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19˝ 英寸扩装技术

小型摇架

高度单位 3 U 6 U 9 U 12 U 15 U 18 U
型号 SR 2377.030 2377.060 2377.090 2377.120 2377.150 2377.180
H1 mm 275 408 541 675 808 941
H2 mm 217 350 483 617 750 883
H3 mm 137 270 403 537 670 803

安装深度 T 最大值 = mm，在尺寸 D1) 最小为 45 mm 的情况下

机柜宽度 mm 600 800 800

安装 中间 侧面 中间

机柜深度 mm
400
500
≥ 600

� T 最大
185
185
185

� T 最大
310
410
500

� T 最大
310
370
370

1) D = 门内沿到摇架前沿的间距，深度可用间隔 25 mm 的安装孔阵分布调节
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用于宽度为 600 mm 的机柜 用于宽度为 800 mm 的机柜可选择侧面或中间
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19˝ 英寸扩装技术

用于 TS 的样例
部分扩装在宽度为 600 mm 和 800 mm 的机柜中，
分别安装在最上面或最下面的位置。

中间部分扩装 
在 600 mm 和 800 mm 宽的机柜中进行。
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侧面安装 
机柜深度为 600mm 或 800mm 时，小型摇架侧面
安装与和前面平行安装的相同。为了方便使用摇
架，建议使用 TS 侧板安装铰链。

� 用于小型摇架的安装套件

� PS 安装冲孔型材 23 x 73 mm，符合机柜深度，
与下列装置结合使用：4 个组合支座 
TS 8800.330 （2 个含在安装组件的供货范围内）

说明：
– 机柜 25 mm 间距排孔与摇架高度单元之间的高

度平衡由组合支座 TS 调整（2 个包含在安装组
件的供货范围内）


