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1  Uber diese Dokumentation
Die Warnhinweise in dieser Dokumentation sind nach Schwere der Gefahr un-
terschiedlich gestaltet.

. Warnung!
Lebensgefahr moglich!

Hinweise mit dem Signalwort ,Warnung“ warnen Sie vor Situatio-
nen, die zu tédlichen oder schweren Verletzungen fuhren kénnen,
falls Sie die angegebenen Hinweise nicht beachten.

ﬁ Vorsicht!
Verletzungsgefahr!
Hinweise mit dem Signalwort ,Vorsicht* warnen Sie vor Situatio-

nen, die zu Verletzungen fuhren kénnen, falls Sie die angegebenen
Hinweise nicht beachten.

Achtung!

Sachbeschéadigung!

Hinweise mit dem Signalwort ,Achtung” warnen Sie vor Gefahren, die eine
Sachbeschéadigung zur Folge haben kdnnen.

Die situationsbezogenen Warnhinweise kdnnen folgende Warnsymbole enthal-
ten:

Symbol Bedeutung

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Warnung vor Handverletzungen durch scharfe Klingen

Arbeiten durfen nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt werden

Arbeiten nur mit persénlicher Schutzausristung durchfiihren

Netzstecker ziehen.

Hinweise zur Dokumentation

00> P

In den Ubrigen Texten werden weitere Formatierungen verwendet, die folgende
Bedeutung haben:

(CT" Hinweis:
Dies sind Hinweise, die nicht sicherheitsrelevant sind, aber wichti-
ge Informationen fUr das richtige und effektive Arbeiten geben.

Rittal Crimpautomat R8 Technische Anderungen vorbehalten 3



4

m Dieses Symbol kennzeichnet einen , Aktionspunkt” und zeigt an, dass Sie ei-
ne Handlung bzw. einen Arbeitsschritt durchfihren sollen.
— Aufzahlungen sind mit Strichen markiert.

2 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine Crimpautomat R8 ist ein elektropneumatischer Crimpautomat,
dieser wurde ausschlieBlich zum Abisolieren von flexiblen Leitern nach DIN
60228:2005 und vercrimpen von gegurteten Aderendhilsen mit Kunststoffkra-
gen (GréBe 0,5 — 2,5 mm? / Lange 8) konzipiert. Aus diesem Grund ist die Ma-
schine bauartbedingt, nur flr diesen Verwendungszweck bestimmit.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehort das Einhalten

— aller Hinweise aus der Betriebsanleitung,

— der Dokumentation der Zulieferprodukte sowie

— der Hinweise zur Instandhaltung / Wartung

Eine andere Nutzung gilt als nicht bestimmungsgemas.

Die Angaben im Abschnitt 3.2 , Technische Daten® sowie in den Originaldoku-
mentationen eventuell beigeflgter Zulieferprodukte sind zu beachten und ein-
zuhalten.

Ein bestimmungswidriger Gebrauch des Produktes ist dem Hersteller nicht be-
kannt.

Flr entstandene Schaden, die Aufgrund von unsachgemaBem Verwendungs-
zweck oder durch nicht bestimmungsgemaBe Nutzung entstehen, haftet der
Hersteller nicht.

2.2 Nicht gestattet ist

— Entfernen von Hinweis- oder Warnschildern.

— Offnen der Maschine wahrend des Betriebes.

— Verwendung der Maschine mit offensichtlich erkennbaren Mangeln oder
Schéaden.

— EinfUhren von Gegenstanden, die keine Leiter sind.

2.3 Gefahrlichkeit der Maschine
Am Crimpautomat R8 wurde eine Risikobeurteilung mit abschlieBender Sicher-
heitsprifung und —abnahme durchgefihrt.

2.4 Gebrauchsgefahren

Der Bediener darf nur Stérungen beseitigen, bei denen das Gehause nicht ent-

fernt werden muss.

m VVor dem Wechsel von Werkzeugen oder Ersatzteilen die Maschine vom
Stromnetz trennen.

2.5 Gefahrenquellen

m Vor Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten an der Maschine,
die Maschine ausschalten, von der Stromversorgung trennen (z. B. Stromzu-
fuhr kappen, Sicherung ausschalten).

‘.e Vorsicht!
Verletzungsgefahr durch fehlende Sicherheitseinrichtungen!

m Niemals Sicherheitseinrichtungen entfernen oder durch Ver-
anderungen an der Maschine auBer Betrieb setzen.

Technische Anderungen vorbehalten Rittal Crimpautomat R8
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2.6 Sicherheitseinrichtungen

Sicherheitseinrichtungen sind zum Schutz des Personals eingebaut. Der Be-

treiber verpflichtet sich, jahrlich eine Prifung der Sicherheitseinrichtungen

durchzufihren.

— Gehéuse: Nach Abnehmen des Gehauses darauf achten, dass der Er-
dungsdraht eingesteckt ist, bevor die Maschine wieder geschlossen wird.
Das Gehause darf nur von Fachleuten oder qualifiziertem Personal entfernt
werden.

— Schaltnetzteil: Das Schaltnetzteil schitzt vor gefahrlichen Spannungen, da
nicht mehr als 60 V AC oder 110 V DC anliegen kénnen.

Die Einrichtungen durfen unter keinen Umsténden verandert, entfernt oder

durch Veranderungen der Maschine umgangen werden.

2.7 Hinweisschilder an und auf der Maschine oder den Bau-
teilen

— Schutzleiteranschluss: Diese Kennzeichnung ist an der Erdungsschraube
angebracht.

Symbol Bedeutung

Die Schutzerdung ist eine MaBnahme, die im Fehlerfall vor geféhrlicher
Bertihrspannung und elektrischem Schlag schitzt. Die MaBnahme
Schutzerdung erfolgt Uber den Schutzleiter.

Der Anschluss erfolgt Uber einen Kaltgeratestecker mit vorauseilendem Schutz-
leiterkontakt. Der Schutzleiter ,PE* (grin/gelbe Isolationshdille nur in Deutsch-
land) wird fUr diese SchutzmaBnahmen verwendet.

2.8 Restrisiken

Auch bei Beachtung aller Sicherheits- und Warnhinweise bleiben Restrisiken

beim Betrieb der Maschine vorhanden.

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicher-

heitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei der Verwendung der

Maschine Gefahren fUr Benutzer oder Dritte entstehen.

— Die Maschine ist nur fur die bestimmungsgeméaBe Verwendung zu benutzen.

— Die Maschine muss bei Inbetriebnahme in sicherheitstechnisch einwandfrei-
em Zustand sein.

./_\ Warnung!
Stromschlag durch Arbeiten an stromfiihrenden Bau-

teilen!
m Arbeiten an elektronischen Bauteilen nur von auto-
risiertem Personal durchfiihren lassen.

2.9 SicherheitsmaBnahmen am Aufstellort
Die Maschine muss auf einem Tisch standsicher aufgestellt werden.
— Eine herunterfallende Maschine stellt ein groBes Verletzungsrisiko dar.

(7 Hinweis:
Innerbetriebliche Anweisungen und Kontrollen sollen sicherstellen,
dass der Arbeitsplatz und die Umgebung sauber und Ubersichtlich

sind.

2.10 Hinweise fiir den Betreiber
— Die Pflicht des Betreibers ist es, eine Betriebsanweisung zu schreiben.

Technische Anderungen vorbehalten 5



6

— Der Betreiber verpflichtet sich, jahrlich eine Prifung der Sicherheitseinrich-
tungen durchzufihren.

— Nur die Originalsicherungen mit angegebener Stromstarke verwenden.

— Kenntnisse der ortstblichen, betrieblichen Sicherheits- und Unfallverhitungs-
vorschriften.

— Alle Hinweise auf Maschine sind in lesbarem Zustand zu halten, falls nétig
sind die Hinweise zu erneuemn.

m Benachrichtigen Sie den Hersteller, sobald an der Maschine erkennbare
Méangel vorhanden sind, diese aber nicht mutwillig verursacht wurden.

® Maschinenteile, die nicht in einwandfreiem Zustand sind, sind sofort auszu-
tauschen.

2.11 Larm

Der A-bewertete aquivalente Dauerschalldruckpegel des Crimpautomat R8
liegt bei <70 dB(A).
Daher ist fUr den Betrieb der Maschine kein Gehrschutz nétig.

3 Geratebeschreibung

3.1 Ubersicht
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Abb. 1:  Gesamtansicht
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3 Geratebeschreibung

Rittal Crimpautomat R8
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Abb. 2:  Innenansicht
Legende
1 Aderendhulsengurt
2 Drehriegel
3 Wartungseinheit
4 EinfUhrtrichter
5 Netzfilter-Modul
6 Offnungskeil
7 KabeleinfUhreinheit
8 Abisolierrest-Behélter
9 Hulsenhalteeinheit/Crimpeinheit
10  Transporteinheit
3.2 Technische Daten
AS Crimpautomat R8
EinfUhrlange 27 mm + Crimplange (35 mm)
Querschnitt 0,5...2,5mm? (20...14 AWG)
Crimpléange 8 mm
Crimpform Trapez
Antrieb Elektropneumatisch
Spannung 100...240V
Frequenz 50/60Hz
Leistungsaufnahme 16 VA
Sicherung (Netzfilter-Modul) 2 x TTAH250V
Betriebsdruck 5,5 bar
Luftverbrauch je Zyklus ca. 0,91

Technische Anderungen vorbehalten



AS Crimpautomat R8

Schutzart IP 20
Taktzeit ca.1,5s
Dauerschalldruckpegel <70 dB(A)

Abmessungen (B x T x H)

390 x 330 x 430 mm

Farbe

RAL 9003

Gewicht

23 kg

Schnittstellen

Touch-Display

Betriebsumgebung

Lager-/Transporttemperatur -25°C...+55 °C
Umgebungstemperatur +5°C...40 °C
Betriebstemperatur +10°C...45°C

Max. Betriebshdhe

2000 m Uber NN

Luftfeuchte 50 % bei 40 °C (ohne Betauung)
90 % bei 20 °C (ohne Betauung)

Verschmutzungsgrad 2

Druck Sicherheitseinrichtung 85 %...110 %

4 Betriebsanleitung

4.1 Inbetriebnahme

m [ esen Sie vor der Inbetriebnahme der Maschine die Betriebsanleitung sorg-
faltig.

m Die Maschine nur im Trockenen verwenden.

Achtung!
Die elektrischen Daten auf dem Typenschild missen mit dem Stromnetz
Ubereinstimmen. Sonst kann es zu Schaden an der Maschine kommen.

ﬁ Warnung!
Stromschlag durch Arbeiten an stromfiihrenden Bau-

teilen!
m Den Netzstecker ziehen und die Maschine vom
Pneumatiknetz trennen.

[(j—’ Hinweis:
m Reinigen Sie vor Verarbeitung die Litzen von Gleitstoffen (z. B.
Talkum).

m Gehause abnehmen und Erdungsstecker ziehen.
m Rollenhalter demontieren. Dazu die beiden Schrauben (Abb. 3, Pos. 1) 16sen.

Technische Anderungen vorbehalten Rittal Crimpautomat R8
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m Befestigungslocher mit beigelegten Schrauben und Muttern schlieBen.

m Die FUhrungsschiene mit den montierten Schrauben und Muttern (Abb. 3,
Pos. 2) auf dem Gehause befestigen.

m Erdungskabel stecken.

m Gehause montieren.

Front

Abb. 3:  Draufsicht

Legende
1 Schrauben
2 Schrauben und Muttern

Die Maschine ist mit einer Druckluft-Wartungseinheit (Druckluftfilter und Regel-
ventil) ausgestattet. Sie kann direkt an das Druckluftnetz angeschlossen wer-
den.

m Das Netzkabel an die Maschine und an die Stromversorgung anschlie3en.

B 1

L—5

Abb. 4:  Wartungseinheit

Technische Anderungen vorbehalten
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Legende
Einstellknopf
Manometer
Filtereinsatz
Behalter
Manueller Ablass

b~ wnN =

4.2 Maschine einschalten
® Den Netzschalter auf dem NetZfilter-Modul einschalten.
Menu 1 erscheint im Display.

4.3 Meniis
- 4 ¥ aufbzw. ab
— E auswahlen
Produktionsmenue
Bereit/Abisol./Crimpen SF: %
Statusanzeige Schwingférderleistung
Tagesstlickzahl (C 5 s: I6schen)
Fehlermeldung S: 1/0 (Schritt)
erste Zahl Abisolieren-Crimpen
zweite Zahl ZufUhrung
Abisoliermenii
0 Abisolieren und crimpen
1 Nur abisolieren

Nach dem Einschalten der Maschine ist das Programm ,,Abisolieren = 0“ ein-
gestellt. Wenn das Programm ,Abisolieren = 1“ ausgewahlt ist, wird dies im
Betriebsmenu angezeigt.

Betr. Datenmenue

G.Stk: Gesamtstickzahl

B.Zeit: Bearbeitungszeit eines
Zyklus in ms

Service: Zeigt die noch zu verar-
beitende Stlickzahl bis
zum nachsten Service an.

Test Eingange

Nr., Status | oder O

Name des Bauteils

10 Technische Anderungen vorbehalten Rittal Crimpautomat R8
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Test Ausgédnge

Nr., Status | oder O
Name des Bauteils
Zum Simulieren: C=0,E=1

Allgemeine Daten
Schrittzeiten
PC-Daten
Sprache

1: deutsch

2: englisch

3: franzdsisch

4: italienisch

5: niederlandisch

4.4 Leitereinfilhrung / Leiterschnitt
Der Leiter 16st beim EinfUhren in den EinfUhrtrichter den Arbeitszyklus aus.

Hinweis:

Der Draht muss gerade abgeschnitten sein und darf keine Knicke
und Bogen aufweisen.

40 mm Richtig Falsch
s M Schrager
: Schnitt
I TS III I 4
richtig
A AS SIS Abgesi-
—_l cherter
/\// A TIIII 7 Leiter
falsch
(////ﬂ//z Herausge-
f zogener
CLLLLLLLL, Leiter
FAAZAAAAA Abge-
_ quetschter
SITII IS S Leiter
A IS IS SIS Zurlickste-
I hender
(AL TS Leiter

Tab. 1:  LeitereinfUhrung / Leiterschnitt

Technische Anderungen vorbehalten
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5 Werkzeug

5.1 Transporteinheit
Aderendhiilsengurt einlegen
m Frontklappe offnen.

m Aderendhtilsentrommel auflegen, sodass sich der Gurt im Uhrzeigersinn ab-
rollen lasst.

m Transportschieber unten.

® Gurt einflhren und nach unten drlicken bis Aderendhtilse im Fenster sichtbar
ist.
Es darf keine Aderendhulse unten sichtbar sein.

Wenn Gurtrolle vorhanden

B Transportschieber nach oben driicken.
m VVorhandene Gurtrolle entnehmen.

B Transportschieber-Position unten.

Achtung!
Sachbeschéadigung!

Den Gurt nur bis zur drittletzten HUlse verarbeiten, als Hilfe hierflr diese
Hulse mit einem Farbstift kennzeichnen.

w
(2000
bl

=
o/
- RN

Abb. 5:  Transporteinheit

Legende

1 Adernendhilsengurt
2 Transportschieber

3 Fenster

5.2 Abisoliermesser und Exzenter

@ Vorsicht!
An den Abisoliermessern besteht die Gefahr von Fingerverletzun-
gen.

m Nicht in die Klinge greifen.

m Befestigungsschrauben (2x) entfernen.
m Exzenter entfernen.

12 Technische Anderungen vorbehalten Rittal Crimpautomat R8



5 Werkzeug

Rittal Crimpautomat R8

m Abdeckung entfernen.

m Die Messer mit Pinzette entfernen.

m Einbau in umgekehrter Reihenfolge

Je nach Festigkeit und Starke der Isolation mUssen die Exzenter der Abisolier-

messer in Richtung ,+“ oder ,—* gestellt werden.

m FUr weniger Einschneiden die Exzenter in Richtung ,+ stellen und fur mehr
Einschneiden in Richtung ,—* stellen.

Abb. 6:  Abisoliermodul

5.3 Hilsentrennmesser

Q Warnung!
Stromschlag durch Arbeiten an stromfiihrenden Bau-
y teilen!
@ m Den Netzstecker ziehen und die Maschine vom
i Pneumatiknetz trennen.

A Vorsicht!
Am Hulsentrennmesser besteht die Gefahr von Fingerverletzun-
gen.
m Nicht in die Klinge greifen.

m Frontplatte &ffnen.

m Aderendhulsengurt entfernen.

m Gehause entfernen.

m Werkzeugeinheit nach hinten schieben.

m Messeraufnahme nach hinten schieben.

m Befestigungsschraube des Hulsentrennmessers 16sen.

m Hulsentrennmesser entfernen und neues Messer in die FUhrung einlegen.

Technische Anderungen vorbehalten 13



6 Wartung

N

=

[ !
T L

E[_ o %

Abb. 7:  Hulsentrennmesser

Legende

1 Transporteinheit

2 Befestigungsschraube
3 Messeraufnahme

4 Hulsentrennmesser

6 Wartung

Q Warnung!
Stromschlag durch Arbeiten an stromfiihrenden Bau-
p teilen!
@ B Den Netzstecker ziehen und die Maschine vom
Pneumatiknetz trennen.

14 Technische Anderungen vorbehalten Rittal Crimpautomat R8
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6.1 Wartungshinweise

Hinweis:

— Der Hersteller empfiehlt an der Maschine alle 400.000 Zyklen
einen Kundendienst durchfUhren zu lassen. Nach Ablauf des
Servicezahlers blinkt ,Service” im Display auf. Die Maschine soll-
te zum Hersteller.

— Das Maschineninnere keinesfalls mit Druckluft reinigen.

— Kein Spruhél oder Spruhfett verwenden.

- Bei Mdglichkeit verwenden Sie Silikon- oder PTFE-Ole (Teflon
Ql).

— Schmierfette verwenden, welche fur Walzlager und Gleitflachen
geeignet sind.

— Das Display und der Touchscreen bestehen aus Kunststoff und
durfen nicht mit harten Gegenstanden in Berlihrung kommen.
Die Touchscreen-Oberflache kann mit einem weichen Tuch oh-
ne Verwendung von Loésungsmitteln gereinigt werden.

— Keinesfalls die Transporteinheit schmieren.

— Keinesfalls die Transporteinheit 6ffnen.

Abb. 8:  Transporteinheit

6.2 Wadbchentliche Wartung

Maschineninneres reinigen

m Frontplatte &ffnen.

m Abisolierbehalter entfernen.

®m Maschineninneres mit Hilfe von Pinsel und Staubsauger reinigen.

Achtung!
Sachbeschadigung!
Far Reinigung im Inneren der Maschine keine Druckluft verwenden.

Litzenfixierung reinigen
m Litzenfixierung mit Hilfe von Pinsel und Spiritus reinigen.

Technische Anderungen vorbehalten 15



6 Wartung

Abb. 9:  Litzenfixierung

Legende
1 Reinigungsbereich
2 Litzenfixierung

Haltezange reinigen

m Fronplatte &ffnen.
Haltezange befindet sich auf der Frontplatte.

m Haltezange mit Hilfe von Pinsel reinigen.

Abb. 10: Haltezange

Legende
1 Haltezange

Abisoliereinheit reinigen

m Werkzeugeinheit nach rechts schwenken.

m EinfUhrbohrung in der Abisoliereinheit mit Hilfe von weicher, geeigneter Burs-
te (z. B. Pfeifenreiniger) und Spiritus vorsichtig reinigen.

m Auf keinen Fall die Abisoliereinheit schmieren.

16 Technische Anderungen vorbehalten Rittal Crimpautomat R8



6 Wartung

Rittal Crimpautomat R8

Abb. 11:  Abisoliereinheit

Legende
1 Reinigungsbereich

Abisoliermesser kontrollieren

m Werkzeugeinheit nach rechts schwenken.

m Messer durch Verschieben des Abisolierschlittens nach oben optisch auf
Verschlei3 oder Beschadigung kontrollieren.

m Um Messerstellung zuriickzusetzen: Werkzeugeinheit nach rechts auf An-
schlag drucken.

Abb. 12:  Abisoliereinheit

Legende
1 Kontrollbereich
2 Anschlag

3 Abisolierschlitten
Drucklufteinstellung kontrollieren

Der eingestellte Druck an der Wartungseinheit muss fur eine korrekte Funktion
der Maschine zwischen 5,0 und 5,5 bar liegen.

Technische Anderungen vorbehalten 17



6 Wartung

18

Abb. 13:  Druckluftwartungseinheit

Legende
1 Druckeinstellung

6.3 Monatliche Wartung

Litzenfixierung

m Laufrollen der Litzenfixierung auf Leichtgangigkeit prufen.
m Drehpunkt der Laufrollen leicht eindlen.

m Drehpunkt der Litzenfixierung leicht eindlen.

Abb. 14:  Litzenfixierung

Legende
1 Drehpunkt Litzenfixierung
2 Laufrolle

Technische Anderungen vorbehalten

Rittal Crimpautomat R8



6 Wartung

Haltezange
m Haltezange an Drehpunkt und Berthrungsflache leicht eindlen.

Abb. 15: Haltezange

Legende
1 Drehpunkt und Bertihrungsflache

Hiilsenhaltezange und Crimpwerkzeug

m Werkzeugeinheit nach rechts schwenken.

m Die rechte Schraube der Litzenfixierung 2 Umdrehung 16sen.

m [ eichten Schlag auf Schraubenkopf geben.

m Rechte Schraube vollstandig herausdrehen.

m | itzenfixierung nach vorne herausziehen.

m Darauf achten, dass der Distanzring auf der Welle bleibt.

m Werkzeugeinheit nach vorne ziehen.

m | aufrollen der Hulsenhaltezange auf Leichtgéngigkeit prufen.

m Laufrollen des Crimpwerkzeugs auf Leichtgangigkeit prifen.

m Drehpunkt der Laufrollen leicht eindlen.

m FUhrungsstift leicht eindlen.

m | itzenfixierung wieder einschieben. Darauf achten, dass die FUhrungswelle in
der Bohrung der Litzenfixierung sitzt.

m Rechte Schraube festdrehen.

Rittal Crimpautomat R8 Technische Anderungen vorbehalten 19



6 Wartung

Abb. 16: Hulsenhaltezange und Crimpwerkzeug

Legende
1 Rechte Schraube

Abb. 17: Hulsenhaltezange und Crimpwerkzeug

Legende
1 Crimpwerkzeug
2 Hulsenhaltezange
3 Distanzring
4 FUhrungswelle
5 Litzenfixierung
20 Technische Anderungen vorbehalten Rittal Crimpautomat R8



6 Wartung

Rittal Crimpautomat R8

Abb. 18: Hulsenhaltezange und Crimpwerkzeug

Legende

1 Flhrungsstift

2 Laufrolle Crimpwerkzeug

3 Laufrolle Hllsenhaltezange

6.4 Vierteljdhrliche Wartung
Schwenkschlitten schmieren

m Litzenfixierung nach vorne ziehen.

m BerUhrungsflache mit Hilfe von Pinsel leicht einfetten.

Abb. 19:  Schwenkschlitten

Legende
1 BerUhrungsflache

6.5 Bei Bedarf

Druckluftwartungseinheit

m Das Kondenswasser ablassen. Dazu Ablassschraube nach oben dricken.
Der Behalter kann bei Verschmutzungen mit Wasser gereinigt werden.

® Dazu die Druckluftzufuhr schlieBen und den Behélter herausdrehen.
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7 Storungsbeseitigung

Achtung!
Sachbeschéadigung!
Behéalter nur mit Wasser reinigen.

Der Filtereinsatz kann zum Reinigen abgeschraubt werden.
m Den Filter in Losungsmittel (z. B. Benzin oder Petroleum) legen, gut durch-
schwenken und trocknen.

Abb. 20:  Druckluftwartungseinheit

Legende
1 Filter
2 Behélter

3 Ablassschraube
7 Storungsbeseitigung

7.1 Maschine startet nicht
Die Stromversorgung ist unterbrochen.
m Netzkabel und Sicherungen prufen.

7.2 Kein Start bei eingefiihrtem Draht
Startsensor (S1) ist durch Abisolierreste blockiert.
m Abisolierreste entfernen.

Draht falsch eingefuinrt.

m Draht einfUhren wie im Abschnitt 4.4 ,Leitereinfihrung / Leiterschnitt” be-
schrieben.

7.3 Der Draht wird nur abisoliert
Programm 3 , Abisolieren® ist ausgewahit
m Einstellung Kkorrigieren.

Es befindet sich keine Hulse in der Halteeinheit.
m Hulse im StoBel des Zylinders der Hulsenhalteeinheit (Y1) entfernen.
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7.4 Erhoéhter Ausschuss
Abisoliermesser beschadigt oder falsch eingebaut.
m Messer korrigieren oder austauschen.

Abisolierrest zwischen Werkzeugeinheit und rechtem Anschlag.
m Abisolierrest entfernen.

Eine zweite Hulse befindet sich in der Hilsenhalteeinheit.
m Hllse entfernen.

7.5 Fehlermeldungen

Die Fehlermeldungen werden im Display angezeigt. Durch Drlcken der XXX

»E"“-Taste wird die Fehlermeldung geldscht.
»B.Sp.+15V fehlt”
— Betriebsspannung + 15 V fehlt

»B.Sp.+24V fehlt
— Betriebsspannung + 24 V fehlt

»E+24V Kurzschlus®
— Spannung Eingange + 24 V fehlt

»A1/ 2 -Kurzschl.“
— Kurzschluss Ausgang 1 oder 2

»A3 / 4 -Kurzschl.“
— Kurzschluss Ausgang 3 oder 4

»Ab5 / 6 -Kurzschl.“
— Kurzschluss Ausgang 5 oder 6

»AT / 8 -Kurzschl.“
— Kurzschluss Ausgang 7 oder 8

»A9 / 10 -Kurzschl.
— Kurzschluss Ausgang 9 oder 10

»A11 /12 -Kurzschl.“
— Kurzschluss Ausgang 11 oder 10

»S1-Start = 0¢
— Startsensor S1 = O ist nicht betétigt

»S1-Start = 1¢
— Startsensor S1 = 1 ist nicht frei

»S3-Abisol.Pos.=0“
— S3 und Y3 Uberprifen

»93-Abisol.Pos.=1“
— S3 und Y3 Uberprifen

Technische Anderungen vorbehalten
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»94-Schlitten vorne = 0
— S4 und Y1 Uberprifen.

»94-Schlitten vorne = 1
— S4 und Y1 Uberprifen.

»35-Schlitten hinten = 0%
— S5 und Y1 Uberprifen.

»95-Schlitten hinten = 1
— S5 und Y1 Uberprifen.

»910-Gurtende”
— Gurt fehlt, S10 Uberprifen

»310-Gurtende.=1“
— Gurt vorhanden, S10 Uberprifen

»ex.Start ni. Frei“
— Ext.Start nicht frei

»Fehler Datenver.*
— Falsche Datenversion bei USB-Datentbertragung mit PC

»Fehler USB-Kabel“
— USB-Kabel nicht gesteckt

»Fehler Time Out“
— Falsche Datenversion
— Unterbrechung wéhrend der Datentbertragung

»Fehler Frontp. K1“

— Schalter S 6 defekt

— Fehler beim SchlieBen der Frontplatte
— ,Enter-Taste” 4 s dricken.

»Fehler Frontplatte K2“

— Schalter S 6 defekt

— Fehler beim SchlieBen der Frontplatte
- ,Enter-Taste“ 4 s drlcken

»Frontplatte auf“
- Frontplatte schlieBen

»Zufuehrung gest.”

— Zuflhrung SF gestort
— Schwingférdertopf Gberprifen
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8 Pneumatik-Anschlussplan
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9 Elektro-Anschlussplan
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10 Ersatzteile

Bezeichnung Art.-Nr.

AS Abisoliermessersatz Titan 4050466
AS Aderendhilsen 0,5 mm? 8 mm lang 4050730
AS Aderendhilsen 0,75 mm? 8 mm lang 4050731
AS Aderendhuilsen 1,0 mm? 8 mm lang 4050732
AS Aderendhilsen 1,5 mm? 8 mm lang 4050733
AS Aderendhiilsen 2,5 mm? 8 mm lang 4050734
AS Aderendhiilsen 0,5 mm? 8 mm lang AWG 4050742
AS Aderendhiilsen 0,75 mm? 8 mm lang AWG 4050743
AS Aderendhiilsen 1,0 mm? 8 mm lang AWG 4050744
AS Aderendhuilsen 1,5 mm? 8 mm lang AWG 4050745
AS Schwingférdertopf 0,5 — 1,0 mm? 4050467
AS Schwingférdertopf 1,5 — 2,5 mm? 4050468

Hinweis:

m Geben Sie im Fall einer Bestellung die Seriennummer der Ma-

schine an.

11 Entsorgung

m Die Maschine am Netzschalter ausschalten.

® Die Maschine vom Stromnetz trennen.

Die Maschine darf nicht in den Hausmull entsorgt werden. Die

Entsorgung der Maschine soll umwelt- und fachgerecht durch-

gefUhrt werden. Es mussen die drtlichen Abfallvorschriften
B Sowie die gesetzlichen Vorgaben fir die Entsorgung eingehal-

ten werden.
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