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1 O této dokumentaci

1.1  Oznaceni CE

Pro stroj popsany v tomto navodu k obsluze bylo vydano prohlaSeni o shodg,
které potvrzuje, ze stroj vyhovuje smérnici ES o strojnich zafizenich
2006/42/ES.

1.2 Symboly v tomto navodu
Varovani v této dokumentaci jsou zobrazena rozdilné podle zavaznosti nebez-
peci.

‘ Nebezpedi!
Mozné ohrozeni zivotal

Pokyny se signalnim slovem ,Nebezpeci” Vas varuiji pred situace-
mi, které bezprostrfedné vedou k smrtelnym nebo tézkym zrané-
nim, pokud nedodrzite uvedené pokyny.

. Vystrahal
Mozné ohrozeni zivotal

Pokyny se signalnim slovem ,Vystraha® Vas varuiji pred situacemi,
které mohou vést k smrtelnym nebo tézkym zranénim, pokud
nedodrzite uvedené pokyny.

A Upozornéni!
Nebezpecni poranéni!

Pokyny se signalnim slovem ,Upozormeéni® Vas varuii pred situa-
cemi, které mohou vést ke zranénim, pokud nedodrzite uvedené
pokyny.

Pozor!

Poskozeni vécil

Pokyny se signalnim slovem ,Pozor!” Vas varuiji pfed nebezpedimi, ktera
mohou vést k poskozeni véci.

Situacni varovani mohou obsahovat nasledujici vystrazné symboly:

Symbol Vyznam

Vystraha pred nebezpednym elektrickym napétim

Vystraha pred poranénimi rukou zptisobenymi ostrymi Cepelemi

Vystraha pred poranénimi rukou (pfimacknuti)

Prace smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar

& PP >

Technické zmény vyhrazeny Rittal Wire Terminal



Rittal Wire Terminal

Symbol Vyznam

Prace provadéjte pouze s osobnimi ochrannymi prostredky

Poznamky k dokumentaci

Prace provadéjte pouze s osobnimi ochrannymi prostredky

Prace provadéjte pouze s osobnimi ochrannymi prostredky

Prace provadéjte pouze s osobnimi ochrannymi prostredky

Prace provadéjte pouze s osobnimi ochrannymi prostredky

V ostatnich textech se pouZivaji dalsi formatovani, které ma nasleduijici vyznam:

Poznamka:
Jedna se o pokyny, které se netykaji bezpecnosti, ale poskytuiji
ddleZité informace pro spravnou a efektivni praci.

m Tento symbol oznaduje ,akeni bod” a udava, ze by mél byt proveden popsa-
ny ukon, pfip. pracovni krok.
— Vyc&ty jsou oznaceny pomickami.

1.3 Ostatni platné dokumenty

Kromé tohoto navodu k obsluze patfi ke kompletni dokumentaci Wire Terminal
nasledujici jednotlivé navody k obsluze pro pouzité komponenty a plany:

— Navod k obsluze jednotky pro potisk vodict (v zavislosti na rozsahu dodavky)
— Navod k obsluze Wire Cockpit

— Navod k obsluze krimpovacich automat( (v zavislosti na rozsahu dodavky)

— Schémata zapojeni

2 Bezpecnost

Tento oddil poskytuje prehled o vSech dllezitych bezpecnostnich aspektech
pro optimalni ochranu personalu a pro bezpecny a bezproblémovy provoz.

A Nebezpeéi!
Nebezpedi ohrozeni zivota v disledku nedodrzeni tohoto
navodu!
Nedodrzeni instrukci k manipulaci a bezpecnostnich upo-
zornéni uvedenych v této pfiruéce mize vést k znaénym
ohrozenim.
Proto:
m Pred zahajenim jakékoli prace si prectéte cely navod.
m Dodrzujte vSechny instrukce k manipulaci a bezpeénostni
upozornéni v navodu.

Technické zmény vyhrazeny 5
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2.1 Odpovédnost provozovatele

Stroj se pouziva v prlimyslovém sektoru. Provozovatel stroje proto podiéhé za-

konnym povinnostem v oblasti bezpecnosti prace.

Kromé bezpecnostnich upozornéni v tomto navodu je tfeba dodrzovat bez-

pecnostni predpisy, predpisy pro prevenci Urazl a ochranu zivotniho prostiedi

platné pro oblast pouziti stroje. Pritom zejména plati:

— Provozovatel se musi informovat o platnych predpisech bezpecnosti prace a
v ramci hodnoceni rizik musi navic urcit nebezpedi, ktera vyplyvaji ze zviast-
nich pracovnich podminek v misté pouzivani stroje. Musi je implementovat ve
formé provoznich instrukci pro provoz stroje a uloZit je tak, aby byly kdykoli
pristupné.

— Provozovatel musi po celou dobu pouzivani stroje kontrolovat, zda provozni
instrukce, které vytvoril, odpovidaji sou¢asnému stavu predpisl a v pfipadé
potreby je musi upravit.

— Provozovatel musi jednoznacné upravit a stanovit kompetence za instalaci,
obsluhu, udrzbu a ¢isténi nebo jmenovat osobu odpovédnou za tyto Ukoly.
— Provozovatel musi zajistit, aby si vSichni pracovnici, ktefi se strojem manipu-

luji, precetli navod k obsluze a porozuméli mu.

— Kromé toho musi byt personal v pravidelnych intervalech skolit a informovat
0 nebezpecich.

— Provozovatel musi personalu poskytnout nezbytné ochranné prostredky
(srov. oddil 2.4 ,Osobni ochranné prostredky®).

Provozovatel je dale odpovedny za to, ze stroj je vzdy v perfektnim technickém

stavu, a proto plati nasledujici:

— Provozovatel musi zajistit, ze budou dodrzovany intervaly Udrzby popsané v
tomto ndvodu k obsluze. K tomu viz oddil 7 ,Udrzba“.

— Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat funkénost a Uplnost veske-
rého bezpecnostniho vybaveni.

— Provozovatel musi zajistit, aby na stroji bylo nainstalovano veskeré nezbytné
bezpecnostni a ochranné vybaveni.

— Provozovatel musi nechat pred zahajenim prace zkontrolovat funk&nost a
Uplnost veskerého bezpecnostniho a ochranného vybaveni.

2.2 Pozadavky na personal

2.2.1 Kvalifikace

V navodu k obsluze jsou uvedeny nasleduijici kvalifikace pro rdizné oblasti &in-

nosti:

— Vyskoleny odborny personal (kvalifikovany elektrikar, mechatronik)
Vyskoleny odborny personal (kvalifikovany elektrikaf, mechatronik) je scho-
pen na zakladé svého odborného vzdélani, znalosti a zkusSenosti, jakoz i zna-
losti prislusnych norem a predpist, vykonavat pridélenou praci a samostatné
rozpoznavat mozna nebezpedi a vyhybat se jim. Kromé toho je poucen o
zvlastnich funkcich stroje, a je tak schopen provadét sefizovaci prace jdouci
nad ramec sefizovacich praci uvedenych v tomto navodu k obsluze.

— Odborny personal (kvalifikovany elektrikar, mechatronik)

Odborny personal (kvalifikovany elektrikar, mechatronik) je schopen na za-
kladé svého odborného vzdélani, znalosti a zkuSenosti, jakoz i znalosti pfi-
slusnych norem a predpist, vykonavat pridélenou praci a samostatné rozpo-
znavat mozna nebezpedi a vyhybat se jim.

— Odborny personal (pracovnik obsluhy)

Odborny personal (pracovnik obsluhy) je na zakladé pocatedni instruktaze a
pouceni o nebezpecich do vyrobce nebo jeho zplnomocnéného zastupce
opravnén obsluhovat stroj a provadét vizualni kontroly.
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Jako personal jsou pfipustné pouze osoby, u nichz Ize o&ekavat, ze budou

Svou praci vykonavat spolehlivé. Osoby, jejichz schopnost reakce je ovlivnéna,

napf. drogami, alkoholem nebo léky, nejsou pfipustné.

m Pri vybéru personalu dodrzujte predpisy specifické pro dané povolani platné
v misté vykonu prace.

Nedostatec¢na kvalifikace

Q Vystraha!

Nebezpedi poranéni v pripadé nedostatecné kvalifikace!
Nespravna manipulace miize vést ke znaénym $kodam na
zdravi a majetku. Proto:

m VesSkeré prace nechte provadét jen personal, ktery je k
tomu kvalifikovany.

Neopravnéné osoby

Q Vystraha!
Nebezpeci pro neopravnéné osoby!

Neopravnéné osoby, které nespliuji zde popsané pozadav-

ky, neznaji nebezpeci v pracovnim prostoru. Proto:

® Neopravnéné osoby drzte mimo pracovni prostor.

m V pFipadé pochybnosti osoby oslovte a vykazte je z pra-
covniho prostoru.

m Preruste praci, pokud se v pracovnim prostoru zdrzuji
neopravnéné osoby.

2.2.2 Instruktaz

Obsluhuijici personal musi byt vySkolen a povéren provozovatelem nebo autori-
zovanym odbornikem. Osoba, ktera ma byt poucena, smi na stroji provadét
prace vylu¢né pod dohledem autorizované a vySkolené osoby.

Pro lepsi sledovani musi byt provadéni skoleni dokumentovano.

Instruktaz se musi opakovat a dokumentovat alespor jednou rocné.

2.3 Pouziti v souladu s uréenim

Stroj je koncipovan a konstruovan vylu¢né pro pouziti v souladu s urCenim, kte-
ré je zde popsané.

Stroj smi byt provozovan vyluéné v souladu s provoznimi a okolnimi podmin-
kami uvedenymi v oddile 3.17 ,Technicka specifikace” a cilovymi specifikacemi
uvedenymi na titulni strané schématu elektrického zapojeni.

Pouziti v souladu s uréenim zahrnuje také dodrzovani viech informaci v tomto
navodu k obsluze a navodech jednotek pro popisovani vodict, Wire Cockpit a
krimpovacich automatg.

e Vystraha!
Jakékoli pouziti nad ramec pouziti v souladu s uréenim ne-
bo jiné pouziti stroje je povazovano za nespravné pouziti a
muze vést k nebezpeénym situacim popf. poskozenim.

((:? Poznamka:

Naroky jakéhokoli druhu z divodu pogkozeni v disledku pouZiti,
které nebylo v souladu s uréenim, jsou vylouceny.

Technické zmény vyhrazeny 7
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Vystraha!

A Nebezpedi v disledku nespravného pouziti!

Nespravné pouziti stroje mize vést k nebezpeénym situa-

cim popf. k poskozeni stroje.

Zejména je treba se zdrzet nasledujicich pouziti stroje:

- Pouziti materialtl, které nejsou schvaleny vyrobcem popf.
nejsou nedefinovany v tomto navodu. Viz oddil 3.17
»Technicka specifikace®.

Zejména: odliSné materialy pro médéna lanka, plastové
izolace a pruirezy.

— Uvedeni stroje do provozu bez spinéni zakladnich bez-
peénostnich pozadavki a ustanoveni véech pfislusnych
smérnic.

2.4 Osobni ochranné prostiredky

Pri praci je nezbytné nosit osobni ochranné prostrfedky, aby se minimalizovala
zdravotni rizika.

m Ochranné prostredky nezbytné pro danou praci je nezbytné nosit vzdy bé-
hem prace.

m Dodrzujte upozornéni umisténa v pracovnim prostoru tykajici se osobnich
ochrannych prostiedkd.

Zasadné je tireba nosit
U v8ech praci je zadsadné tfeba nosit:

Ochranny pracovni odév

Priléhavé pracovni odévy s malou odolnosti proti roztrzeni, s Uz-
kymi rukavy a bez odstavajicich Casti. Slouzi pfevazné k ochrané
pred zachycenim pohyblivymi ¢astmi stroje.

m Nenoste zadné prsteny, fetizky a jiné Sperky.

Bezpecnostni obuv
= K ochrané pred tézkymi padajicimi ¢astmi a uklouznutim na kluz-
kém povrchu.

Pfipadné je tfeba nosit

Pri provadéni zvlaStnich praci (napf. Cistici prace na tiskarnach) je nutné pouzit
specialni ochranné prostredky. Dale budou vysvétleny tyto specialni ochranné
prostredky:

Ochrana oéi
K ochrané oci pred stiikajicimi kapalinami.

Ochranné rukavice odolné proti chemikaliim

K ochrané rukou pred agresivnimi latkami. Pfed pouzitim zkontro-
lujte ochranné rukavice, zda jsou t&sné. Pred sundanim je oCisté-
te, nakonec uchovavejte tak, aby dobre vétraly.
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2.5 Zvlastni nebezpedi

V nasleduijicim oddile jsou uvedena zbytkova rizika, ktera byla identifikovana na

zékladé posouzeni rizik provedeného vyrobcem.

m Dodrzujte zde uvedena bezpecnostni upozornéni a varovani uvedena v dal-
Sich kapitolach tohoto navodu, abyste snizili zdravotni rizika a predesli ne-
bezpecnym situacim.

Elektricky proud

Nebezpedi!

Nebezpedi urazu elektrickym proudem!

P¥i kontaktu s ¢astmi pod napétim existuje bezprostredni

nebezpedi ohrozeni zivota. PoSkozeni izolace nebo jednotli-

vych souéasti mize byt Zivotu nebezpeéné. Proto:

m Prace na stroji nechte provadét pouze kvalifikované elek-
trikare.

m Pied provadénim udrzby, ¢isténi a oprav vypnéte napajeni
a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.

m Pravidelné kontrolujte elektricka zafizeni.

m Poskozené soucasti, vedeni nebo kabely ihned vyméiite.

m Rozvadécovou skfin udrzujte vzdy zavienou. Pristup je
povolen pouze pro kvalifikované elektrikare!

m Elektrické zafizeni nikdy necistéte vodou!

Zajisténi proti opétovnému zapnuti

A

Nebezpedi!

Nebezpedi ohrozeni zivota v disledku neopravnéného opé-

tovného zapnuti!

P¥i instalaci existuje nebezpeci, ze napajeni bude neoprav-

néné zapnuto. Tim vznika nebezpeci ohrozeni zivota pro

osoby nachazejici se v nebezpecné oblasti. Proto:

m Pred zahajenim praci vypnéte veSkera napajeni a zajistéte
je proti opétnému zapnuti.

Hoflavé materialy

A

Vystraha!

Nebezpedi pozaru v disledku hoflavych materialQ!

Horlavé materialy (tiskarska barva, rozpoustédla a cCistici

prostiedky) se mohou vznitit a zpGsobit vazna az smrtelna

zranéni. Proto:

m Hofrlavé materialy nikdy nepokladejte na rozvadécovou
skfif a do blizkosti motor( nebo zdroju tepla.

m V nebezpecné oblasti a v blizkém okoli nekurte. Zdrzte se
manipulace s otevienym ohném nebo zdroji vzniceni.

m Méjte pripravené hasici pristroje.

mV pFipadé pozaru okamzité zastavte prace a odpojte stroj
od proudu.

m Zavolejte hasice.

m Ohen zlikvidujte pomoci hasiciho pristroje. V pripadé
nadmérného vytvoreni ohné nebo koure opustte nebez-
pecnou oblast az do doby ukonéeni poplachu.

Technické zmény vyhrazeny
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Necistoty a kolem lezici predméty

A

Upozormeénil

Nebezpedi zakopnuti v disledku necistot a kolem leZicich pred-

métd!

Nedistoty a kolem lezici predméty vytvari zdroj uklouznuti a zakop-

nuti a mohou zpGsobit vazna zranéni. Proto:

m Pracovni prostor udrzujte vzdy Cisty.

m Predméty, které jiz nepotrebujete, odstrarite.

m Mista, kde je mozné zakopnout, oznacte Zluto-Cernou znacko-
vaci paskou.

Volné pFistupné vodicée v oblasti pfivadéni vodiéa

A

Upozornéni!

Volné pristupné, rychle se pohybuiici vodice v oblasti privadéni

vodica!

Kontakt s vodici nebo vytvareni jinych prekazek pro vodice mdze

vést k porucham funk&nosti. V pfipadé kontaktu s pohyblivym

vodi¢em mUze v disledku rychlosti vtazeni vzniknout v misté kon-

taktu s télem teplo vzniklé tfenim. Proto:

m Béhem probihajici vyroby nemanipulujte s vodici v oblasti poda-
vani vodi¢l nebo v regalovém zasobniku vodica.

m Béhem probihajici vyroby se vyhnéte oblasti privadéni vodich
podle planu instalace stroje.

m Vyznadte oblast a pomoci vhodnych opatfeni drzte neopravnéné
0soby mimo tuto oblast.

Vodic¢e mezi Wire Storage a Wire Terminal

A

Upozornéni!

Nebezpedi zakopnuti o vodi€e mezi Regalovym zasobnikem vodi-

&0 a Wire Terminall

Zvlastni nebezpedi zakopnuti existuje v oblasti mezi Regalovym

zasobnikem vodicl a Wire Terminal z déivodu napnutych popr.

volné visicich vodicd. Proto:

m Pokud je to mozné, vyvarujte se pobytu mezi obéma castmi
stroje.

m Oblast privadéni vodict, podle pléanu instalace stroje, nepouzive;-
te jako prlichod.

m \/yznacte oblast a pomoci vhodnych opatfeni drzte neopravnéné
0soby mimo tuto oblast.
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Nezapinat!
Na stroji se pracuje

Stitek smi odstranit pouze:
dlmEeR seomooroooonooooanacanaainnonnnananng

Rittal Wire Terminal

Rozvadécova skrin

A Upozornéni!

Vécné skody zplisobené poskozenimi vodou, nedistotami, pra-
chem a jinymi vlivy okolniho prostredi!
V pripadé otevrenych dvifek rozvadécoveé skiing existuje nebezpe-
¢l poskozeni stroje napr. vodou, necCistotami, prachem a jinymi
vlivy okolniho prostfedi. Proto:
m Dvitka rozvadécoveé skiingé udrzujte vzdy zaviena.
m Pristup pouze pro odborny personal.
m Zajistéte, aby se do rozvadeécové skiing napriklad nedostala

voda, nedistoty, prach.

2.6 Zajisténi proti opétovnému zapnuti

‘ Nebezpedi!
Nebezpedi ohrozeni zivota v disledku neopravnéného opé-

tovného zapnuti!

V pripadé praci na stroji existuje nebezpedci, ze napajeni

bude neopravnéné zapnuto. Existuje tak nebezpeéi ohroze-

ni zivota pro osoby pracujici na stroji. Proto:

m Dodrzujte pokyny tykajici se zajisténi proti opétovnému
zapnuti v tomto navodu.

m Vzdy dodrzujte nize popsany postup zajisténi proti opé-
tovnému zapnuti.

m Dvirka rozvadécové skriné musi byt vzdy zavirena.

Zajisténi proti opétovnému zapnuti

1. Vypnéte napajeni hlavnim vypinacem do polohy ,OFF*.

2. Vypina¢ zajistéte zamkem proti neopravnénému opétovnému zapnuti a na
vypina¢ umistéte dobre viditelnym zplsobem piislusny Stitek.

3. KIi¢ nechejte uschovat zaméstnance, ktery je uveden na Stitku.

A Nebezpeéil

Nebezpedi ohrozeni zivota a poskozeni majetku v disledku
nepfipustného zapnuti!
Pokud byl hlavni vypina¢ zajistén visacim zamkem, mohou
se osoby nachazet v nebezpeéném oblasti. Zapnutim mo-
hou tyto osoby utrpét zranéni ohrozujici jejich zivot. Proto:
m Nikdy svévolné zamek neodstranujte.
m Ujistéte se, Ze neexistuji zadné mechanické zavady.

covala zadna osoba.

Technické zmény vyhrazeny 11
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5 bezpeénostnich pravidel

Pozor!

P¥i praci na elektrickych zafizenich dodrzujte 5 bezpecnostnich pravidel!
m Odpojit (vS8eobecné a na vSech pdlech).

W Zajistit proti opétovnému zapnuti.

m Zkontrolovat, zda neni stroj pod napétim.

m Uzemnit a zkratovat.

m Sousedni dily, které jsou pod napétim, zakryjte nebo prehradte.

2.7 Bezpecénostni prvky

. Vystraha!
Nebezpedi ohrozeni zivota v diisledku nefunkénich bezpeé-

nostnich zafrizeni!

Bezpecnost je zaru¢ena pouze u neporusenych bezpec-

nostnich zafizeni.

Proto:

m Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou bezpecénostni
zarizeni nainstalovana funkéné a spravné.

m Bezpecnostni zafizeni nikdy neuvadéjte mimo provoz.

m Ujistéte se, ze bezpecnostni zafizeni, jako jsou tlacitka
nouzového zastaveni, jsou vzdy pristupna.

Nasledné jsou uvedena vSechna nainstalovana bezpecnostni zafizeni.

2.7.1 Tlac¢itko nouzového zastaveni

Stisknutim tlaCitka nouzového zastaveni se spusti nouzoveé zastaveni. Stroj se
okamzité zastavi, vSechny mechanické a pneumatické pohyby se zastavi.

Po stisknuti tlacitka nouzového zastaveni musi byt tlacitko odblokovano vyta-
zenim, aby bylo mozné jej opétovné zapnout.

Po odblokovani tlacitka nouzového zastaveni musi byt bezpecnost potvrzena
stisknutim modrého resetovaciho tlaCitka.

Q Upozornéni!

m Pred opétovnym zapnutim se ujistéte, ze byla odstranéna pricina
nouzoveého zastaveni, ze jsou namontovana a funkéni vSechna
bezpednostni zafizeni.

m Tlacitko nouzového zastaveni odblokuijte, pouze pokud jiz ne-
hrozi Zzadné nebezpedi.

2.7.2 Bezpeénostni koncové spinace

Bezpecnostni koncoveé spinace jako zabezpeceni pristupu
Bezpecnostni koncové spinace jsou instalovany na vSech dvefich stroje. Za-
branuji spusténi popf. provozu v otevieném stavu.

Otevreni dvefi zplsobi okamzité zastaveni popf. nouzové zastaveni stroje.
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2.8 Kontrola bezpecnostnich funkci
Definované bezpecnostni funkce a vSechny souvisejici soucasti téchto bezped-
nostnich funkci musi byt cyklicky kontrolovany a dokumentovany nejméné jed-
nou ro¢ne prislusnym odbornym personalem.

Tlaéitko nouzového zastaveni
Pomoci kazdého jednotlivého tlacitka nouzového zastaveni musi byt zkontrolo-
vany nasledujici body.
— Vizudlni kontrola. SkFif nouzového zastaveni popr. tlacitko nouzového zasta-
veni nesmi vykazovat zadna mechanicka poskozeni!
— Tlagitko nouzového zastaveni musi zlstat zablokovano, kdy?Z je stisknuto,
popr. musi zUstat radné odblokovano, kdyz se za tladitko zatahne!
— Kdyz se tlacitko nouzového zastaveni stiskne,
— musi odpadnout vSechny bezpecnostni stykace (pozor na dvouokruho-
vost).
— musi odpadnout v8echny sitové stykace (pozor na dvouokruhovost).
— Pohony s funkci STO se musi prepnout na STO (zkouska napéti, zda kon-
takt sepnul).
- Kontrola funk&nosti zpétnych kontaktd v bezpecnostnim relé a PLC, jakoZ i
signalizacnich kontaktl bezpecnostni funkce.
— Kdyz je nouzové zastaveni opét odblokovano, musi potvrzeni nouzového za-
staveni fungovat.

Bezpecénostni koncové spinace dvefi
Pomoci kazdého jednotlivého bezpednostniho koncového spinade dveri musi
byt zkontrolovany nasledujici body.
— Vizuélni kontrola. Bezpecnostni koncovy spina¢ dveri nesmi vykazovat zadna
mechanicka poskozeni!
— Ovladac bezpecnostniho koncového spinace dveri nesmi vykazovat zadna
mechanicka poskozeni!
— Kdyz je bezpecnostni koncovy spina¢ dveri otevien,
— musi odpadnout vSechny bezpecnostni stykace (pozor na dvouokruho-
vost).
— musi odpadnout v8echny sitové stykace (pozor na dvouokruhovost).
— Pohony s funkci STO se musi prepnout na STO (zkouska napéti, zda kon-
takt sepnul).
- Kontrola funkénosti zpétnych kontaktl v bezpecnostnim relé a PLC, jakoz i
signalizadnich kontakt( bezpecnostni funkce.
— Kdyz je bezpecnostni koncovy spina¢ dveri opét stisknut, musi potvrzeni
fungovat.

Potvrzovaci tlaéitko

— Vizuélni kontrola. Skfifi nebo potvrzovaci tlacitko nesmi vykazovat zadna me-
chanicka poskozeni.

— Dotykova funkce potvrzovaciho tlacitka musi fungovat.

— Navraceni bezpecnostni funkce do vychoziho stavu v pfipadé nouzového za-
staveni nebo pfi aktivaci bezpecnostniho koncového spinace dvefi Ize pro-
vést az po stisknuti potvrzovaciho tlacitka.

Kompletni stroj

Kompletni kontrola stroje musi byt provedena prislusSnym odbornym persona-

lem, pokud

- byly provedeny mechanické nebo elektrické servisni prace nebo opravy.

- byly demontovany a/nebo opét namontovany bezpecnostni komponenty ne-
bo prilehlé soucastky.

Technické zmény vyhrazeny 13
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— byly demontovany a/nebo opét namontovany elektrické komponenty.

Poznamky ke kontrole

Kontrola bezpecnostnich komponent, zejména v pfipadé dvouokruhovosti,

musi rovnéz zahrnovat nasledujici opatfent:

— Sepnuti a rozepnuti jednotlivych kontaktd (napfriklad pokud aktivované tladit-
ko nouzového zastaveni rozepne své kontakty na strané zatéze a fidiciho na-
péti a po opétovném odblokovani tladitka nouzového zastaveni je spravné
sepne)

- Pritazeni a odpadnuti elektromagnetickych ventild, stykact atd. (nezaseknou
se v urcité poloze).

K bezpednostnim komponenttim patfi nejen tladitka nouzového zastaveni a
bezpecnostni koncové spinace, ale také

— potvrzovaci tlacitka

— elektromagnetické ventily pro beztlakovou cirkulaci

- elektromagnetické ventily pro odtlakovani strojd

Zivotnost Fidici jednotky &ini 20 let. Po uplynuti této doby se musi vyménit
vSechny elektrické komponenty, které jsou spojeny s bezpecnostni funkci.

2.9 Ochrana zivotniho prostredi

é Upozornéni!

Nebezpedi pro Zivotni prostredi v disledku nespravné manipulace!
Pri nespravném zachazeni s latkami nebezpecnymi pro zivotni
prostredi, zejména v pfipadé nespravné likvidace, mohou vznik-
nout znacné Skody pro zivotni prostredi.

Proto:

m \VZdy dodrzujte nasledné uvedené pokyny.

m Pokud dojde nedopatfenim k uniku latek ohrozujicich zivotni
prostfedi do zivotniho prostfedi, okamzité ucinte vhodna opatre-
ni. V pfipadé pochybnosti o Skodé informuijte pfislusny obecni
urad.

Pouzivaji se tyto latky nebezpecné pro zivotni prostredi:
— Tiskarska barva/rozpoustédia dle priloZzenych datovych listdi
— Mazaci tuky: Castrol Tribol 4020/460-2

NLGI tFida Il

Q Vystraha!

Nebezpedi latek nebezpecnych pro zivotni prostredi!
Nespravna manipulace mtize vést ke znaénym skodam na
zdravi a majetku. Proto:

m Dodrzujte informace v privodnich dokumentech ke stroji.

Elektronické soucasti

Elektronické soucasti podléhaji zviastnimu zpracovani odpadu a musi byt ode-
vzdavany na komunalni sbérna mista nebo zlikvidovany specializovanou provo-
Zovnou.
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2.10 Oznaceni stitky

Nasledujici symboly a informacni Stitky se mohou nachéazet v oblasti stroje ne-
bo mohou dodatecné oznacovat nebezpecna mista. Vztahuiji se na bezpro-
stfedni okoli, ve kterém jsou umistény.

Vystraha!
A Nebezpeéi poranéni z dlivodu neéitelnych symbol!
V priibéhu éasu se mohou nalepky a §titky zneéistit nebo
stat jinym zplsobem neidentifikovatelnymi. Proto:
m VesSkeré bezpecnostni, vystrazné pokyny a pokyny k ob-
sluze udrzujte vzdy v dobre citelném stavu.
m Poskozené stitky nebo nalepky ihned vymérite.

Elektrické napéti

V takto oznacenych oblastech smi pracovat pouze kvalifikovani elektrikari.
Neopravnéni osoby nesmi rozvadécovou skfin otvirat, ani na ni pracovat.

Napéti pred hlavnim vypinacem

V takto oznacenych oblastech smi pracovat pouze kvalifikovani elektrikari.

AN . Vystraha!
VAN
Nebezpecdi poranéni elektrickym proudem!

Do takto oznaéenych kabelovych kanall popF. zasuvek je

privadéno napéti, i kdyz je hlavni vypina¢ vypnuty. Proto:

m P¥i praci v téchto oblastech musi byt stroj odpojen od
sité.

Rittal Wire Terminal Technické zmény vyhrazeny 15



3 Instalace stroje

3 Instalace stroje

10

Obr. 1:  Instalace stroje

Vysvétlivky
Rozvadeédova skrif (sestava AO0100)
Podavani vodicl (sestava A0200)
Stithaci jednotka vodicl (sestava A0300)
Centrovani vodiCe (sestava A0400)
Popisovaci jednotka (sestava A0500)
Otaceci jednotka (sestava A0600)
Odebiraci jednotka (sestava A0700)
Podavac (sestava A0800)
Drzék listovych zasobnikl vodicl (A0900)
0  Zadviz (ru¢ni nebo automaticka) s krimpovacim automatem (sestava A1000 popf.
A1800)
11 Ram (sestava A1200)
12 Pneumaticky systém (sestava A1600)
Ovladaci jednotka (neni znazornéna; sestava A1900)
Kryt stroje (neni zobrazen; sestava A1500)

< OO NO O~ WN =
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3 Instalace stroje

Rittal Wire Terminal

3.1 Rozvadécova skrin A0010_00

Rozvadécova skfin je integrovana do ramu stroje. Ve skiini se nachazi veSkeré
komponenty, které jsou nezbytné k provozu stroje.

Na levé strané skiingé se nachazi hlavni vypinac a sitova rozhrani.

V rozvadécové skiini se nachazi rovnéz pocitac stroje, ktery predstavuje serve-
rovou komponentu zarizeni Wire Cockpit a fidi kompletné spravu uloh.

Technické zmény vyhrazeny 17



3.2 Podavani vodié¢tu A0200_00

Podavani vodice probiha horizontalné 24krat nebo 36krat pres podavaci za-
sobnik nastavitelny pomoci servoosy. Upnuti vodiCe se provadi pomoci pruzi-
nové upinky, ktera se béhem posuvu vodiCe uvoliuje pneumaticky. Podavaci
valec pohanény servomotorem, ktery tlaCi vodi¢ proti valci monitorovanému
oto¢nym snimacem, zajistuje podavani vodice.

3.3 Stfihaci jednotka vodiéti A0300_00

Zkracovani vodi¢l na pozadovanou délku probiha pomoci dvou britd s geome-
trif V. Oba brity jsou tlaceny tésné k sob& pomoci pneumatického valce, jehoz
koncové poloha je monitorovana pomoci koncovych spinacd.

18 Technické zmény vyhrazeny Rittal Wire Terminal
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3.4 Centrovani vodi¢ce A0400_00

Centrovani vodiCe nezbytné pro proces popisovani probiha pomoci linearnino
vedeni pohanéného vietenem, které polohuje vodi¢ pomoci servomotoru v za-
vislosti na vn&j8im prdméru.

3.5 Popisovaci jednotka A0500_00

Potisk vodice probiha pomoci dvou tiskovych hlav, které jsou pripevnény k po-
suvnému dopravniku. Ten Ize posouvat pneumatickym valcem monitorovanym
pomoci koncovych spinacl. Zachycovaci miska, kterou je mozné pii centrova-
ni vodiCe pouzit, umoznuje snadné &isténi prestriku vznikajiciho béhem provo-
zu. K &isténi tiskovych hlav je Ize vyjmout pomoci zapadkového uzavéru z vodi-
ci trubky, aniz by bylo nutné provadét nasledné najizdéni tiskovych hlav do po-
lohy. Pouziti dvou tiskovych hlav umoznuje oddéleny potisk dvéma tiskovymi
barvami bez prenastaveni. Tiskové informace se pomoci softwaru Wi-

re Terminal nactou do tiskové jednotky. Kromé toho se pres podavani vodice
monitorované otocnym snimacem v ramci sestavy podavani nacita rychlost
podavani vodiCe pro rozvrzeni tisku.

Technické zmény vyhrazeny 19



3.6 Otacecijednotka A0600_00

Privadéni vodiCe k oboustrannému koncovému zpracovani na krimpovacim au-
tomatu probiha pomoci rozdvojeného voditka vodice rotujiciho horizontalné o
180°, v jehoz stfedu se nachazi dalsi podavani vodice. Voditko vodiCe je tlace-
no k sobé popf. od sebe kinetickym mechanismem, ktery je ovladan pneuma-
tickym valcem. Podavaci valec pohanény servomotorem, ktery tlaci vodi¢ proti
valci monitorovanému oto¢nym snimacem, zajistuje podavani vodice v rozdé-
leném voditku vodicCe.
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3 Instalace stroje
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3.7 Odebiraci jednotka A0700_00

Predani hotového vodiCe do odebiraciho listového zasobniku se provadi akti-
vaci pneumatického valce monitorovaného koncovym spinacem, ktery prepra-
vuje jednotku podavade pres linearni vedeni do prfedavaci polohy odebiraci
jednotky.

Technické zmény vyhrazeny 21



3 Instalace stroje

3.8 Podava¢ A0800_00

Prevzeti vodice z otaceci jednotky probiha pres pneumaticky napinané upinaci
Celisti. Upinaci jednotka se vySkové nastavi pomoci pneumatického valce, je-
hoz koncova poloha je monitorovana. Pro proces previjeni vodice v otaceci
jednotce je podavaci jednotka otocena o 90° smérem dold aktivaci dalsiho
pneumatického valce.
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3.9 Odebiraci zasobnik A0900_00

Hotové konfekcionované vodice se odebiraci jednotkou odkladaji az do 13 list
na vodice, které jsou vsazeny do odebiraciho zasobniku. Horizontalni poloho-
vani odebiraciho zasobniku se provadi prostrednictvim linearni osy pohanéné

servomotorem a monitorované koncovym spinaCem.

Technické zmény vyhrazeny 23
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3.10 Zdviz (ru¢né pohanéna) A1800_00

Pomoci vietenového vedeni pohanéného ruéni klikou a dodate¢né namontova-
né serizovaci desky Ize polohu krimpovaciho otvoru krimpovaciho automatu
optimalné nastavit na vedeni vodice ve vSech smérech a upnout. Prestaveni
krimpovaciho automatu je diky vysuvnému pracovnimu stolu jednodussi. Od-
délené izolace vodice vznikajici béhem krimpovaciho procesu jsou odhazovany
do vyjimatelné zachytné nadoby.
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3 Instalace stroje

3.11 Zdviz (automaticka) A1000_00

Pomoci linearni osy pohanéné servomotorem mohou byt vertikainé umistény
az tfi krimpovaci automaty. Pomoci pridavné sefizovaci desky mdize byt hori-
zontalni umisténi krimpovaciho otvoru krimpovaciho automatu v kazdé drovni
optimalné nastaveno na vedeni vodi¢e. Oddélené izolace vodiCe vznikajici bé-

hem krimpovaciho procesu jsou shromazdovany a odhazovany do vyjimatelné
zachytné nadoby.
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3.12 Ram A1200_00

Ram se sklada ze svarované ocelové tvarované trubkové konstrukce vCetné
montaznich desek pro rdizné nastavby, namontované na vyskové nastavitel-
nych, vyrovnavacich patkach stroje.

3.13 Pneumaticky systém A1600_00

Privadéni stlaceného vzduchu do pneumatického systému probiha prostred-
nictvim vstupni jednotky vCetné integrovaného odlucovace oleje a vody. Kon-
stantni provozni tlak je zajiStovan pomoci redukéniho ventilu. Nastaveni vSech
pneumatickych ovladact probihd pomoci vicepdlového ventilového rozvodu fi-
zeného PLC.
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3 Instalace stroje
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3.14 Obsluha A1900_00

Na ovladaci jednotce, ktera se nachazi na levych dvefich predni strany stroje, je
umistén displej a tlacitka pro oviadani stroje.

Na zadni strané ovladaci jednotky (vnitfni strana dvefi) se nachazi zasuvka
RJ45 jako rozhrani udrzby pro servisni techniky.

Wireterminal 1.2.2
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3 Instalace stroje

3.15 Oplasténi A1500_00

Kryt stroje s pfilozenou ovliadaci jednotkou umoziuje pfistup ke stroji ze Styr
stran prostrednictvim dvojkridlych dvefi monitorovanych bezpeénostnim kon-
covym spinacem.

Znazornéné obrazky slouzi pouze jako ukazka sestav a nikoli aktualniho popi-
sovaného stroje.

3.16 Technické udaje

3.16.1 Podminky okolniho prostredi

Rozsah teplot 5...35°C
Relativni vihkost vzduchu (pfi max. 20...50 %

40 °C)

Nadmorska vyska do 1 000 mn. m.

3.16.2 Typovy stitek

Typovy Stitek je umistén na rozvadécoveé skrini a obsahuje nasledujici Udaje:
— Vyrobce

— Cislo projektu

— Predfazena pojistka

— Jmenovité napéti / jmenovita frekvence

— Ridici napéti 1/2 (AC/DC)

— Projekt/Sislo programu

— Rok vyroby

3.16.3 Elektrické napajeni

Elektricky pfivod je pfipojen na samostatnou svorkovnici, ktera se nachazi za
rozvadécovou skfini (je pfistupna pres ochranné dvere v oblasti krimpovacich
automatd).
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((:? Poznamka:

Hodnoty elektrického pripojeni musi byt prevzaty z technickych
Udajt ze schémat zapojeni popt. z typového Stitku.

Neni-li uvedeno jinak, plati:

— Stroj smi byt pfipojen pouze k siti TN-S.

— Pripojeni musi byt provedeno na 3 faze s nulovym vodi¢em a ochrannym vo-
dicem (3x 400 V/N/PE, AC 50 Hz, pfedfazena pojistka gG max. 16 A).

— Minimalni priifez pripojovaciho kabelu &ini 2,5 mm? (mé&d).

- Navic musf byt vytvoreno spojeni pro vyrovnani potenciélu s minimalnim prd-
fezem 10 mm?2 (méd).

3.16.4 Privod vzduchu

Kvalita vzduchu ISO 8573-2010 [7:4:4]
Tlak vzduchu min. 5,5 bar, max. 6 bar
Teplota vzduchu 10...50 °C

Poznamka:

Podrobnosti k pfipojeni pneumatického systému musi byt prevzaty
ze schémat zapojeni v ¢asti ,Pneumaticky systém®.

3.16.5 Datova sit
Sitova rozhrani se nachazi na levé strané rozvadécové skring, pod hlavnim vy-
pinacem.

Firemni datova sit

Slouzi ke komunikaci zafizeni Wire Terminal s PC pracovisti zékaznika (Wi-

re Cockpit).

Pokud je v zakaznické siti pouzivan server DHCP, musi IP adresa pro stroj z0-
stat volna.

Standardné neni zamysleno, aby byl pocitac stroje integrovan do domény.

Dalkova udrzba
Stroj ma router pro dalkovou udrzbu.
Pro toto rozhrani musi byt v zakaznickeé siti spinéna stejna kritéria jako pro fi-
remni sit. Kromé toho musi byt také umoznéno resp. dano nasledujici:
— Ping verejné IP adresy
(ICMP-request / echo reply)
(ping 144.76.4.6, digicluster365.at, 8.8.8.8)
— Port 1194/UDP a TCP musi byt otevreny pro odchozi spojeni.

Poznamka:

Pokud se v zakaznickeé siti server DHCP nepouziva, musi se pfi
instalaci stroje provést pocatecni konfigurace obou rozhrani.

IP adresa, brana, server DNS: Tyto informace si také poznamenej-
te v schématech zapojeni v Casti ,Konfigurace sité".
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3.17 Technicka specifikace

3.17.1 Zpracovatelné materialy

(@ Pozndmka:

Radné fungovani stroje Ize zajistit pouze tehdy, jsou-li vodie pri-
praveny a podavany pomoci zafizeni, ktera jsou k tomu urcena.

Udaj Hodnota Jednotka
Rozsah délek 230...10 000 (max. odolnost proti poruchédm < 8 %o az 4 000 mm) mm
Tolerance délek Délka vodi¢e 500 mm: +10 mm

Délka vodic¢e 5 000 mm: +20
Délka vodi¢e 1 0000 mm: +40

Prdrezy 0,5...2,5 mm?

Zpracovani koncl | Stiithani, odizolovani, krimpovani dutinek na vodi-
vodicl Ce (dostupné zpracovani v zavislosti na viozenych
krimpovacich automatech)

Rychlost podava- | Do prdfezu 1,5 mm?2 max. 2,5 (bez potisku) m/s
ni Prafez 2,5 mm?: max. 2,0 (bez potisku)
Druhy vodicQ Viz oddil 3.18 ,Schvélené vodice".

3.18 Schvalené vodice

(CF Poznamka:

Zpracovatelné jsou pouze ty vodice, které jsou schvaleny vyrob-
cem. Kompletni seznam Vam poskytne pfislusny distributor.

(G’ Poznamka:

Nedoporuduje se pouzivat vodiCe v malych kartonovych balenich
(100 m, 250 m nebo 500 m), protoze v disledku malého priméru
navijeni se mohou vyskytnout poruchy souvisejici s odvijenim vodi-
éa.
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Stav k 04/2019

Hodnota Baleni

HO5V-K harmonizovany, flexibilni propojovaci jednoZilovy od 2 000 m/krabice
vodi¢ (lanko z jemnych holych médénych dratd) od spolec-

nosti Lapp balené do velkych lepenkovych krabic 0,5 mm?;

0,75 mm?; 1 mm?

HO7V-K harmonizovany, flexibilni propojovaci jednozilovy od 900 m/krabice

vodic¢ (lanko z jemnych holych médénych drattl) od spolec-
nosti Lapp balené do velkych lepenkovych krabic 1,5 mm?;
2,5 mm?

Multi-Standard SC 2.1, jemné médéné lanko, pocinované, od 900 m/krabice

od spoleCnosti Lapp balené do velkych lepenkovych krabic

0,5 mm?; 0,75 mm?; 1 mm?; 1,5 mm?; 2,5 mm?

— Poznamka: 2,5 mm? v zavislosti na pouzitych stahova-
cich krimpovacich klestich

4  Preprava, baleni a skladovani

4.1 Bezpecnostni upozornéni pro prepravu

Personal

Prepravu smi provadét pouze specidlné vyskoleny odborny personal.

ElektFina

Nebezpedi!

Nebezpedi trazu elektrickym proudem!

Pii kontaktu se sou¢astmi stroje pod napétim existuje ne-
bezpedi ohrozeni zivota. Zapnuté elektrické sou¢asti mo-
hou vykonavat nekontrolované pohyby a mohou vést k nej-

m Pred prepravou odpojte stroj od elektrického napajeni.

Zavésena bfemena

A

Vystraha!

Pfi zvedani bremen existuje nebezpeci ohrozeni zivota pa-

dajicimi nebo nekontrolovatelné zavéSenymi ¢astmi. Proto:

m Nikdy nevstupujte pod zavésena bfemena.

m Dodrzujte informace k planovanym zvedanym bodtm.

m Pouzivejte pouze schvalena zvedaci zafizeni a vazaci pro-
stiredky s dostateénou nosnosti.

Technické zmény vyhrazeny
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Mimostredné tézisté

Q Vystraha!

Nebezpedi padu v disledku mimostiedného tézisté!
Baliky mohou mit mimostredné tézisté. Pokud je zarazka
nespravné umisténa, muze se balik prevratit a zplsobit
zranéni ohrozuijici zivot. Proto:

m Respektujte oznaceni na balicich.

m Opatrné zvedejte a sledujte, zda se naklad neprevraci.
Pokud je to nezbytné, zménte umisténi zarazky.

m Vidlemi vysokozdvizného voziku najedte pod uvedené
body zabéru. Ujistéte se, Ze se naklad neprevraci. Pripad-
né jej zajistéte.

Vratké bfemeno

ﬁ Vystraha!
Nebezpedi zranéni v dusledku vratkého biremene!
Vratka bremena mohou vést k tézkym zranénim. Proto:
m Komponenty vzdy dostate¢né zajistéte proti prevraceni.
m Pouzivejte pouze vhodna, schvalena a zkontrolovana zve-

daci zafizeni a vazaci prostiredky s dostate¢nou nosnosti.
Dbejte na hmotnost zvedanych soucasti stroje.

® Bfemeny pohybujte pouze pod dohledem.

4.2 Prieprava

Preprava stroje smi probihat pouze pomoci vysokozdvizného nebo nizkozdviz-
ného voziku s minimalni délkou vidlice 1 400 mm.

Obal neni vhodny pro manipulaci jerdbem.

Zabaleny stroj ma hmotnost 1 200 kg.

Rittal Wire Terminal



strany (strany rozvadécové skring).
Nespravnému zvedani brani tramky umisténé na obalu.
m Respektujte znaceni na prepravnim obalu!

4.3 Manipula¢ni symboly na prepravnim obalu

Zvedani pomoci vysokozdvizného voziku je mozné z této strany

p.

® Q

Nenasazuijte vysokozdvizny vozik z této strany

Prepravuijte s opatrnosti

-q

Nahore

-
-

Chrante pred vihkosti

=2l

4.4 Kontrola prepravy

W Pri obdrzeni zkontrolujte neprodlené dodavku co se ty¢e Uplnosti a poskoze-
ni pfi preprave.

V pfipadé vnéjsiho viditelného poskozeni pri preprave postupujte nasledovné:

m Dodavku neprijimejte nebo ji pfijméte pouze s vyhradou.

W Zaznamenejte rozsah poskozeni na prepravnich dokladech nebo na dodacim
listé prepravce.

m Podejte reklamaci.
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((? Poznamka:

Reklamuijte kazdou vadu, jakmile je zjiSténa. Naroky na nahradu
gkody Ize uplatnit pouze b&hem platné Ihdty reklamacni IhGty.

4.5 Baleni

K baleni

Jednotlivé baliky jsou baleny podle oCekavanych prepravnich podminek. K za-
baleni byly pouzity vylu€né materialy Setrné k Zivotnimu prostredi.

Obal by mél chranit jednotlivé soucastky prfed poskozenim béhem prepravy,
korozi a jinymi poSkozenimi az do doby montaze. Obal proto nenicte a od-
strante az kratce pred montazi.

Manipulace s obalovym materiadlem

Obalovy material zlikvidujte v souladu s platnymi zakonnymi ustanovenimi a
mistnimi predpisy.

ﬁ Upozornéni!
Ekologické skody zplisobené nespravnou likvidaci!

Obalové materidly jsou cennymi surovinami a v mnoha pripadech

mohou byt ddle pouzity nebo smyslupiné zpracovany a opét pou-

zity. Proto:

m Obalové materialy ekologicky zlikvidujte.

m Dodrzujte lokalni platné predpisy tykajici se likvidace. Pripadné
likvidaci povérte specializovany podnik.

4.6 Skladovani

Stroj skladujte za nasledujicich podminek:

m Neskladujte venku.

m Skladujte v suchu a bezprasném prostred..

m Nevystavujte agresivnim prostredkiim.

m Vyvarujte se mechanickym otfesdim.

m Teplota skladovani: 5 °C az 40 °C.

m Relativni vihkost vzduchu: min. 20 % az max. 50 %.

m Vyvarujte se extrémnim teplotnim vykyvim, abyste zabranili tvorbé konden-
zatu.

B&hem skladovani nebo prostojl je bezpodmineéné nutné zabranit zamrznuti.

Pripadné zajistéte tepelnou izolaci.

(G’ Poznamka:

Tiskarny a krimpovaci automaty musi byt skladovany za jinych
podminek.
m DodrZujte navod k obsluze vyrobct.

(@ Pozndmka:

Tiskové barvy a rozpoustédla musi byt skladovany za jinych pod-
minek.
m DodrZujte navod k obsluze vyrobct.
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5 Instalace a prvni uvedeni do provozu

&

Poznamka:

Instalaci a prvnim uvedenim do provozu, které jsou popsany v této
kapitole, musi byt zasadné poveéreno servisni oddéleni pro zékaz-
niky spoleCnosti Rittal a musi byt provedeny jim nebo jeho povére-
nym zastupcem.

Samostatné provadéni Cinnosti, a to i Eastecné, musi provadet
vyhradné autorizovany odborny personal a po vyslovném schvale-
ni vyrobcem nebo pfislusnym distribu¢nim partnerem.

5.1 Bezpecnost

ElektFina

Nebezpedi!

Nebezpedci trazu elektrickym proudem!

Pri kontaktu se sou¢astmi stroje pod napétim existuje ne-

bezpeci ohrozeni zivota. Zapnuté elektrické souc¢asti mo-

hou vykonavat nekontrolované pohyby a mohou vést k nej-

® Prace musi provadét vyhradné kvalifikovany elektrikar.

m Pred zahajenim praci vypnéte elektrické napajeni a zajis-
téte je proti opétnému zapnuti.

5.2 Pozadavky na misto instalace stroje

VSeobecné podminky

Pri instalaci stroje musi byt zajisténo, ze

— stroj bude nainstalovan v dobfe odvétravané, uzaviené mistnosti se stupném
znecisténi 1.

— bude k dispozici dostatek mista, aby bylo mozné dvere pro Ucely udrzby
zcela otevrit (srov. oddil 5.3 ,Instalaéni plan stroje").

— budou dodrzeny vSechny vzdalenosti (dle instalagniho vykresu v oddile 5.3
Linstalacni plan stroje”).

— rozvadécova skfin nebude zakryta, a tim nebude zabranéno vétrani.

— bude k dispozici dostatecné osvétleni.

— budou dodrzeny normativni pozadavky tykajici zajisténi volnych prostor pro
pohyb osob a unikovych cest.

&

Poznamka:

EN 61439 [7.1.3] stupen znecisténi 1

Z4dné nebo pouze suché, nevodivé znedisténi. Znedisténi nema
Viiv.
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5.3 Instalacni plan stroje
Stroj se zavienymi dvermi

2
Misto pro pripojeni elektric- Oé\o
kého privodu. Je mozny &
nahore a dole. 6“3’@
- Q
Wire Terminal
931 S

- -

Regalovy
zasobnik ,
vodich

(pfislusenstvi)

1200

- ~

Regalovy
zasobnik ,
vodicU

(pfislusenstvi)

1200

- ~

Regalovy
zasobnik ,
vodicl

(prislusenstvi)

1200

800
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5 Instalace a prvni uvedeni do provozu

Stroj s otevienymi dvermi

3103

2833

5.4 Instalace

. Vystraha!
Tézké soucasti a nebezpeci prevraceni!
P¥i uvolnéni obalovych prvkii na druhé strané se tyto mohou
pfFevratit. Pfevracejici se bfemeno muze vést k vaznym zra-
nénim az k smrti a muze zpUsobit poskozeni stroje. Proto:
m Zarizeni vybalte nejméné ve dvou lidech (lépe tFi az ¢tyri).
m Zejména dbejte na noSeni vhodného ochranného odévu.

m Zajistéte dostatek volné plochy kolem pracovniho prosto-
ru.

& ‘. ;. MKrok 1az 5: Odstrante obalovy material ve znazornénem poradi.
\ m Dejte pozor, abyste neposkodili povrch.
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m Krok 6: Zvednéte Wire Terminal a odstrante prepravni obal na ¢tyfech dol-
nich rozich. | nadale vénujte pozornost sméru vjizdéni!

m Krok 7: Umistéte Wire Terminal do planované polohy a vyrovnejte stroj po-
kud moZzno vodorovné sefizenim Ctyf nastavitelnych nozek. Referencni rovi-
nou je pritom hlinikkova deska v oblasti podavani vodica.

m Krok 8 (pouze u varianty stroje s automatickou zdvizi): Kryci plech svorkov-
nice umistéte pod zdviz pomoci podélnych otvorl tak daleko dold, aby do-
sahl az k podlaze.

. Vystraha!
Nebezpecdi poranéni v pripadé chybéjici nebo nespravné

nastaveného kryciho plechu svorkovnice!
Béhem provozu muiZe byt zdviz spusténa tésné nad podlahu
a existuje nebezpedi, pokud ¢asti téla nebo jiné predméty
vyénivaji do nebezpecéné oblasti pod zdvizi.
Kryci plech svorkovnice obklopuje nebezpe¢nou oblast a
zabranuje vniknuti do ni.

5.5 Montazni postup

Montaz tiskaren

m Postavte tiskarny na pozici uréenou pro tiskarny pod podavanim vodict (po-
davani A0200_00) ve Wire Terminal.

m Zavedte tiskové hlavy pres vyrez v plechu za pozici pro tiskarnu do strojovny,
poté dale nahoru do drzaku tiskové hlavy (popisovaci jednotka AO500_00).

Tiskarna na etikety
m Umistéte tiskarnu na etikety nad listovy zasobnik.

Pripojovaci kabely pro tiskarnu na etikety jsou umistény v krytu.
| Pripojte kabely.

Montaz rukojeti
® Namontujte rukojeti u vSech osmi dveri.

Krimpovaci automat

m Umistéte krimpovaci automat do police zdvize a pfipojte jej k pneumatickému
systému.

W Zapojte jej do zasuvky vpravo vedle négj.

m Dbejte na to, aby prebytecné kabely byly pod krimpovacim automatem!
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Elektricka pripojka

| Pripojovaci kabel pfipojte podle prilozeného schématu zapojeni ke svorkovni-

ci, ktera je k tomu urcena.

| Zkontrolujte napéti a smér poradi fazi. Stroj musi byt pfipojen v pravotoCivém

smyslu poradi fazi.

((\/)L'> Poznamka:

Dodrzujte schémata zapojeni elektroinstalace umisténa v priloze a
informace popf. pripojovaci hodnoty, které jsou v ni uvedené.

Pneumaticky systém

W Pripojte pripojovaci hadici stlaceného vzduchu ke vstupu regulatoru stlace-
ného vzduchu.

®m Na regulacnim ventilu nastavte tlak 6 bar.

G Poznamka:

Respektujte plany pneumatického systému uvedené v priloze.

5.5.1 Zvlastni nebezpedi
Komponenty pod napétim

é Nebezpedil!
‘ Nebezpedi urazu elektrickym proudem!

Pfi kontaktu se sou¢astmi stroje pod napétim existuje ne-

bezpeci ohrozeni zivota. PoSkozené napajeci kabely mohou

byt pod napétim. Proto:

m Pielozte napajeci kabely do kabelovych kanalt, aby bylo
vylou¢eno mechanické poskozeni.

m Zajistéte, aby navic bylo napajeni v pripadé zkratu nebo
pretizeni okamzité vypnuto.

m Pripojte stroj k vyrovnani potencialu na misté.

Nespravné prelozeni pfipojeni stroje

‘.ﬁ Upozormeéni!
Nebezpedi zakopnuti v disledku nespravného prelozeni pripojeni

strojel

Nespravne prelozena pripojeni stroje, jako jsou kabely, hadice

nebo potrubi, predstavuiji zdroje zakopnuti a mohou zpUsobit vaz-

na zranéni. Proto:

W Pripojeni stroje prelozte tak, aby nepredstavovala zdroje zakop-
nuti.

m VVSechna vedeni prelozte do kabelovych kanald.

® Nevyhnutelna mista, kde je mozné zakopnout, oznacte zluto-
¢ernou znackovaci paskou.
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6 Provoz

6.1 Bezpecnost
Nespravna obsluha

Q Vystraha!

Nebezpedi zranéni v dusledku nespravné obsluhy!
Nespravna obsluha mize vést k vaznym $kodam na zdravi a
majetku. Proto:

m Provedte vSechny kroky obsluhy podle informaci v tomto
navodu k obsluze.

m Pred zahajenim prace se ujistéte, ze jsou vSechny kryty a
bezpecnostni zarizeni spravné nainstalovany a radné fun-
guji.

m Bezpednostni zaFizeni nikdy neuvadéjte mimo provoz.

m 'V pripadé zavad, poskozeni, neobvykle silnych vibraci
nebo hluku stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému za-
pnuti.

m Dbejte na poradek a Cistotu v pracovnim prostoru! Volné
soucasti a naradi lezici na sobé nebo kolem jsou zdroji
nehod.

m Pfed zahajenim prace si prectéte navod k obsluze.

m Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda stroj nevykazuje
zevné patrné skody.

6.2 Cinnosti pred kazdym pouzitim

Pred kazdym pouzitim stroje provedte nasleduijici Cinnosti:

Uijistéte se, ze jsou vSechna bezpecnostni zarizeni funkeni.

Ujistéte se, ze jsou fadné namontovany vSechny ochranné kryty.
Ujistéte se, ze stroj nevykazuje zadna zevné patrna poskozeni stroje.
Ujistéte se, Ze je zajiSténo elektrické napajeni.

Ujistéte se, Ze je zajiSténo pneumatické napajeni.

Ujistéte se, Ze nejsou poskozeny elektrické pripojky.

R

Personal

Pozor!
Stroj smi obsluhovat pouze poucené osoby!

Obsluzny personal musi splfovat pozadavky, o kterych pojednava oddil 2.2
.Pozadavky na personal”.
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6.3 Zapnuti a vypnuti stroje

6.3.1 Zapnuti

W Zapnéte tiskarny tak, ze se na libovolném misté na cca 2 sekundy dotknete
jesté tmavych dotykovych displejd.

.BI‘/}NGER
jra

m Otocte hlavni vypina¢ na rozvadécové skfini zarizeni Wire Terminal z polohy
,OFF/O* (horizontalni) ve sméru hodinovych rucicek do polohy ,ON/I* (verti-
kalni).

6.3.2 Vypnuti

m V/ hlavnim menu stisknéte tladitko ,Deactivate inkjet [Pohotovostni rezim

Reri bl s tiskarny]“ a vyckejte, dokud tlacitko nezacne nepretrzité svitit zeleng.

/
Katwlrecutter

m Otocte hlavni vypina¢ na rozvadécové skfini zarizeni Wire Terminal z polohy
LON/I* (vertikdlni) proti sméru hodinovych rucicek do polohy ,,OFF/O* (hori-
zontalni).
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6 Provoz
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6.4 Ovladaci jednotka

Wire Terminal 4.13.0 - 13.0- 0
RT3802

Nouzové . i
, Start Zastaveni POMZ(?”'

zastaveni nouzoveho
zastaveni

6.4.1 Tlacitka

Nouzové zastaveni

Tlagitko nouzového zastaveni se ve formé cerveného hribového tladitka na-
chazi na spodnim okraji oviadaci jednotky.

Stisknutim se spusti a vytazenim odblokuje. Stisknutim tlacitka nouzového
zastaveni se vSechny pohyby stroje prerusi. Po kratké dobé dobéhu se stroj
zastavi.

Start
Spusti automaticky provoz stroje.
Kontrolka sviti: automaticky provoz je aktivni

Kontrolka blika: bylo aktivovano zastaveni. Automaticky rezim se zastavi
ukoncenim aktualniho cyklu.

Zastaveni

Je iniciovano zastaveni automatického provozu.

Stroj ukondi aktualni cyklus.

Stisknutim tlaCitka na 2 sekundy se automaticky provoz okamzité zastavi.
Kontrolka sviti: porucha

Kontrolka blika: zastaveni automatického provozu je aktivni / Cekejte na
spusténi

Potvrzeni nouzového zastaveni

Potvrzeni nouzového zastaveni a poruch stroje.

Kontrolka sviti: potvrzeni je mozné/nezbytné
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6.5 HMI

6.5.1 Hlaseni/cas
Cas

Current wire

Job name No job in progress

Wires to manufacture ‘ Project name

Current wire

Last cycle: [s] Number of wires to be manufactured - / -

Average 10 cydles: [s] Wire length [mm] _

Pi 2 39190
o0e Couner ! Wire end treatment source

Wire end treatment target

Printtext source

Printtext middle

Printtext target

Wire rails

Na levém hornim okraji displeje se na kazdé strance displeje zobrazuje
Gas/datum a aktudlni uzivatel.

Hlaseni

No. Date Text
2 01:46:59... 08/08/2019 Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged

Wire rails

Tento symbol odkazuje na nevyfizena nebo dosud jesté nepotvrzena vystraz-

na nebo chybova hlaseni a zobrazuje se na kazdé strance displeje v popredi.

Jakmile se aktivuje nové vystrazné nebo chybové hlaseni, v popredi se auto-

maticky otevie okno s hlasenim. Okno Ize kdykoli zavfit pomoci ,,symbolu

zavieni” (symbol X) vpravo nahofe v okné s hlaSenim, i kdyz hlaseni jesté ne-
1 bylo potvrzeno.

Klepnutim na ,symbol hidaSeni” se okno znovu otevre.
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6.5.2 Prihlasovaci obrazovka

Wire Terminal 4.13.0 - 13.0 - 0
RT3802

User iser3

pacsvord
Larguece - RS

PrihlaSovaci obrazovka se zobrazi ihned po spusténi zafizeni.

Horni polovina pfihlaSovaci obrazovky obsahuje informace o nainstalované ver-
zi softwaru zafizeni a sériovém disle stroje.

Spodni polovina prihlaSovaci obrazovky slouzi k pfihlaseni pomoci uzivatelské-
ho jména a hesla (srov. oddil 6.5.9.13 ,User administration [Sprava uzivatel(]“)
popfr. jako host.

Language [Jazyk]
Klepnutim na vlajku mlzete prepinat mezi dostupnymi jazyky.

(@

Poznamka:

Pri prinlaseni jako host je mozné nahlizet na stranky obrazovky, ale
nelze provadét zadné akce. Pouze vypnuti tiskaren (viz 6.5.4
,Vychozi poloha“) milzete jako host také provést.

6.5.3 Uvodni obrazovka

== WIRE TERMINAL

s s s [N/ D
ot o [/ D
Wires to manufacture -

Current wire

Job name No job in progress

Project name

Current wire

Last cycle: 11.6480 3}

I / .
.

Number of wires to be manufactured

Average 10 cycles: 16.635 &}
Piece counter: 39190

Wire length [mm]

Wire end treatment source

Wire end treatment target

Printtext source

Printtext middle

Printtext target

Load next job line Delete current job

Wire rails

Nasleduijici tlacitka slouzi k navigovani mezi strankami obrazovky a jsou zobra-

zena na vSech strankach obrazovky (vyjimka: oteviené rozbalovaci okno) na
spodnim okraji obrazovky.
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Jednotlivé stranky jsou v nasleduijicich kapitolach blize popsany.

Popis

Hlavni menu (oddil 6.5.3 ,Uvodni obrazovka®).

Menu ,Homing [Najeti do vychozi polohy]“ (od-
dil 6.5.4 ,Vychozi poloha").

Menu ,,Create job [Manualni vytvofeni objednavky]”
(oddil 6.5.5 ,Manualni vytvoreni objednavky*).

Create job

Menu ,Wire rails [Konfigurace liStovych zasobnik(]
(oddil 6.5.6 ,Konfigurace listovych zasobnikd vodi-
caY).

T Menu ,.Job list [Seznam objednavek]” (oddil 6.5.7
»Seznam objednavek").

Menu ,Wireset [Sprava sady vodi¢a]“ (oddil 6.5.8
»Sada vodicd®).

Menu ,MENU [Menu stroje]” (oddil 6.5.9 ,Menu®).

Odhlasi aktualniho uzivatele a pFepnel se na prihla-
Sovaci obrazovku (srov. oddil 6.5.3 ,Uvodni obra-
zovka“).

used job tines [/ EEED Used jqb lines [Obsazené radk)! objedna’vek]
- n / zobrazuje po&et obsazenych radkd objednavek a
pocet celkové disponibilnich Fadkd objednéavek.
Kazdy vodi¢ jedné sady vodicl obsazuje jeden
fadek objednavek. V zavislosti na rozsahu objed-
navky je obsazen rizny pocet radkd objednavek.
Jsou-li obsazeny vSechny fadky objednavek, nelze
vytvaret nebo naditat zadné dalsi objednavky do té
doby, nez se radky objednavek zpracuji, a tim se
opét uvolni, bez ohledu na to, zda je dosazen
maximalni pocet nactenych objednavek.
Loaded jobs [Nactené objednavky] zobrazuje
pocet naétenych objednavek a maximalni podet
objednavek, které Ize nacist. Je-li dosazen maxi-
malni poCet naCtenych objednavek, nelze vytvaret
nebo naditat zadné dalsi objednavky do té doby,
nez je objednavka kompletné zpracovana, a tim se
jedna pozice opét uvolni.
Wires to manufacture [Vodi¢e k zhotoveni]
zobrazuje souhrn vodi¢l v8ech nactenych objed-
navek, které jesté nebyly vyrobeny.

Wires to manufacture -

rieyeks 11.04sfall | Last cycle [Posledni cyklus] zobrazuje dobu
cyklu naposledy vyrobeného vodiCe v sekundach.
Average 10 cycles [Primérna hodnota 10
cyklti] zobrazuje primérmou dobu cykld posled-
nich 10 vyrobenych vodi¢t v sekundéch.

Piece counter [Poéitadlo kusti] zobrazuje abso-
lutni pocet kust v8ech vodi¢l vyrobenych v zatize-
ni.

Average 10 cycles: 16.6358E|

Piece counter: 39190

nete v bodé menu ,INFO*.
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Current wire [Aktualni vodi¢]

Pri probihajici vyrobé se zde zobrazuji data o aktualné vyrabéném vodici.
Oznameni odpovida jednomu radku objednavky.

Jakmile je vodi¢ dokonc&en, automaticky se nacte dalsi vodi¢ aktudlni objed-
navky a vyrobi se nebo se nacte a vyrobi dalsi objednavka ze seznamu objed-
navek.

Pokud se zadny vodi¢ nenacCte, stisknutim tlacitka ,Start” se nacte dalsi objed-
navka ze seznamu objednavek a spusti ve vyroba.

Pokud se béhem probihajici vyroby stiskne tlacitko ,Stop*, dokond&i se aktualni
vodi¢, nacte se dalsi vodiC a vyroba se zastavi.

Jakmile je cyklus dokoncen, uvolni se nasleduijici tlacitka:

Ikona Popis

_ Aktualing nadteny vodi& neni vyrabén. Pokud maji

byt jesté vyrobeny dalSi vodiCe v aktualni objed-
navce, automaticky se nacte dalsi vodi¢ z aktualni
objednavky.

V opacném pripadé se popis tlacitka zméni na
,Load next job line [Nadist dalsi Fadek objednav-
ky]“. Stisknutim se vyvola dalSi objednavka ze
seznamu objednavek.

Vymaze aktuélné nactenou objednavku.

Pokud se v seznamu objednavek nachazi dalsi objednavky, stisknutim tlacitka
»otart nebo stisknutim ,Load next job line [Nadist dalsi fadek objednavky]”
(zobrazi se misto ,Skip current line [Preskodit aktualni vodic¢]”) se nacte dalsi
objednavka.

(@ Pozndamka:

Smazani nebo preskoceni vodicl nelze vratit zpét.

Manualné vytvorené objednavky, které byly vytvoreny pfimo na
stroji, Ize smazat jen kompletné. Funkce tykajici se preskoceni

jednotlivych vodi¢l neni pro manuélné vytvorené objedndvky k
dispozici.

6.5.4 Vychozi poloha

((? Poznamka:

V zavislosti na objednanych variantach stroje mohou nékteré ze
zde uvedenych funkci chybét.
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Deactivate inkjet

Wire at wirecutter

Start

Automat 1 (Top) +

HOMEPOSITION

Force drive referencing

ﬂ S——

HP

Wire centering ﬂ Wire centering

Printing unit
Entire system
to
home position
Rotary unit Rotary unit

Withdrawal unit

Create job Wire rails

Ikona

Popis

Wire cutter HP

Po zapnuti zafizeni jsou ikony vSech komponent Sedé. Pri
prvnim pohybu dané komponenty se provéfi, zda je mozné ji
pohybovat, zda jsou hodnoty koncovych spinacd prijatelné, a
nasledné se provede referenéni jizda. Je-li tento proces iniciali-
zace Uspésné dokoncen, ikona se zméni na zelenou.

Wire cutter HP

Klepnutim na komponentu se tato prfesune do vychozi polohy,
pokud jsou potvrzena vSechna chybova hlaseni a bezpecnost-
ni obvod je aktivni.

Nachazi-li se komponenta ve vychozi poloze, objevi se ,HP
[Vychozi polohal]” v zelené barve.

Tuto funkci Ize provést samostatné pro kazdou komponentu.

Entire system
to

home position

Pomoci tlaCitka ,Entire system to home position [Najeti zafizeni
do vychozi polohy]“ je mozné najet vSemi komponentami sou-
Casné do vychozi polohy.

Pokud jesté neprobéhla reference pohybu nebo je aktivovana
funkce ,Force drive referencing [Znovu vynutit referencni jiz-
du]“, najede nejprve referencni spinaC a nasledné vychozi
poloha.

(G’ Poznamka:

Pozice referencniho spinace nemusi byt vzdy pozice vychozi polo-

hy.

Force drive referencing [Znovu vynutit referencni jizdu]

Ilkona

Popis

Tlacitko rizové: funkce aktivovana.

Pokud je ,Force drive referencing [Znovu vynutit referencni
jizdu]“ pro néjakou komponentu aktivni, pfi pfistim pohybu se
nejprve najede na referencni spinac, dfive nez se komponenta
rozjede do pozadované polohy.

Tato funkce se spusti az tehdy, kdyz jsou zvolené komponenty
nebo celé zafizeni najeté do vychozi polohy.
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(e

Poznamka:
Tato funkce je k dispozici pouze pro servomotorické pohony s
referencnim spinacem.

Dalsi funkce

lkona

Popis

Pokud je aktivovan Step mode [Krokovy rezim]
Step mode (rbizové tladitko) a je nactena n&jaké objednav-
ka, musi byt kazdy krok sledu zpracovani indi-

vidualné spustén stisknutim tlacitka ,Start”
(srov. oddil 6.4 ,Ovladaci jednotka®).

Priklad:

Stisknuto tlacitko start: vodicC je vtazen
Stisknuto tlaéitko start: otaCeci jednotka si
prfevezme vodic

Stisknuto tlacitko start: vodic je odfiznut

((:? Poznamka:

Krokovy rezim slouzi pfevazné k vyhledavani chyb a umozniuje
presné sledovani jednotlivych krokd zpracovani. Pokud je krokovy
rezim zarizeni aktivni, na horni okraji obrazovky se zobrazi prislus-
na poznamka.

Ikona

Popis

Deactivate inkjet [Tiskarny deaktivovat/ aktivo-
Deactivate inkjet vat]: Slouzi k aktivaci nebo deaktivaci tiskarny
nebo tiskaren.

Kdyz tlacitko blika, tiskarna se pravé prepina z
nebo do pohotovostniho rezimu. Zména pro-
vozniho rezimu mlze v zavislosti na tiskarné
trvat nékolik minut.

Poznamka:
Aktivaci nebo deaktivaci tiskaren mdze provést také uZivatel ,host”
(napriklad pred odpojenim zarizeni od proudu).

lkona

Popis

Tlacitko Sedé: Vodi¢ neni pfiveden stifihacimu
LuE E T automatu vodicd.

Tladitko réiZzové: Vodic¢ je vtazen a je ve stiiha-
cim automatu vodica.

G Poznamka:

Opravte tento stav klepnutim na tlacitko, pokud je vodi€ v oblasti
podavani manualiné tazen zpét nebo vyjmut ze stroje, aby bylo
zajiSténo spravné restartovani stroje.
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Ikona Popis

Aby byl umoznén pohodiny pfistup ke krimpo-
vacim automatm, mohou byt pfislugné auto-
maty uvedeny do pracovni pozice.

Pres rozbalovaci nabidku se predvoli pozice
automatu, ktera ma byt uvedena do pracovni
polohy. Stisknutim tladitka ,Start” se spusti
pohyb a osa najede snizenou rychlosti do

zvolené roviny do pracovni pozice (na rozdil od
automatického rezimu).

Start

G Poznamka:

Aby bylo mozné pohnout osou, musi byt v zavislosti na provoznim
stavu zafizeni splnéno nékolik podminek. VSechny bezpecnostni
dvefe musi byt zavfené a alespor otaceci jednotka musi byt ve
vychozi poloze. Pokud vSak tlacitko ,Start” nelze ovladat, musi
nejprve celé zafizeni najet do vychozi polohy (viz tlacitko ,Entire
system to home position [Najeti zafizeni do vychozi polohy]”).

6.5.5 Manualni vytvoreni objednavky
CREATE JOB

019 01:00:45 PM

Job name:

Wire selection: Equipped

Number of wires to be manufactured:

Wire length: 140011 Disposal:

Wire end treatment source: AEH 8mm
Wire end treatment target: AEH 8mm
Print on wire Source Middle Target

Text selection: KN 7 |Middle continuous ¥ |Target v

Indentation [mm]
& alignment

ON

30 I normal normal 30 I normal

Printtext source: www.rittal.com

Printtext middle: WireTermian|

Printtext target: www.rittal.com / WireTerminal

Create job

Create job Wire rails

Job name [Nazev objednavky]
Nazev objednavky Ize zadat nebo zménit klepnutim na textové pole. Nazev ob-
jednavky se pozdgji zobrazi v seznamu objednavek.

Wire preselection [Predvybér vodice]

@ ’ Zobrazi informace o zvoleném vodici:

— Indexové Cislo vodice

- Barva vodice, prirez, typ

- Informace, zda je vybrany vodiC pfipraven

Pro zménu vodiCe a otevieni vybéru vodiCe se dotknéte zobrazovaci plochy
predvybéru vodice.
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Wire selection [Vybér vodice]

Otevre se menu, ve kterém jsou zobrazeny vSechny vytvorené vodice.
Pomoci filtrd Ize na hornim okraji obrazovky zUzit vybér podle riznych kritérit.
Klepnutim na vodic¢ je vodi¢ vybran.

Varianty vyroby
m Zadejte pocet vodicl, které majf byt vyrobeny.
W Zadejte, jak dlouhy ma byt vodic¢, ktery ma byt vyroben.

wire rail Vybér, zda méa byt hotovy vodi¢ uloZen do listového zasobniku nebo shozen.

AEH 8mm

Vybér pozadovaného zpracovani konce kazdého vodiCe.

Wire end treatment target: AEH 8mm

. e T Mozné varianty v zavislosti na dostupném zpracovani konce vodi¢e konfiguro-
vaném v konfiguraci automatu:
— Z&dné koncové zpracovani: Dochézi pouze ke zkréceni a potisku.
— UpIné odizolovani 8 mm a Uplné odizolovani 10 mm: Konec vodice je odizo-
lovan o zadanou délku.
— AEH 8 mm a 10 mm: Konec vodice je odizolovan a osazen dutinkou na

vodiC v uvedené délce.

(@ Pozndamka:

Pokud se dutinka osazuje jen na jeden konec vodiCe, doporucuje
se provést koncové zpracovani v pozici "Zdroj", aby se vodi¢ pres-
to mohl ulozit do listového zasobniku.

(G’ Poznamka:

Pokud vodiCe nejsou opatreny dutinkou, jsou automaticky odha-
zovany, bez ohledu na vybrany cil.

Potisk vodice
Konfigurace tisténého textu a umisténi na vodici.

Print on wire Middle

Text selection: BN <7 |Middle continuous Vv v

@ Indentation [mm]

& alignment

30 I normal normal normal

Printtext source: www.rittal.com

Printtext middle: WireTermianl

Printtext target: www.rittal.com / WireTerminal

Create job

Zdroj  Tistény text na zacatku vodiCe pfi zohlednéni odsazeni (nejméné 30 mm). Text
je mozné natisknout rovné nebo otoceny o 180°.
Mozné varianty:
— No print [Zadny tisk]: Zadny tisk na této pozici.
— Combined [Kombinovany]: tiStény text zdroj a tistény text cil budou odde-
leny délici znackou (,/*) a natistény.
— Source [Zdroj]: tiStény text zdroj bude vytistén.
— Middle [Stfedni ¢ast]: tiStény text stfedni Cast bude vytistén.
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Stredni ¢ast

Cil

Rittal Wire Terminal

— Target [Cil]: tiStény text cil bude vytistén.

Tistény text ve stfedni ¢asti vodice popr. pribézné (opakovang) po celé délce

vodice.

— No print [Zadny tisk]: Zadny tisk na této pozici.

— Combined [Kombinovany]: tiStény text zdroj a tistény text cil budou odde-
leny délici znackou (,/“) a natistény. Pokud je na pozici stfedni ¢ast zvolena
varianta ,Combined [Kombinovany]“, bude text natiStén souvisle, opakované
po celé délce vodice.

— Source [Zdroj]. tiStény text zdroj bude vytistén.

- Middle continuous [Stfedni éast pribézné]: Tistény text stfeni ¢ast bu-
de natistén priibézné, opakované po celé délce vodice.

— Middle once [Stredni ¢ast jednou]: Tistény text stfedni East bude natis-
tén jednorazove, ve stfedni ¢asti vodice.

— Target [Cil]: tiStény text cil bude vytistén.

Tistény text na zaCatku vodiCe, pfi zohlednéni odsazeni (nejméné 30 mm).

Text je mozné natisknout rovné nebo otoCeny o 180°.

— No print [Zadny tisk]: Zadny tisk na této pozici.

— Combined [Kombinovany]: tiStény text zdroj a tistény text cil budou oddé-
leny délici znackou (,/*) a natistény.

— Source [Zdroj]. tiStény text zdroj bude vytistén.

— Middle [StFedni ¢ast]. tistény text stfedni Cast bude vytiStén.

— Target [Cil]: tiStény text cil bude vytistén.

G Poznamka:

Pokud zadané odsazeni nebo zarovnani textu neodpovida stan-
dardu zobrazenému na snimku obrazovky, jsou vstupni pole pod-
barvena riizove.

((j’ Poznamka:

Pokud je délka textu nebo odsazeni vétsi nez délka vodice, tyto
texty s nizsi prioritou se automaticky ztrati pred texty s vySsi priori-
tou:

— 4., Tistény text zdroj

— 3. Tistény text cil

— 2. Tistény text stfedni Cast jednorazové

- 1. Tistény text stfedni Cast prlibézné

Klepnutim na textova pole Ize zadavat texty pomoci zobrazené klavesnice na
obrazovce.
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6.5.6 Konfigurace liStovych zasobnikt vodic¢i

=~ ONFIGURATION WIRE RAIL (=

Remaining  Number
Wire rai type length [mm] of wires Job

002: 0,75 - new wire rail

001: 0,5 - new wire rail

002: 0,75 new wire rai

001: 0,5 - new wire rail

002: 0,75 - new wire rail

001: 0,5 new wire rai

002: 0,75 new wire rai

001: 0,5 - new wire rail

Scan wire rails

1
2
3
4
5
6
7
8
9

002: 0,75 new wire rai

001: 0,5 new wire rai

002: 0,75 - new wire rail

001: 0,5 new wire rai

002: 0,75 new wire rai

| Wire rails | Job list | Wireset |

1-13
Odpovida pozicim list ve vystupnim zasobniku.

Wire rail type [Typ liSty]

Zobrazi, kterd liSta se nachazi v pfislusné pozici vystupniho zasobniku.
Klepnutim na liStu se dostanete na vybér listy. Manualng Ize vybrat jinou liStu
nebo Ize listu stisknutim ,No wire rail [Bez liSty]“ odstranit.

Alternativné Ize pomoci tlaCitka ,,Scan wire rails [Nacist liSty]* znovu spustit
automatické nacteni.

Remaining length [Zbyvajici délka]
Zobrazi, kolik mista zbyva v li§té pro dalsi vodice. Udaje je uveden v mm.

Number of wires [Poéet vodiéti]
Zobrazi, kolik vodi&t je jiz v listé. Udaj je uveden v kusech.

Job [Objednavkal]

Po nacteni sady vodicl a prirazeni liSty se zada nazev sady vodicu.

Listy, které obsahuijici vodi¢e z manualné vytvorenych objednavek, Ize manual-
né pojmenovat poklepanim na textoveé pole.

Informace jsou ulozeny na RFID &ipu listy.

Pokud je lista vyjmuta ze stroje a znovu pouzita na jiné pozici nebo opét poz-
dsji, informace o objednavce se na RFID Cipu automaticky vymazou.

New wire rail [Nova lista]

Pomoci tlacitka ,New wire rail [Nova lista]“ se vymazou data ulozena na listé
(pocet vodicd, ndzev objednavky). Lista je uvolnéna pro novou objednavku.
Pokud je liSta prifazena k sadé vodict, ktera je jesté ve fazi zpracovani, je moz-
né listu resetovat. Na obrazovce se zobrazi prislusné hlasen.

Rittal Wire Terminal



6.5.7 Seznam objednavek

08/08/2019 01:05:02 PM

- JOB LIST

Current job

No job in progress

manual job
100
GN/YE
0,75 mm2

1400

manual job j manual job
100 i 100

GN/YE BN

0,75 mm2 i 0,75 mm2
1400 1400

manual job
100
BN

0,75 mmz

1400

Delete all jobs (incl. current job)

Wire rails

V tomto prehledu uvidite kromé objednavky, ktera je aktualné zpracovavana,
objednavky, které jesté zpracovany nebyly.

U manualné vytvorenych objednavek vidite kromé nazvu objednavky, nazvu
projektu a poctu navic i barvu, prirez a délku vodice.

Delete job? Poklepanim na objednavku je mozné ji smazat.

Alternativné Ize pomoci funkce ,Delete all jobs [Smazat vSechny objednavky]®
vymazat vSechny objednavky ze seznamu objednavek.

Tato funkce je k dispozici pouze tehdy, je-li stroj zastaven.

@:? Poznamka:

Vymazani objedndvek nelze vrétit zpét. Sady vodi¢l musi byt prip.
znovu nahrany.

6.5.8 Sada vodicu
WIRESET

Singe fbe seres s |

GrindingMachine_EC01

GrindingMachine_EC02

GrindingMachine_EC03 e Now proreet
GrindingMachine_EC04 Created: 08/08/2019 01:22:55 PM
GrindingMachine_ECO5 Seters e

Quantity: Bl 161
GrindingMachine_EC06 to manufacture Il ot manufactured [

GrindingMachine_ECO1

GrindingMachine_EC07
GrindingMachine_EC08
GrindingMachine_EC09 Delete job

Load job

GrindingMachine_EC10

Page 1 of 4 }

rier I {

‘ | Homing | Create job | Wire rails |
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Load job?

Printing wire rail labels
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Single jobs [Jednorazové objednavky]
Jednorazové objednavky jsou objednavky, které jsou urCeny pro jedno zpraco-
vani.

Series jobs [Sériové objednavky]

Sériové objednavky jsou objednavky, které maji byt reprodukovany vicekrat
nebo Casto. Pro kazdé vyvolani sériové objednavky se do seznamu jednotli-
vych objednavek prenese jeden obrazek, pficemz je nazev vysledné jednotlivé
objednavky rozsiten o ,@", po kterém nasleduje poradoveé &islo.

Filter [Filtr]

Pomoci tohoto tlacitka Ize zobrazené sady vodicU tfidit podle nazvu nebo
okamziku importu vzestupné nebo sestupné.

Pomoci filtru Ize zobrazeny seznam filtrovat podle pismen nebo néjakého vyra-
ZU.

Chosen job [Zvolena objednavkal]
Je-li dotykem vybrana sada vodicl, zobrazi se na pravém okraji obrazovky v
zdlozce ,Chosen job [Zvolena objednavkal“ nékteré souvisejici klicové Udaje.

Load job [Nacist objednavku]

Nové objednavky se nactou pomoci ,Load job [Nacist objednavku]”.
kompletné vyrobeny, budou pokradovat pomoci ,Load job [Nadist objednav-
ku]“ v misté, na kterém bylo zpracovani preruseno. Kromé toho je u téchto
objednavek i dispozici funkce ,Initialise and load job [Inicializace a naCteni
objednavky]“.

Initialise and load job [Inicializace a na¢teni objednavky]
Pomoci ,Initialise and load job [Inicializace a nacteni objednavky]” se resetuje jiz
Géastecné vyrobena objednavka. Vyroba vodicl zacina od zadatku.

Delete job [Smazat objednavku]

Smaze aktualné zvolenou objednavku ze stroje. Tato objednavka se na stroji jiz
nezobrazi.

Objednavku je mozné obnovit prostfednictvim Wire Cockpit.

Po nacteni objednavky se otevie vyskakovaci okno pro pfifazeni list a tisk
etiket pro liSty. Prifazeni list probiha automaticky, pokud jsou vhodné listy jiz
pripraveny. Pozice list vS8ak miZete prepsat ru¢né. Pokud neni pripravena
zadna vhodna lista, musite vhodnou liStu pfipravit a pozici listy oznamit.
Pomoci spodnich ikon miiZete etiketu jesté jednou vytisknout nebo nacitani
objednavky prerusit.

Jsou-li pfifazeny vSechny listy, nactena objednavka se zobrazi v seznamu
objednavek (srov. oddil 6.5.7 ,Seznam objednavek").
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6.5.9 Menu

Feeding unit

Wire parameter configuration

ine

Wire rail parameters - a .
= wire rail configuration

Automat parameter Automat configuration

Printer parameters Printer configuration

Optimize wire length

System parameters

Create job Wire rails

Pres stranku obrazovky ,Menu“ se dostanete do réiznych podnabidek, které
jsou blize popsany v této kapitole.

((? Poznamka:

V zavislosti na prihlaSeném uzivateli mohou byt jednotlivé body
menu vynechany nebo mohou byt vstupni pole zakazana. Viz také
oddil 6.5.9.13 ,User administration [Sprava uzivatel]“.

Wire parameters [Parametry vodiéi]
Viz oddil 6.5.9.1 ,Wire parameters [Parametry vodic¢d]*.

Feeding unit wire magazine configuration [Podavani - konfigurace za-
sobniku vodiéu]
Viz oddil 6.5.9.2 ,Podavani — konfigurace zasobniku vodicd*.

Rail parameters [Parametry list]

((:? Poznamka:

Parametry list jsou prednastaveny vyrobcem a Ize si je pouze pro-
hlizet, ale nelze je ménit.

Magazin rail configuration [Zasobnik - konfigurace list]

Viz oddil 6.5.6 ,Konfigurace listovych zasobnikd vodicd®.

Automat parameters [Parametry automatu]

((\/?’ Poznamka:

Parametry automatu jsou prednastaveny vyrobcem a mély by se
ménit pouze na zakladé zvlastni instrukce.

Automat configuration [Konfigurace automatu]
Viz oddil 6.5.9.6 ,,Automat configuration [Konfigurace automatu]”.

Technické zmény vyhrazeny 55



56

Technické zmény vyhrazeny

Printer parameters [Parametry tiskarny]
Viz oddil 6.5.9.7 ,Printer parameters [Parametry tiskarny]“.

Printer configuration [Konfigurace tiskarny]
Viz oddil 6.5.9.8 ,Printer configuration [Konfigurace tiskarny]*.

Optimize wire length [Optimalizace délky vodice]
Viz oddil 6.5.9.9 ,Optimize wire length [Optimalizace délky vodiCe]".

System parameters [Parametry zafizeni]
Viz oddil 6.5.9.10 ,System parameters [Parametry zafizeni]".

Manual mode [Manualni ovladani]
Viz oddil 6.5.9.11 ,Manual mode [Manualni oviadani]“.

System [Informace o systému]
Viz oddil 6.5.9.12 ,System [Informace o systémul]".

Informace
Zobrazuje uzite€né informace o stavu stroje a podrobné stavy poditadel a cel-
kového podtu kusU.

PC
Vzdalené pfipojeni k pocitaci stroje.

User administration [Sprava uzivatelu]
Viz oddil 6.5.9.13 ,User administration [Sprava uzivatelC]“.

6.5.9.1 Wire parameters [Parametry vodiéui]
" WIRE PARAMETER

N
N

| EH

DBU/WH

1,0 mm2 2,5 mm?

Ig

DBU/WH
2,5 mm2

DBU/WH

2

equipped
2,5 mm2

| Homii

ﬁ-
37
w-_

3

| Create job | Wire rails | Job list | Wireset | MENU

V tomto menu mlzZete parametry vodi¢t prohliZzet, ménit, mazat, kopirovat a

vytvaret nové vodice.

m Pokud chcete vyvolat nebo zménit sadu parametr( vodict, klepnéte na pi-
slusny vodic.

m Chcete-li vytvorit novou sadu parametr vodict, klepnéte na dalsi prazdnou
sadu parametr( vodica.
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Vybérem sady parametr( vodic¢l se dostanete do podnabidky, ve které Ize
zaddvat nebo ménit parametry vodica.

G Poznamka:

PFi vytvareni nového vodice musi byt oranzoveé podbarvena pole v
kazdém pripadé vyplnéna, aby bylo mozné vodi¢ vyrobit nebo
provést optimalizaci délky vodiCe.

G Poznamka:

Pokud chcete vytvorit novy vodi¢, mizete pomoci funkce ,Copy
wire [Kopirovat vodiC]“ zkopirovat parametry existujiciho podobné-
ho vodiCe a viozit je na jinou pozici. Nasledné musi byt novému
vodic¢i pfizpUsobeny pouze prislusné parametry.

Colour code [Barevny kaéd]
Vybér barvy vodice (napt. ,DBU" pro ,Dark Blue").

Cross-section selection [Vybér priFezu]
Wbér prifezu vodice.

Wire type [Druh vodice]
Vybér druhu vodice (napf. ,HO5V-K®).

Wire feed contact pressure [Pfitlak podavani vodice]

Tlak v barech, kterym valec stlaCuje valeCky podavani vodice.

Prilis nizky tlak vede k prokluzovani pri podavani vodice. Prili§ vysoky tlak mize
vést k deformaci vodice.

Feed rate [Rychlost podavani]
Rychlost v m/s, kterou se vodi¢ pohybuije.

Acceleration [Zrychleni]
Zrychleni v m/s2, kterym je vodi¢ zrychlen, dokud neni dosazeno rychlosti po-
davani.

Torque limitation [Omezeni to¢ivého momentu]

Pozadovany todivy moment, ktery musi byt vynalozen k pohybu vodic¢e (hod-
nota slouzi jako zéklad pro vypocet maximalniho tocivého momentu).

Prilis vysoky tocgivy moment vede k prokluzovani a v pfipadé chyby k poSkozeni
izolace vodice. Pfili§ nizky todivy moment mlize vést ke zvySenému vyskytu vy-
padkl z ddvodu pretizen.

Spravna hodnota mdze byt stanovena automaticky v ramci optimalizace délky
vodice (srov. oddil 6.5.9.13 ,Optimize wire length [Optimalizace délky vodice]").

Rotary transducer correction factor [Korekéni faktor otoéného snima-
ce]

Faktor ke kompenzaci prokluzovani, ktery se vyskytuje mezi vodicem a poha-
nénym podavacim valeCkem, aby bylo mozné zajistit spravnou délku vodice.
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Korekeni faktory se stanovuji pomoci optimalizace délky vodiCe (srov. od-
dil 6.5.9.13 ,Optimize wire length [Optimalizace délky vodice]“). U nové vytvo-
feného vodice jsou korekéni faktory standardné 1 000.

Poznamka:

Po vymeéng krabice s vodi¢em ve stojanovém zasobniku by se
méla délka vodice vzdy zkontrolovat. Ve vzacnych pfipadech md-
ze byt nutné znovu provést optimalizaci délky vodice. Viz od-

dil 6.5.9.13 ,Optimize wire length [Optimalizace délky vodice]” pro
dalsi informace o optimalizaci délky vodice.

(O

Pomoci tohoto tladitka uloZite vSechna zadana data do paméti. Do paméti je
mozné rovnéz ulozit nekompletni sady vodica.

Pomoci tohoto tlacitka opustite menu Parametry vodicd, aniz by se pfipadné
do paméti ulozily provedené zmény.

Pomoci tohoto tlacitka smazete v8echny parametry aktuélni sady parametr(
vodica.

6.5.9.2 Podavani - konfigurace zasobniku vodiél

CONFIGURATION FEEDING UNIT

Wireslot 17 Wireslot 18

Wireslot 19 Wireslot 20

Length [m] 7 Length [m]
DBU/WH I

| osv | 2209
075 o e e
Rl Rl

Wireslot 21
11

Wireslot 22
18 Length [m]
GN/YE I I
2,5 mm2 1,5 mm2 =
= HOZVK Roll

Wireslot 23 Wireslot 24
9

1,5 mm2

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list | Wireset |

V tomto menu mUzete pripravit vodi¢e, specifikovat nové valecky pro pfiprave-
né vodice a odstranit vodiCe z prihradky na vodice. V zavislosti na vybaveni
mCiZe byt soucasné pripraveno 24 nebo 36 vodicu.

Priprava vodice

m Zvolte si prihradku na vodice, kterou chcete zménit.
Ziskate prehled o jiz vytvorenych vodicich.
Pokud nevyberete vodi¢, bude aktualni vodi¢ z této prihradky na vodice od-
stranén.
Pokud vyberete jiz vytvoreny vodic, pfipravte jej do zvolené prihradky na vo-
dice.
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Length [m]

Pro kazdy vodi¢ se zobrazi zbyvajici délka v metrech. Pri pripravé vodice mU-
new zete pomoci ,New rool [Novy valec]” nastavit pocitadlo na takovou hodnotu,
ktera je ulozena v parametrech vodict pro vybrany vodic.
Alternativné miiZete zbyvajici délku zadat ruéné, pokud je znama.

6.5.9.3 Rail parameters [Parametry list]

@\/j" Poznamka:

Parametry list jsou prednastaveny vyrobcem a Ize si je prohlizet,
nikoli v8ak ménit.

WIRE RAIL PARAMETER

-

1,5
4
mi

Wire outer diameter min.: 2.700 o

Wire outer diameter max.: 3.290 Ly

Useable length of wirerail: 512.900 mm

Wire rail request from PC:

Create job Wire rails

V tomto menu Ize zobrazit parametry réiznych typ list.
004: 1,50 Zobrazi Cislo datového zaznamu a nézev listy.

Pomoci tlacditek se Sipkami mlzete navigovat mezi datovymi zaznamy.

Nelze zvolit

Timto tlacitkem opustite menu.

Nelze zvolit

oot 50
<)
N
I

Wire rail request from PC: Ne|ze ZVOlit

o: KN

6.5.9.4 Magazin rail configuration [Zasobnik — konfigurace list]
Viz oddil 6.5.6 ,Konfigurace listovych zasobnik{ vodica®“.
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6.5.9.5 Automat parameters [Parametry automatu]

((:? Poznamka:

Parametry automatu jsou prednastaveny vyrobcem a mély by se
meénit pouze na zékladé zvIastni instrukce.

6.5.9.6 Automat configuration [Konfigurace automatu]

CONFIGURATION AUTOMATS =

Automat selection

level 1 (top) Multicrimper 8mm

v (otiom) _

level 2 (botton) Multicrimper 10mm

‘ | Homing | Create job | ‘wire rails | Job list | Wireset |

V tomto menu mlzete definovat pouzity krimpovaci automat a zpracovat nebo
vynulovat pocitadlo zbytkovych dutinek pro vodicCe.

Quantity remaining m Stisknéte "Change [Zménit]", abyste vynulovali dutinky pro vodice.
Tato funkce je k dispozici pouze u jednokotoucovych krimpovacich automatd.

6.5.9.7 Printer parameters [Parametry tiskarny]

((? Poznamka:

Parametry tiskaren jsou prednastaveny vyrobcem a mély by se
ménit pouze na zakladé zvlastni instrukce.
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PRINTER PARAMETER

002: Jet3 black

-
cor: I
Maximum printing speed: 0.750 m/s
- s [0 NI
—

Wire rails

V menu Parametry tiskarmy se spravuji sady parametrd pro riizné tiskarny.
Prostfednictvim rozbalovaci nabidky mdzete prepinat mezi sadami parametrd.
Polozky v rozbalovaci nabidce odpovidaji Cislu datového zaznamu ve spojeni s
nazvem.

002: Jet3 black

Name [Nazev]
Slouzi k jednoznacné identifikaci tiskarny v nekddovaném textu.

Colour [Barva]
Oznaceni tiskové barvy

Maximum printing speed [Maximalni rychlost tisku]
Maximalné pripustna rychlost tisku v zavislosti na pouzité tiskarnég.

IP address [IP adresa]
IP adresa, pod kterou je tiskarna dostupna.

Position Y [Pozice Y]

Pozice prvniho pixelu kazdého tiskového Fadku (pricné ke sméru podavani) na
vodici.
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6.5.9.8 Printer configuration [Konfigurace tiskarny]

PRINTER CONFIGURATION

Position 01 (left in feed direction) 002 :Jet3 black

Position 02 (right in feed direction) 001 :Jet3 white v

Wire rails

V tomto menu mUzete definovat pouzitou tiskarnu/tiskarny.
6.5.9.9 Optimize wire length [Optimalizace délky vodice]
OPTIMIZE WIRE LENGTH

Wire selection:

o5y
Nominal length of the wire: Speed: m m/s
Measured wire length: EESUIECEE mm Torque optimization: m

Start

Correction values Old values Actual values Active values

Feeding unit

Rotary unit

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list

U kazdého vodice dochazi k prokluzovani mezi pohanénymi podavacimi valec-
ky podavace vodiCe popfr. otaCeci jednotky a vodiCe, ktery se ma pohybovat. V
ddsledku vle¢né chyby, ktera z toho vyplyva, neodpovida délka, o kterou se
vodi¢ za jednu otacku podavaciho valeCku pohne, prfesné obvodu valce.
Stupen prokluzu zavisi na mnoha faktorech a je u kazdého vodice rlizny. Aby i
presto bylo mozné zajistit spravnou délku vodice, ukladaji se faktory pro kom-
penzaci vle¢né chyby do parametrl vodict (srov. oddil 6.5.9.1 ,Wire parame-
ters [Parametry vodict]“).

Optimalizace délky vodice podporuje urceni korekénich faktord.
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((:? Poznamka:

Z vyrobnich divodd mohou byt pro vodide stejného typu nezbytné

také rlizné korekéni faktory z rliznych vyrobnich SarZi.

m Proto po vymeéneé krabice s vodiem ve stojanovém zasobniku
zkontrolujte, Ze je délka vodicd spravna a v pfipadé potreby
znovu spustte optimalizaci délky vodicd pro kazdy vodic.

Priprava

Drive nez bude moci byt spusténa optimalizace délky vodiCe pro novy vodic,

musi byt vodi¢ vytvoren (srov. oddil 6.5.9.1 ,\Wire parameters [Parametry vodi-

&]“). Korekéni faktory jsou na zac¢étku 1 000.

m Ujistéte se, Ze se v odhazovaci oblasti vystupu vodi¢e nenachazi zadné vodi-
Ce, aby bylo mozné vyloudit zaménu.

m Pripravte si optimalizovany vodi¢ na stroji (srov. oddil 6.5.9.2 ,Podavani —
konfigurace zasobniku vodi¢d“), zaviete vSechny ochranné dvere stroje a po-
tvrdte bezpecnostni obvod.

Poté Ize v menu vyvolat optimalizaci délky vodiCe.

Krok 1:
m Pres vybér vodiCe si vyberte vodi¢, ktery ma byt optimalizovan.

Optimalizaci toCivého momentu Ize poklepanim zapnout nebo vypnout.
Pokud je optimalizace to¢ivého momentu zapnuta, zjisti se béhem optimalizace
délky, ktery toCivy moment je minimalné nutny k tomu, aby byl vodi¢ v otaCeci
jednotce uveden do pohybu. Hodnota se rovnéz ulozi do parametrd vodicd
(hodnota ,Torque limitation [Omezeni toCivého momentu]”). Optimalizace toci-
vého momentu by se rovnéz méla zasadné provadét (Torque optimisation
,ON" [Optimalizace toCivého momentu ,ZAP*)).

Nominal length of the wire [Pozadovana délka vodice]: VodiC je stan-
dardné nastaven pomoci Useku o délce 1 000 mm. Pokud by byl vysledek op-
timalizace délky vodiCe prili§ nepresny, Ize tuto hodnotu v pfipadé potfeby zvy-
it az na 5 000 mm.

Doporucuje se rychlost 0,5 m/s.

Pokud byly v8echny pripravy provedeny fadné, zobrazi se stav ,Pfipraven ke
spusténi®.

m Pomoci tlaCitka Start se optimalizace délky vodice spusti.

Hlaseni ,Ready to start [Pripraven ke spusténi]” zhasne a zobrazi se ,Wire is
beeing cut to length [Vodic€ je zkracovan]“. Kromé toho se na hornim okraji ob-
razovky zobrazi hlaseni ,Wire length optimisation active [Optimalizace délky
vodice aktivni]“ a signalni kontrolky sviti zluté.

Krok 2:

Nyni bude vtazen a odhozen kus vodiCe o délce cca 230 mm. Nasledné je kus
vodiCe s cca ,Nominal length of the wire [Pozadovana délka vodiCe]” vtazen a
odhozen.

m Pockejte, az bude druhy vodi¢ zkracen a odhozen.

»Wire is being cut to length [Vodic€ je zkracen]” zhasne a ve statusu se zobrazi
vyzva ,Measure the cut wire and enter the measurement result [Zkraceny vodic¢
zmérte a vysledek méreni zapiste]“. Vstupni pole ,Actual wire length [Skute¢na
délka vodiCe]" bude barevné zvyraznéno.

Krok 3:

m Odeberte delsi vodiC ze stroje a zmérte délku delSiho vodice.

m Nasledné zadejte vysledek do vstupniho pole ,Actual wire length [Skutecna
délka vodice]"”.
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Poté, co jste zadali hodnotu a pomoci ,Enter” ji potvrdili, se zméni korekeni
faktor podavani. Korekeni faktor se zobrazi v tabulce v poli ,Actual values [Ak-
tualni hodnoty]"“.

m Zaviete vSechny ochranné dvere a potvrdte bezpecnostni obvod.
Automaticka optimalizace otaCeci jednotky se spusti. Ve statusu se zobrazi
hlaseni ,Rotary unit optimisation active [Optimalizace otaCeci jednotky je aktiv-
ni]“.

Krok 4:

Jakmile je optimalizace otaceci jednotky dokond&ena, zméni se také korekeni
faktor otaceci jednotky.

V tabulce se budou staré a nové parametry zobrazovat tak dlouho, dokud ne-
bude optimalizace délky vodi¢e dokoncena a nedojde k opusténi stranky obra-
ZoVky.

Pro pripad, zZe se pfi optimalizaci délky vyskytne chyba, je mozné hodnoty v
poli ,Actual values [Aktualni hodnoty]“ ru¢né prepsat (napfiklad zadanim ,Old
values [Staré hodnoty]"). Hodnoty v poli ,,Actual values [Aktualni hodnoty]” bu-
dou automaticky preneseny do parametrl vodice zvoleného vodice.

HlaSeni ,,Wire length optimisation active [Optimalizace délky vodice je aktivni]®
zmizi, zluté signalni kontrolka zhasne a provoz zafizeni je mozné opét zahaijit.

6.5.9.10 System parameters [Parametry zafizeni]
V parametrech zafizeni jsou ulozeny veskeré hodnoty pro nastaveni stroje. Patfi
sem hodnoty polohy, parametry rychlosti, limity, atd.

e Vystraha!

Nespravné parametry zarizeni mohou vést k poskozeni
stroje a mohou vyvolat chybovou funkci nebo nebezpeéné
situace! Proto:

m Parametry zafizeni mGze obecné ménit jen vyskoleny od-
borny personal.

6.5.9.11 Manual mode [Manualni ovladani]

Stranky obrazovky ruéniho ovladani slouzi k ru¢nimu pojizdéni jednotlivych os
nebo k pohyblim stroje. Tyto funkce jsou prevazné nezbytné pfi nastavovani a
optimalizaci stroje a v pripadé vyhledavani chyb.

Kromé toho lze v piipadé chyby predist dlleZité informace o polohach os a ob-
sazenych koncovych spinacich.

2 Vystraha!
Nespravné ovladani mize vést k nebezpeénym situacim a
poskozenim stroje! Proto:
m Ovladani pohybt ruéni obsluhou je vyhrazeno vys$kolené-
mu odbornému personalu.

6.5.9.12 System [Informace o systému]

(@ Poznamka:

Systémové Udaje, seznam chybovych hlaseni mdzou poskytnout
ddlezité informace o stavu stroje.
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SYSTEM

Diagnostic overview

Status Name

V] ET 200SP-Station_1 ET 200SP-Sta... B2

o) || System settings

Message buffer

B RAEIEY

A

| Homing | Create job | Wire rails | Job list

Diagnostic overview [Diagnostika prehled]
Obsahuje diagnostické informace o fizeni PLC.

Various tasks [Riizné ukoly]
Obsahuje funkce cisténi a kalibrovani obrazovky, jakoz i test kontrolek sviticich
ovladacich tladitek.

System settings [Systémova nastaveni]
Pristup k systémovym nastavenim Siemens SIMATIC Comfort Panels.

Message buffer [Pamét hlaseni]
Zobrazuje seznam poslednich 1 000 zobrazenych vystraznych a chybovych
hlaSeni.

Priklad:

No Time Date Status ' Text o
20 12:43:3... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output

809 10:32:5... 08/08/2019 (K)G  Label printer - No ready signal

808 :5... 08/08/2019 K Label printer - Communication error

809 ... 08/08/2019 K Label printer - No ready signal

20 ... 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output

20 ... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output

20 ... 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output

2 ... 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
18 ... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Rotary unit

2 :5... 08/08/2019 K Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
18 ... 08/08/2019 K Protective door opened - Rotary unit

2 ... 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 :4... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output

2 ... 08/08/2019 K Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 :4... 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output

2 :4... 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 ... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output

2 :5... 08/08/2019 K Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 :4... 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output

802 ... 08/08/2019 (K)G All jobs are done!

802 :1... 08/08/2019 K All jobs are done!

803 :4... 08/08/2019 (K)G Required wire not installed!

803 ... 08/08/2019 K Required wire not installed!

810 :3... 08/08/2019 (K)G Please wait! Printer startup...

810 :4... 08/08/2019 K Please wait! Printer startup...

2 ... 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged v
nn AOINGIARIA AR Dabnot: T E—— T Y

6.5.9.13 User administration [Sprava uzivatel(]
Ve spravé uzivatell je mozné viozené uZivatele spravovat, pridavat nové nebo
stavajici odstranit.
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USER ADMINISTRATION

oser — hasswod  Jeow ]
PLC User [prxrex lUnauthorized

5
Sk kokokok ko Technician S
User, low level
User, middle level
User, high level

skskkokokkkok
Skok kKoK ok koK
skskkokokkkok

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list |

m Pro vlozeni nového uZivatele se dotknéte prazdného pole uzivatele.

W Zadejte jméno uzivatele a pfifadte pozadovanou skupinu opravnéni.

m Pokud chcete pro tohoto uzivatele zadat néjaké heslo, dotknéte se pole hes-
lo vedle uzivatele.

m Zadejte heslo.

(@ Pozndmka:

Zobrazi se jen ty uzivatelské UcCty, které jsou pfifazeny stejné nebo
nizSi uzivatelské skuping, nez jaka je skupina pfihlaseného uzivate-
le.

Uzivatelské jméno Heslo

useri 123

user2 456

user3 789

Tab. 1. Uzivatelské ucty a hesla ve stavu pfi dodani
Uzivatelska opravnéni Uzivatel, Uzivatel, Uzivatel, Technik
nejnizsi uroven stredni uroven vysoka uroven

Zalozeni/smazani objednavky X X X X
Konfigurace list X X X X
Manualni oviadani X
Konfigurace vodicl X X X
Konfigurace automatdi/tiskaren X X
Editace list X X
Editace vodicl X X
Editace automatdy/tiskéren X
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Uzivatelska opravnéni Uzivatel, Uzivatel, Uzivatel, Technik
nejnizsi droven stredni droven vysoka uroven

Systémové parametry_nekritické X

Systémové parametry_kritické X

Spréava uzivatell X

Pozadavek na personal OFloin] P o] Zaskoleny

(srov. oddil 2.2)

Odbomy personal (pracovnik obsluhy)

(kvalifikovany elek-
trikar, mechatronik)

odborny personal

Rittal Wire Terminal

7 Udrzba

7.1 Bezpecnost
Personal

Pozor!

Stroj smi obsluhovat pouze odborny personall
Personal udrzby musi splfovat pozadavky, o kterych pojednava oddil 2.2

»Pozadavky na personal”.

Nespravné provedené prace udrzby

Vystraha!

A

udrzby!

Nebezpedi zranéni v dusledku nespravné provedenych praci

Nespravna udrzba mize vést k vaznym skodam na zdravi a

majetku. Proto:

m Pfed zahajenim praci zajistéte dostate¢nou pfipravenost k

montazi.

m Dbejte na poradek a Cistotu v misté montaze! Volné sou-
c¢asti a naradi lezici na sobé nebo kolem jsou zdroji ne-

hod.

® Pokud byly demontovany nékteré soucasti, dbejte na
spravnou montaz, znovu nainstalujte vSechny upevinovaci
prvky a dodrzujte utahovaci momenty $roubd.

7.2 Plan udrzby

V nasledujicich oddilech jsou popsany prace udrzby, které jsou nezbytné pro

optimalni a bezporuchovy provoz.

Pokud je b&hem pravidelnych kontrol zjiSténo zvySené opotrebeni, zkratte po-
Zadované intervaly Udrzby podle skutecnych znamek opotrebeni.

Interval Prace udrzby

Provede:

Denné
né poskozeni

Vizualni kontrola celého stroje ohled-

misky

Cisténi tiskové hlavy / odkapévaci

Cisténi krimpovaciho automatu

Pracovnik obsluhy

Dle potreby, min.
vSak jednou tydné

Vycisténi celého stroje

Pracovnik obsluhy
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Interval Prace udrzby Provede:

Mésicné Kontrola funk&nosti ochrannych zafi- Kvalifikovany elektri-
zeni (dbejte na dvouokruhovost): kar
— Proudovy chrani¢
— Tlacitko nouzového zastaveni
— Vypina¢ bezpecnostnich dveri

Rocné Kontrovla dotazeni vSech Sroubovych Kvalifikovany elektri-
spojl Sroubové spoje pfipadné do- kar
tahnéte.
Mazani linearniho vedeni Pracovnik obsluhy
Kontrola napnuti femene (2x podava-
ni vodi¢a, otaCeci jednotka, zasobnik
liSt)

Die potteby Kont'rola/udrzba pneumatického Odborny persondl
systému

C ey Kontrola upevnéni vSech Cidel a akto- | Kuvalifikovany elektri-

Mésicné o oy vy ) y
r0. Pripadné fadné upevnit. kar

Kazdé dva roky Filtr chlazeni rozvadécové skiiné Kvalifikovany elektri-

(volitelng k dispozici) Cistit podle po-
tfeby, nejpozdéji vSak kazdé dva
roky, popfipadé vymeénit.

Kontrola funk&nosti celého elektrickeé-
ho zafizeni

kar

Vyména vSech pritlacnych a podava-
cich valcl podavace vodicd a noze
na fezani vodica

Servisni oddeéleni pro
zakazniky spole¢nosti
Rittal

Dle dokumentace
vyrobce

Udrzba tiskarny (viz externi dokumen-
tace k tiskarng)

Servisni oddéleni pro
zdkazniky spole€nosti
Rittal

Dle dokumentace
vyrobce

Udrzba krimpovaciho automatu (viz
externi dokumentace ke krimpovaci-
mu automatu)

Servisni oddéleni pro
zékazniky spole€nosti
Rittal

7.3 Prace udrzby

7.3.1 Cisténi

Cisténi krytu stroje

Cisténi se musf obecné provadét mokrou nebo alespori vihkou cestou. Ve vét-

Siné pripadt se vyzaduje pouze Cista voda, pri silngjSich znedisténich by méla

byt vlaznd a mél by se pridat jemny prostredek na myti nadobi pro domacnost.

m Pro v8echny distici procesy pouZzivejte pouze velmi jemnou kizi na Gisténi
skel (chamois - jelenice) popf. novy hadfik z mikroviakna.

mV zadném pripadé nepouzivejte bézné dostupné prostredky na Cisténi oken
nebo podobné distici prostredky. Rovnéz obecné nepouzivejte rozpoustédia,
fedidla a alkoholy, jakoz i vS8echny druhy abrazivnich Sisticich prostredkd,
hadfik nebo houbicek.

m |hned po ddkladném, intenzivnim cisténi se doporucuje aplikace
antistatického oSetfujiciho pripravku na plasty pro prihledné akrylové sklo,
PET a polykarbonatova skla.

Rittal Wire Terminal



Rittal Wire Terminal

((:? Poznamka:

PFi nespravném c&isténi nebo pouziti nevhodnych isticich pro-
stfedkd je mozné skla krytu stroje poskrabat nebo zakalit.

Cistici prace na stroji

Pred zahajenim Cisticich praci:

m Stroj zastavte.

m Odstranite zbytkovy material ze stroje.

Q Vystraha!

Pro Gistici prace na elektrickém zafizeni stroje plati doda-
teéna bezpeénostni upozornéni uvedena v oddile ,,Cistici
prace v rozvadécové skrini nebo na elektrickém zafrizeni
stroje*.

Veskeré Cistici prace by mély byt obecné provadény na sucho nebo maximainé

vihkym hadfikem.

m\/ zadném pripadé nepouzivejte jakykoli druh bézné dostupnych, abrazivnich
Cisticich prostiedkd, utérek nebo houbitek a agresivni Sistici prostredky.

m Pred &isténim pohledovych povrchil se doporuduje otestovat Sistici prostre-
dek na skrytém misté ve stroji z hlediska kompatibility s povrchem.

m Nepouzivejte stlaCeny vzduch, protoze tim by se Castice necistot mohly do-
stat hluboko do tésnéni, loZisek nebo obecné nepristupnych mist, a tim by
mohly na stroji vzniknout skody.

m Pro dalsi informace o Cisténi stroje se, prosim, obratte na vyrobce nebo na
prislusného lokalniho distributora.

Cistici prace v rozvadédéové skiini nebo na elektrickém zafizeni stroje

m Aby bylo mozné vypnout sitové napajeni, pfepnéte hlavni vypina¢ do polohy
»OFF.

W Zajistéte hlavni vypinaC visacim zamkem proti opétovnému zapnuti.

m Nepouzivejte agresivni Cistici prostredky, vodu, alkoholy, rozpoustédla nebo
redidla.

7.3.2 Kontrola bezpeénostnich zarizeni

K bezpecnostnim zafizenim, ktera je nutné kontrolovat, patfi kromé tlacitka

nouzové zastaveni a bezpecnostnich koncovych spinact také:

— Resetovaci tlacitko

— Tlakové ¢&idlo na vstupni vzduchové jednotce

— Spinaci ventil na vstupni vzduchové jednotce

PFi kontrole bezpenostnich zarizeni musi byt pfijata nasledujici opatrent:

m Zkontrolujte, zda vSechny kontakty spravné spinaji a rozpinaji. Ujistéte se, ze
napriklad aktivované tladitko nouzového zastaveni rozepne své kontakty na
strang zatéze a fidiciho napéti a po opétovném odblokovani je spravné sep-
ne.

m Pritazeni a odpadnuti elektromagnetickych ventild. Ujistéte se, Ze se neza-
seknou v urcité poloze.

7.4 Uvedeni do provozu po pracich udrzby

Po provedeni praci udrzby provedte nasleduijici kroky k opétovnému uvedeni

do provozu:

1. Zkontrolujte dotazeni vSech drive povolenych Sroubovych spojd.

2. Zkontrolujte, zda jsou vSechna dfive odstranéna ochranna zarizeni a kryty
opét Fadné namontovany.
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3. Zajistéte, aby z pracovniho prostoru byly odstranény vSechny pouzité na-
stroje, materidly a ostatni vybaven.

4. Vycistéte pracovni prostor a odstrante pripadné unikajici latky, jako napf.
kapaliny, zpracovavany material nebo podobné.

5. Zajistéte, aby vSechna bezpecnostni zafizeni stroje byla radné namontova-
na a bezvadné fungovala.

6. Aby bylo mozné zapnout sitové napajeni, prepnéte hlavni vypina& do polo-
hy ,ON*.

7. Stisknutim tlacitka ,Start” spustite novy pracovni proces.

A

Vystraha!

Nebezpedi ohrozeni zivota v disledku pfredéasného opé-

tovného zapnuti!

Pri opétovném zapnuti existuje nebezpeci ohrozeni zivota

pro vSechny osoby nachazejici se v nebezpecné oblasti.

Proto:

m Pfed opétovnym zapnutim se ujistéte, Ze se v nebezpecné
oblasti nezdrzuji zadné osoby.

7.5 Demontaz

Po dosazeni konce Zivotnosti musi byt kromé stroje demontovano také elek-
trické zafizeni a musi se ekologicky zlikvidovat.

Bezpecnost

Personal

Nebezpedi!

Nebezpedi urazu elektrickym proudem!

Pii kontaktu se souc¢astmi stroje pod napétim existuje ne-
bezpeci ohrozeni zivota. Zapnuté elektrické soucasti mo-
hou vykonavat nekontrolované pohyby a mohou vést k nej-

Proto:

m Prace musi provadét vyhradné kvalifikovany elektrikar.

m Pfed zahajenim praci vypnéte elektrické napajeni a zajis-
téte je proti opétnému zapnuti.

m Demontaz smi provadét pouze specidlné vyskoleny odborny personal.
W Prace na elektrickych zafizenich smi provadét pouze kvalifikovani elektrikari.
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Nespravna demontaz

Q Vystraha!

Nebezpedi zranéni v pFipadé nespravné demontaze!
Ulozena zbytkova energie, hranaté komponenty, hroty a
rohy na pfistroji a v pfistroji nebo na nezbytnych nastrojich
mohou zpUsobit zranéni. Proto:

m Pred zahajenim praci zajistéte dostatek mista.

m S otevienymi souc¢astmi s ostrymi hranami manipulujte
opatrné.

m Dbejte na poradek a cistotu na pracovisti! Volné soucéasti
a naradi lezici na sobé nebo kolem jsou zdroji nehod.

m Komponenty demontujte odborné. Dbejte na velkou vlast-
ni hmotnost nékterych soucasti. V pripadé potieby pouzij-
te zvedaci zafizeni.

m Zajistéte soucasti tak, aby nespadly nebo se neprevratily.

m V pripadé nejasnosti se obratte na vyrobce.

Demontaz

m Stoj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

m Odpojte kompletni napajeni stroje a vyckejte, az se nahromadéna zbytkova
energie vybije.

m Odstrarite provozni a pomocné materialy, i zbytky zpracovavanych material(,
a ekologicky je zlikviduijte.

m Poté odborné vycCistéte sestavy a komponenty a rozeberte je v souladu s
platnymi lokalnimi predpisy bezpecnosti prace a ochrany zivotniho prostredi.

7.6 Likvidace

Pokud nebyla uzaviena dohoda o zpétném odbéru nebo likvidaci, musi byt

demontované soucasti recyklovany:

m Kovy musi byt seSrotovany.

m Plastové prvky (izolace) musi byt prfedany k recyklaci.

m Ostatni komponenty (tiskové barvy/rozpoustédia) zlikvidujte roztfidéné podle
povahy materidlu. (Pozor: Respektujte prohlaseni vyrobce)

..c Upozornénil
Ekologické skody v pfipadé nespravné likvidace!

Elektronické soucasti, maziva a jiné pomocné latky podiéhaji
zvlastnimu zpracovani odpadu a mohou byt likvidovany pouze
autorizovanymi odbornymi spolec¢nostmil

Informace o likvidaci Setrné k Zivotnimu prostredi poskytuji mistni obecni Urady
nebo spolecnosti specializované na likvidaci odpadu.
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Ke kompletnimu rozsahu tohoto navodu dale patfi

— schéma zapojeni

— schéma pneumatického systému

— kusovnik

- névod k obsluze dodanych tiskaren, tiskaren etiket, krimpovacich automatt a
regalovych zasobnikd vodict (v zavislosti na objednanych variantach stroje)

— prirucka k PC softwaru patficimu ke stroji

(@ Pozndmka:

Pokud vySe uvedeny dokument nebyl dodan spolecné s timto
navodem, neprodlené o tom informujte vyrobce. Provozovatel
musi zajistit, aby vSechny dokumenty byly neustéle v aktualnim
stavu.
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Vereinfachte EU-Konformitétserkléarung /
Simplified EU Declaration of Conformity

Wir
We

Rittal GmbH & Co. KG, Auf dem Stiitzelberg, 35745 Herborn

erkldren hiermit, dass die Produkte
hereby declare that the products

Drahtkonfektioniervollautomat Wire Terminal WT
Wire Terminal WT fully automated wire processing machine

(Artikel gemaR dieser Anleitung /
Types referenced in this manual)

folgenden Richtlinien entsprechen:
conform to the following directives:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A - Machinery directive 2006/42/EC, Annex Il A
Funkgeréterichtlinie 2014/53/EU — Radio equipment directive 2014/53/EU

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese EU-Konformitétserklarung
ihre Gilltigkeit.

This EU declaration of conformity shall become null and void when the assembly is subjected to any
modification that has not met with our approval.

Die vollstandige und unterschriebene EU-Konformitatserklarung erhalten Sie auf der Produktseite der
Rittal Homepage www.rittal.com.

The complete and signed EU declaration of conformity is available at the product site of Rittal
homepage www.rittal.com.

- SCHALTSCHRANKE STROMVERTEILUNG KLIMATISIERUNG IT-INFRASTRUKTUR SOFTWARE & SERVICE

FRIEDHELM LOH GROUP
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Rittal - The System.

Faster - better - everywhere.

m Enclosures

m Power Distribution
m Climate Control

m [T Infrastructure

m Software & Services

You can find the contact details of all
Rittal companies throughout the world here.

Op0
[=]

www.rittal.com/contact

09.2019 / D-0100-00000209-00-CZ

RITTAL GmbH & Co. KG
Auf dem Stuetzelberg - 35745 Herborn - Germany
Phone +49 2772 505-0

E-mail: info@rittal.de - www.rittal.com ﬂ
- ENCLOSURES POWER DISTRIBUTION ) CLIMATE CONTROL IT INFRASTRUCTURE ) SOFTWARE & SERVICES RI TM L -

FRIEDHELM L O H GROUP ]
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