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Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetédan

1 Tietoa tasta dokumentaatiosta

1.1  CE-merkinta

Téassa kayttdohjeessa kuvatulle koneelle on laadittu vaatimustenmukaisuusva-
kuutus, joka vahvistaa koneen olevan EY-konedirektiivin 2006/42/EY mukai-
nen.

1.2 Ohijeen sisaltamat symbolit
Taman dokumentaation sisaltamat varoitukset vaihtelevat vaaran vakavuuden
mukaan.

Vaaral
Hengenvaara mahdollinen!

Varoitukset, joissa on huomiosana "Vaara”, varoittavat tilanteista,
jotka johtavat valittdmasti kuolemaan tai vakavaan loukkaantumi-
seen, jos et noudata annettuja ohjeita.

ﬁ Varoitus!
Hengenvaara mahdollinen!

Varoitukset, joissa on huomiosana "Varoitus”, varoittavat tilanteis-
ta, jotka voivat johtaa kuolemaan tai vakavaan loukkaantumiseen,
jos et noudata annettuja ohjeita.

Varo!
A Tapaturmavaaral

Varoitukset, joissa on huomiosana "Varo”, varoittavat tilanteista,
jotka voivat johtaa loukkaantumisiin, jos et noudata annettuja ohjei-
ta.

Huomio!

Esinevahinkojal

Varoitukset, joissa on huomiosana "Huomio”, varoittavat vaaroista, joista voi
olla seurauksena esinevahinkoja.

Tilannekohtaiset varoitukset voivat sisaltda seuraavia varoitussymboleita:

Symboli Merkitys

Varoitus vaarallisesta séhkojannitteesta

Varoitus teravien terien aiheuttamista vammoista

Varoitus kdsivammoista (puristuksiin ja&dminen)

Tyot saa suorittaa vain pateva sahkdasentaja

& PP >
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Symboli Merkitys

Tybskentele vain henkildnsuojaimia kayttéen

Tietoja dokumentaatiosta

4

v 5 4
Tybskentele vain henkildnsuojaimia kayttaen
' )
=7

Tydskentele vain henkildnsuojaimia kayttaen
' )
A\ /4

P Y Tydskentele vain henkilénsuojaimia kayttaen
| ‘
!

W

@ Tydskentele vain henkilénsuojaimia kayttaen
| ‘

Muissa teksteissa kaytetd&dn muotoiluja, joilla on seuraava merkitys:

(7 Ohe:
Nama ovat ohjeita, jotka eivat ole turvallisuuden kannalta merkityk-
sellisid, mutta jotka tarjoavat térkeda tietoa asianmukaisesta ja
tehokkaasta tydskentelysta.

m Talla symbolilla merkitddn "toimintapistettd” ja se ilmaisee, etta sinun on suo-
ritettava toimenpide tai tydvaihe.
— Luettelot on merkitty viivoin.

1.3 Muut voimassa olevat asiakirjat

Néaiden kayttdohjeiden lisdksi seuraavat jarjestelmassa kaytettyjen komponent-
tien ja kaavioiden yksittaiset kayttdohjeet kuuluvat Wire Terminal -laitteiston
taydelliseen dokumentaatioon:

— Johtimen painatusyksikon kayttéohje (toimituksen laajuudesta riippuen)

— Wire Cockpit -kayttdohje

— Paantydstoyksikdiden kayttdohje (toimituksen laajuudesta riippuen)

- Kytkentakaaviot

2  Turvallisuus

Tama osa tarjoaa yleiskuvan kaikista tarkeista turvallisuusnakdkohdista henki-
I6ston optimaalisen suojauksen ja turvallisen ja hairiéttoman toiminnan takaa-
miseksi.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetédan 5



Vaara!

A Hengenvaara taman kayttéohjeen noudattamatta jattami-
sen johdosta!
Taman kayttoohjeen sisdltdmien toimintaohjeiden ja turva-
ohjeiden noudattamatta jattdmisesta voi olla seurauksena
huomattavia vaaroja.
Tasta syysta:
m Lue koko ohje lapi ennen téiden aloittamista.
m Noudata kaikkia ohjeen sisédltdmia toimintaohjeita ja tur-

vaohjeita.

2.1 Koneen haltijan vastuu

Kone on tarkoitettu teolliseen kayttdoon. Koneen haltijaa koskevat taten laki-

maaraiset tydturvallisuusvelvollisuudet.

Taman ohjeen sisaltdmien turvaohjeiden lisdksi on noudatettava koneen kayt-

tGaluetta koskevia turva-, tapaturmantorjunta- ja ympéaristonsuojelumaarayksia.

Tassa yhteydessa on huomioitava erityisesti:

— Koneen haltijan on hankittava tietoa sovellettavista tyéturvallisuusmaarayksis-
ta ja maaritettdva myos koneen kayttdpaikassa vallitsevista erityisista tyds-
kentelyolosuhteista johtuvat ylimaaraiset vaarat suorittamalla riskinarviointi.
Riskinarvioinnin pohjalta on laadittava koneen kayttda koskevat ohjeet ja niita
on sailytettava siten, etté ne ovat aina henkildston kaytettavissa.

— Koneen haltijan on tarkastettava koko koneen kayttoian ajan, vastaavatko
hanen laatimansa kayttda koskevat ohjeet kulloinkin voimassa olevia maa-
rayksid, ja mukautettava niité tarvittaessa.

— Koneen haltijan on méaéritettava asennusta, kayttda, huoltoa ja puhdistusta
koskevat vastuualueet yksiselitteisesti ja nimettava vastuuhenkilét naihin teh-
taviin.

— Haltijan on huolehdittava siitd, etta kaikki konetta kasittelevat tyontekijat ovat
lukeneet kayttdohjeen ja ymmaéartaneet sen sisallon.

— Lis&ksi hanen on varmistettava, ettd henkildstd saa sdanndllisesti koulutusta
ja tietoa vaaroista.

— Haltijan on annettava henkildston kayttdédn vaadittavat suojavarusteet (vrt.
kappale 2.4 "Henkildbnsuojaimet”).

Liséksi koneen haltija on vastuussa siitg, ettéd kone on teknisesti moitteetto-

massa kunnossa. Tassa yhteydessa on huomioitava seuraavat seikat:

— Haltijan on varmistettava, etta tdssa kayttdohjeessa kuvattuja huoltovaleja
noudatetaan. Katso tahan littyen kappale 7 "Huolto”.

— Haltijan on tarkastutettava sdanndllisesti kaikkien turvalaitteiden toimivuus ja
taydellisyys.

— Haltijan on huolehdittava siitd, etté kaikki vaadittavat turva- ja suojalaitteet on
asennettu koneeseen.

— Haltijan on tarkastutettava kaikkien turvalaitteiden toimivuus ja taydellisyys
ennen toiden aloittamista.

2.2 Henkilostolle asetettavat vaatimukset

2.2.1 Patevyys

Tassa kayttbohjeessa nimetdan seuraavat patevyydet erilaisille tehtavaalueille:

— Koulutettu ammattihenkilosto (sdhkdasentaja, mekatroonikko)
Koulutettu ammattihenkildstd (séhkoasentaja, mekatroonikko) pystyy suorit-
tamaan toimeksi saamansa ty6t sek& tunnistamaan ja valttdmaan mahdolliset
vaarat itsendisesti ammatillisen koulutuksensa, tietamyksensa ja kokemuk-
sensa seka asiaankuuluvien standardien ja maéaraysten tuntemuksensa pe-
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rusteella. Han on myds saanut ohjeistuksen koneen erikoistoiminnoista ja ky-
kenee tasté johtuen suorittamaan myos muita kuin tassa kayttdohjeessa ku-
vattuja sdatotoité.

— Ammattihenkil6sto (sdhkdasentaja, mekatroonikko)
Ammattihenkilostd (sahkdasentaja, mekatroonikko) pystyy suorittamaan toi-
meksi saamansa ty6t sek tunnistamaan ja valttdmaan mahdolliset vaarat it-
senaisesti ammatillisen koulutuksensa, tietamyksensa ja kokemuksensa seka
asiaankuuluvien standardien ja maaraysten tuntemuksensa perusteella.

— Ammattihenkilostoé (kayttaja)
Ammattihenkildsto (kayttajat) on saanut valmistajalta tai sen valtuuttamalta
edustajalta vaadittavan ensiopastuksen ja vaaroihin littyvan opastuksen, joi-
den pohjalta silla on oikeus kayttda konetta ja suorittaa sille silméamaaraiset
tarkastukset.

Henkildstdon saa kuulua vain henkil6ité, joiden voidaan odottaa suorittavan

tydnsa luotettavasti. Henkilostédn ei saa kuulua henkiloitd, joiden reaktiokyky

on rajoittunut, esim. huumausaineiden, alkoholin tai ladkkeiden johdosta.

m Huomioi kayttopaikassa voimassa olevat ammattikohtaiset maaraykset hen-
kiloston valinnassa.

Riittaméaton patevyys

Q Varoitus!

Loukkaantumisvaara riittamattoman patevyyden johdosta!
Koneen epaasianmukaisesta kasittelysta voi olla seurauk-
sena huomattavia henkil6- ja esinevahinkoja. Tasta syysta:
® Anna vain patevan henkiléston suorittaa toita.

Valtuuttamattomat henkilot

Q Varoitus!
Vaara asiattomille henkiloille!

Asiattomat henkil6t, jotka eivat tayta tassa kuvattuja vaati-

muksia, eivat tunne tydalueeseen liittyvia vaaroja. Tasta

syysta:

m Al4 paasta asiattomia henkildita tydalueelle.

m Pyyda epaselvissa tapauksissa asiattomia henkildita pois-
tumaan tyodalueelta.

m Keskeyta tyot niin pitkdksi aikaa, kun ty6alueella on asiat-
tomia henkil6ita.

2.2.2 Opastus

Koneen haltijan tai valtuutetun ammattilaisen on koulutettava ja valtuutettava
kayttdhenkildstd. Opastettava henkild saa tehda tydta koneella ainoastaan val-
tuutetun ja koulutetun henkilén valvonnassa.

Koulutuksen toteuttaminen on dokumentoitava seurannan parantamiseksi.
Opastus on toistettava vahintaan kerran vuodessa, ja tdméa on dokumentoitava.

2.3 Tarkoitettu kaytt6

Kone on tarkoitettu vain tassa ohjeessa kuvattuun maaraystenmukaiseen kayt-
tooN.

Konetta saa kayttaa ainoastaan kappaleessa 3.17 "Tekninen erittely” iimoite-
tuissa kaytto- ja ymparistdolosuhteissa sekad sahkdkytkentékaavion etusivulla
iimoitettujen ohjearvojen mukaisesti.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetédan 7
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Maaraystenmukaiseen kayttdon kuuluu myds kaikkien taman ohjeen seka joh-
timen merkintayksikdiden, Wire Cockpit -yksikdn ja paantydstdyksikdiden kayt-
téohjeiden sisaltamien tietojen noudattaminen.

Q Varoitus!
Koneen kaikenlainen maaraystenmukaista kayttéa laajempi
tai siita poikkeava kaytt6 katsotaan virheelliseksi kaytoksi,
ja siita voi olla seurauksena vaaratilanteita tai vaurioita.

(7 Onh:
Valmistaja ei vastaa milldan tavoin muusta kuin maaraystenmukai-
sesta kaytdsta aiheutuvista vahingoista.

Q Varoitus!
Virheellisen kdyton aiheuttama vaara!

Koneen virheellisesta kaytosta voi olla seurauksena vaarati-

lanteita ja koneen vaurioituminen.

Erityisesti seuraavat koneen kayttétavat eivat ole sallittuja:

— Sellaisten materiaalien kaytto, jotka eivat ole valmistajan
hyvaksymia tai joita ei ole maaritetty tassa kdyttéohjees-
sa. Katso kappale 3.17 "Tekninen erittely”.
Erityisesti: kuparijohtimien ja muovieristeiden poikkeavat
materiaalit ja poikkeavat halkaisijat.

— Koneen kayttoonotto ilman, etta se vastaa kaikkien asi-
aankuuluvien direktiivien perusturvallisuusvaatimuksia ja -
maarayksia.

2.4 Henkilonsuojaimet

Toiden yhteydesséa on kaytettava henkildnsuojaimia terveydelle aiheutuvien

vaarojen minimoimiseksi.

m Kussakin tydssa vaadittavaa suojavarustusta on kaytettava aina téiden aika-
na.

m Noudata tydalueelle kiinnitettyjd henkildnsuojaimia koskevia ohjeita.

Aina kaytettavat
Kaikkien toiden yhteydessa on kaytettava aina seuraavia varusteita:

Suojavaatetus

Vartaloa mydtaileva tydvaatetus, jolla on alhainen repaisylujuus,
kapeat hihat ja jossa ei ole ulkonevia osia. Tama suojaa paaasias-
sa liikkuvien koneiden osiin takertumiselta.

m Al4 kayta sormuksia, ketjuja tai muita koruja.

Turvajalkineet
—— Suojaksi painavilta putoavilta osilta ja liukastumiselta liukkaalla
alustalla.

Tarvittaessa kaytettavat
Suoritettaessa erityisia toita (esim. tulostimien puhdistustoitd) on kaytettava eri-
tyista suojavarustusta. Seuraavassa on selvitetty nama erityiset suojavarusteet:

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetédan Rittal Wire Terminal
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Silmiensuojain
Silmien suojaamiseksi nesteroiskeilta.

Kemikaalinkestavat suojakasineet
Kasien suojaamiseksi syovyttavilta aineilta. Tarkasta suojakasinei-
den tiiviys ennen kayttéa. Puhdista kasineet ennen niiden riisumis-
ta, sailyta hyvin tuuletetussa paikassa.

2.5 Erityiset vaarat

Seuraavassa kappaleessa on kuvattu jaljelle jaavia vaaroja, jotka on méaaritetty

valmistajan riskinarvioinnin perusteella.

® Huomioi tass& mainitut turvaohjeet sekd taman ohjeen muiden lukujen sisél-
tamat varoitukset terveydelle aiheutuvien vaarojen vahentamiseksi ja vaarallis-
ten tilanteiden valttamiseksi.

Sahkovirta

Vaara!

Sahkoiskusta aiheutuva hengenvaara!

Jannitteisia osia kosketettaessa on olemassa vilitén hen-

genvaara. Eristyksen tai yksittaisten rakenneosien vaurioi-

tuminen voi olla hengenvaarallista. Tasta syysta:

®m Anna kaikki koneelle tehtavit ty6t sdhkdasentajien suori-
tettaviksi.

m Kytke jénnitteensy6tté pois paaltd ennen huolto-, puhdis-
tus- ja korjaustoita ja varmista, ettei se kytkeydy uudel-
leen paalle.

B Tarkasta sahkovarustus saannollisesti.
m Vaihda vaurioituneet osat, johdot tai kaapelit valittomasti.

m Pida kytkentakaappi aina suljettuna. Paasy sallittu vain
sahkobasentajille!

m Ald milloinkaan puhdista sdhkdosia vedella!

Varmistaminen uudelleenkdynnistamista vastaan

A

Vaara!

Hengenvaara asiattoman uudelleenkdynnistamisen seu-

rauksena!

Asennustoiden yhteydessa on olemassa vaara, etta energi-

ansyotto kytketaan asiattomasti paalle. Tastd on seurauk-

sena hengenvaara vaara-alueella oleville henkilbille. Tasta

syysta:

® Sammuta ennen téiden aloittamista kaikki energiansyotot
ja varmista uudelleenkaynnistymista vastaan.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetédan 9
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Helposti syttyvit aineet

A

Varoitus!

Helposti syttyvista aineista aiheutuva tulipalon vaara!

Helposti syttyvit aineet (tulostimien muste, liuottimet ja

puhdistusaineet) voivat syttya palamaan ja aiheuttaa vaikei-

ta ja jopa hengenvaarallisia loukkaantumisia. Tasta syysta:

m Al4 milloinkaan sijoita helposti syttyvii aineita kytkenta-
kaapin paalle tai moottoreiden tai lampdlahteiden lahei-
syyteen.

m Al tupakoi vaara-alueen sisilla ja lahiymparistossa. Ala
kasittele avotulta tai syttymislahteita.

m Pida palonsammutin valmiina.

m Keskeyta tulipalon sattuessa tyé6t valittémasti ja kytke
laitteen virta pois paalta.

m Halyta palokunta.

m Torju tulipaloa palonsammuttimella. Jos tulipalo tai savun
kehittyminen voimistuu liikaa, poistu vaara-alueelta, kun-
nes se todetaan vaarattomaksi.

Lika ja levallaan olevat esineet

Varol!

Liasta ja levallaan olevista esineista aiheutuva kompastumisvaaral

Lika ja levallaan olevat esineet aiheuttavat liukastumis- ja kompas-

tumisvaaran, ja seurauksena voi olla vaikeita loukkaantumisia.

Téasta syysta:

m Pida tydalue aina puhtaana.

m Poista esineet, joita ei enda tarvita.

m Merkitse kohdat, joihin littyy kompastumisvaara, keltamustalla
merkinnalla.

Johdinsy6tt6 alueella olevat paljaat johtimet

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetédan

Varol!

Paljaana olevat, nopeasti likkuvat johtimet johdinsy6ttd alueellal

Johtimien koskettamisesta tai muunlaisesta hairinnasta voi olla

seurauksena toimintahairidita. Liikkkuvaa johdinta kosketettaessa

voi koskettavaan kehon osaan syntya kitkalampda johtimen si-

séanvetonopeudesta johtuen. Tasta syysta:

m A4 késittele johtimen sisd&nvedon tai Wire Storage -yksikén
alueella olevia johtimia tuotannon ollessa kaynnisséa.

m Valta johdinsyoton aluetta koneen pystytyskaavion mukaisesti
tuotannon ollessa kaynnissa.

m Merkitse alue ja pida asiattomat loitolla soveltuvin toimenpitein.

Rittal Wire Terminal



Ei saa kdynnistaa!
Tyot kdynnissa

Paikka:
Kilven saa poistaa ainoastaan:
Nimi:

Rittal Wire Terminal

Wire Storage- ja Wire Terminal -yksikdiden vililla olevat johtimet

A

Varo!

Kompastumisvaara Wire Storage- ja Wire Terminal -yksikoiden

valissa olevien johtimien vuoksi!

Wire Storage- ja Wire Terminal -yksikdiden vélissa on olemassa

erityinen kompastumisvaara jannitettyjen tai irrallisina roikkuvien

johtimien vuoksi. Tasta syysta:

m Valtd mahdollisuuksien mukaan naiden koneenosien valissa
oleskelua.

m Al kaytd koneen pystytyskaavion mukaista johdinsy&tén aluetta
lapikulkualueena.

m Merkitse alue ja pida asiattomat loitolla soveltuvin toimenpitein.

Kytkentdkaappi

A

Varo!l
Vedest4, liasta, polysta ja muista ymparistdvaikutuksista aiheutu-
vat esinevahingot!

Kun kytkentakaapin ovet ovat auki, on olemassa vaara, etta kone
vaurioituu esimerkiksi veden, polyn tai muiden ymparistévaikutus-
ten johdosta. Tasta syysta:

m Pida kytkentékaapin ovet aina suljettuna.
m Pagsy sallittu vain valtuutetulle ammattihenkildstolle.

m Varmista, etta kytkentakaappiin ei paase esimerkiksi vetta, likaa
tai polya.

2.6 Varmistaminen uudelleenkdynnistamista vastaan

A

Vaara!

Hengenvaara asiattoman uudelleenkdynnistdmisen seu-

rauksena!

Koneelle tehtavien téiden yhteydessa on olemassa vaara,

etta energiansyo6tto kytketdan asiattomasti paalle. Tasta on

seurauksena hengenvaara koneella tyéskenteleville henki-

l6ille. Tasta syysta:

® Noudata taman kayttéohjeen ohjeita koneen varmista-
miseksi uudelleen paallekytkemista vastaan.

® Noudata aina alla annettuja ohjeita koneen varmista-
miseksi uudelleen paallekytkemista vastaan.

m Kytkentakaapin ovi on aina suljettava.

Varmistaminen uudelleenkdynnistamista vastaan

1.

Aseta paakytkin asentoon "OFF” katkaistaksesi jannitteensyoton.

2. Varmista kytkin lukolla asiatonta uudelleenkaynnistamista vastaan ja kiinnita
vastaava kilpi nékyvaan paikkaan kytkimeen.
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3. Anna avain kilvessa nimetyn tyontekijan sailytykseen.

Vaaral!

‘ Luvattomasta kdynnistamisesta aiheutuva hengenvaara ja
esinevahinkojen vaara!
Jos paadkytkin on varmistettu riippulukolla, vaara-alueella
voi olla henkil6ita. Nama henkil6t voivat loukkaantua hen-
genvaarallisesti kdynnistamisen johdosta. Tasta syysta:
m Ald milloinkaan poista lukkoa omavaltaisesti.
m Varmista, ettei siind ole mekaanisia vikoja.
m Varmista ennen lukon poistamista, ettei koneella tyésken-

tele enaa ketaan.

5 turvallisuussaantoa

Huomio!

Noudata viittéa turvallisuussaantda sahkojarjestelmalle tehtavien téiden yh-
teydessal

m Erota verkkovirrasta (joka puolelta ja kaikkinapaisesti).

m Varmista uudelleenkaynnistamista vastaan.

W Tarkasta jannitteettomyys.

m Maadoita ja oikosulje.

W Peita tai erista viereiset jannitteiset osat.

2.7 Turvalaitteet

. Varoitus!

Toimimattomista turvalaitteista aiheutuva hengenvaara!
Turvallisuus on taattuna ainoastaan turvalaitteiden ollessa
toimivia.

Tasta syysta:

m Tarkasta ennen toiden aloittamista, ovatko turvalaitteet
toimivia ja oikein asennetut.

m Ald milloinkaan poista turvalaitteita kaytosta.

®m Varmista, etta turvalaitteisiin, kuten hatapysaytyspainik-
keet, paasee aina kasiksi.

Seuraavassa on kuvaus kaikista koneeseen asennetuista turvalaitteista.

2.7.1 Hatapysaytyspainike

Hatapysaytys laukaistaan painamalla hatapysaytyspainiketta. Kone pysahtyy
valittomasti, kaikki mekaaniset ja pneumaattiset liikkeet pysahtyvéat.

Kun hatapysaytyspainiketta on painettu, se on vapautettava vetaméallg, jotta
laitteisto voidaan kaynnistaa uudelleen.
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Kun hatapysaytyspainike on vapautettu, turvallisuus on kuitattava painamalla
sinisté Reset-painiketta.

Varo!

A m Varmista ennen laitteiston uudelleenkaynnistamista, etta hata-
pysaytyksen syy on korjattu, kaikki turvalaitteet on asennettu ja
niiden toimivuus varmistettu.

m Vapauta hatapysaytyspainike vasta, kun vaaraa ei enaé ole.

2.7.2 Turvarajakatkaisin

Kaytolta suojaava turvarajakatkaisin

Kaikkiin koneen oviin on asennettu turvarajakatkaisimet. Ne estavat koneen
kaynnistamisen/kaytén ovien ollessa auki.

Kun ovi avataan, seurauksena on koneen valitdon seisahtuminen/hatapysaytys.

2.8 Turvatoimintojen tarkastaminen

Méaaritetyt turvatoiminnot seké kaikki ndihin turvatoimintoihin liittyvat kom-
ponentit on tarkastettava jaksoittain, vahintdan kerran vuodessa, vastaavan
ammattihenkildston toimesta ja tarkastukset on dokumentoitava.

Hatapysaytyspainike
Jokaisen yksittaisen hatapysaytyspainikkeen kayton yhteydessa on tarkastetta-
va seuraavat seikat.
— Silmamaarainen tarkastus Hatapysaytyskotelossa tai hatapysaytyspainik-
keessa ei saa olla mekaanisia vaurioital
— Hatapyséaytyspainikkeen on pysyttava lukittuna, kun sita painetaan, ja sen on
vapauduttava asianmukaisesti, kun painikkeesta vedetaan!
— Kun hatapysaytyspainike on painettuna,
— on kaikkien turvakontaktoreiden auettava (kaksipiirisyys on huomioitava).
— on kaikkien turvaverkkokontaktoreiden auettava (kaksipiirisyys on huomioi-
tava).
— Kayttolaitteiden, joissa on STO-toiminto, on kytkeydyttava STO-tilaan (jan-
nitetarkastus, onko kontakti kytkeytynyt).
— Turvareleeseen ja PLC:hen johtavien paluukoskettimien seka turvatoimin-
non ilmaisinkoskettimien toimivuuden tarkastaminen.
— Kun hatapysaytys vapautetaan jalleen, on hatépysaytyksen kuittauksen toi-
mittava.

Ovien turvarajakatkaisimet
Jokaisen yksittéisen turvarajakatkaisimen kaytén yhteydessa on tarkastettava
seuraavat seikat.
— Silmamaarainen tarkastus Turvarajakatkaisimessa ei saa olla mekaanisia vau-
rioital
— Turvarajakatkaisimen laukaisimessa ei saa olla mekaanisia vaurioital
— Kun jokin oven turvarajakatkaisin on auki,
— on kaikkien turvakontaktoreiden auettava (kaksipiirisyys on huomioitava).
— on kaikkien turvaverkkokontaktoreiden auettava (kaksipiirisyys on huomioi-
tava).
— Kayttolaitteiden, joissa on STO-toiminto, on kytkeydyttava STO-tilaan (jan-
nitetarkastus, onko kontakti kytkeytynyt).
— Turvareleeseen ja PLC:hen johtavien paluukoskettimien seka turvatoimin-
non ilmaisinkoskettimien toimivuuden tarkastaminen.
— Kun oven turvarajakatkaisinta kaytetaan jalleen, kuittauksen on toimittava.
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Kuittauspainike

- Silmamaarainen tarkastus Kuittauspainikkeen kotelossa ei saa olla mekaani-
sia vaurioita.

— Kuittauspainikkeen painiketoiminnon on toimittava.

— Turvatoiminnon palautus hatapysaytyksen tai oven turvarajakatkaisimen
avaamisen yhteydessa saa tapahtua vasta kuittauspainikkeen painamisen
jalkeen.

Koko kone

Vastaavan ammattihenkilostdn on suoritettava koneelle taydellinen tarkastus,

kun

— on suoritettu mekaanisia tai séhkojarjestelman huolto- tai korjaustoéita

— turvakomponentteja tai viereisia rakenneosia on irrotettu ja/tai asennettu jal-
leen.

— séhkoisid komponentteja on irrotettu ja/tai asennettu jalleen.

Tarkastukseen liittyvia ohjeita

Turvakomponenttien tarkastukseen on sisallyttava myds seuraavat toimenpi-

teet, erityisesti kaksipiirisyyteen liittyen:

— yksittaisten koskettimien kytkeminen ja poiskytkeminen (esimerkiksi painettu
hatapysaytyspainike avaa kuorman- ja ohjausjannitteen puoleiset kosketti-
mensa ja sulkee ne asianmukaisesti, kun hatapysaytyspainike on vapautettu
jalleen)

— magneettiventtiileiden, kontaktoreiden yms. sulkeutuminen ja avautuminen
(ne eivat juutu yhteen asentoon).

Turvallisuuskomponentteihin eivat kuulu ainoastaan hatapysaytyspainikkeet ja
turvarajakatkaisimet, vaan myos

— vahvistuspainikkeet

— paineettoman kierron magneettiventtilit

— magneettiventtiilit koneiden paineettomaksi kytkemiseksi.

Ohjauksen kayttdaika on 20 vuotta. Taman ajan kuluttua on vaihdettava kaikki
séhkoiset komponentit, jotka ovat yhteydessa turvatoimintoon.

2.9 Ymparistonsuojelu

Varol!

A Vaérasta kasittelysta aiheutuvat ymparistévaarat!

Ympaéristdlle vaarallisten aineiden virheellisesta kasittelysta, erityi-

sesti virheellisesta havittdmisesta, voi aiheutua huomattavaa vahin-

koa ympaéristolle.

Tasta syysta:

m Noudata aina seuraavassa kappaleessa annettuja ohjeita.

m Jos ymparistdlle haitallisia aineita paédsee vahingossa ymparis-
166N, on heti ryhdyttava soveltuviin toimenpiteisiin. lImoita epa-
selvissa tapauksissa vahingosta vastaaville paikallisille viranomai-
sille.

Seuraavia ympdristolle haitallisia aineita kaytetaan:
— Mukana toimitettujen tietolehtisten mukainen painovéri / liuottimet

— Voitelurasvat: Castrol Tribol 4020/460-2
NLGI-luokka Il
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’ Varo, ulkoinen jannite!
Jérjestelma voi olla jannitteinen

my®&s ohjausjénnitteen ollessa pois paalta |

Rittal Wire Terminal

Q Varoitus!
Ympdristoélle haitallisten aineiden vaara!
Koneen epaasianmukaisesta kasittelysta voi olla seurauk-
sena huomattavia henkil6- ja esinevahinkoja. Tasta syysta:

® Huomioi koneen mukana toimitettujen dokumenttien tie-
dot.

Sahkoiset osat

Sahkoisid osia on kasiteltdva ongelmajatteend, ja ne on toimitettava kunnallisiin
kerayspisteisiin tai havitettava vastaavassa alan yrityksessé.

2.10 Kilvet

Seuraavia symboleita ja ohjekilpia voi olla koneen alueella tai ylimaaraisina mer-
kintdin& sen vaara-alueilla. Ne viittaavat sijoituspaikkansa valitttmaan ymparis-
tooN.

A Varoitus!

Symboleista, jotka eivat ole luettavassa kunnossa, aiheutu-
va loukkaantumisvaara!
Tarrat ja kilvet voivat likaantua tai tulla muulla tavoin tunnis-
tamattomiksi ajan kuluessa. Tasta syysta:
m Pida kaikki turva-, varoitus- ja kayttéohjeita siséltavat

kilvet aina luettavassa kunnossa.

m Vaihda vaurioituneet kilvet tai tarrat valittomasti.

Sahkojannite
Talla tavoin merkityilla alueilla saavat tydskennellé vain sahkdasentajat.
Valtuuttamattomat henkil6t eivat saa avata kytkentakaappia tai tehda sille toité.

Jannite paakytkimen valittomassa laheisyydessa

Talla tavoin merkityilla alueilla saavat tydskennella vain sahkdasentajat.

Q Varoitus!
Siahkoiskusta aiheutuva loukkaantumisvaara!
Talla tavoin merkityt kaapelikanavat ja pistorasiat ovat jan-
nitteisia myo6s paakytkimen ollessa pois paalta. Tasta syys-
ta:
m Kone on erotettava verkkovirrasta niilla alueilla ty6sken-
neltdessa.
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3 Koneen rakenne

3 Koneen rakenne

10

Kuva 1:  Koneen rakenne

Selitykset
Kytkentakaappi (rakenneryhma A00100)
Johdonsyottoyksikkd (rakenneryhma A0200)
Johdinleikkuri (rakenneryhma A0300)
Johtimen keskitys (rakenneryhmé A0400)
Merkintayksikkd (rakenneryhmé A0500)
Kiertoyksikko (rakenneryhmé A0600)
Poistoyksikkd (rakenneryhma A0700)
Tarrain (rakenneryhméa AQ0800)
Erittely-yksikkd (rakenneryhmé A0900)
0  Nostin (manuaalinen tai automaattinen) ja paantydstoyksikkd (rakenneryhméa
A1000 tai A1800)
11 Perusrunko (rakenneryhma A1200)
12 Paineimajarjestelma (rakenneryhméa A1600)
Kéayttoyksikko (ei ndy kuvassa; rakenneryhma A1900)
Konetta ympéroiva suojarakenne (ei ndy kuvassa; rakenneryhma 1500)

< OO NO O~ WN =
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3 Koneen rakenne

Rittal Wire Terminal

3.1 Kytkentidkaappi AO010_00

Kytkentakaappi on integroitu koneen perusrunkoon. Kaappi sisaltaa kaikki ko-
neen kayttda varten vaadittavat komponentit.

Kaapin vasemmalla puolella ovat paakytkin ja verkkorajapinnat.
Kytkentakaapissa sijaitsee myds koneen tietokone, joka muodostaa -

Wire Cockpitin palvelinkomponentin ja huolehtii tehtavien hallinnasta.
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3.2 Johdonsyottéyksikké A0200_00

Johdon syéttd tapahtuu 24- tai 36-kertaisen, vaakasuunnassa servoakselin
avulla sd&dettavan, johdonsydttdmakasiinin kautta johtimen kiinnitys taataan
jousituetun kiinnitysyksikon avulla, joka laukaistaan pneumaattisesti johdon
sy6ton aikana. Servomoottorikayttdinen sydttorulla, joka painaa johdinta kierto-
anturivalvottua rullaa vasten, huolehtii johdon sy6tosta.

3.3 Johdinleikkuri AO300_00

Johdot katkaistaan haluttuun pituuteen kahdella teralld, joiden muoto vastaa V-
geometriaa. Terat tydnnetaan talloin aivan lahelta toistensa ohi paineilmasylinte-
rin toimesta, jonka p&ateasentoja valvovat rajakatkaisimet.
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3.4 Johtimien keskitys A0400_00

Merkinta& varten vaadittava johtimen keskitys tapahtuu karakayttdisen line-
aariohjaimen toimesta, joka asemoi johdinohjaimen servomoottorin avulla ulko-
halkaisijasta riippuvaisesti.

3.5 Merkintdayksikké A0500_00

Johtimen painatus tapahtuu kahden tyontoluistiin kiinnitetyn tulostinp&an avulla.
Sita voidaan siirtaa rajakatkaisimilla valvotun paineilmasylinterin avulla. Keradys-
astia, joka voidaan asettaa johtimen keskitysyksikkodn, mahdollistaa kaytdn ai-
kana syntyvan ruiskutussumun vaivattoman puhdistuksen. Tulostinpéaat voi-
daan irrottaa ohjausputkesta painonappilukituksen avulla ilman, etta tulostinpai-
ta on asemoitava lopuksi uudelleen. Koska kaytdssa on kaksi tulostinpaata,
kahden erillisen painovérin kayttaminen on mahdollista ilman varustelutoita.
Painatustiedot luetaan Wire Terminalin ohjelmistolla tulostinyksikk&dn. Myds
johtimen sydttdnopeus luetaan tulostuskuvaa varten siséénvedon rakenneryh-
man kiertoanturivalvotun johtimen sy6tdn kautta.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetédan 19



3.6 Kiertoyksikké A0600_00

Johtimen sy6ttd molemminpuoliseen holkitukseen puristusautomaatissa tapah-
tuu vaakasuorassa 180° pydrivan kaksiosaisen johtimen kasittely-yksikdn avul-
la, jonka keskella on toinen johdinsydttd. Johtimen kasittely-yksikkda likutetaan
yhteen ja erilleen paineilmasylinterillé toimivan kineettisen mekanismin voimalla.
Servomoottorikayttdinen syottdrulla, joka painaa johdinta kiertoanturivalvottua
rullaa vasten, huolehtii johtimen sy6tdsta jaetussa johtimen kasittely-yksikdssa.
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3 Koneen rakenne

Rittal Wire Terminal

3.7 Poistoyksikké A0700_00

Valmiiksi kasitelty johdin luovutetaan johtimen erittely-yksikkdon rajakatkaisimil-
la valvotun paineilmasylinterin avulla, joka siirtda johtimensiirtdjan rakenneryh-
man lineaariohjaimen toimesta poistoyksikdn johtimen luovutusasemaan.
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3 Koneen rakenne

3.8 Tarrain A0800_00

Pneumaattisesti kiristyvat puristusleuat ottavat johtimen kiertoyksikolta. Kiinni-
tysyksikon korkeutta sdadetdan paateasentovalvotulla paineilmasylinterilla. Jot-
ta johdin voitaisiin tydstaa uudestaan kiertoyksikdssa, tarrainyksikkda kaanne-
taan toisen paineilmasylinterin avulla 90° alaspain.
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3.9 Erittely-yksikk6 A0900_00

Poistoyksikdn kasittelytoiminto asettaa viimeistellyt johtimet korkeintaan 13:een
johdinkasettiin, jotka ovat sijoitettuina erittely-yksikkoon. Erittely-yksikon vaaka-
suuntainen asemointi tapahtuu servomoottorikayttodisen rajakatkaisimilla valvo-
tun lineaariakselin avulla.
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3.10 Nostin (kasikayttdoinen) A1800_00

Kasikammella kaytettavan karanohjaimen ja ylimaaraisen asennetun séatdlevyn
avulla voidaan sdataa puristusautomaatin puristusaukon sijaintia optimaalisesti
johtimen kasittely-yksikon mukaan kaikissa suunnissa, ja kiinnittda se. Puris-
tusautomaatin kasittely sujuvat vaivattomasti ulosvedettavan tydpoydan ansios-
ta. Puristusprosessin aikana syntyvat johtimesta irrotetut eristeet heitetaan irro-
tettavaan kerdyssailioon.
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3 Koneen rakenne

Rittal Wire Terminal

3.11 Nostin (automaattinen) A1000_00

Servomoottorikayttdisen lineaariakselin avulla voidaan asemoida korkeintaan
kolme paidentydstoon kaytettavaa laitetta (esim. puristusautomaatti). Ylimaarai-
sen saatdlevyn avulla voidaan sdatad automaattisen puristusautomaatin puris-
tusaukon sijaintia tasokohtaisesti optimaalisesti jontimen kasittely-yksikbn mu-
kaan. Puristusprosessin aikana syntyvat johtimesta irrotetut eristeet heitetaan
koottuina irrotettavaan kerdyssailidoon.
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3.12 Perusrunko A1200_00
Perusrunko koostuu hitsatusta terds-muotoputkirakenteesta, joka siséltaa eri-
laisten lisdosien asennuslevyt. Perusrungon alla on séatdjalat.

3.13 Pneumatiikka A1600_00

Paineilman sy6ttd pneumatiikkajarjestelmaan tapahtuu huoltoyksikdn kautta,
johon sisaltyy 6liyn- ja vedenerotin. Tasaisen kayttopaineen takaa paineenalen-
nin. Kaikkia pneumaattisia toimilaitteita ohjaa PLC-ohjattu moninapainen venttii-

liryhmé.

r=i
r
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=
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3 Koneen rakenne

Rittal Wire Terminal

3.14 Kayttdoyksikkoé A1900_00
Koneen etuosassa vasemmassa ovessa olevaan kayttdyksikkdon on asennettu
koneen ohjaukseen kaytettava naytto ja painikkeet.

Kayttdyksikon takapuolella (oven sisépuoli) on RJ45-litdnta huoltoteknikoiden
huoltorajapinnaksi.

Wireterminal ~ 1.2.2
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3 Koneen rakenne

3.15 Ulkokuori A1500_00

Konetta ympardiva suojarakenne, johon sisaltyy kayttdyksikko, mahdollistaa
paasyn koneelle neljaltd puolelta kosketuksettomien turvarajakytkimin valvottu-
jen pariovien kautta.

Kuvat on tarkoitettu ainoastaan havainnollistamaan koneen komponentteja, ei-
ka tassa kuvattua konetta.

3.16 Tekniset tiedot

3.16.1 Ymparistéolosuhteet

Lampdtila-alue 5..835°C

Suhteellinen ilmankosteus 20...50 %
(maks. 40 °C:ssa)

Korkeusasema kork. 1000 m merenp. ylap.

3.16.2 Tyyppikilpi

Tyyppikilpi on kiinnitetty kytkentakaappiin ja sisaltdé seuraavat tiedot:
- Valmistaja

— Projektinumero

— Sulake

— Nimellisjannite/nimellistaajuus

— Ohjausjannite 1 / 2 (AC/DC)

— Projekti/ohjelmanumero

— Valmistusvuosi

3.16.3 Sahkonsyotto

Sahkonsyotto tapahtuu erillisen syoéttolitantakotelon kautta, joka sijaitsee kyt-
kentékaapin takana (saavutettavissa suojaoven kautta paantydstoyksikdiden
alueella).
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(7 Ohe:
Sahkoaliitantaarvot on katsottava sdhkdkaavioiden tai tyyppikilven
teknisista tiedoista.

Jos toisin ei iimoiteta, on noudatettavia seuraavia ohjeita:

— Koneen saa liittd& ainoastaan TN-S-verkkoon.

— Liitanta on toteutettava 3-vaiheisena ja siind on oltava nolla- ja suojajohdin (3
x 400 V/N/PE, AC 50 Hz, sulake gG maks. 16 A).

— Liitantajohdon minimipoikkileikkaus on 2,5 mm? (kupari).

— Lisaksi on muodostettava potentiaalitasausliitos, jonka minimipoikkileikkaus
on 10 mm? (kupari).

3.16.4 limansyo6tto

[Iman laatu ISO 8573-2010 [7:4:4]
[lImanpaine min. 5,5 bar, maks. 6 bar
lIman lampétila 10...50 °C

(7 Ohe:
Yksityiskohdat pneumatiikan littdmiseksi on katsottava kytkenta-
kaavioiden kohdasta "Pneumatiikka”.

3.16.5 Verkko

Verkkoliitdntdkohdat sijaitsevat kytkentakaapin vasemmalla puolella, paakytki-
men alapuolella.

Yritysverkko

Kaytetdan Wire Terminalin ja asiakkaan tietokonetydpisteiden (Wire Cockpit)
valisessd kommunikaatiossa.

Jos asiakasverkossa kaytetaan DHCP-palvelinta, on yksi IP-osoite pidettava
vapaana konetta varten.

Koneen tietokonetta ei ole tarkoitettu verkkoalueeseen integroitavaksi vakiova-
rusteisessa mallissa.

Etahuolto
Koneessa on etdhuoltoreititin.
Tata litdntaa varten taytyy asiakasverkon tayttédd samat kriteerit kuin yritysver-
konkin. Liséksi myds seuraavan taytyy olla mahdollista/olemassa:
— Julkisen IP-osoitteen pingaus
(ICMP-request / echo reply)
(ping 144.76.4.6, digicluster365.at, 8.8.8.8)
— Lahtevien yhteyksien UDP- ja TCP-portin 1194 on oltava auki.

(7 Ohe:
Jos asiakasverkossa ei kdytetd DHCP-palvelinta, on molempien
litantdjen ensimmaéainen konfigurointi suoritettava koneen asennuk-
sen yhteydessa.
IP-osoite, yhdyskaytava, DNS-palvelin: merkitse ndma tiedot myos
kytkentakaavioiden kohtaan "Verkkokonfiguraatio”.
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3.17 Tekninen erittely

3.17.1 Tyostettavat materiaalit

(7 Ohe:

Koneen asianmukainen toiminta voidaan taata ainocastaan, jos
johtimet valmistellaan ja sydtetaan tata varten tarkoitetulla Wi-
re Storage -yksikosta.

Tieto Arvo Yksikko
Pituusalue 230...10.000 (max. vikatoleranssi < 8 %o vaille 4.000 mm) mm
Pituustoleranssi Johtimen pituus 500 mm: +10 mm
Johtimen pituus 5000 mm: +20
Johtimen pituus 10000 mm: +40
Poikkileikkaukset | 0,5...2,5 mm?
Paantydstd Moniséiekaapelin péiden leikkaus, eristeen
poisto, puristusliitokset (kaytettavissé oleva
holkitus riippuu kaytetyistéd automaattisista
puristusautomaateista)
Sydttdnopeus Poikkileikkaukseen 1,5 mm? saakka: maks. m/s
2,5 (ilman painatusta)
Poikkileikkaus 2,5 mm?: maks. 2,0 (ilman
painatusta)
Johdintyypit Katso kappale 3.18 "Hyvaksytyt johtimet”

3.18 Hyvaksytyt johtimet

(7 Ohe:

Tybstettavia johtoja ovat ainoastaan sellaiset, jotka valmistaja on
hyvaksynyt. Jos haluat saada taydellisen luettelon, ota yhteytta
jalleenmyyjaan.

(7 Onhie:

Emme suosittele kayttamaan rullatavaraa tai pienlaatikkotavaraa

(100 m, 250 m tai 500 m), koska johdon liilan pienesta kierroshal-
kaisijasta voi olla seurauksena jondon kiertyneestéd muodosta joh-
tuvia hairioita.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetdan
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Arvo Astia

HO5V-K harmonisoitu, joustava johdotuksen yksittaisjohdin, alk. 2000 m/kela
Lapp-yhtio, kela 0,5 mm?; 1 mm2

HO7V-K harmonisoitu, joustava johdotuksen yksittaisjohdin, alk. 900 m/kela
Lapp-yhti®, kela 1,5 mm?; 2,5 mm?

Multi-Standard SC 2.1, hienolankaiset kuparijohtimet, sinkitty, | alk. 900 m/kela
Lapp-yhti®, tynnyritavarana 1 mm?; 1,5 mm?; 2,5 mm?
— Huomautus: 2,5 mm? kaytetyista kuorimapihdeisté riippuen

4  Kuljetus, pakkaus ja varastointi

4.1 Kuljetusta koskevia turvaohjeita
Henkil6sto

Kuljetuksen saa suorittaa vain erityisesti tata varten koulutettu ammattinenkilds-
to.

Sahkojarjestelma

‘/\ Vaara!
Sdhkoiskusta aiheutuva hengenvaara!

Jannitteisia osia kosketettaessa on olemassa hengenvaara.
Paallekytketyt sahkoiset rakenneosat voivat suorittaa hallit-
semattomia liikkeita ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.
Tasta syysta:

m Irrota kone sahkoévirransyotosta ennen kuljetusta.

limassa roikkuvat kuormat

e Varoitus!

Kuormia nostettaessa on olemassa putoavista tai hallitse-
mattomasti kdédntyvista osista aiheutuva hengenvaara. Tas-
ta syysta:

m Al4 milloinkaan astu ilmassa roikkuvan kuorman alle.

m Noudata nostopisteitd koskevia tietoja.

m Kayta ainoastaan hyvédksyttyja nosto- ja kiinnitysvilineita,
joiden kantokyky on riittdva.

Epédkeskinen painopiste

/_\ Varoitus!

Kaatumisvaara epakeskisen painopisteen johdosta!
Pakkauksilla voi olla epakeskinen painopiste. Jos kiinnitys-
valine kiinnitetdan vaarin, pakkaus voi kaatua ja aiheuttaa
hengenvaarallisia loukkaantumisia. Tasta syysta:
® Huomioi pakkausten merkinnat.

m Nosta varovaisesti ja tarkkaile, kallistuuko kuorma. Muuta
kiinnityskohtaa tarvittaessa.

m Aja haarukkatrukin haarukat tata varten tarkoitettujen
tartuntakohtien alle. Varmista, ettd kuorma ei kallistu.
Varmista tarvittaessa kaatumista vastaan.
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Kallistuva kuoma

. Varoitus!

Kallistuvista kuormista aiheutuva loukkaantumisvaara!
Kallistuvat kuormat voivat aiheuttaa vakavia loukkaantumi-
sia. Tasta syysta:
®m Varmista rakenneosat aina riittdvan hyvin kallistumista

vastaan.

m Kayta ainoastaan soveltuvia, hyvaksyttyja ja testattuja
nosto- ja kiinnitysvalineitd, joiden kantokyky on riittava.
Huomioi nostettavien koneen osien paino.

m Liikuta kuormia vain valvonnan alaisena.

4.2 Kuljetus

Konetta saa kuljettaa vain trukilla tai nostovaunulla, jonka haarukan vahimmais-
pituus on 1 400 mm.

Pakkaus ei sovellu nosturilla kasiteltavaksi.

Pakatun koneen paino on 1 200 kg.

(7~ Onh:
Painopisteensa takia konetta saa nostaa vain yhdelta puolelta
(kytkentékaapin puoli).
Pakkaukseen kiinnitetyt palkit estavat virheellisen nostamisen.
m Noudata kuljetuspakkauksen merkintoja!

4.3 Kuljetuspakkauksen kasittelya koskevat symbolit

/ﬁ’ﬂ\) Nostaminen trukilla mahdollista talta puolelta
[ )
\. 4
A\
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Kuljeta varovaisesti

-q

Ylapuoli

-
-

Suojattava kosteudelta

=2l

4.4 Kuljetustarkastus

m Tarkasta toimitus valittdmasti sen saapuessa kuljetusvaurioiden varalta, ja
varmista, ettei mitaan puutu.

Toimi seuraavalla tavalla ulkoisesti havaittavien kuljetusvaurioiden yhteydessa:

m Al3 ota toimitusta vastaan tai ota se vastaan vain varauksella.

m Merkitse vaurioiden laajuus kuljetusasiakirjoihin tai kuljetusyhtion 1ahetysluet-
teloon.

H Tee reklamaatio.

(7 Ohe:
Tee reklamaatio jokaisesta puutteesta heti, kun se on havaittu.
Vahingonkorvausvaatimukset voidaan huomioida vain sovelletta-

van valitusajan kuluessa.

4.5 Pakkaus

Tietoa pakkauksesta

Yksittaiset pakkaukset on pakattu odotettavissa olevien kuljetusolosuhteiden
mukaisesti. Pakkauksissa on kaytetty ainoastaan ymparistoystavallisia materi-
aaleja.

Pakkauksen tulee suojata yksittaisia rakenneosia asennukseen saakka kulje-
tusvaurioilta, korroosiolta ja muilta vaurioilta. Al4 siis tuhoa pakkausta tasta
syysta, ja poista se vasta juuri ennen asennusta.

Pakkausmateriaalin kasittely
Havita pakkausmateriaali kulloinkin voimassa olevien lakimaaraysten ja paikal-
listen maaraysten mukaisesti.

Varo!l
A Vaarasta havittamisesta aiheutuvat ymparistévahingot!

Pakkausmateriaalit ovat arvokkaita raaka-aineita, ja niitd voidaan

useissa tapauksissa kayttaa edelleen tai kasitella asianmukaisella

tavalla ja kayttaa uudelleen. Tasta syysta:

m Havita pakkausmateriaalit ymparistoystavallisella tavalla.

m Noudata paikallisesti voimassa olevia havittdmista koskevia maa-
rayksia. Anna havittdminen tarvittaessa toimeksi alan yrityksille.

4.6 Varastointi

Konetta on varastoitava seuraavissa olosuhteissa:

B Ei saa sailyttaa ulkona.

m Varastoitava kuivassa ja polyttémassa tilassa.

B Ei saa altistaa sydvyttaville aineille.

W Suojattava mekaanisilta tarahdyksilta.

m Varastointilampdtila 5 °C ...40 °C.

m Suhteellinen iimankosteus: min. 20 % ... maks. 50 %.
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m Valta ddrimmaisia lampdtilavaihteluita kondenssiveden muodostamisen es-
t&miseksi.

Varastoinnin ja seisauksien yhteydessa on ehdottomasti valtettava pakkaselle

altistamista. Huolehdi tarvittaessa lampderistyksesta

(7 Ohe:
Tulostimia ja puristusautomaatteja on varastoitava erilaisissa olo-
suhteissa.

m Noudata valmistajien kayttdohjeita.

(7 Ohe:

Painovareja ja liuottimia on varastoitava erilaisissa olosuhteissa.
m Noudata valmistajien kayttoohjeita.

5 Asennus ja ensimmainen kayttoonotto

(7~ Oh:
Téassa luvussa kuvattu asennus ja kayttédnotto on annettava toi-
meksi Rittal-huoltopalvelulle, joka suorittaa sen joko itse tai antaa
sen edustajiensa suoritettavaksi.
Toimenpiteet saa suorittaa itse, osittainkin, ainoastaan valtuutettu
ammattihenkildstd valmistajan tai vastuullisen myyntikumppanin
nimenomaisella hyvaksynnalla.

5.1 Turvallisuus
Sahkojarjestelma

‘C Vaara!
Sahkoiskusta aiheutuva hengenvaara!

Jannitteisia osia kosketettaessa on olemassa hengenvaara.

Paallekytketyt sahkoiset rakenneosat voivat suorittaa hallit-

semattomia liikkeita ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.

Tasta syysta:

m Tyo6t saa suorittaa ainoastaan sdahkdasentaja.

® Sammuta sdhkonsy6ttd ennen téiden aloittamista ja var-
mista uudelleenkdynnistymista vastaan.

5.2 Koneen asennuspaikalle asetettavat vaatimukset

Yleiset ehdot

Kun kone asennetaan, on varmistettava, etta

— kone asennetaan hyvin tuuletettuun, suljettuun tilaan, jonka likaisuusaste on 1

— kaytettavissa on riittavasti tilaa ovien avaamiseksi kokonaan huoltotarkoituk-
sia varten (vrt. kappale 5.3 "Koneen asennuskuva”)

— kaikkia etaisyyksia noudatetaan (kappaleen 5.3 "Koneen asennuskuva”
asennuspiirustuksen mukaisesti)

— kytkentékaappia ei peiteta eika tuuletusta esteta

— tilassa on riittava valaistus

— vapaina pidettaviin likkumatiloihin ja poistumisreitteihin liittyvia maarayksia
noudatetaan.
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&

5.3 Koneen asennuskuva
Kone ovet suljettuina

Virta litantapiste.
Mahdollinen ylhaalla ja alhaalla.

Ohje:

EN 61439 [7.1.3] Likaisuusaste 1

Ei likaa, tai vain kuivaa, sahkoa johtamatonta likaa. Saasteella ei
ole vaikutusta.

Wire Terminal

Wire étorage
(lisévaruste)

1200

- -

Wire Storage
(isavaruste)

ala]
U

120

Wire Storage
(lisévaruste)

1200

1190 800
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5 Asennus ja ensimmainen kayttoonotto

36

Kone ovet avattuina

3103

2833

5.4 Asennus

A

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Varoitus!

Painavia rakenneosia ja kaatumisvaara!

Takapuolella olevat pakkauselementit voivat kaatua, kun ne

irrotetaan. Kaatuvista kuormista voi olla seurauksena vai-

keita loukkaantumisia ja jopa kuolema seka koneen vaurioi-

tuminen. Tasta syysta:

m Kone on purettava pakkauksesta vahintaan kahden henki-
16n toimesta (mieluummin kolmen tai neljan).

® Huomioi erityisesti soveltuvan suojavaatetuksen kaytto.

m Jita tyéalueen ympirille riittdvasti vapaata tilaa.
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m Vaiheet 1-5: Poista pakkausmateriaali kuvatussa jarjestyksessa.
m Varo vaurioittamasta pintaa.

m Vaihe 6: Nosta Wire Terminalia ja poista kuljetuspakkaus neljasta alakulmas-
ta. Huomioi edelleen sisdantulosuuntal

m Vaihe 7: Aseta Wire Terminal haluttuun paikkaan ja oikaise kone mahdolli-
simman vaakasuoraan sdatamalla neljad saatdjalkaa. Viitetasona toimii joh-
timien sy6ttdyksikdn alueella oleva alumiinilevy.

m Vaihe 8 (vain automaattisella nostimella varustettu konemalli): Sdada nosti-
men alapuolella oleva puristumissuojalevy pitkulaisten reikien avulla niin pit-
kélle alas, etta se ulottuu taydellisesti lattiaan saakka.

. Varoitus!

Loukkaantumisvaara puristumissuojan puuttuessa tai olles-
sa vaarin saadetty!
Nostin voidaan laskea kdyton aikana juuri lattian ylapuolelle
asti ja on olemassa vaara, etta kehonosat tai muut esineet
joutuvat nostimen vaara-alueelle.
Puristussuojalevy ymparoi vaara-aluetta ja estda kasien
tyontamisen alueelle.

5.5 Asennuksen tyoévaiheet
Tulostimien asennus

m Aseta tulostin sille tarkoitettuun paikkaan johtimien sy6ttéyksikdn alapuolella
(syottdyksikkd A0200_00) Wire Terminalissa.

m Ohjaa mustepaat tulostimen sijaintipaikan takana levysséa olevan aukon kaut-
ta konetilaan, ja sieltd edelleen ylospain mustepaan pidikkeeseen (merkin-
tayksikkd A0500_00).

Etikettitulostin

m Sjjoita etikettitulostin johtimien erittely-yksikon ylapuolella olevalle tasolle.
Etikettitulostimen liitantakaapelit ovat suojuksen sisalla.
| |iitd kaapelit.
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Kahvojen asennus
® Asenna kahvat kaikkiin kahdeksaan oveen.

Puristusautomaatti

B Aseta puristusautomaatti nostimeen ja liitd se pneumatiikkaan.

W it se oikeallapuolella olevaan pistorasiaan.

m Varmista, etta ylimaaraiset kaapelit jadvat puristusautomaatin alle!

Sahkoliitanta
W Liita litntakaapeli mukana toimitetun kytkentékaavion mukaisesti tata varten
tarkoitettuun litantakiskoon.

m Tarkasta jannite ja sahkonsy6ton pydrimissuunta. Koneen on oltava liitettyna
oikeanpuoleiseen pyodrimiskenttaan.

(7 Onhie:
Huomioi litteena olevat kytkentékaaviot ja niihin merkityt tiedot
litantdarvojen suhteen.

Pneumatiikka

W Liit3 litAntaletku rakennuksen puoleisesta paineilmansydtosta paineilmahuol-
toyksikon tuloon.

W 53404 sdatéventtiilista 6 barin paine.

(7 Ohe:

Huomioi litteena olevat pneumatiikkakaaviot.

5.5.1 EFErityiset vaarat
Jannitteisia rakenneosia

./\ Vaara!
Sidhkoiskusta aiheutuva hengenvaara!

Jannitteisia osia kosketettaessa on olemassa hengenvaara.

Vaurioituneet virtajohdot voivat olla jannitteisia. Tasta syys-

ta:

m Asenna virtajohdot kaapelikanaviin, niin etta niiden me-
kaaninen vaurioituminen on poissuljettua.

m Varmista, etta virransyo6tto kytkeytyy myos valittomasti
pois paalta oikosulku- tai ylikuormitustilanteesta.

m Liitd kone potentiaalintasaukseen.

Koneen liitosten epaasianmukainen asentaminen

Varol!
A Kompastumisvaara koneen litosten epdasianmukaisen asentami-

sen seurauksenal

Epaasianmukaisesti asennetut koneen liitokset, kuten kaapelit,

letkut tai putket aiheuttavat kompastumisvaaran ja voivat aiheuttaa

henkildvahinkoja. Tasta syysta:

m Asenna koneen liitokset sillé tavoin, ettd ne eivat aiheuta kom-
pastumisen vaaraa.

m Asenna kaikki johdot kaapelikanaviin.

m Merkitse kohdat, joita ei voida valttaa ja joihin liittyy kompastu-
misvaara, keltamustalla merkinnalla.
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6

6.1

Kaytto

Turvallisuus

Epaasianmukainen kaytto

A

Varoitus!

Epaasianmukaisesta kdytosta aiheutuva loukkaantumisvaa-

ral

Epaasianmukaisesta kaytosta voi olla seurauksena vaikeita

henkil6- ja esinevahinkoja. Tasta syysta:

m Suorita kaikki kayttovaiheet tdman kayttéohjeen mukai-
sella tavalla.

®m Varmista ennen téiden aloittamista, etta kaikki suojukset
ja turvalaitteet on asennettu ja toimivat asianmukaisesti.

m Al4 milloinkaan poista turvalaitteita kiytosta.

m Jos havaitset puutteita, vaurioita, epatavallisen voimakas-
ta tarinaa tai aania, kytke kone pois paalta ja varmista uu-
delleenkdynnistamista vastaan.

m Pida tydalue siistina ja puhtaana! Irralliset paallekkain tai
levillaan olevat rakenneosat ja tyokalut aiheuttavat tapa-
turman vaaran.

m Lue kayttoohje lapi ennen téiden aloittamista.

m Tarkasta kone ulkoisesti havaittavien vaurioiden varalta
ennen téiden aloittamista.

6.2 Toimenpiteet ennen jokaista kayttoa

Suorita seuraavat toimenpiteet ennen koneen jokaista kayttoa:
Varmista, etta kaikki turvalaitteet ovat toimintakunnossa.
Varmista, ettd kaikki suojukset on asennettu asianmukaisesti.
Varmista, ettei koneessa ole ulkoisesti havaittavia vaurioita.
Varmista, ettd sahkonsyottd on liitetty.

Varmista, etta paineilmansyotto on liitetty.

Varmista, ettd sahkaoliitannat ovat vahingoittumattomat.

o0 A WD~

Henkilosto

Huomio!

Konetta saavat kayttaa ainoastaan asianmukaisen opastuksen saaneet hen-
kilot!
Kayttohenkildston on taytettava kappaleessa 2.2 "Henkildstolle asetettavat

vaatimukset” kasitellyt vaatimukset.
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6.3 Koneen kytkeminen paaélle ja pois paalta

6.3.1 Kytkeminen paille

m Kytke tulostin paalle koskettamalla viela pimeéna olevaa kosketusnayttéa
mist& tahansa kohtaa noin 2 sekunnin ajan.

YB/&NGER
/j-rs

m Kaanna Wire Terminalin kytkentékaapissa oleva paakytkin asennosta
"OFF/Q” (vaakasuora) myotapaivaan asentoon "ON/I” (pystysuora).

6.3.2 Pois paalta kytkeminen

m Paina aloitusvalikossa painiketta "Deactivate inkjet” (Tulostin pois paalta) ja

Deacvare Inkiet odota, kunnes painikkeessa palaa jatkuvasti vihrea valo.

/
Krecutter
m Kaanna Wire Terminalin kytkentékaapissa oleva paakytkin asennosta "ON/I”
(pystysuora) vastapaivaan asentoon "OFF/O” (vaakasuora).
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6.4 Ohjausyksikkd

Wire Terminal 4.13.0 - 13.0- 0
RT3802

Héatapyséytys Kaynnistys  Pysaytys Hatapysaytyksen
kuittaus

6.4.1 Painikkeet

Hatapysaytys

Hatapysaytyspainike on punainen sienipainike, joka sijaitsee ohjausyksikon
alareunassa.

Se laukaistaan painamalla ja vapautetaan vetamalla. Hatapysaytyspainikkeen
painaminen keskeyttdd koneen kaikki likkeet. Kone seisahtuu lyhyen jalkikayn-
tiajan jalkeen.

Kaynnistys

Kéynnistad koneen automaattikayton.

Lamppu palaa: automaattikayttod aktiivinen

Lamppu vilkkuu: pysaytys aktivoitu. Automaattikdyttd pysahtyy k&ynnissa
olevan jakson paattymiseen.

Pysaytys

Automaattikaytdn pysaytys aloitetaan.

Kone paattad kaynnissa olevan jakson.

Automatiikka pysahtyy valitttméasti painettaessa painiketta 2 sekunnin ajan.
Lamppu palaa: hairid

Lamppu vilkkuu: automaattikaytdén pysaytys aktiivinen / odotetaan kaynnis-
tysta

Hatapysaytyksen kuittaus
Hatapysaytyksen ja koneen héirididen kuittaus
Lamppu palaa: kuittaus mahdollinen / suoritettava
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6.5 HMI

6.5.1 Illmoitukset/kellonaika
Kellonaika

Current wire

Job name No job in progress

rp—— Project name

Current wire

Last cycle: 11.643 06| Number of wires to be manufactured

Average 10 cycles: 16.6350 53 Wire length [mm]
(raGriize Wire end treatment source

Wire end treatment target

Printtext source

Printtext middle

Printtext target

Load next jc

Wire rails

Naytdbn vasemmassa ylareunassa naytetaan jokaisella nayttosivuilla kellonai-
ka/paivamaara.
limoitukset

No. |Time Date Text
01:46:59... 08/08/2019 Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged

Wire rails

Tama symboli viittaa odottamassa oleviin tai viela kuittaamatta oleviin varoituk-
siin tai virheilmoituksiin ja naytetaan jokaisella nayttosivulla etualalla.

Kun uusi varoitus tai virheilmoitus aktivoituu, ilmoitusikkuna avautuu automaat-
tisesti etualalle. Ikkunan voi sulkea koska tahansa "Sulje-symboaililla” (X-
symboli) ilmoitusikkunan oikeassa yldkulmassa, vaikka ilmoitusta ei olisi viela
kuitattu.

Ikkuna avataan jalleen napayttamalla "limoitukset-symbolia”.
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6.5.2 Kirjautumisnaytt6

Wire Terminal 4.13.0 - 13.0-0
RT3802

User
poesvord

Language  EXL NI

Kirjautumisnayttd tulee nakyviin valittdmasti laitteiston k&ynnistadmisen jalkeen.
Kirjautumisnayton ylapuolisko sisaltaa tietoa laitteiston asennettuna olevasta
ohjelmistosta sekéa koneen sarjanumeron.

Kirjautumisnayton alapuoliskoa kaytetaan sisdankirjautumiseen kayttajanimella
ja salasanalla (vrt. kappale 6.5.9.13 "Kayttgjien hallinnointi”) tai vierailijana.

Kieli
Lippua napayttamalla voidaan vaihdella kaytettavissa olevien kielten valilla.

(7 Onhe:
Kun jarjestelmaan kirjaudutaan vierailijana, voidaan katsella kaikkia
nayttdsivuja, mutta ei suorittaa toimintoja. Ainoastaan tulostimen
kytkeminen pois paalta (katso 6.5.4 "Perusasento”) on mahdollista
myds vierailijana.

6.5.3 Aloitusnaytto

WIRE TERMINAL

Used job lines n/ Current wire
Loaddiobs n/ Job name No job in progress

wires to manutocture [N Project name

Current wire

Last cydle: [s] Number of wires to be manufactured - / -

Average 10 cycles: [s] Wire length [mm] _

Piece counter: 39190 -
Wire end treatment source

Wire end treatment target

Printtext source

Printtext middle

Printtext target

Load next job line Delete current job

Wire rails

Seuraavia painikkeita kaytetddn navigointiin nayttdsivujen valilla ja ne naytetaan
kaikilla nayttdsivuilla (poikkeus: auennut ponnahdusikkuna) nayton alareunassa.
Yksittaisia sivuja kuvataan tarkemmin seuraavissa luvuissa.
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Kuvaus

Aloitusvalikko (kappale 6.5.3 "Aloitusnayttd”).

Valikko "Homing” (Perusasentoon ajo) (kappa-
le 6.5.4 "Perusasento”).

Create job

Valikko "Create job” (Tydn laatiminen) (kappa-
le 6.5.5 "Manuaalisen tyon luominen”).

Valikko "Wire rails” (Johdinkasettien konfiguraatio)
(kappale 6.5.6 "Johdinkasettien konfiguraatio”).

Valikko "Job list” (Tydluettelo) (kappale 6.5.7
"Ty6luettelo”).

Valikko "Wireset” (Johdinsarja) (kappale 6.5.8
"Johdinsarja”).

Valikko "MENU” (Konevalikko) (kappale 6.5.9
"Konevalikko”).

Kirjaa kyseessa olevan kayttdjan ulos ja siirtyy
kirjautumisnayttéon (vrt. kappale 6.5.3
"Aloitusnaytts”).

Used job lines n/

oot o [ R
Wires to manufacture -

Used job lines (Kaytetyt tyorivit) nayttaa kaytetty-
jen tybrivien lukumaéran ja yhteensa kaytettavissa
olevien tyorivien lukuméaaran. Jokainen johdinsarjan
johdin kayttdaa yhden tydrivin. Tyodn laajuudesta
riippuen kaytdssé on eri maara tyoriveja. Jos kaikki
tydrivit ovat kaytdssé, uusia toitd ei voida enda
luoda tai ladata, kunnes tydrivit on késitelty, mink&a
jalkeen ne vapautuvat jélleen, rippumatta siitg,
onko ladattujen téiden maksimilukumaara saavu-
tettu vai ei.

Loaded jobs (Ladatut tydt) nayttaa ladattujen
tdiden lukumaaran ja ladattavissa olevien toiden
maksimilukumaaran. Kun ladattujen tdiden maksi-
milukumaara on saavutettu, toita ei voi endé luoda
tai ladata, kunnes yksi tyo on kasitelty kokonaisuu-
dessaan, jolloin sen paikka vapautuu jalleen kayt-
tooN.

Wires to manufacture (Valmistettavat johtimet)
nayttéad kaikkien ladattujen toiden vield valmista-
matta olevien johtimien lukumaaran.

Last cycle: 11.6480 K1}

Average 10 cycles: 16.6358 &
Piece counter: 39190

Last cycle (Viimeinen jakso) nayttéa viimeksi tuo-
tetun johtimen jaksoajan sekunteina.

Average 10 cycles (10 jakson keskiarvo) nayttéa
viimeisten 10 tuotetun johtimen keskimaaraisen
jaksoajan sekunteina.

Piece counter (Kappalelaskuri) nayttaa kaikkien
laitteistossa tuotettujen johtimien absoluuttisen
kappalemaaran.

Lisétietoa absoluuttisesta kappalemaarasté 10ydat
valikkokohdasta "INFO” (Tietoa).

Current wire (Nykyinen johdin)
Tuotannon ollessa kdynnissa tassa naytetdan kulloinkin tuotettavan johtimen

tiedot. Nayttd vastaa tyorivia.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetdan
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Rittal Wire Terminal

Kun johdin on saatu valmiiksi, ladataan ja tuotetaan automaattisesti kyseessa
olevan tydn seuraava johdin tai ladataan ja tuotetaan seuraava ty6 tydluettelos-
ta.

Jos mitédan johdinta ei ole ladattuna, painamalla "Kéaynnistys”-painiketta lada-
taan seuraava ty6 tyoluettelosta ja tuotanto kdynnistetaan.

Jos "Pysaytys”-painiketta painetaan tuotannon ollessa kdynnissa, kyseessa
oleva johdin tehdaan valmiiksi, seuraava johdin ladataan ja tuotanto pysayte-
taan.

Kun jakso on paattynyt, seuraavat painikkeet ovat vapautettuina:

Painike Kuvaus

_ Kulloinkin ladattuna olevaa johdinta ei tuoteta.
Kyseessa olevan tydn seuraava johdin ladataan
automaattisesti, mikali kyseessa olevassa tydssa
on viela tuotettavia lankoja.

Muussa tapauksessa painikkeen tekstiksi vaihtuu
"Load next job line” (Lataa seuraava tydrivi). Pai-
namalla painiketta kutsutaan esiin seuraava tyd
tydluettelosta.

Poistaa kulloinkin ladattuna olevan tyon.

Jos tyodluettelossa on muita tditd, seuraava tyo ladataan painamalla "Kaynnis-
tys”-painiketta tai painiketta "Load next job line” (Lataa seuraava tyorivi).

( — Ohje:
Johtimien poistamista tai niiden yli hyppaamista ei voida peruuttaa.
Manuaaliset ty6t, jotka on luotu suoraan koneella, voidaan poistaa
ainoastaan kokonaisuudessaan. Toiminto yksittaisten johtimien yli
hyppaamiseksi ei ole kaytettavisséd manuaalisille toille.

6.5.4 Perusasento

(7 Ohe:
Koneessa ei valttamatté ole kaikkia tassa kuvattuja toimintoja tila-
tuista koneen toiminnoista riippuen.

HOMEPOSITION

Force drive referencing

Feeding unit ﬂ Feeding unit

Wire cutter HP
Deactivate inkjet

Wire centering n Wire centering
Wire at wirecutter

Printing unit
Entire system
to
home position
Rotary unit Rotary unit

Start Withdrawal unit

Automat 1 (Top) +

Create job Wire rails
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Painike Kuvaus

Kun laitteisto on kytketty péalle, kaikkien komponenttien kaikki
painikkeet ndytetddn harmaina. Kun kyseessa olevaa kompo-
nenttia likutetaan ensimmaisen kerran, tarkastetaan, voiko sita
liikuttaa, ovatko rajakatkaisimien arvot loogisia ja lopuksi suori-
tetaan referenssiajo. Kun tama alustus on suoritettu onnistu-
neesti, painike muuttuu vinredksi.

Wire cutter HP

R o Komponenttia napayttamalla se ajaa perusasentoon, jos kaikki
virheilmoitukset on kuitattu ja turvapiiri on aktiivinen.

Kun komponentti on perusasennossa, "HP” nakyy vihre&na.
Tama toiminto voidaan suorittaa erikseen jokaiselle komponen-
tille.

Entire system Painikkeella "Entire system to home position” (Koko laitteisto
to perusasentoon) voidaan ajaa kaikki komponentit samanaikai-

home position sesti perusasentoon.

Jos liikkeelle ei vield ole suoritettu referenssiajoa tai toiminto

"Force drive referencing” (Referenssiajon pakottaminen uudel-

leen) on aktivoituna, jarjestelma ajaa ensin referenssikytkimeen

ja sen jalkeen perusasentoon.

7 one
Referenssikytkimen asennon ei tarvitse aina olla sama kuin perus-
asennon.

Force drive referencing (Referenssiajon pakottaminen uudelleen)

Painike Kuvaus

Painike pinkki: toiminto aktivoituna.
Kun "Force drive referencing” (Referenssiajon pakottaminen

uudelleen) on aktivoituna jollekin komponentille, ajetaan seu-
raavan likkeen yhteydessa ensin referenssikytkimeen, ennen
kuin komponentti siirtyy haluttuun asentoon.

Tama toiminto laukaistaan vasta, kun valittu komponentti tai
kokonaislaitteisto ajetaan perusasentoon.

(7 Onie:
Toiminto on kaytettavissa vain servomoottorilla varustetuille kayttd-
laitteille, joissa on referenssikytkin.

Muut toiminnot

Painike Kuvaus

Kun vaihe vaiheelta- kayttd on aktivoituna
Step mode (pinkki painike), ja tyod ladattuna, on jokainen
prosessin vaihe kaynnistettava erikseen paina-

malla "Kaynnistys”-painiketta (vrt. kappale 6.4
"Ohjausyksikkd”)

Esimerkki:

Kaynnistys painettuna: johdin vedetaan
sisaan

Kaynnistys painettuna: kiertoyksikko ottaa
johtimen
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Rittal Wire Terminal

Painike

Kuvaus

Kéaynnistys painettuna: johdin katkaistaan

(7 Onhe:

Nykayskayttdd kaytetdan etupadssa vianmaarityksessa, ja se
mahdollistaa yksittaisten tydstovaiheiden tarkan tarkastelun. Kun
laitteiston nykayskayttd on aktivoituna, nayton ylareunassa nayte-
tédan vastaava huomautus.

Painike

Kuvaus

Deactivate inkjet

Tulostimen deaktivointi / aktivointi: kaytetaan
tulostimen tai tulostimien aktivointiin tai deakti-
vointiin.

Kun painike vilkkuu, tulostin on juuri siirtymassa
valmiustilaan tai pois valmiustilasta. Kayttdta-
van vaihtaminen voi kestaa tulostimesta riippu-
en useampia minuutteja.

(7 Ohe:

Myds "Vierailija”-kayttéja voi aktivoida tai deaktivoida tulostimet
(esimerkiksi ennen laitteiston kytkemista virrattomaksi).

Painike

Kuvaus

Wire at wirecutter

Painike harmaa: johdin ei ole kiinni lankaleikku-
rissa.

Painike pinkki: johdin on vedetty sisdan ja on
kiinni lankaleikkurissa.

(7 Ohe:

Korjaa tdma tila ndpayttamalla painiketta, jos johdin vedetaan si-
séanvetoalueella manuaalisesti takaisin tai poistetaan koneesta
koneen asianmukaisen uudelleenkaynnistamisen takaamiseksi.

Painike

Kuvaus

Start

Automat 1 (Top) ©

Jotta paantydstoyksikdihin olisi mahdollista
paasté kasiksi vaivattomasti, voidaan kyseiset
automaattilaitteet siirtaa tydasentoon.
Automaattilaitteiden, jotka halutaan siirtda
tydasentoon, asento esivalitaan pudotusvali-
kosta. Liike kdynnistetaan painamalla "Kaynnis-
tys”-painiketta ja akseli ajaa alennetulla nopeu-
della (automaattikayttédn nahden) tydasennon
valitulle tasolle.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetédan 47



o

i

F’\
|
i

i
|

Number of wires to be manufactured:
Wire length:

(7~ Onie:
Useamman edellytyksen on taytyttava akselin likuttamiseksi lait-
teiston kayttdtilasta riippuen. Kaikkien suojaovien on oltava suljet-
tuina ja ainakin kiertoyksikdn perusasennossa. Jos "Kaynnistys”-
painiketta ei kuitenkaan voida painaa, on koko laitteisto ensin ajet-
tava perusasentoon (katso painike "Entire system to home positi-
on” (Koko laitteisto perusasentoon).

6.5.5 Manuaalisen tyén luominen

CREATE JOB

9 01:00:45 PM

Job name:

Wire selection: Equipped

Number of wires to be manufactured:

Wire length: mm Disposal:

Wire end treatment source: AEH 8mm
Wire end treatment target: AEH 8mm

Print on wire Source Middle Target
Text selection: Eilfes] v |Middle continuous ¥ |Target v

Indentation [mm]
& alignment

ON

30 I normal normal 30 I normal

Printtext source: www.rittal.com

Printtext middle: WireTermian|

Printtext target: www.rittal.com / WireTerminal

Create job

Create job Wire rails

Job name (Ty6n nimi)
Ty6n nimi voidaan sy6ttaa tai sitd voidaan muuttaa tekstikenttad napayttamalla.
Tybén nimi naytetadan mydhemmin tydluettelossa.

Wire preselection (Johtimen valinta)

Nayttaa tietoa valitusta langasta:

— johtimen indeksinumero

— johtimen véri, poikkileikkaus, tyyppi

— tieto siitd, onko valittu johdin varustettuna

Jos haluat muuttaa johdinta tai avata johdinvalikoiman, kosketa johtimen valin-
nan nayttdpintaa.

Wire selection (Johdinvalikoima)

Nakyviin tulee valikko, jossa naytetaan kaikki luodut johtimet.

Valikoimaa voidaan rajoittaa erilaisilla kriteereilla naytdn ylareunassa olevan
suodattimen avulla.

Johdin valitaan napayttamalla sité.

Tuotantoa koskevat valinnat
m [Imoita valmistettavien johtimien lukumaara.

m [Imoita, kuinka pitki&é valmistettavien johtimien tulee olla.
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Disposal: Wire rail

AEH 8mm

AEH 8mm

Source (Lahde)

Middle (Keskelld)

Rittal Wire Terminal

Valitse, asetetaanko valmis johdin johdinkasettiin vai tiputetaanko se alas.
Halutun holkituksen valinta johtimen paahan.

Mahdollisia valintoja k&ytettavissé olevasta, automaatin konfiguraation konfigu-

roidusta, johdinpaiden holkituksesta riippuen:

— Ei johtimen p&an holkitusta: pelkka katkaisu tai katkaisu ja painatus.

— Taydellinen irrotus 8 mm ja tydellinen irrotus 10 mm: johtimen paasta pois-
tetaan eriste iimoitetulta pituudelta.

— WEF 8 mm ja 10 mm: johtimen paasta poistetaan eriste ja se varustetaan
ilmoitetun pituisella holkilla.

(7 Ohe:

Jos johtimen p&an holkitus tarvitaan vain yhdessa johdinpaassa,
suosittelemme suorittamaan holkituksen kohdassa ”"Source” (L&h-
de), jotta johdin voitaisiin asettaa tasta huolimatta johdinkasettijar-
jestelmaan.

(7 Ohe:

Jos johtimia ei varusteta yhdellak&an holkilla, ne tiputetaan auto-
maattisesti alas, valitusta kohteesta riipppumatta.

Johtimen painatus

Painotekstin konfigurointi ja sijoittaminen johtimeen.
Print on wire Middle
Text selection: ] v |Middle continuous ¥ |Target v

Indentation [mm]
& alignment

(o]

30 | normal normal 30 normal

Printtext source: www.rittal.com

Printtext middle: WireTermianl

Printtext target: www.rittal.com / WireTerminal

Painoteksti johtimen alussa sisennys huomioiden (vahintdan 30 mm). Teksti

voidaan painaa suoraan tai 180° kdannettyna.

Mahdollisia vaihtoehtoja:

— No print (Ei painatusta): ei painotekstia tahan kohtaan.

— Combined (Yhdistetty): painoteksti l&hde ja painoteksti kohde erotetaan
erotusmerkilla ("/”) ja painetaan.

— Source (Lahde): painoteksti ldhde painetaan.

— Middle (Keskelld): painoteksti keskellé painetaan.

— Target (Kohde): painoteksti kohde painetaan.

Painoteksti johtimen keskelld tai jatkuvana (toistuvana) johtimen koko pituudel-

ta.

— No print (Ei painatusta): ei painotekstia tdhan kohtaan.

— Combined (Yhdistetty): painoteksti Iahde ja painoteksti kohde erotetaan
erotusmerkilld ("/”) ja painetaan. Jos kohdassa Keskella valitaan vaihtoehto
"yhdistetty”, teksti painetaan koko johtimen pituudelta jatkuvana, toistuvana.

— Source (Lahde): painoteksti ldhde painetaan.

— Middle continuous (Keskella jatkuva): painoteksti keskella painetaan
koko johtimen pituudelta jatkuvana, toistuvana.

— Middle once (Keskellad kerran): painoteksti keskelld painetaan kerran
johtimen keskelle.
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— Target (Kohde): painoteksti kohde painetaan.

Target (Kohde)  Painoteksti johtimen lopussa sisennys huomioiden (vahintddn 30 mm). Teksti
voidaan painaa suoraan tai 180° kdannettyna.
— No print (Ei painatusta): ei painotekstia tdhan kohtaan.
— Combined (Yhdistetty): painoteksti Iahde ja painoteksti kohde erotetaan
erotusmerkilld ("/”) ja painetaan.
— Source (Lahde): painoteksti lahde painetaan.
— Middle (Keskelld): painoteksti keskella painetaan.
— Target (Kohde): painoteksti kohde painetaan.

(7 Ohe:
Jos syoGtetty sisennys tai tekstin suuntaus ei vastaa ruutukaap-
pauksissa naytettavaa standardia, sydttokenttien tausta muuttuu

pinkiksi.

(7 Onie:
Jos tekstin pituus tai sisennys on pidempi kuin johtimen pituus,
tekstit, joilla on alhaisempi prioriteetti, jatetddn automaattisesti pois
ennen tekstejd, joiden prioriteetti on korkeampi.
— 4 Painoteksti 1ahde
— 3 Painoteksti kohde
— 2 Painoteksti keskella yhden kerran
— 1 Painoteksti keskella jatkuva

Tekstit voidaan syottaéa tekstikenttia napayttamalla nakyviin tulevalla néyt-
ténéppaimistolla.

6.5.6 Johdinkasettien konfiguraatio

= " CONFIGURATION WIRE RAIL (=

Remaining  Number
Wire rai type ength [mm]of wies  Job

002: 0,75

001: 0,5

002: 0,75

001: 0,5

002: 0,75

001: 0,5

002: 0,75

001: 0,5

Scan wire rails

1
2
3
4
)
6
7
8
9

002: 0,75

001: 0,5

002: 0,75

001: 0,5

002: 0,75

| Wire rails | Job list | Wireset |

1-13
Numerointi kuvaa johdinkasetteja jondinkasettipesassa.

50 Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetdan Rittal Wire Terminal



Wire rail type (Johdinkasettityyppi)

e e setecton lImaisee, miké johdinkasetti sijaitsee johdinkasettipesan kyseessa olevassa
s asemassa.
i Napayttamalla johdinkasettia p&dset jondinkasetin valintaan. Voit valita toisen
johdinkasetin manuaalisesti tai poistaa johdinkasetin painamalla painiketta "No

wire rail” (Ei johdinkasettia).
Vaihtoehtoisesti voit kdynnistdd automaattisen jarjestelmaan lukemisen uudel-
leen painikkeella "Scan wire rails” (Lue johdinkasetit jarjestelmaan).

Remaining length (Jaljella oleva pituus)
lImaisee, kuinka paljon tilaa johdinkasetissa on vielda muille johtimille. Pituus il-
moitetaan mm:na.

Number of wires (Johtimien lukumaara)
lImaisee, kuinka monta johdinta johdinkasetissa jo on. Maéra iimoitetaan kap-
paleina.

Job (Tyd)

Kun johdinsarja on ladattu ja johdinkasetti maaritetty, johdinsarjalle annetaan
nimi.

Johdinkasetit, jotka sisaltavat johtimia manuaalisista t6istd, voidaan nimeta
manuaalisesti tekstikenttdd napayttamalla.

Tieto tallennetaan johdinkasetin RFID-siruun.

Jos koneesta poistetaan johdinkasetti ja se asetetaan takaisin toiseen paikkaan
tai mybéhempéana ajankohtana, RFID-sirun tydtiedot poistetaan automaattisesti.

New wire rail (Uusi kisko)

Painikkeella "new wire rail” (Uusi johdinkasetti) poistetaan johdinkasettiin tallen-
netut tiedot (johtimien lukumé&ara, tydn nimi). Johdinkasetti vapautuu uudelle
tyélle.

Jos johdinkasetti on maéaritetty kuuluvaksi johdinsarjaan, joka on vield tydstet-
tavana, johdinkasettia ei voi nollata. Nayttéon ilmestyy vastaava ilmoitus.

6.5.7 Tyoluettelo

08/08/2019 01:05:02 PM

= JOB LIST

Current job

Delete all jobs (incl. current job)

Wire rails
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Tassa yleisnakyméassa néet kulloinkin tehtéavan olevan tydn liséksi tyot, joita ei
ole viela tyostetty.

Manuaalisten téiden kohdalla ndet tydn nimen, projektin nimen ja lukumaaran
lisaksi véarin, poikkileikkauksen ja johtimen pituuden.

Delete job? Ty6 voidaan poistaa ndpayttamalla sité.

Vaihtoehtoisesti voit poistaa kaikki ty6t tydluettelosta toiminnolla "Delete all
jobs” (Poista kaikki tyot).

Toiminto on kaytettavissa ainoastaan koneen ollessa pyséaytettyna.

(7 Ohe:
Tdiden poistamista ei voi peruuttaa. Johdinsarjat on tarvittaessa
ladattava uudelleen.

6.5.8 Johdinsarja
WIRESET

GrindingMachine_ECO01

GrindingMachine_EC02

GrindingMachine_EC03

GrindingMachine_EC04 : 08/08/2019 01:22:55 PM
GrindingMachine_ECO5 m '2:
GrindingMachine_EC06 to manufacture [llZ ot manufactured I
GrindingMachine_EC07
GrindingMachine_EC08
GrindingMachine_EC09 Delete job

GrindingMachine_EC10
Page 1 of 4 }

riter [ {

Load job

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list | Wireset | MENU

Single jobs (Yksittaiset tyo6t)
Yksittaiset tyot ovat t6ita, jotka on tarkoitettu vain kerran tyostettaviksi.

Series jobs (Sarjatyot)

Sarjaty6t ovat tita, jotka on tarkoitus toistaa useampaan kertaan. Aina kun
sarjatyd avataan kopio tyosta siirtyy yksittéisten téiden luetteloon, ja tuloksena
olevan yksittaisen tydn nimi laajenee symbolila "@” ja sen perassa olevalla
juoksevalla numerolla.

Filter (Suodatin)

“ Talla painikkeella voidaan lajitella ndytetyt johdinsarjat nimen tai tuontiajankoh-
dan mukaan nousevasti tai laskevasti.

|  Suodattimen avulla voidaan suodattaa néytetty luettelo kirjaimien tai halutun
kasitteen mukaan.

Chosen job (Valittu tyo)
Kun johdinsarja valitaan koskettamalla, ndytdn oikeassa reunassa kohdan
"Chosen job” (Valittu ty®) alapuolella ndytetdan siita tiettyja perustietoja.
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Load job?

Printing wire rail labels

Rittal Wire Terminal

Load job (Tyon lataus)

Uudet ty6t ladataan toiminnolla ”Load job” (Ty6n lataus)

Taita, joiden tuotanto on alkanut jo aiemmin, mutta joita ei ole vield tuotettu
loppuun, jatketaan toiminnon "Load job” avulla siitd kohdasta, jossa niiden
tydstd keskeytyi. Liséksi ndiden tdiden kohdalla on kaytettavissa toiminto
"Tydn alustus ja lataus”.

Initialise and load job (Tyon alustus ja lataus)
Toiminnon "Ty6n alustus ja lataus” avulla nollataan jo osittain tuotettu ty6. Joh-
timien tuotanto alkaa alusta.

Delete job (Tyon poistaminen)
Poistaa kulloinkin valitun tyon koneelta. Sitd ei enaa nayteta koneessa.
Ty voidaan palauttaa Wire Cockpitin kautta.

Kun lataat tydn, ndyttdédn aukeaa ponnahdusikkuna johdinkasettien maaritta-
miseksi ja johdinkasetti etikettien tulostamiseksi. Kiskojen méaarittdminen ta-
pahtuu automaattisesti, jos soveltuvat johdinkasetit on jo asennettu konee-
seen. Voit kuitenkin korvata johdinkasettien sijainnit manuaalisesti uusilla. Jos
asennettuna ei ole soveltuvaa johdinkasettia, sinun on asennettava soveltuva
johdinkasetti ja iimoittaa johdinkasetin sijainti.

Alemmilla painikkeilla voit tulostaa etiketin uudelleen tai keskeyttaa tyon la-
tauksen.

Kun kaikki johdinkasetit on méaéaritetty, juuri ladattu tyo tulee nakyviin tydluette-
loon (vrt. kappale 6.5.7 "Tyoluettelo”).

6.5.9 Konevalikko

Feeding unit

Wi e i
fire parameter configuration

ine

Wire rail parameters . a .
L wire rail configuration

Automat parameter Automat configuration

Printer parameters Printer configuration

Optimize wire length

System parameters

Create job Wire rails

Nayttosivulta "Menu” (Konevalikko) paaset erilaisiin alavalikoihin, joita on kuvat-
tu tarkemmin t4ssé luvussa.

(7 Onhe:
Yksittaisid valikkokohtia ei mahdollisesti nayteta tai jotkut syotto-
kentat ovat lukittuina kirjautuneena olevasta kayttajasta riippuen.

Katso myos kappale 6.5.9.13 "Kayttdjien hallinnointi”.
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Wire parameter (Johdinparametrit)
Katso kappale 6.5.9.1 "Johdinparametrit”.

Feeding unit configuration (Johtimien lisddminen syo6ttopisteisiin ja sen
konfigurointi.)

Katso kappale 6.5.9.2 "Johtimien lisédminen syéttdpisteisiin ja sen konfiguroin-
ti.”.

Wire rail parameters (Johdinkasettiparametrit)

(7 Onhie:
Johdinkasettiparametrit on asetettu valmistajan toimesta, ja niita
voi ainoastaan katsella, ei muuttaa.

Magazine wire rail configuration (Johdinkasettipesidn johdinkasettien
konfiguraatio)
Katso kappale 6.5.6 "Johdinkasettien konfiguraatio”.

Automat parameter (Automaattiparametrit)

(7 Ohe:
Automaattiparametrit on asetettu valmistajan toimesta, ja niita
tulee muuttaa vain erillisesta ohjeesta.

Automat configuration (Automaattikonfiguraatio)
Katso kappale 6.5.9.6 "Automaattikonfiguraatio”.

Printer parameters (Tulostinparametrit)
Katso kappale 6.5.9.7 "Tulostinparametrit”.

Printer configuration (Tulostinkonfiguraatio)
Katso kappale 6.5.9.8 "Tulostinkonfiguraatio”.

Optimize wire length (Johtimen pituuden optimointi)
Katso kappale 6.5.9.9 "Johtimen pituuden optimointi”.

System parameters (Laitteistoparametrit)
Katso kappale 6.5.9.10 "Laitteistoparametrit”.

Manual mode (Kasikaytto)
Katso kappale 6.5.9.11 "Kasikayttd”.

System (Jarjestelmakuvat)
Katso kappale 6.5.9.12 "Jéarjestelmakuvat”.

Info
Nayttada hyddyllisté tietoa koneen tilasta seka yksityiskohtaiset laskurilukemat ja

kokonaiskappaleméaarat.

PC
Etayhteys konetietokoneeseen.
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WIRE PARAMETER
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Rittal Wire Terminal

Kayttajien hallinnointi
Katso kappale 6.5.9.13 "Kayttdjien hallinnointi”.

6.5.9.1 Johdinparametrit
WIRE PARAMETER
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Tassa valikossa voit katsella, muuttaa ja kopioida johdinparametreja ja luoda

uusia johtimia.

m Jos haluat tarkastella johdinparametreja tai haluat muuttaa sita, napayta vas-
taavaa johdinta.

m Jos haluat luoda uuden johtimen ja sille parametrit, ndpayta seuraavaa tyhjaa
johdinparametria.

| Create job | Wire rails | Job list | Wireset |

Valitsemalla halutun johtimen paaset alavalikkoon, johon voit syéttaa johdinpa-
rametrit tai jossa voit muuttaa niité.

(7 Onhe:
Kun luot uuden johtimen, sinun on taytettava kentéat, joissa on
oranssi tausta, jotta johdin voidaan tuottaa tai johtimen pituuden

optimointi suorittaa.

( 7  Ohje:
Kun haluat luoda uuden johtimen, voit kopioida olemassa olevan
samantyyppisen johtimen parametrit toiminnolla "Copy wire” (Ko-
pioi johdin) ja littda ne toiseen kohtaan. Lopuksi kyseessé olevat
parametrit on vain mukautettava uuteen johtimeen sopiviksi.

Color code (Varikoodi)
Johtimen vérin valinta (esim. "DBU” vérille "Dark Blue”).

Cross-section selection (Poikkileikkauksen valinta)
Johtimen poikkileikkauksen valinta.
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Cancel

Delete

Wire type (Johdintyyppi)
Johdintyypin valinta (esim. "HO5V-K”).

Wire feed contact pressure (Johdonsy6tén puristuspaine)

Paine, jolla sylinteri painaa johtimen sisdanvedon rullia vastakkain, bareina.
Liian alhaisesta paineesta on seurauksena luistoa johtimen sisadnvedossa. Lii-
an korkea paine voi aiheuttaa johtimen vaantymisen.

Feed rate (Sy6ttonopeus)
Nopeus, jolla johdinta likutetaan (m/s).

Acceleration (Kiihdytys)

Kiihdytys, jolla johdinta kiihdytetaan syotténopeuden saavuttamiseen saakka
(m/s?).

Torque limitation (Vaantdomomentin rajoitus)

Vaadittava vaantdmomentti, joka tarvitaan johtimen liikuttamiseen (arvoa kayte-
tdan pohjana maksimaalisen vaantdémomentin laskemisessa).

Liian suuresta vaantdmomentista on seurauksena luistoa ja virhetapauksessa
johtimen eristyksen vaurioituminen. Liian pieni vaantémomentti voi johtaa ylivir-
takatkaisujen lisdantymiseen.

Oikea arvo voidaan maarittda johtimen pituuden optimoinnin yhteydessa (vrt.
kappale 6.5.9.9 "Johtimen pituuden optimointi”) automaattisesti.

Rotary transducer correction factor (Kiertoanturin korjauskerroin)
Kerroin johtimen ja kayttokoneistolla kaytetyn sy6ttorullan véalisen luiston kom-
pensoimiseksi oikean johtimen pituuden takaamiseksi.

Korjauskertoimet maaritetdan johtimen pituuden optimoinnin avulla (vrt. kappa-
le 6.5.9.9 "Johtimen pituuden optimointi”). Uuden luodun langan kohdalla kor-
jauskertoimien vakioarvo on 1,000.

( 7  Ohje:
Langan pituus on aina tarkastettava uuden johdinkelan varustami-
sen jalkeen. Johtimen pituuden uudelleen optimointi voi olla tar-
peen joissain harvoissa tapauksissa. Katso kappale 6.5.9.9
"Johtimen pituuden optimointi” saadaksesi lisatietoa langan pituu-
den optimoinnista.

Talla painikkeella tallennat kaikki sydtetyt tiedot. Myds epataydelliset tietueet
voidaan tallentaa.

Talla painikkeella suljet johdinparametrivalikon tallentamatta mahdollisesti teh-
tyja muutoksia.

Talla painikkeella poistat kaikki valittuna olevan johtimen parametrit.
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6.5.9.2 Johtimien lisddminen syo6ttopisteisiin ja sen konfigurointi.

08/08/2019 01:28:23 PM

. CONFIGURATION FEEDING UNIT

Wireslot 17 Wireslot 18

Wireslot 19 Wireslot 20
7

Length [m]

2209

—— D
)

Wireslot 21 Wireslot 22
Length [m] Length [m]

11 18
I — ey T — Ty

new 1,5 mm2 new
Roll HOZVK Roll

Wireslot 24

A

Téassa valikossa voit lisata johtimia, ilmoittaa uusia johdinkeloja lisatyille johtimille
ja poistaa johtimia sy6ttopisteista. Varustettuina voi olla mallista riippuen 24 tai
36 johdinta samanaikaisesti.

Johtimen lisddminen
m Valitse johtimen sydttopiste (Wireslot), jota haluat muuttaa.
Nékyviin tulee yleiskuva jo luoduista johtimista.

Jos et valitse mitaan johdinta, nykyinen johdin poistetaan kyseisesta syottod-
pisteesta.

Jos valitset jo luodun johtimen, varustat sen valittuun syottopisteeseen.

Length [m]

Jokaisesta johtimesta naytetéan jaljella oleva pituus metreind. Voit palauttaa
new laskurin johtimen lisdédmisen yhteydessé toiminnon "New roll” (Uusi kela) avulla
Roll

siihen arvoon, joka on tallennettu johdinparametreihin valitulle johtimelle.

Vaihtoehtoisesti voit sy6ttaa jaljelléa olevan pituuden manuaalisesti, jos se on
tiedossa.

6.5.9.3 Johdinkasettiparametrit

(7 Ohe:
Johdinkasettiparametrit on asetettu valmistajan toimesta, ja niita
voi katsella, mutta ei muuttaa.

Rittal Wire Terminal Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetédan 57



WIRE RAIL PARAMETER

o TR

Wire outer diameter min.: 2.700 b

Wire outer diameter max.: 3.290 mm 5 _
Wire rail request from PC:

Useable length of wirerail: 512.900 mm ID . n

Cancel

Create job Wire rails

Téassa valikossa voidaan nayttaé erilaisten johdinkasettityyppien parametrit.
004: 1,50 Nayttda johdinkasetin tistuenumeron ja nimen.

Nuolin&ppaimilla voit navigoida tietueiden valilla.

Ei valittavissa
Delete

Talla painikkeella poistut valikosta.
ncel

Ei valittavissa

v

Wire rail request from PC: El Val ittaViSSS.

o: [N

6.5.9.4 Johdinkasettipesan johdinkasettien konfiguraatio
Katso kappale 6.5.6 "Johdinkasettien konfiguraatio”.

6.5.9.5 Automaattiparametrit
(7 Onhi:

Automaattiparametrit on asetettu valmistajan toimesta, ja niita
tulee muuttaa vain erillisesta ohjeesta.
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Quantity remaining

m

Rittal Wire Terminal

6.5.9.6 Automaattikonfiguraatio

" cONFIGURATION AUTOMATS (=

Automat selection Multicri 8
level 1 (top) ulticrimper 8mm

Automat selectio .

f;fé{'g (T;m,n)n Multicrimper 10mm

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list | Wireset |

Tassa valikossa voit maarittaa kaytetyt holkitusautomaatit ja muokata jaljella
olevien holkkien laskuria tai nollata sen.

m Paina "Change” (Vaihda) monisaiekaapelin holkkien nollaamiseksi.
Tama toiminto on kaytettavissa vain 1-kertaisissa puristusautomaateissa.

6.5.9.7 Tulostinparametrit

(7 Ohe:
Tulostinparametrit on asetettu valmistajan toimesta, ja niita tulee
muuttaa vain erillisesta ohjeesta.

PRINTER PARAMETER

002: Jet3 black

Name: Jet3 black
oo

Maximum printing speed: 0.750 m/s

- s [0 11 I IEEN

Wire rails
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002: Jet3 black \e/i?gkossa Tulostinparametrit hallinnoidaan erilaisten tulostimien parametritietu-
Pudotusvalikon kautta voidaan vaihdella parametritietueiden valill&.
Pudotusvalikon kirjaukset vastaavat tietuenumeroa, jonka perassa on nimi.

Name (Nimi)
[Imoitettu tekstimuodossa, kaytetaan tulostimen yksiselitteiseen tunnistami-
seen.

Color (Vari)
Mustevarin nimi.

Maximum printing speed (Maksimi tulostusnopeus)
Suurin sallittu tulostusnopeus kaytetysta tulostimesta riippuen.

IP-Address (IP-osoite)
IP-osoite, jolla tulostimeen saa yhteyden.

Position Y (Paikka Y)
Jokaisen tulostusrivin ensimmaisen pikselin sijainti johtimessa (poikittain sy6tto-
suuntaan nahden).

6.5.9.8 Tulostinkonfiguraatio

Position 01 (left in feed direction) 002 :Jet3 black

Position 02 (right in feed direction) 001 :Jet3 white v

Wire rails

Tassa valikossa voit maarittaa kaytetyn tulostimen/tulostimet.
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6.5.9.9 Johtimen pituuden optimointi

08/08/2019 01:31:50 PM

s OoPTIMIZE WIRE LENGTH

Wire selection: 5]

o5V
Nominal length of the wire: Speed: m m/s
Measured wire length: [ESULEEE mm Torque optimization: “
Status: Ready to start

Start

Correction values Old values Actual values

Feeding unit

Rotary unit

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list | Wireset |

Jokaisen johtimen yhteydessa esiintyy luistoa johtimen sisdanvedon tai kier-
toyksikon kayttdkoneistolla kaytettavien sy6ttorullien ja liikutettavan johtimen
vélilla. Tastd seurauksena olevasta seurantavirheesta johtuen pituus, jonka ver-
ran johdinta likutetaan syottdrullan kierrosta kohden, ei vastaa tarkalleen rullan
ymparysmittaa.

Luiston maara riippuu monista tekijoista ja on erilainen jokaisen johtimen koh-
dalla. Jotta oikea johtimen pituus voitaisiin tasta huolimatta varmistaa, johdin-
parametreihin on tallennettu kertoimet seurantavirheen kompensoimiseksi (vrt.
kappale 6.5.9.1 "Johdinparametrit”).

Johtimen pituuden optimointi tukee korjauskertoimien maarittamista.

( 7  Ohje:
Tuotannosta johtuvista syistd myods samantyyppiset johtimet eri
tuotantoerista saattavat vaatia erilaisia korjauskertoimia.
W Tarkasta tasta syysta jokaisen johdinkelan vaihdon jalkeen, etta
johtimien pituus on oikea ja suorita tarvittaessa johtimen pituu-
den optimointi kyseessa olevalle johtimelle.

Esivalmistelu

Ennen kuin johtimen pituuden optimointi voidaan kaynnistédd uudelle langalle,

johdin on lisattava jarjestelmaan (vrt. kappale 6.5.9.1 "Johdinparametrit”). Kor-

jauskertoimet ovat aluksi 1,000.

| Varmista, etta johtimen poiston alueella ei ole johtimia, jotta et sekoittaisi joh-
timia keskenaan.

W |isda optimoitava johdin koneeseen (vrt. kappale 6.5.9.2 "Johtimien lisdami-
nen sydttdpisteisiin ja sen konfigurointi.”), sulje kaikki koneen suojaovet ja
kuittaa turvapiiri.

Taman jalkeen voit avata johtimen pituuden optimoinnin valikosta.

Vaihe 1
m Valitse optimoitava johdin johtimen valintatoiminnolla.
Vaantdmomentin optimointi voidaan kytkea péélle tai pois paalta napaytta-
malla.
Kun vaantdmomentin optimointi on paalla, pituuden optimoinnin yhteydessa
maaritetadn, kuinka suurta vdantdbmomenttia tarvitaan vahintaan johtimen liikut-
tamiseksi kiertoyksikdssa. Arvo tallennetaan myods johdinparametreihin (arvo
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"Vaantdmomentin rajoitus”). Myos vaantémomentin optimointi tulisi aina suorit-
taa (vdantdmomentin optimointi "PAALLE”).

Nominal length of the wire (Johtimen ohjepituus): johdin sdadetaan vakio-
asetusten mukaisesti 1 000 mm pituisen kappaleen avulla. Jos johtimen pituu-
den tulos on liian epatarkka, tata arvoa voidaan nostaa tarvittaessa enintaan 5
000 mmiiin.

Suosittelemme nopeutta 0,5 m/s.

Kun kaikki valmistelut on tehty asianmukaisesti, nayttdon ilmestyy tila "Ready to
start” (Valmis kaynnistettavaksi).

m Johtimen pituuden optimointi k&ynnistetaan kaynnistyspainikkeella.

[Imoitus *Valmis kaynnistettavaksi” sammuu ja nékyviin tulee "Wire is being cut
to length” (Johdin katkaistaan haluttuun pituuteen). Liséksi naytdn ylareunaan
iimestyy ilmoitus "Wire length optimisation active” (Johtimen pituuden optimoin-
ti aktiivinen) ja merkkivaloissa palaa keltainen valo.

Vaihe 2

Noin 230 mm pituuteen katkaistu johdin vedet&dan nyt sisdan ja poistetaan. Lo-
puksi laitteisto vetaé sisdan johtimen, jonka pituus on noin ”"Johtimen ohje-
pituus” ja poistaa sen.

m Odota, kunnes toinen johdin on katkaistu ja poistettu.

*Johdin katkaistaan”- ilmoitus poistuu, ja nékyviin tule kehotus "Measure the
cut wire and enter the measurement result” (Mittaa katkaistu johdin ja kirjaa
mittaustulos). Sy6ttékentan "Measured wire length” (Johtimen todellinen pituus)
tausta muuttuu vérilliseksi.

Vaihe 3

m Poista pidempi johdin koneesta ja mittaa pidemman johtimen pituus.

m Merkitse lopuksi tulos syottdkenttaan “Johtimen todellinen pituus”.

Kun olet syéttanyt arvon ja vahvistanut sen painamalla "Enter”, johtimen sy&ton
korjauskerroin muuttuu. Korjauskerroin naytetaan taulukon kentassa ”Actual
values” (Todelliset arvot).

m Sulje kaikki suojaovet ja kuittaa turvapiiri.

Kiertoyksikdn automaattinen optimointi k&ynnistyy. limoitus "Rotary unit optimi-
sation active” (Kiertoyksikdn optimointi aktiivinen) ndytetaan tilana.

Vaihe 4

Kun kiertoyksikdn optimointi on suoritettu, myos kiertoyksikon korjauskerroin
muuttuu.

Taulukossa naytetdan vanhat ja uudet parametrit niin kauan, kunnes johtimen
pituuden optimointi on suoritettu ja kayttdja poistuu ndyttosivulta.

Jos pituuden optimoinnissa tapahtuu virhe, kentan ”Actual values (Todelliset
arvot)” arvot voidaan korvata manuaalisesti uusilla (esimerkiksi syéttamalla sii-
hen "Vanhat arvot”). Arvot kentissa "Todelliset arvot” siirretdan automaattisesti
valitun johtimen lankaparametreihin.

lImoitus ”"Johtimen pituuden optimointi aktiivinen” katoaa, keltainen merkkivalo
sammuu ja laitteiston kaytt6a voidaan jatkaa.

6.5.9.10 Laitteistoparametrit
Laitteiston parametreihin on tallennettu kaikki koneen konfigurointia varten tar-
vittavat arvot. Néihin kuuluvat sijaintiarvot, nopeusparametrit, raja-arvot jne.
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Q Varoitus!
Vaarat laitteistoparametrit voivat vaurioittaa konetta, mista
voi olla seurauksena virhetoimintoja tai vaarallisia tilanteita!
Tasta syysta:
m Ainoastaan koulutettu ammattihenkil6sté saa muuttaa
laitteistoparametreja.

6.5.9.11 Kasikaytto

Kéasikayton nayttosivuja kaytetaan yksittaisten akseleiden tai koneen liikkeiden
manuaaliseen ohjaamiseen. Naita toimintoja tarvitaan paaasiassa koneen ase-
tusten tekemiseen ja sen optimointiin seka vianetsintaan.

Lisaksi niiltd voidaan lukea vikatapauksessa tarke&a tietoa akseleiden asennois-
ta ja aktivoituneista rajakatkaisimista.

e Varoitus!
Virheellisesta kayt6sta voi olla seurauksena vaaratilanteita
ja koneen vaurioituminen! Tasta syysta:
m Ainostaan koulutettu ammattihenkil6 saa ohjata laitteen
toimintaa manuaalisessa kaytossa.

6.5.9.12 Jarjestelmakuvat

(7 Ohe:
Jarjestelméakuvat tarjoavat tarkeaa tietoa koneen tilasta hairion
sattuessa.

08/08/2019 01:33:57 PM

SYSTEM

Diagnostic overview

a Plant
V] ET 200SP-Station_1 ET 200SP-Sta...
7 || varous tasks

|| System settings

Message buffer

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list | Wireset |

Diagnostic overview (Diagnoosin yleiskatsaus)
Siséltdd PLC-ohjauksen diagnoositiedot.

Various tasks (Erilaiset tehtévat)
Siséltda toiminnot n&ytdn puhdistamiseksi ja kalibroimiseksi seka lampputestin

valaistujen kayttopainikkeiden toiminnon tarkastamiseksi.

System settings (Jarjestelmaasetukset)
Paasy Siemens SIMATIC Comfort -paneelin jarjestelmaasetuksiin.
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Message buffer (limoituspuskuri)
Nayttaa luettelon 1 000 viimeisesta naytetysta varoitus- ja virheilmoituksesta.

Esimerkki:
0 e Date tatus ext o
20 12:43:3... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output
809 10:3. 08/08/2019 (K)G Label printer - No ready signal
808 10:3 08/08/2019 K Label printer - Communication error
809 10:32:1... 08/08/2019 K Label printer - No ready signal
20 10:32:0... 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output
20 10:07:2... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output
20 10:07:1... 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output
2 10:07:1... 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
18 09:24:5... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Rotary unit
2 09:24:5... 08/08/2019 K Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
18 09:24:2... 08/08/2019 K Protective door opened - Rotary unit
2 09:24:2... 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 09:22:4... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output
2 09:22:4... 08/08/2019 K Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 09:22:4... 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output
2 09:22:4... 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 09:15:5... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output
2 09:15:5... 08/08/2019 K Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 09:05:4... 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output
802 09:05:1... 08/08/2019 (K)G All jobs are done!
802 09:05:1... 08/08/2019 K All jobs are done!
803 08:59:4... 08/08/2019 (K)G Required wire not installed!
803 08:59:1... 08/08/2019 K Required wire not installed!
810 08:57:3... 08/08/2019 (K)G Please wait! Printer startup...
810 08:56:4... 08/08/2019 K Please wait! Printer startup...
2 08:56:4... 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged .

6.5.9.13 Kayttdjien hallinnointi
Kayttajien hallinnoinnissa voidaan hallinnoida luotuja kayttajia seka lisata uusia
tai poistaa olemassa olevia kayttajia.

08/08/2019 01:36:16 PM

USER ADMINISTRATION

[ser = fpasswod = Jeoww == togofftime |
PLCUser  [ewewewex [Unauthorized |5 |
FHFEFRFK Technician B
ok kokkok ko User, low level
K AF User, middle level
Sk Rk F K User, high level

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list | Wireset |

m Kun haluat luoda uuden kayttajan, kosketa tyhjaa kayttajakenttaa.

W Sydta kayttajanimi ja maarita sille haluttu kayttdoikeusryhma.

m Jos haluat osoittaa kayttajalle salasanan, kosketa kayttajan vieressa olevaa
salasanakenttaa.

m Syt salasana.

(7 Onie:
Naytolla naytetddn ainoastaan kayttajatilit, jotka kuuluvat samaan
tai alempaan kayttajaryhmaan kuin sisdankirjautuneena oleva kayt-

t&ja.
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Kayttajanimi Salasana

user 123
user?2 456
user3 789

Taul. 1:  Kayttajatilit ja salasanat toimitustilassa

Kayttooikeudet Kayttija, Kayttaja, Kayttija, Teknikko
alin taso keskitaso korkein taso
Toiden luominen/poistaminen X X X X
Johdinkasettien konfigurointi X X X X
Manuaalinen kaytto X
Johtimien konfigurointi X X X
Automaattilaitteiden/tulostimien
konfigurointi X X
Johdinkasettien muokkaus X X
Johtimien muokkaus X X
Automaattilaitteiden/tulostimien X
muokkaus
Jarjestelmaparametrit_ei-kriittiset X
Jarjestelmaparametrit_kriittiset X
Kayttajien hallinnointi X
Henkilostovaatimus Ammattinenkiiosto Koulutettu

Ammattihenkildstd (kayttaja) (s&hkodasentaja,

(vrt. kappale 2.2) mekatroonikko)

ammattinenkildsto

7 Huolto

7.1 Turvallisuus
Henkilosto

Huomio!

Konetta saa huoltaa ainoastaan ammattinenkil®!

Huoltohenkiloston on taytettava kappaleessa 2.2 "Henkildstolle asetettavat
vaatimukset” kasitellyt vaatimukset.
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Epaasianmukaisesti suoritetut huoltotyot

A

Varoitus!

Loukkaantumisvaara epaasianmukaisesti suoritettujen

huoltotéiden johdosta!

Epaasianmukaisesta huollosta voi olla seurauksena vaikeita

henkil6- ja esinevahinkoja. Tasta syysta:

® Huolehdi ennen téiden aloittamista siita, ettd asennustoi-
hin on riittavasti tilaa.

m Pida asennuspaikka siistina ja puhtaana! Irralliset paal-
lekkain tai levallaan olevat rakenneosat ja ty6kalut aiheut-
tavat tapaturman vaaran.

m Jos rakenneosia on poistettu, huolehdi oikeasta asennuk-
sesta, asenna kaikki kiinnityselementit jidlleen takaisin ja
noudata ruuvien kiristysvaantémomentteja.

7.2 Huoltokaavio

Seuraavissa kappaleissa kuvataan huoltotditd, jotka on suoritettava optimaali-
sen ja hairiéttoman kayton takaamiseksi.

Mikali sdanndllisissa tarkastuksissa havaitaan lisdantynytta kulumista, on vaa-
dittavia huoltovéleja lyhennettava vastaamaan todellista kulumista.

Huoltovali Huoltotyo Suorittaja
Paivittain Koko koneen simamaarainen tarkas- | Kayttaja
tus vaurioiden varalta
Painopaan/keraysastian puhdistus
Puristusautomaatin puhdistus
Tarvittaessa, kui- Kayttaja
tenkin vah. kerran Koko koneen puhdistus
viikkossa
Kuukausittain Suojalaitteiden toimivuuden tarkastus | Sahkdasentaja
(kaksipiirisyys huomioitava):
— Fl-johdonsuojakatkaisin
— Hatapyséaytyspainike
— Oven turvakatkaisin
Vuosittain Kaikkien ruuvilitosten tiukkuuden Sahkdasentaja
tarkastus. Tarvittaessa ruuviliitosten
kiristys.
Lineaariohjaimen voitelu Kayttaja
Hihnan kireyden tarkastus (2 x johdon
siséanveto, pyorolautanen, johdinka-
settipesa)
Tarpeen mukaan Pneumatiikan tarkastus/huolto Ammattihenkilostd
Kaikkien antureiden ja toimilaitteiden
Kuukausittain tiukan kiinnityksen tarkastus. Tarvitta- | Sahkoasentaja
essa kiristys.
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Huoltovali Huoltoty6 Suorittaja

Kahden vuoden Kytkentakaapin jadhdytyksen (valin- Sahkdasentaja
valein nainen) suodattimen puhdistus tai
vaihto tarpeen mukaan, mutta vahin-
taan kahden vuoden valein.

Kaikkien sahkdvarusteiden toiminnan

tarkastus.
Kaikkien johdonsydtdn puristus- ja Rittal-
sy6ttorullien seka johdon katkaisute- tehdasasiakaspalvelu
rien vaihto.
Va|m|stajar7 do- Tulostimen huolto (katso ulkoinen Rittal-
kumentaation . : .
MUK, tulostimen dokumentaatio) tehdasasiakaspalvelu
Valmlstajar? do- Puristusautomaatin huolto (katso Rittal-
kumentaation . . . .
muk ulkoinen tulostimen dokumentaatio) tehdasasiakaspalvelu

7.3 Huoltoty6t

7.3.1 Puhdistus

Konetta ymparéivan suojarakenteen puhdistus

Suojarakenteelle on suoritettava marka tai ainakin kostea puhdistus. Useim-

missa tapauksissa tarvitaan vain puhdasta vetta. Voimakkaamman lian yhtey-

dessé veden tulee olla haaleaa ja siihen on lisattava mietoa kotitalouden asti-
anpesuainetta.

m Kayta kaikissa puhdistustoimenpiteissa vain erittdin hienoa séamiskaa tai uut-
ta mikrokuituliinaa.

m Al miss&an tapauksessa kdytd mitaan tavanomaisia ikkunanpuhdistusvali-
neita tai vastaavia puhdistusvalineita. Myos liuottimien, ohentimien ja alkoho-
lien seka kaikenlaisten hankaavien puhdistusaineiden, liinojen tai sienten kayt-
t6 on kiellettya.

m Suosittelemme kasittelemaan lapinakyvat akryylilasi-, PET- ja
polykarbonaattilasipinnat heti perusteellisen puhdistuksen jalkeen
antistaattisella muovinhoitoaineella.

(7 Onhe:
Konetta ympardivan suojarakenteen lasipinnat voivat naarmuuntua
tai muuttua sameiksi epaasianmukaisen puhdistuksen tai sopimat-

tomien puhdistusaineiden kayton seurauksena.

Koneen sisdosien puhdistustyot
Ennen puhdistustoité:

m Pysayta kone

m Poista jaljella oleva materiaali koneesta

e Varoitus!
Koneen sahkéjarjestelmalle tehtavia puhdistustoita koske-
vat lisdksi my6s kappaleen "Kytkentédkaapin tai koneen
sahkojarjestelman puhdistustyot” sisaltamaét turvaohjeet.

Kaikki puhdistusty6t on suoritettava kuivalla tai korkeintaan kostealla liinalla.
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m Ala missaan tapauksessa kayta mitaan tavallisesta kaupasta saatavia han-
kaavia puhdistusaineita, liinoja, sienié tai voimakkaita puhdistusaineita.

m Suosittelemme kokeilemaan puhdistusainetta koneen piilossa olevaan koh-
taan ennen nakyvissa olevien pintojen puhdistamista, jotta voitaisiin varmis-
taa, etté aine sopii pinnaille.

m Al kaytd paineiimaa, koska se saattaa tydntaa likahiukkaset syvalle tiivistei-
siin, laakereihin tai muihin paikkoihin, joihin ei p&ase kasiksi, mik& voi vaurioit-
taa konetta.

m Jos kaipaat lisatietoa koneen puhdistuksesta, kdanny valmistajan tai vastaa-
van jalleenmyyjan puoleen.

Kytkentdkaapin tai koneen sidhkojarjestelman puhdistustyot

m Aseta paakytkin asentoon "OFF” katkaistaksesi virransyoton.

m Varmista paakytkin riippulukolla uudelleenkaynnistamista vastaan.

m Al kayta voimakkaita puhdistusaineita, vetta, alkoholeja, liuottimia tai ohen-
timia.

7.3.2 Turvalaitteiden tarkastus

Tarkastettaviin turvalaitteisiin kuuluvat hatapysaytyspainikkeiden ja turvarajakat-

kaisimien lisaksi myos:

— Reset-painike

— Huoltoyksikdn paineanturi

— Huoltoyksikdn paallekytkentaventtiili

Turvalaitteiden tarkastuksessa on suoritettava seuraavat toimenpiteet:

W Tarkasta, kytkeytyvatkd kaikki koskettimet asianmukaisesti ja katkaisevatko
ne yhteyden jalleen varmasti. Varmista, etta esimerkiksi painettu hatapysay-
tyspainike avaa kuorman ja ohjausjannitteen puoleiset koskettimensa ja sul-
kee ne asianmukaisesti painikkeen vapauttamisen jalkeen.

m Magneettiventtiilien sulkeutuminen ja vapautuminen. Varmista, ettéa ne eivat
jumiudu johonkin asentoon.

7.4 Kayttéonotto huoltotdiden jalkeen

Kun huoltotydt on suoritettu, on suoritettava seuraavat toimenpiteet koneen

kayttoonottamiseksi:

1. Tarkasta kaikkien aiemmin avattujen ruuvilitosten tiukka kiinnitys.

2. Tarkasta, ovatko kaikki aiemmin irrotetut suojalaitteet ja suojukset asennet-
tu asianmukaisesti takaisin.

3. Varmista, etta kaikki kaytetyt tydkalut, materiaalit ja muut varusteet on pois-
tettu tydalueelta.

4. Puhdista tydalue ja poista sieltd mahdollisesti ulosvaluneet aineet, kuten
esim. nesteet, tydstdmateriaali ja vastaavat.

5. Varmista, ettd koneen kaikki suojalaitteet on asennettu asianmukaisesti ja
toimivat moitteettomasti.

6. Aseta paakytkin asentoon "ON” kytkedksesi virransyoton paalle.

7. Paina "Kaynnistys”-painiketta uuden tydprosessin kaynnistamiseksi.

Q Varoitus!
Hengenvaara liian aikaisen uudelleenkdynnistamisen seu-
rauksena!
Uudelleenkdynnistamisen yhteydessa on olemassa hengen-
vaara vaara-alueella oleville henkilbille. Tasta syysta:
m Varmista ennen uudelleenkdynnistamista, etta koneen
vaara-alueella ei ole henkil6ita.
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7.5 Purkaminen

Kun koneen kayttoika on paattynyt, on koneen lisdksi purettava myds sen sah-
kojarjestelma, ja ne on toimitettava ymparistdystavallisesti havitettaviksi.

Turvallisuus

‘/\ Vaara!
Sdhkoiskusta aiheutuva hengenvaara!

Jannitteisia osia kosketettaessa on olemassa hengenvaara.

Paallekytketyt sahkoiset rakenneosat voivat suorittaa hallit-

semattomia liikkeita ja aiheuttaa vakavia loukkaantumisia.

Tasta syysta:

m Tyot saa suorittaa ainoastaan sdhk6éasentaja.

B Sammuta sahkonsyo6ttd ennen téiden aloittamista ja var-
mista uudelleenkdynnistymista vastaan.

Henkilosto

m Purkamisen saa suorittaa vain erityisesti tata varten koulutettu ammattihenki-
1B8sto.
m Sahkolaitteistolle saavat tehda t6ita ainoastaan sahkdasentajat.

Epaasianmukainen purkaminen

Q Varoitus!
Loukkaantumisvaara epaasianmukaisen purkamisen seu-
rauksena!

Varastoitunut jaamaenergia, kulmikkaat rakenneosat, karjet

ja kulmat laitteen ulko- ja sisdpuolella tai tarvittavissa ty6-

kaluissa voivat aiheuttaa loukkaantumisia. Tasta syysta:

® Huolehdi ennen toiden aloittamista siitd, etta tilaa on riit-
tavasti.

m Kasittele paljaita teravakulmaisia rakenneosia varoen.

m Pida tyopaikka siistina ja puhtaana! Irralliset paallekkain
tai levallaan olevat rakenneosat ja ty6kalut aiheuttavat ta-
paturman vaaran.

®m Pura rakenneosat asianmukaisella tavalla. Huomioi ra-
kenneosien osittain suuri omapaino. Kayta tarvittaessa
nostovilineita.

m Varmista rakenneosat, jotta ne eivat putoaisi tai kaatuisi.

m Ota yhteys valmistajaan epaselvissa tilanteissa.

Purkaminen
m Kytke kone pois paéalta ja varmista, ettei kone voi k&ynnistyd end& uudelleen.

W Poista virransyottd koneeseen kokonaan ja odota, kunnes varastoitunut jaa-
maenergia on purkautunut.

m Poista kayttd- ja apuaineet seka jaljelle jaaneet tydstdmateriaalit ja havita ym-
paristdystavallisella tavalla.

m Puhdista lopuksi rakenneryhmaét ja rakenneosat asianmukaisella tavalla pai-
kalliset tydsuojelu- ja ymparistébnsuojelumaaraykset huomioiden.

7.6 Havittaminen

Jos valmistajan kanssa ei ole tehty palautus- ja havittdmissopimusta, puretut
osat on toimitettava kierratykseen:
m Romuta metallit.
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m Toimita muovielementit (eristeet) kierratykseen.
m Havitd muut komponentit (painovarit/liuottimet) materiaalien mukaan lajiteltui-
na. (Huomio: huomioi valmistajan vakuutus)

Varol!

A Ympaéristdvahinkoja vaaran havittamisen johdostal
Elektroniikkakomponentit, voiteluaineet ja muut apuaineet ovat
ongelmajatetta, ja ainoastaan hyvaksytyt erikoisyritykset saavat
havittaa ne.

Paikalliset viranomaiset tai erityiset havittamiseen erikoistuneet yritykset antavat
tietoa ympaéristoystavallisesta havittamisesta.

8 Liite

Taman kayttdohjeen taydelliseen lagjuuteen kuuluvat lisdksi myos

— kytkentékaavio

— paineilmakaavio

— osaluettelo

— mukana toimitettujen tulostimien, etikettitulostimien, paantyodstdyksikoiden ja
Wire Storage -yksikdn kayttdohjeet (tilatuista koneen varusteista riippuen)

— koneeseen kuuluvan tietokoneohjelmiston késikirja

7 Ohe:
Jos tdman kayttdohjeen toimituksesta puuttuu jokin ylld mainituista
asiakirjoista, iimoita valmistajalle valittdmasti asiasta. Koneen halti-

jan on pidettava kaikki asiakirjat aina ajankohtaisina.
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Vereinfachte EU-Konformitatserklarung /
Simplified EU Declaration of Conformity

Wir
We

Rittal GmbH & Co. KG, Auf dem Stiitzelberg, 35745 Herborn

erkldren hiermit, dass die Produkte
hereby declare that the products

Drahtkonfektioniervollautomat Wire Terminal WT
Wire Terminal WT fully automated wire processing machine

(Artikel gemaR dieser Anleitung /
Types referenced in this manual)

folgenden Richtlinien entsprechen:
conform to the following directives:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A - Machinery directive 2006/42/EC, Annex Il A
Funkgeréterichtlinie 2014/53/EU — Radio equipment directive 2014/53/EU

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese EU-Konformitétserklarung
ihre Gilltigkeit.

This EU declaration of conformity shall become null and void when the assembly is subjected to any
modification that has not met with our approval.

Die vollstandige und unterschriebene EU-Konformitatserklarung erhalten Sie auf der Produktseite der
Rittal Homepage www.rittal.com.

The complete and signed EU declaration of conformity is available at the product site of Rittal
homepage www.rittal.com.

- SCHALTSCHRANKE STROMVERTEILUNG KLIMATISIERUNG IT-INFRASTRUKTUR SOFTWARE & SERVICE

FRIEDHELM LOH GROUP
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Rittal - The System.

Faster - better - everywhere.

m Enclosures

m Power Distribution
m Climate Control

m [T Infrastructure

m Software & Services

You can find the contact details of all
Rittal companies throughout the world here.

Op0
[=]

www.rittal.com/contact

09.2019 / D-0100-00000209-00-FI

RITTAL GmbH & Co. KG
Auf dem Stuetzelberg - 35745 Herborn - Germany
Phone +49 2772 505-0

E-mail: info@rittal.de - www.rittal.com ﬂ
- ENCLOSURES POWER DISTRIBUTION ) CLIMATE CONTROL IT INFRASTRUCTURE ) SOFTWARE & SERVICES RI TM L -

FRIEDHELM L O H GROUP ]
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