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1 Informacje o tej dokumentacji

1.1  Oznaczenie CE

Dla opisywanej w niniejszej instrukciji eksploataciji maszyny zostata wystawiona
deklaracja zgodnosci potwierdzajaca, ze maszyna spetnia wymagania dyrek-
tywy maszynowej UE 2006/42/WE.

1.2 Symbole w niniejszej instrukcji
Ostrzezenia w tej dokumentacji majg rézna forme w zaleznosci od stopnia nie-
bezpieczeristwa.

Zagrozenie!
Mozliwe niebezpieczenstwo dla zycial

Wskazdwki z hastem ,Zagrozenie” ostrzegajg przed sytuacjami, w
ktérych ich nieprzestrzeganie grozi bezposrednio Smiercig lub
powaznymi obrazeniami.

. Niebezpieczenstwo!
Mozliwe niebezpieczenstwo dla zycia!

Wskazdwki z hastem ,Niebezpieczenstwo” ostrzegaja przed sytu-
acjami, w ktdrych ich nieprzestrzeganie moze grozi¢ smiercig lub
powaznymi obrazeniami.

Przestrogal
Niebezpieczenstwo zranienia!

Wskazdwki z hastem ,Przestroga” ostrzegaja przed sytuacjami, w
ktérych ich nieprzestrzeganie moze grozi¢ obrazeniami.

Uwagal

Uszkodzenie mienia!

Wskazdwki z hastem ,Uwaga” ostrzegaja przed zagrozeniami, ktére moga
spowodowac uszkodzenie mienia.

Ostrzezenia odnoszace sie do konkretnych sytuacji moga zawiera¢ nastepuja-
ce symbole:

Symbol Znaczenie

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem elektrycznym

Ostrzezenie przed zranieniem rak o ostre krawedzie

Ostrzezenie przed zranieniem (zgnieceniem) reki

Prace moga by¢ prowadzone tylko przez elektryka

& PP >
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Symbol Znaczenie

Podczas pracy stosowac osobiste wyposazenie ochronne

Wskazéwki dotyczace dokumentadii

£\ Podczas pracy obowigzkowo stosowac osobiste wyposazenie

) ochronne
0wy
y _\ Podczas pracy obowigzkowo stosowac osobiste wyposazenie
| ) ochronne
-7
Y _\ Podczas pracy obowigzkowo stosowac osobiste wyposazenie
| ) ochronne
A\
y i Y Podczas pracy obowigzkowo stosowac osobiste wyposazenie
| ‘
) ochronne
\\\ « J/

W pozostatych tekstach zastosowano specjalne formatowania o nastepujgcym
znaczeniu:

G Wskazéwka:

Sa to wskazowki, ktdre nie sg istotne dla bezpieczenstwa, ale
przekazujg wazne informacje dotyczace prawidtowe;j i efektywnej
pracy.

B Symbol oznaczajgcy ,punkt dziatania” i pokazujacy, ze nalezy wykonac
czynnos¢ lub procedure.
— Wypunktowania sg wyréznione mysinikami.

1.3 Dodatkowa dokumentacja

Poza ninigjszg instrukcijg eksploatacji, w sktad tgcznej dokumentaciji Wi-

re Terminal wchodzg osobne instrukcje obstugi zastosowanych komponentéw

i schematy:

— Instrukcja obstugi jednostki do wykonywania nadrukéw na przewodach (w
zaleznosci od zakresu dostawy)

— Instrukcja obstugi Wire Cockpit

— Instrukcja obstugi potautomatéw do obrobki koncowek (w zaleznosci od za-
kresu dostawy)

— Schematy obwodowe

2 Bezpieczenstwo

Ten rozdziat zawiera przeglad wszystkich waznych aspektow bezpieczenstwa
zwigzanych z optymalng ochrong personelu oraz z bezpieczng i bezawaryjna
eksploatacjg.
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. Zagrozenie!
Niebezpieczenstwo dla zycia w wyniku nieprzestrzegania
tej instrukcji!
Nieprzestrzeganie wyszczegodlnionych w tym dokumencie
instrukcji postepowania i wskazéwek bezpieczenstwa mo-
Zze prowadzi¢ do powaznych zagrozen.
Dlatego:
m Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przeczytaé cata
instrukcije.
m Nalezy przestrzegac¢ wszystkich instrukcji postepowania i
wskazéwek bezpieczenstwa w instrukcji.

2.1 Odpowiedzialnos$é¢ uzytkownika

Maszyna znajduje zastosowanie w sektorze przemystowym. Dlatego admini-

strator maszyny podlega obowigzkom prawnym z tytutu bezpieczenstwa pra-

cy.

Poza zawartymi w ninigjszej instrukcji wskazdéwkami dotyczgcymi bezpieczen-

stwa, muszg by¢ zachowane przepisy BHP i ochrony srodowiska obowigzuja-

ce w zakresie zastosowania maszyny. W szczegolnosci obowigzuije:

— Uzytkownik musi zna¢ przepisy ochrony pracy i w ramach oceny zagrozen
dodatkowo okresli¢ ryzyka wynikajace ze specjalnych warunkow pracy w
miejscu pracy maszyny. Muszg by¢ one wdrozone w formie instrukcji zakta-
dowych dotyczacych eksploatacji maszyny, ktdre nalezy przechowywac tak,
aby byty dostepne w kazdej chwili.

— W calym okresie eksploatacji maszyny uzytkownik musi sprawdzacd, czy spo-
rzadzone przez niego instrukcje zakladowe sg zgodne z aktualnym stanem
przepisdw i jezeli zachodzi taka potrzeba, dopasowywacd je.

— Uzytkownik musi jednoznacznie uregulowad i okresli¢c kompetencje w zakre-
sie instalowania, obstugi, konserwaciji i czyszczenia oraz wyznaczy¢ osobe
odpowiedzialng za realizacje tego zadania.

— Administrator musi zadbac o to, aby wszyscy pracownicy postugujgcy sie
maszyng przeczytali i zrozumieli instrukcje obstugi.

— Ponadto musi regulamie szkoli¢ personel i informowac o zagrozeniach.

— Uzytkownik musi zapewni¢ personelowi wymagane wyposazenie ochronne
(por. rozdziat 2.4 ,Srodki ochrony indywidualnej®).

Ponadto uzytkownik jest odpowiedzialny za to, aby maszyna zawsze znajdo-

wata sie w nienagannym stanie technicznym, dlatego obowigzuije:

— Uzytkownik musi zadbac¢ o to, aby opisane w niniejszej instrukcji terminy
konserwaciji byty przestrzegane. Patrz rozdziat 7 ,Konserwacja“.

— Uzytkownik musi zleca¢ regularne kontrole sprawnosci i kompletnosci
wszystkich urzadzen zabezpieczajgcych.

— Uzytkownik musi zadbac o to, aby maszyna miata zainstalowane wszystkie
wymagane urzadzenia zabezpieczajgce i ochronne.

— Uzytkownik musi nakazac przeprowadzanie kontroli sprawnosci i kompletno-
sci wszystkich urzadzen zabezpieczajgcych i ochronnych przed rozpocze-
ciem pracy.
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2.2 Wymagania dotyczace personelu

2.2.1 Kwalifikacje

W instrukcji eksploataciji zostaty podane nastepujace kwalifikacje dla réznych

obszardéw dziatalnosci:

— Przeszkolony personel specjalistyczny (elektryk, mechatronik)
Przeszkolony personel specjalistyczny (elektryk, mechatronik) na podstawie
swojego wyksztatcenia zawodowego, wiedzy i doswiadczenia oraz znajomo-
$ci odpowiednich norm i przepisdw jest w stanie wykonywac powierzone mu
prace oraz samodzielnie rozpoznad i unikng¢ mozliwych zagrozen. Ponadto
jest poinstruowany o specjalnych funkcjach maszyny i dzieki temu jest w sta-
nie dokonywac regulacji wykraczajgcych poza ninigjszg instrukcje eksploata-
Cji.

— Personel specjalistyczny (elektryk, mechatronik)

Personel specjalistyczny (elektryk, mechatronik) na podstawie swojego wy-
ksztatcenia zawodowego, wiedzy i doswiadczenia oraz znajomosci odpo-
wiednich norm i przepiséw jest w stanie wykonywac powierzone mu prace
oraz samodzielnie rozpoznac i unikng¢ mozliwych zagrozen.

— Personel specjalistyczny (operator)

Personel specjalistyczny (operator) po wstepnym poinstruowaniu i pouczeniu
0 zagrozeniach przez producenta lub przez uprawnionego przedstawiciela,
jest uprawniony do obstugi maszyny i przeprowadzania kontroli wizualnych.

Jako personel dopuszczalne sg tylko te osoby, od ktérych mozna oczekiwac,

ze bedg niezawodnie wykonywac¢ swojg prace. Nie dopuszcza sie 0sdb, ktd-

rych zdoInos¢ reagowania jest zaktbcona, np. przez narkotyki, alkohol lub leki.

B Przy doborze personelu nalezy uwzglednia¢ obowigzujgce w miejscu pracy
przepisy zawodowe.

Niedostateczne kwalifikacje

Q Niebezpieczenstwo!
Niebezpieczenstwo obrazen przy niedostatecznych kwalifi-
kacjach!
Nieprawidtowe postugiwanie sie¢ moze prowadzi¢ do szkéd
osobowych i materialnych. Dlatego:
m Wszystkie czynnosci powierzaé¢ do wykonania tylko wy-
kwalifikowanemu personelowi.

Osoby nieupowaznione

e Niebezpieczenstwo!
Niebezpieczenstwo dla oséb nieupowaznionych!

Osoby nieupowaznione, ktore nie spetniaja opisanych tutaj

wymagan, nie znajg zagrozen w obszarze roboczym. Dlate-

go:

m Osoby nieupowaznione nie moga znajdowac sie w obsza-
rze roboczym.

m W razie watpliwosci zapyta¢ dana osobe i wyprosic z ob-
szaru roboczego.

m Przerwac prace, dopoki w obszarze roboczym znajduja
sie osoby nieupowaznione.
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2.2.2 Przeszkolenie

Personel obstugi musi zosta¢ przeszkolony i autoryzowany przez uzytkownika
lub upowazniong przez niego osobe. Osoba szkolona moze wykonywac prace
przy maszynie wytgcznie pod nadzorem autoryzowanej i wykwalifikowane;
osoby.

Przeprowadzenie przeszkolenia musi by¢ udokumentowane do celéw pdzniej-
szego Sledzenia.

Szkolenie musi by¢ powtarzane co najmniej raz w roku i musi by¢ udokumen-
towane.

2.3 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna zostata opracowana i skonstruowana wytgcznie do uzycia zgodnie z
opisanym tutaj przeznaczeniem.

Maszyna moze by¢ uzytkowane wytacznie w okreslonych w rozdziale 3.17
»Specyfikacja techniczna® warunkach eksploatacji i otoczenia oraz zgodnie z
podanymi na stronie tytutowej schematu elektrycznego parametrami.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze zachowanie wszystkich pa-
rametrow podanych w ninigjszej instrukcji oraz w instrukcjach jednostek do
opisu przewodow, Wire Cockpit i agregatéw do obrdbki koricéwek.

Q Niebezpieczenstwo!

Kazde uzycie wykraczajgce poza zakres zastosowania
zgodnie z przeznaczeniem lub uzycie maszyny w inny spo-
s6b uwaza sie za nieprawidlowe uzycie i moze prowadzi¢
do niebezpiecznych sytuacji lub uszkodzen.

(@ Wskazéwka:

Wszelkie roszczenia z tytutu uzycia niezgodnego z przeznacze-
niem sg wykluczone.

Q Niebezpieczenstwo!
Niebezpieczenstwo spowodowane nieprawidiowym uzy-
ciem!

Nieprawidtowe uzycie maszyny moze prowadzi¢ do niebez-

piecznych sytuacji lub uszkodzen maszyny.

— W szczegdlnosci nalezy zaniechaé nastepujacych zasto-
sowan maszyny:

— Stosowanie materiatéw, ktore nie zostaty dopuszczone
przez producenta lub nie zostaly okreslone w niniejszej
instrukciji. Patrz rozdziat 3.17 ,,Specyfikacja techniczna®.

— Szczegolnie: inne materialy niz skretka miedziana, izola-
cje z tworzywa sztucznego i przekroje.

— Uruchamianie maszyny bez spetnienia zasadniczych wy-
mogow bezpieczenstwa oraz przepiséw wszystkich obo-
wigzujacych norm.

2.4 Srodki ochrony indywidualnej

W celu zminimalizowania zagrozen dla zdrowia, podczas pracy wymagane jest

noszenie osobistego wyposazenia ochronnego.

W Zawsze nosi¢ wymagane dla danej pracy wyposazenie ochronne.

W Przestrzegac wskazowek dotyczacych srodkéw ochrony indywidualnej
umieszczonych w obszarze roboczym.
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Wyposazenie podstawowe
Podczas wszystkich prac z zasady stosowac:

Odziez ochronna robocza

ciasno przylegajgca odziez robocza o niewielkiej wytrzymatosci na

rozrywanie, z waskimi rekawami i bez odstajgcych czesci. Stuzy

gtéwnie do ochrony przed pochwyceniem przez ruchome czesci

maszyn.

m Nie wolno nosi¢ pierscionkow, tancuszkow i innej bizute-
rii.

Obuwie ochronne
Do zabezpieczenia przed ciezkimi, spadajgcymi czesciami i posli-
zgnieciem sie na sliskim podtozu.

Stosowacé w razie potrzeby

Podczas wykonywania szczegdlnych prac (np. czyszczenie drukarek) wyma-
gane jest specjalne wyposazenie ochronne. Specjalne wyposazenie ochronne
zostato opisane ponizej:

Ochrona oczu
Do ochrony oczu przed tryskajaca ciecza.

Odporne na chemikalia rekawice ochronne

Do ochrony rak przed agresywnymi substancjami. Przed uzyciem
sprawdzi¢ szczelnos¢ rekawic ochronnych. Przed zdjeciem umyc,
pdzniej przechowywac w dobrze wentylowanym migjscu.

2.5 Szczegoblne zagrozenia

W kolejnym rozdziale wymienione sa ryzyka resztkowe, ktdre zostaty okreslone

na podstawie oceny ryzyka przez producenta.

W Aby zredukowac zagrozenia dla zdrowia i unikng¢ niebezpiecznych sytuaciji,
nalezy przestrzega¢ podanych tutaj i w nastepnych rozdziatach tej instrukcii
wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa.
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Prad

./\ Zagrozenie!
Niebezpieczenstwo smiertelnego porazenia elektrycznego!

Dotykanie czesci bedacych pod napieciem grozi Smiercia.
Uszkodzenie izolacji lub poszczegodlnych podzespotéw mo-
ze by¢ grozne dla zycia. Dlatego:

m Prace przy maszynie moga by¢ wykonywane tylko przez
elektryka.

m Przed przystgpieniem do konserwacji, czyszczenia lub
naprawy odtaczy¢ zasilanie elektryczne i zabezpieczy¢
przed ponownym wigczeniem.

m Regularnie kontrolowaé wyposazenie elektryczne.

m Uszkodzone czesci, przewody lub kable natychmiast wy-
mienicé

m Szafa sterownicza musi by¢ zawsze zamknieta. Dostep
jest dozwolony tylko dla wykwalifikowanego elektryka!

m Nigdy nie my¢ wyposazenia elektrycznego wod3!

Zabezpieczenie przed ponownym wigczeniem

. Zagrozenie!
Niebezpieczenstwo dla zycia przez nieuprawnione ponowne

wiaczenie!

W trakcie instalacji istnieje niebezpieczenstwo nieupowaz-
nionego wigczenia zasilania elektrycznego. To stwarza za-
grozenie dla zycia ludzi w strefie niebezpiecznej. Dlatego:

m Przed rozpoczeciem prac odigczyé cate zasilanie elek-

tryczne i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

Substancje tatwopalne

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo pozaru przez tatwopalne substancje!

katwopalne substancje (farba drukarska, rozpuszczalniki i

Srodki czyszczace) moga sie zapali¢ powodujac ciezkie lub

$miertelne obrazenia. Dlatego:

m Nigdy nie ktas¢ tatwopalnych substancji na szafie sterow-
niczej i w poblizu silnikéw lub zrédet ciepta.

® Wewnatrz strefy niebezpiecznej i w bezposrednim jej po-
blizu obowigzuje zakaz palenia tytoniu. Zabrania sie uzy-
wania otwartego ognia oraz zrédet zaptonu.

® Trzymacé w gotowosci gasnice.

m W przypadku pozaru natychmiast przerwac prace i odia-
czy¢ maszyne od zasilania.

®m Zaalarmowac straz pozarna.

m Zwalczaé pozar za pomoca gasnicy. Jezeli pozar lub za-
dymienie rozwinie sie¢ nadmiernie, opusci¢ strefe niebez-
pieczna az do odwotania alarmu.

10 Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych Rittal Wire Terminal
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Brud i porozrzucane przedmioty

A

Przestrogal

Niebezpieczenstwo potkniecia sie 0 porozrzucane przedmioty lub

Z powodu brudul

ZanieCzyszczenia oraz porozrzucane przedmioty stwarzajg zagro-

zenie poslizgniecia sie lub przewrdcenia i moga spowodowacd

powazne obrazenia. Dlatego:

m Zawsze utrzymywac obszar roboczy w czystosci.

m Niepotrzebne przedmioty nalezy usunac.

m Miejsca grozgce potknieciem sie oznakowac zétto-czarng ta-
sma.

Ogodlnodostepne przewody w strefie doprowadzania przewodéw

A

Przestrogal

Ogdlinodostepne, szybko poruszajace sie przewody w strefie do-

prowadzania przewoddw!

Dotykanie lub ograniczanie ruchu przewoddw moze doprowadzic¢

do zaktdcen dziatania. Ze wzgledu na predkos¢ wciggania dotyka-

nie znajdujgcego sie w ruchu przewodu moze spowodowac wy-
tworzenie sie ciepfa tarcia na dotykajgcej czesci ciata. Dlatego:

m W trakcie produkciji nigdy nie manipulowac¢ przewodami w pobli-
zu strefy wciggania lub w magazynku przewoddw (Wire Stora-
ge).

m Podczas produkciji unikac przebywania w strefie wciggania
przewodow wedtug schematu montazowego maszyny.

m Obszar ten nalezy oznakowac i odpowiednio zabezpieczyé
przed dostepem o0sob nieupowaznionych.

Przewody miedzy Wire Storage a Wire Terminal

A

Przestrogal

Niebezpieczenstwo potkniecia sie ze wzgledu na przewody mie-

dzy Wire Storage a Wire Terminal

Niebezpieczenstwo potkniecia sie wystepuje szczegdlnie na ob-

szarze pomiedzy Wire Storage a Wire Terminal ze wzgledu na

naprezone lub luzno zwisajace przewody. Dlatego:

®\W miare mozliwosci unika¢ przebywania pomiedzy tymi cze-
Sciami maszyny.

m Nie wykorzystywac obszaru doprowadzania przewodu, wedtug
schematu montazowego maszyny, jako przejscie.

m Obszar ten nalezy oznakowac i odpowiednio zabezpieczy¢
przed dostepem 0séb nieupowaznionych.
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Nie wigczac!
Trwaja prace

MIgJSCE: .ovvvvviiiiiiiiiiiie
Tabliczke moze usunaé tylko:
Nazwisko:

Szafa sterownicza

A

Przestrogal

Szkody materialne z powodu uszkodzenia przez wode, brud, pyt i

inne czynniki srodowiskowe!

Przy otwartych drzwiach szafy sterowniczej istnigje niebezpie-

czenstwo uszkodzenia maszyny na przyktad przez wodg, brud,

kurz lub inne czynniki srodowiskowe. Dlatego:

m Drzwi szafy sterowniczej musza by¢ zawsze zamknigte.

m Dostep tylko dla upowaznionego personelu specjalistycznego.

m Nalezy zapewnic¢, aby do szafy nie przedostawaly sie na przy-
ktad woda, brud i pyt.

2.6 Zabezpieczenie przed ponownym wigczeniem

A

Zagrozenie!

Niebezpieczenstwo dla zycia przez nieuprawnione ponowne

wiaczenie!

W trakcie prac przy maszynie istnieje niebezpieczenstwo

nieupowaznionego wigczenia zasilania elektrycznego. To

stwarza zagrozenie dla zycia oséb pracujacych przy ma-
szynie. Dlatego:

m Nalezy przestrzega¢ wskazéwek w niniejszej instrukcji
dotyczacych zabezpieczania przed ponownym wigcze-
niem.

m Zawsze przestrzegaé opisanej ponizej procedury zabez-
pieczenia przed ponownym wifaczeniem.

m Drzwi szafy sterowniczej musza by¢é zawsze zamkniete.

Zabezpieczenie przed ponownym wiaczeniem

1.

2.

Wytgcznik gtdwny ustawi¢ w pozycji ,OFF” celem odtgczenia zasilania elek-

trycznego.

Zabezpieczy¢ przefgcznik ktddka przed ponownym witgczeniem i umiescic

dobrze widoczng tabliczke.

Klucz zostawi¢ do przechowania pracownikowi, ktérego dane sg na ta-

bliczce.

A

Zagrozenie!

Zagrozenie zycia i niebezpieczenstwo szkéd materialnych

przez nieuprawione wiaczenie!

Gdy wyltacznik gtéwny jest zabezpieczony kiédka, w strefie

niebezpiecznej moga znajdowa¢ sie ludzie. Wigczenie grozi

doznaniem przez te osoby groznych dla zycia obrazen. Dla-

tego:

m Nigdy samowolnie nie usuwaé kiodki.

m Upewni¢ sie, ze nie ma zadnych usterek mechanicznych.

m Przed usunieciem kiédki upewnic sie, czy przy maszynie
juz nikt nie pracuje.
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5 zasad bezpieczenstwa

Uwagal!

Podczas prac przy instalacji elektrycznej przestrzegac 5 zasad bezpieczen-
stwal

m Odtgczy¢ (z kazdej strony i wszystkie bieguny).

m Zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

m Sprawdzi¢ brak napiecia.

m Uziemic¢ i zewrzed.

m Zastoni¢ lub odgrodzi¢ sgsiednie, bedace pod napieciem czesci

2.7 Urzadzenia zabezpieczajgce

. Niebezpieczenstwo!
Niebezpieczenstwo dla zycia przez niedziatajace urzadzenia

zabezpieczajace!

Bezpieczenstwo jest gwarantowane tylko przy sprawnych

urzadzeniach zabezpieczajacych.

Dlatego:

m Przed rozpoczeciem pracy sprawdzié¢, czy urzadzenia
zabezpieczajgce sg sprawne i prawidlowo zainstalowane.

m Nigdy nie wylacza¢ urzadzen zabezpieczajacych.

m Zagwarantowaé, aby wszystkie urzadzenia zabezpiecza-
jace jak przycisk zatrzymania awaryjnego byly zawsze
dostepne.

Wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce zostaly wyszczegdlnione ponizej.

2.7.1 Przycisk zatrzymania awaryjnego

Po wcisnieciu przycisku zatrzymania awaryjnego uruchamia sie procedura za-
trzymania. Maszyna natychmiast zatrzymuje sie, ustajg wszystkie ruchy me-
chaniczne i pneumatyczne.

Przycisk zatrzymania awaryjnego po nacisnieciu wymaga odblokowania po-
przez wyciggniecie. Wtedy bedzie mozliwe jego ponowne uruchomienie

Po odblokowaniu przycisku zatrzymania awaryjnego nalezy potwierdzi¢ bez-
pieczenstwo naciskajgc niebieski przycisk Reset.

A Przestrogal
m Przed ponownym wigczeniem upewnic sig, czy przyczyna za-
trzymania awaryjnego zostata usunieta i czy wszystkie urzgdze-
nia zabezpieczajace sg zamontowane i sprawne.
m Przycisk awaryjnego zatrzymania odblokowac¢ dopiero po usta-
pieniu zagrozenia.

2.7.2 Krancowy czujnik zabezpieczajacy

Krancowy czujnik zabezpieczajacy jako zabezpieczenie naciagu
Czujniki kraricowe sg zainstalowane na wszystkich drzwiach maszyny. Unie-
mozliwiajg rozruch lub eksploatacje w stanie otwartym.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych 13
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Otwarcie drzwi powoduje natychmiastowe zatrzymanie lub zatrzymanie awa-
ryjne maszyny.

2.8 Kontrola funkcji bezpieczenstwa

Zdefiniowane funkcje bezpieczenstwa oraz wszystkie przynalezne komponenty
tych funkcji co najmniej raz w roku musza by¢ poddawane cyklicznej kontroli
przez odpowiedni personel specjalistyczny. Kontrole te musza by¢ udokumen-
towane.

Przycisk zatrzymania awaryjnego

Dla kazdego przycisku zatrzymania awaryjnego musza zosta¢ sprawdzone na-

stepujgce punkty:

— Kontrola wzrokowa. Obudowa lub sam przycisk zatrzymania awaryjnego nie
moga wykazywac zadnych uszkodzen mechanicznych!

— Przycisk zatrzymania awaryjnego po wcisnieciu musi pozostawac zabloko-
wany, a po wyciggnieciu musi sie prawidtowo odblokowac!

— Gdy przycisk zatrzymania awaryjnego zostanie wcisniety,

— musza opasc¢ wszystkie przekazniki bezpieczenstwa (uwaga na podwajny
obwdd).

— musza opas¢ wszystkie przekazniki sieciowe (uwaga na podwadjny obwaod).

— napedy z funkcja STO musza przetaczy¢ sie na STO (kontrola napiecia, czy
styk zadziataf).

— skontrolowac stykdw powrotnych w obwodzie wytgcznika bezpieczenstwa
oraz PLC, a takze stykdw sygnalizacji funkcji bezpieczenstwa pod katem
Sprawnosci.

— Po odblokowaniu przycisku musi dziata¢ potwierdzenie zatrzymania awaryj-
nego.

Czujniki krancowe drzwi

Dla kazdego czujnika krancowego drzwi muszg zostac¢ sprawdzone nastepuja-

ce punkty:

— Kontrola wzrokowa. Czujniki kraricowe drzwi nie moga wykazywac zadnych
uszkodzen mechanicznych!

— Elementy wyzwalajgce czujnikow krancowych drzwi nie mogg wykazywac
zadnych uszkodzert mechanicznych!

— Gdy czujnik krancowy drzwi jest rozwarty,

— muszag opasc¢ wszystkie przekazniki bezpieczenstwa (uwaga na podwaojny
obwdd).

— muszg opas¢ wszystkie przekazniki sieciowe (uwaga na podwadjny obwaod).

— napedy z funkcjga STO muszg przetgczy¢ sie na STO (kontrola napiecia, czy
styk zadziataf).

— skontrolowac stykéw powrotnych w obwodzie wytgcznika bezpieczenstwa
oraz PLC, a takze stykdw sygnalizacji funkcji bezpieczenstwa pod katem
sprawnosci.

— Po ponownym uruchomieniu czujnika krancowego drzwi musi dziatan funkcja
potwierdzenia.

Przycisk potwierdzenia

— Kontrola wzrokowa. Obudowa lub sam przycisk kwitowania nie moga wyka-
zywac zadnych uszkodzeri mechanicznych.

— Funkcja przycisku kwitowania musi dziatac.

— Zresetowanie funkcji bezpieczenstwa po zatrzymaniu awaryjnym lub rozwar-
ciu czujnika kraricowego drzwi moze nastapi¢ dopiero po nacisnieciu przyci-
sku kwitowania.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych Rittal Wire Terminal



Kompletna maszyna

Catosciowa kontrola maszyny musi zosta¢ przeprowadzona przez odpowied-

nimi personel specjalistyczny:

— po przeprowadzeniu mechanicznych lub elektrycznych prac serwisowych lub
naprawczych.

— po zdemontowaniu i/lub ponownym zainstalowaniu komponentdw bezpie-
czenstwa lub sgsiednich elementdw.

— po zdemontowaniu i/lub ponownym zainstalowaniu komponentéw elektrycz-
nych.

Wskazowki dotyczace kontroli

Kontrola komponentéw bezpieczenstwa, w szczegolnosci w przypadku po-

dwajnych obwoddw, musi obejmowac nastepujgce dziatania:

— Przetaczanie i odtgczanie poszczegdlnych stykow (na przyktad czy urucho-
miony przycisk zatrzymania awaryjnego prawidtowo rozwiera i zwiera swoje
styki po stronie obcigzenia i napiecia sterujgcego po ponownym odblokowa-
niu przycisku)

— Wysterowanie i zwolnienie zawordéw magnetycznych, przekaznikdw itd. (czy
nie pozostajag w jednym pofozeniu).

Do komponentéw bezpieczeristwa nalezg nie tylko przyciski zatrzymania awa-
ryjnego i czujniki kraricowe drzwi, lecz takze:

— Przyciski zatwierdzajgce

— Zawory magnetyczne obiegu pod normalnym cignieniem

— Zawory magnetyczne do zatlgczania maszyn pod normalnym cisnieniem

Okres uzytkowania uktadu sterujgcego wynosi 20 lat. Po tym czasie nalezy
wymieni¢ wszystkie komponenty elektryczne zwigzane z funkcjg bezpieczen-
stwa.

2.9 Ochrona srodowiska naturalnego

ﬁ Przestrogal
Zagrozenie dla srodowiska w wyniku nieprawidtowej obstugi!

Nieprawidtowe obchodzenie sie z substancjami niebezpiecznymi

dla srodowiska, szczegdlnie zta utylizacja, moze spowodowac

powazne szkody dla srodowiska.

Dlatego:

W nalezy bezwzglednie przestrzegac ponizszych wskazdéwek.

m\W razie przypadkowego uwolnienia substancji niebezpiecznych
do srodowiska natychmiast podjg¢ odpowiednie srodki. W razie
watpliwosci poinformowac o szkodach witasciwe stuzby komu-
nalne.

Stosuje sie nastepujace substancje niebezpieczne dla srodowiska:
— Farba drukarska i rozpuszczalniki zgodnie z dotaczonymi kartami produktéw
— Smary: Castrol Tribol 4020/460-2

NLGI klasa Il
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Uwaga napiecie obce!
Napigcie moze wystepowac

16

przy

Q Niebezpieczenstwo!
Substancje niebezpieczne dla srodowiska!

Nieprawidtowe postugiwanie sie moze prowadzi¢ do szkod

osobowych i materialnych. Dlatego:

m przestrzegaé informacji zawartych w dokumentaciji do-
datkowej maszyny.

Moduly elektroniczne

Czesci elektroniczne podlegajg specjalnym przepisom i musza by¢ zwracane
do komunalnych punktdéw zbiorczych lub utylizowane przez wyspecijalizowane
przedsiebiorstwa.

2.10 Oznakowanie tabliczkami

Ponizsze symbole i tabliczki informacyjne moga znajdowac sie w otoczeniu
maszyny lub dodatkowo ostrzega¢ o migjscach niebezpiecznych. Dotyczg one
bezposredniego otoczenia, w ktdrym zostaty umieszczone.

Q Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo obrazen przez nieczytelne symbole!
Naklejki i tabliczki mogg z biegiem czasu ulec zabrudzeniu
lub staé sie nieczytelne w inny sposéb. Dlatego:

m Wszystkie wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa, obstugi
i ostrzegawcze zawsze utrzymywac w czytelnym stanie.
m Uszkodzone tabliczki lub naklejki natychmiast wymienié.

Napiecie elektryczne

W tak oznakowanych strefach moga pracowac tylko elektrycy.
Osoby nieupowaznione nie moga otwierac¢ szafy sterowniczej lub przy niej pra-
cowac.

Napiecie przed wytacznikiem giéwnym
W tak oznakowanych strefach moga pracowac tylko elektrycy.

Q Niebezpieczenstwo!
Niebezpieczenstwo zranienia przez porazenie elektryczne.
W tak oznaczonych korytach kablowych lub gniazdkach
napiecie wystepuje rowniez wtedy, gdy wytacznik giéwny
jest ustawiony w pozycji wylgczonej. Dlatego:
m podczas prac w tych miejscach nalezy odtaczy¢é maszyne
od sieci elektryczne;.
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3 Budowa maszyny

3 Budowa maszyny

10

Rys. 1: Budowa maszyny

Legenda
Szafa sterownicza (podzespét AOO100)
Wociggarka (podzespdt AO200)
Przecinak przewoddéw (podzespdt AO300)
Centrowanie przewodow (podzespdt A0400)
Jednostka drukujgca (podzespdt AO500)
Modut obracajgcy (podzespdt AOB00)
Jednostka odbierajgca (podzespdt AO700)
Chwytak (podzespdt AOB00)
Magazynek odbiorczy (podzespdt AO900)
0 Podnosnik (reczny lub automatyczny) z pétautomatem do obrdbki koricowek
(podzespdt A1000 lub A1800)
11 Rama podstawowa (podzespdt A1200)
12 Instalacja pneumatyczna (podzespdt A1600)
Jednostka obstugowa (brak rysunku; podzespdt A1900)
Obudowa maszyny (brak rysunku; podzespdt A1500)

4 OO NO O A~WwWwN =

Rittal Wire Terminal Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych 17



3 Budowa maszyny

3.1 Szafa sterownicza A0010_00

Szafa sterownicza jest zintegrowana z ramag podstawowag maszyny. W szafie
znajdujg sie wszystkie niezbedne do pracy maszyny komponenty

Z lewej strony szafy znajduje sie wytgcznik gtéwny i interfejsy sieciowe.

W szafie sterowniczej znajduje sie rowniez komputer maszyny pemiacy funkcje
serwera dla Wire Cockpit i odpowiadajgcy za obstuge zadan.
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3.2 Weciaggarka A0200_00

Wprowadzanie przewoddw odbywa sie przez 24- lub 36-krotny, regulowany w
poziomie za pomocg 0si serwomechanicznej, magazynek wejsciowy. Zaciska-
nie przewodu gwarantuje sprezynowa zaciskarka, ktéra podczas przemiesz-
czania przewodu jest zwalniana pneumatycznie. Za posuw przewodu odpo-
wiada zasilana sitownikiem rolka podajgca, ktdra dociska przewdd do rolki z
czujnikiem predkosci obrotowe;.

3.3 Przecinak przewodéw A0300_00

Skracanie kabli do wymaganej dtugosci odbywa sie za pomocg dwdch ostrzy
0 geometrii V. Oba ostrza sg przy tym przesuwane ciasno wzgledem siebie za
pomocg sitownika pneumatycznego, ktory jest wyposazony w czujnik krarico-
WYy.
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3.4 Centrowanie przewodéw A0400_00

Niezbedne do procedury opisywania centrowanie przewodu odbywa sie za
pomoca prowadnicy liniowej o napedzie srubowo-tocznym, ktéra za pomocyg
sitownika odpowiednio ustawia prowadzenie przewodu w zaleznosci od Sred-
nicy zewnetrznej.

3.5 Jednostka drukujgca A0500_00

Nadruki na przewodach sg wykonywane za pomocg dwoch gtowic drukuja-
cych, ktdre sg przymocowane do karetki. Karetka moze by¢ przesuwana przez
wyposazony w czujnik krancowy sitownik pneumatyczny. Taca okapowa, ktérg
mozna zatozy¢ w centrowaniu przewodu, umozliwia tatwe czyszczenie powsta-
jacych podczas pracy odpryskéw farby. Gtowice drukujgce sg wyposazone w
zamkniecie z przyciskiem, ktéry umozliwia ich zdjecie z prowadnicy do czysz-
czenia bez koniecznosci pdzniejszej kalibracji. Zastosowanie dwdch gtowic
drukujgcych pozwala na wykonywanie osobnych nadrukéw w dwdch kolorach
bez przezbrajania. Informacje do wydrukowania sa wczytywane modutu druku-
jacego przez program Wire Terminal. Poza tym dla zapewniania wtasciwego
obrazu odczytywana jest rowniez predkos¢ wciggania przewodu z podzespotu
wciggarki z czujnikiem obrotow.
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3.6 Modut obrotowy A0600_00

Doprowadzanie przewoddw do obustronnej obrdébki koricéwek w zaciskarce
odbywa sie za pomocg obracajgcej sie 0 180° w poziomie, dwuczesciowej
prowadnicy, w centrum ktdrej znajduje sie nastepny posuw przewodu. Prowa-
dzenie kabli jest realizowane przez zsuwajacy i rozsuwajgcy mechanizm kine-
tyczny zasilany sitownikiem pneumatycznym. Za posuw przewodu odpowiada
zasilana sitownikiem rolka podajgca, ktéra dociska przewdd do rolki z czujni-
kiem predkosci obrotowej w dwuczesciowej prowadnicy przewodu.
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3 Budowa maszyny

3.7 Jednostka odbierajgca A0700_00

Przekazywanie gotowego, konfekcjonowanego przewodu do magazynku od-
biorczego nastepuje przez uruchomienie wyposazonego w czujnik kraricowy
sitownika pneumatycznego, ktdry przemieszcza podzespdt chwytaka przez
prowadnice liniowg, do pozycji przekazania jednostki odbierajace;.
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3 Budowa maszyny

3.8 Chwytak A0800_00

Przejecie przewodu z obrotnicy odbywa sie za pomocg pneumatycznych
szczek zaciskowych. Wysokos¢ jednostki zaciskowej jest regulowana za po-
mocg sitownika pneumatycznego wyposazonego w czujnik krarncowy. Do pro-
cedury przewijania przewodu w obrotnicy jednostka chwytaka zostaje obrdco-
na o 90° do dotu przez uruchomienie innego sitownika pneumatycznego.
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3.9 Magazynek odbiorczy A0900_00

Gotowe, konfekcjonowane przewody trafiajg do jednostki odbiorczej i sg ukfa-
dane na maks. 13 szynach. Pozycjonowanie magazynku odbiorczego w po-
ziomie odbywa sie za pomocg zasilanej sitownikiem, wyposazonej w czujnik
krancowy osi liniows;.
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3.10 Podnosnik (reczny) A1800_00

Za pomocg napedzanej korba prowadnicy wrzeciona i dodatkowo zainstalo-
wanej ptytki do regulacji mozna optymalnie ustawic¢ we wszystkich kierunkach
otwdr zaciskarki wzgledem prowadnicy kabli, a nastepnie zablokowac. Prze-
zbrojenie zaciskarki utatwia wyciggany stét roboczy. Oddzielone w procesie
zaciskania kawatki izolacji przewodu sg wyrzucane do wyjmowanego pojemni-
ka.
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3 Budowa maszyny

3.11 Podnosnik (automatyczny) A1000_00

Zasilana sitownikiem o$ liniowa umozliwia pionowe ustawienie do trzech agre-
gatéw do obrobki koncowek (np. automatéw do zaciskania). Za pomocg do-
datkowej ptytki do regulacji mozna ustawi¢ w poziomie potozenie otworu zaci-
skarki wzgledem prowadnicy kabli. Kawatki izolacji usuniete w procesie zaci-
skania koncowek sg zbierane w wyjmowanym pojemniku.
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3.12 Rama podstawowa A1200_00

W skiad ramy podstawowej wchodzi spawana konstrukcija stalowa z rur wraz z
ptytami montazowymi do réznych czesci, zamontowana na nézkach maszy-
nowych umozliwiajgcych regulacje wysokosci i poziomowanie.

3.13 Instalacja pneumatyczna A1600_00

Zasilanie instalacji pneumatycznej w sprezone powietrze odbywa sie za pomo-
cq jednostki serwisowej ze zintegrowanym oddzielaczem wody i oleju. Reduk-
tor cisnienia gwarantuje state cisnienie robocze. Za sterowanie wszystkimi
pneumatycznymi elementami wykonawczymi odpowiada wielobiegunowa wy-
spa zaworowa sterowana przez PLC.

r-1

i
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3 Budowa maszyny

3.14 Obstuga A1900_00

Na jednostce obstugowej, ktéra znajduje sie na lewych drzwiach z przodu ma-
szyny, umieszczono wyswietlacz i przyciski do sterowania maszyna.

Z tytu jednostki obstugowej (po wewnetrznej stronie drzwi) znajduje sie gniazd-
ko RJ45 stuzgce jako interfejs serwisowy dla technikdw serwisu.

Wireterminal 1.2.2
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3 Budowa maszyny

Rittal Wire Terminal

3.15 Obudowa A1500_00

Obudowa maszyny wraz z jednostkg obstugowa pozwala na dostep do ma-
szyny z czterech stron poprzez bezdotykowe, wyposazone w czujniki bezpie-
czenstwa drzwi dwuskrzydfowe.

Przedstawione ilustracje stuzg jedynie do prezentacji podzespotdw, a nie aktu-
alnie opisywanej maszyny.

3.16 Dane techniczne

3.16.1 Warunki otoczenia

Zakres temperatur 5...35°C
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza (przy 20...50 %
maks. 40 °C)

Wysokos¢ nad poziomem morza do 1000 m npm

3.16.2 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa jest umieszczona na szafie sterowniczej i zawiera na-
stepujgce informacije:

— Producent

— Numer projektu

— Zabezpieczenie wstepne

— Napiecie znamionowe / Czestotliwos¢ znamionowa

— Napiecie sterowania 1 / 2 (AC/DC)

— Numer projektu/programu

— Rok produkgciji

3.16.3 Zasilanie elektryczne

Zasilanie elektryczne odbywa sie za pomocg osobnej skrzynki zaciskowej zasi-
lania, ktdéra znajduje sie za szafg sterowniczg (dostep przez drzwi ochronne w
poblizu agregatow do obrobki koncowek).
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(7~ Wskazowka:

Elektryczne wartosci przytgczeniowe muszg by¢ zgodne z para-
metrami podanymi w danych technicznych na schematach obwo-
dowych lub na tabliczce znamionowe;.

Jezeli nie podano inaczej:

— Maszyna moze by¢ podtgczana tylko do sieci TN-S.

— Przytacze musi by¢ 3-fazowe z przewodem zerowym i stykiem przewodu
ochronnego (3 x 400 V/N/PE, AC 50 Hz, zabezpieczenie wstepne gG maks.
16 A).

— Minimalny przekrdj przewodu przylaczeniowego wynosi 2,5 mm? (dla miedzi).

— Dodatkowo nalezy wykonac potgczenie wyréwnania potencjatdw o minimal-
nym przekroju 10 mm? (dla miedzi).

3.16.4 Zasilanie w powietrze

Jakos¢ powietrza ISO 8573-2010 [7:4:4]
Cisnienie powietrza min. 5,5 bar, maks. 6 bar
Temperatura powietrza 10...50 °C

(@ Wskazéwka:

Szczegdty podtaczenia instalacji pneumatycznej musza by¢ po-
brane ze schematéw obwodowych w sekcji ,Instalacja pneuma-
tyczna”.

3.16.5 Sieé¢

Interfejsy sieciowe znajduja sie z lewej strony szafy sterowniczej, pod wytgczni-
kiem gtownym.

Sie¢ firmowa

Stuzy do komunikacji pomiedzy Wire Terminal a stanowiskami roboczymi PC
(Wire Cockpit) klienta.

Jezeli w sieci klienta wykorzystuje sie serwer DHCP, to adres IP maszyny musi
by¢ wolny.

Standardowo nie przewidziano integracji komputera maszyny z domena.

Zdalne serwisowanie
Maszyna posiada router do zdalnego serwisowania.
Dla tego interfejsu w sieci klienta muszg by¢ spetnione takie same kryteria, jak
dla sieci firmowej. Dodatkowo musi by¢ umozliwione lub zapewnione:
— Pingowanie publicznego adresu IP
(ICMP-request / echo reply)
(ping 144.76.4.6, digicluster365.at, 8.8.8.8)
— Musi by¢ otwarty port UDP i TCP 1194 dla potgczen wychodzacych.
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&

Wskazdwka:

Jezeli w sieci klienta nie jest uzywany serwer DHCP, to w ramach
instalacji maszyny nalezy przeprowadzi¢ pierwszg konfiguracje
obu interfejsow.

Adres IP, brama, serwer DNS: te informacije nalezy odnotowac
réwniez na schematach obwodowych w czesci ,Konfiguracja
sieci”.

3.17 Specyfikacja techniczna

3.17.1 Materialy nadajace sie do obrobki

&

Wskazowka:

Prawidtowe dziatanie maszyny mozna zagwarantowac tylko wte-
dy, gdy przewody bedg podawane do maszyny z dedykowanego
magazynu przewoddw Wire Storage.

Parametr Wartosé Jednostka
Zakres dJ{UgOS,Ci 230...10 000 (max. tolerancja na uszkodzenia < 8 %o mm
do 4 000 mm)
Tolerancja diugosci | Przewdd o dtugosci 500 mm: +10 mm
Przewdd o dtugosci 5000 mm: +20
Przewdd o dtugosci 10000 mm: +40
Przekroje 0,5...2,5 mm?
Obrdbka konco- Ciecie, zdejmowanie izolacji, zaciskanie
wek koncowek (dostepna obrobka konco-
wek zalezy od zastosowanych agrega-
téw do obrébki koricéwek)
Predkosé posuwu Przekrdj do 1,5 mm?2 maks. 2,5 (bez m/s
nadruku)
Przekroj 2,5 mm?: maks. 2,0 (bez na-
druku)
Typy przewodow Patrz rozdziat 3.18 ,Dopuszczalne prze-
wody”

3.18 Dopuszczalne przewody

&

Wskazdwka:

Obrdbce moga by¢ poddawane tylko te przewody, ktdre zostaty
zatwierdzone przez producenta. W celu uzyskania petej listy pro-
simy o skontaktowanie sie z wtasciwym partnerem handlowym.

&

Wskazowka:

Odradza sie stosowania towardw w pierscieniach lub w matych
kartonach (100 m, 250 m lub 500 m), gdyz ze wzgledu na matg
Srednice nawijania mogg wystepowac zaktécenia zwigzane ze
skrecaniem sie.
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Wersja z dnia 04/2019

Wartosé

Pojemnik

HO5V-K zharmonizowany, uniwersalny, jednozytowy przewdd
instalacyjny firmy Lapp jako towar w bebnach 0,5 mm?2; 1 mm?

od 2000 m/beben

HO7V-K zharmonizowany, uniwersalny, jednozytowy przewod
instalacyjny firmy Lapp jako towar w bebnach 1,5 mm?;
2.5 mm?

od 900 m/beben

Multi-Standard SC 2.1, drobnozytowa skretka miedziana,

cynowana, firmy Lapp jako towar w bgbnach 1 mm?; 1,5 mm?;

2.5 mm?

- Wskazowka: 2,5 mm? zaleznie od zastosowanego strippe-
ra/crimpera

od 900 m/begben

4  Transport, opakowanie i sktadowanie

4.1 Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace transportu

Personel

Transport moze by¢ przeprowadzany tylko przez przeszkolonych specjalistow.

Instalacja elektryczna

.ﬁ Zagrozenie!
Niebezpieczenstwo smiertelnego porazenia elektrycznego!

Kontakt z czesciami pod napieciem grozi Smiercia. Wtaczo-
ne czesci elektryczne moga wykonywaé niekontrolowane
ruchy i prowadzi¢ do najciezszych obrazen. Dlatego:

m Przed transportem odtaczy¢ maszyne od zasilania elek-

trycznego.

Wiszacy ciezar

Q Niebezpieczenstwo!
Spadajace lub poruszajace sie niekontrolowany sposéb
czesci podczas podnoszenia stwarzajg zagrozenie Smierci.

Dlatego:

m Nigdy nie wchodzi¢ pod wiszace ciezary.

m Przestrzegaé podanych punktéw podnoszenia.
m Uzywac wytgcznie dopuszczonych narzedzi podnosniko-
wych i elementéw chwytajacych o wystarczajagcym

udzwigu.
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Niecentralny punkt ciezkosci

Q Niebezpieczenstwo!
Niebezpieczenstwo upadku ze wzgledu na niecentralny

punkt ciezkosci!

Srodki ciezkosci paczek moga nie znajdowaé sie posrodku.

Nieprawidtowy uchwyt moze spowodowaé przewrdcenie

si¢ opakowania i zagrazajgce zyciu obrazenia. Dlatego:

m Przestrzega¢ oznaczen na opakowaniach.

m Ostroznie podnosi¢ opakowanie i obserwowagé, czy sie
nie przechyla. W razie potrzeby zmieni¢ uchwyt.

m Wjechacé widtami podnos$nika pod podane punkty podpar-
cia. Upewni¢ sie, ze ciezar nie przewrdci sie. W razie po-
trzeby zabezpieczyc.

Przewracajacy sie ciezar.

/_\ Niebezpieczenstwo!
Niebezpieczenstwo obrazen poprzez przewracajace sie
ciezary!

Przewracajace si¢ ciezary moga prowadzi¢ do powaznych

obrazen. Dlatego:

m Zawsze odpowiednio zabezpieczac¢ czesci przed prze-
wroceniem.

m Uzywacé wylacznie odpowiednich, dopuszczonych i
sprawdzonych narzedzi podnosnikowych i elementéw
chwytajacych o wystarczajacym udzwigu. Uwzglednié
ciezar podnoszonych komponentéw maszyny.

m Przemieszczac ciezary tylko pod nadzorem.

4.2 Transport

Transport maszyny moze sie odbywac tylko z uzyciem wozkdw podnosniko-
wych lub widtowych o minimalnej dtugosci widet 1400 mm.

Opakowanie nie nadaje sie do manipulowania za pomocg dzwigu.
Zapakowana maszyna ma mase 1200 kg.
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((:? Wskazéwka:

Ze wzgledu na Srodek ciezkosci, maszyna moze by¢ podnoszona
tylko z jednej strony (od strony szafy sterowniczej).

Belki umieszczone na opakowaniu uniemozliwiajg niewtasciwe
podnoszenie.

m Przestrzega¢ oznakowania na opakowaniu transportowym!

4.3 Symbole na opakowaniu transportowym

O\ Podnoszenie wdzkiem widlowym jest mozliwe z tej strony
| a ‘
~a
Ao\

@ Nie uzywaé podnosnika widtowego z tej strony
| .
i
\;_ _,/I

\/ Ostroznie transportowac
1

Gora

? Chroni¢ przed wilgocig

4.4 Inspekcja transportu

M Po otrzymaniu dostawy niezwtocznie sprawdzi¢ czy jest kompletna i czy nie
ma uszkodzen transportowych.

W przypadku widocznych z zewnatrz uszkodzen transportowych nalezy:

W Nie przyjmowac dostawy lub przyjac tylko z zastrzezeniem.

B Odnotowac zakres szkdd w dokumentach transportu lub na potwierdzeniu
dostawy spedytora.

W Zgtosi¢ reklamacije.
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(7 Wskazowka:

Reklamowac¢ kazdg wade, gdy tylko zostanie wykryta. Roszczen
odszkodowawczych mozna dochodzi¢ tylko w ramach obowigzu-
jacych terminéw reklamadgiji.

4.5 Opakowanie

Odnosnie opakowania

Poszczegodlne paczki sg opakowane odpowiednio do spodziewanych warun-
kéw transportu. Do opakowania uzyto wytacznie przyjaznych dla srodowiska
materiatow.

Opakowanie powinno chroni¢ poszczegoéine podzespoty przed uszkodzeniami
W czasie transportu, korozjg i innymi uszkodzeniami do czasu montazu. Dlate-
go nie niszczy¢ opakowania i rozpakowac dopiero na krétko przed montazem.

Postepowanie z materiatem opakowania
Materiat opakowania zutylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcym prawem i przepi-
sami lokalnymi.

A Przestrogal
Szkodliwos¢ dla sSrodowiska przez nieprawidtowa utylizacje!

Materiaty opakowania sg wartosciowym surowcem i w wielu przy-

padkach mogg by¢ uzywane nadal lub przetworzone i wykorzy-

stane ponownie. Dlatego:

m Materiaty opakowania zutylizowac¢ ekologicznie.

m Przestrzegac¢ obowiazujgcych lokalnych przepiséw dotyczgcych
lokalizaciji. W razie potrzeby zleci¢ utylizacje wyspecjalizowanej
firmie.

4.6 Przechowywanie

Maszyne przechowywac¢ w nastepujacych warunkach:

B Nie przechowywac na wolnym powietrzu.

B Przechowywac w suchym i niezapylonym migjscu.

B Nie wystawia¢ na dziatanie agresywnych czynnikdw.

W Unika¢ wstrzgséw mechanicznych.

W Temperatura sktadowania: 5 °C do 40 °C.

W \Wzgledna wilgotnos¢ powietrza: min. 20 % do maks. 50 %.

W Unika¢ ekstremalnych wahan temperatury zewnetrznej, aby unikng¢ konden-
sacji wody.

W czasie przechowywania lub przestojow nalezy bezwzglednie unika¢ dziatania

mrozu. W razie potrzeby zadbac o izolacje cieplna.

((? Wskazowka:

Drukarka i automaty do zaciskania muszg by¢ przechowywane w
innych warunkach.
W Przestrzegac instrukcji obstugi producenta.

(7 Wskazowka:

Farby drukarskie i rozpuszczalniki muszg by¢ przechowywane w
innych warunkach.
m Przestrzegac instrukcji obstugi producenta.
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5 Instalacja i pierwsze uruchomienie

(@ Wskazéwka:

Opisywang w tym rozdziale instalacje i pierwsze uruchomienie
nalezy z zasady powierzy¢ serwisowi Rittal lub jego przedstawicie-
lowi.

Samodzielne przeprowadzenie tych czynnosci, réwniez czescio-
we, jest mozliwe wytacznie przez autoryzowany personel specjali-
styczny i za wyrazna zgoda producenta lub wtasciwego partnera
handlowego.

5.1 Bezpieczenstwo
Instalacja elektryczna

.ﬁ Zagrozenie!
Niebezpieczenstwo smiertelnego porazenia elektrycznego!

Kontakt z czesciami pod napieciem grozi Smiercia. Wtaczo-

ne czesci elektryczne moga wykonywaé niekontrolowane

ruchy i prowadzi¢ do najciezszych obrazen. Dlatego:

m Prace moga by¢ prowadzone tylko przez elektryka.

m Przed rozpoczeciem prac odtaczy¢ zasilanie elektryczne i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

5.2 Wymagania dotyczace miejsca zainstalowania maszyny

Warunki ogdlne

Miejsce ustawienia maszyny musi spetnia¢ nastepujgce warunki:

— Maszyna musi by¢ ustawiona w dobrze wentylowanym, zamknietym po-
mieszczeniu o stopniu zanieczyszczenia 1.

— Musi by¢ wystarczajaco duzo miejsca na catkowite otwarcie drzwi do celdw
serwisowych (por. rozdziat 5.3 ,Schemat montazowy maszyny”).

— Muszg by¢ zachowane wszystkie odlegtosci (wg rysunku montazowego w
rozdziale 5.3 ,Schemat montazowy maszyny”).

— Szafa sterownicza nie moze by¢ zastonieta, na drodze wentylacji nie mogag
sta¢ zadne przeszkody.

— Musi by¢ zapewnione wystarczajgce oswietlenie.

— Muszg by¢ spetnione wymagania norm dotyczace wolnych przestrzeni ruchu
i drég ewakuacyjnych.

(C? Wskazéwka:

EN 61439 [7.1.3] 1 stopien zanieczyszczenia
Brak zanieczyszczen lub wystepuja tylko suche i nieprzewodzace
zanieczyszczenia. Zanieczyszczenia te nie majg zadnego wptywu.
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5.3 Schemat montazowy maszyny
Maszyna z zamknietymi drzwiami
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5 Instalacja i pierwsze uruchomienie
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Maszyna z otwartymi drzwiami

3103

2833

5.4 Ustawienie

A

Niebezpieczenstwo!

Ciezkie czesci i niebezpieczenstwo przewroécenia sie!

Po zluzowaniu znajdujacych sie na odwrocie elementow

opakowania moga one sie przewrocic. Przewracajgce sie

ciezary moga prowadzi¢ do powaznych obrazen lub nawet

$mierci, a takze spowodowaé uszkodzenia maszyny. Dlate-

go:

m Do rozpakowaniem urzgdzenia potrzeba co najmniej
dwdch oséb (lepiej trzech lub czterech).

m Nalezy zwracaé szczegd6lng uwage na noszenie odpo-
wiedniej odziezy ochronnej.

m Przewidzie¢ wystarczajgca wolng powierzchnie wokot
stotu roboczego.
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" ‘ ;. EKrokiod 1 do 5: usung¢ materiaty opakowania w przedstawionegj kolejnosci.
‘ m Uwazad, aby nie uszkodzi¢ powierzchni.

m Krok 6: podnies¢ Wire Terminal i usung¢ opakowanie transportowe z czte-
rech dolnych rogdw. W dalszym ciggu uwazac na wtasciwy kierunek pod-
jazdu!

m Krok 7: ustawi¢ Wire Terminal w przewidzianym miejscu i moZzliwie jak najle-
piej wypoziomowac maszyne za pomocg czterech nézek regulowanych.
Ptaszczyzne referencyjng stanowi przy tym ptyta aluminiowa w poblizu strefy
wciggania przewodu.

m Krok 8 (tylko w przypadku maszyny z opcja automatycznego podnosnika):
Ustawi¢ blache zabezpieczajaca pod podnosnikiem za pomocg otwordw
podtuznych na tyle do dotu, aby catkowicie siegata do podtogi.

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo zranienia w przypadku braku lub nie-
prawidiowego wyregulowania blachy zabezpieczajacej!
Podnosnik mozna opusci¢ podczas pracy prawie do pozio-
mu podiogi i istnieje niebezpieczenstwo przedostania sie
czesci ciata lub innych przedmiotéw do strefy niebezpiecz-
nej pod podnos$nikiem.

Blacha zabezpieczajgca otacza strefe niebezpieczna unie-
mozliwiajac siegniecie do srodka.

5.5 Przebieg montazu

Montaz drukarki

W Ustawi¢ drukarke w przewidzianym dla niej miejscu pod wprowadzaniem
przewodow (wciggarka A0200_00) w Wire Terminal.

W \Wprowadzi¢ gtowice drukujace przez otwodr w blasze za pozycja drukarki do
komory maszyny, nastepnie dalej do géry w uchwyt gtowicy drukujacej (jed-
nostka do nadrukéw A0500_00).

Drukarka etykiet
W UstawiC drukarke etykiet nad magazynkiem szynowym.

Przewody przytgczeniowe drukarki etykiet znajduja sie w pokrywie.
W Podtaczy¢ kabel.
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Montaz uchwytéow
W Zamontowac uchwyty we wszystkich 8 drzwiach.

Zaciskarka

W Umiesci¢ zaciskarke w podnosniku i podtgczy¢ do instalacji pneumatyczne;.
W Podtgczy¢ do gniazdka obok po prawej stronie.

B Nadmiar kabli musi sie znalez¢ pod zaciskarka!

Przytacze elektryczne

W Podtgczy¢ kabel przytaczeniowy zgodnie z dotgczonym schematem potgczen
do odpowiedniej listwy zaciskowe;.

W Sprawdzi¢ napiecie i fazy zasilania. Maszyna musi by¢ podtaczona do pola
wirujgcego w prawo.

((? Wskazéwka:

Nalezy uwzgledni¢ znajdujgce sie w zataczniku schematy elek-
tryczne i umieszczone w nich informacije oraz parametry przyta-
czeniowe.

Uktad pneumatyczny

W Podtgczy¢ waz zewnetrznego zasilania pneumatycznego do wejscia pneu-
matycznego zespotu serwisowego.

B Na zaworze regulujgcym ustawic cisnienie 6 barow.

Wskazdéwka:
Uwzgledni¢ znajdujace sie w zatgczniku schematy instalacji pneu-
matyczne;.

5.5.1 Szczegodlne zagrozenia
Czesci pod napieciem

‘C Zagrozenie!
Niebezpieczenstwo smiertelnego porazenia elektrycznego!

Kontakt z cze$ciami pod napieciem grozi Smierciag. Uszko-
dzone przewody zasilana elektrycznego moga by¢ pod na-
pieciem. Dlatego:

m Przewody zasilana elektrycznego uktada¢ w korytach
kablowych celem wykluczenia uszkodzen mechanicz-
nych.

m Upewni¢ sie, ze dodatkowo w przypadku zwarcia lub
przeciazenia zasilanie elektryczne zostanie natychmiast
wytaczone.

m Podigczyé maszyne do zewnetrznego wyréwnania poten-
cjatow.
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Rittal Wire Terminal

Nieprawidtowe utozenie potgczer maszyny

6

6.1

Przestrogal

Niebezpieczenstwo potkniecia sie ze wzgledu nieprawidtowe uto-

zenie potgczen maszyny!

Nieprawidtowo potozone potgczenia maszyny, jak kable, weze lub

przewody rurowe stwarzajg zagrozenie potkniecia sie i moga

spowodowac powazne obrazenia. Dlatego:

m Potfgczenia maszyny uktadac tak, aby nie stwarzaty zagrozenia
potkniecia sie.

m Wszystkie przewody uktada¢ w korytach kablowych.

m Nie dajgce sie wykluczy¢ miejsca grozace potknieciem sie ozna-
kowac zdétto-czarng tasma.

Praca

Bezpieczenstwo

Niewlasciwa obstuga.

A

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo obrazen w wyniku nieprawidtowej ob-

stugi!

Nieprawidtowa obstuga moze spowodowaé szkody mate-

rialne i powazne obrazenia. Dlatego:

m Wszystkie czynnosci przeprowadzaé zgodnie z informa-
cjami niniejszej instrukcji.

m Przed rozpoczeciem prac upewnié sie, czy wszystkie
ostony i urzadzenia zabezpieczajace sg zainstalowane i
czy dziatajg prawidtowo.

m Nigdy nie wylaczaé urzadzen zabezpieczajacych.

m W przypadku wad, uszkodzen, nietypowo silnych wibracji
lub hatasow wytaczy¢é maszyne i zabezpieczy¢ przed po-
nownym wigczeniem.

m Zwraca¢ uwage na porzadek i czystos¢ w obszarze robo-
czym! Luzne, przemieszane i porozrzucane czesci i ha-
rzedzia sg zrodiem wypadkow.

m Przed rozpoczeciem prac przeczyta¢ instrukcje obstugi.

m Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ maszyne pod katem
zauwazalnych uszkodzen zewnetrznych.

6.2 Czynnosci przed kazdym uzyciem

Przed kazdym uzyciem maszyny wykonac¢ nastepujace czynnosci:

Upewni¢ sie, ze wszystkie urzgdzenia zabezpieczajace sg sprawne.
Upewni¢ sie, ze wszystkie ostony zabezpieczajgce sg zamontowane pra-
widtowo.

Sprawdzi¢ maszyne pod katem zauwazalnych uszkodzen.

Sprawdzi¢, czy jest zasilanie elektryczne.

Sprawdzi¢, czy jest zasilanie pneumatyczne.

Upewni¢ sie, ze potaczenia elektryczne nie sg uszkodzone.

1.
2.

o0 Aw
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Personel

Uwagal

Maszyne moga obstugiwac wytgcznie przeszkolone osoby!

Personel obstugi musi spetnia¢ wymagania omowione w rozdziale 2.2
~Wymagania dotyczgce personelu”.

6.3 Wiaczanie i wylaczanie maszyny

6.3.1 Wiaczenie

m \Wigczy¢ drukarke naciskajgc w dowolnym migjscu wygaszony wyswietlacz
dotykowy przez okoto 2 sekundy.

8[NGER

m Obrdci¢ wytacznik gtéwny na szafie sterowniczej Wire Terminal z pozycji
,OFF/0” (poziomo) zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara do pozycji ,ON/I”
(pionowo).

6.3.2 Wylaczanie

m Ma stronie gtéwnej menu nacisna¢ przycisk ,Deaktivate inkjet” i zaczekac,

Deactivee Inkjet az przycisk zaswieci sig na zielono.

y/
Krecutter
m Obrdci¢ wytacznik gtéwny na szafie sterowniczej Wire Terminal z pozycji
,ON/I” (pionowo) przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara do pozycji
»OFF/0” (poziomo).
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6 Praca

Rittal Wire Terminal

6.4 Panel obstugi

Wire Terminal 4.13.0 - 13.0 - 0
RT3802

Stop Start Stop Potwierdzenie
awaryjny stopu
awaryjnego

6.4.1 Przycisk

Zatrzymanie awaryjne

Przycisk zatrzymania awaryjnego znajduje sie przy dolnej krawedzi jednostki
obstugowej i ma forme czerwonego przycisku grzybkowego.

Jego uruchomienie nastepuje po nacisnieciu, a pociagniecie powoduje odblo-
kowanie. Uruchomienie przycisku zatrzymania awaryjnego przerywa wszystkie
ruchy maszyny. Po krétkim dobiegu maszyna zatrzymuie sie.

Start

Wigcza tryb automatyczny maszyny.

Lampka swieci sie: tryb automatyczny jest aktywny

Lampka pulsuje: wcisnieto stop. Tryb automatyczny zatrzymuije sie po za-
konczeniu aktualnego cyklu.

Stop

Zainicjowanie zatrzymania trybu automatycznego.

Maszyna konczy aktualny cykl.

Naciskanie przycisku przez 2 sekundy powoduje natychmiastowe zatrzymanie
automatyki.

Lampka swieci sie: Awaria

Lampka pulsuje: Zatrzymanie trybu automatycznego aktywne / oczekiwanie
na start
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Potwierdzenie stopu awaryjnego
Potwierdzenie stopu awaryjnego i usterek maszyny.
Lampka swieci sie: Kwitowanie jest mozliwe / wymagane

6.5 HMI

6.5.1 Komunikaty/godzina
Godzina

WIRE TERMINAL

v/ Current wire

leizits Job name No job in progress

Wires to manufacture ‘ 5
Project name

Current wire

Last cycle: 1164306 Number of wires to be manufactured - / -

Lz lEE s [s] Wire length [mm]
6ce counter Wire end treatment source

Wire end treatment target

Printtext source

Printtext middle

Printtext target

Wire rails

W lewej gornej czesci kazdego ekranu wyswietla sie godzina i data oraz aktu-
alny uzytkownik.

Komunikaty

No. |Time Date Text
01:46:59... 08/08/2019 Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged

Wire rails

Ten symbol informuije o istnigjgcych, ale nie skwitowanych jeszcze ostrzeze-
niach i komunikatach btedéw i jest wyswietlany na pierwszym planie na kaz-
dym ekranie.

Jezeli jest aktywne nowe ostrzezenie lub komunikat btedu, to automatycznie
na pierwszym planie otwiera sie okno komunikatu. Okno to mozna w kazdej

1 chwili zamkna¢ za pomoca symbolu ,,Zamknij” (symbolu X) z prawej strony na

gorze okna komunikatu, nawet gdy komunikat nie jest jeszcze skwitowany.
Nacisniecie symbolu ,Komunikaty” spowoduje ponowne wyswietlenie okna.
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Rittal Wire Terminal

6.5.2 Ekran logowania

Wire Terminal 4.13.0 - 13.0-0
RT3802

User
poesvord

Language  EXL NI

Ekran logowania wyswietla sie bezposrednio po uruchomieniu systemu.
Gdrna potowa ekranu logowania zawiera informacije o wersji zainstalowanego
oprogramowania systemu oraz numer seryjny maszyny.

Dolna potowa ekranu logowania stuzy do zalogowania sie z podaniem nazwy
uzytkownika i hasta (por. rozdziat 6.5.9.13 ,User administration [Zarzadzanie
uzytkownikami]”) lub jako gosc¢.

Jezyk
Dostepne jezyki mozna zmienia¢ naciskajac odpowiednia flage.

(7 Wskazowka:

Po zalogowaniu sig jako go$¢ mozna przegladac wszystkie ekra-
ny, ale nie mozna wykona¢ zadnej akcji. Jako gos¢ mozna tylko
wytgczy¢ drukarke (patrz 6.5.4 ,Home position [Pozycja bazo-
wal”).

6.5.3 Ekran startowy

08/08/2019 12:55:04 PM
user3

Used job lines n/ Current wire
Lo iobs n/ Job name No job in progress

wires to manuocture [ Project name

Current wire

Last cydle: [s] Number of wires to be manufactured - / -

Average 10 cydles: 16.6350 5 Wire length [mm] _

Piece counter: 39190 -
Wire end treatment source

Wire end treatment target

Printtext source

Printtext middle

Printtext target

Load next job line Delete current job

Wire rails
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Ponizsze przyciski stuzg do nawigacji miedzy ekranami i wyswietlajg sie na
wszystkich stronach (z wyjatkiem otwartych okienek pop-up) w dolnej czesci

ekranu.

Poszczegolne ekrany sg doktadniej opisane w nastepnych rozdziatach.

Opis

Strona gtdéwna (rozdziat 6.5.3 ,Ekran startowy”).

Menu ,Homing” [Pozycja podstawowa] (roz-
dziat 6.5.4 ,Home position [Pozycja bazowa]”).

Create job

Menu ,Create job” [Utworz zadanie manualne]
(rozdziat 6.5.5 ,Create job [Tworzenie zadania
manualnego]”).

Menu ,Wire rails” [Konfiguracja szyn|] (rozdziat 6.5.6
»Configuration wire rail [Konfiguracja szyn magazy-
nowych]”).

Menu ,Job list” [Lista zadan] (rozdziat 6.5.7 ,Job
list [Lista zadan]”).

Menu ,Wireset” [Zestawy przewoddw] (roz-
dziat 6.5.8 ,Wireset [Zestaw przewoddw]”).

MENU

Menu ,MENU” [Menu maszyny] (rozdziat 6.5.9
-Menu”).

(3] ]
N

(]

~

Wylogowanie aktualnego uzytkownika i przejscie
do ekranu logowania (por. rozdziat 6.5.3 ,Ekran
startowy”).

Used job lines n/
o

Wires to manufacture -

Used job lines [Zajete wiersze zadan] informuje
o liczbie zajetych wierszy zadan i liczbie wszystkich
dostepnych wierszy zadan. Kazdy przewdd zesta-
wu zajmuije jeden wiersz zadania. Zaleznie od
wielkosci zadania zajmowana jest rézna liczba
wierszy. Jezeli wszystkie wiersze zadan sa zajete,
to nie mozna tworzy¢ ani wczytywac nowych za-
dan, az do przetworzenia i zwolnienia istniejgcych,
niezaleznie od tego, czy zostata osiggnieta mak-
symalna liczba wczytanych zadan.

Loaded jobs [Wczytane zadania] informuje o
liczbie wezytanych zadan i maksymalnej mozliwej
liczbie zadan do wczytania. Jezeli zostata osiggnie-
ta maksymalna liczba wczytanych zadan, to nie
mozna tworzy¢ lub wczytywad nastepnych zadan,
az zadanie zostanie catkowicie przetworzone i
pozycja sie zwolni.

Wires to manufacture [Przewody do wypro-
dukowania] wyswietla sume jeszcze nie wypro-
dukowanych przewoddw wszystkich wczytanych
zadan.

Last cycle: 11.648Q |

Average 10 cycles: 16.6350 K3}

Piece counter: 39190

Last cycle [Ostatni cykl] pokazuje czas cyklu
ostatnio wyprodukowanego przewodu w sekun-
dach.

Average 10 cycles [Srednia 10 cykli] wyswietla
Sredni czas cyklu ostatnich 10 wyprodukowanych
przewoddw w sekundach.

Piece counter [Licznik sztuk] wyswietla bez-
wzgledna liczbe wszystkich wyprodukowanych
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Przycisk Opis

przez urzadzenie przewodow.
Wiecej informaciji o bezwzglednej liczbie sztuk
mozna znalez¢ w menu ,INFO” [Informacije].

Current wire [Aktualny przewad]

Podczas trwajgcej produkcji wyswietlane sg tutaj informacje o aktualnie produ-
kowanym przewodzie. Wskaznik odpowiada jednemu wierszowi zadania.

Gdy przewdd zostanie wyprodukowany, program wczyta i wyprodukuje kolejny
przewdd z listy lub zostanie wczytane i wyprodukowane kolejne zadanie z listy.
Jezeli nie jest zatadowany zaden przewdd, to nacisniecie przycisku ,Start” uru-
chomi nastepne zadanie z listy i produkcja ruszy.

Nacisniecie przycisku ,Stop” w trakcie produkcji spowoduje zakoriczenie aktu-
alnego przewodu, wczytanie nastepnego i zatrzymanie produkcii.

Po zakoriczeniu cyklu dostepne sg nastepujace przyciski:

Przycisk Opis

_ Aktualny przewdd nie jest produkowany. Zostanie

automatycznie wczytany nastepny przewdd aktu-
alnego zadania, jezeli w ramach tego zadania sg
jeszcze przewody do wyprodukowania.

W przeciwnym razie opis przycisku zmieni sie na
,Load next job line” [Wczytaj nastepny wiersz
zadania]. Jego nacisniecie spowoduje wywotanie
nastepnego zadania z listy.

Kasuije aktualnie wczytane zadanie.

Jezeli na liscie znajdujg sie nastepne zadania, to po nacisnieciu przycisku
»otart” lub ,Load next job line” [Wczytaj nastepny wiersz zadania] (wyswietla-
nego zamiast ,Skip current wire” [Pomin aktualny przewdd]) zostanie wczytane
nastepne zadanie.

((? Wskazowka:

Skasowania lub pominiecia przewoddw nie mozna cofngc.
Zadania manualne, ktdre zostaty utworzone bezposrednio w ma-
szynie, mozna skasowac tylko w catosci. Funkcja pominiecia po-
jedynczych przewoddw jest w zadaniach manualnych niedostep-
na.

6.5.4 Home position [Pozycja bazowa]

((? Wskazéwka:

Niektore z przedstawionych tutaj funkcji moga by¢ niedostepne w
zaleznosci od zamowionych opcji maszyny.
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HOMEPOSITION

Force drive referencing

ﬂ Foaing e

HP
Deactivate inkjet

‘Wire centering “ Wire centering
Wire at wirecutter

Printing unit
Entire system
to
home position
Rotary unit

Start Withdrawal unit

Automat 1 (Top)

Create job Wire rails

Przycisk Opis

- ™ Po wigczeniu urzadzenia przyciski wszystkich komponentéw
sg wyszarzone. Przy pierwszym przemieszczeniu danego
komponentu nastepuje sprawdzenie, czy moze sie on poru-
szy¢, czy wartosci czujnikow kraricowych sg prawidtowe i na
koniec odbywa sie przebieg referencyjny. Jezeli procedura
inicjalizacji zakonczy sie powodzeniem, to przycisk zmienia sie
na zielony.

T o Nacisniecie komponentu powoduje jego przemieszczenie do
pozycji podstawowej pod warunkiem, ze wszystkie komunika-
ty bteddw zostaty skwitowane i obwdd bezpieczenstwa jest
aktywny.

Gdy komponent znajduje sie w pozycji podstawowej, to ,HP”
wyswietla sie na zielono.

Funkcja ta moze zosta¢ wykonana dla kazdego komponentu.

Entire system Przyciskiem ,Entire system to home position” [Przemies¢ cate
to urzgdzenie do pozycji startowej] mozna przemiesci¢ do pozycii

home position podstawowej wszystkie komponenty jednoczesnie.

Jezeli ruch nie zostat jeszcze skalibrowany lub gdy jest aktyw-

na funkcja ,Force drive referencing” [Wymus ponownie prze-

bieg referencyjny], to najpierw nastapi przemieszczenie do

czujnika referencyjnego, a nastepnie do pozycji podstawowe;.

((? Wskazéwka:

Potozenie czujnika referencyjnego nie zawsze musi znajdowac sie
W pozycji podstawowe;.

Force drive referencing [Wymus ponownie przebieg referencyjny]

Przycisk Opis

- . Przycisk rézowy: funkcja jest aktywna.
Gdy funkcja ,Force drive referencing” [Wymus ponownie prze-
bieg referencyjny] jest aktywna dla danego komponentu, to

przy nastepnym ruchu najpierw nastagpi przemieszczenie do
czujnika referencyjnego, zanim komponent znajdzie sie w
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Rittal Wire Terminal

Przycisk Opis

zgdanej pozyciji.

Ta funkcja jest uruchamiana dopiero wtedy, gdy wybrany
komponent lub cate urzgdzenie przemiesci sie do pozycji pod-
stawowej.

Wskazdwka:

Ta funkcja jest dostepna tylko dla sitownikow z czujnikiem referen-

cyjnym.

Wiecej funkciji

Przycisk

Opis

Step mode

Gdy jest aktywny tryb impulsowy (przycisk
rézowy) i jest wczytane zadanie, to kazdy krok
musi by¢ uruchamiany osobno przyciskiem
LStart” (por. rozdziat 6.4 ,Panel obstugi”).
Przyktad:

nacisniecie Start: przewod zostaje wciggniety
nacisniecie Start: obrotnica przejmuje prze-
wod

nacisniecie Start: przewdd zostaje obciety

(? Wskazéwka:

Tryb krokowy stuzy gtéwnie do wyszukiwania bteddw i umozliwia
doktadng obserwacje poszczegdinych krokéw obrébki. Gdy tryb
krokowy urzgdzenia jest aktywny, to w gornej czesci ekranu wy-
Swietla sie odpowiednia wskazowka.

Przycisk

Opis

Deactivate inkjet

Dezaktywacja / aktywacja drukarki: stuzy do
aktywowania lub dezaktywowania drukarki lub
drukarek.

Jezeli przycisk pulsuje, to drukarka wtasnie
przechodzi z lub do trybu czuwania. W zalez-
nosci od drukarki, zmiana trybu pracy moze
potrwac do kilku minut.

G Wskazdwka:

Aktywacija lub dezaktywacja drukarki moze zosta¢ dokonana row-
niez przez uzytkownika ,,Gos¢” (na przyktad przed wytgczeniem

zasilania urzadzenia).

Przycisk

Opis

Wire at wirecutter

Szary przycisk: przewdd nie przylega do prze-
cinaka przewoddw.
Roézowy przycisk: przewdd jest wceiggniety i
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Przycisk Opis

przylega do przecinaka przewoddw.

((? Wskazéwka:

Aby zagwarantowacd prawidtowy ponowny rozruch maszyny, sta-
tus ten nalezy skorygowac naciskajac na przycisk, gdy przewod
jest recznie wyciggany w czesci wejsciowej lub wyjmowany z ma-
szyny.

Przycisk Opis

Aby umozliwi¢ wygodny dostep do agregatow
do obrébki koncowek, mozna poszczegdine
automaty ustawi¢ w pozycji roboczej.
Za pomocg rozwijanego menu wybra¢ auto-
mat, ktéry ma zosta¢ ustawiony w pozycii
roboczej. Po nacisnieciu przycisku ,Start”
uruchomi sie przemieszczanie i 0$ ze zmniej-
szong predkoscig (W pordwnaniu z trybem

automatycznym) przesunie wybrang ptaszczy-
zne do pozycji robocze;.

Start

G Wskazowka:

Ruch osi wymaga spetnienia kilku warunkéw w zaleznosci od sta-
nu pracy urzadzenia. Wszystkie drzwi ochronne musza by¢ za-
mkniete i przynajmniej obrotnica musi sie znajdowac w pozyciji
podstawowej. Jezeli jednak mimo to nie mozna nacisna¢ przyci-
sku ,Start”, to najpierw nalezy przemiesci¢ do pozycji startowe;
cate urzadzenie (patrz przycisk ,Entire system to home position”
[Przemies¢ cate urzadzenie do pozycji startowej]).

6.5.5 Create job [Tworzenie zadania manualnego]

CREATE JOB

Job name:

Wire selection: 0,75 mm2 Equipped

Number of wires to be manufactured:

Wire length: mm Disposal:

Wire end treatment source: AEH 8mm
Wire end treatment target: AEH 8mm

Print on wire Source Middle Target
Text selection: SN v |Middle continuous ¥ |Target A4

Indentation [mm]
& alignment

ON

30 I normal normal 30 I normal

Printtext source: www.rittal.com

Printtext middle: WireTermianl

Printtext target: www.rittal.com / WireTerminal

Create job

Create job Wire rails

Job name [Nazwa zadania]

Nazwe zadania mozna wprowadzi¢ lub zmieni¢ naciskajgc na pole tekstowe.
Nazwa zadania jest pdzniej wyswietlana na liscie zadan.
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Number of wires to be manufactured:
Wire length:

Disposal: Wire rail

Rittal Wire Terminal

Wire preselection [Preselekcja przewodow]

Wyswietla informacje dotyczace wybranego przewodu:

— Numer indeksu przewodu

— Kolor przewodu, przekrdj, typ

- Informacja, czy wybrany przewdd jest uzbrojony

Aby zmieni¢ przewdd lub otworzy¢ wybdr przewoddw nalezy nacisngé przy-
cisk wyboru przewodu.

Wire selection [Wybér przewodu]

Otwiera sie menu zawierajace wszystkie zapisane przewody.

Za pomoca filtra w goérnej czesci ekranu mozna ograniczy¢ wyboér za pomoca
réznych kryteridw.

Nacisniecie przewodu spowoduje jego wybor.

Opcje produkcji

m \Wprowadzi¢ liczbe przewoddw do wyprodukowania.

m Wpisa¢ dtugos¢ produkowanych przewoddw.

Wybraé, czy gotowy przewdd ma by¢ odktadany na szyne, czy wyrzucany.
Wybdr zgdanej obrébki koncdwek dla kazdego konca przewodu.

Mozliwe opcje w zaleznosci od dostepnej i skonfigurowanej w automacie ob-

robki koncowek:

— No end treatment [Brak obrobki koncdwek]: wykonywane jest tylko skraca-
nie lub skracanie i nadruk.

— Fullstripe 8 mm i Fullstripe 10 mm: z koncdowki przewodu zostanie zdjeta
izolacja o0 podanej dtugosci.

— WEF 8 mm i 10 mm: z koncéwki przewodu zostanie zdjeta izolacja i zatozo-
na tulejka zaciskowa o podanej dtugosci.

(7 Wskazowka:

Jezeli tulejka zaciskowa jest potrzebna tylko na jednej korncoéwce
przewodu, to zaleca sie przeprowadzi¢ obrdbke koncéwek na
pozycji ,Source” [Zrddto], aby mimo to umozliwié odktadanie
przewodu w systemie szyn.

((? Wskazéwka:

Jezeli na przewody nie sg zaktadane tulejki zaciskowe, to sg one
automatycznie wyrzucane, niezaleznie od wybranego celu.

Print on wire [Nadruk na przewodzie]
Konfiguracija tekstu nadruku i pozycji na przewodzie.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych 51



Print on wire Target

Text selection: BRI < | Middle continuous V7 | Target 4

(o]

Indentation [mm] 30

= normal normal 30 normal
& alignment

Printtext source: www.rittal.com

Printtext middle: WireTermianl

Printtext target: www.rittal.com / WireTerminal

Create job

Source [Zrodio]  Drukowanie tekstu na poczatku przewodu z uwzglednieniem wciecia (co naj-
mniej 30 mm). Drukowany tekst moze by¢ prosty lub obrécony o 180°.
Mozliwe opcije:
— No print [Brak nadruku]: brak tekstu w tym miejscu.
— Combined [Kombinowany]: tekst Zzrodta i celu zostang oddzielone zna-
kiem separatora (,/”) i wydrukowane.
- Source [Zrédto]: drukowany bedzie tekst zrodta.
- Middle [Srodek]: drukowany bedzie tekst srodkowy.
— Target [Cel]: drukowany bedzie tekst celu.

Middle [Srodek] ~ Tekst bedzie drukowany posrodku przewodu lub ciagle (cyklicznie) na catej
dtugosci przewodu.

— No print [Brak nadruku]: brak tekstu w tym miejscu.

— Combined [Kombinowany]: tekst zrodta i celu zostang oddzielone zna-
kiem separatora (,/”) i wydrukowane. Jezeli na pozyciji Srodkowej zostanie
wybrana opcja ,Kombinowany”, to tekst bedzie drukowany ciggle, cyklicznie
na catej dtugosci przewodu.

— Source [Zrédto]: drukowany bedzie tekst zrodta.

- Middle continuous [Srodek ciagle]: tekst srodkowy bedzie drukowany
ciagle, cyklicznie na catej dtugosci przewodu.

- Middle once [Srodek jednorazowo]: tekst rodkowy zostanie wydruko-
wany jeden raz, posrodku przewodu.

— Target [Cel]: drukowany bedzie tekst celu.

Target [Cel] Drukowanie tekstu na koncu przewodu z uwzglednieniem wciecia (co najmniej
30 mm). Drukowany tekst moze by¢ prosty lub obrécony o 180°.
— No print [Brak nadruku]: brak tekstu w tym miejscu.
— Combined [Kombinowany]: tekst Zrodta i celu zostang oddzielone zna-
kiem separatora (,/”) i wydrukowane.
— Source [Zrédto]: drukowany bedzie tekst zrodta.
— Middle [Srodek]: drukowany bedzie tekst $rodkowy.
— Target [Cel]: drukowany bedzie tekst celu.

(7 Wskazowka:

Jezeli wprowadzone wciecie lub ustawienie tekstu nie odpowiada
standardowy wyswietlonemu na ekranie, to pola danych sg pod-
Swietlone na rézowo.
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(7 Wskazowka:

Gdy dtugosc tekstu lub wciecie wykracza poza dtugos¢ przewo-
du, to automatycznie pomijane sg teksty o nizszym priorytecie
przed tymi o wyzszym priorytecie:

— 4. Tekst zrodta

— 3. Tekst celu

— 2. Tekst $rodek jednorazowo

— 1. Tekst $rodek ciggle

Po nacisnieciu na pole tekstowe mozna wprowadzac tekst za pomocg wy-
Swietlonej klawiatury ekranowe;.

6.5.6 Configuration wire rail [Konfiguracja szyn magazynowych]

-~ __CONFIGURATION WIRE RAIL =

Remaining Number
Wire rai type length [mm)] of wires Job

002: 0,75 new wire rail

001: 0,5 - new wire rail

002: 0,75 new wire rail

001: 0,5 new wire rail

002: 0,75 - new wire rail

001: 0,5 new wire rail

002: 0,75 new wire rail

Scan wire rails

001: 0,5 - new wire rail

1
2
3
4
5
6
7
8
9

002: 0,75 new wire rail

jury
o

001: 0,5 new wire rail

fury
[

002: 0,75 - new wire rail

001:0,5 new wire rail

—-
N

Jury
w

002: 0,75 new wire rail

| Wire rails | Job list | Wireset |

1-13
Odpowiada pozycjom szyn w magazynku wyjsciowym.

Wire rail type [Rodzaj szyny]

Wire rail selection

- Informuje, jaka szyna znajduje sie w danej pozycji magazynku wyjsciowego.
s Naciskajac na szyne przechodzimy do wyboru szyn. Mozna recznie wybraé
is inng szyne lub jg usuna¢ przyciskiem ,No wire rail” [Brak szyny].
Alternatywnie mozna ponownie uruchomic¢ automatyczny odczyt przyciskiem
»ocan wire rails” [Wczytaj szyny].

25

Remaining length [Pozostata diugosc]
Wyswietla, ile jest jeszcze wolnego miejsca na szynie na nastepne przewody.
Wartos¢ jest podawana w mm.

Number of wires [Liczba przewodéw]

Informuije, ile przewododw jest juz na szynie. Wartos¢ jest podawana w sztu-
kach.

Rittal Wire Terminal Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych 53



Delete job?

Cancel

Job [Zadanie]

Po wczytaniu zestawu przewoddw i przyporzadkowaniu szyny nadawana jest
nazwa zestawu przewodow.

Szyny, ktdre zawierajg przewody z zadar manualnych, mozna nazwac recznie
po nacisnieciu na pole tekstowe.

Informacja zostanie zapisana w ukfadzie RFID szyny.

Jezeli szyna zostanie wyjeta z maszyny i ponownie wtozona w innym migjscu
lub czasie, to informacje 0 zadaniu w uktadzie RFID zostang automatycznie
skasowane.

New wire rail [Nowa szyna magazynowal]

Przycisk ,New wire rail” [Nowa szyna magazynowa] powoduje skasowanie in-
formaciji zapisanych na szynie (liczba przewoddw, nazwa zadania). Szyna jest
dostepna dla nowego zadnia.

Jezeli szyna jest przyporzgdkowana do zestawu przewodow, ktory jest jeszcze
w obrdbce, to szyny nie mozna wyzerowac. Na ekranie wyswietli sie odpo-
wiedni komunikat.

6.5.7 Job list [Lista zadan]

08/08/2019 01:05:02 PM

JOBUIST

Current job

No job in progress

manual job
100
GN/YE

0,75 mm2

1400

manual job ji manual job
100

GN/YE
0,75 mm2 0,75 mm2

1400 1400

manual job
100
BN

0,75 mm2
1400

Delete all jobs (incl. current job)

Wire rails

Lista ta, poza zadaniem bedgcym aktualnie w trakcie obrobki, zawiera rdwniez
zadania, ktére nie zostaty jeszcze wykonane.

W przypadku zadart manualnych mozna zobaczy¢ nazwe zlecenia, nazwe pro-
jektu oraz ilos¢ i dodatkowo kolor, przekrdj i dtugosc przewodu.

Po nacisnieciu na zadanie mozna je skasowac.

Alternatywnie mozna skasowac¢ wszystkie zadania z listy przyciskiem ,Delete
all jobs” [Skasuj wszystkie zadania].

Funkcja ta jest dostepna tylko wtedy, gdy maszyna jest zatrzymana.

@\/jr’ Wskazéwka:

Kasowania zadan nie mozna cofng¢. W takim przypadku zestawy
przewoddw muszg zosta¢ wczytane ponownie.
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Load job?

Rittal Wire Terminal

6.5.8 Wireset [Zestaw przewodow]

WIRESET
Singe be seres s |

GrindingMachine_EC01
GrindingMachine_EC02
GrindingMachine_EC03 e
GrindingMachine_EC04 Created: 08/08/2019 01:22:55

. o . Deliver: 01/01/2001 12:00:00 AM
GrindingMachine_EC05 — A monufacturoa I
GrindingMachine_EC06 to manufacture [JlZE  not manufactured [IIIEY
GrindingMachine_EC07
GrindingMachine_EC08
GrindingMachine_EC09 Delete job

GrindingMachine_EC10
Page 1 of 4 }

rier [ {

Load job

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list | Wireset |

Single jobs [Pojedyncze zadania]
Sa to zadania, ktdre sg przewidziane do jednorazowej obrobki.

Series jobs [Zadania seryjne]

Zadania seryjne to zadania, ktére majg by¢ reprodukowane wielokrotnie lub
czesto. Po wywotaniu zadania seryjnego jego obraz zostaje umieszczony na li-
$cie pojedynczych zadan, przy czym nazwa uzyskanego w ten sposob poje-
dynczego zadania zostaje poszerzona o znak ,@" i kolejny numer.

Filter [Filtr]

Tym przyciskiem mozna posortowac¢ wyswietlone rekordy wedtug nazwy lub
czasu importu, rosngco lub malejgco.

Za pomocg filtra mozna ograniczy¢ wyswietlonag liste wedtug liter lub hasta.

Chosen job [Wybrane zadanie]

Po wybraniu dotknieciem zestawu przewoddw, w prawej czesci ekranu, pod
hastem ,,Chosen job” [Wybrane zadanie] wyswietli sie kilkka danych brzego-
wych.

Load job [Wczytaj zadanie]

Nowe zadania taduje sie za pomoca funkcji ,Load job” [Wczytaj zadanie].
Zadania, ktdrych produkcja rozpoczeta sie juz wczesniej, ale nie zostata cat-
kowicie ukonczona, w przypadku ,Load job” [Wczytaj zadanie] beda konty-
nuowane w tym miejscu, w ktérym obrdbka zostata przerwana. Dodatkowo
dla tych zadan jest dostepna funkcja ,Initialise and load job” [Zainicjuj i wczytaj
zadanie].

Initialise and load job [Zainicjuj i wczytaj zadanie]

W przypadku funkgji ,Initialise and load job” [Zainicjuj i wczytaj zadanie] cze-
$ciowo wyprodukowane zadanie zostanie zresetowane. Produkcja przewoddw
rozpocznie sie od poczatku.
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Delete job [Skasuj zadanie]

Usuwa aktualnie wybrane zadanie z maszyny. Maszyna nie bedzie go juz wy-
Swietlac.

Zadanie mozna odtworzy¢ za pomocg Wire Cockpit.

prineng e ol s Podczas wczytywania zadania otwiera sie okno pop-up do przyporzadkowa-
nia szyn i drukowania etykiet szyn. Przyporzadkowanie szyn odbywa sie au-
tomatycznie, jezeli odpowiednie szyny sg juz przygotowane. Mozna jednak
manualnie zmieni¢ potozenie tych szyn. Jezeli nie ma zadnej pasujgcej szyny,
nalezy je przygotowac i podac ich pozycje.
Za pomocag przyciskdw na dole mozna jeszcze raz wydrukowac etykiete lub
przerwac wczytywanie zadania.
Po przyporzadkowaniu wszystkich szyn wczytane zadanie pojawi sie na liscie
zadan (por. rozdziat 6.5.7 ,Job list [Lista zadan]”).

6.5.9 Menu

Feeding unit

Wire parameter configuration

ine

Wire rail parameters - a N
pa wire rail configuration

Automat parameter Automat configuration

Printer parameters Printer configuration

Optimize wire length

System parameters

Create job Wire rails

Ze strony ,Menu” mozna przejs¢ do réznych podstron, ktdre sg opisane blizej
w tym rozdziale.

(G’ Wskazdowka:

W zaleznosci od zalogowanego uzytkownika niektore punkty me-
nu lub pola danych moga by¢ niedostepne. Patrz tez roz-
dziat 6.5.9.13 ,User administration [Zarzadzanie uzytkownikami]”.

Wire parameters [Parametry przewodéw]
Patrz rozdziat 6.5.9.1 ,Wire parameters [Parametry przewoddw]”.

Feeding unit configuration [Konfiguracja wciagarki]
Patrz rozdziat 6.5.9.2 ,Wciggarka konfiguracja magazynku przewodow”.

Wire rail parameters [Parametry szyn]

(@ Wskazéwka:

Parametry szyn sg skonfigurowane przez producenta i sg dostep-
ne do odczytu, jednak nie mozna ich zmienic.
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Magazine wire rail configuration [Magazynek konfiguracja szyn]
Patrz rozdziat 6.5.6 ,Configuration wire rail [Konfiguracja szyn magazyno-
wych]”.

Automat parameters [Parametry automatu]

(7 Wskazowka:

Parametry automatu sg skonfigurowane przez producenta i mozna
je zmienia¢ tylko wedtug specjalnej instrukciji.

Automat configuration [Konfiguracja automatu]
Patrz rozdziat 6.5.9.6 ,Automat configuration [Konfiguracja automatu]”.

Printer parameters [Parametry drukarki]
Patrz rozdziat 6.5.9.7 ,Printer parameters [Parametry drukarki]”.

Printer configuration [Konfiguracja drukarki]
Patrz rozdziat 6.5.9.8 ,Printer configuration [Konfiguracja drukarki]”.

Optimize wire length [Optymalizacja dlugosci przewodow]
Patrz rozdziat 6.5.9.9 ,Optimize wire length [Optymalizacja dtugosci przewo-
dow]”.

System parameters [Parametry urzadzenia]
Patrz rozdziat 6.5.9.10 ,.System parameters [Parametry urzgdzenia]”.

Manual mode [Obstuga manualna]
Patrz rozdziat 6.5.9.11 ,Manual mode [Obstuga manualna]”.

System
Patrz rozdziat 6.5.9.12 ,System”.

Info
Wyswietla przydatne informacije o statusie maszyny oraz szczegdtowe stany

licznikéw i fgczne wielkosci produkgi.

PC
Zdalne potgczeni z komputerem maszyny.

User administration [Zarzadzanie uzytkownikami]
Patrz rozdziat 6.5.9.13 ,User administration [Zarzgdzanie uzytkownikami]”.
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6.5.9.1 Wire parameters [Parametry przewodéw]

W tym menu mozna przegladac, zmienia¢, kasowac, kopiowac parametry

przewodow oraz tworzy¢ nowe przewody.

W Aby wyswietli¢ lub zmieni¢ zestaw parametréow przewodu nalezy nacisnac¢ na
odpowiedni przewdd.

W Aby utworzy¢ nowy zestaw parametréw nalezy nacisna¢ na nastepny pusty
zestaw parametrow.

Po wybraniu zestawu parametréw przechodzimy do menu, w ktérym mozna
wprowadzi¢ lub zmieni¢ parametry przewodu.

(G Wskazéwka:

Aby wyprodukowacd przewdd lub przeprowadzi¢ optymalizacje
dtugosci, podczas tworzenia nowego przewodu nalezy obowigz-
kowo wypetni¢ pola podswietlone na pomaranczowo.

@\/j” Wskazdwka:

Tworzac nowy przewdd mozna uzy¢ funkcji ,Copy wire” [Kopiuj
przewdd), dzieki ktdrej mozna skopiowac parametry innego, po-
dobnego przewodu i wklei¢ do innej pozycji. Potem wystarczy
tylko dopasowac odpowiednie parametry do nowego przewodu.

Color code [Kod koloru]
Wybdr koloru przewodu (np. ,DBU” dla ,,Dark Blue” - granatowy).

Cross-section selection [Wybor przekroju]
Wybor przekroju przewodu.

Wire type [Typ przewodu]
Wybdr typu przewodu (np. ,HO5V-K”).
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Rittal Wire Terminal

Wire feed contact pressure [Docisk posuwu przewodu]

Cisnienie (wyrazone w barach), z jakim sitownik dociska rolki wciggarki prze-
wodu.

Zbyt mate cisnienie powoduije poslizg przy wcigganiu przewodu. Zbyt wysokie
cisnienie moze spowodowac znieksztatcenie przewodu.

Feed rate [Predkos¢ posuwu]
Predkos¢ w m/s, z jaka przewdd jest przemieszczany.

Acceleration [Przyspieszenie]
Przyspieszenie w m/s?, z jakim przewdd jest rozpedzany az do osiggniecia
predkosci posuwu.

Torque limitation [Ograniczenie momentu obrotowego]

Moment obrotowy wymagany do przemieszania przewodu (wartosé ta stuzy
jako podstawa do obliczenia maksymalnego momentu obrotowego).

Zbyt duzy moment obrotowy powoduje poslizg a w przypadku btedu do
uszkodzenia izolacji przewodu. Zbyt maty moment obrotowy moze doprowa-
dzi¢ do czestego wytgczania nadmiarowo prgdowego.

Prawidtowag wartos¢ mozna wyznaczy¢ automatycznie w ramach optymalizacii
dtugosci przewoddw (por. rozdziat 6.5.9.9 ,Optimize wire length [Optymalizacja
dtugosci przewoddw]”).

Rotary transducer correction factor [Wspoétczynnik korekty czujnika
obrotow]

Wspdtczynnik do skompensowania poslizgu wystepujacego miedzy przewo-
dem a napedzang rolkg posuwu umozliwiajgcy zagwarantowanie prawidtowej
dtugosci przewodu.

Wspdtczynniki korekty sg wyznaczane w ramach optymalizacji dtugosci prze-
woddw (por. rozdziat 6.5.9.9 ,Optimize wire length [Optymalizacja dtugosci
przewodow]”). W przypadku nowych przewoddw wspétczynniki korekty stan-
dardowo wynoszg 1,000.

@:? Wskazdwka:

Zawsze po uzbrojeniu nowej beczki przewodu nalezy sprawdzi¢
dtugosc¢ przewodu. W rzadkich przypadkach moze zachodzi¢
potrzeba ponownej optymalizacji dtugosci przewodow. Wiecej
informaciji o optymalizacji dtugosci przewoddw znajduije sie w roz-
dziale 6.5.9.9 ,Optimize wire length [Optymalizacja dtugosci prze-
woddw]”.

Tym przyciskiem zapiszesz wszystkie wprowadzone informacije. Mozna zapi-
sywac rowniez niekompletne zestawy danych.

Tym przyciskiem wyjdziesz z menu parametrow przewodu bez zapisywania
ewentualnych zmian.

Ten przycisk stuzy do skasowania wszystkich parametréw aktualnego zesta-
wu parametréw przewodu.
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6.5.9.2 Wociagarka konfiguracja magazynku przewodéw

08/08/2019 01:28:23 PM

. CONFIGURATION FEEDING UNIT

Wireslot 17 Wireslot 18

Wireslot 19 Wireslot 20
5 Length [m] 7 Length [m]
YT m— [ ow |
075 me e e
Roll Roll

Wireslot 21 Wireslot 22
Length [m]

18
GN/YE I GN/YE I

2,5 mm2 new 1,5 mm2 naw
RNk Roll oK Roll

Wireslot 23 Wireslot 24
9

Length [m]

1,5 mmz

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list | Wireset

W tym menu mozna przygotowac przewody, wprowadzac¢ nowe rolki dla przy-
gotowanych przewoddw i usuwac przewody z pojemnika. W zaleznosci od
wersji mozna przygotowac 24 lub 36 przewoddw jednoczesnie.

Przygotowanie przewodu
m\Wybierz pojemnik przewoddw, ktdry chcesz zmienic.
Wyswietli sie lista juz utworzonych przewoddw.
Jezeli nie zostanie wybrany zaden przewdd, to z danego pojemnika zostanie
usuniety aktualny przewdd.
Jezeli chcesz wybrac juz utworzony przewdd, przygotuj go do wybranego

pojemnika.
Dla kazdego jest wyswietlana pozostata dtugos¢ w metrach. W ramach przy-
ow gotowania przewodu mozna za pomocg ,New roll” [Nowa rolka] ustawic licz-

Roll

nik na wartos¢ skonfigurowana w parametrach przewodu.
Alternatywnie, jezeli jest pozostata dtugosc¢ jest znana, mozna ja wprowadzi¢
recznie.

6.5.9.3 Wire rail parameters [Parametry szyn]

(7 Wskazowka:

Parametry szyn sa skonfigurowane przez producenta i sg dostep-
ne do odczytu, jednak nie mozna ich zmienic.
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WIRE RAIL PARAMETER

KB o5 - I3
vme: [
oo: [

Wire outer diameter min.: 2.700 00

Wire outer diameter max.: 3.290 mm ~
Wire rail request from PC:

Useable length of wirerail: 512.900 mm ID . n

Cancel

Create job Wire rails

W tym menu mozna wyswietli¢ parametry réznych typow szyn.
004: 1,50 Wyswietlany jest numer rekordu danych i nazwa szyny.

Za pomoca strzatek mozna przemieszczac sie pomiedzy rekordami danych.

Niedostepny

Tym przyciskiem wyjdziesz z menu.

Niedostepny

/R

Wire rail request from PC: Niedos’[@pﬂy

el 0

6.5.9.4 Magazine wire rail configuration [Magazynek konfiguracja
szyn]

Patrz rozdziat 6.5.6 ,Configuration wire rail [Konfiguracja szyn magazyno-

wych]”.

6.5.9.5 Automat parameters [Parametry automatu]

G Wskazéwka:

Parametry automatu sg skonfigurowane przez producenta i mozna
je zmienia¢ tylko wedtug specjalnej instrukgiji.
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6.5.9.6 Automat configuration [Konfiguracja automatu]

04:20 PM

CONFIGURATION AUTOMATS =

Automat selection Multicri 8
level 1 (top) ulticrimper 8mm

Aut t selectio < s

;:;;I; (ﬁtmn)n Multicrimper 10mm

‘ | Homing | Create job | ‘wire rails | Job list | Wireset |

W tym menu mozna zdefiniowad zastosowany pétautomat lub pétautomaty do
obrdbki korcéwek oraz edytowac lub zresetowac licznik pozostatych tulejek.

Quantity remaining m Nacisnij ,Change” [Wymiana], aby zresetowac tulejki zaciskowe.
Funkcja ta jest dostepna tylko dla pojedynczych automatéw do zaciskania.

6.5.9.7 Printer parameters [Parametry drukarki]

G Wskazdéwka:

Parametry drukarki sg skonfigurowane przez producenta i mozna
je zmieniac tylko wedtug specjalngj instrukgiji.

PRINTER PARAMETER

002: Jet3 black v

wooe: T S

Color:

Maximum printing speed: 0.750 m/s

- nsre: [0 1D I N
—— ]

Wire rails

002: Jet3 black Mgnu parametrow drukarki stuzy do zarzgdzania zestawami parametrow dla
roznych drukarek.

Zestawy parametréw mozna zmienia¢ za pomocg rozwijanego menu.
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Rittal Wire Terminal

Pozycje w menu zawierajg numer rekordu danych i nazwe.

Name [Nazwal]
Stuzy do jednoznacznej identyfikacji drukarki w postaci tekstu.

Color [Kolor druku]
Nazwa koloru druku.

Maximum printing speed [Maksymalna predkos¢ druku]
Maksymalna dopuszczalna predkos¢ druku w zaleznosci od zastosowanej
drukarki.

IP-address [Adres IP]
Adres IP, pod ktérym drukarka jest dostgpna.

Position Y [Pozycja Y]
Pozycja pierwszego piksela kazdego wiersza druku (poprzecznie do kierunku
pPOSuUWU) na przewodzie.

6.5.9.8 Printer configuration [Konfiguracja drukarki]

PRINTER CONFIGURATION

Position 01 (left in feed direction) 002 :Jet3 black

Position 02 (right in feed direction) 001 :Jet3 white v

Wire rails

W tym menu mozna zdefiniowac zastosowana drukarke lub drukarki.
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6.5.9.9 Optimize wire length [Optymalizacja dtugosci przewodow]

OoPTIMIZE WIRE LENGTH

DBU/WH I
Wire selection: 5] 0,75 mm?2

HOSVK

Nominal length of the wire: 1000 Euugd Speed: m m/s
Measured wire length: [ESULVEEE mm Torque optimization: m
Status: Ready to start

Start

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list

Dla kazdego przewodu wystepuije poslizg pomiedzy napedzanymi rolkami po-
suwu wciggarki lub obrotnicy a przemieszczanym przewodem. Ze wzgledu na
wystepujacy w zwigzku z tym btad, dtugosé o jaka przewdd przemieszcza sie
na jeden obrdt rolki napedowej nie jest rowna doktadnemu obwodowi rolki.
Stopien poslizgu zalezy od wielu czynnikdw i dla kazdego przewodu jest inny.
Aby mimo to zagwarantowac prawidtowg dtugos¢ przewodu, stosuje sie
wspotczynniki kompensacji btedu poslizgu, ktdre sg zapisane w parametrach
przewodu (por. rozdziat 6.5.9.1 ,Wire parameters [Parametry przewoddow]”).
Optymalizacja dtugosci przewoddw obstuguje wyznaczanie wspotczynnikow
korekty.

G Wskazdéwka:

W zaleznosci od produkcji rowniez w przypadku przewodow tego
samego typu z réznych partii produkcyjnych moga by¢ potrzebne
rézne wspotczynniki korekty.

m Dlatego po kazdej zmianie beczki przewodu nalezy sprawdzic,
czy diugosé przewododw jest prawidtowa i w razie potrzeby po-
nownie przeprowadzi¢ optymalizacje dtugosci dla danego prze-
wodu.

Przygotowanie
Zanim bedzie mozna uruchomi¢ optymalizacje dtugosci nowego przewodu,
przewdd ten musi zostac utworzony (por. rozdziat 6.5.9.1 ,Wire parameters
[Parametry przewodow]”). Wspdtczynniki korekty wynoszg poczatkowo 1,000.
B Aby unikng¢ pomytek, nalezy sprawdzi¢, czy w czesci wydawania przewo-
déw nie znajdujg sie zadne przewody.
W Przygotowac przewdd, ktory ma zosta¢ zoptymalizowany (por. roz-
dziat 6.5.9.2 ,Wciggarka konfiguracja magazynku przewodow”), zamknaé
wszystkie drzwi ochronne maszyny i skwitowac¢ obwdd bezpieczenstwa.
Nastepnie mozna uruchomi¢ optymalizacje dtugosci przewodu w menu.

Krok 1
m\Wybra¢ optymalizowany przewdd z menu.

Optymalizacie momentu obrotowego mozna wigczac i wytaczac przyciskiem.
Jezeli optymalizacja momentu obrotowego jest wigczona, to w ramach opty-
malizacji dtugosci zostanie réwniez wyznaczony minimalny moment obrotowy
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wymagany do przemieszczania przewodu w obrotnicy. Wartosc¢ ta rdwniez zo-
stanie zapisana w parametrach przewodu (wartos¢ ,Ograniczenie momentu
obrotowego”). Z zasady powinno sie przeprowadzac rowniez optymalizacje
momentu obrotowego (Torque optimization [Optymalizacja momentu obroto-
wego] ,ON” [Wh.)).

Nominal length of the wire [Zadana dtugos$¢ przewodu]: przewdd jest
standardowo ustawiany na podstawie odcinka o dtugosci 1000 mm. Jezeli re-
zultat optymalizacji dtugosci przewodu jest zbyt niedokfadny, to wartos¢ te na-
lezy ewentualnie zwigkszy¢ do 5000 mm.

Zalecana predkos¢ wynosi 0,5 m/s.

Po prawidtowym przeprowadzeniu wszystkich przygotowan wyswietli sie sta-
tus ,Ready to start” [Gotowos¢ do startul].

W Uruchamiamy optymalizacje dtugosci przewodu przyciskiem Start.
Komunikat ,Ready to start” [Gotowos$¢ do startu] zgasnie i wyswietli sie ,Wire
is being cut to length” [Skracanie przewodu]. Poza tym w gdrnej czesci ekranu
pojawi sie komunikat ,Wire length optimisation active” [Aktywna optymalizacja
dtugosci przewodul], a lampki sygnalizacyjne zaswiecg sie na zétto.

Krok 2

Teraz zostanie wciggniety i wyrzucony odcinek przewodu o dtugosci ok.

230 mm. Potem zostanie wciggniety i wyrzucony odcinek przewodu o diugosci
zblizonej do wartosci ,Nominal length of the wire” [Zadana dtugos¢ przewodu.
W Nalezy zaczekac, az drugi przewdd zostanie skrocony i wyrzucony.

»Wire is being cut to length” [Skracanie przewodu] zgasnie i w statusie pojawi
sie komunikat ,Measure the cut wire and enter the measurement result”
[Zmierz skrécony przewdd i wpisz wynik pomiaru]. Pole ,Measured wire length”
[Rzeczywista dtugos¢ przewodu] bedzie podswietlone kolorem.

Krok 3

W Nalezy wyja¢ z maszyny dtuzszy przewdd i zmierzy¢ jego dtugosce.

B Nastepnie wpisa¢ wynik w polu ,Measured wire length” [Rzeczywista dtu-
gosc przewodu].

Po wprowadzeniu tej wartosci i zatwierdzeniu przyciskiem ,Enter” zmieni sie

wspotczynnik korekty wciggarki. Wspoétczynnik korekty wyswietla sie w tabeli w

polu ,Actual values” [Aktualne wartosci].

B Zamkng¢ wszystkie drzwi ochronne i skwitowac¢ obwdd bezpieczenstwa.

Uruchomi sie automatyczna optymalizacja obrotnicy. W statusie wyswietli sie

komunikat ,Rotary unit optimisation active” [Aktywna optymalizacja obrotnicy].

Krok 4

Po zakoriczeniu optymalizacji zmieni sie réwniez wspdtczynnik korekty obrotni-
cy.

W tabeli sg wyswietlane stare i nowe parametry az do zakoriczenia optymaliza-
cji dtugosci przewodu i zamknigcia strony ekranu.

Na wypadek, gdyby podczas optymalizacji dtugosci wystgpit btad, istnieje moz-
liwos$¢ manualnego wpisania w polu ,Actual values” [Aktualne wartosci] (na
przyktad wprowadzajgc ,stare wartosci”). Wartosci w polach ,Actual values”
[Aktualne wartosci] sg automatycznie przenoszone do parametrow wybranego
przewodu.

Komunikat ,Wire length optimisation active” [Aktywna optymalizacja dtugosci
przewodu] znika, zétta lamka sygnalizacyjna gasnie i mozna powrdci¢ do uzyt-
kowania urzadzenia.

6.5.9.10 System parameters [Parametry urzadzenia]
W parametrach urzadzenia sg zapisane wszystkie wartosci stuzgce do regulacii
maszyny. Sg to wartosci pozyciji, parametry predkosci, wartosci graniczne itd.
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Q Niebezpieczenstwo!

Nieprawidtowe parametry urzagdzenia moga doprowadzié
do uszkodzenia maszyny, nieprawidiowego dziatania lub do
sytuacji niebezpiecznych! Dlatego:

m parametry urzadzenia z zasady moga by¢ zmieniane tylko
przez przeszkolony personel specjalistyczny.

6.5.9.11 Manual mode [Obstuga manuaina]

Strony ekrandw do obstugi manualnej stuzg do recznego przemieszczania po-
szczegolnych osi lub uruchamiania ruchdw maszyny. Funkcije te sg potrzebne
gtéwnie do ustawiania i optymalizacji maszyny oraz do wyszukiwania btedow.
Poza tym w przypadku btedu mozna odczyta¢ wazne informacje o pozycjach
osi i aktywnych czujnikach krancowych.

ﬁ Niebezpieczenstwo!
nieprawidtowa obstuga moze doprowadzi¢ do niebezpiecz-
nych sytuaciji i uszkodzenia maszyny! Dlatego:
m korzystanie z funkcji obstugi manualnej jest zastrzezone
dla przeszkolonego personelu specjalistycznego.

6.5.9.12 System

(G Wskazdowka:

W przypadku usterek z ekrandw systemowych mozna odczytac
cenne informacje dotyczace stanu maszyny.

SYSTEM

Diagnostic overview

Plant
V] ET 200SP-Station_1 ET 200SP-Sta...
||| various tasks

&45) || System settings

Message buffer

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list | Wireset

Diagnostic overwiew [Przeglad diagnostyczny]
Zawiera informacje diagnostyczne uktadu sterujgcego PLC.

Various tasks [Rozne zadania]
Zawiera funkcje czyszczenia i kalibraciji ekranu oraz test lampek do sprawdze-

nia dziatania podswietlanych przyciskéw obstugi.

System settings [Ustawienia systemowe]
Dostep do ustawien systemowych panelu Siemens SIMATIC Comfort.
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Message buffer [Bufor komunikatow]
Wyswietla liste ostatnich 1000 wyswietlonych ostrzezen i komunikatow bte-
dow.

Przykiad:

20 12:43:3... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output

809 10:32:5... 08/08/2019 (K)G Label printer - No ready signal

808 10:32:5... 08/08/2019 K Label printer - Communication error

809 10:32:1... 08/08/2019 K Label printer - No ready signal

20 10:32:0... 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output

20 10:07:2... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output

20 10:07:1... 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output

2 10:07:1... 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
18 09:24:5... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Rotary unit

2 09:24:5... 08/08/2019 K Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
18 09:24:2... 08/08/2019 K Protective door opened - Rotary unit

2 09:24:2... 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 09:22:4... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output

2 09:22:4... 08/08/2019 K Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 09:22:4... 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output

2 09:22:4... 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 09:15:5... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output

2 09:15:5... 08/08/2019 K Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 09:05:4... 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output

802 09:05:1... 08/08/2019 (K)G All jobs are done!

802 09:05:1... 08/08/2019 K All jobs are done!

803 08:59:4... 08/08/2019 (K)G Required wire not installed!

803 08:59:1... 08/08/2019 K Required wire not installed!

810 08:57:3... 08/08/2019 (K)G Please wait! Printer startup...

810 08:56:4... 08/08/2019 K Please wait! Printer startup...

2 08:56:4... 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged =
nn AB.CC.h  AOINGIAAAA MAR Pt R e R

6.5.9.13 User administration [Zarzadzanie uzytkownikami]
Sekcja zarzgdzanie uzytkownikami pozwala na administrowanie zapisanymi
uzytkownikami, dodawani nowych lub usuwanie istniejgcych.

08/08/2019 01:36:16 PM

USER ADMINISTRATION

Unauthorized
FRFFFFAK Technician
ok kR kK User, low level
A FAE User, middle level
ok kR Rk User, high level

Create job | Wire rails | Job list | Wireset |

W Aby utworzy¢ nowego uzytkownika nalezy nacisng¢ puste pole.

W \Wpisa¢ nazwe uzytkownika i przyporzadkowac¢ do odpowiedniej grupy
uprawnien.

W Jezeli chcesz nadac hasto dla tego uzytkownika, mozesz nacisng¢ pole hasta
obok uzytkownika.

B \Wpisz hasto.

G Wskazowka:

Wyswietlane s3 tylko te konta uzytkownikéw, ktdre sg przypo-
rzadkowane do tej samej grupy uzytkownikdéw, co zalogowany
uzytkownik lub do nizsze;.
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Nazwa uzytkownika Hasto

useri 123

user2 456

user3 789

Tab. 1: Konta uzytkownikéw i hasta w stanie fabrycznym
Uprawnienia uzytkownikéw Uzytkownik Uzytkownik Uzytkownik Technik
najnizszego Sredniego po- wysokiego po-
poziomu ziomu ziomu
Tworzenie i kasowanie zadan X X X X
Konfiguracja szyn X X X X
Obstuga manualna X
Konfiguracja przewodow X X X
Konfiguracja automatow i drukarek X X
Edycja szyn X X
Edycja przewodow X X
Edycja automatow i drukarek X
Parametry systemu_niekrytyczne X
Parametry systemu_krytyczne X
Zarzadzanie uzytkownikami X
: Personel specjali- Przeszkolony
Wymagania dotyczgce personelu . D
: Personel specjalistyczny (operator) styczny (elektryk, personel specjali-
(por. rozdziat 2.2) .
mechatronik) styczny

7 Konserwacja

7.1 Bezpieczenstwo

Personel

Uwagal

Konserwacje maszyny moze przeprowadzacé wytgcznie personel specjali-

styczny!

Personel wykonujgcy konserwacje musi spetnia¢ wymagania omdwione w
rozdziale 2.2 ,Wymagania dotyczace personelu”.
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Nieprawidiowo wykonane prace konserwacyjne

A

Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo zranienia w wyniku nieprawidtowo

przeprowadzonych prac konserwacyjnych!

Nieprawidiowa konserwacja moze spowodowac¢ szkody

materialne i powazne obrazenia. Dlatego:

m Przed rozpoczeciem prac zadbaé o wystarczajaca swo-
bode montazu.

m Zwracaé uwage na porzadek i czystosé na stanowisku
montazu! Luzne, przemieszane i porozrzucane czesci i
narzedzia sa zrédiem wypadkow.

m Jezeli czesci zostaly usuniete, zwraca¢ uwage na prawi-
diowy montaz, zainstalowaé¢ z powrotem wszystkie ele-
menty mocujace i przestrzega¢ momentoéw dokrecania
Srub.

7.2 Harmonogram konserwacji

W ponizszych rozdziatach opisane sa wszystkie prace konserwacyjne, ktére sg
niezbedne do optymalnej i bezzaktdceniowej eksploataci.

W przypadku stwierdzenia w ramach regularnych kontroli zwiekszonego zuzy-
cia, nalezy skroci¢ czestotliwos¢ wymaganych konserwaciji odpowiednio do
objawoéw faktycznego zuzycia.

Czestotliwosé Praca konserwacyjna Wykonawca

Codziennie Wizualna kontrola catej maszyny pod Operator

katem uszkodzen

Czyszczenie gtowicy drukujacej i
okapnika

Czyszczenie zaciskarki

W razie potrzeby, Operator
minimum raz w Czyszczenie catej maszyny
tygodniu
Co miesigc Kontrola funkcji urzadzen zabezpie- Elektryk
czajacych (uwaga na podwajny ob-
waod):
— Wytgeznik F
— Przycisk zatrzymania awaryjne-
go

— Czujnik drzwi ochronnych

Co rok

Sprawdzi¢ solidnos¢ dokrecenia Elektryk
wszystkich potaczen srubowych. W
razie potrzeby dokreci¢ potaczenia
Srubowe.

Smarowanie prowadnicy liniowej Operator

Kontrola naprezenia pasa (2 x wcig-
ganie przewodu, talerze obrotowe,
magazynek szynowy)

W razie potrzeby

Kontrola / konserwacja instalacji Personel wykwalifi-
pneumatyczne;j kowany
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Czestotliwosé Praca konserwacyjna Wykonawca

Sprawdzi¢ przymocowanie czujnikdw
Co miesigc i elementow wykonawczych. W razie Elektryk
potrzeby prawidtowo przymocowac.

Co dwa lata Filtry chtodzenia szafy sterowniczej Elektryk
(istniejace opcjonalnie) czysci sie lub
wymienia w miare potrzeb, jednak nie
pdzniej niz co dwa lata.

Sprawdzenie funkcji catego wyposa-
zenia elektrycznego.

Wymieni¢ wszystkie rolki dociskowe i | Serwis Rittal
napedowe do przemieszczania prze-
wodow oraz noze do ciecia przewo-

dow.
Zgodmg Z doku- Konserwacja drukarki (patrz ze- o
mentacjg produ- . . Serwis Rittal
wnetrzna dokumentacja drukarki)
centa
Zgodmg Z doku- Konserwacja zaciskarki (patrz ze- —
mentacjg produ- ) . . Serwis Rittal
centa wnetrzna dokumentacja zaciskarki)

7.3 Prace konserwacyjne

7.3.1 Czyszczenie

Czyszczenie zewnetrznej obudowy maszyny

Generalnie czyszczenie musi by¢ przeprowadzane na mokro lub przynajmnigj

na wilgotno. W wiekszosci przypadkoéw potrzebna jest tylko czysta woda, w

przypadku silniejszych zabrudzen powinna to by¢ letnia woda, do ktdrej nalezy

dodac tagodnego ptynu do mycia naczyn.

W Do kazdego czyszczenia nalezy stosowac tylko bardzo delikatnej skorzanej
Scierki do okien lub nowej szmatki mikrofibry.

B\ zadnym wypadku nie uzywac zadnych ogdlnodostepnych srodkdéw do
mycia okien lub podobnych srodkdéw czyszczgcych. Generalnie nie wolno tez
stosowac zadnych rozpuszczalnikdw, rozcienczalnikdw i alkoholi, a takze
sowie szorujgcych srodkdw czyszczgcych, szmat lub ggbek.

W Bezposrednio po gruntownym, intensywnym czyszczeniu zaleca sie
zaaplikowanie antystatycznego srodka do pielegnaciji przezroczystych szyb
ze szkia akrylowego, PET i poliweglanowych.

(@ Wskazdowka:

Nieprawidtowe czyszczenie lub uzycie nieodpowiednich srodkdéw
czyszczacych moze spowodowad porysowanie lub zmetnienie
szyb obudowy zewnetrznej maszyny.

Czyszczenie maszyny

Przed czyszczeniem:

W Zatrzymacé maszyne

W Usunac resztki materiatu z maszyny
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Q Niebezpieczenstwo!
Podczas czyszczenia przy wyposazeniu elektrycznym ma-
szyny obowigzujg dodatkowo wskazéwki bezpieczenstwa
w rozdziale ,,Czyszczenie w szafie sterowniczej lub przy
wyposazeniu elektrycznym maszyny”.

Generalnie wszystkie prace czyszczace powinny by¢ wykonywane suchg lub

CO najwyzej wilgotng szmatka.

BV zadnym wypadku nie uzywa¢ zadnych ogolnodostepnych, szorujacych
Srodkdw czyszczacych, szmat lub gabek, a takze agresywnych Srodkéw
czyszczacych.

W Przed czyszczeniem dobrze widocznych powierzchni zleca sie najpierw prze-
testowanie srodka czyszczgcego w ukrytym migjscu maszyny pod katem
odpornosci powierzchni.

B Nie stosowac sprezonego powietrza, poniewaz w ten sposob czgsteczki
brudu mogg by¢ wciskane gteboko w uszczelki, tozyska lub ogdlnie niedo-
stepne migjsca uszkadzajgc maszyne.

W Aby uzyskac¢ wiecej informacji o czyszczeniu maszyny, mozna zwrocic sie do
producenta lub wtasciwego partnera handlowego.

Czyszczenie w szafie sterowniczej lub przy wyposazeniu elektrycznym

maszyny

W \Wytgcznik gldwny ustawi¢ w pozyciji ,OFF” celem wytaczenia zasilania elek-
trycznego.

W Zabezpieczy¢ wytgcznik gtowny ktddka przed ponownym wigczeniem.

B Nie uzywac zadnych agresywnych srodkéw czyszczacych, wody, alkoholi,
rozpuszczalnikdw lub rozcienczalnikdw.

7.3.2 Sprawdzenie urzadzen zabezpieczajacych

Poza przyciskami zatrzymania awaryjnego i czujnikami kraricowymi, do urzg-

dzen zabezpieczajgcych, ktdre nalezy sprawdzi¢ nalezg takze:

— Przycisk Reset

— Czujnik cignienia przy jednostce serwisowej

— Zawor wigczajacy przy jednostce serwisowej

Podczas kontroli urzadzen zabezpieczajgcych muszg zostaé podjete nastepu-

jace dziatania:

W Sprawdzi¢, czy wszystkie styki prawidtowo przetgczaja sie i czy prawidtowo
przerywajg potgczenie. Upewnic sig, czy na przyktad uruchomiony przycisk
zatrzymania awaryjnego rozwiera swoje styki po stronie obcigzenia i napiecia
sterujgcego i czy po odblokowaniu prawidtowo je zwiera.

W \Wysterowanie i zwolnienie zaworéw magnetycznych. Upewni¢ sie, czy sie
nie zacinaja w jednym potozeniu.

7.4 Uruchomienie po pracach konserwacyjnych

W celu ponownego uruchomienia po zakonczeniu prac konserwacyjnych nale-

zy wykonac nastepujace czynnosci:

1. Sprawdzi¢ solidnos¢ dokrecenia wszystkich odkrecanych wczesniej pota-
czen srubowych.

2. Sprawdzi¢, czy wszystkie wczesniej zdemontowane urzgdzenia zabezpie-
czajace i ostony sa prawidtowo zainstalowane z powrotem.

3. Upewnic sig, czy wszystkie uzywane narzedzia, materiaty i inne wyposaze-
nie zostaty usuniete z obszaru roboczego.

4. Oczysci¢ obszar roboczy i ewentualnie usungc¢ rozlane substancie, jak np.
ptyny, materiaty do obrdbki itp.
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5. Upewnic sig, czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce maszyny sg pra-
widtowo zainstalowane i czy dziatajg prawidtowo.

6. Wytacznik gtowny ustawi¢ w pozycji ,ON” celem wigczenia zasilania elek-
trycznego.

7. Nacisna¢ przycisk ,Start”, aby uruchomi¢ nowy proces roboczy.

Q Niebezpieczenstwo!
Niebezpieczenstwo dla zycia przez przedwczesne ponowne
wiaczenie!
Podczas ponownego wiaczania wystepuje zagrozenie zycia
dla wszystkich ludzi w strefie niebezpiecznej. Dlatego:
m Przed ponownym wigczeniem upewnic sie, czy w strefie
zagrozenia nie przebywaja ludzie.

7.5 Demontaz

Po zakoriczeniu eksploatacji, poza sama maszyna, musi zosta¢ zdemontowa-
ne réwniez wyposazenie elektryczne i podane ekologicznej utylizacii.

Bezpieczenstwo

./\ Zagrozenie!
Niebezpieczenstwo smiertelnego porazenia elektrycznego!

Kontakt z czesciami pod napieciem grozi Smiercia. Wtaczo-

ne czesci elektryczne moga wykonywaé niekontrolowane

ruchy i prowadzi¢ do najciezszych obrazen.

Dlatego:

®m Prace moga by¢ prowadzone tylko przez elektryka.

m Przed rozpoczeciem prac odigczy¢ zasilanie elektryczne i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

Personel

B Demontaz moze by¢ przeprowadzany tylko przez specjalnie przeszkolony
personel specjalistyczny.

B Prace przy instalacji elektrycznej moga by¢ wykonywane tylko przez elektry-
kow.
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Nieprawidtowy demontaz

Q Niebezpieczenstwo!
Niebezpieczenstwo zranienia w przypadku nieprawidtowe-
go demontazu!

Zmagazynowane resztki energii, kanciaste czesci, ostre

konce w lub na urzadzeniu albo na uzywanych narzedziach

moga spowodowac obrazenia. Dlatego:

m Przed rozpoczeciem prac zadba¢ o wystarczajaca ilos¢
miejsca.

m Ostroznie obchodzi¢ sie z czesciami o ostrych krawe-
dziach.

®m Zwraca¢ uwage na porzadek i czystos¢ na stanowisku
pracy! Luzne, przemieszane i porozrzucane czesci i na-
rzedzia sg zrodiem wypadkow.

m Prawidtowo demontowacé podzespoly. Pamietaé, ze nie-
ktére czesci moga miec duzy ciezar. Jezeli zachodzi po-
trzeba, uzy¢ narzedzi podnosnikowych.

m Zabezpieczy¢ czesci tak, aby nie mogly spasé¢ lub prze-
wrocic sie.

m W razie niejasnosci skontaktowac si¢ z producentem.

Demontaz

B \Wylgczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

B Odtgczy¢ cate zasilanie energetyczne maszyny i zaczekac¢ do roztadowania
zmagazynowanych resztek energii.

B Usung¢ substancije robocze oraz pomocnicze, a takze resztki obrabianych
materiatow i zutylizowacé zgodnie z wymogami ochrony srodowiska.

B Nastepnie odpowiednio oczysci¢ podzespoty i czesci oraz roztozy¢ z zacho-
waniem lokalnych przepiséw bezpieczenstwa pracy i ochrony srodowiska.

7.6 Utylizacja

Jezeli nie zostata zawarta zadna umowa o odbidr lub utylizacje, to roztozone

czesci nalezy dostarczy¢ do punktu recyklingu:

W Metale zeztomowac.

B Elementy z tworzyw sztucznych (izolacje) odda¢ do recyklingu.

W Pozostate komponenty (farby drukarskie / rozpuszczalniki) sortowac i utyli-
zowac zgodnie z wtasciwosciami materiatu. (Uwaga: postepowac zgodnie z
deklaracjg producenta)

‘.ﬁ Przestrogal
Szkodliwos¢ dla srodowiska przez nieprawidtowa utylizacje!

Komponenty elektroniczne, srodki smarujace i inne substancije
pomocnicze podlegaja specjainym przepisom i muszg byc¢ utyli-
zowane tylko przez dopuszczone przedsigbiorstwal

Informaciji o utylizacji zgodnie z wymogami ochrony srodowiska udzielajg lokal-
ne witadze komunalne lub specjalne zaktady zajmujgce sie utylizacja.
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Do kompletu niniejszej instrukcji nalezg ponadto:

— Schemat potaczen

— Schemat instalacji pneumatyczne;j

— Lista czesci

— Instrukcje obstugi dotgczonej drukarki, drukarki etykiet, agregatéw do obrdb-
ki koncowek, Wire Storage (w zaleznosci od zamdwionych opcji maszyny)

— Podrecznik nalezacego do maszyny oprogramowania PC

(@ Wskazéwka:

Jezeli w zestawie tej instrukcji brakuje jednego z wyzej wymienio-
nych dokumentdw, to nalezy niezwtocznie poinformowac o tym
producenta. Wszystkie dokumenty musza by¢ utrzymywane przez
uzytkownika zawsze w aktualnej wersiji.
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Vereinfachte EU-Konformitétserkléarung /
Simplified EU Declaration of Conformity

Wir
We

Rittal GmbH & Co. KG, Auf dem Stiitzelberg, 35745 Herborn

erkldren hiermit, dass die Produkte
hereby declare that the products

Drahtkonfektioniervollautomat Wire Terminal WT
Wire Terminal WT fully automated wire processing machine

(Artikel gemaR dieser Anleitung /
Types referenced in this manual)

folgenden Richtlinien entsprechen:
conform to the following directives:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A - Machinery directive 2006/42/EC, Annex Il A
Funkgeréterichtlinie 2014/53/EU — Radio equipment directive 2014/53/EU

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese EU-Konformitétserklarung
ihre Gilltigkeit.

This EU declaration of conformity shall become null and void when the assembly is subjected to any
modification that has not met with our approval.

Die vollstandige und unterschriebene EU-Konformitatserklarung erhalten Sie auf der Produktseite der
Rittal Homepage www.rittal.com.

The complete and signed EU declaration of conformity is available at the product site of Rittal
homepage www.rittal.com.

- SCHALTSCHRANKE STROMVERTEILUNG KLIMATISIERUNG IT-INFRASTRUKTUR SOFTWARE & SERVICE

FRIEDHELM LOH GROUP
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Rittal - The System.

Faster - better - everywhere.

m Enclosures

m Power Distribution
m Climate Control

m [T Infrastructure

m Software & Services

You can find the contact details of all
Rittal companies throughout the world here.

Op0
[=]

www.rittal.com/contact

09.2019 / D-0100-00000209-00-PL

RITTAL GmbH & Co. KG
Auf dem Stuetzelberg - 35745 Herborn - Germany
Phone +49 2772 505-0

E-mail: info@rittal.de - www.rittal.com ﬂ
- ENCLOSURES POWER DISTRIBUTION ) CLIMATE CONTROL IT INFRASTRUCTURE ) SOFTWARE & SERVICES RI TM L -

FRIEDHELM L O H GROUP ]
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