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Automatisierung im Schaltschrankbau

Perforex Bearbeitungszentren

Ausrichtung:

Perforex Bearbeitungszentren sind speziell fir die automatisierte mechanische Modifizierung von Standardschaltschranken
entwickelt worden. Durch den konsequenten Einsatz von Bauteilbibliotheken und CAD-Datenimporten empfiehlt sich der
Einsatz dieser Maschinen bereits ab LosgréBe 1.

Bearbeitungsvorgange:

Durch Perforex Bearbeitungszentren kénnen Locher, Gewinde und gefraste Ausschnitte in einem Arbeitszyklus automatisiert
in das Werkstiick eingebracht werden. Zusétzlich sind Bearbeitungsschritte wie Gravieren, Zirkulargewindefrasen, Entgraten
und Senken mdglich.

Flexibilitat:

Bearbeitbar sind alle im Schaltschrankbau géngigen Materialien, wie Stahl, Edelstahl, Aluminium, Kupfer sowie verschiedene
Kunststoffe und andere zerspanbare Werkstoffe, Montageplatten, abgekantete und lackierte Turen, Deckel, Pultplatten,
Gehéuse etc.

Artikelnummern:
BC 1001 HS: 4050.101 BC 1007 HS: 4050.107 BC 1008 HS: 4050.108 BC 2007 HS: 4050.207

dige Sicherheitsausstattung erfullt alle Empfehlungen
des TUV-Rheinland.

Ergebnis:
Automatisierte Blechteilebearbeitung im Schaltschrankbau

KIESLING Maschinentechnik GmbH

Gallische StraBe 2 - D-63128 Dietzenbach

Phone +49(0)6074-82 90-0 - Fax +49(0)6074-8290-40
E-Mail: info@kiesling.net - www.kiesling.net

FRIEDHELM LOH GROUP




