Ausgabe 02]2015

DAS MAGAZIN DER FRIEDHELM LOH GROUP

betop

House of Mechatronics — Interdisziplinares Engineering
Stahl — Investition in zukunftsweisende Technologien
Pilotprojekt — Fltchtlinge in der Ausbildung

| 03







EDITORIAL

POTENZIALE HEBEN

Liebe Leserinnen und Leser,

wissen Sie, wie viele Daten in etwa ein Gigabyte umfasst, oder ha-
ben Sie eine Vorstellung davon, wie viel ein Exa-, Zetta- oder Yotta-
byte ist? Das sind die Datenmengen der Zukunft. Im Jahr 2020
sollen 40 Yottabyte Daten erzeugt, bearbeitet und gespeichert wer-
den. Das sind 40 Millionen Mal eine Milliarde Gigabyte. Diese gi-
gantischen Datenmengen sinnvoll zu verwalten und zu nutzen,
scheint immer komplexer und teurer zu werden.

Wir brauchen neue, intelligente Konzepte. Norwegen ist hier ein

Paukenschlag gelungen. Eine stillgelegte Mine wird gerade zum

groBten Rechenzentrum der Welt umgebaut. Auf einer Flache von

etwa 17 FuBballfeldern finden dort mehrere Hundert RiMatrix Con-

tainer Platz. FUnf Stockwerke liegen nicht nur unter der Erde, son-

dern unter einem groBen Fjord. Das hat viele Vorteile, vor allem

Okologische: Die gesamte Energie wird aus Wind und Wasser ge-

wonnen. Die Kuhlung erfolgt durch das Meerwasser des Fjordes.

Und da der vorhandene Stgllen genutzt und nicht neugebaut Yver— FRIEDHELM LOH
den muss, spart der Betreiber 40 Prozent der Kosten gegentber | 1aper und Vorstandsvorsitzender der
einem Neubau ein. Das macht sich in der Kalkulation fir den Stand-  Friedhelm Loh Group
ort eines Rechenzentrums deutlich bemerkbar.

Effizienzspringe fur unsere Kunden zu ermdglichen, ist eines
unserer Unternehmensziele. Der Sprung konnte jetzt bei Philip
Morris gelingen. In Berlin wurden die neuen Kuhlgerate der Gene-
ration Blue e+ einem ersten Performancetest mit einem fur das
Unternehmen (iberzeugenden Ergebnis unterzogen: Uber 80 Pro-
zent weniger Energie bendtigt Philip Morris fur die Kuhlung von
Schaltschranken.

In Europa geht es dieser Tage aber nicht nur um Zahlen. Wenn
auch die Anzahl von Menschen auf der Flucht viel zu hoch ist: Es
geht um jeden Einzelnen — und um Hilfestellung fur ein gutes Le-
ben. Mit einem Pilotprojekt zur Qualifizierung von jungen Men-
schen wollen wir zur Nachahmung anregen, um Integration mog-
lichst schnell mitzugestalten. Machen Sie mit!

Ich winsche lhnen eine anregende Lekture!

lhr

Friedhelm Loh
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wird in der Metropolregion Hamburg
der European XFEL erdffnet. Dabei
handelt es sich um eine Forschungs-
anlage der Superlative. In einem
3,4 Kilometer langen Tunnel kdnnen
Forscher dann mithilfe ultrakurzer
Rontgenblitze véllig neue Einblicke
in Nanostrukturen, Molekule und
Viren gewinnen. Bei der elektrotech-
nischen Ausstattung setzt der Euro-
pean XFEL auf Engineering-Losun-
gen von Eplan. Die Software-Tools
Eplan Electric P8, EEC One und
das Zusatzmodul Eplan FieldSys
vereinfachen den Elektroplanern des
Forschungscampus ihre Arbeit. Das
Deutsche Elektronen-Synchrotron
(DESY) ist Mitglied der Helmholtz-
Gemeinschaft und Hauptgesell-
schafter in diesem Projekt. Es hat
die notwendige Elektronik in Gber
450 Rittal TS 8 Schranksystemen
untergebracht, die durch die Kuhll6-
" sung Liquid Cooling Packages auf
konstanter Temperatur gehalten wer-
den. Im Bild: der Prototyp des La-
sers und Forscher beim Wechseln
der Kathodenbox, die Photokatho-
. den enthalt, aus denen die zu be-
- schleunigenden Elektronen erzeugt
werden. 1?

= LINKTIPP:
www.xfel.eu
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Pumpspeicherkraftwerks, das die
Nant de Drance SA derzeit im Kan-
ton Wallis auf dem Gebiet zwischen
Martigny (Schweiz) und Chamonix
(Frankreich) errichtet. Insgesamt
sechs Pumpturbinen mit einer Leis-
tung von je 150 Megawatt kénnen
innerhalb von zehn Minuten zwi-
schen dem Volllastpumpbetrieb und
dem Volllastturbinenbetrieb wech-
seln. Diese hohe Flexibilitat ermég-
licht eine schnelle Reaktion im Falle
eines Spitzenstrombedarfs und ein
ebenso schnelles Umschalten auf
Stromspeicherung. Jéhrlich werden
so rund 2,5 Milliarden Kilowattstun-
den Strom zu Spitzenlastzeiten er-
zeugt und somit rund 625.000 Haus-
halte versorgt. Die Energie hierfur
wird in Schwachlastzeiten, zum Bei-
spiel in der Nacht oder bei Uberka-
pazitaten durch erneuerbare Energi-
en, gespeichert. Rittal liefert fur das
GroBprojekt 24 TS 8 Kombinationen
an den Technologiekonzern General
Electric.

Megawatt betrégt die Leistung des }
N

= LINKTIPP:
www.nant-de-drance.ch/de
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Stundenkilometer betragt die durch-
schnittliche Fahrgeschwindigkeit
auf den StraBen von Wuhan, der
Hauptstadt der chinesischen Pro-
vinz Hubei. Weil die Fahrt zum Stan-
desamt somit durchaus mehrere
Stunden in Anspruch nehmen kann,
ist die Metro auch bei Hochzeits-
paaren sehr beliebt. Von elf geplan-
ten U-Bahn-Linien sind bislang drei
Strecken in Betrieb. Auf einem Ab-
schnitt von mehr als 95 Kilometern
transportieren sie die rund zehn Mil-
lionen Einwohner der zentralchinesi-
schen Metropole zuverlassig durch
die Stadt. Wie bereits bei den bei-
den Vorgangerlinien 1 und 2 setzt
Wuhan Metro auch bei der neuen
Linie 3 auf L6sungen von Rittal.

An allen 23 Stationen der neuen
Metrolinie installiert das Unterneh-
men mehrere Schaltschrénke und
Kompaktgehéuse. Als erste U-Bahn-
Linie Uberhaupt wird die Metro in
Wuhan Ende des Jahres den l&angs-
ten Fluss Chinas Uberqueren: den
Jangtse.

’ = LINKTIPP:
' http://tinyurl.com/Wuhan-Metro *
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WELTWEIT .

SCHNELLER -
BESSER — UBERALL.

Weltweit ist die Friedhelm Loh Group mit mehr als
78 Tochterunternehmen vertreten. Die Ideen aus Deutsch-
land sind auf allen Kontinenten gefragt. Sechs Beispiele.

PLATINEN IN FORM

Gleich vier Werkzeuge zur Fertigung von
Formplatinen verlagerte Metalsa, einer
der gréBten deutschen Automobilzuliefe-
rer, an Stahlo. Mit den Werkzeugen fertigt
Metalsa cabrioletspezifische Formplati-
nen fir den Automobilhersteller BMW.
Das erste Werkzeug ist bereits bei Stahlo
in Gera im Einsatz. Drei weitere sollen in
Kurze folgen. Weil der zu bearbeitende
Stahl eine hohe Festigkeit und Dicke
besitzt, ist seine Verarbeitung extrem
herausfordernd. Das aktuelle Auftragsvo-
lumen fir das Werkzeug belauft sich auf
circa 1.450 Tonnen Stahl pro Jahr. Mit den
drei weiteren Werkzeugen wird das
Volumen circa 5.100 Tonnen betragen.

| 12

EXTREM ROBUST

Eines der weltweit fihrenden Unterneh-
men in der Baustoffbranche hat sich fur
Know-how von Rittal entschieden. An
seiner neuen Produktionsstétte in Kolum-
bien nutzt der groBBe Betonhersteller eine
Ri4Power Niederspannungsschaltanlage,
bestehend aus 44 angereihten TS 8
Schaltschrédnken mit Einschubtechnik.
Auch vor dem Hintergrund der extremen
klimatischen Bedingungen vor Ort konnte
die Lésung von Rittal Gberzeugen:
Temperaturen zwischen 20 und 35

Grad Celsius sowie eine Luftfeuchtigkeit
von 82 Prozent sind fir die Anlage kein
Problem.

be top

HOCHSTE QUALITAT

Der Schweizer Steuerungs- und
Anlagenbauer Burki Electric vertraut auf
die Kompetenz von Kiesling. Seit
September 2014 ist in der Produktion des
Unternehmens das Bearbeitungscenter
Perforex BC 1007 HS im Einsatz.
Seitdem laufen sdmtliche Bearbeitungs-
vorgange — vom Bohren bis zum
Entgraten — vollautomatisch ab. ,Wir
wissen, dass wir bei Kiesling hdchste
Qualitat und ausgezeichneten lokalen
Kundenservice bekommen. Mit der
Perforex sind wir produktiver und
professioneller — das bringt uns einen
klaren Wettbewerbsvorteil“, erklart
Sandro Knéri, Produktionsleiter bei Birki
Electric, die Entscheidung fur die
Zusammenarbeit mit Kiesling.
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SCHLUSSELFERTIGE IT

Beim neuen Serverraum fir seine
italienische Dependance in Mailand
vertraut Nestlé auf schllsselfertige
Lésungen von Rittal. Der Weltmarktfihrer
im Bereich Erndhrung, Gesundheit und
Wellness orderte neben 33 TS IT Racks,
auch zehn Kihlsysteme, zwei Chiller
sowie die passende RiZone Software zur
Uberwachung der Ablaufe im Rechenzen-
trum. Damit verfigt der weltweit gréBte
Lebensmittelhersteller nun Gber eine
besonders effiziente und energiesparen-
de IT-Infrastruktur auf dem neusten Stand
der Technik.
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KOMPETENTER PARTNER

An mehreren Standorten weltweit
entwickelt die Gedia Automotive Group,
einer der filhrenden Automobilzulieferer
mit Hauptsitz im nordrhein-westfélischen
Attendorn, Karosseriepressteile und
SchweiBbaugruppen fir Pkws. Fir ein
Projekt bei Opel Polen hat Gedia sich fir
Stahlo als Kooperationspartner entschie-
den. 1.100 Tonnen Stahl pro Jahr liefert
Stahlo ab 2016 an das Unternehmen.
Gedia schatzt vor allem die hohe
Kompetenz von Stahlo auf dem Gebiet
der Konturen. Aber auch die positive
Reputation auf dem Markt konnte das
Unternehmen von Stahlo als Partner
Uberzeugen.

GUT GEKUHLT

Zwar setzen japanische Kunden meist
eher auf heimische Anbieter, trotzdem hat
sich LG Mazak, einer der Top-3-Maschi-
nenbauer weltweit, bei einem Projekt in
China fir eine effiziente und sparsame
Kahllésung von Rittal entschieden. Das
japanische Unternehmen vertraut bei der
Kihlung seiner Schaltschranke auf

Blue e Kihlgeréte von Rittal. Bei der
Entscheidung spielten vor allem die
extremen klimatischen Bedingungen eine
Rolle. Denn die Kuhlgeréte von Rittal sind
nicht nur bei hoher AuBBentemperatur,
sondern auch bei hoher Luftfeuchtigkeit
auBerst robust und zuverlassig.

be top
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DIE NORWEGISCHE (KUHL-)LOSUNG

Das clevere und CO,-neutrale Klimatisierungs-
konzept des Lefdal Mine Datacenter (LMD) — dem
zukunftig modernsten Rechenzentrum der Welt —
basiert auf kaltem Meerwasser als Kuhlquelle.
Der Fjord fungiert als Warmetauscher. Er ist

565 Meter tief und mit vier Gletschern verbunden.
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Rechenzentren der Zukunft. FUr die Industrialisierung von Rechenzentren
braucht es Ideen und Pioniergeist. Norwegen geht hier ganz neue Wege

fur modulare Rechenzentrumsldésungen.

durch natUrliche Kuhlung — unterstUtzt von Rittal als weltweitem Spezialisten

Text: Joscha Duhme und Klaus Rathje

agazin der Friedhelm Loh Group' | be top
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s gibt Worter, die sind derart Kli-
E scheebesetzt, dass man sich gewis-

sen Bildern im Kopf nicht entziehen
kann. ,Start-up“ ist so ein Wort. Sofort fallen
einem Computer-Nerds ein, die in Co-Wor-
king-Spaces an Businessplan und Webpro-
grammierung feilen. Und in der Pause spie-
len sie eine Runde Tischkicker ...
Ein Blick nach Norwegen bringt diese Vor-
stellung schnell ins Wanken, denn das
wichtigste Start-up des Landes realisieren
gestandene Manager und eine ,Familie
ehemaliger Minenarbeiter“. An der norwe-
gischen WestkUste entsteht mit dem Lefdal
Mine Datacenter (LMD) das gréBte Rechen-
zentrum der Welt — tief unter der Erde in
einer ehemaligen Mine. ,Blut, Schweil3 und
Tranen" habe es gekostet, diese Unterneh-
mung an diesen Punkt zu bringen, betont

,oie bei Lefdal reprasentieren

den Kern des norwegischen
Innovationsbestrebens.”

Anita Krohn Traaseth, norwegische Innovationsagentur

Innovasjon Norge

Anita Krohn Traaseth, Chefin der staatli-
chen norwegischen Innovationsagentur
Innovasjon Norge. ,Man hat oft versucht,
Sie aufzuhalten®, ruft sie den Machern auf
der ersten offiziellen Pressekonferenz in
Oslo im August 2015 zu und ist sichtlich
stolz darauf, dass sie zu den Geburtshel-
fern dieses innovativen Unterfangens ge-
hort. Das kdnnte den Grundstein einer neu-
en Exportindustrie fur Norwegen darstellen.
,Sie bei Lefdal reprasentieren den Kern des
norwegischen Innovationsbestrebens.”

Um das 6.000-Einwohner-Stadtchen Mélay,
in dem sich zunehmend mehr Unterneh-
men aus dem Energiesektor und neuen
Technologien ansiedeln, ist bereits so et-
was wie Goldgraberstimmung ausgebro-

be top

chen. Das LMD hat den Unternehmergeist
geweckt, denn eine ansassige Investoren-
gruppe ist mit 50,7 Prozent beteiligt. Somit
flieBt spater auch Geld in die Region zu-
ruck, die friher einmal vom Bergbau gelebt
hat. An der Spitze der Betreiberfirma LMD
steht Egil Skibenes. Der Chairman of the
Board ist erleichtert, dass nun endlich ,das
Ende des Anfangs" gekommen ist. Seit der
ersten Idee, ein stillgelegtes Bergwerk als
Raum fur ein Rechenzentrum zu nutzen, bis
zum Start der Ausbauarbeiten sind sechs
Jahre vergangen. In einem sechsstéckigen
Stollensystem mit 75 Kammern bieten
120.000 Quadratmeter Platz fur eine Infra-
stuktur, deren potenzielle Gesamtkapazitat
200 Megawatt betragen soll. ,Es heifit ja

Das Magazin der Friedhelm Loh Group | 02|2015



,Big is beautiful’, sagt Skibenes. ,Und die
Lefdal Mine ist sehr, sehr, sehr groB3. Wir
planen eines der besten Rechenzentren
der Welt." Sein Ziel ist es, das LMD zur
Nummer eins in Europa mit Spitzenwerten
bei Kosteneffizienz, Sicherheit, Flexibilitat
und Nachhaltigkeit zu machen.

,Lefdal wird einfach alles Bisherige in den
Schatten stellen”, bekennt Andreas Keiger,
bei Rittal Geschaftsbereichsleiter Vertrieb
Europa. Rittal ist als strategischer Techno-
logiepartner seit Langem involviert. IBM

erstellte eine erste Machbarkeitsanalyse
und kam im n&chsten Schritt mit Lefdal auf
Rittal zu, um den Einbau der Serverkompo-
nenten zu konzeptionieren. ,Dies wird welt-
weit die effizienteste Lésung, die wir errei-

02|2015 | Das Magazin der Friedhelm Loh Group |

chen kénnen®, erklart Keiger. ,Bei Lefdal
kommen zu 100 Prozent erneuerbare Ener-
gien zum Einsatz, und wir erreichen einen
PUE-Wert von 1,1.“ Selbst die Kuhlung der
Server kénnte gruner nicht sein, denn hier
greift Lefdal aufs benachbarte Fjordwasser
zurlck. ,Der Fjord ist unser Kuhlschrank®,
sagt Mats Andersson, Marketingleiter des
LMD. ,Die gunstigen Rahmenbedingungen
stellt das Land bereit, und Rittal sorgt fur
gréBtmagliche Effizienz im Innern®, so Keiger.
Unter Betrachtung der Total Cost of Owner-
ship ist das LMD somit 40 Prozent glnstiger
als andere Rechenzentren in Europa.

ERWEITERBAR MIT PLUG-AND-PLAY

Um in Sachen Flexibilitat und Kosteneffizi-
enz zu punkten, setzt LMD auf groBflachige
modulare Lésungen. ,Unsere Kunden kén-
nen je nach Bedarf mit ihren Anforderun-
gen ,wachsen‘ oder ,schrumpfen‘, erklart
Andersson. ,Wir kénnen den Umfang der
Technik nach dem Plug-and-play- >

be top

Jede Ebene des LMD ist Uber eine zentrale
Zugangsstraf3e, die Avenue, erreichbar.
Von ihr gehen die StraB3en als direkte
Anbindungen zu den einzelnen Kammern
ab. Selbst tief unter der Erde verkehren
Lkw zweispurig. ,Wir verfiigen Uber die
besten StraBen der Region,” sagt
Marketingleiter Mats Andersson.




TITEL | BIG DATA

Ihre Breite ermdglicht die Platzierung von
Containern als Sicherheitsraumlésungen auf
beiden Seiten der StraBe. Da die einzelnen
Ebenen 18 Meter hoch sind, kénnen drei
Container mit bis zu zwélf Racks Ubereinan-
der gestapelt werden. Auch betonierte
Konstruktionen mit drei Geschossen und bis
zu 2.500 Quadratmetern sind méglich.

| 18

Verfahren erweitern.” Dazu setzt LMD bei
der IT-Infrastruktur flachendeckend auf
standardisierte Rechenzentrumsmodule.
Und da kommt Rittal ins Spiel, denn die
Skalierbarkeit im Data Center basiert auf
der modularen, standardisierten L&sung
RiMatrix S — der Beginn der Industrialisie-
rung von Rechenzentren durch Rittal.

Rittal hat die Module fur das GroBprojekt in
enger Zusammenarbeit mit LMD und IBM
entwickelt. Martin Kipping, Director Interna-
tional IT-Projects: ,Mit unseren standardi-
sierten Rechenzentrumsmodulen bekommt
Lefdal eine Losung, die platzsparend ist
und den Aufwand auf ein Minimum redu-
ziert, da die Module als Container geliefert
werden.” Das Leistungsspektrum umfasst

betop | Das Magazin der Friedhelm Loh Group

funf verschiedene Module mit zehn bezie-
hungsweise zwolf Server-Racks und einem
Netzwerk-Rack. Je nach Leistungsanforde-
rung kénnen Kunden zwischen funf, zehn
oder 20 Kilowatt pro Rack wahlen. ,Wir bie-
ten unter nur einer Bestellnummer ein voll-
standiges und vorkonfiguriertes Rechen-
zentrum inklusive IT-Racks, Stromverteilung
sowie Software fur Monitoring und IT-Infra-
strukturmanagement®, fuhrt Kipping aus.
Ebenfalls enthalten ist die Klimatisierungs-
|6sung Liquid Cooling Package. ,Sie saugt
die Abluft der Server an, kuhlt sie Uber
Hochleistungswarmetauscher ab, die an
den Kreislauf mit sieben Grad Celsius kal-
tem Meerwasser gekoppelt sind, und bl&st
sie wieder ein.” Auch bereits integriert: die




,Daten werden die neuen Rohstoffe
dieser Welt, und ich konnte mir
keinen besseren Ort vorstellen, um
sie zu speichern, als bei Lefdal.”

Arne Norheim, Country General Manager IBM

redundante Stromverteilung und -absiche-
rung in 2n-Redundanz. Ein Konzept, das
sich nahezu Uberall anwenden lasst, wie
Martin Kipping berichtet: ,Die Ldsung ist
als eigenstandiger Container einsetzbar,
kann aber auch innerhalb bestehender
R&ume installiert werden."

NACH SECHS WOCHEN IN BETRIEB

,Der Kunde kann sich somit fur die indivi-
duell passende L&sung entscheiden und
nimmt dennoch alle Vorteile der Standardi-
sierung in Anspruch®, so Keiger. Er erhalt
die vorgefertigte Rechenzentrumslésung
deutlich schneller und kann dabei auf ge-
prufte, vorzertifizierte Systemkomponenten
vertrauen. ,Von der Bestellung bis zur In-
betriebnahme in der Mine bendtigen wir nur
sechs Wochen*, verdeutlicht Kipping. ,Pla-

nung und Neubau eines kompletten Re-
chenzentrums kdnnen ein bis zwei Jahre
dauern®, rechnet Kipping zum Vergleich vor
— gerade bei einer dringenden Modernisie-
rung oder Erweiterung von Kapazitaten
keine ernsthafte Alternative.

Mit dem europaweit einzigartigen Angebot
mochte LMD dem steigenden Bedarf an
Rechenzentrumsflache nachkommen. ,Die
Welt um uns verandert sich schneller als
jemals zuvor*, sagt Arne Norheim, Country
General Manager IBM. Vier Trends beein-
flussten die digitale Welt maB3geblich. ,Big
Data, die Cloud als das neue Businessmo-
dell sowie die mobile Nutzung und soziale
Werkzeuge. Das hat zur Folge, dass taglich
Milliarden Gigabyte von Daten generiert
werden.” Das Wachstum ist exponentiell.
,90 Prozent der Daten, die weltweit gespei-
chert sind, stammen aus den letzten bei-
den Jahren®, so der Experte von IBM. ,Wir
gehen davon aus, dass sich das weltweite
Datenvolumen etwa alle 18 Monate verdop-
peln wird“, prognostiziert Keiger.

BEDARF BIS 2020 STEIGT

Auch deshalb wird es fur Unternehmen im-
mer wichtiger, ihre sensiblen Daten vom
Zeitpunkt der Erzeugung bis zum L&schen
sicher zu verwalten und zu speichern. ,Al-
lein bis 2020 sehen wir einen Bedarf von
60 neuen, groBen Rechenzentren in Euro-
pa, verbunden mit einer jéhrlichen Steige-
rung der Investitionen von zehn bis zwolf
Prozent*, sagt Egil Skibenes. Wichtig sei,
dass die Leistung schnell bereitstehe. Mit
herkdmmlichen, individuellen Lésungen sei
dies nicht méglich. Wegen ihres Kostenvor-
teils und ihres hohen MaBes an Flexibilitat
und Skalierbarkeit gewinnen standardisierte
Rechenzentrumslésungen wie RiMatrix S an
Bedeutung. Keiger: ,Kosten- und Energie-
effizienz sind die Treiber bei Entscheidun-
gen fur einen optimalen IT-Standort.” Und
dies fuhrt zurlck an die Westkuste =

FUNF )
GRUNDE FUR
RIMATRIX S

=>» Vordefinierte Rechenzentrumsmodule
fur einfache Planungen

=> Kurze Lieferzeiten von bis zu sechs
Wochen und schnelle Inbetriebnahme

=> Kalkulierbarer ROI (Return on Invest)
aufgrund der vollstandigen Dokumentation
des Rechenzentrumsmoduls bei Ubergabe

=>» Vereinfachte Endzertifizierung des
betriebsbereiten Rechenzentrums beim
Kunden

=>» Garantierter PUE-Wert (Power Usage
Effectiveness) von bis zu 1,15
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TITEL | BIG DATA

EINE STADT UNTER TAGE

Das Lefdal Mine Datacenter (LMD) wird ein Rechenzentrum der Superlative. In einem

Bergmassiv an der norwegischen Kiste entsteht es derzeit in den Stollen einer

stillgelegten Mineralienmine. Hier gibt es reichlich Platz auf vielen Tausend Quadratme- 5 Ebenen unter der Erde
tern, die sich weitverzweigt auf finf Ebenen tief im Innern des Gesteins befinden.

Erneuerbare Energien kennzeichnen das LMD.
100 Prozent der genutzten Energie werden mithilfe
von Wind und Wasser gewonnen. Mehrere
Wasserkraftwerke in der Néhe der Mine bieten
eine redundante Stromzufuhr. Die Gesamtstrom-
produktion in der Umgebung betrégt derzeit

12,7 Terawattstunden und die Stromversorgung
hat Uber die vergangenen zehn Jahre eine sta-
tistische Zuverlassigkeit von 99,97 Prozent. Dies
steht im Einklang mit den Tier-1lI-Anforderungen.

Die Kuhlung erfolgt durch Meerwasser aus dem
anliegenden Fjord. Das Wasser flie3t durch einen
geschlossenen Kreislauf, der die Wasserkreislaufe
jedes Stockwerks und jeder StraBe Uber Wasser-
Wasser-Wéarmetauscher kihlt, die wiederum an
die Luftungskreisldufe der Rechenzentrumsmodu-
le angeschlossen sind. Der 565 Meter tiefe Fjord
ist an vier Gletscher angebunden und bietet
unbegrenzten Nachschub an 7,5 Grad Celsius
kaltem Meerwasser. Die Lage der Mine unterhalb
des Meeresspiegels reduziert den Energieauf-
wand fiir die Wasserversorgung auf ein Minimum.

Das LMD entspricht den Sicherheits- und
Verfugbarkeitsrichtlinien eines Tier-11l-Rechenzent-
rums. Die Anlage ist nur Uber einen einzelnen
Eintrittspunkt zugénglich, was ein Héchstmaf an
Sicherheit und Zugriffssteuerung bietet. Die
Felsformation garantiert einen natirlichen Schutz
vor elektromagnetischen Impulsen. Speziell
ausgebildete Sicherheitskrafte iberwachen die
Anlage und die umliegenden Gebiete 24 Stunden
am Tag, sieben Tage die Woche und 365 Tage im
Jahr. Ein dreistufiger Authentifizierungsprozess
und intelligente Kamerasysteme dienen dartiber
hinaus als Schutz.
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75 Kammern mit bis zu drei Stockwerken

1 0 0 Prozent erneuerbare Energien

Fur die IT-Infrastruktur hat Rittal gemeinsam mit LMD und IBM standardisierte
Rechenzentrumsmodule auf Basis von RiMatrix S entwickelt: vorgefertigt,
geprift, skalierbar und schnell geliefert. Das Leistungsspektrum umfasst
zurzeit insgesamt fiinf verschiedene Module mit zehn beziehungsweise zwdlf
Server-Racks und einem Netzwerk-Rack inklusive der Rittal Klimatisierungs-
|6sung Liquid Cooling Package sowie der Stromversorgung.
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1 2 0 L] 0 0 0 Quadratmeter Flache

Was sich in den Tiefen verbirgt,
wirde oberirdisch enorme Grund-
stucksflachen und Baukosten
erfordern.

93 m

CO-LOCATION IMMER GEFRAGTER

Die Unterbringung, Nutzung und Netzanbindung von technischer Infrastruktur in den Rechenzentren externer
Dienstleister (Co-Location) nimmt im Verhéltnis zum Ausbau inh&usiger Rechenzentrumslésungen seit 2007 sehr
viel starker zu. Diesen Trend begtinstigen neue technische Entwicklungen und die Méglichkeit, IT-Kosten auf
diese Weise zu reduzieren.

Angaben in Millionen Quadratmeter

35 —
Co- B
R +11,0 %
25 —
18
20 —
15 —]
ol IEE 257 +2,92 %
5 —]
0 —

2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015
Quellen: DCD Intelligence
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TITEL |

BIG DATA

STANDARDISIERTER
ERFOLG

AAC TECHNOLOGIES

Mit zwei RiMatrix S Double 9 sichert
das chinesische Unternehmen AAC
Technologies die Rechenleistungen des
Unternehmens. Die Firma stellt Mikro-
komponenten firr Lautsprecher, Smart-
phones oder Kopfhérer her.

DFS DEUTSCHE FLUGSICHERUNG
Im neuen Rechenzentrum in Miinchen
sind 500 TS IT Racks von Rittal
installiert. Von dort aus wird ein Grof3teil
des Luftraums in Siiddeutschland und
ein Teil in Ostdeutschland lberwacht.

PROSEGUR

Prosegur, Marktfuhrer im Bereich Geld-
und Werttransporte in Deutschland,
beherbergt alle kritischen Netzwerkkom-
ponenten sowie mehr als 50 physische
und 50 virtuelle Server in zwélf Rittal

TS IT Server-Racks.
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,Mit Rittal und IBM ent-

wickeln wir die norwegische
Losung, die hocheffektiv,
gunstig und sicher ist.”

Egil Skibenes, Chairman of the Board bei LMD

Norwegens, wo bereits der Bau — gegen-
Uber dem klassischen Rechenzentrum auf
der griinen Wiese — Kosten spart. ,Die Mine
ist ja schon da“, merkt Skibenes an. AuBen-
mauern und die Stromversorgung sind so-
mit kein Thema mehr. ,Die Kosten gegen-
Uber einem Rechenzentrum, das wir
oberirdisch bauen mussten, betragen die
Héalfte.“ Weil die Mine einen natlrlichen
Schutz vor elektromagnetischen Impulsen
bietet und sich die Umzaunung samt Uber-
wachung auf die beiden Eingangsbereiche
beschranken kann, ist der finanzielle
Aufwand fur die Sicherung deutlich redu-
ziert. ,In Kombination mit den Stromkosten
bieten wir ein europaweit flhrendes Pro-
dukt bezlglich der Kosteneffizienz®, verrat
Mats Andersson. ,Wuirden wir heute mit
einem komplett ausgebauten LMD ans
Netz gehen, lagen die Stromkosten bei
rund 150 Millionen Euro. In Deutschland
muUssten wir mit 300, in GroBbritannien so-
gar mit 500 Millionen Euro kalkulieren.*

NORWEGEN IST ABENTEUERFREUDIG
Einen nicht unerheblichen Anteil daran hat
auch die Wirtschaftspolitik Norwegens.
LMD wird von der Regierung unterstttzt.
Sie hat gemeinsam mit der Industrie er-
kannt, dass diese Rechenzentrumslésung
die Méglichkeit bietet, einer der flhrenden
Global Player im Bereich der Datenverar-
beitung zu werden. Bislang bilden Zweige
wie die Fischerei, die Forstwirtschaft sowie
die Gewinnung von Ol und Gas das Ruick-
grat der norwegischen Wirtschaft. Der
Produktionstberschuss an — ausschlieBlich
erneuerbarer — Energie erméglicht gunsti-
ge Preise. ,Gerade weil Rechenzentren so
einen enormen Energiebedarf haben, ist
Norwegen mit seinen erneuerbaren Energi-
en, der zuverlassigen Energieversorgung
und den geringen Energiekosten sehr at-
traktiv. Unser Klima bietet beste Voraus-
setzungen fur nattrliche Kuhlverfahren®,
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berichtet der norwegische Erdél- und Ener-
gieminister Tord Lien. Den steigenden An-
forderungen der digitalen Revolution, die
eine Erhdhung der Kapazitdten von Re-
chenzentren verlangten, begegne Norwe-
gen mit den Méglichkeiten der Wasserkraft,
einer Starkung der Netzinfrastruktur und
steuerlichen Vorteilen fur groe Rechenzen-
tren. ,Wir méchten Teil dieses industriellen
Abenteuers sein®, fugt der Minister hinzu
und erklart: ,Nach der Energierevolution
haben wir jetzt die digitale Revolution im
Blick.“ Und warum nicht auch Daten expor-
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tieren, da Norwegen doch schon Energie
in andere Lander liefert?

Mit diesen ehrgeizigen Zielen kénnte Nor-
wegen in Zukunft auch seine gesamtwirt-
schaftliche Situation weiter verbessern und
zusatzliche Arbeitsplatze schaffen. Rechen-
zentren sind ein strategischer Standortfak-
tor fur die Industrie. Diesen Zusammen-
hang der Standorte von Rechenzentren
und der Wirtschaftsleistung bestétigt eine
Studie des Marktforschungsinstituts DCD
Intelligence aus dem Jahr 2013. Diese
identifizierte die USA, Japan, GroBbritanni-
en, Deutschland, China und Frankreich als
die sechs Lander mit den weltweit gréBten
Rechenzentrumsflachen — laut Internationa-
lem Wé&hrungsfonds genau die sechs Lan-
der mit den weltweit héchsten Bruttoin-
landsprodukten.

LMD kénnte fur Norwegen ein wesentlicher
Treiber fur den Ausbau ganzer Wirtschafts-
zweige werden. Vorbildcharakter fUr den
europdischen Markt der Rechenzentren hat
es schon jetzt, obwohl erstim August 2016
die ersten Kunden einziehen werden. Dar-
unter: IBM. Das Unternehmen, das seit
dem ersten Tag in die Planung, Umsetzung
und Qualitatssicherung des LMD involviert
ist, setzt selbst als Mieter auf die hohe Si-
cherheit, die moderne Betriebsleistung und

die niedrigen Betriebskosten. ,Daten wer-
den die neuen Rohstoffe dieser Welt, und
ich kénnte mir keinen besseren Ort vorstel-
len, um sie zu speichern, als bei Lefdal®,
stellt Norheim fest, der auch gleich das —fur
LMD ebenfalls anwendbare — Motto von
IBM verrat: ,Wir denken groB, beginnen
klein und wachsen schnell.“. Dies trifft auf
LMD insofern zu, als dass das visionare Ziel
ebenfalls schrittweise angegangen wird.
Wirklich klein ist der Beginn jedoch nicht.
,In der ersten Phase installieren wir die
Kdhlungsinfrastruktur von 30 Megawatt.
Das entspricht der gesamten Rechen-
zentrenindustrie von Norwegen®, erkléart
Andersson. Die Kapazitat des Rechen-
zentrums wird dann in Schritten von 7,5 Me-
gawatt bis hin zur finalen Kapazitat von
200 Megawatt ausgebaut.

,Dass die Mine lange nach ihrer Stilllegung
noch mal als Arbeitgeber fungieren wirde,
hatte wohl keiner gedacht®, freut sich Rolf
Kristiansen, technischer Direktor bei LMD.
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Wie viele seiner Kollegen, die kunftig im
LDM arbeiten werden, ist er bereits taglich
in die Schéachte unter dem Fjord gefahren,
als dort noch Mineralien aus den Gesteins-
massen gelést wurden. Umso kurioser,
dass der moderne Begriff ,Data-Mining“ —
also das Graben nach Wissen in einem
Datenberg — in diesem Zusammenhang
passender nicht sein kénnte. Ironie des IT-
Zeitalters. W

E}'_f. > LINKTIPP:
)L Scannen Sie den QR-Code fur
weitere Infos zur Lefdal Mine.

Der erste Bauabschnitt befindet sich auf
Level 3. Hier werden die ersten vier
Stral3en, die 85, 110, 120 und 130 Meter
lang sind, mit der notwendigen Infrastruk-
tur versehen, um L&sungen schnell und
entsprechend der individuellen Kunden-
bedlrfnisse modular und standardisiert
zu installieren.
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DIE INTERVIEWPARTNERIN

Wer? Christine L. Borgman ist Professorin
und Presidential Chair fur Informations-
wissenschaften an der University of
California in Los Angeles.

Was? Borgman hat im Bereich der Infor-
mationswissenschaften, Informatik und
Kommunikation mehr als 200 Publikati-
onen verfasst. Fir ihre Arbeiten Uber die
Wissenschaft im digitalen Zeitalter hat sie
verschiedenste Auszeichnungen erhalten.

Wo? be top hat Christine L. Borgman in
ihrem Haus in Los Angeles interviewt.

Big-Data-Forschung.






TITEL | CHRISTINE L. BORGMAN

Frau Borgman, Sie unterrichten Informa-
tion Studies. Was verbirgt sich dahinter?
Christine L. Borgman: Es geht um das De-
sign und das Management von Information
Systems in Bezug auf Bibliotheken, Archi-
ve, aber auch Social Media. Wir nehmen
dabei eine etwas breitere Sicht ein, be-
trachten also neben den technischen auch
die sozialen und kulturellen Aspekte und
inwieweit die Informationsflut das Leben
der Menschen beeinflusst. Es geht auch um
die Herausforderung, Informationen Gber
lange Zeitrdume zu speichern, also Uber
Jahrzehnte und Jahrhunderte.

Was macht das Big aus an Big Data?

Borgman: Big Data ist alles, was man nicht
mehr mit vorhandenen Tools interpretieren
kann. Es ist also ein relativer Begriff. Das
Big ist also nicht so sehr auf die Datenmen-
ge bezogen, fir manche kénnen wenige
Megabyte auszuwertender Daten schon
,big“ in diesem Sinne sein, fur andere be-
ginnt erst im Petabyte-Bereich eine Uber-
forderung. Auch im Zeitalter von Supercom-
putern ist die Auswertung von Daten gar
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DATEN IM KONTEXT

Aus der Einrichtung und Struktur ihres Biros kdnne man Aufschllsse Uber ihre Person ziehen,
veranschaulicht Christine L. Borgman. Aus dem Kontext gerissen, fehle es diesen Daten aber

an Aussagekraft.

nicht so einfach. Denken Sie nur an die
Forschungsanlage CERN: 99,9 Prozent der
dort entstehenden Daten sind UberflUssig.
Nur 0,1 Prozent sind relevant fur das Ver-
suchsergebnis.

Wann ist der Begriff Big Data entstan-
den?

Borgman: Schon in den frihen 60er-Jah-
ren kam der Begriff Big Science auf, bei-
spielsweise im Zusammenhang mit den
Weltraumteleskopen, bei denen es auch
schon um groBe Datenmengen ging, die
ausgewertet werden mussten. Big Data im
heutigen Sinne kam dann in den 90er-Jah-
ren auf. Wir befinden uns hier immer noch
in einer Hype-Phase, die sicherlich noch
einige Jahre anhalten wird.

In lhrem Buch ,,Big Data, Little Data, No
Data: Scholarship in the Networked
World“ heiBt es: ,,Daten sind mehr Pro-
zess als Produkt“. Das miissen Sie uns
erklaren.

Borgman: Gern, das ist eins meiner Lieb-
lingsthemen. Es ist wichtig, dass man sich
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klarmacht, dass Daten keine Dinge sind,
keine schillernden Objekte, die irgendwo
im Regal stehen. Erst, wenn sie jemand
benutzt, werden sie zu etwas. Nehmen Sie
Twitter als Beispiel. Ein Tweet lebt erst
durch die Interaktion mit den anderen.
Dann kann ein Tweet etwas aussagen Uber
die Beziehung zwischen Menschen oder
auch den Aktienkurs eines Konzerns beein-
flussen. Also erst die Ausdeutung von
Tweets macht diese zu Daten. FUr diese
Interpretation mussen wir wissen, wer hat
diese Daten kreiert und zu welchem Zweck.
Der reine Besitz von Daten nutzt allein also
noch nichts. Darauf wollte ich mit meiner
Aussage hinweisen. Daten brauchen also
einen gewissen Kontext, mit dessen Hilfe
wir sie deuten kénnen. Und das ist dann
eben ein Prozess.

Also erst, wenn ich Informationen in Be-
ziehung zu etwas setze, habe ich Daten?
Borgman: Ja, Daten sind Uberall und nir-
gends gleichzeitig. Wir sind umgeben von
allen moglichen Informationen und Signa-
len. Aber an welchem Punkt werden sie
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,In der Wissenschaft wie in der

Wirtschaft sind gute Daten in jedem

Fall

ein echter Wettbewerbsvorteil .

Christine L. Borgman

zu Daten? Das hat immer mit dem Kontext
zu tun, in dem wir diese Informationen be-
trachten. Wir fuhren dieses Interview Uber
Skype. Sie kénnen hinter mir sehen, wie
ordentlich die Bucher in meinem Regal
stehen und wie viele Stifte auf meinem
Schreibtisch liegen, was flr einen Compu-
ter ich habe. Daraus kénnen Sie gewisse
SchlUsse Uber meine Person ziehen, aber
wenn sie diese Informationen aus ihrem
Kontext reien, sind es schon wieder keine
Daten mehr, weil jegliche Aussagekraft feh-
len wirde.

Sind Daten die neue Weltwahrung?
Borgman: Nun ja, in der Wissenschatft ist
€s so, dass es einige Experten gibt, die ihr
Leben lang in ihrer Sparte Daten sammeln
und diese von einem wissenschaftlichen
Institut zum nachsten mitnehmen. Diese
Datensammlung kommt somit einem Le-
benswerk gleich. Bei einer Firma wéaren
dies Kunden- und Produktdaten. In der
Wissenschaft wie in der Wirtschaft sind
gute Daten also in jedem Fall ein echter
Wettbewerbsvorteil.

Wie sollen wir in Zukunft mit Daten um-
gehen? Es scheint, dass Regierungen
von Landern damit schlicht iiberfordert
sind, was die Gesetzgebung angeht.

Borgman: Ja, aber die Gesetzgebung
hinkt doch eigentlich immer ein Jahrzehnt
hinterher. Was wir an der Universitét in Los
Angeles behandeln, ist auch die Frage, wie
kénnen wir Data Governance etwas allge-
meiner behandeln. Welche Werte missen
wir schltzen, gerade, wenn es um Kunden-
daten geht? Regierungen verschiedener
Lander wollen sich das Recht einrBumen
lassen, sozusagen durch die Hintertlr Zu-
griff auf Daten von beispielsweise Google
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zu bekommen. Hier ist Europa weitaus pro-
gressiver, was den Schutz der Privatsphare
angeht, als dies in den USA der Fall ist.
Dies zeigt sich nicht zuletzt darin, dass
européische Firmen auBerst zurlckhaltend
sind, was den Datentransfer in die USA an-
geht beziehungsweise in amerikanische
Rechenzentren. Und Uberhaupt ist es
schwierig, dies alles in Gesetze zu fassen.
Es gibt Kundendaten, elektronische Patien-
tenakten — es wird immer komplexer und
|&sst sich in der Breite kaum noch vollstéan-
dig gesetzlich einfangen. Dies gilt auch fur
internationale Kooperationen. Wenn wir
beispielsweise deutsche Forschungsgel-
der fur ein multinationales Projekt bekom-
men, mussen wir die teilweise strengeren
Datenschutzgesetze Deutschlands berick-
sichtigen. Ich selbst berate verschiedene
Regierungen in diesen Fragen, weil wir hier
eine weltweite Harmonisierung brauchen.

Woran forschen Sie als Nachstes?

Borgman: Bei meinem nachsten Projekt
geht es um die Frage ,If data sharing is the
answer, what is the question?“. Dies ist da-
hingehend gemeint, dass man sich bei Da-
ten immer klarmachen sollte, warum man
sie mit anderen teilen will. Menschen wer-
den heutzutage Uberhduft mit Daten und
mussen die meisten davon wegschmeiBen.
Aber was sind die wichtigsten Kriterien,
wichtige von unwichtigen Daten zu unter-
scheiden? Und wer soll was wie lange spei-
chern und zahlt am Ende dafur? Im Fokus
stehen hier gerade auch die Bereiche
Astronomie und Biomedizin, in denen also
viele Daten anfallen, die letztlich die
Menschheit als Ganzes betreffen. B
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=> LITERATURTIPP:

,Big Data, Little Data, No Data:
Scholarship in the Networked World*
von Christine L. Borgman.

= APP-TIPP:

Weitere Eindrlcke aus
Kalifornien erhalten Sie
in der be-top-App.
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STRATEGISCHES MANOVER

Vertreter von Rittal und IBM Resiliency
Services unterzeichneten am 18. August den
Vertrag fir die Strategic Partnership Alliance.

VEREINBARUNG

Rittal TS IT Server- und Netzwerkschrénke
sollen kiinftig in allen IBM-Rechenzentren in
Europa zum Einsatz kommen.
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BEVORZUGTER PARTNER

RITTAL UND IBM VERSTARKEN IHRE ZUSAMMENARBEIT

Rittal und IBM Resiliency Services haben
Mitte August eine strategische Partner-
schaft fUr professionelle Rechenzentren
geschlossen. Der Herborner Systeman-
bieter von Schaltschranken unterstutzt
IBM bereits seit einigen Jahren im Projekt-
geschéaft mit Rechenzentren bei Planung,
Bau, Betrieb und Service. Mit der Unter-
zeichnung des Vertrages gehort Rittal nun
zu den bevorzugten Partnern und Liefe-
ranten in Europa, Afrika und im Mittleren
Osten. Neben Racks, Klimatisierungslo-
sungen, Stromversorgung und Monitoring-
systemen kommen bei IBM damit nun
auch verstéarkt Sicherheitslésungen, Servi-
ces sowie das standardisierte Rechen-
zentrum RiMatrix S zum Einsatz. ,Mit der
hohen Qualitat, Sicherheit und Effizienz
der IT-Infrastrukturkomponenten von Rittal
kann IBM seinen Kunden professionelle
Rechenzentrumslésungen mit héchster
Verfugbarkeit bieten®, sagt Brian Farr, Di-
rector Business Continuity and Resiliency
Services Europa bei IBM Global Technolo-
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gy Services. Auch in IBM-eigenen Re-
chenzentren méchte das Unternehmen in
Zukunft verstérkt auf Technologien von
Rittal setzen: Anfang September be-
schloss IBM gemeinsam mit Rittal und
seinem Bestlcker und Distributor Anixter,
seine européischen Rechenzentren in den
kommenden funf Jahren mit TS IT Server-
und Netzwerkschréanken auszustatten. Die
komplett mit Hardwarekomponenten be-
stlckten Racks werden vor Ort ganz ein-
fach mittels Plug-and-play-Prinzip in die
bestehenden Rechenzentren integriert.

= LINKTIPP:

Scannen Sie den QR-Code flir
weitere Infos zum RiMatrix S
Rechenzentrum von Rittal.

5 553 =]
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SCHNELL KONFIGURIERT
IN WENIGEN SCHRITTEN ZUM CHILLER

Dank des neuen Rittal TopTherm Chiller
Konfigurators kénnen Konstrukteure und
technische Eink&aufer im Maschinenbau
jetzt Maschinen- und Prozesskihlungen
einfacher denn je auslegen. Das Online-
Tool unterstutzt bei der prézisen Ermittlung
der notwendigen Kuhlleistung, der schnel-
len Auswahl der passenden Lésung sowie
bei der automatischen Zusammenstellung
aller technischen Daten —in nur vier Schrit-
ten. ,Bereits mehr als 8.000 Zugriffe inner-
halb von drei Monaten beweisen, dass der
neue Konfigurator einen wirklichen Nutz-
wert fur unsere Kunden bietet”, freut sich
Hakan Ture, Produktmanager Climatisation
bei Rittal. Der Rittal Konfigurator steht in
sieben Sprachen im Web (www.rittal.de)
und als Offline-Version zur Verflgung.

LN | -
E i E => LINKTIPP:
. Weitere Infos finden Sie unter

dem QR-Code oder unter
http://tinyurl.com/chiller-config

KLICKS BIS ZUM ZIEL
NEUE EPLAN INFO CENTER APP

Die Eplan Info Center App bietet nach einer
Uberarbeitung deutlich verbessertes Hand-
ling, direkten Zugriff auf aktuelle Unterneh-
mensnews, Produktinformationen, Videos
und Veranstaltungshinweise. Auch Trai-
nings lassen sich nun deutlich schneller
und einfacher buchen.

=> LINKTIPP:
www.eplan.de/apps
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EINFACH VERKABELT
DAS NEUE EPLAN HARNESS PROD

Die neue Version 2.5 von Eplan Harness proD erméglicht Anwendern seit Oktober
einen durchgangigen Arbeitsablauf vom Schaltplan bis in die Fertigung. Das System
zum 3D-Kabelbaum-Engineering l&sst sich einfach mit der zentralen Artikelverwaltung
der Eplan Plattform verbinden. Weil die fur die Nagelbrettzeichnungen benétigten 2D-
Symbole zudem vollautomatisch von 3D-Daten abgeleitet werden, gehdért eine integ-
rierte Datenhaltung der Stammdaten zum Standard. Eine neue Darstellungskonfigura-
tion erméglicht es Anwendern, Zeichnungen ohne Anderung der Daten unterschiedlich
darzustellen —und so an Unternehmensstandards anzugleichen. Auch fur Elektrotech-
niker ohne Erfahrung mit M-CAD-Systemen ist die Software geeignet.

RUNDGANG

TAG DER EXPERTEN

BEIM LKH EXPERT DAY IM FOKUS: KUNSTSTOFFE IN DER ELEKTRONIK

30 Gaste von namhaften Forschungseinrichtungen und Unternehmen diskutierten beim
ersten LKH Expert Day am 10. September die neuesten Trends und Entwicklungen der
Kunststofftechnologie. Im Fokus der Veranstaltung am Stammsitz von LKH in Heiligen-
roth standen warmeleitfahige Kunststoffe, elektrisch neutrale Compounds sowie die
UL-Zertifizierung fur den Bereich Elektronik und Elektrotechnik. Das hohe Innovations-
niveau wurde bei einem Rundgang durch die Produktion deutlich: Unter dem Motto
.Next Level for LKH" hat das Unternehmen 2014 in eine neuartige Lasersinteranlage
investiert. ,Wir steigern unsere Kompetenz zum Nutzen unserer Kunden und ihrer an-
spruchsvollen Anforderungen®, sagt Rudiger Braun, Vertriebsleiter bei LKH. Auch in
Zukunft bleibt die Veranstaltung auf einzelne Branchen zugeschnitten. 2016 im Mittel-
punkt: Kunststoffanwendungen in der Automotive-Industrie.

be top | 29



WISSEN | PHILIP MORRIS

HIGHSPEED-PRODUKTION IM SPARMODUS

Kuhlgerate. Pro Minute laufen bis zu 20.000 Zigaretten durch die Hochgeschwindig-
keitsanlagen bei Philip Morris in Berlin. Trotz des permanenten Produktionsbetriebs
arbeitet das Tabakunternehmen auBerst energieeffizient. FUr weitere Energie- und
Kosteneinsparungen testet das Unternehmen die neue Kuhlgeratetechnik Blue e+.

Text: Hans-Robert Koch
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um Produktspektrum von Philip
Z Morris International, dem weltgroB-

ten Hersteller von Tabakprodukten,
z&hlt Marlboro, die weltweit meistverkaufte
Zigarettenmarke. Allein im Berliner Werk,
dem zweitgréBten in Europa, wurden 2012
etwa 60 Milliarden Zigaretten hergestellt,
58 Prozent davon waren fur den Export be-
stimmt. Die Zigarettenproduktion erfolgt
dabei in drei Schritten: der Veredelung des
Rohtabaks, der Produktion der Zigaretten
sowie der Verpackung und Vorbereitung
auf den Vertrieb. Die Zigarettenherstellung
lauft durch einen weitgehend automatisier-
ten Prozess von bis zu 20.000 Zigaretten
pro Minute ab.
Der Zigarettenhersteller will seine CO,-
Emissionen permanent verringern. Dabei
gilt das Berliner Werk im Philip-Morris-Kon-
zern als innovativer Vorreiter flr die ande-
ren internationalen Werke. ,Wir wollen bis
Ende 2015 den Energieverbrauch in der
Fertigung gegentber 2010 um 20 Prozent
reduzieren®, sagt Christian Lefherz, Super-
visor fur Elektrosupport und Maintenance
in der Zigarettenherstellung und -verpa-
ckung bei Philip Morris in Berlin. Zu den
MaBnahmen in Berlin z&hlen die Abwarme-
nutzung zur Warmwassererwarmung und
Dampfherstellung, der Einbau von effizien-
ter Beleuchtungstechnik und Warme-
schutzfenstern sowie die Verbesserung der
Gebaudedammung.
Auch bei der Schaltschrankklimatisierung
will man jetzt alle Effizienzpotenziale aus-
schopfen. Philip Morris pruft seit Januar
2015, inwieweit sich der Austausch von
Schaltschrankkthlgeraten durch neueste
Technik wirklich lohnt. So testet der Herstel-
ler an zwei identisch ausgelasteten Verpa-
ckungslinien der Serie Focke 550 das neue
Kuhlgerét Blue e+ von Rittal mit einer Kal-
teleistung von 1,5 Kilowatt (kW) mit einem
Wettbewerbskuhlgerat mit 1,1 kW. ,Damit
wir bis Ende des Jahres auch wirklich ,Ap-
fel mit Apfeln vergleichen', prifen wir die
beiden Vergleichsgerate an identisch aus-
gebauten Schaltschranken®, erklart Robert
Wollmann, zustandig fur Supervision Main-
tenance und Elektrik bei der Philip Morris
Manufacturing GmbH.
Obwohl die Teststellung Uber ein Jahr an-
dauern soll, zeigten sich bereits Ende Au-
gust deutliche Verbrauchsunterschiede.
Verbrauchte in dem zurlckgelegten Zeit-
raum das bereits im Betrieb befindliche
Kuhlgerat 724,8 Kilowattstunden (kWh),
konnte das neue Blue e+ Kuhlgerat von
Rittal mit einem Verbrauch von 123,1 kWh
eine Einsparung von 83 Prozent aufweisen.
,Das hat uns definitiv Uberrascht”, betont
Christian Lefherz. Der Grund fur die hohe
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Energieeffizienz der neuen Kuhlgeratege-
neration Blue e+ von Rittal ist ein erstmals
eingesetztes, patentiertes Hybridverfahren.
Dieses arbeitet mit einer Kombination aus
einem klassischen Kompressorkuhlgerat
und einer Heat Pipe. Eine Heat Pipe ist be-
sonders dann interessant, wenn eine Tem-
peraturdifferenz zwischen Schaltschrankin-
nenraum und Umgebung besteht. So wie
im beschriebenen Testzeitraum im Berliner
Werk. Eine Schaltschrankinnentemperatur
von 35 Grad Celsius (°C) und eine Hallen-
temperatur von 25°C sind ideal fur eine
Heat Pipe. Mit einem Delta T von zehn Kel-
vin konnte allein Uber die Heat Pipe eine
Verlustleistung von 600 Watt ohne den Ein-
satz des Kompressors abgeflhrt werden.
Der Verdichter musste im Testzeitraum
nicht einmal anlaufen. Die erbrachte Kuhl-
leistung Uber die Heat Pipe reichte aus, um
den Schaltschrank innen ausreichend zu
kihlen.

EXAKT SO VIEL WIE BENOTIGT
,Erhdéhen sich im Laufe des Jahres die Au-
Bentemperaturen, schaltet sich die Kom-
pressortechnik mit ein — aber auch deren
Energieeffizienz ist sehr hoch*, erklart
Christine Ronzheimer, Produktmanagerin
Climatisation bei Rittal. Denn die neuen
Gerate sind mit DC-Motoren sowohl bei
den Luftern als auch beim Kompressor
ausgeruUstet. Mit der Invertertechnologie,
bei der Uber eine Spannungsregelung die
Drehzahl von Kompressor und Lfter ein-
gestellt werden kann, lasst sich exakt die
Kudhlleistung zur Verflgung stellen, die be-
notigt wird. Der Energieverbrauch sinkt
gegenuber herkdmmlich Zweipunkt-gere-
gelten Lésungen deutlich. Dort schaltet die
Kdhlung beim eingestellten Maximalwert
— meist 35°C — ein und kahlt mit 100 Pro-
zent ihrer Leistung bis zum Erreichen der
eingestellten unteren Temperaturschwelle.
Das ist nicht nur wenig energieeffizient,
sondern fuhrt auch zu hohen Temperatur-
unterschieden im Schaltschrank. Die sehr
hohe Energieeffizienz der neuen Kuhlgera-
te ist besonders fur Philip Morris von Inter-
esse. Die Investition in eine solch energie-
effiziente Technik amortisiert sich innerhalb
weniger Monate durch die eingesparten
Kosten fur elektrische Energie.

Mit der leistungsgeregelten Kuhlung lasst
sich zuklnftig nicht nur Energie sparen,
auch die Lebensdauer des Kompressors
verlangert sich, denn diese hangt in erster
Linie von der Anzahl der Einschaltvorgén-
ge ab. Mit der Drehzahlregelung werden
diese sehr selten, sodass der Verschleil3
minimiert wird. Auch fur die Komponenten
im Schaltschrank ist diese Rege- >
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PRODUKTION

WIE EINE
ZIGARETTE
ENTSTEHT

Zum Anfang der Zigarettenproduktion

wird eine Endloszigarette hergestellt,

der sogenannte ,Strang"“. Dabei luft von
einer Rolle Zigarettenpapier ab, ein bis zu
7.000 Meter langer Streifen, auf den der
Tabak aufgebracht wird. AnschlieBend wird
das Papier uber dem Tabak zum fertigen
Strang geschlossen. Maschinen schneiden
daraufhin die so entstandene Endlosziga-
rette in kurze Stiicke, an deren beiden
Enden Filter eingesetzt werden. Diese
werden mit Mundstlckbelagpapier umhllt
— dem Papier, das um den Filter herum fiir
den Verbraucher sichtbar ist. Jedes der
Strangteile wird anschlieBend noch einmal
geteilt, sodass zwei Filterzigaretten

3%

Energieeinsparung zeigte das neue
Kuhlgerét Blue e+ von Rittal gegenuber
einem Wettbewerbsgerét in dem Test-
zeitraum von Januar bis August 2015.
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HEAT PIPE

SCHWER-
KRAFT
GENUTZT

Das Herzstiick des Kiihlgeréts Blue e+ ist
die patentierte Kombination einer Heat Pipe
(Warmerohr) mit dem klassischen Kom-
pressor-Kéltekreislauf. Das Rohr nutzt die
Verdampfungswéarme eines Kaltemittels und
erlaubt eine hohe Warmestromdichte. In der
Heat Pipe kreist das Kéltemittel allein auf-
grund der Schwerkraft. Es sinkt zur Warme-
quelle, verdampft und erhoht lokal den Druck
im Dampfraum. Das entstandene Druckge-
falle im Rohr lasst den Dampf aufsteigen und
zu einer Stelle mit niedrigerer Temperatur
strdmen, wo er kondensiert. Bei einer posi-
tiven Temperaturdifferenz zwischen Schrank-
innentemperatur und Umgebungstemperatur
kdnnen Uber die Heat Pipe circa 60 Prozent
der Warmelast ohne zuséatzliche Umwalz-
pumpe abgefihrt werden. Die Heat Pipe ist
umso effizienter, je héher die positive Tempe-
raturdifferenz zwischen Schaltschrankinnen-
und Umgebungsluft ist. So kann ein 1,5 Kilo-
watt Kiihigeréat allein 900 Watt Kihlleistung
mit der Heat Pipe abfiihren, wenn die Soll-
temperatur des Schaltschrankes +35°C und
die Umgebungstemperatur +20°C betragt.

=> LINKTIPP:
http://www.rittal.com/de_de/blue_e/plus/
public/#efficiency
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,Mit den neuen Blue e+

Kuhlgeraten spart Philip Morris
iInsgesamt 55.000 Euro an
Energiekosten pro Jahr ein.”

Christian Lefherz, Supervisor fur Elektrosupport und Maintenance
in der Zigarettenherstellung und -verpackung bei der Philip Morris

Manufacturing GmbH

lung, bei der die Temperatur konstant ge-
halten wird, besser. ,Die stdndigen Tempe-
raturschwankungen bei der klassischen
Zweipunktregelung verursachen thermi-
schen Stress in den Komponenten, der bei
der neuen Regelung entfallt. Das ist deut-
lich besser flr die Bauteile im Schalt-
schrank, denn dadurch steigt deren Le-
bensdauer*, erklart Christine Ronzheimer.
Berechnungen zufolge lassen sich durch
den Austausch der 140 bereits im Betrieb
befindlichen Kuhlgeréte in der Zigaretten-
herstellung und -verpackung bei der Philip
Morris Manufacturing GmbH enorme Kos-
ten einsparen. ,Mit den neuen Blue e+
Kuhlgeraten spart Philip Morris insgesamt
55.000 Euro an Energiekosten pro Jahr
ein“, bestatigt Christian Lefherz. Und er-
ganzt: ,Sobald die Gerate verflgbar sind,
wollen wir sie einsetzen und verbindlich bei
unseren Maschinenlieferanten fur die
38 internationalen Werke vorschreiben.”
Der Fachmann geht von einem Return on
Investment von 16 Monaten aus.

Von Vorteil sehen die Berliner auch die
Mehrspannungsfahigkeit der Geréte. Sie
kénnen mit praktisch allen weltweit Gbli-
chen Netzspannungen und Frequenzen
betrieben werden. Der mégliche Eingangs-
spannungsbereich geht von 110 Volt (ein-
phasig) bis 480 Volt (dreiphasig) bei Netz-
frequenzen von 50 Hertz oder 60 Hertz.
Moglich wird diese Mehrspannungsfahig-
keit durch die eingesetzte Invertertechno-
logie. Diesen Vorteil sieht Lefherz insbeson-
dere fur die OEM-Maschinenhersteller, die
ihre Maschinen und damit auch die Schalt-
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schranke und Kuhlgerate weltweit an die
Werke von Philip Morris vertreiben. Es
braucht somit nur ein Kuhlgerat auf Lager
gelegt und eingesetzt werden, egal, ob die
Maschine nach Japan, in die USA oder in-
nerhalb Europas ausgeliefert werden soll.
Andererseits lassen sich bereits installierte,
defekte Kuhlgerate an den Schaltschréan-
ken durch die Blue e+ Gerate ohne Proble-
me austauschen, ohne dass aufwendige
Modifikationen aufgrund einer anderen Netz-
spannung vorgenommen werden mussen.

SCHNELLER GERATEAUSTAUSCH

Produktionsgeschwindigkeiten im Hochge-
schwindigkeitsbereich machen in der Ziga-
rettenproduktion eine erhohte Verflgbarkeit
der Anlagen zwingend notwendig. So muss
im Servicefall ein Gerateaustausch schnell
erfolgen. Bei den neuen Rittal Kuhlgeraten
kénnen die Ausschnitte in der Seitenwand
oder der TUr des Schaltschranks fur alle Ge-
rate gleich bleiben —und das fur jede Mon-
tagevariante, ob Einbau, Teileinbau oder
Anbau. Dadurch muss an der Anlage keine
aufwendige Anpassung vorgenommen wer-
den, wenn beispielsweise ein Kuhlgerat mit
einer gréBeren Kuhlleistung notwendig ist.
Auch bei der Montage gibt es Neuerungen:
Praktische Montageklipse vereinfachen das
Handling und die Fixierung der Gerate am
Schaltschrank. Bei Teileinbau mussen LUfter
und Erdungskabel nicht mehr abgeklemmt
werden. Diese Neuerungen vereinfachen
Logistik und Lagerhaltung und sorgen fur
kurzere Arbeitszeiten — sowohl beim Engi-
neering als auch bei der Montage. B
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SEHR GUT VERSUS WORLD'S FIRST

Seit Jahren liefert die Kuhlgerategeneration Blue e bei unzahligen Anwendungen in der Industrie hervorragende Ergebnisse
durch niedrigen Energieverbrauch. Dass die Nachfolgergeneration Blue e+ dank innovativer Hybridtechnologie jetzt fur eine
revolutiondre Energieeffizienz sorgt, enorm flexible Einsatzmoéglichkeiten schafft, Uber intelligente Schnittstellen verfligt und

weniger Hitzestress im Schaltschrank verspricht, zeigt der folgende Vergleich.

Blue e

+

02]2015

+

Einsparung von bis zu 45 Prozent Energie-
verbrauch bei gleicher Kuhlleistung im
Vergleich zu herkdémmlichen Kihlgeréten
(2011)

Netzkuhlleistung von 0,3 bis 4 Kilowatt

Verschiedene Geréte fur unterschiedliche
Spannungen und Netze weltweit erforderlich

EC-Lufter und ECO-Mode-Regelung
Bedienung via Comfortcontroller
Montage sowohl fir Anbau, Teileinbau und

Volleinbau, keine Montageausbriche,
45 Kombinationsmdglichkeiten
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Blue e+

+

+

+

Einsparung von bis zu 75 Prozent Energie-
verbrauch bei gleicher Kuhlleistung im
Vergleich zu herkémmlichen Kuihlgeraten
(aktuell 2015)

Netzkuhlleistung von 0,3 bis 6 Kilowatt,
flexible Performance

Ein Gerét fur alle Spannungen und Netze
weltweit

Aktiver Kaltekreislauf mit drehzahlgeregel-
ten Komponenten fur bedarfsgerechte
Kuhlung, integrierte Heat Pipe fur passive
Kuhlung

Einfache Bedienung durch Touchdisplay,
Ferntberwachung via Ethernet

Montage sowohl fiir Anbau, Teileinbau und
Volleinbau, einheitliche Montageausbriiche
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¢ er aktuelle Krimi der Lieblingsau-

i D torin, ein unglaublich gunstiges
Paar Schuhe oder das neueste
Smartphone sind in den groBen Online-
shops stets nur einen Klick entfernt. In der
Regel vergehen nur 24 Stunden, bis der
Paketbote mit dem gestern noch digitalen
Warenkorb vor der Tur steht. ,Auch aus un-
serer Sicht steht eine optimale Auftrags-
und Bestellabwicklung fur unsere Kunden
selbstverstandlich im Mittelpunkt, ganz im
Sinne von Customer Excellence”, erklart
Holger Michalka, Hauptabteilungsleiter
Vertriebsinnendienst bei Rittal. ,Und der
Trend geht dahin, dass auch Schaltanla-
genbauer ihren Schaltschrank immer
schneller und flexibler benétigen, wie dies
beim Schuhkauf im B2C-Bereich bereits
dblich ist.”

Logistik. Um seinen Kunden schnelle,
prazise und zuverlassige Lieferungen

STEIGENDER KOSTENDRUCK
Kunden spuren den Kostendruck und die

zu garantieren, investiert Rittal in seine . Globalisierung. ,Sie sind gezwungen, in al-
S . : len Stufen der Wertschopfung effizienter zu
Logistik. Der 24-Stunden-Lieferservice, _ werdon. Lagerhaftung ot oy
der in Deutschland bereits nahezu i nimmt Flexibilitat, daher ist es fiir unsere
flachendeckend implementiert Wurde, N Kunden zunehmend wichtiger, die Lieferun-
3 r gen genau dann prazise und kurzfristig zu
wird zum Standard werden. ' erhalten, wenn sie sie bendtigen”, nennt

Michalka Grdnde fdr die Entwicklung zu ei-
ner flexibleren und bedarfsorientierteren
Produktion. Fur sie setzen Unternehmen
verstarkt auf leistungsstarke Partner, die die
bendtigten Produkte jederzeit, global und
schnell liefern kénnen. Genau dort setzt
Rittal mit seinen professionellen Logistik-
strukturen an. ,Von einem WeltmarktfUhrer
erwartet man nicht nur flihrende Produkte,
sondern auch fuhrende Prozesse. Diesen
Anspruch haben wir auch selbst an uns®,
stellt Andreas Nogel, Hauptabteilungsleiter
Globale Logistik bei Rittal, klar.

.Friher hatte die Logistik vorwiegend die
Aufgabe, unsere eigenen Warenstréome zu
koordinieren. Heute dient sie uns als ein
entscheidender Wettbewerbsfaktor. Wer
schnell und punktgenau zum Bedarfstermin
liefern kann, macht das Geschaft, sagt
Nogel weiter. Und Rittal liefert schnell. ,In
deutschen Lieferzentren haben wir =

GLOBAL DISTRIBUTION CENTER

Die Lager in Haiger (hier das Shuttlelager)
und Rittershausen bilden einen Dreh- und
Angelpunkt fir den weltweiten Transport, die
Lagerung und den Umschlag.

| 35




WISSEN | LOGISTIK

bereits den 24-Stunden-Service implemen-
tiert. Nach der flachendeckenden Umset-
zung in Deutschland bis Anfang 2016 wird
dies sukzessive in den Tochtergesellschaf-
ten eingefuhrt®, so Nogel.

,Danach werden sowohl die speditiven
Umschléage als auch die Rampenkontakte
bei unseren Kunden reduziert®, erldutert
N&gel. In Regionen mit guter Infrastruktur sei
das Ziel, auch dort Serienprodukte binnen
24 Stunden liefern zu kénnen.

TRANSPARENTE PROZESSE

,Das ist eine neue Flexibilitat, die wir unse-
ren Kunden bieten. Dadurch kénnen unsere
Kunden viel kirzer disponieren und missen
nicht bei jeder Anderung komplexe Um-
oder Nachplanungen in den Dispositions-
ketten steuern®, so Holger Michalka.

Rittal schafft mit dem 24-Stunden-Lieferser-
vice einen echten Kundennutzen und be-
schleunigt die Wertschopfungsketten bei
gleichzeitig hoher Effizienz. Dies belegte
auch die Kundenzufriedenheitsbefragung,
fur die Rittal 2014 in Deutschland 500 Inter-
views fuhrte. Demnach ist Geschwindigkeit
fur Kunden das Topkriterium der Auftrags-
bearbeitung. Zusammen mit dem Preis-
Leistungs-Verhéltnis hat sie den starksten
Einfluss auf ihre Gesamtzufriedenheit.

Es sind jedoch nicht allein effiziente Struk-
turen und hohe Produktverfugbarkeit, die
eine schnelle und kundenorientierte Logistik
gewdhrleisten. ,In der Logistik gewinnt auch
die Information enorm an Bedeutung. Dar-
um ist es wichtig, diese an den Schnittstel-
len clever zu managen sowie den komplet-
ten Auftragsprozess — vom Kunden zum
Kunden — transparent und schnell abzuwi-
ckeln®, stellt Michalka klar. Auch hier kann
Rittal einiges bieten. Méglichkeiten, Prozes-
se zu beschleunigen und den Aufwand auf
Kundenseite zu reduzieren, wurden identi-
fiziert und genutzt. Michalka blickt zurtck:
,Hat der Kunde fruher einen Unterbestand
festgestellt, bestellte er per Fax, Telefon
oder Mail bei seinem Lieferanten. Der er-
fasste den Auftragseingang manuell, setzte
ihn in einen Produktions- oder Logistikauf-
trag um, der in der Logistik ausgedruckt
wurde ...“ Michalka kénnte die Auflistung
noch um viele weitere Prozessschritte wie
die Kommissionierung oder Auslieferung
ergénzen. Doch was einst Alltag war, kostet
den Logistikexperten bereits in der Erzah-
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DIE LOGISTIKER

Holger Michalka, Hauptabteilungsleiter Vertriebsinnendienst (links), und Andreas Négel, Hauptab-
teilungsleiter Globale Logistik, tragen die Verantwortung fir die effizienten Logistikstrukturen im

Global Distribution Center.

lung zu viel Zeit. ,In diesen Prozessketten
spielt die Musik. Da kann man noch deutlich
an Geschwindigkeit gewinnen.” Darum hat
Rittal Plattformen geschaffen, mit denen
Kunden eigenstandig und unabh&ngig von
Geschéaftszeiten Auftrage in das System von
Rittal eingeben kénnen. Der Onlineshop un-
ter www.rittal.com/shop erlaubt 24 Stunden
an sieben Tagen die Woche die Zusammen-
stellung von Rittal Produkten per Mausklick.
,Uber unsere Konfiguratoren und Selektoren
kann der Kunde in Echtzeit eigene Pro-
duktlésungen aus dem Rittal Baukasten zu-
sammenstellen und eine Vielzahl techni-
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scher Produktdetails erhalten”, berichtet
Michalka. Auch die direkte Anbindung des
Kundensystems an das ERP-System von
Rittal ist via EDI-Schnittstelle moglich. Es
ermoglicht den Austausch der Bestellsyste-
me ohne manuelle Eingriffe. Der Elektro-
groBhandler Sonepar beispielsweise wickelt
bereits 91 Prozent seiner Auftrage bei Rittal
Uber EDI ab - sieben Lkw-Ladungen t&glich.
,Das ist der Weg, den wir gehen und den
unsere Kunden winschen: Wir vernetzen
die Systeme und wickeln alle Prozesse in
Echtzeit ab“, erlautert Michalka. Die Vorteile
dieses unmittelbaren Austauschs stellen die
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»Wer schnell und punktgenau zum
Bedarfstermin liefern kann, der macht

das Geschaft.”

Andreas No6gel, Hauptabteilungsleiter Globale Logistik, Rittal

Logistiker vor neue Herausforderungen.
,Wir haben es nicht mehr nur mit Material-,
sondern auch mit Informationsstrémen zu
tun, die wir gemeinsam managen”, sagt
Nogel. Ein typisches Beispiel fur das kun-
denorientierte Informationsmanagement ist
die Einbindung des SAP-Viewers. Das Tool
gewahrt Kunden Zugriff auf die Systeme von
Rittal — und somit auch auf die gewlnschten
Informationen zu Auftragsstatus, Verfugbar-
keiten, Preisen und Lieferterminen.

IN ECHTZEIT VERNETZT

Wie Rittal durch weitere Angebote Zeit und
Kosten reduziert, erlautert Holger Michalka
in Kundengespréchen, in denen die Logistik
immer haufiger nachgefragt wird. ,Wir Gber-
mitteln Lieferscheine vorab elektronisch,
damit der Wareneingang des Kunden sie
auslesen und anstehende Lieferungen dis-
ponieren kann. Das reduziert den Aufwand
im Wareneingang immens.” Vorab erstellte
Packlisten, die klar kennzeichnen, wo auf
der Palette die Bestandteile der Lieferung
enthalten sind, ersparen langes Suchen.
,Geplant ist auch, die Trackingdaten der
Transportdienstleister in unser System zu-
rickzuspielen, sodass wir jederzeit mit ihrer
Bestellnummer einheitlich einsehen kénnen,
wo die Produkte sind — ganz egal, welche
Spedition oder welcher Paketdienstleister
die Lieferung ausfihrt®, sagt Michalka.
Durch das im Markt einzigartige Produkt-
sortiment kénne man zudem ,alles aus einer
Hand" liefern und so die Zahl der Lieferan-
ten, die taglich beim Kunden eintreffen, re-
duzieren.

LAll diese Entwicklungen im Logistikbereich
haben das groBe Ziel, Prozesse zu be-
schleunigen und Menschen zu begeistern®,
sagt Michalka aus voller Uberzeugung. ,Die
stetige Weiterentwicklung der Geschéfts-
und Logistikprozesse wird durch bestens
ausgebildete und vor allem topmotivierte
Mitarbeiter bei Rittal getrieben. Dabei ha-
ben wir stets den Kundennutzen im Blick
und vor allem: unsere Produkte schnell, pra-
zise und zuverldssig zu liefern.” Rittal:
Schneller — besser — Uberall. B
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= APP-TIPP:

Weitere Einblicke in das Global
Distribution Center erhalten Sie
in der be-top-App.

WELTWEITE LOGISTIK

INVESTITION IN DEN SERVICE

Deutschland: Dank ausgekliigelter Logistik-
systeme und erweiterter Kapazitat ermdglicht
das Global Distribution Center (GDC) in Hai-
ger, Prozesse weiter zu beschleunigen. Es ist
eines der modernsten Logistikzentren dieser
Art in Europa. Das GDC bietet Platz fir
20.000 Paletten sowie 50.000 Kompaktge-
h&use und Klimageréate. Die Investition von
40 Millionen Euro ist ein wichtiger Schritt
zum flachendeckenden 24-Stunden-Liefer-
service in Deutschland und Europa.

USA: Transport- und Logistiknetze aufzustel-
len, ist in einem weitlaufigen Land wie den
USA herausfordernd. Rittal hat 17 Metropolen
fur eine fokussierte Kundenbetreuung identifi-
ziert. Bei Standardprodukten garantiert Rittal
eine Lieferzeit von 48 Stunden in einem
400-Meilen-Radius ab Lager. Daflr hat das
Unternehmen seine Standorte gezielt danach
ausgewahlt, dass sich alle Ballungszentren
von dort aus erreichen lassen. Die in Urbana
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(Ohio) produzierten und zwischengelagerten
Produkte werden in Logistikkomplexe in Atlan-
ta (Georgia), Sparks (Nevada) und Houston
(Texas) gebracht sowie zu den Tochtergesell-
schaften in Kanada, Mexiko und zunehmend
auch nach Stdamerika.

Siidkorea: Das Lieferversprechen ,Schneller
— besser — tiberall.” gilt auch in Stdkorea. Dies
zeigt der Neubau eines Verwaltungs- und Lo-
gistikgebéaudes mit 4.000 Palettenplatzen in In-
cheon. Die Investition tragt dazu bei, Lieferzeit
und Verfugbarkeit fir das Kernsortiment welt-
weit auf einem Spitzenniveau zu vereinheitli-
chen. Das Engagement in Sudkorea ist ein Be-
kenntnis zum koreanischen Markt, in dem der
Systemspezialist seit mehr als zehn Jahren
zweistellige Wachstumsraten erzielt. Aufgrund
seiner internationalen Marktfiihrerschatft in vie-
len fir Rittal relevanten Branchen hat Stdkorea
eine groBe Bedeutung fur die globale Wachs-
tumsstrategie des Unternehmens.
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MAKE
IN INDIA

Markt. Das Regierungsprogramm ,Make in India“ des Premier-
ministers Narendra Modi soll die Rahmenbedingungen fur

in- und auslandische Investoren verbessern. Bei dem
anspruchsvollen Infrastrukturprojekt wird auf Qualitat

made in Germany gesetzt.
Text: Elke Bieber 8 9

(= sehr gut) von maximal zehn Punkten
erreichte Rittal bei seinen indischen
Kunden fur die Produktqualitat. Sie ist

der starkste Trumpf des
Unternehmens.
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ZUFRIEDENHEITSANALYSE 2014

DREIFACHES
KUNDENLOB

Gegenuber 2012 hat sich Rittal in der Wahr-
nehmung seiner indischen Kunden stark
verbessert. Die Ergebnisse basieren auf Be-
fragungen von rund 300 Kunden, die Rittal
nach verschiedenen Aspekten auf einer Skala
von null (iberhaupt nicht zufrieden) bis zehn
(voll und ganz zufrieden) bewertet haben.
Dadurch haben sich folgende Verbesserun-
gen in Prozent ergeben:

+14,5%

Vertrieb und Beratung: In diesem Sektor,
der groBen Einfluss auf die Kundenloyalitat
hat, hat sich Rittal Indien seit 2012 um
14,5 Prozent verbessert.

+13,6 %

Logistik: Die Bestrebungen von Rittal fur
eine weltweit intelligente und kundenopti-
mierte Logistik tragen Friichte.

+12%

After-Sales-Service: Dieser Bereich hat
einen immensen Einfluss auf die Gesamt-
zufriedenheit der Kunden in Indien. Auch
hier konnte Rittal seine Kundenbewertung
steigern.
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ltersschwache Busse, |&rmende
A Taxis, Uberquellende Zige — wer

den beschaulichen StraBenver-
kehr zwischen Greifswald und Baden-Ba-
den gewohnt ist, dem fahren Chaos und
Krach, rasanter Fahrstil und maroder We-
gezustand in Indiens Stadten gehdrig in die
Glieder. Immer mehr Autos drangen sich in
den Megacitys des Subkontinents. Zusatz-
lich bewegen sich Rikschas und Radler,
Motorréader und Ochsenkarren, FuBgénger,
Pferde und Affen im Getimmel.
Das indische StraBennetz ist das zweitgroB-
te der Welt und der wichtigste Verkehrstra-
ger des Landes. Allerdings: Die meisten
StraBBen entsprechen nicht dem internatio-
nalen Standard. Auch Mautstationen, lange
Wartezeiten an den Grenzen zwischen
den Bundesstaaten und die beschréankte
Einfahrtzeit fur Lkw in vielen indischen
Stadten bremsen die Logistikleistung aus.
Im Durchschnitt erreicht ein Lkw nur mit
35 Kilometern pro Stunde sein Ziel.
Darum stellen von allen Infrastrukturpro-
grammen bessere Straen den wichtigsten
Faktor fur das Wohlergehen der indischen
Wirtschaft dar. Wer Hightechprodukte
transportieren mochte, braucht ein ausge-
feiltes Logistikkonzept.
So stellt Ajay Bhargava, Managing Director
von Rittal India, fest: ,Wenn uns etwas auf-
halt, dann ist es die Infrastruktur.” Indiens
Regierung startete im vergangenen Jahr
das umfassende Programm ,Make in In-
dia“, mit der es die Rahmenbedingungen
fUr in- und auslandische Investoren verbes-
sert, insbesondere durch Infrastrukturoffen-
siven. Ajay Bhargava beobachtet dies auf-
merksam. ,Selbst wenn nur die Halfte der
Ankundigungen umgesetzt wird, sind wir
immer noch sehr gut aufgestellt.” Die Rea-
litdt sieht unterdessen so aus: ,Vor Kurzem
ist ein voll beladener Lkw umgekippt, die
ganze Lieferung war kaputt”, berichtet Ajay
Bhargava. ,Transportschaden sind einer
der Hauptgrtnde flr Kundenbeschwerden
— aber bei Weitem nicht mehr so stark wie
noch vor 15 Jahren. Anderungen an der
Infrastruktur brauchen Zeit.*
Das Wachstumsprogramm ,Make in India“
bedeutet gerade fur Rittal weit mehr als die
Hoffnung auf bessere Verkehrswege — es
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birgt groBe Chancen, an der Modernisie-
rung der indischen Industrie mitzuwirken.
Das einstige Agrarland hat sich zwar zu
einem starken Dienstleistungsanbieter ent-
wickelt, doch der Anteil der Industrie an der
Wirtschaftsleistung des Landes verharrt bei
gerade mal 25 Prozent. Das soll sich an-
dern. Premierminister Narendra Modis Ziel
ist es, dass indische Firmen produktiver
werden und internationale Konzerne weni-
ger Waren einfihren. Stattdessen sollen sie
vor Ort fertigen. Im Fokus der staatlichen
Forderpolitik steht die Elektronikbranche.
Sie umfasst Akteure mit sehr heterogenem
technologischen Niveau. Weil sich die
Nachfrage nach Elektronikgeraten nach
Expertenschéatzung bis 2020 auf rund 400
Milliarden US-Dollar verflnffachen wird (im
Vergleich zu 2012), richtet sich Rittal auf
einen Investitionsboom in der Elektronik-
branche ein.

GROSSES WACHSTUM BEI ENERGIE
Weiterhin kraftig wachsen soll auch die
Produktion von Stromerzeugungs-, -Uber-
tragungs- und -verteilungstechnik. Deren
Marktvolumen legte in den vergangenen
Jahren jeweils um rund zehn Prozent zu.
Der ,Indian Electrical Equipment Industry
Mission Plan 2012-2022" strebt an, den
Umsatz in diesem Sektor innerhalb von
zehn Jahren auf 100 Milliarden US-Dollar
zu vervierfachen. Darlber hinaus soll bis
dahin das Verhaltnis von Importen und
Exporten ausgeglichen sein. Dies gelingt
nur, wenn umfangreiche Mittel in die Fer-
tigung sowie in Forschung und Entwick-
lung flieBen. Rittal bringt bereits jetzt seine
Spitzentechnologie in zahlreiche Projekte
ein und erwartet weiteres Wachstum
(siehe Interview mit Ajay Bhargava auf
Seite 43).

Bereits seit 1994 ist der Systemspezialist
mit einer Tochtergesellschaft in Indien pré-
sent und damit zehn Jahre langer als in
China. Die Lagerflache von Rittal in Banga-
lore ist inzwischen auf 4.500 Quadratmeter
angewachsen, die Produktionsflache auf
19.200 Quadratmeter. Das Unternehmen
verflgt in Indien Uber 18 Standorte und
beschéftigt 1.100 Mitarbeiter. Die Anzahl
der Vertriebspartner liegt bei 40. ,Das ist
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ein sehr starker Faktor fir unseren Erfolg*,
sagt Ajay Bhargava.

Vor allem punktet Rittal mit Uberzeugen-
den Lésungen. Wie eine aktuelle Befra-
gung von bestehenden und potenziellen
Kunden in Indien ergab, bewerteten diese
die Produktqualitat im Durchschnitt mit
,sehr gut’. Dies, so das Fazit der Erhe-
bung, sei Rittals wichtigstes Gut und ein
klarer Vorzug gegenitber dem Wettbe-
werb. Etwa acht von zehn Befragungsteil-
nehmern seien Fans von Rittal — zugleich
pruften sie aber die Angebote der Wettbe-
werber. Was das Preis-Leistungs-Verhalt-
nis und den After-Sales-Service angeht, so
schneidet Rittal aus Kundensicht mit 7,5
von zehn Punkten ,gut” ab. Weil diese Be-
reiche jedoch einen groBen Einfluss auf
Zufriedenheit und Treue haben, ist dieser
Befund fur Rittal nicht gut genug. ,Es
kommt darauf an, gerade hier die Nase
vorn zu haben*, resimiert Bhargava.

Die klare Zielrichtung, sich niemals auf Er-
folgen auszuruhen, hat wesentlich zum
Wachstum von Rittal in Indien beigetragen.
Auf die Frage, ob sie Rittal weiterempfeh-
len wirden, antwortete eine beeindrucken-
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de Mehrheit der Kunden mit

Ja. Die auf diese Weise er-
mittelte Kennzahl, der Net
Promoter Score (NPS), liegt

weit Uber dem internationa-

len Benchmark des briti-
schen Marktforschungsinsti-
tuts YouGov, das die Studie
durchfthrte. Rittals Kunden in
Indien sind, gemessen am NPS,
sogar noch zufriedener als die an
anderen Rittal Standorten.

20 Jahre nach der Grindung von Rittal In-
dia blickt das Unternehmen auf jahrliche
durchschnittliche Umsatzsteigerungen von
15 bis 20 Prozent zurtick. Das ist mehr als
die schlichte Teilhabe am Boom. In allen
Leistungsbereichen von der Angebots-
und Auftragsabwicklung bis zum After-
Sales-Service hat sich Rittal seit der letzten
Befragung im Jahr 2012 verbessert — und
das kommt bei den Kunden in Indien an.
Die Zahl der Fans ist gestiegen, die der
schwankenden Kunden wurde halbiert. Im
Vergleich zu den Wettbewerbern hat Rittal
seinen Marktanteil in den vergangenen
zwei Jahren weiter ausgebaut. >

Prozent lautet die Rittal Kennzahl beim Net
Promoter Score, die damit den internationalen
B2B-Benchmark von 24 um nahezu 100 Prozent

Uberragt. Die Kennzahl ist ein MaB fr die
Kundenbindung. Sie errechnet sich aus den
Antworten auf die Frage ,Wie wahrschein-
lich ist es, dass Sie Rittal weiteremp-
fehlen werden?*.
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bis 8,4 Punkte von maximal zehn Punkten —
und damit eine ebenfalls herausragende
Bewertung — erreichte Rittal fir Innovation,

Zuverlassigkeit, Verantwortungs-
bewusstsein und Lésungs-
orientierung.
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International einheitliche Quali-
tadt und Kundennahe spielen
dabei eine entscheidende Rol-
le. ,Ein Produkt, das in Banga-
lore hergestellt wird, ist wie
aus einer deutschen oder chi-
nesischen Fabrik“, erlautert
Ajay Bhargava. Vor allem steht
das Unternehmen zu seiner
48-Stunden-Auslieferungsgarantie,
die es fur die wichtigsten Regionen
des Landes gegeben hat. Die intelligente
Logistik von Rittal umfasst funf eigene Dis-
tributionslager. Bei den Vertriebspartnern
kommen weitere 30 hinzu.

KUNDEN VERTRAUEN RITTAL

Der Kundenstamm von Rittal in Indien um-
fasst Unternehmen aus allen Branchen.
Dazu zahlen Tata Motors, Magna Steyr In-
dia, Bridgestone, Festo und der Schweizer
Spezialist fir Mdhlen- und Beschichtungs-
technologien Buhler Group. Das weltweit
agierende Familienunternehmen ist seit
25 Jahren in Indien prasent. Seine Haupt-
niederlassung und die Produktionsstéatte
befinden sich in Attibele bei Bangalore, wo
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auch Rittal seinen indischen Hauptsitz hat.
Buhler Indien beliefert den Markt mit seiner
kompletten Produkt- und Servicepalette,
darunter Futter-, Mahl- und Dispersions-
techologie, Entwicklungstechnik, Projekt-
management und Automation. 2010 eroff-
nete Buhler Indien sein hochmodernes
Anwendungszentrum in Bangalore.

Mit zahlreichen Maschinen sowie einem
Automations- und Steuerungssystem dient
es unter anderem der Konstruktion moder-
ner Produktverarbeitungsanlagen. Buhler
Indien setzt auf Schaltschranktechnologien
von Rittal. Denn die sind nicht zuletzt fur die
Extrembedingungen gerUstet, auf die Pro-
duzenten in Indien gefasst sein missen:
hohe Temperaturen, tropische Luftfeuchtig-
keit, Spannungsschwankungen und Strom-
ausfalle.

Aus diesen Grinden unterstUtzt Rittal die
Planer beispielsweise bei der Dimensionie-
rung der Schaltschrankkuhlleistung. Das
Unternehmen ist der erste Schaltschrank-
hersteller, der seine Kuhlgerate von einer
unabhangigen Instanz testen lieB. So kon-
nen Konstrukteure und Anwender sicher
sein, dass die Klimatisierung auch im dau-
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AM RICHTIGEN ORT

Interview. Prosperierende Branchen, ehrgeizige Regierungsprogramme, ein gro3es
mittelstdndisches Kundenpotenzial: Den Schritt nach Indien hat Rittal nicht bereut. Der
Subkontinent stellt den Knotenpunkt des Engagements in Asien dar.

Wie stellt sich
der indische
Markt fur die
automatisierte
Produktion
dar?

Ajay Bhargava:
Die meisten In-
dustriezweige
haben noch
nichts von Auto-
mation gehort.
Darum mussen
wir den Kunden
die Vorteile klarmachen. Das groBte Po-
tenzial sitzt an der Basis, nicht an der
Spitze der Pyramide. Internationale Kon-
zerne besitzen das Know-how bereits; wir

AJAY BHARGAVA
ist Managing Director
von Rittal India.

ernden Hitzestress optimal funktioniert.
DarUber hinaus zahlt sich die Energieeffizi-
enz der Gerdte aus — je intensiver die
Schaltschrankklimatisierung gefordert wird,
umso schneller. Kein Wunder, dass auf der
diesjahrigen Hannover Messe die jingste
Innovation seiner Kuhlgeréateserie auf das
besondere Interesse prominenter Stand-
besucher traf: Friedhelm Loh, Inhaber und
Vorstandsvorsitzender der Friedhelm Loh
Group, zeigte Bundeskanzlerin Angela
Merkel und Premierminister Narendra Modi
die Generation Blue e+, die 75 Prozent we-
niger Energie verbraucht als ihre Vorganger
und einen entsprechend geringeren Koh-
lendioxidausstoB verursacht. Mehr noch:
Die Einheiten sind fur Spannungen zwi-
schen 110 und 480 Volt geeignet und damit
weltweit einsetzbar. ,Was innovative Schalt-
schrankkUhlung angeht, so stehen wir welt-
weit an der Spitze“, sagte Friedhelm Loh.

DarUber hinaus ermdglicht es Rittal zusam-
men mit seinen Schwesterunternehmen
Eplan, Cideon und Kiesling, Wertschop-
fungsketten zu verschlanken. Besonders
Hersteller von Maschinen, Steuerungssys-
temen und Schaltanlagen kénnen durch
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wollen die kleineren indischen Unterneh-
men erreichen.

Welche Branchen sind besonders
interessant?

Bhargava: Beispielsweise die Nahrungs-
mittel- und Getréankeindustrie wachst um
bis zu zehn Prozent jahrlich. Auch Verkehr
und Infrastruktur bieten wegen der ent-
sprechenden Regierungsprogramme
Wachstumschancen. Wir haben in vielen
Projekten im Bereich Stromverteilung zu
einer Verbesserung der Infrastruktur und
Energieversorgung beigetragen.

In der IT, die in Indien gut vertreten ist, pro-
fitieren wir vom groBen Trend zum Cloud-
Computing, indem wir Datenzentren aus-
rusten. Wir kennen viele Industrien. Wenn

den kontinuierlichen Datenfluss vom Engi-
neering zur Herstellung ihre Kosten be-
trachtlich senken. Um seine Produkte und
seine umfassenden Service- und Bera-
tungsleistungen noch besser zu prasentie-
ren, ertffnete Rittal im vergangenen Jahr
sein neues Trainingszentrum in Doddabal-
lapur nérdlich von Bangalore.

Das Ziel dieser Einrichtung ist es, Technik-
wissen aufzubauen und zu festigen, Know-
how und Fertigkeiten zu Ubertragen sowie
Kunden die Vorztge hochinnovativer L6-
sungen zu demonstrieren. Es ist Rittals
zweites Trainingszentrum dieser Art welt-
weit. Dass die Wahl auf den Standort Indien
fiel, ist kein Zufall: Indien, so kompliziert
und anspruchsvoll es ist, stellt fur Rittal die
Schnittstelle Nummer eins zu den Kern-
branchen ganz Asiens dar. B

=> LINKTIPP:

Wie zufrieden sind Sie mit Rittal? Was kénnen
wir noch besser machen? Wir freuen uns Uber
Ihre Ruckmeldung: www.rittal.de
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die Investitionen starten, sind wir zur richti-
gen Zeit am richtigen Ort.

Wie gewinnen und halten Sie Kunden?
Bhargava: Als Unternehmer muss man
emotional nah am Kunden sein und nicht
nur mit Fakten Gberzeugen. Wenn ich
mich frage, was die Probleme meines
Kunden sind, und ihm schnell eine L6-
sung bieten kann, habe ich sehr gute
Karten. Kundenzufriedenheit ist ein
Schlusselerfolgsfaktor fur uns. Derzeit
haben wir 5.000 Endkunden im Land. Da
geht noch viel mehr.
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GERHARD WULFF
Leiter Produktmanagement
bei Cideon.

BERND SCHEWIOR
Bereichsleiter Professional
Services bei Eplan.
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HOUSE OF MECHATRONICS

Mechatronik. Mechanik, Elektrotechnik und Software sind die drei wesentlichen Diszip-
linen, die in einer Maschine ineinandergreifen massen. lhr Zusammenwachsen beglei-

ten Eplan und Cideon mit einem interdisziplindren Konzept.

Text: Dr. Jorg Lantzsch

ie Automobilbranche hat es vorge-
D macht: Seit 2003 gibt es in der

Kfz-Werkstatt den Ausbildungsbe-
ruf des Kfz-Mechatronikers, der die alten
Berufsbilder Kfz-Mechaniker und Kfz-Elek-
troniker abgeldst hat. Ein modernes Auto ist
ein mechatronisches System, in dem Me-
chanik, Elektrotechnik und Software ein
integriertes System bilden. In der Folge
sehen die groBen Automobilhersteller heu-
te durchaus Unternehmen wie Apple oder
Google als Wettbewerber an.
Ahnliche Tendenzen gibt es auch im Ma-
schinen- und Anlagenbau. Hersteller sehen
die Innovationssteigerungen heute weniger
in der Mechanik einer Maschine. Die gro-
Beren Fortschritte werden in den Bereichen
Elektrotechnik, Elektronik, Sensorik oder
Software erzielt. Doch wie lasst sich das
Engineering im Entwicklungsprozess far
solche Produkte am besten gestalten? Eine
Frage, die heute viele Maschinen- und An-
lagenbauer umtreibt.
Bis in die zweite Halfte des 20. Jahrhun-
derts hinein war das Zeichenbrett das
Werkzeug fur Konstrukteure, bevor ab den
1960er-Jahren die ersten CAD-Systeme auf
den Markt kamen. Den groBBen Durchbruch
erreichten diese in den 1980er-Jahren, als
die Arbeitsplatze durch die Verbreitung von
PCs deutlich gunstiger wurden. Die Ent-
wicklung schritt rasch voran: Dreidimensi-
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onale Konstruktion, Virtual Prototyping und
Simulationen wurden mit zunehmender
Leistungsfahigkeit der Computer immer
verbreiteter. Heute sind hochwertige CAD-
Systeme sowohl bei der mechanischen
Konstruktion als auch bei der Elektropla-
nung Standard. ,Die Werkzeuge, wie bei-
spielsweise unser Eplan Electric P8 fUr die
Elektroplanung, sind sehr ausgereift und
lassen sich optimal integrieren®, sagt Bernd
Schewior, Bereichsleiter Professional Servi-
ces bei Eplan.

ENTWICKLUNG NICHT AUFZUHALTEN

Auch Gerhard Wulff, der bei Cideon das
Produktmanagement leitet, sieht das ahn-
lich. ,Die wesentlichen Effizienzsteigerun-
gen erreichen unsere Kunden heute durch
Optimierung der Prozesse im Engineering.”
Beide betonen, dass Kunden héaufig an-
fragen, wie sie den Engineering-Prozess
insgesamt noch verbessern kdnnen. Bei
beiden Unternehmen spielt die Consulting-
leistung daher bereits seit Langem eine
wichtige Rolle. So hat Cideon als Platinum-
Partner von Autodesk eine sehr groBe
Expertise im mechanischen CAD- und
PDM-Umfeld. Dabei spielen die abteilungs-
Ubergreifenden Engineering-Prozesse und
die zentrale Datenverwaltung eine wichtige
Rolle. Das Unternehmen entwickelt aber
auch die Schnittstellen fuhrender CAD-
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Systeme an das SAP PLM, um die Enginee-
ring-Prozesse mit den logistischen Prozes-
sen zu verknUpfen. Die Strukturierung der
Engineering-Prozesse in den Einzeldiszip-
linen ist aber fur einen mechatronischen
Engineering-Prozess noch nicht ausrei-
chend. Die Prozesse in den verschiedenen
Disziplinen mussen zusammengefihrt wer-
den, um weitere Effizienzsteigerungen zu
realisieren. Bisher ist es haufig so, dass die
Konstrukteure beispielsweise aus der Me-
chanik und der Elektrotechnik nur unzurei-
chend miteinander kommunizieren. Auch
die Sichtweise auf eine Maschine ist unter-
schiedlich: Wahrend der Maschinenbauer
eher in Baugruppen denkt, die rdumlich
zusammengehoren, sieht der Elektrotech-
niker Funktionen der Maschine, bei denen
auch rdumlich voneinander getrennte Teile
der Maschine zusammenwirken. Die Ab-
stimmung zwischen diesen drei Disziplinen
gestaltet sich oftmals schwierig, da die
Konstrukteure eine ,unterschiedliche Spra-
che* sprechen. Bisher wird dieses Problem
umgangen, indem die verschiedenen Dis-
ziplinen zeitversetzt arbeiten, das heift,
zun&chst wird der mechanische Teil der
Maschine konstruiert, bevor die Elektro-
technik geplant wird. Diese Vorgehenswei-
se ist allerdings umso weniger effizient, je
komplexer eine Maschine wird. Auch ein
Anderungsmanagement, bei dem >
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HOUSE OF MECHATRONICS

<Wesentliche Effizienzsteigerungen
erreichen unsere Kunden durch Optimierung
der Prozesse im Engineering.”

Bernd Schewior, Bereichsleiter Professional Services bei Eplan

verschiedene Versionen der gleichen Ma-
schine verwaltet werden, ist mit dieser
Methode nur sehr umstandlich zu verwirk-
lichen.

GANZHEITLICHER BERATUNGSANSATZ
Die Unternehmen Eplan und Cideon haben
sich zum Ziel gesetzt, Kunden bei der L6-
sung von Aufgabenstellungen rund um das
mechatronische Engineering zu unterstut-
zen. Gemeinsam haben die beiden Unter-
nehmen ein umfassendes Know-how in den
Bereichen Elektro-CAD, Mechanik-CAD,
Software und in den Prozessen zu realisie-
ren. ,Wir wissen auch, dass die Soft-
wareentwicklung im mechatronischen Kon-
text zukulnftig eine hdhere Bedeutung hat
als Mechanik und Elektrotechnik. Hier ha-
ben wir umfassendes Know-how gesam-
melt und werden uns verstérkt in diesem
Bereich positionieren®, erklart Wulff. Auf
diesem Fundament basiert das sogenann-
te House of Mechatronics. Darunter verste-
hen die Spezialisten von Eplan und
Cideon ein ganzheitliches Lésungsportfo-
lio, das die Kunden bei der Einfihrung me-
chatronischer Prozesse im Engineering
unterstltzt. Ziel ist es, ein mechatronisches
Engineering einzufUhren, bei dem die ver-
schiedenen Disziplinen integriert zusam-
menarbeiten und eine gemeinsame
Sprache sprechen. Dazu muss eine ge-
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meinsame Sicht auf die zu konstruieren-
de Maschine geschaffen werden — also
eine mechatronische Strukturierung der
Konstruktionsdaten. Aus den daraus ent-
standenen Strukturen lasst sich dann
auch die vielerorts gewlnschte mecha-
tronische Stlckliste ableiten, die notwen-
dig ist, um eine saubere Teilewiederver-
wendung mechatronischer Komponenten
zu gewahrleisten. Die Wiederverwen-
dung von Teilen von Maschinen in zu-
klnftigen Projekten und die Abbildung
eines Anderungs- und Freigabeprozes-
ses sind nur zwei der vielen Vorteile, die
das mechatronische Engineering bieten
kann.

Letztendlich sollen die Abstimmungs-
und Verwaltungsaufwé&nde im Enginee-
ring-Prozess minimiert werden. ,Denn
heute verbringen viele Konstrukteure ei-
nen groBen Teil ihrer Arbeitszeit mit der
Abstimmung untereinander®, wei3 Wulff.
,Der Anteil der Verwaltungstatigkeiten im
Engineering liegt teilweise bei 30 Prozent
bis 40 Prozent.” Die Schnittstellen zwi-
schen den verschiedenen Prozessen sind
dabei ein wesentliches Thema — hier kann
Cideon seine Expertise in diesem Bereich
einbringen.

Die Zusammenarbeit der beiden Unterneh-
men — Cideon und Eplan — funktioniert sehr
gut. ,Wir stehen unseren Kunden als kom-
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petenter Ansprechpartner zu allen Fragen
des mechatronischen Engineerings zur
Verflgung®, ist Schewior Uberzeugt. In bei-
den Unternehmen ist fundiertes mechatro-
nisches Prozess-Know-how vorhanden und
wird weiter ausgebaut. Dies konnten Mitar-
beiter beider Unternehmen in Kunden-
Workshops in interdisziplindren Teams be-
reits unter Beweis stellen. Der Markt fur
mechatronisches Engineering wird sich
speziell im Maschinen- und Anlagenbau in
den néchsten Jahren sehr dynamisch wei-
terentwickeln — den beiden Unternehmen
steht also eine spannende Zukunft bevor.
Die ganzheitliche UnterstUtzung des me-
chatronischen Engineering-Prozesses wird
hierbei der Schlussel sein. &

=> LINKTIPP:

Scannen Sie den QR-Code fur
weitere Informationen zu
Lésungen fur die Mechatronik.

OF

o
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DIE DISZIPLINEN VERSCHMELZEN

Kommunikation, Zusammenarbeit,
Konfiguration und Auswertung sind im
mechatronischen Engineering aufgrund
und entlang einer disziplinunabhangi-
gen mechatronischen Produktstruktur
moglich. Die Basis des mechatronischen
Engineerings ist dabei die Verwendung
eines einheitlichen PDM-Systems.
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Kommunikation

Zusammenarbeit

Konfiguration

Auswertung

Mechatronische Konfiguration

- Ausgewiesene Expertise in Mechanik, Elektrotechnik und Software
- Umfangreiches Schnittstellen- und PLM-Know-how
- Sehr gutes Prozess-Know-how

__________________________>
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heute

Kommunikation
Zusammenarbeit
Konfiguration
Auswertung

Das Fundament des House of Mechatro-
nics, des Lésungsportfolios von Eplan
und Cideon fur die Mechatronik, bildet
das Spezial-Know-how beider Unterneh-
men in den Bereichen M-CAD, E-CAD und
Software. Mit ihrem Mix aus Produkten
und Dienstleistungen sind Eplan und
Cideon schon heute préadestiniert, den
Weg zum mechatronischen Arbeiten mit
ihren Kunden anzustoBen. Dazu tragen
die Erfahrung beim Austausch zwischen
den Disziplinen, der Schaffung von
Schnittstellen und der PLM-Integration
bei. Gemeinsame Definitionen, Prozesse
und Systeme werden schon in naher
Zukunft den Weg zur mechatronischen
Konfiguration ebnen.
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ALLES IM BLICK

Gerhard Edinger, Managing Director
Power Conversion und European Site
Leader bei General Electric, und Jorg
Maschuw, Abteilungsleiter Key Account
Management Erneuerbare Energien bei
Rittal, bei einem Rundgang durch die
Produktion in Berlin.

Das Magazin der Friedhelm Loh Group

GE

MEINSAM

STARK

Energieversorgung. General Electric und die Friedhelm
Loh Group arbeiten seit fast zwei Jahrzehnten in vielen
Geschaftsbereichen eng zusammen. Ergebnisse dieser
erfolgreichen Partnerschaft finden sich auf der ganzen
Welt, wie Beispiele aus der Schweiz und Berlin zeigen.

Text: Susanne Theisen

s ist eine gigantische Baustelle: das
E Pumpspeicherkraftwerk Nant de

Drance in den Schweizer Alpen.
Das Kraftwerk, fur das ein 17 Kilometer lan-
ger Stollen in die Berge gegraben wurde,
wird eine Turbinenleistung von 900 Mega-
watt haben — das entspricht circa dem
Stromverbrauch von 6.500 Haushalten. Ab
2018 soll das Pumpspeicherkraftwerk jahr-
lich rund 2.500 Millionen Kilowattstunden
Strom produzieren. Rittal liefert circa
200 Schaltschrankgehéuse der Serie TS 8
mit Klimatisierungskomponenten fur die
Jahrhundertbaustelle. Darin untergebracht
ist die Umrichtertechnologie von General
Electric (GE). Die ersten Schrénke sind be-
reits vor Ort installiert.
Nant de Drance ist nur eins von vielen Pro-
jekten, fur das Rittal den US-Konzern belie-
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fert. Die Geschéaftsbeziehung begann im
Jahr 1992 in Deutschland, damals noch mit
der AEG. Nach mehreren Ubernahmen und
Umbenennungen — unter anderem durch die
Cegelec Industrial Group, die in den Alstom-
Konzern Uberging — firmiert das Unterneh-
men seit Januar 2012 als GE Power Conver-
sion. Trotz der vielen Ubergange wurde die
Geschaftsbeziehung mit Rittal nie unterbro-
chen. Im Gegenteil: Sie wurde Uber die Jah-
re sukzessive in anderen Landern wie Chi-
na, Frankreich, dem Vereinigten Kénigreich
oder Brasilien ausgebaut. Heute umfasst sie
viele verschiedene Industrien und Arbeits-
bereiche, neben GE Power Conversion auch
den Bereich Photovoltaik.

Als charakteristisch fur die Zusammenar-
beit der beiden Unternehmen sollte sich
herausstellen, dass entweder Rittal >
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ENGE ABSTIMMUNG

Gerhard Edinger und Jérg Maschuw sind auf
beiden Seiten flr ein Team von Spezialisten
verantwortlich, die den weltweiten Rollout der
Produkte sicherstellen und innovativ realisieren.
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,Unsere Partner bei Rittal zeichnet

aus, dass sie nicht

Katalog verweisen,

nur auf den
sondern auch

flexibel auf Kundenanforderungen

reagieren.”

Gerhard Edinger, Managing Director Power Conversion und European Site Leader

bei General Electric.

oder GE bereits in der Region vertreten war,
in die es den jeweils anderen zog. Diese
Préasenz und oft auch eine geografische
Nahe an den internationalen Standorten
haben die Partnerschaft intensiviert. Dazu
tragt auch bei, dass GE nicht nur Uber Rittal
die Kompetenz der Friedhelm Loh Group
nutzt, sondern auch weltweiter Top-Kunde
von Eplan ist.

Fur die viele Geschéftsbereiche umfassen-
de Kooperation von GE und der Friedhelm
Loh Group ist ein Merkmal zentral: Neue
Produktmodelle werden von beiden Unter-
nehmen gemeinsam in Deutschland entwi-
ckelt und dann weltweit ausgerollt. Das
erfordert eine enge Zusammenarbeit der
Mitarbeiter auf allen Ebenen, sowohl im En-
gineering und im Einkauf als auch in der
Produktion und Logistik. Zu diesen Mitar-
beitern gehéren unter anderem Joérg
Maschuw, Abteilungsleiter Key Account
Management Erneuerbare Energien bei
Rittal, und Gerhard Edinger, Managing Di-
rector Power Conversion und European Site
Leader bei GE.

Maschuw betreut GE seit Uber 15 Jahren
und weiB: ,GE erwartet Hochstleistungen
von seinen Lieferanten — manchmal auch
mehr als das.” Das bestatigt Gerhard
Edinger: ,Wir fordern in der Tat viel von
unseren Partnerunternehmen. Dazu gehort
insbesondere die Bereitschaft, auch einmal
Wege zu beschreiten, die auBerhalb des
Ublichen liegen. Unsere Partner bei Rittal
zeichnet aus, dass sie nicht nur auf den
Katalog verweisen, sondern auch flexibel
auf Kundenanforderungen reagieren.” Das
sei vor Jahren im Bereich Industrial Solu-
tions der Fall gewesen und zeige sich jetzt
wieder beim Thema Power Conversion.
Vor dem Hintergrund der langjéhrigen Zu-
sammenarbeit verwundert es nicht, dass

be top

Rittal Produkte auch im kurzlich eréffneten
GE-Trainingszentrum fGr Umrichtertech-
nologie in Berlin zu finden sind. Herzstlck
des Learning Centers ist das Labor. ,Hier
sind unsere Produktexponate aufgebaut,
an denen Mitarbeiter und Kunden tech-
nisch geschult werden®, erklart Thorsten
Helmert, Projektleiter fur das Global Tech-
nical Learning Center, bei einem Rundgang
mit Gerhard Edinger und Jérg Maschuw.

GEMEINSAM STANDARDS SETZEN

Untergebracht sind die im Labor aufgebau-
ten Mittelspannungsanlagen in Schalt-
schrankgehausen von Rittal. GE verfolgt
mit seinem neuen Trainingszentrum eine
klare Vision: Es soll als Plattform dienen, auf
der Ideen und Innovationen diskutiert wer-
den kénnen. Das schliefit die Hochschulen
und die aktive Start-up-Szene Berlins ein,
vor allem aber fordert GE seine Kunden
und Partnerunternehmen zum Austausch
auf — auch die Friedhelm Loh Group. Wie
effizient die Kooperation bereits jetzt ist,
belegen zahlreiche Standards, die die bei-
den Konzerne gemeinsam gesetzt haben.
So bringt Rittal Gber das Produktportfolio fur
GE wertvolle Standards mit, wie IP-Schutz-
arten, Nema-Zulassung und UL-Zertifizie-
rungen, die im internationalen Geschéaft
unabdingbar sind. Unter Berlcksichtigung
dieser Normen sind Produktlinien entstan-
den, die in den Bereichen Wind und Photo-
voltaik fur Rittal eine Kundenserie darstel-
len. ,Im Bereich des Konzernumrichters
MV 7000 arbeiten wir derzeit weiterhin an
standardisierten Einzelschréanken. Die Er-
kenntnisse aus der Konfiguration der
Schranke sind fur beide Seiten auch immer
ein Ansporn, zuklnftige Standards in den
Markt zu bringen®, sagt Jérg Maschuw un-
ter Zustimmung von Gerhard Edinger. =
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PRODUKTION IN DER HAUPTSTADT
In Berlin produziert General Electric unter
anderem Umrichterlinien fir Photovoltaik-
projekte weltweit.

SOLARUMRICHTER
Technik pur: Rittal TS 8 Schaltschranktechnik
verbaut mit Umrichtern der Reihe LV5.
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PROJEKTE

GE UND
RITTAL IN
AKTION

1.000

Schrankkombinationen der Linie TS 8 hat
Rittal fir einen Auftrag ausgeliefert, der im
Dezember 2015 mit GE im Bereich ProWind
Frequency Converter abgeschlossen wird.
Charakteristisch fiir den GE ProWind
Converter ist ein modulares, kompaktes
Design und eine hohe Stromleistung.

3.000

Schrankkombinationen der Linie TS 8 liefert
Rittal bis zum Jahr 2017 fur die ProSolar
Converter (LV5 Solar) von GE. Die Schrénke
sind flissig- sowie luftgeklhlt und halten
Temperaturen von —25 Grad Celsius bis
+55 Grad Celsius stand. Bei voriibergehen-
den Stérungen im Versorgungsnetz wird ihr
Betrieb nicht unterbrochen.

| 52

,Berlin zahlt zu den bedeutendsten

Wirtschaftszentren Europas, und die
Lage unmittelbar neben unserem
Werk ist ideal fur praktische und
erfahrungsbezogene Lernkonzepte.”

Thorsten Helmert, Projektleiter fur das Global Technical Learning Center von

General Electric.

Dass sich die gemeinsame Erfolgsbilanz
sehen lassen kann, liegt unter anderem da-
ran, dass GE die Friedhelm Loh Group,
insbesondere Rittal, frih in Projekte einbin-
det. Dieses Bekenntnis zum ,Early Involve-
ment“ begrtindet Gerhard Edinger so: ,Der
Markttrend in den Segmenten, in denen wir
arbeiten, fordert eine dramatische Optimie-
rung der Lieferzeiten.” Dazu fuhrt Edinger
ein Beispiel aus dem Bereich erneuerbare
Energien an: ,Friher waren es von der Be-
stellung bis zur Lieferung zwolf Wochen,
bis ein Inverter zum Kunden kam. Heute
sind wir bei acht Wochen, und es gibt An-
forderungen, auf vier Wochen zu kommen.
Um das zu schaffen, mussen wir unsere
Hauptlieferanten vorzeitig in die Planung
integrieren, oder wir sind gemeinsam nicht
in der Lage, uns diesen Herausforderungen
zu stellen.”

ZU 100 PROZENT GELIEFERT

Um sich am Markt zu behaupten, ist auBer-
dem eine reibungslose Logistik erforder-
lich. Fur einen GroBauftrag im Bereich er-
neuerbare Energien in den USA haben sich
Rittal und GE aktuell auf ein Logistikkonzept
verstandigt, das unter anderem auf genau-
en Forecastingprogrammen mit prazisen
Anlieferterminen und -mengen sowie einer
optimierten Abstimmung zwischen Einkauf
und Projektmanagement basiert.

Mit der Leistung von Rittal fur diesen GroB-
auftrag ist Jorg Maschuw sehr zufrieden.
,Wir haben die Erwartungshaltung von GE
zu 100 Prozent erfullt, indem wir innerhalb
klrzester Zeit vom Prototyping bis zur Se-
rienfertigung gekommen sind. Dafur haben
wir nur drei Wochen gebraucht.” Trotz die-
ser Leistung wisse man bei Rittal natrlich,
dass man nicht immer als Lieferant von GE
gesetzt sei. ,Auch wir mussen uns dem
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Markt und dem Marktpreis stellen”, raumt
Maschuw ein. ,Der Druck an dieser Stelle
ist nicht klein.”

Dass Rittal aber durchaus selbstbewusst
ins Rennen gehen kann, zeigt Gerhard
Edingers Fazit Uber die Zusammenarbeit
mit dem Herborner Unternehmen: ,Unser
Erfolg zeigt, dass diese Partnerschaft funk-
tioniert.” W

Das Magazin der Friedhelm Loh Group | 02|2015



INNOVATION HAUTNAH ERLEBEN

GASTGEBER

Jeff Immelt, CEO und Chairman of the
Board von General Electric, eréffnete das
neue Trainingszentrum in Berlin.

02|2015
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ach zwei Jahren Bauzeit 6ffnete
N am 25. September das Global

Technical Learning Center von GE
am Standort GE Power Conversion in Ber-
lin-Marienfelde seine Tore. Das Trainings-
zentrum bietet auf einer Gesamtflache von
2.500 Quadratmetern sowohl Raum fur in-
terne GE-Fortbildungen als auch externe
technische Schulungen anderer Unter-
nehmen. Der Bau verflgt Gber 15 Konfe-
renzrdume und eine 1.100 Quadratmeter
groBe Ausstellungsflache, die bis zu 800
Personen fassen kann. Mit der Trainings-
einrichtung hat GE bewusst die Nahe zu
seinem Berliner Standort Power Conver-
sion, der groBten Produktionsstatte von
GE in Deutschland, gesucht. Die Teilneh-
mer kommen so hautnah in Kontakt mit
Innovationen und kénnen den Dialog mit
GE-Experten suchen.
,Wir haben hier die besten Aspekte unse-
rer Services und Infrastruktur vereint®, sag-
te Francesco Falco, Global Sales Leader
von GE Power Conversion, anléasslich der
Eroffnung. ,Mit moderner technischer Aus-
stattung und individuellen Angeboten und
Dienstleistungen stellt unser Trainingszen-
trum eine umfassende Lésung fur Kunden
dar, um Schulungen in einer produktiven
Lernumgebung abzuhalten.*
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Thorsten Helmert, Lean Leader bei GE Po-
wer Conversion und Projektleiter fur das
Learning Center, fugte hinzu: ,Berlin z&hit
zu den bedeutendsten Wirtschaftszentren
Europas, und die Lage unmittelbar neben
unserem Werk ist ideal fur praktische und
erfahrungsbezogene Lernkonzepte. Es ist
unser Ziel, fur unsere Kunden und Mitar-
beiter bestmogliche Trainingseinrichtun-
gen, eine ganzheitliche Umgebung und
Raum fur Innovationen zu schaffen.”

Der Berliner Senat hat das Zentrum mit
1,3 Millionen Euro geférdert. ,Ich freue
mich Uber die Entscheidung von GE, die
Bedeutung Berlins als erstklassigen Wirt-
schaftsstandort in Deutschland mit der
Ero6ffnung des Global Technical Learning
Centers weiter zu starken®, sagte Cornelia
Yzer, Senatorin fur Wirtschaft, Technologie
und Forschung. ,Wir freuen uns darauf, die
Technologieexperten des Unternehmens in
der deutschen Hauptstadt begriBen zu
durfen.”

SHOWROOM

Im Global Technical Learning Center
erhalten die Teilnehmer einen anschauli-
chen Einblick in die Praxis der Rittal
Schaltschranktechnik.
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START DER PRODUZIONE

ERSTES BLUE E+ KUHLGERAT VERLASST DAS WERK IN ITALIEN

,World’s first” — der Slogan der Marketingkampagne fur die neue Kuhlgerategenera-
tion Blue e+ von Rittal ist im italienischen Valeggio sul Mincio Programm. Im August
verlieB das erste Kuhlgerat aus der neuen Blue e+ Serie die Produktion. Die Nullse-
rie umfasst rund 50 Kahlgeréte, die Rittal benotigt, um letzte Tests durchzufihren
und seine Showrooms weltweit auszustatten. Bei der Herstellung der Kihlgerate
greift Rittal auf einen modularen, standardisierten Produktionsbaukasten zurtick und
flexibilisiert dadurch seine Fertigungsprozesse deutlich. Die durchgangig digitale
Vernetzung der Montage im Sinne der Industrie 4.0 sichert Prozess und Qualitat ab,
und macht eine Fertigung nach LosgroBe 1 moglich. Mittlerweile ist auch die Serien-
produktion gestartet.

NEXT STEP FOR LKH
INVESTITION IN NEUESTE TECHNIK

Unter dem Motto ,Next Step for LKH" dringt
der Kunststoffexperte der Friedhelm Loh
Group in eine neue Produktionsdimension
vor. Neben einer neuartigen Lasersinteran-
lage investierte LKH im vergangenen Jahr
auch in eine Spritzgussanlage mit 1.600
Tonnen SchlieBkraft. ,Damit kénnen wir die
komplette Bodenwanne der Blue e+ Kuhl-
gerate in einem Stlck fertigen®, berichtet
Rudiger Braun, Vertriebsleiter von LKH.
Ziel der groBflachig angelegten Investiti-
onsinitiative ist es, bereits vorhandene
Kompetenz weiter zu steigern und den ge-
stiegenen Kundenanforderungen dauerhaft
zu genugen.

100

MAL KOMPETENZ ERLEBT
KUNDENBESUCH IN GERA

,Unsere Kompetenz — Ihr Nutzen.” Wie Rit-
tal dieses Versprechen jeden Tag aufs
Neue einlost, erlebten rund 100 Kunden
Ende Juni im Vertriebs- und Logistikcenter
Gera. Im Fokus der Fachvortrage stand da-
bei die neue Kuhlgerategeneration Blue e+.

STRATEGISCH KLUG
RITTAL KOOPERIERT MIT HP

Weltweit gelten Rittal und HP Data Center
Facilities als fihrende Anbieter im IT-Ge-
schéft. In Frankreich bauen die Unterneh-
men ihre Zusammenarbeit nun weiter aus:
L,Rittal und HP Data Center Facilities haben
einen gemeinsamen Partnervertrag unter-
schrieben®, sagt Dominique Manet, Mana-
ging Director, Rittal Frankreich. Die Verein-
barung sieht vor, die Produkt-, System- und
Lésungskompetenz von Rittal mit der Kom-
petenz von HP als Generalunternehmen bei
Planung und Aufbau von schlusselfertigen
Rechenzentren zu vernetzen.

STARKE PARTNER

Vertreter von Rittal und HP Data Center
Facilities haben in Frankreich eine
strategische Partnerschaft geschlossen.
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ENORM GEWACHSEN

NEUN NEUZUGANGE FUR DAS WEBBASIERTE EPLAN DATA PORTAL

Tausende aktualisierte Artikeldaten und neun neue Her-
steller — das ist die aktuelle Bilanz des Eplan Data Por-
tals. Damit bietet der webbasierte elektronische Produkt-
katalog von Eplan seinen mehr als 70.000 internationalen
Nutzern seit September Zugriff auf Uber 582.000 Artikel-
daten von 100 Herstellern. Neben Siemens, Vega und
General Electric sind in der aktuellen Version des digita-
len Produktkatalogs auch Hersteller wie Lumberg, Men-
com oder Hirschmann vertreten. Mit rund 2.600 Uberar-
beiteten und neuen Datensétzen fur Serien- und
Baugruppenartikel von Rittal erhalten Konstrukteure im
Elektro-Engineering ab sofort eine verbesserte Unterstit-
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zung bei der Planung von Schaltschrank-, Klimatisie-
rungs- und Stromverteilungstechnik. Neben kaufmanni-
schen Informationen enthalten die Datenséatze auch

2D- und 3D-Grafikmakros, Schaltplanmakros sowie Ferti-
gungsinformationen. Mit dem integrierten 3D-Viewer sind
samtliche Artikel so schnell bewertbar.

2 > LnkTiee:
| - Scannen Sie den QR-Code fir weitere
Infos zum erweiterten Eplan Data Portal.

| 55



PRAXIS | STAHLO

|
Guido Spenrath, Geschéftsfihrer von
sieht das Unternehmen nicht als rein

ahlo,
en Provider
von Spaltbandern und Blechen, sondern als
| stahlwerksunabhangigen Partner und L6
anbieter. |

DER

ZUKUNFT

Stahl. Harter, leichter, gunstiger — die Anforderungen an die Stahlindustrie unterliegen
. einem tief greifenden Wandel. Mit zukunftsweisenden Technologien, modernsten Anlagen
. und groBem Know-how hat Stahlo bereits frihzeitig auf diese Entwicklung reagiert. Jetzt
_-la?tl.,‘das Unternehmen, im GroBraum Gera ein neues Stahl-Service-Center zu errichten.
B
i

Text: Rebecca Lorenz
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PRAXIS | STAHLO

anz gleich, ob Automobile, Kuhl-

schrénke oder Schubladen — es

gibt heutzutage kaum ein Pro-
dukt, in dem kein Stahl verarbeitet ist”, stellt
Guido Spenrath, Geschéaftsfuhrer von
Stahlo, zufrieden fest. ,Zwar beschéftigt
sich der Markt mittlerweile schon seit eini-
gen Jahren mit alternativen Werkstoffen,
trotzdem ist eine Welt ohne Stahl derzeit
noch nicht vorstellbar.” Ob Aluminium, Koh-
lefaser oder Keramik — in den letzten 2.500
Jahren ist es keinem Werkstoff gelungen,
den Siegeszug der widerstandsfahigen Ei-
senlegierung aufzuhalten. Und dennoch:
Kaum ein traditioneller Industriezweig hat
sich in den letzten Jahrzehnten so stark
gewandelt wie die Stahlindustrie.
Moderne Anlagen, umweltfreundliche Tech-
nologien und neue StahlgUten haben Stahl
in den letzten 25 Jahren zu einem der wich-
tigsten Treiber von Wachstum, Innovation
und Klimaschutz gemacht. ,In der Vorstel-
lung vieler Menschen ist die Stahlindustrie
immer noch ein technologisch rtckstandi-
ges Geschéaft”, stellt Spenrath nuchtern
fest. ,Dabei ist genau das Gegenteil der
Fall. Ohne Stahl ware die Energiewende in
Deutschland undenkbar — und an seine
CO,-Bilanz kommt auch heute kaum ein
anderer Rohstoff heran.” Tatsachlich beste-
hen moderne Windkraftanlagen — die in
Deutschland derzeit die Hauptlast der
Energiewende tragen — zu rund 82 Prozent
aus Stahl. Hinzu kommt, dass der Rohstoff
problemlos recycelbar ist, weshalb seine
Produkte im Laufe ihres Lebens sechsmal
mehr CO, einsparen, als ihre Herstellung
verursacht.
»Rund 35 Prozent der gesamten industriel-
len Wertschopfung in Deutschland beruhen
immer noch auf Stahl“, weiB Spenrath. ,Das
liegt auch daran, dass es in den letzten
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Jahren enorme Entwicklungs- und Wis-
sensspringe in unserer Branche gegeben
hat.“ Einer davon: die Entwicklung ultra-
hochfester Stahle, die unter anderem im
Leichtbauverfahren der Automobilindustrie
eine zentrale Rolle spielen. ,Ultrahochfeste
Stahle reduzieren die Dicke des Stahlban-
des, ohne dessen Stabilitdt zu beeinflus-
sen”, erklart Spenrath. ,Auf diese Weise
reduzieren sie das Gewicht und den CO,-
AusstoB von Pkws, ohne ihre Crashsicher-
heit zu geféhrden.*

ZUKUNFTSWEISENDE TECHNOLOGIEN
Jedes Jahr verlassen mehr als 400.000
Tonnen angearbeiteter Stahl die beiden
Produktionsstatten von Stahlo in Gera und
Dillenburg, davon rund 20 Prozent mit einer
Zugfestigkeit von mehr als 1.100 Newton
pro Quadratmillimeter. Neben Spaltband
liefert das Unternehmen auch Konturenzu-
schnitte, Trapeze, Zuschnitte, Standardfor-
mate und Bogenschnitte — unter anderem
fur Automobilbauer, Schaltschrankbauer,
Sanitarhersteller, Mobelproduzenten und
Unternehmen aus der Profiltechnik. ,Um
ausschlieBlich Produkte in héchster Qualitat
liefern zu kénnen, haben wir bereits vor
zehn Jahren in modernste Spalt- und Kon-
turentechnologie investiert”, sagt Spenrath.
,Unsere Anlagen am Standort Gera waren
damals sogar so zukunftsweisend, dass sie
sich erst heute zum technologischen Stan-
dard entwickeln.” Vor allem aufgrund die-
ses groBen zeitlichen Vorsprungs konnte
sich Stahlo im hart umkampften Stahimarkt
einen wichtigen Wissensvorteil erarbeiten
—auch im Bereich der hochfesten Stahle.

Damit das — trotz Uberkapazitaten und
Preisdruck auf dem Markt — auch in Zukunft
so bleibt, plant das Unternehmen im GroB-
raum Gera den Bau eines neuen >
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HOCHFESTER STAHL

Die moderne Spaltanlage am Standort Gera
spaltet Stahl mit einer Zugfestigkeit von bis zu
1.600 Newton pro Millimeter.

SPALTANLAGE

TECHNIK MIT
ZUKUNFT

Auch bei seiner Spaltanlage hat Stahlo am
Standort Gera vor zehn Jahren nicht in ein
marktubliches Produkt, sondern ausschlief3-
lich in zukunftstrachtige Technologien inves-
tiert. Aus diesem Grund entwickelt sich die
Anlage, mit der das Stahl-Service-Center bis
zu zwei Meter breite Stahlcoils verarbeiten
kann, erst heute zum technologischen Stan-
dard.

Je nach Kundenwunsch und Auftrag verar-
beitet die Spaltanlage unterschiedliche
Spaltbandabmessungen und Vormaterialien.
So kann die moderne Anlage gleichzeitig
Stahl mit einer Zugfestigkeit von bis zu 1.400
Newton oder vier Millimeter Dicke spalten.
Neben kalt- und warmgewalzten Stahlen ver-
arbeitet die Spaltanlage auch verzinktes und
vorlackiertes Feinblech, Edelstahl sowie den
Verbundwerkstoff Bondal. Bis zu 150.000
Tonnen des angearbeiteten Stahls verlassen
die Produktionsstatte in Gera jahrlich.
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INDIVIDUELL NACH WUNSCH

Je nach Kundenwunsch und Auftrag unterschei-
den sich die zu verarbeitenden Abmessungen,
Aufsetzgewichte und Vormaterialien.




PRAXIS | STAHLO

Stahl-Service-Centers. ,Wie bereits vor
zehn Jahren in Gera mochten wir auch an
unserem neuen Standort nicht in State-of-
the-Art-Technologien investieren, sondern
ausschlieBlich in zukunftstrachtige An-
lagentechnik®, berichtet Spenrath. ,Unser
Ziel ist es, innerhalb der nachsten zwei
Jahre Stahlsorten mit einer Zugfestigkeit
von mehr als 1.800 Newton pro Quadratmil-
limeter anzuarbeiten. Diese Gute kann bis-
lang nur von einem einzigen européischen
Stahlwerk hergestellt werden.*

INVESTITION IN DIE ZUKUNFT

Doch nicht nur in die Produktion, auch in
die technische Beratung moéchte das Un-
ternehmen in Zukunft weiterinvestieren.
,Fur mich ist Stahlo nicht nur ein reiner
Dienstleister, sondern ein Partner flr unsere
Kunden und Lieferanten®, meint Spenrath.
,Deshalb stehen unsere Mitarbeiter bei Fra-
gen rund um die technische Anwendung
jederzeit mit ihrem Know-how zur Verfu-
gung. Dabei spielt es fur uns zunachst kei-
ne Rolle, ob jemand bereits Kunde bei uns
ist oder ob er sich zum ersten Mal an uns
wendet.“ Weil die Berater von Stahlo zudem
stahlwerksunabhangig agieren, kénnen sie
Anwendungs-, Produkt- und Logistikprob-
leme objektiv bewerten und so individuell
passende Ldsungen finden.

,Bei allem, was wir tun, steht immer der
Kunde im Fokus®, betont Spenrath. Auch
deshalb beschaftigte sich Stahlo im Zuge
der Neubauplanung intensiv mit der aktu-
ellen Marktsituation. ,Wir wollten ganz ge-
nau wissen: Wie entwickelt sich der Markt?
Womit beschaéftigen sich die verschiede-
nen Marktsektoren? Aber auch: In welchen
Bereichen wird Stahl langsam, aber sicher
durch alternative Produkte substituiert?”,
berichtet Spenrath. ,Auf Basis einer Kun-
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denumfrage haben wir dann entschieden,
unser Produktspektrum mit dem Bau des
neuen Stahl-Service-Centers um den Werk-
stoff Aluminium zu erweitern.”

Erste Erfahrungen mit dem alternativen
Rohstoff hat Stahlo in den letzten Jahren
bereits gewonnen. ,Es kommt immer mal
wieder vor, dass wir neben Stahl auch Alu-
minium fUr unsere Kunden spalten®, schil-
dert Spenrath. ,Das nétige Know-how dafur
ist also durchaus vorhanden.” Um Alumini-
umcoils in Zukunft aber nicht nur spalten,
sondern auch schneiden zu kénnen, ristet
Stahlo seine neue Konturenanlage im Zuge
des Neubaus fur die Verarbeitung von Alu-
minium um.

Die Erweiterung des Produktspektrums
kommt neben Rittal auch zahlreichen inter-
nationalen Automobil- und OEM-Herstellern
zugute. ,Zwar entstand unser Unterneh-
men 1983 als reiner Zulieferer flr die Firma
Rittal, aber mittlerweile ist unser externes
Geschaft im In- und Ausland extrem ge-
wachsen*, erlautert Spenrath. ,Von ehe-
mals 100 Prozent gehen heute weniger als
ein Viertel unseres Absatzes an unsere
Schwestergesellschaft.” Dieser Anteil wird
in Zukunft relativ zum Gesamtabsatz weiter
abnehmen. ,Wir streben weiteres Wachs-
tum im externen Geschaft an. Denn das
gibt uns die Moglichkeit, uns neuen Her-
ausforderungen zu stellen und uns so kon-
stant weiterzuentwickeln.” ll

5

=> LINK-TIPP:

Weitere Informationen via
QR-Code oder unter
www.stahlo.de.
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HOCHSTE QUALITAT

Zur Sicherung der Qualitat prifen Mitarbeiter
regelmaBig die Dicke und Oberflachenbeschaf-
fenheit des angearbeiteten Stahls.

ZAHLEN, DATEN, FAKTEN

STAHL IN
ZAHLEN

Mit rund 3,5 Millionen Beschéftigten und
einem Ausstof3 von 45 Millionen Tonnen
Rohstahl pro Jahr leistet die deutsche Stahl-
industrie einen wichtigen Beitrag zur indus-
triellen Wertschopfung in Deutschland. Vom
Automobilbau Uber die Stromerzeugung bis
hin zum Maschinenbau: Der traditionelle
Rohstoff spielt in unzéhligen Branchen eine
zentrale Rolle und ist somit gréBter Motor
fir Wachstum, Innovation und Klimaschutz.

6,5

Arbeitsplatze in der Gesamtwirtschaft sichert
ein Arbeitsplatz in der Stahlindustrie.

20

Prozent der Vorleistungskaufe des
Maschinenbaus stammen aus der Stahl-
und Metallverarbeitung.

46

Prozent recycelten Stahl beinhalten deut-
sche Stahlerzeugnisse im Durchschnitt.
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EIN STARKER PARTNER

Interview. Guido Spenrath, Geschaftsflhrer von Stahlo, spricht im Interview Uber die
aktuelle Situation auf dem Stahlmarkt und die Zukunftspl&dne des Unternehmens.

Wie sieht die Si-
tuation auf dem
Stahimarkt aus?
Guido Spenrath:
Derzeit haben wir
auf dem Markt mit
Uberkapazitaten
zu ké&mpfen. Des-
halb investieren
wir nicht in State-
of-the-Art-Produk-
te, sondern ausschlieBlich in zukunfts-
trachtige Technologien. Mit unserer
neuen Spaltanlage kénnen wir ab 2017
gleichzeitig 61 Streifen Stahl mit einer
Zugfestigkeit von bis zu 1.800 Newton
oder funf Millimetern Dicke spalten. Und
auch wenn aktuell noch nicht absehbar

ist, dass Stahl von einem alternativen
Werkstoff abgeldst wird, beschaftigen
wir uns im Zuge des Neubaus auch mit
der Verarbeitung von Aluminium und an-
deren metallischen Materialien.

Welche Anforderungen miissen Stahl-
Service-Center in Zukunft erfullen?
Spenrath: Ich sehe Stahl-Service-Cen-
ter schon lange nicht mehr als reine Lie-
feranten von Stahl, Spaltbandern oder
Blechen. Vielmehr entwickeln sie sich
immer starker zu Loésungsanbietern, die
Antworten auf alle Fragen rund um Pro-
dukt-, Problem- oder Logistiklésungen
bieten. Weil unsere Stahl-Service-Center
stahlwerksunabhangig agieren, kbnnen
unsere Mitarbeiter Probleme objektiv be-

werten und den Kunden so partner-
schaftlich zur Seite stehen.

Kénnen Sie sich vorstellen, auch im
Ausland zu investieren?

Spenrath: Wir werden uns in Zukunft
sicherlich mit dieser Thematik auseinan-
dersetzen — zumal wir mit Rittal bereits
einen groBen Bedarfstradger von Stahl im
Ausland haben. Auch einige andere
Kunden haben schon darum gebeten,
dass wir sie ins Ausland begleiten.
SchlieBlich méchten sie ihre hohen Qua-
litatsansprtiche — Stichwort ,Made in
Germany*“ — auch im Ausland sicherge-
stellt haben. Derzeit erflllen wir Aus-
landsauftrage mit individuell passenden
Logistiklésungen.
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SCHARFE KONTUI
Mit einer Nennkraft)
befindet sich auch




PRAXIS | TU CHEMNITZ

LEICHTBAU VORANTREIBEN

Forschung. Die Kooperation mit Entwicklungspartnern aus Wirtschaft und Wissenschaft

ist flr den Kunststoffspezialisten LKH gezielte Strategie. Ziel ist es, klrzere Entwicklungs-
zeiten und schnellere Marktreife von Produkten zu erreichen. Bestes Beispiel: die aktuel-

le Kooperation mit der TU Chemnitz zur Entwicklung von Leichtbautechnologien.

Text: Rachel Wolpert

| 62 betop | Das Magazin der Friedhelm Loh Group | 02]2015



02]2015

Das Magazin der Friedhelm Loh Group

eichtbau ist eine der kunftigen
L Schlusseltechnologien. Uberall dort,

wo Massen bewegt werden, spielt
auch Gewichtsoptimierung eine Rolle, um
Rohstoffe und Energie einzusparen. Die res-
sourceneffiziente Herstellung von Leicht-
baustrukturen mit hoher Leistungs- und
Funktionsdichte ist eines der Ziele der Ko-
operation von Rittal und dem Kunststoffspe-
zialisten LKH mit der Technischen Univer-
sitat (TU) Chemnitz. Im Juni 2014 wurde
eine Vereinbarung unterschrieben, die das
Einrichten der Stiftungsprofessur System-
technik und Schaltmodule an der TU Chem-
nitz erméglichte. Dabei geht es den Koope-
rationspartnern darum, den Einsatz neuer
Materialien und Leichtbautechnologien aus
Faserverbundwerkstoffen im Schaltschrank-
bau zu erforschen, Maschinen und Produk-
tionshilfsmittel fur die Schaltschrankpro-
duktion zu entwickeln und automatisierte
Wertschdpfungsketten aufzubauen.
Dafur kann die TU Chemnitz auf ein in
Europa — und wahrscheinlich sogar welt-
weit — einmaliges Forschungsprojekt in
dem Bereich Produktionstechnologien zu-
ruckgreifen. ,MERGE - Technologiefusion
fur multifunktionale Leichtbaustrukturen®
heiBt dieses Projekt, das seit 2012 Bun-
desexzellenzcluster ist. ,Mit der Erfor-
schung und Entwicklung dieser Verfahren
betreibt die TU Chemnitz Grundlagen-
forschung. Die Einsatzmdéglichkeiten sind
besonders fur GroBserienanwendungen
gegeben®, erklart Prof. Dr.-Ing. Wolfgang
Nendel, der Leiter der Stiftungsprofessur
Systemtechnik und Schaltungsmodule. Sei-
ne Arbeitsgruppe, der auch die Diplom-
Ingenieure Mirko Spieler (Automatisie-
rungstechnik) und Norbert Schramm (Kunst-
stofftechnologie) angehdren, entwickeln
innerhalb des Clusters neue Fertigungs-
techniken und -anlagen wie das kontinuier-
liche Wickelverfahren zur Herstellung nicht
rotations-symmetrischer Bauteile.
Mit einer fachertbergreifenden Forschungs-
tatigkeit sollen neue Materialsysteme ge-
schaffen werden, die in Hybridbauweise
beispielsweise in Metall-Kunststoff-Ver-
bundbauteilen zur Anwendung kommen.
Dies ist vor allem fur die Automobilindustrie
interessant. Ab 2020 gelten neue Richtlini-
en der Europaischen Union zu CO,-Emissi-
onen. Erlaubt sind dann fir Neuwagen nur
noch 95 Gramm pro Kilometer. Doch nicht
nur fur Autobauer ist MERGE interessant.
Auch LKH und ihre Schwestergesellschaft
Rittal sehen AnknUpfungspunkte bei spezi-
ellen Material- und Produktentwicklungen
im Kunststoffbereich. Ein Beispiel fur eine
solche gemeinsame Produktentwicklung
sind groBvolumige Kunststoffbauteile aus
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teilkristallinen Thermoplasten im Schaum-
spritzgieBen, die LKH in Kooperation mit
der TU Chemnitz entwickelt. ,Ein starkes
Netzwerk mit strategischen Entwicklungs-
partnern wie der TU Chemnitz ist flr uns
der Schlussel zu erfolgreichen Produkten®,
sagt Ruadiger Braun, Leiter Vertrieb und En-
gineering bei LKH.

Ein zentrales Entwicklungsziel ist dabei die
ressourceneffiziente und materialarme
Bauteilherstellung, die mittels thermoplas-
tischen SchaumspritzgieBen (TSG) erreicht
werden soll. Bei diesem Verfahren wird zu-
satzliches Gas in das Werkzeug eingefuhrt.
,Durch die entstandenen Luftkammern las-
sen sich bei der Herstellung von Struktur-
bauteilen aus Kunststoff 10 bis 20 Prozent
Material einsparen®, sagt Dipl.-Ing. Norbert
Schramm. Ein weiteres Forschungsziel ist
die Verzugsminimierung, denn in klassi-
schen SpritzgieBverfahren haben groBfla-
chige Bauteile aufgrund ihrer Geometrie zu
hohen Verzug.

NOCH STOREN DIE SCHLIEREN

Ein weiteres Forschungs- und Entwick-
lungsziel verfolgen die Wissenschaftler der
TU Chemnitz besonders intensiv: die Ver-
besserung der Optik thermoplastisch ge-
schaumter Bauteiloberflachen. >

Prof. Dr.-Ing. Wolfgang Nendel (Mitte),
Leiter der Stiftungsprofessur System-
technik und Schaltmodule, sowie die

Diplom-Ingenieure Mirko Spieler (Auto-
matisierungstechnik, links) und Norbert
Schramm (Kunststofftechnologie) for-
schen an der Technologiefusion fir
multifunktionale Leichtbaustrukturen.
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Zwar ist das SchaumspritzgieBverfahren
ressourceneffizient und flUhrt zu weniger
Verzug, doch noch hat das Verfahren zur
Folge, dass sich auf der Oberflache von
Bauteilen sogenannte Silberschlieren bil-
den. Diese entstehen dadurch, dass wéh-
rend des Produktionsprozesses Luftkam-
mern aufgerissen werden, die sich an der
Oberflache entlangziehen. Die Wissen-
schaftler wollen dieses Problem durch die
Verwendung speziell fur das TSG-Verfahren
entwickelter Materialien und durch neuarti-
ge Temperierkonzepte zum Beheizen und
AbkUhlen des SpritzgieBwerkzeuges l6sen.
An einem mit LKH und Rittal gemeinsam
definierten Technologiedemonstrator wer-
den aktuell die verschiedenen Materialien
und Temperierkonzepte analysiert und de-
ren Potenzial fUr eine wirtschaftliche Seri-
enproduktion bewertet. Das Thema Simu-
lation spielt hierbei eine wesentliche Rolle,
denn nur, wenn es gelingt, das Formfullver-
halten im TSG-Verfahren korrekt abzubil-
den, ist eine Ubertragung auf andere Bau-
teile moglich. Hierfur werden in Chemnitz
ebenfalls neue Materialmodelle entwickelt
und in die Simulationssoftware Ubertragen,

MERGE

Die Spritzguss-Wendeplattenmaschine mit
einer SchlieBkraft von 2.500 Tonnen ermdglicht
die Verarbeitung neuartiger Materialsysteme.
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sodass der Fertigungsprozess am Rechner
noch besser beschrieben werden kann.
Dartber hinaus kann nicht nur das Form-
fUllverhalten simuliert werden, sondern
auch die Belastungen, denen das Produkt
in seiner Verwendung ausgesetzt wird.
Dies kénnen statische oder dynamische
Lastfalle beispielsweise durch den Lkw-
Transport sein. Ziel der Untersuchungen
am Technologiedemonstrator ist es, Kons-
truktionsrichtlinien und Simulationstechni-
ken fur Bauteile und die dazugehdrigen
SpritzgieBwerkzeuge fur das TSG-Verfah-
ren zu entwickeln. Diese kénnen auf gréBe-
re Bauteile schnell Ubertragen werden und
beschleunigen somit die Entwicklungszeit
neuer Produkte.

Doch wie lauft so eine Zusammenarbeit
konkret ab? Braucht etwa LKH ein neues
oder Uberarbeitetes Bauteil beziehungswei-
se Vorversuchswerkzeug, wendet sich das
Unternehmen fur die Entwicklung der Pro-
zesstechnik an die TU Chemnitz. Die Wis-
senschaftler ermitteln dann in einem ersten
Schritt die Lastanforderung und entspre-
chende Dimensionierung sowie Auslegung
fur dieses Bauteil. So wird ein Stuck weit
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STIFTUNGSPROFESSUR

GEMEINSAME
PROJEKTE

SIMULATION
FE-Analyse des
TSG-Verfahrens zum
Formfillverhalten des
Technologiedemons-
trators.

WERKZEUGKONS-
TRUKTION UND
-FERTIGUNG
Versuchswerkzeug fur
das TSG-Verfahren.

PROTOTYPEN-
FERTIGUNG
Technologiedemons-
trator flr experimen-
telle Untersuchungen.
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,EIn starkes Netzwerk mit strateqi-
schen Entwicklungspartnern wie der
TU Chemnitz ist far uns der SchlUssel
zu erfolgreichen Produkten.”

Ruadiger Braun, Leiter Vertrieb und Engineering bei LKH

bereits die Struktur, Anzahl der Rippen und
Wandstérke des Bauteils festgelegt. An-
hand dieser vorgegebenen Geometrie wird
nun ein Werkzeug entwickelt und ein Nega-
tivbauteil gefertigt — ein Hohlraum mit An-
spritzpunkten, der mit Kunststoffschmelze
gefullt wird. Durch das Abkuhlen entsteht
schlieBllich das fertige Bauteil. Je nach ge-
wUlnschtem Einsatz lassen sich zudem ge-
zielt belastungsgerechte Verstarkungs-
strukturen in  das Bauteil einbauen.
Innerhalb von MERGE wird genau das ent-
wickelt: endlosfaserverstérkte Thermoplast-
halbzeuge, sogenannte thermoplastische
Prepags, die fur eine Verstarkung solcher
Bauteile genutzt werden kénnen. Sie kon-
nen von ihrer Faserarchitektur her so aufge-
baut werden, dass die Fasern lastgerecht,
also immer in Kraftflussrichtung liegen.

UBERFUHRUNG IN DIE SERIENREIFE
An der TU Chemnitz wird zunachst die Ver-
arbeitbarkeit von 500 bis zu 1.000 Exemp-
laren auf einer kleinen Maschine unter-
sucht. Auf dieser fuhren die Wissenschaftler
Versuche durch und bestimmen Material-
kennwerte, um die wissenschaftlichen
Grundlagen fur Werkstoff und Fertigungs-
prozess zu erarbeiten. Im zweiten Schritt
dieser Forschungen ist schlieBlich die
Spritzguss-Wendeplattenmaschine mit ei-
ner SchlieBkraft von 2.500 Tonnen, die in-
nerhalb des Clusters MERGE entwickelt
wurde, involviert. Denn, um das langfristige
Ziel Serienfertigung zu erreichen, mussen
die Ergebnisse dieser Forschungen auf
groB3 appliziert werden. Ein Vorteil: Durch
die Eins-zu-eins-Abbildung des geplanten
Bauteils kénnen auch Werte wie die Last-
verteilung prézise vorhergesagt werden.
LKH kann diese groBvolumigen Bauteile
dann in seinem Werk in die Serienreife
Uberfuhren.
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LKH EXPERT DAY

Den Bereich Biokunststoffe flr den Einsatz
in der Elektroindustrie hat LKH ebenfalls
schon langer im Blick, stand jedoch immer
vor der Problematik, dass im Elektronikbe-
reich der Schutz vor Strom mitbedacht wer-
den muss. An aus Biokunststoff gefertigten
Bauteilen stellt LKH besondere Anforderun-
gen. So mussen sie eine hohe Durch-
schlagfestigkeit aufweisen und durfen nicht
brennbar sein — Anforderungen, die Bio-
kunststoffe bislang nicht erflllen konnten.
Dazu haben Experten aus dem Bereich
Biopolymere und Naturfaserverbunde der
TU Chemnitz in Kooperation mit der einge-
richteten Stiftungsprofessur Forschungen
durchgeflthrt. Beim ersten LKH Expert Day
am 10. September wurden am Stammsitz
von LKH in Heiligenroth bei Montabaur Ent-
wicklungstrends und Einsatzpotenziale von
Biokunststoffen fur elektrotechnische An-
wendungen vorgestellt. Gerade Polylakta-
te, also Polymilchsauren, eignen sich gut
fur die Produktion von Folien, weil sie leicht
zu verarbeiten und gunstig in der Beschaf-
fung sind. Auch Bio-PET ist bereits im gro-
Ben Stil im Einsatz, vor allem beim Getran-
kehersteller Coca-Cola.

Doch nicht nur LKH und Rittal kénnen auf
die TU Chemnitz mit konkreten Auftrdgen
zukommen - die TU Chemnitz forscht
selbst natdrlich ebenfalls an neuen Trends
und begleitet ihre Partner bei Neuentwick-
lungen. Denn die Entwicklung kunftiger
Technologien und Technologieverfahren
sehen LKH und ihre Partner als gemeinsa-
me Aufgabe. B
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Knapp 40 Millionen Passagiere nutzen den Flughafen ,Franz Josef Strau3“
in Mlnchen jéhrlich. Den steigenden Zahlen begegnet der Airport mit einem
neuen Satellitengebdude — und mit Technik von Rittal.
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02|2015 | Das Magazin der Friedhelm Loh Group | be top




PRAXIS | FLUGHAFEN MUNCHEN

DER FLUGHAFEN MUNCHEN

DER GROSSE
MUC

Mit knapp 40 Millionen Passagieren,
300.000 Tonnen Fracht und tber 376.000 Starts
und Landungen gehért der Flughafen ,Franz
Josef Strau3” in Miinchen (MUC) zu den
groBen Drehkreuzen im Luftverkehr. Im inter-
nationalen Vergleich liegt der Flughafen ge-
messen am Passagieraufkommen in Europa
auf Rang 7 und weltweit auf Rang 30. Seit
seiner Inbetriebnahme 1992 ist die Anzahl
der Passagiere um gut das Dreifache ange-
wachsen. Etwa 30.000 Mitarbeiter sind am
Flughafen beschaftigt — fast 8.000 davon di-
rekt bei der Flughafen Minchen GmbH.
Uber die Halfte seines elektrischen Energie-
bedarfs kann der Flughafen mit Blockheiz-
kraftwerken decken. Neben elektrischer
Energie wird auch Fernwadrme und Kalte fur
alle Gebaude am Flughafen zentral zur Ver-
figung gestellt.

Als Systemintegra-
tor automatisiert
die Trips Group
weltweit Maschi-
nen und Anlagen
der Prozess- und Fertigungsindustrie.
Sie liefert das komplette Portfolio von
der CAD-Projektierung Uber das
Software-Engineering fur Steuerun-
gen, Prozessleitsysteme und Visuali-
sierungen bis zur weltweiten Inbetrieb-
nahme der Schaltanlagen. Jahrlich
produziert Trips rund 3.000 Reihen-
schrénke, Einzelschranke, Steuerpulte,
Kommandokésten und Klemmkasten,
auch in UL-Ausfuihrung, Sonderbaufor-
men oder ausgerustet mit der eigenen
Trimot-Einschubtechnik.
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er Mdnchner Flughafen ,Franz Jo-
D sef StrauB” stdBt an seine Grenzen.

Insgesamt wurden im vergangenen
Jahr knapp Uber 376.000 Starts- und Lan-
dungen und rund 39 Millionen Fluggéaste
registriert. Am ursprtnglich far 25 Millionen
Passagiere pro Jahr gebauten Terminal 2
wurde bereits 2013 mit 27,5 Millionen ab-
gefertigten Fluggéasten die Kapazitatsgren-
ze Uberschritten. Das neue Satellitenge-
baude, das 6stlich vom Terminal 2 errichtet
wird, soll Abhilfe schaffen. Mit einem zu-
satzlichen Volumen von elf Millionen Passa-
gieren pro Jahr und 27 gebaudenahen
Abstellpositionen soll sich die Situation zu
Beginn des Sommerflugplans 2016 deut-
lich entspannen. Satellit bedeutet, dass fur
die Passagiere keine direkte Anbindung
von auBen an das Gebaude besteht. Ein
unterirdisches Personentransportsystem
bringt die Passagiere in knapp einer Minu-
te vom Terminal 2 zum Satelliten bezie-
hungsweise zurluck.
Die Versorgung des Flughafens mit Warme,
elektrischem Strom und Kalte geschieht
Uber die Energiezentrale West. Dort sind
die Einspeisungen aus der Mittelspan-
nungsebene vom Energieversorger, ein
Blockheizkraftwerk sowie die Aggregate
zur Kalteerzeugung untergebracht. Ein
Fernwarmenetz und ein Kuhlwassernetz
bringen die Warme oder die Kalte zu den
Verbrauchern in den einzelnen Gebauden.

INFRASTRUKTUR MODERNISIERT

Der Ausbau des Terminals 2 hat direkte Fol-
gen fur die technische Infrastruktur des
Flughafens. Zum Beispiel sind die Kélteer-
zeugung und der Transport des Kuhlwas-
sers fur die Klimatisierung aus der alten
Energiezentrale im Westen des Flughafens
bis hin zum neuen Satellitengeb&ude ganz
im Osten nicht mehr moglich. ,Wir hatten
den Druck einfach zu stark erhéhen mus-
sen, um das weit entfernte Satellitengebau-
de am Terminal 2 noch mit Kélte versorgen
zu koénnen*, erklart Peter Schembera, in
dessen Zustandigkeitsbereich die Kalteer-
zeugung und -verteilung féllt. Daher passt
die Flughafen Mtnchen GmbH (FMG) mit
der Energiezentrale Ost parallel zur Erwei-
terung des Terminals auch die technische
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Infrastruktur auf die neuen Anforderungen
an. Eine neue Energiezentrale ersetzt eine
Kéltemaschine, die seit etwa zehn Jahren
in einer provisorischen Halle steht, um das
Terminal 2 mit Kélteleistung zu versorgen.
Auch das Blockheizkraftwerk in der Ener-
giezentrale West, das den Strombedarf des
Flughafens zu etwa 60 Prozent deckt und
Fernwarme fUr die Geb&udeheizung produ-
ziert, wird modernisiert. Die beiden Ener-
giezentralen kénnen den Flughafen nach
der Fertigstellung umfassend mit Warme,
Kalte und einem groBen Teil der elektri-
schen Energie versorgen.

ENERGIE FUR KALTEMASCHINEN

In der neuen Energiezentrale Ost, die durch
die Karl Lausser GmbH als Technikgeneral-
unternehmen im Auftrag der FMG errichtet
wurde, ist neben einer neuen Mittelspan-
nungseinspeisung Platz fir sechs Turbokal-
temaschinen, die jeweils eine Kélteleistung
von bis zu 5,5 Megawatt zur Verfugung
stellen kénnen. Im sehr heiBen Sommer
2015 betrug die bendtigte Kélteleistung in
den Flughafengebauden teilweise Uber
15 Megawatt. Die Turbokéltemaschinen ar-
beiten mit groBen Kompressorkihlaggrega-
ten und geben die produzierte Kéalte an
einen Kaltwasserkreislauf weiter, der die
Klimaanlagen versorgt. Die Rucklauftempe-
ratur des Kthlwassers betragt 15 Grad Cel-
sius; durch die Kaltemaschinen wird es auf
funf Grad Celsius heruntergekthit. Die Tur-
bokaltemaschinen haben eine elektrische
Anschlussleistung von jeweils 950 Kilowatt.
Neben den Kompressoren bendtigen die
vielen Pumpen, Ventile und andere Aggre-
gate elektrische Energie. In der neuen
Energiezentrale Ost musste daher auch
eine neue Niederspannungsschaltanlage
fur die Kéltemaschinen geplant und errich-
tet werden. Zum Einsatz kommt hierfur das
Ri4Power System von Rittal.

Eine besondere Anforderung bei der Nie-
derspannungsschaltanlage bestand darin,
dass die einzelnen Abgénge in Einschub-
technik realisiert werden sollten. Bei dieser
Technik sind die Sicherungseinrichtungen
fur die gréBeren Verbraucherabgénge je-
weils in einem einzelnen Einschub unterge-
bracht. Diese lassen sich austau- >
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ENERGIEZENTRALE OST

Zehn Jahre versorgte eine Ubergangslésung das
Terminal 2 mit der notwendigen Kélte. Ab sofort
stellt die Energiezentrale Ost elektrische Energie
und Kalte fur das Terminal zur Verfligung.

Peter Schembera (oben rechts) ist als Leiter der
Elektrowerkstatt mitverantwortlich fir die Energie-
zentrale. Ihr Herzstlick: zwei Turbokéltemaschinen,
deren Niederspannungsschaltanlage mit dem
Ri4Power System von Rittal realisiert wurde. Die
Einschubtechnik kommt von Trips, Christoph
Scherpf (oben links) ist dort der fir die Trimot-
Einschubtechnik verantwortliche Mitarbeiter.
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PRAXIS | FLUGHAFEN MUNCHEN

SICHER FLIEGEN DANK RITTAL

Jede Branche stellt spezifische Anforderungen an die eingesetz-  Systemplattform ,Rittal — Das System.” und erganzt durch

te Technik. Fur Flughafenanwendungen bietet Rittal Losungen, umfangreiche Softwaretools sowie einem weltweiten Service

die in Bezug auf Robustheit und Funktionalitat allen Ansprichen  schafft das Unternehmen einen einzigartigen Anwendungsmehr-
gerecht werden: Schaltschrank-, Stromverteilungs- und Klimati- wert fUr den gesamten Flughafenbereich: vom Terminal tber die
sierungstechnik sowie IT-Infrastrukturen. Gebundelt in der Start- und Landebahn bis zur Flugsicherung.
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Rittal Lésungen fur die Betankung und
Stromversorgung von Flugzeugen:

Outdoorgehause mit Strom-
verteilungskomponenten
Elektrosteuerschranke fir Fluggast-
bricken

Rittal Lésungen fur die Beleuchtung von
Flugzeugabstellflachen und die Befeuerung
der Start- und Landbahnen:

Outdoorgehause beinhaltet die komplette
Elektro- und IT-Versorgung des Beleuch-
tungsmastes

Kompakt-/GroBschrank fur Trafo- und
Konstantstromregelanwendungen
Installationsverteiler

Rittal Lésungen fiir die Uberwachung
des Flugfeldes:

Outdoorgehause fur die IT-Versorgung der
Uberwachungskomponenten

Rittal Lésungen fur den sicheren Betrieb
bei Start und Landung:

Niederspannungsschaltanlagen
mit Formunterteilung nach IEC 61439

Netzwerk- und Serverschranke

Rittal Lésungen fiir die Gebaudetechnik,
Terminalinfrastruktur sowie Gepackbe-
forderung:

Niederspannungsschaltanlagen mit
Formunterteilung nach IEC 61439

Software, Planung und Projektierung

Robuste Brandmelde- und Kommunikati-
onsverteiler

Etagenverteiler als Stand- und
Wandgehéuse

Anreihbare GroBschrénke sowie Kompakt-
schranke

Schrankiberwachung mit Rittal CMC
Computer Multi Control 111

Rittal Lésungen fur Rechenzentren:

Komplette Data Center Infrastruktur

IT Racks

Individuelle Klimakonzepte fiir Rack-,
Reihen- und Raumklimatisierung
Energiemanagement mit Power Distribution
Racks und Power Distribution Module
Modulare skalierbare USV-Technologie
(Unterbrechungsfreie Stromversorgung)
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PRAXIS | FLUGHAFEN MUNCHEN

KLIMATISIERUNG

KALTE FUR
DEN AIRPORT

Die Architektur der Terminalgeb&ude mit
groB3flachigen Glasfassaden sorgt zwar fuir
viel Tageslicht, macht aber gleichzeitig auch
eine leistungsfahige Klimatisierung notwen-
dig. Der Kéltebedarf fur die verschiedenen
Flughafengeb&ude ist je nach Witterung sehr
groB3. Im Sommer 2015 etwa betrug die be-
notigte Kélteleistung an heiBen Tagen bis zu
16 Megawatt (MW) — dabei ist das neue Sa-
tellitengeb&ude am Terminal 2 noch nicht in
Betrieb. Erzeugt wird die Kélte mit zwei ver-
schiedenen Verfahren. So wird die Abwéarme
des Blockheizkraftwerks in Absorptionskalte-
maschinen eingesetzt, wenn im Sommer
keine Fernwarme benétigt wird. Den GroBteil
der Kélteleistung stellen die Turbokéltema-
schinen zur Verfugung. In der neuen Ener-
giezentrale Ost sind aktuell zwei dieser Ag-
gregate mit einer Kélteleistung von jeweils
5,5 MW installiert.
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schen, ohne dass dazu die komplette
Anlage spannungsfrei geschaltet werden
mUsste. Sollte also einmal ein Antrieb aus-
fallen, kann das Wartungspersonal den
betreffenden Einschub aus der Anlage he-
rausziehen und durch einen Reserveein-
schub ersetzen. Die Anlage ist bereits nach
wenigen Minuten wieder voll betriebsbereit.

EINSCHUBTECHNIK VOM SPEZIALISTEN
Basierend auf dem Ri4Power System von
Rittal hat der Systemintegrator Trips das
Trimot Motor Control Center mit sehr kom-
pakten Einschiben entwickelt und gelie-
fert. In einen TS 8 Standardschaltschrank
kénnen bis zu 22 Einschibe mit einer Hohe
von 75 Millimetern eingebaut werden. Der
Planer kann die Anlage frei konfigurieren.
Die einzelnen Einschibe kdnnen als moto-
rische Abgange mit bis zu 160 Kilowatt
beziehungsweise als Lastabgange bis zu
630 Ampere eingesetzt werden.

Da die Kontaktierung sowohl der Leistungs-
als auch der Automatisierungstechnik seit-
lich erfolgt, steht in den einzelnen Einschu-
ben viel Platz fur die Komponenten zur
Verfugung. Das patentierte System zur
Kontaktierung ist storlichtbogenfuBpunktfrei
konzipiert. Energie und Daten werden zwi-
schen dem Einschubmodul und der Sys-
temseitenwand durch ein schaltbares Kon-
taktierungsmodul Ubertragen. Die seitlichen
Sammelschienen sind dabei komplett iso-
liert. Bis zum Anschluss an ein Schaltgerat
bleiben spannungsfliihrende Verbindungen
zwischen dem Einschub und den Sammel-
schienen hermetisch gekapselt. Dadurch
lassen sich einzelne Einschibe gefahrlos
auch unter Spannung auswechseln, selbst
von nur einer Person. Die Bedienung hat
das Trimot-Entwicklungsteam mit einer me-
chanischen Verriegelung ausgestattet, die
eine Fehlbedienung wirkungsvoll verhin-
dert. ,Ich habe selbst einen Einschub ge-
wechselt”, erzéhlt Peter Schembera, ,und
war Uberrascht, wie einfach das funktio-
niert.”

Die Niederspannungsschaltanlage ist auf
zwei RAdume innerhalb der Energiezentrale
Ost verteilt. Der Anlagenteil im Erdge-
schoss besteht aus sieben TS 8 Schalt-
schrénken. Das durchgehende Flat-PLS-
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Sammelschienensystem ist fur einen
Bemessungsstrom von 2.500 Ampere aus-
gelegt. Neben der Einspeisung und einem
Kuppelfeld zum zweiten Anlagenteil im
Obergeschoss sind flinf Schaltschranke mit
Abgangen fur die Verbraucher vorhanden.
Insgesamt 16 Abgénge mit Leistungen zwi-
schen 1,1 Kilowatt und 250 Kilowatt sind mit
der Einschubtechnik realisiert. Ein Schalt-
schrank ist mit Lastschaltleisten ausgestat-
tet, Uber die kleinere Verbraucher versorgt
werden. Im Obergeschoss ist der zweite
Anlagenteil installiert, dessen Flat-PLS-
Sammelschienensystem fur einen Bemes-
sungsstrom von bis zu 1.000 Ampere aus-
gelegt ist. Hier sind weitere funf Einschtbe
eingebaut, mit denen beispielsweise Fre-
quenzumrichter mit Leistungen bis zu
75 Kilowatt versorgt werden. Aktuell sind
erst zwei der maximal moglichen sechs Tur-
bokaltemaschinen in der Energiezentrale
Ost installiert. ,Die Reserve bendtigen wir,
wenn wir in Zukunft noch weiter ausbauen®,
sagt Peter Schembera.

BETREIBER ZIEHT POSITIVES FAZIT
Seit dem 1. Juni 2015 lauft die Kéalteproduk-
tion in der neuen Energiezentrale Ost. ,Die
Niederspannungsschaltanlage war genau
zu dem Zeitpunkt betriebsbereit, als die
Turbokaltemaschinen in Betrieb genommen
werden sollten”, erzahlt Peter Schembera.
Auch mit der Trimot-Einschubtechnik und
dem Rittal Ri4Power System sei der Be-
treiber des Flughafens Minchen sehr zu-
frieden. ,Wir sind sehr froh, dass wir die
Niederspannungsschaltanlage mit der Ein-
schubtechnik von Trips und dem Ri4Power
System gebaut haben*, fasst Peter Schem-
bera seine positiven Erfahrungen zusam-
men. Nachdem die beiden Turbokéalte-
maschinen in der Energiezentrale Ost in
Betrieb gegangen sind, ist die Kélteversor-
gung nun auf die anstehenden Erweiterun-
gen vorbereitet. Der Kaltwasserkreislauf
des Flughafens wird jetzt sowohl von Osten
als auch von Westen her versorgt, sodass
stets ausreichend Kélteleistung fur alle Ge-
baude zur Verflgung steht — auch fir das
Satellitengebaude, wenn dort zu Beginn
des Sommerflugplans 2016 die ersten Pas-
sagiere abgefertigt werden. B
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RI4APOWER — SCHALTANLAGEN MIT SYSTEM

Die auf dem Ri4Power System basierenden
Einschibe lassen sich schnell austauschen.
Die Folge: kurze Stillstandszeiten.

02]2015
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it Ri4Power bietet Rittal eine

umfassende Loésung fur Nieder-

spannungsschaltanlagen. Das
System basiert auf dem bewéahrten TS 8
Standardschaltschrank und ermoglicht
unter anderem eine modulare Formunter-
teilung der Schaltanlage. Das umfangrei-
che Systemzubehdr, das flr den TS 8
angeboten wird, 1&sst sich auch fur die
Schaltanlagen verwenden. Es umfasst
praktisch alle Produkte von der Schalt-
schrankleuchte bis hin zur Klimatisie-
rungslésung. Als Sammelschienensystem
kommt entweder Maxi-PLS oder Flat-PLS
zum Einsatz.
Neben der Hardware unterstutzt Rittal
seine Kunden auch mit zahlreichen
Planungstools. Ein Beispiel ist die
Software Power Engineering. Sie unter-

stutzt Anwender bei der Planung und
Konfiguration der Schaltanlage, ermittelt
automatisch, welche Artikel aus dem Rittal
Sortiment benétigt werden, und stellt
diese zu einer Stuckliste zusammen. Mit
der Software ,Therm*“ kann der Anwender
sehr einfach die passende Klimatisie-
rungslésung fur seine Schaltanlage
auswahlen. Dabei bertcksichtigt das Tool
den vorgesehenen Bemessungsstrom
und die Verlustleistungen der installierten
Komponenten.

LINKTIPP:
Weitere Informationen zu
LRittal — Das System." finden
Sie unter http://tinyurl.com/
Rittal-System

MEHR PLATZ FUR PASSAGIERE
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KOSMOS F.L.G.

EINE KLASSE FUR SICH

UNTERSTUTZUNG VON FAMILIENKLASSEN STARKT DIE SOZIALKOMPETENZ

Mit jeweils 10.000 Euro im laufenden und in den beiden kommenden Jahren férdert die
Rittal Foundation die Familienklassen, die die Dalheim-Schule und das Albert-Schweit-
zer-Kinderdorf in Wetzlar ins Leben gerufen haben. Einmal pro Woche treffen sich
Lehrer, Eltern und Kinder in den beiden Wetzlarer Familienklassen zum gemeinsamen
Lernen. Neben Mathe und Erdkunde steht auch Sensibilitdt und Wertschatzung auf
dem Lehrplan. Die gemeinsamen Schulstunden stéarken die soziale Kompetenz von
verhaltensauffalligen Kindern und helfen ihnen, den Schulalltag besser zu bewaltigen.

FAMILIEN ENTLASTEN
FORDERUNG CHRONISCH KRANKER

Die Rittal Foundation foérdert das KroKi-
Haus in GieBen in den nachsten drei Jahren
mit je 8.000 Euro. In der Einrichtung fur
chronisch kranke Kinder und Jugendliche
im Alter von 8 bis 21 Jahren in GieBen sollen
sich die Kinder von Krankenhausaufenthal-
ten und Arztbesuchen erholen. Zudem ler-
nen sie, mit ihrer Krankheit umzugehen und
ein moglichst hohes MalB3 an Lebensfreude
zu erlangen. Rund 100.000 Kinder erkran-
ken jahrlich in Deutschland chronisch.

MOBILE FREIHEIT
SPENDE FUR FLUCHTLINGSHILFE

Mit einer Spende von 10.000 Euro unter-
stutzt die Rittal Foundation den Caritasver-
band Wetzlar/Lahn-Dill-Eder e.V. bei der
Anschaffung eines Transporters. Das Auto
soll zukunftig Fluchtlingen und deren Be-
treuern zur Verflugung stehen, damit sie
eigenstandig Termine auf Amtern oder
beim Arzt wahrnehmen kénnen, wenn die
offentliche Verkehrsinfrastruktur nicht aus-
reicht. Friedemann Hensgen, Vorstandsvor-
sitzender der Rittal Foundation: ,Flichtlinge
haben viel Kraft fur ein neues Leben inves-
tiert, dabei méchten wir sie unterstitzen.”

BELESENER NACHWUCHS

Eric Bergmann, Madleine Schwarz, Dennis
Herden und Lisa Rédiger haben zusammen
mit Ausbildungskoordinatorin Tina Pfeiffer-
Busch (von links) an der Initiative ,Zeitung
und Ausbildung in Hessen® teilgenommen.
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AZUBIS LESEN ZEITUNG
BLICK UBER DEN TELLERRAND

Die Friedhelm Loh Group férdert das Pro-
jekt ,Zeitung und Ausbildung in Hessen",
das im September in die vierte Runde ge-
startet ist. Es soll das sprachliche Aus-
drucksvermdgen und die Meinungsbildung
bei Auszubildenden férdern. Dazu finanzie-
ren ihnen Arbeitgeber ein Jahr lang ein
Abonnement der lokalen Tageszeitung. Im
Gegenzug lesen sie regelmaBig und neh-
men an monatlichen Wissenstests teil. lhre
sprachliche Entwicklung und die Verbesse-
rung ihrer Allgemeinbildung werden wis-
senschaftlich ausgewertet. ,Wir wollen,
dass unsere Auszubildenden lernen, Uber
den Tellerrand zu schauen®, so Tina Pfeiffer-
Busch, Ausbildungskoordinatorin innerhalb
der Friedhelm Loh Group. ,Zeitung lesen
kann Turen 6ffnen.”
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AZUBIS GESTARTET

EINSTIEG IN DIE ARBEITSWELT

55 neue Auszubildende sind im September
bei der Friedhelm Loh Group in das Berufs-
leben gestartet. Sie sind jetzt Teil der rund
250 jungen Menschen, die in einem von
20 Berufsfeldern lernen und arbeiten. Uber
1.200 Azubis hat die Unternehmensgruppe
allein seit dem Jahr 2000 ausgebildet. ,Die
Friedhelm Loh Group bietet ihnen die
besten Mdglichkeiten, zu lernen, zu ar-
beiten und sich weiterzuentwickeln®, so
Dr. Thomas Steffen, Geschéftsfuhrer For-
schung und Entwicklung bei Rittal.
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FRSTMALS
PRAMIERT

RUDOLF-LOH-PREIS SPORNT JUNGE TECHNIK-
FREUNDE AN.

Neugier auf Technik, beharrliche Tuftelei und solide
erworbenes Know-how zahlen sich aus — dies gilt fur
Schulerinnen und Schuler an den Standorten der Un-
ternehmensgruppe umso mehr, seit Friedhelm Loh
und Joachim Loh jetzt erstmals den nach ihrem Vater
benannten Rudolf-Loh-Preis auslobten. ,Unser Vater
war begeistert von Technik und begeisterte andere®,
berichtet Joachim Loh. ,Damit wollen wir junge Leute
far Technik gewinnen.*

Die ersten, mit jeweils 200 Euro dotierten Preise gin-
gen in diesem Juli an zwei Gesamtschulerinnen der
Johann-Textor-Schule in Haiger: Jennifer Eibach und
Raiba Kaya, die ein Solarauto aus Schrott bauten.
Ihre Schulkameraden Luca Born und Jonathan Taxer
erhielten die Auszeichnung fur ein Flugzeug, das sie
von der Zeichnung bis zur Montage selbst konstru-
ierten. Dardber hinaus nahm ein vierkopfiges Projekt-
team der Technikerschule in Dillenburg, das sich mit
dem Testen von Kugelgewinde-Parametern befasste,
die Ehrung entgegen.

,Die technische Ausbildung an den gewerblichen
Schulen in Dillenburg ist hervorragend®, betont
Joachim Loh. Deutschlands duale Ausbildung stehe
fur Qualitat und Praxisndhe. Er ermunterte die Heran-
wachsenden: ,Wer bereit ist zu lernen und zu arbei-
ten, wird eine attraktive Stelle finden.”

AUSGEZEICHNET
Die Jury des Rudolf-Loh-Preises lberreichte
den ersten Preistragern ihre Gewinnerurkunden.

STIFTER

Joachim Loh (im Bild) hat gemeinsam mit
seinem Bruder Friedhelm Loh den Rudolf-Loh-
Preis ins Leben gerufen.

2030

erwartet das Institut fur Arbeitsmarkt- und
Berufsforschung einen deutschlandweiten Arbeits-
krafteengpass fir technische Berufe.



ENGAGEMENT

KHAIBAR FATEHZADA (26)

sollte das Land verlassen, weil es seit dem Krieg
zu geféhrlich ist. Als Erstes hat mich jemand mit

nach®R

e einen Lkw. Wo wir langfuhren, weif3 ich nicht. Auf
der Ladeflache des Lkws konnte ich nichts
sehen. Als ich endlich aussteigen durfte, wusste
ich nicht, wo ich bin. Deshalb habe ich einen
Mann gefragt. Er sagte: Hier ist
Aber ich wusste nicht, was Deutschland ist. Also
habe ich noch einmal gefragt. Und er sagte: Hier
ist Germany. Da wusste ich, wo ich bin. Alles in
Deutschland ist so schén. In meiner Heimat sind
die H&auser und StraBBen alle kaputt.
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QUALIFIKATION VON FLUCHTLINGEN

d)genommen. Dort stiegen wir in
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FLUCHT
NAcH VORN

Integrationshilfe. Mit einem einzigartigen Pilotprojekt integriert die
e Friedhelm Loh Group Fluchtlinge ins Berufsleben. Fur zwei junge Manner
. wurde der Traum von einer besseren Zukunft bereits wahr — doch das

h3)

~ “ Projekt hat auch landesweit gute Chancen, Schule zu machen.

Text: Rebecca Lorenz .
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ENGAGEMENT | QUALIFIKATION VON FLUCHTLINGEN

DAS AZUBI-PATEN-MODELL

Vier Azubi-Paten und drei Ausbilder vermittelten den acht Fluchtlingen

in der Rittal Ausbildungswerkstatt in Wissenbach die Grundlagen der
Maschinentechnik. Neben Frésen, Drehen und Bohren stand wéhrend

des dreimonatigen Praktikums auch das Lesen von Zeichnungen auf

dem Lehrplan. ,Fur mich war es eine tolle Erfahrung, mein Wissen an

die Praktikanten weitergeben und Verantwortung Ubernehmen zu kénnen®,
berichtet der 22-jahrige Azubi-Pate Mirco Burbach (Bild Mitte links, links).
,Und mit gleichaltrigen Ansprechpartnern kénnen die Praktikanten sehr
viel offener reden.” Auch privat hat die Zusammenarbeit in der Ausbildungs-
werkstatt vieles bewirkt: Selbst nach Ende des Praktikums verbindet viele
Teilnehmer eine enge Freundschaft.
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ier kann ich in Ruhe lernen®, sagt
H Khaibar Fatehzada, obwohl im Hin-

tergrund das gleichméaBige Surren
eines Bohrers ertdnt. Auf einem Lastenwa-
gen wird Material vorbeigeschoben — und
die groBe Hitze drauBen sorgt fur schweiB-
treibende Temperaturen in der Werkshalle.
Doch all das I&sst den 26-Jahrigen vollkom-
men unbeeindruckt. In seinem schwarz-
pinken Rittal T-Shirt beugt er sich konzent-
riert Uber die Werkbank und greift nach
einem Lampenschalter. In wenigen Tagen
endet sein dreimonatiges Praktikum in der
Rittal Ausbildungswerkstatt in Wissenbach.
Bis dahin will er sein aktuelles Projekt fertig-
gestellt haben: eine Tischlampe.
Dass Fatehzada heute in der Rittal Ausbil-
dungswerkstatt in Wissenbach steht und in
Frieden lernen und leben kann, ist fur ihn
keine Selbstverstandlichkeit, sondern gro-
Bes Gluck. In seiner afghanischen Heimat
herrscht seit mehr als 35 Jahren Krieg. Zer-
bombte Hauser, uniformierte Soldaten und
Kontrollposten pragen das StraBenbild. Eine
sorgenfreie Kindheit mit soliden Zukunfts-
aussichten? Fehlanzeige. ,Ich wollte schon
als Kind Ingenieur werden. Aber in Afgha-
nistan hat man einfach keine Chance*, stellt
Fatehzada nidchtern fest. ,Wir haben nur
wenige Schulen, kaum Lehrer und keinen
Frieden.” Weil sich die Situation mit dem
Abzug der auslandischen Soldaten erneut
zuspitzte, ermdoglichte ihm sein Vater vor
zwei Jahren die Flucht.
Knapp 7.000 Kilometer von seiner um-
k&dmpften Heimat entfernt wirft Fatehzada
einen letzten prufenden Blick auf die selbst
gebaute Lampe vor ihm. An der Werkbank
daneben fahrt sein Kollege Eyobel Ge-
breyesus mit dem Finger an einer detaillier-
ten Bauteilzeichnung entlang. Dann tritt er
an eine groBBe weie Drehmaschine heran.
Auch der 26-jahrige Eritreer hat seine Hei-
mat vor zwei Jahren fUr den Traum von ei-
nem besseren Leben zurlickgelassen. ,Die
politische Situation in Eritrea ist seit Jahren
schwierig. Deshalb bin ich Uber den Sudan,
Libyen und Italien nach Deutschland geflo-
hen*, erzahlt der Fluchtling mit leiser Stim-
me. ,Meine Frau und meine Eltern musste
ich zurlicklassen.” Gebreyesus macht eine
kurze Pause und ergénzt: ,Ich vermisse sie
jeden Tag.”
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Das Schicksal der beiden jungen Manner
beruhrt. Aber: Es ist kein Einzelfall. Laut An-
gaben der UNO-Fluchtlingshilfe waren
Ende 2014 weltweit rund 60 Millionen Men-
schen auf der Flucht — und damit so viele
wie nie zuvor. Neue Kriege und Konflikte wie
in Syrien, dem Irak oder der Ukraine ver-
scharfen die Situation. Aufgrund der anhal-
tenden Instabilitat in vielen Landern kénnen
nur wenige Flichtlinge in ihre Heimat zu-
rlckkehren. lhre Zukunft bleibt jahrelang
ungewiss.

DEUTSCH IST EIN MUSS

Um genau das zu verhindern, hat die
Friedhelm Loh Group in Zusammenarbeit
mit der Rittal Foundation, dem Lahn-Dill-
Kreis sowie der Industrie- und Handelskam-
mer Lahn-Dill das Pilotprojekt ,Qualifikation
von Fluchtlingen® ins Leben gerufen. ,Als
groBter Arbeitgeber der Region haben wir
eine Verantwortung fur unser Umfeld, in
dem derzeit viele Menschen eine neue,
friedliche Heimat suchen*, begrtindet Fried-
helm Loh, Inhaber und Vorstandsvorsitzen-
der der Friedhelm Loh Group, die Initiative.
.Wir sind dankbar, dass wir ein gutes Leben
in einem Land ohne Krieg und Hunger ha-
ben. Das mdchten wir auch den Flichtlin-
gen ermdglichen.*

Zu Beginn des Projekts wahlte die Kreis-
verwaltung deshalb aus allen registrierten
Asylbewerbern im nérdlichen Lahn-Dill-
Kreis 20 potenzielle Projektteiinehmer aus.
Nach einem Sprachtest war klar: Nur 14 von
ihnen verfUgten Uber die nétigen Basis-
kenntnisse der deutschen Sprache. ,Weil
aus den Bewerbungen der Fluchtlinge zu-
dem kaum verwertbare Informationen zur
beruflichen Vorbildung hervorgingen, ent-
schieden wir uns fur die Durchfihrung eines
Einstufungspraktikums®, berichtet Friede-
mann Hensgen, Vorstandsvorsitzender der
Rittal Foundation. Funf Tage lang schnup-
perten die Fluchtlinge in der Rittal Ausbil-
dungswerkstatt in Wissenbach in die Arbeit
des Maschinen- und Anlagenfuhrers hinein.
Dann zeigte sich: Nicht fur jeden kam die
Tatigkeit infrage. ,Bei manchen fehlten die
fur das Berufsfeld nétigen Sprachkenntnis-
se, andere wollten lieber im sozialen Bereich
arbeiten”, sagt Hensgen. So konnten ab
Anfang Mai acht junge Manner an >
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ABLAUF DES PILOTPROJEKTS

IDEE MACHT
SCHULE

1. Auswahl: Im Rahmen einer Potenzialana-
lyse wahlte der Lahn-Dill-Kreis 20 Fltchtlinge
als Teilnehmer aus und erhob Informationen
zu ihrer bisherigen schulischen und berufli-
chen Laufbahn.

2. Einstufung: Bei einem viertagigen Ein-
stufungspraktikum lernten Arbeitgeber und
Teilnehmer einander vertiefend kennen.
Beide Seiten erprobten so, ob die Deutsch-
kenntnisse ausreichten und Interesse an
und Eignung fur einen Beruf in der Industrie
bestand.

3. Vorbereitung: In einem dreimonatigen
Vorbereitungspraktikum erlernten acht
Teilnehmer die Grundfertigkeiten der Metall-
und Elektrotechnik. Dabei arbeiteten sie

mit Azubi-Paten zusammen. Auch auf dem
Lehrplan: Deutsch.

4. Zertifikate: Alle Teilnehmer erhielten

ein Zertifikat zur Bescheinigung der Ausbil-
dungsreife. Zwei wurden in eine Ausbildung
Ubernommen. Die Ubrigen sechs unterstutzt
der Landkreis bei der Suche nach einem
Ausbildungsplatz.

GEMEINSAM DEUTSCH LERNEN

Im Deutschkurs der Loh Academy lernte
Eyobel Gebreyesus nicht nur Deutsch fir
den Alltag, sondern auch fir den Beruf.

| 79



ENGAGEMENT | QUALIFIKATION VON FLUCHTLINGEN

EYOBEL GEBREYESUS (26)
,Die politische Situation in Eritrea ist
schwierig. Deshalb bin ich geflohen. Aus
(2) _meinem HeimatortTokombiyasbin ich zu FuB
bis in den(Sudan)gelaufen. Von dort aus hat
(®mich ein Auto nach(Libyergebracht. Fast
eine ganze Woche lang sind wir durch die
Wiste gefahren. In Libyen habe ich dann
einen Platz auf einem Schiff bekommen. 9
Mit dem bin ich nach
18 Stunden hat die Fahrt Gber das Mittel-
meer gedauert. Die erste Stadt, in der ich in 6
lebe ich in Ehringshausen. Meine Eltern und

meine Frau habe ich in Eritrea zurlickgelas-
sen. Ich vermisse sie sehr.”
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FUR EIN SINNERFULLTES LEBEN

Interview. be top sprach mit Friedhelm Loh Uber die Notwendigkeit, Fluchtlinge schnell
ins Berufsleben zu integrieren.

Herr Loh, Sie waren einer der ersten Un-
ternehmer, die gehandelt haben. Warum?
Friedhelm Loh: Aus meiner Sicht bietet das
Berufsleben eine gute und schnelle Mog-
lichkeit der gesellschaftlichen Integration.
SchlieBlich ist Arbeit wesentlicher Bestand-
teil eines sinnerfullten Lebens. Nur durch sie
kénnen Menschen ihr Engagement und
Know-how unter Beweis stellen, sich eine
Existenz aufbauen und einen Beitrag fur die
Gesellschaft leisten.

Welchen Beitrag leisten Fliichtlinge?

Loh: Fluchtlinge bringen nicht nur beson-
dere Talente, sondern auch wertvolle Erfah-
rungen mit, die wir vor dem Hintergrund
des drohenden Fachkraftemangels drin-
gend bengtigen. Als global tatiges Unter-

einem dreimonatigen Vorpraktikum teilneh-
men, in dem sie neben den verschiedenen
Maschinen und Anlagen auch die Produkti-
onsprozesse in der Metallverarbeitung ken-
nenlernten.

»~Am Anfang war ich skeptisch, was bei die-
sem Projekt auf mich zukommt®, berichtet
Matthias Hecker, Rittal Ausbildungsleiter im
gewerblich-technischen Bereich. ,Fllchtlin-
ge kannte ich nur aus der Zeitung und dem
Fernsehen. Aber wir haben hier wirklich
tolle Leistungen gesehen. Die jungen Leute
waren sehr wissbegierig, anstandig und
hoflich.” Damit die Flichtlinge auch wich-
tige Sicherheitsunterweisungen problem-
los verstehen konnten, organisierten Rittal
Foundation und Loh Academy einmal pro
Woche einen berufsbezogenen Deutsch-
kurs. ,Man hat deutlich gemerkt, wie sich
das Sprachenverstandnis der Fllchtlinge
innerhalb kurzester Zeit verbesserte®, erin-
nert sich Hecker. ,Zu Beginn mussten wir
viel vormachen. Mittlerweile kbnnen die jun-
gen Manner Zeichnungen lesen und auch
kompliziertere Unterweisungen verstehen.”
Unterstltzt wurde der 55-J&hrige bei der
Betreuung der Praktikanten von vier Auszu-
bildenden. Einer von ihnen: der 22-jahrige
Mirco Burbach. ,Ich wurde gefragt, ob ich
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nehmen profitieren wir zudem von der kul-
turellen Vielfalt unserer Mitarbeiter. Durch
sie gewinnen wir kulturelle Einblicke, die wir
fir unsere Arbeit im globalisierten Markt
sehr gut nutzen kénnen.

Es profitieren also nicht nur die Fliicht-
linge, sondern auch die Unternehmen?
Loh: Das Projekt war fur alle Beteiligten ein
voller Erfolg. Wahrend wir als Unternehmen
vom Talent und Know-how unserer beiden
neuen Auszubildenden profitieren, haben
die Fluchtlinge die Chance auf eine gesi-
cherte Zukunft. Aber, wir kdnnen das nicht
allein. Das Projekt soll auch Mut machen-
des Zeichen sein fur alle, die sich engagie-
ren und Verantwortung Ubernehmen wol-
len. Ich winsche mir viele Nachahmer!

als Azubi-Pate an dem Projekt teilnehmen
mochte, und habe sofort zugestimmt®, sagt
Burbach. ,,Fur mich war es eine tolle Erfah-
rung, mein Wissen weitergeben und Verant-
wortung Ubernehmen zu kénnen. Ich finde
es klasse, dass man Flichtlingen die Mog-
lichkeit gibt, hier etwas zu lernen.”

OFFENHEIT FORDERN

Durch die Weitergabe ihres Wissens profi-
tieren aber nicht nur die Auszubildenden.
Auch fur die Fluchtlinge ist die Betreuung
durch gleichaltrige Ansprechpartner von
Vorteil. ,FUr die Praktikanten war es so ein-
facher, offen zu reden®, glaubt Burbach.
,Wenn man neu ist und nicht gut Deutsch
spricht, kann es schwierig sein, direkt mit
einem Vorgesetzten zu reden. Wir kénnen
uns aufgrund des ahnlichen Alters besser
in ihre Situation hineinversetzen.”

Am Ende der drei Monate Vorbereitungs-
praktikum sind sich alle Beteiligten einig:
Das Pilotprojekt war ein voller Erfolg. ,Wir
haben hier wirklich gute Erfahrungen ge-
macht”, betont Hecker. ,Nach nur drei Mo-
naten Praktikum sind alle acht Flichtlinge
ausbildungsreif.“ Auch deshalb erhielten
die Projektteilnehmer ein Zertifikat, mit dem
sie sich nun bei den Unternehmen in der

be top

FRIEDHELM LOH
Inhaber und Vorstandsvorsitzender der
Friedhelm Loh Group

Region um eine Berufsausbildung bewer-
ben kdénnen. Von zwei der acht Praktikanten
waren die Ausbilder sogar so begeistert,
dass sie Anfang September in ein Ausbil-
dungsverhéltnis bei Rittal Ubernommen
wurden.

,Eine Ausbildung bei Rittal zu machen — das
war seit Beginn des Praktikums mein
Traum*, sagt Gebreyesus und lachelt. Nach
mehr als zwei Jahren Ungewissheit kann
der 26-J&hrige nun endlich wieder in eine
gesicherte Zukunft blicken. Und auch sein
Kollege Fatehzada ist angesichts der neuen
Perspektive Uberglicklich. ,Als ich hier an-
gekommen bin, war alles neu. Aber mittler-
weile ist Deutschland fur mich so was wie
Heimat geworden”, sagt Fatehzada. ,Die
Menschen hier helfen uns. Sie respektieren
uns. Und sie geben uns die Chance zu ar-
beiten, zu wohnen und zu leben.“ &

= KONTAKT:

Méchten Sie ein Projekt zur Qualifizierung von
Flachtlingen in Ihrem Unternehmen durchfuh-
ren? Alle Informationen erhalten Sie bei:
Friedemann Hensgen

Tel. +49 (0) 2772 505-1721.

E-Mail: rittal.foundation@rittal-foundation.com
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SPITZENLEISTUNG - BE TOP!

Top-Leistungen sind in
allen Unternehmen der
Friedhelm Loh Group an
der Tagesordnung. Aber
auch die Rekordhalter
dieser Seite prasentieren
sich in Hochstform.

Der schnellste VierfuBlaufer

100 Meter in 16,87 Sekunden — das ist der Rekord von
Kenichi Ito im VierfuBlauf. Seine Lauftechnik hat sich der
Japaner bei afrikanischen Husarenaffen abgeschaut.

Der tiefste SUBwassersee

1.600 Meter ist der sibirische Baikalsee tief. Trotzdem friert
er im Winter vollstandig zu. Autos und Lkws nutzen die
31.500 Quadratmeter groBe Flache dann als Straf3e.

Das schnellste Segelfahrzeug

Die Vestas Sailrocket 2 hélt gleich zwei Weltrekorde: Uber
die Distanz von einer Seemeile schaffte sie stolze 102,45,
Uber 500 Meter 121,12 Stundenkilometer.

Der groBte Schreitroboter

15,5 Meter lang und 3,8 Meter breit ist der feuerspeiende
Roboterdrache Tradinno. Er wurde von Zollner flr die Dra-
chenfestspiele im bayerischen Furth im Wald entwickelt.

Die hellste Galaxie

Die von der NASA entdeckte Galaxie WISE J224607.57-
052635.0 leuchtet heller als 300 Billionen Sonnen. Damit ist
sie die hellste bekannte Galaxie im Universum.
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DIE UNTERNEHMEN DER
FRIEDHELM LOH GROUP AUF EINEN BLICK

RITTAL GMBH & CO. KG
Auf dem Stutzelberg
35745 Herborn

Tel. +49 (0) 2772 505-0
www.rittal.de

RITTAL — Das System.
Schneller — besser - liberall.

EPLAN SOFTWARE & SERVICE
GMBH & CO. KG

An der alten Ziegelei 2

40789 Monheim am Rhein

Tel. +49 (0) 2173 3964-0
www.eplan.de

EPLAN - Efficient Engineering.

CIDEON GMBH & CO. KG
TzschirnerstraBe 5a

02625 Bautzen

Tel. +49 (0) 3591 3744-0
www.cideon.de

CIDEON - Efficient Engineering.

KIESLING
MASCHINENTECHNIK GMBH
Gallische StraBe 2

63128 Dietzenbach

Tel. +49 (0) 6074 8290-0
www.kiesling.net

Kiesling — Wir automatisieren den
Steuerungsbau.

STAHLO STAHLSERVICE
GMBH & CO. KG
Kasseler StraBe 27

35683 Dillenburg

Tel. +49 (0) 2771 302-0
www.stahlo.de

STAHLO — Wir liefern Stahl vom
laufenden Band.
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