
 

Rittal Automation Systems 
Automatizamos la construcción 
de cuadros eléctricos
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Cadena de valor

Asegúrese su ventaja competitiva, y dirija 
sus pasos hacia el futuro de la Industria 4.0 
Hoy en día el flujo continuo de datos es la llave para el ahorro de tiempo y dinero en cualquier proceso automatizado. 
Benefíciese de la experiencia en ingeniería de Eplan combinada con la competencia en sistemas y automatización de 
Rittal. Para ello en el centro del flujo de trabajo digital se encuentra el prototipo virtual que ensambla todas las fases del 
proceso, siendo la base de la eficiencia y la efectividad, desde la ingeniería hasta la fabricación automatizada e incluso 
otros ámbitos. 

Ingeniería
Datos disponibles en el momento y 
en el lugar adecuados, este es el reto 
de nuestros clientes y también es 
nuestro objetivo. Usted se beneficiará 
de herramientas de ingeniería de 
Eplan y Rittal para una planificación 
perfecta. 

Sistema
Con la aplicación de las soluciones 
de sistema de Rittal se beneficiará de 
nuestro sistema modular compuesto 
por armarios de distribución, sistemas 
de climatización, distribución de corri-
ente e infraestructuras TI. 
Las ventajas: Más eficiencia, pro-
ductividad y seguridad a partir de la 
estandarización. 

Automatización
Rittal refuerza todas las fases del 
proceso en la fabricación mediante 
una amplia gama de soluciones, 
desde herramientas manuales hasta 
completamente automatizadas. 
Nuestras soluciones contribuyen 
a optimizar sus procesos de 
fabricación y del taller. Una clara 
ventaja para aumentar la capacidad 
de competencia. 

......................... a partir de la pág. 5
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Nueva unidad de negocio «Rittal Automation Systems»

Rittal automatiza la construcción 
de cuadros eléctricos
Rittal amplía con su nueva área de negocio Rittal Automation Systems su extenso programa de soluciones 
para la construcción de cuadros eléctricos. Este fabricante de sistemas asume la responsabilidad sobre 
el programa de productos completo de su filial Kiesling y lo amplia, ofreciendo ahora un completo 
programa de equipamiento para el profesional cuadrista. Junto al potencial de eficiencia que 
puede alcanzarse gracias al uso de sistemas de armarios de fácil montaje, de la disponibilidad 
de una gran gama de accesorios y de soluciones inteligentes de software, aumenta cada 
vez más el interés por la automatización de tareas manuales. Para acelerar fases 
concretas de la fabricación, Rittal Automation Systems ofrece diferentes conceptos 
de automatización adaptables a las necesidades y al tamaño de la empresa. 
La gama de productos se extiende desde herramientas manuales hasta centros 
de mecanización completamente automatizados.

Automatización
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Mecanizado:
Descubra nuestras soluciones para el mecanizado mediante  fresado 
o láser completamente automático, rápido, exacto y fiable de cajas 
y armarios, así como el mecanizado de canaletas para cables y 
carriles DIN. 

◾ Perforex BC – Fresado, roscado, taladrado

◾ Perforex LC – Mecanizado láser de armarios de acero inoxidable 
y de chapa de acero texturizada

◾ Secarex – Corte a medida de canaletas para cables y carriles DIN

.......................... a partir de la página 8

Procesos

Optimización de todo el fl ujo de trabajo 
en el montaje de cuadros eléctricos
La unidad de negocio Rittal Automation Systems con su gama de soluciones refuerza las fases del proceso de 
 construcción de cuadros eléctricos e instalaciones de distribución. Desde herramientas manuales hasta instalaciones 
 completamente automatizadas, soluciones individuales para optimizar sus procesos de fabricación. 

◾ Mecanizado de armarios y componentes

◾ Montaje de bornes en carriles DIN

◾ Procesado de cables

◾ Cableado completamente automático de placas de montaje

◾ Sistemas de manipulado y herramientas

Mecanizado

Manipulado

Herramientas
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Procesado de cables:
Aprovéchese de nuestras solucio-
nes profesionales para el procesado 
de cables.

◾ Cortadora automática

◾ Pelacables y crimpadora 
automáticos

............... a partir de la página 16

Montaje:
La montadora automática de 
regletas de bornes ayuda a mejorar 
la eficiencia del proceso de equipa-
miento de los armarios de distribu-
ción. 

◾ Athex – Procesado y marcaje de 
bornes

............... a partir de la página 14

Herramientas:
 La herramienta más adecuada para 
cada aplicación.

◾ Destornilladores

◾ Tenazas

◾ Herramientas pelacables, 
de corte y de sujeción

◾ Herramientas de punzonado

................ a partir de la página 26

Manipulado

 Herramientas

 Procesos

 Optimización de todo el fl ujo de trabajo 
en el montaje de cuadros eléctricos

 Equipamiento Procesado de cables



Rittal Automation Systems  7 

Gestión del cableado:
Aprovéchese de nuestras soluciones para la gestión 
del cableado completamente automatizado de placas 
de  montaje.

◾ Averex – Cableado completamente automatizado

.................. a partir de la página 20

Manipulado:
Le prestamos asistencia con sistemas de manipulado 
ergonómicos y eficientes para las operaciones de transporte 
y elevación más diversas que se dan en el taller.

◾ LT 1000 – Almacenaje y picking de pedidos

◾ MH 500 – Transporte y elevación

◾ Mesas de montaje– Montar y cablear con ergonomía

.................. a partir de la página 22

Manipulado

Herramientas

Gestión del cableado
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Automatización en el mecanizado de cuadros eléctricos

 Centros de mecanizado Perforex
Los centros de mecanizado Perforex han sido diseñados especialmente para la fabricación de cuadros e instalaciones de 
distribución, con el objetivo de contribuir a la optimización y eficiencia del proceso de mecanizado de piezas planas y 
envolventes en el taller. Con los centros de mecanizado Perforex pueden realizarse taladros, roscas y fresas de forma 
automática en la pieza. Es posible mecanizar cualquier material utilizado en la construcción de armarios, como acero, 
acero inoxidable, aluminio, cobre, así como diferentes plásticos y otros materiales mecanizables, placas de montaje, 
puertas canteadas y pintadas, chapas de techo, placas para pupitres, cajas, etc.

Software

La interfaz de usuario de una Perforex es un programa muy 
fácil de usar y de controlar de forma remota. El software es 
una aplicación en red, utiliza un banco de datos centralizado 
y puede instalarse sin limitaciones en diferentes ordenadores 
de la empresa. 
De esta forma todas las órdenes de trabajo programadas se 
encuentran disponibles de inmediato en cualquier máquina y 
pueden reutilizarse. Alternativamente pueden utilizarse 
prácticamente todos los sistemas estándar CAD y eléctricos 
para la programación. Consúltenos acerca de nuestras 
interfaces.

Hardware

Según el tipo es posible alojar y fijar de forma neumática 
piezas planas de hasta (An. x Al.) 3400 x 1700 mm y cajas de 
hasta (An. x Al. x Pr.) 2200 x 2300 x 2300 mm. La máquina 
permite de serie alojar simultáneamente entre 18 o 20 herrami-
entas. Opcionalmente se permite el alojamiento de hasta 
40 herramientas. Con la regulación a motor de la profundidad 
para cajas y muchas otras opciones, los tipos de máquinas 
Perforex se encuentran equipadas para una manipulación 
óptima de cualquier pieza. 

Descripción del artículo Perforex BC 1001 HS Perforex BC 1007 HS Perforex BC 1008 HS Perforex BC 2007 HS Perforex BC 2014 HS

Sujeción de piezas planas 
(An. x Al.) mm

2500 x 1500 2450 x 1700 2300 x 1550 3600 x 1700 3600 x 2300

Superfi cie máx. mecanizable 
en piezas planas (An. x Al.) mm

2230 x 1500 2200 x 1700 2300 x 1700 3400 x 1700 3400 x 2300

Sujeción de envolventes
(An. x Al. x Pr.) mm

1200 x 1400 x 1200 1400 x 1600 x 1600 2300 x 1600 x 1600 1600 x 1600 x 1600 1400 x 2300 x 2200

Opción carro prolongado 
(An. x  Al. x Pr.) mm

– 1400 x 1600 x 2000 2300 x 1600 x 2200 1600 x 1600 x 2000 –

Superfi cie máx. mecanizable 
en envolventes (An. x Al.) mm

720 x 1400 1200 x 1600 2300 x 1600 1200 x 1600 1400 x 2300

Opción dos puertas – – – – 2800 x 2300

Referencia 4050.101 4050.107 4050.108 4050.207 4050.230

◾ Cómoda programación con interfaces compa-
tibles con todos los sistemas CAD convenci-
onales o importación directa de los datos de 
mecanización desde EPLAN Pro Panel
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Descripción del artículo Opciones BC 1001 HS BC 1007 HS BC 1008 HS BC 2007 HS BC 2014 HS

Paquete Performance 4050.041 4050.042 4050.044 4050.046 4050.045

Mecanización de armarios
Para el mecanizado de armarios 
 completamente soldados (puerta)

4050.010 Serie Serie Serie Serie

Regulación de la profundidad mot. 
1600 mm

Regulación eléctrica de la profundidad de 
las bisagras en el mecanizado del armario

– 4050.020 Serie Serie Serie

Prolongación regulación de la profundidad 
2000 mm

Prolongación de la regulación de profundi-
dad mot. para armarios hasta 2000 mm

– 4050.022 – 4050.022 –

Herramienta fresa de roscar circular 4050.050 4050.050 4050.050 4050.050 4050.050

Mecanizado de aluminio y plástico 4050.051 4050.051 4050.051 4050.051 4050.051

Ayuda de montaje para herramientas 4050.030 4050.030 4050.030 4050.030 4050.030

Barra imantada para limpieza de virutas 4050.067 4050.067 4050.067 4050.067 4050.067

Topes basculantes para mecanizado múltiple 4050.066 4050.066 4050.066 4050.066 4050.066

Ampliación de la altura 1700 mm – – 4050.035 – –

◾ Paquete Performance para un fresado 
rápido, bajo nivel de vibraciones y de ruido, 
compuesto por escobillas y fresa especial

◾ Comprobación y sustitución automáticas de la herramienta

◾ Herramientas DIN

◾ Dispositivo tensor neumático

◾ Disco de presión patentado con aspiración integrada de 
las virutas

◾ Husillo de altas prestaciones con el uso mínimo de aceite 
de lubricación para taladrar, fresar, roscar
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Opciones LC 3015

Función de talla de rosca 4050.318

Montaje en el techo 4050.317

Automatización en el mecanizado de cuadros eléctricos

Centro de mecanizado Perforex LC 3015
La tecnología láser 3D de los Perforex LC 3015 es adecuada para el mecanizado de acero inoxidable y chapa de acero, así 
como de chapas texturizadas como puertas de armarios, laterales, etc. El corte de piezas de chapa pintadas se realiza sin 
dañar la pintura ni pérdida de color. Tampoco se produce el ennegrecimiento de los cantos al mecanizar acero inoxidable. 
La rentabiilidad de los Perforex LC 3015 se alcanza con un mecanizado de aprox. 150 envolventes de acero inoxidable o 
300 de chapa de acero al año.

Datos técnicos

◾ Mecanizado de materiales con un grosor de hasta 3 mm

◾ Zona de mecanizado (An. x Al. x Pr.) 2250 x 1270 x 
800 mm para la gama de productos de  AE a TS 8

◾ Mecanizado de cualquier cara en envolventes

◾ Anchura de corte muy reducida de aprox. 0,3 mm

◾ No es necesario fi jar las herramientas

◾ Al igual que en el Perforex BC es fácil de programar 
y dispone de una base de datos centralizada

◾ Control de la máquina con visión 3D

◾ Interfaces hacia EPLAN Pro Panel y tratamiento en 
formato «DXF»

Descripción del artículo Referencia

Centro de mecanizado láser Perforex LC 3015, 1500 W 4050.315

Centro de mecanizado láser Perforex LC 3015, 3000 W 4050.330

Cerramiento 4050.316
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◾ Sencillo posicionamiento de envolventes

◾ Mecanizado sin contacto y con bajo nivel de 
vibraciones 

◾ Mecanizado simultáneo de 5 caras
◾ Corte limpio y preciso sin lubricante ni líquido 
refrigerante

◾ Velocidad de mecanizado en acero inoxidable 
10 veces más rápida que en un proceso de 
fresado convencional

◾ Diseño ergonómico gracias a la superfi cie 
extensible para el mecanizado de envol-
ventes

◾ Mecanizado láser 3D
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Descripción del artículo Referencia

Centro de corte Secarex AC 15 4050.400

Automatización en el mecanizado de cuadros eléctricos

Centro de corte Secarex AC 15
Se acabó tener que medir, cortar y manipular. Con el centro de corte Secarex es fácil de manejar y corta canaletas para 
cables, cubiertas para canaletas y carriles soporte de forma rápida, exacta y segura. El centro de corte ofrece una mejora 
de la calidad, una cuota de corte óptima, una reducción de los costes y un aumento de la velocidad de todo el proceso. 

Funcionamiento

Una vez completado el corte, el tope retorna automática-
mente y libera las piezas cortadas, para poder retirarlas 
fácilmente. Corte neumático de canales para cables y 
carriles soporte. 

Opciones

◾ Impresora de etiquetas

Ventajas

◾ Terminal táctil con una cómoda interfaz de usuario

◾ Disminución de los costes gracias a la optimización del corte

◾ Claro ahorro de tiempo frente al corte manual

◾ Cortes limpios gracias a las herramientas de alto rendimiento

◾ Cortadora de carriles soporte con 5 plantillas de perfi les 
estándar para todos los carriles soporte convencionales sin 
necesidad de cambio de cuchilla

◾ Indicación óptica y acústica al cambiar de material

Opciones LC 3015

Impresora de etiquetas 4050.440
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◾ Importación de datos desde sistemas 
CAD (EPLAN Pro Panel) o del sistema de 
 programación Perforex

◾ Control a través de tablet-PC

◾ Segura ejecución a dos manos para el corte 
del canal de cables con una anchura máx. de 
120 mm y una altura max. de 80 mm

◾ Cortadora de carriles soporte con 5 plantillas 
de perfi les estándar para todos los carriles 
soporte y carriles DIN convencionales

◾ Optimización del corte durante varios proyectos 

◾ Tope longitudinal automático 

◾ Visualización del corte mediante puntero láser
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Automatización en el mecanizado de cuadros eléctricos

Montadora automática de regletas de bornes 
Athex TC 80 CS
Descripción:
La montadora automática de regletas de bornes Athex ayuda a mejorar la eficiencia del proceso de equipamiento de los 
armarios de distribución. El autómata de corte integrado corta de forma automática carriles soporte incluyendo el marcaje.

Procesos de mecanizado:
Athex monta e imprime bornes sobre las regletas basándose en datos CAD o en la configuración manual. Los depósitos 
de bornes pueden sustituirse y llenarse durante el funcionamiento. Procesa bornes diferentes de todos los fabricantes. 
Una impresora inkjet realiza el marcaje de forma opcional durante el montaje. El autómata de corte integrado guía los 
 carriles soporte desde el depósito al dispositivo de alimentación, los corta a la longitud adecuada y los marca con una 
matriz de aguja de grabado, de esta forma el marcaje es resistente a los disolventes.

Flexibilidad:
Gracias a la utilización de diferentes tipos de bornes y depósitos, así como a la manipulación automática de los 
carriles soporte se consigue un aumento de la productividad. Los cortos tiempos de parada y espera reducen el 
tiempo de montaje.

Equipamiento

◾ Brazo de montaje para el procesado de bornes de 
todos los fabricantes de tamaño:
Anchura 40 – 110 mm
Altura 5 – 80 mm
Espesor 3,5 – 18 mm

◾ Hasta máx. 80 depósitos de bornes en 5 niveles

◾ Pueden manipularse carriles soporte con una longitud a 
partir de 100 mm

◾ Módulo de almacenaje horizontal con 20 ubicaciones 
para carriles soporte

◾ Módulo estándar para una longitud de carril de 2 m 
(opcionalmente ampliable a hasta 3 m)

◾ Módulo de cizalla eléctrica para el uso de cuchillas 
convencionales

◾ Sistema de marcaje con aguja para el marcaje de la 
parte inferior de los carriles

◾ Gestión de los sobrantes a partir de una longitud 
 mínima de 230 mm

Datos técnicos

◾ Dimensiones de la máquina (An. x Al. x Pr.): 
1600 x 2200 x 2300 mm 

◾ Peso (sin depósitos de bornes): 1400 kg

◾ Potencia de conexión: 
3 x 400 V c.a.+ N + PE; 8 kW

◾ Presión del aire: 6 – 10 bar, seca y sin lubricar

◾ Consumo de aire: aprox. 40 l / min

◾ Conexión a red: Ethernet RJ 45

Descripción del artículo Referencia

Montadora automática de regletas de bornes Athex TC 80 CS 4050.505
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Ventajas 

◾ Automatización del proceso a partir de 1 pieza

◾ Calidad constante gracias a un proceso de fabricación 
automatizado

◾ Proceso de fabricación fl exible y universal ya que procesa 
bornes de todos los fabricantes

◾ Facilidad de conexión a sistemas/software ajenos con el 
fi n de importar datos de regletas ya existentes

◾ Óptima accesibilidad a todo el espacio de trabajo

◾ Posibilidades de equipamiento para ampliar los depósitos 
de bornes

◾ Ahorro en mano de obra a consecuencia de procesos 
automatizados

◾ Gran ahorro de tiempo, por ej. no es necesario ajustar la 
longitud correcta

◾ Calidad constante y prevención de fallos de medición 
gracias al control de los ejes

◾ Impresión directa de la información del usuario sobre los 
carriles soporte para su uso posterior

◾ Cálculo completamente automático de los sobrantes de 
los carriles para optimizar el corte

◾ Alimentación automática de carriles DIN así 
como función de grabado

◾ Marcaje durante el montaje mediante una 
impresora especial

◾ Puede equiparse con hasta 80 depósitos

◾ Procesado de bornes de cualquier fabricante  
◾ Importación de datos independientemente del 
sistema desde EPLAN Pro Panel o formatos XML

◾ Función de gravado para picking
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Descripción del artículo Referencia

Cortadora automática C 8 4050.450

Dispensador de cable 4050.463

Accesorios

Cuchilla de repuesto 4050.465

Procesado de cables en la fabricación de cuadros eléctricos

 Cortadora automática C 8
La cortadora automática C 8 impresiona por su manipulado sencillo y fiable. El corte a largos ajustables de forma 
 individualizada de cables de hasta 8 mm o 10 mm2 de sección permite realizar procesos de trabajo más eficientes, 
especialmente en el ámbito de las series medias a grandes. Adicionalmente se garantiza una excelente precisión de 
 repetición gracias a la precisión del servoaccionamiento. La gestión, documentación y transmisión de las órdenes de 
corte de la cortadora pueden realizarse desde un PC a través de un puerto USB. 

◾ Fuerza de presión de los rodillos regulable

◾ Fácil introducción de los cables

◾ A través de un terminal de mando integrado es 
posible programar y gestionar los pedidos

◾ Interfaz EPLAN Pro Panel

◾ Sencilla abertura de los rodillos

◾ Sección de cable hasta 8 mm o 10 mm2 

◾ Accesorios opcionales para un cómodo procesado 
de cables e hilos
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Descripción del artículo Referencia

Pelacables automático S 22 4050.451

Accesorios

Cuchilla Titan 4050.464

Procesado de cables en la fabricación de cuadros eléctricos

Pelacables automático S 22
El pelacables automático eléctrico S 22 garantiza un pelado preciso y cuidadoso de sus cables. El ajuste de las longitudes 
de extracción y de pelado se realiza sin escalonamientos. Adicionalmente ofrece en el interior de la carcasa una cuchilla de 
repuesto integrada. Además podrá beneficiarse del contador de piezas totales y de un contador regresivo, cuyos result-
ados podrá leer fácilmente en la pantalla táctil.

◾ Conexión del aparato y ajuste de la sección del 
cable en la parte lateral

◾ El botón giratorio permite ajustar una longitud 
de pelado de 3 – 20 mm

◾ Longitud de extracción de 3 – 20 mm ajustable 
a través de botón giratorio

◾ Introducción centralizada de secciones 
de 0,5 – 6 mm²

◾ Longitud de introducción 22 mm
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Descripción del artículo Referencia

Crimpadora automática L 8 4050.452

 

Accesorios

Impulsor 0,5 – 1,0 mm² 4050.467

Impulsor 1,5 – 2,5 mm² 4050.468

Juego de cuchillas 4050.466

Procesado de cables en la fabricación de cuadros eléctricos

Crimpadoras automáticas L 8 y R 8
Crimpadora automática con accionamiento electroneumático, que garantiza un procesado ulterior seguro y rápido de 
 punteras aisladas. El rango de secciones de cable procesables se sitúa entre 0,5 y 2,5 mm² (AWG 20 – 14) para una 
longitud de crimpado de 8 mm. La unidad peladora se ajusta fácilmente. El valor añadido de la peladora y la crimpadora 
automática reside en la eliminación de los tiempos de preparación para la producción, gracias al cambio automático de 
herramienta. Gracias al equipamiento adicional con el contador de piezas diarias reseteable podrá comprobar, en cualquier 
momento, su trabajo y hacer un seguimiento.

◾ Sencillo control a través de pantalla táctil

◾ Menú de fácil uso
◾ Fácil carga y procesado de las punteras 
 encintadas sueltas

◾ Rango de secciones de cable procesables 
de 0,5 a 2,5 mm² 
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Descripción del artículo Referencia

Crimpadora automática R 8 4050.453

Accesorios

Juego de cuchillas 4050.466

Tamaño Longitud Color Pieza Referencia

0,50 mm² 8 mm Blanco 500 4050.730

0,75 mm² 8 mm gris 500 4050.731

1,00 mm² 8 mm rojo 500 4050.732

1,50 mm² 8 mm negro 500 4050.733

2,50 mm² 8 mm marrón 500 4050.734

Accesorios punteras

Sueltas

Tamaño Longitud Color Pieza Referencia

0,50 mm² 8 mm Blanco 5.000 4050.746

0,75 mm² 8 mm gris 5.000 4050.747

1,00 mm² 8 mm rojo 5.000 4050.748

1,50 mm² 8 mm negro 3.000 4050.749

2,50 mm² 8 mm marrón 3.000 4050.750

Encintadas

◾ Punteras encintadas en rollo
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Descripción del artículo Referencia

Centro de cableado Averex WM 3016 4050.600

Bajo demanda

Automatización en el mecanizado de cuadros eléctricos

 Centro de cableado Averex WM 3016
Descripción:
El centro de cableado Averex WM 3016 han sido diseñados para realizar un cableado completamente automático de 
placas de montaje.

Procedimientos:
Corta los cables a la longitud adecuada, los aísla, monta las punteras, conduce el cable a través de las canaletas para 
cables y lo fija a los componentes.

Flexibilidad:
Es posible mecanizar la mayoría de placas de montaje, componentes y cables utilizados en la construcción de cuadros 
eléctricos. Una exploración láser registra y corrige de forma automática los valores de tolerancia de montaje.

Rentabilidad:
Si partimos de una cantidad de 300 cables, que pueden ser conectados por Averex sobre una placa de montaje, las horas 
de trabajo por armario se reducen en hasta 11 horas (frente a la tarea realizada de forma manual). 

Software

◾ Software de control con módulo de routing propio de fácil 
comprensión gracias al soporte gráfi co 

◾ Interfaz de software a Eplan Pro Panel, para el registro 
directo del diseño previsto y los datos ya introducidos, 
reduciéndose así las tareas de operación de la máquina

Hardware

◾ Tamaño de placas de hasta 2100 x 1200 mm

◾ Cabezal de cableado con rotación de 360° patentado 
con unidad de guiado, corte, aislamiento y crimpadora, 
así como atornillado con regulación del par de giro y 
un cambiador de herramientas con espacio para seis 
herramientas, protocolo de informes sobre todas las 
conexiones y fi jaciones, fi jación a conexiones roscadas 
y push-in.

◾ Exploración láser de los componentes

◾ Cables de 0,5 hasta 2,5 mm²

◾ Cambio de cable con espacio para hasta 16 cables 
diferentes

◾ Rotulación automática de los cables



Rittal Automation Systems  21 

◾ Cambio automático de cable y rotulación 
del cable

◾ Exploración láser de los componentes

◾ Software de mando con módulo propio 
de routing, así como interfaz de software 
a EPLAN Pro Panel

◾ Cabezal de cableado con rotación de 360° 
patentado con unidad de guiado, corte, 
 aislamiento y crimpadora, así como regulación 
del par de giro

◾ Cambiador de herramientas para 
6 herramientas
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Ergonomía en el manipulado de cuadros eléctricos

 Mesas de montaje y carros de transporte y 
 almacenaje LT 1000 
Tenemos la solución adecuada y ergonómica para automatizar y racionalizar los procesos en las tareas de manipulación, 
montaje, cableado e inspección de los armarios de distribución. Nuestras mesas de montaje para el montaje de placas 
y envolventes son móviles, se inclinan y opcionalmente, según el modelo, son ajustables en altura. Todos los modelos 
ofrecen una fijación sencilla y variable de placas de montaje mediante cierre rápido, no precisan de conexión eléctrica y 
si no se usan ocupan poco espacio. Para facilitar la manipulación de piezas planas ofrecemos adicionalmente el carro de 
almacenaje y transporte LT 1000.

Disponibilidad de variadas posibilidades de 
adaptación:

◾ Extensión a 1900 x 1900 mm

◾ Guía de cable

◾ Soporte para carretes de cable

◾ Vía de rodillo para la introducción lateral de 
placas de montaje

◾ Fácil manipulación gracias a las 4 ruedas de 
dirección con función de bloqueo total

◾ Inclinación y, opcionalmente, altura regulable, 
para ganar efectividad y ahorrar tiempo en 
el montaje, el cableado y la inspección de 
 placas de montaje o envolventes completos

Descripción del artículo Mesa de montaje 150 MN Mesa de montaje 200 EN Mesa de montaje 300 ENH

Posibilidades de ajuste
Ajuste lineal desde la posición vertical 
a la horizontal mediante manivela

Inclinación graduable linealmente 
mediante un motor eléctrico alimentado 
con una batería recargable

Altura e inclinación graduables lineal-
mente mediante un motor eléctrico 
alimentado con una batería recargable

Altura de trabajo 1 m 0,90 m 0,80 – 1,10 m

Ajuste de la inclinación aprox. 0 – 80° aprox. 0 – 80° aprox. 0 – 80°

Capacidad de carga máx. 150 kg 200 kg 300 kg

Referencia 4050.150 4050.200 4050.300

Accesorios

a partir de la página 62 62 62
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Descripción del artículo Referencia

Carros de transporte y almacenaje LT 1000 4050.000

◾ Cómodo transporte gracias a sus ruedas 
 industriales

◾ Ajustable de forma individual gracias al 
 emparrillado de altura graduable 

◾ Ocho compartimentos anchos para facilitar el 
almacenaje y transporte sin esfuerzo de piezas 
planas
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Descripción del artículo Referencia

Herramienta multifunción de elevación MH 500 4050.120

Accesorios Referencia

Adaptador para placa de montaje 4050.122

Adaptador para armarios 4050.124

Adaptador para montaje de refrigeradores 4050.126

Práctica y móvil

Herramienta multifunción de elevación 
MH 500
La MH 500 es una herramienta multifunción de elevación, cuya finalidad es simplificar las diversas tareas de transporte y 
elevación que se dan en el taller. Permite una manipulación ergonómica en el montaje por parte de una sola persona, por 
ej. la colocación de placas de montaje o componentes de elevado peso en el armario de distribución. Gracias al gran 
número de accesorios la MH 500 puede utilizarse para diferentes aplicaciones. Entre otros se encuentran disponibles 
adaptadores para transportar armarios ensamblados, para la elevación por el zócalo, desde dentro del armazón del armario 
o a través de los cáncamos de transporte del techo.

◾ Dispone de ruedas para cargas pesadas que 
no dañan el suelo 

◾ Adaptador para zócalo, 
bastidor y cáncamos de 
transporte

◾ Adaptador para placa de 
montaje con capacidad de 
carga de hasta 250 kg

◾ Adaptador para montaje 
de refrigeradores

◾ Funciona a elección mediante manivela o con 
destornillador eléctrico
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Práctica y móvil

Mesa funcional
Este trolley es una auténtica mesa multitarea: Tanto para el transporte de materiales y herramientas necesarias en el lugar 
de montaje, como para la puesta en marcha, la mesa multifunción es perfecta para montadores y para personal del servicio 
técnico. El ingenioso sistema de diseño desplegable proporciona una solución idónea para el trabajo itinerante y, gracias a 
sus reducidas dimensiones, se transporta perfectamente en un coche.

Descripción del artículo Referencia

Mesa funcional 4050.130

◾ Superfi cie adecuada para ratón informático

◾ Diseño desplegable perfecto para su 
 transporte y fácil de transformar en un 
práctico banco de trabajo

◾ Fabricada en acero inoxidable V2A para una 
elevada estabilidad y solidez
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Todo de un sólo proveedor

 La herramienta más adecuada 
para cada aplicación 
Rittal ofrece una amplia gama de herramientas profesionales para facilitarle sus trabajos. Obtendrá así de un mismo 
 proveedor todas las tecnologías de mecanizado y manipulación necesarias para ahorrar tiempo y costes en sus procesos 
de fabricación. 

◾ Puntas

◾ Portapuntas

◾ Pinzas de sujeción

◾ Herramientas de corte
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◾ Destornillador con aislamiento

◾ Destornillador sin aislamiento

◾ Tenaza crimpadora

◾ Herramientas pelacables

◾ Punzonadora de chapa

◾ Troqueladorda hidráulica manual
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Destornillador
con aislamiento
Con mango largo y delgado, y vástago de alto ren-
dimiento con aislamiento de poco espesor.

Ventajas:
– Reduce el esfuerzo al atornillar gracias al mango 

con forma ergonómica
– Extremo del mango antideslizante con marcaje 

del tipo de tornillo
– Punta de la hoja negra pavonada para mantener 

la precisión y el ajuste
– Mango 30% y aislamiento hasta un 50% más 

delgados que en una herramienta convencional
– La óptima adaptación de la mano al mango per-

mite mayores pares de giro y mayor comodidad 
de trabajo

Material:
– Cuchilla: Aleación cromo-molibdeno-vanadio
– Interior mango: plástico duro
– Cuerpo del mango: plástico muy flexible

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Normas:
– IEC 60 900
– VDE
– GS

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Para tornillos de estrella

Para ranura estrella tipo Pozidriv PZ

Para ranura estrella Philips

Para +/-

Tipo de punta
Cuchilla 

(anchura x grosor) 
mm

Longitud 
cuchilla mm

Ø cuchilla 
mm

Longitud 
mango mm

Ø mango 
mm UE Ref.

SL 3 x 0,5 100 3,5 105 25 1 pza(s). 4052.101
SL 3,5 x 0,6 100 3,5 105 25 1 pza(s). 4052.102
SL 4 x 0,8 100 4 105 25 1 pza(s). 4052.104
SL 5,5 x 1 125 5,5 115 27 1 pza(s). 4052.106
SL 6,5 x 1,2 125 6,5 115 27 1 pza(s). 4052.107

Tipo de punta Cuchilla 
(anchura x grosor)

Longitud 
cuchilla mm

Ø cuchilla 
mm

Longitud 
mango mm

Ø mango 
mm UE Ref.

PZ 1 – 80 4,5 105 25 1 pza(s). 4052.121
PZ 2 – 100 6 115 27 1 pza(s). 4052.122

Tipo de punta Cuchilla 
(anchura x grosor)

Longitud 
cuchilla mm

Ø cuchilla 
mm

Longitud 
mango mm

Ø mango 
mm UE Ref.

PH 1 – 80 4,5 105 25 1 pza(s). 4052.131
PH 2 – 100 6 115 27 1 pza(s). 4052.132

Tipo de punta Cuchilla 
(anchura x grosor)

Longitud 
cuchilla mm

Ø cuchilla 
mm

Longitud 
mango mm

Ø mango 
mm UE Ref.

Z 1 – 80 4,5 105 25 1 pza(s). 4052.141
Z 2 – 100 6 115 27 1 pza(s). 4052.142
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Juego de destornilladores
con aislamiento
Juego de destornilladores que incluye varias piezas 
para configurarlo. Con mango largo y delgado, y 
vástago de alto rendimiento con aislamiento de 
poco espesor.

Ventajas:
– Reduce el esfuerzo al atornillar gracias al mango 

con forma ergonómica
– Extremo del mango antideslizante con marcaje 

del tipo de tornillo
– Punta de la hoja negra pavonada para mantener 

la precisión y el ajuste
– Mango 30% y aislamiento hasta un 50% más 

delgados que en una herramienta convencional

Material:
– Cuchilla: Aleación cromo-molibdeno-vanadio
– Interior mango: plástico duro
– Cuerpo del mango: plástico muy flexible

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Unidad de envase:
– Juego con 5 destornilladores

Normas:
– IEC 60 900
– VDE
– GS

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Tipo de punta UE Ref.
SL 3 x 0,5 mm
SL 4 x 0,8 mm
SL 5,5 x 1 mm

PH 1
PH 2

1 pza(s). 4052.210

SL 3 x 0,5 mm
SL 4 x 0,8 mm
SL 5,5 x 1 mm

PZ 1
PZ 2

1 pza(s). 4052.211

SL 3 x 0,5 mm
SL 4 x 0,8 mm

PH 1
PH 2
Z 2

1 pza(s). 4052.212
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Destornillador
sin aislamiento
Destornillador ergonómico que se adapta de forma 
óptima a la mano, reduciendo así la fuerza a aplicar.

Ventajas:
– Extremo del mango antideslizante con marcaje 

del tipo de tornillo
– Punta de la hoja negra pavonada para mantener 

la precisión y el ajuste
– La óptima adaptación de la mano al mango per-

mite mayores pares de giro y mayor comodidad 
de trabajo

Material:
– Cuchilla: Aleación cromo-molibdeno-vanadio
– Interior mango: plástico duro
– Cuerpo del mango: plástico muy flexible

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Normas:
– GS

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Para tornillos de estrella

Para ranura estrella tipo Pozidriv PZ

Para ranura estrella Philips

Para Torx

Tipo de punta
Cuchilla 

(anchura x grosor) 
mm

Longitud 
cuchilla mm

Ø cuchilla 
mm

Longitud 
mango mm

Ø mango 
mm UE Ref.

SL 2,5 x 0,4 75 2,5 86 25 1 pza(s). 4052.001
SL 3,5 x 0,6 100 3,5 86 25 1 pza(s). 4052.003
SL 4 x 0,8 100 4 94 30 1 pza(s). 4052.004
SL 5,5 x 1 150 5 101 33 1 pza(s). 4052.007
SL 6,5 x 1,2 150 6 106 36 1 pza(s). 4052.011
SL 8 x 1,2 175 7 112 39 1 pza(s). 4052.014
SL 5,5 x 1 25 5 60 21 1 pza(s). 4052.018

Tipo de punta Cuchilla 
(anchura x grosor)

Longitud 
cuchilla mm

Ø cuchilla 
mm

Longitud 
mango mm

Ø mango 
mm UE Ref.

PZ 1 – 80 4,5 94 30 1 pza(s). 4052.021
PZ 2 – 100 6 106 36 1 pza(s). 4052.022

Tipo de punta Cuchilla 
(anchura x grosor)

Longitud 
cuchilla mm

Ø cuchilla 
mm

Longitud 
mango mm

Ø mango 
mm UE Ref.

PH 1 – 80 4,5 94 30 1 pza(s). 4052.031
PH 2 – 100 6 106 36 1 pza(s). 4052.032
PH 2 – 25 6 60 21 1 pza(s). 4052.038

Tipo de punta Cuchilla 
(anchura x grosor)

Longitud 
cuchilla mm

Ø cuchilla 
mm

Longitud 
mango mm

Ø mango 
mm UE Ref.

TX 10 – 100 3,5 86 25 1 pza(s). 4052.053
TX 15 – 100 4 94 30 1 pza(s). 4052.054
TX 20 – 100 5 101 33 1 pza(s). 4052.055
TX 25 – 100 5 106 36 1 pza(s). 4052.056
TX 30 – 115 6 112 39 1 pza(s). 4052.058
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Juego de destornilladores
sin aislamiento
Juego de destornilladores que incluye varias piezas 
para configurarlo.

Ventajas:
– Reduce el esfuerzo al atornillar gracias al mango 

con forma ergonómica
– Extremo del mango antideslizante con marcaje 

del tipo de tornillo
– Punta de la hoja negra pavonada para mantener 

la precisión y el ajuste

Material:
– Cuchilla: Aleación cromo-molibdeno-vanadio
– Interior mango: plástico duro
– Cuerpo del mango: plástico muy flexible

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Normas:
– GS

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Tipo de punta

Unidad de 
envase 

específica 
para cada 
producto

UE Ref.

SL 3,5 x 0,6 mm
SL 6,5 x 1,2 mm

PZ 1
PZ 2
PH 1
PH 2

Juego de 
6 piezas 1 pza(s). 4052.200

PH 1
PH 2
TX 15
TX 20
TX 25
TX 30

Juego de 
6 piezas 1 pza(s). 4052.201

TX 10
TX 15
TX 20
TX 25
TX 30

Juego de 
5 piezas 1 pza(s). 4052.202

Juego de destornilladores 
reversibles
sin aislamiento
Juego de destornilladores que incluye 13 piezas 
para su configuración, con cómodo mango ple-
gable y enclavable.

Datos técnicos:
– PH 1 - SL 4 x 0,8 mm
– PH 2 - PH 3
– PZ 1 - SL 5 x 0,8 mm
– PZ 2 - SL 6 x 1 mm
– PZ 3 - SL 7 x 1,2 mm
– TX 6 - TX 7
– TX 8 - TX 9
– TX 10 - TX 15
– TX 20 - TX 25
– TX 30 - TX 40
– Allen de 3 mm - 4 mm
– Allen de 5 mm - 6 mm

Material:
– Cuchilla: Aleación cromo-molibdeno-vanadio
– Interior mango: plástico duro
– Cuerpo del mango: plástico muy flexible

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Unidad de envase:
– Soporte cuchilla combinado: destornillador y 

mango en T
– 12 varillas con 2 tipos de punta respectivamente
– Caja de almacenamiento

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Longitud 
cuchilla 

mm

Longitud 
mango 

mm

Ø mango 
mm UE Ref.

160 105 39 1 pza(s). 4053.450
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Llave acodada

Juego de llaves acodadas
para tornillos Allen
Llave hexagonal con cabeza esférica óptima para 
bajas tolerancias. El diseño extra largo proporciona 
un mayor efecto palanca.

Ventajas:
– Hasta un 30% más de protección anticorrosión
– Óptima dureza y elasticidad
– Fuerte acción de palanca
– Geometría especial en la zona crítica

Datos técnicos:
– Para Allen: 1,27 - 1,5 - 2,0 - 2,5 - 3,0 - 3,5 - 4,0 - 

4,5 - 5,0 - 5,5 - 6,0 - 7,0 - 8,0 - 9,0 - 10,0 mm

Unidad de envase:
– 15 llaves acodadas
– Caja de almacenamiento

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

UE Ref.
1 pza(s). 4052.480
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Punta industrial para 
destornillador eléctrico
con vástago largo
Herramienta para atornillar con precisión. Dispone 
de un mango largo para uso industrial.

Ventajas:
– Máxima dureza y valores de par

Datos técnicos:
– Adaptación herramienta E 6,3 (¼")

Material:
– Acero para herramientas de alta calidad

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Para tornillos de estrella

Para ranura estrella tipo Pozidriv PZ

Para ranura estrella Philips

Para +/-

Para Torx

Tipo de punta
Cuchilla 

(anchura x grosor) 
mm

Longitud mm Ø cuchilla mm UE Ref.

SL 3,5 x 0,6 73 6,3 3 pza(s). 4053.002
SL 4 x 0,8 73 6,3 3 pza(s). 4053.003

Tipo de punta Cuchilla 
(anchura x grosor) Longitud mm Ø cuchilla mm UE Ref.

PZ 1 – 73 6,3 3 pza(s). 4053.011
PZ 2 – 73 6,3 3 pza(s). 4053.012

Tipo de punta Cuchilla 
(anchura x grosor) Longitud mm Ø cuchilla mm UE Ref.

PH 1 – 73 6,3 3 pza(s). 4053.021
PH 2 – 73 6,3 3 pza(s). 4053.022

Tipo de punta Cuchilla 
(anchura x grosor) Longitud mm Ø cuchilla mm UE Ref.

Z 1 – 73 6,3 3 pza(s). 4053.031
Z 2 – 73 6,3 3 pza(s). 4053.032

Tipo de punta Cuchilla 
(anchura x grosor) Longitud mm Ø cuchilla mm UE Ref.

TX 10 – 73 6,3 3 pza(s). 4053.041
TX 15 – 73 6,3 3 pza(s). 4053.042
TX 20 – 73 6,3 3 pza(s). 4053.043
TX 25 – 73 6,3 3 pza(s). 4053.044
TX 27 – 73 6,3 3 pza(s). 4053.045
TX 30 – 73 6,3 3 pza(s). 4053.046
TX 40 – 73 6,3 3 pza(s). 4053.047
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Conjunto de puntas 
industriales para 
destornillador eléctrico
con vástago largo
Herramienta para atornillar con precisión. Dispone 
de un mango largo para uso industrial.

Ventajas:
– Caja robusta con ventana
– Almacenamiento seguro

Datos técnicos:
– Adaptación herramienta E 6,3 (¼")

Material:
– Acero para herramientas de alta calidad

Unidad de envase:
– Juego con 6 puntas
– Caja con ventana

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Tipo de punta Longitud mm UE Ref.
SL 3,5 x 0,6 mm
SL 4 x 0,8 mm
SL 5,5 x 1 mm

PH 1
PH 2
Z 2

73 1 pza(s). 4053.400

TX 10
TX 15
TX 20
TX 25
TX 30
TX 40

73 1 pza(s). 4053.410

Conjunto de puntas
con soporte de puntas
Juego de 7 puntas de gran calidad con vástago 
corto y porta puntas magnético.

Ventajas:
– Manejar con una sola mano
– Función como destornillador auxiliar

Datos técnicos:
– Adaptación herramienta C 6,3 (¼")

Unidad de envase:
– Juego con 6 puntas
– Soporte para puntas

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Tipo de punta Longitud mm UE Ref.
TX 25
TX 30
TX 40
PH 1
PH 2
PH 3

25 1 pza(s). 4053.420

Soporte para puntas
con mango, magnético
Soporte para punta con mango ergonómico y 
adaptable.

Ventajas:
– Imán extremadamente fuerte para una sujeción 

óptima
– Concentricidad precisa
– Mango antideslizante

Datos técnicos:
– Adaptación herramienta C 6,3 (¼")
– Adaptación herramienta E 6,3 (¼")

Material:
– Interior mango: plástico duro
– Cuerpo del mango: plástico muy flexible

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Longitud cuchilla 
mm

Ø cuchilla 
mm

Longitud mango 
mm

Ø mango 
mm UE Ref.

100 6,3 101 33 1 pza(s). 4053.300
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Soporte para puntas
magnético
Porta puntas magnético con asiento hexagonal para 
una fijación segura de las puntas.

Ventajas:
– Imán extremadamente fuerte para una sujeción 

óptima
– Concentricidad precisa

Datos técnicos:
– Adaptación herramienta E 6,3 (¼")

Material:
– Acero para herramientas de alta calidad

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Longitud 
cuchilla 

mm

Ø cuchilla 
mm UE Ref.

47 6,3 1 pza(s). 4053.310
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Tenaza crimpadora
para casquillos terminales 
Para el mecanizado de casquillos terminales sin 
collar aislante según DIN 46228 parte 1 y casquillos 
terminales con collar aislante según DIN 46228 
parte 4.

Ventajas:
– Mínimo esfuerzo con grandes conducciones de 

cable
– Alta calidad de compresión constante
– Centros de troquelado marcados para un meca-

nizado preciso de las respectivas secciones
– Bloqueo forzado con desbloqueo

Material:
– Acero para herramientas de alta calidad

Superficie:
– Mate, cromatada

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Accesorios: 

– Manguitos terminales, ver página 39

Para sección 
mm² AWG Dirección de la 

entrada de cables Compresión Longitud 
mm Ejecución UE Ref.

0,25 - 6 24 - 10 lateral Crimpado 
trapezoidal 198 acodado 1 pza(s). 4054.000

0,5 - 6 22 - 10 frontal Crimpado 
cuadrado 198 acodado 1 pza(s). 4054.001

10 - 25 8 - 4 lateral Crimpado WM 256 recto 1 pza(s). 4054.004
35 - 50 2 - 1 lateral Crimpado WM 256 recto 1 pza(s). 4054.008

Tenaza crimpadora
para terminales hembras
Para el mecanizado de terminales hembra sin aislar.

Ventajas:
– Bloqueo forzado con desbloqueo
– Centros de troquelado marcados para un meca-

nizado preciso de las respectivas secciones

Material:
– Acero para herramientas de alta calidad

Superficie:
– Mate, cromatada

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Para sección 
mm² AWG Compresión Longitud mm Ejecución UE Ref.

0,1 - 1,5 26 - 16 Crimpado B 198 acodado 1 pza(s). 4054.080
0,5 - 6 22 - 10 Crimpado B 256 recto 1 pza(s). 4054.081
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Tenaza crimpadora
para terminales redondos
Para el mecanizado de terminales de los cables sin 
cubierta aislante.

Ventajas:
– Bloqueo forzado con desbloqueo
– Mediante una transmisión óptima de la palanca 

se precisan fuerzas de accionamiento mínimas 
incluso con grandes secciones 

Material:
– Acero para herramientas de alta calidad

Superficie:
– Mate, cromatada

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Para sección 
mm² AWG Compresión Longitud mm Ejecución UE Ref.

0,35 - 2,5 22 - 14 Crimpado 
indent 198 acodado 1 pza(s). 4054.020

0,35 - 6 22 - 10 Crimpado 
indent 198 acodado 1 pza(s). 4054.021

4 - 10 12 - 8 Crimpado 
doble indent 256 recto 1 pza(s). 4054.023

10 - 25 8 - 4 Crimpado 
indent 256 recto 1 pza(s). 4054.024
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Tenaza crimpadora
para terminales redondos
Para el mecanizado de terminales de los cables 
con cubierta aislante y con conectores.

Ventajas:
– Clara clasificación de secciones mediante códi-

gos de color sobre las matrices
– Bloqueo forzado con desbloqueo
– Se desbloquea en cuanto se alcanza la presión 

necesaria, de esta forma se excluyen bajas 
presiones

Material:
– Acero para herramientas de alta calidad

Superficie:
– Mate, cromatada

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Para sección 
mm² AWG Compresión Longitud 

mm Ejecución UE Ref.

0,75 - 2,5 22 - 14 Crimpado 
ovalado 198 acodado 1 pza(s). 4054.140

0,75 - 6 22 - 10 Crimpado 
ovalado 256 recto 1 pza(s). 4054.141
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Terminales

Terminales

Con recubrimiento de plástico, certificado según 
CSA-US y UL.

Datos técnicos:
– Resistente al calor hasta 105°C

Material:
– E-Cu, galvanizado
– Recubrimiento de plástico: polipropileno

Normas:
– DIN

Aprobaciones:
Disponible en Internet

Para crimpadoras

Para crimpadoras

Para procesado manual (cables AWG)

Para procesado manual

Para sección 
mm² AWG Longitud 

mm Color Forma de 
entrega UE Ref.

0,5 20 8 Blanco sueltas 500 pza(s). 4050.730
0,75 18 8 gris sueltas 500 pza(s). 4050.731

1 18 8 rojo sueltas 500 pza(s). 4050.732
1,5 16 8 negro sueltas 500 pza(s). 4050.733
2,5 14 8 azul sueltas 500 pza(s). 4050.734

Para sección 
mm² AWG Longitud 

mm Color Forma de
entrega UE Ref.

0,5 20 8 Blanco sobre correa 5000 pza(s). 4050.746
0,75 18 8 gris sobre correa 5000 pza(s). 4050.747

1 18 8 rojo sobre correa 5000 pza(s). 4050.748
1,5 16 8 negro sobre correa 5000 pza(s). 4050.749
2,5 14 8 azul sobre correa 3000 pza(s). 4050.750

Para sección 
mm² AWG Longitud 

mm Color Forma de 
entrega UE Ref.

0,5 20 8 Blanco sueltas 500 pza(s). 4050.742
0,75 18 8 gris sueltas 500 pza(s). 4050.743

1 18 8 rojo sueltas 500 pza(s). 4050.744
1,5 16 8 negro sueltas 500 pza(s). 4050.745

Para sección 
mm² AWG Longitud 

mm Color Forma de 
entrega UE Ref.

0,5 20 12 Blanco sueltas (10 UE 
de 100 piezas) 1000 pza(s). 4050.737

0,75 18 12 gris sueltas (10 UE 
de 100 piezas) 1000 pza(s). 4050.738

1 18 12 rojo sueltas (10 UE 
de 100 piezas) 1000 pza(s). 4050.739

1,5 16 12 negro sueltas (10 UE 
de 100 piezas) 1000 pza(s). 4050.740

2,5 14 12 azul sueltas (10 UE 
de 100 piezas) 1000 pza(s). 4050.741

4 12 10 gris claro sueltas 500 pza(s). 4050.735
6 10 12 amarillo sueltas 100 pza(s). 4050.736
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Alicates pelacables

Para quitar el aislamiento de los cables y los con-
ductores. Autoajustable, con mango ergonómico y 
cuchilla intercambiable.

Ventajas:
– Tope ajustable de forma flexible para la longitud 

de pelado
– Práctico cortador de alambre integrado
– Mecanismo de ajuste automático para diferentes 

aislamientos y secciones de cable
– Para todos los tipos de tenazas matrices compa-

tibles, intercambiables de forma rápida
– Mango de dos componentes con zona blanda 

antideslizante

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Accesorios: 

– Cuchilla de recambio, ver página 41

Para sección mm² AWG Longitud mm Observación UE Ref.
0,02 - 10 34 - 8 191 – 1 pza(s). 4054.300

0,1 - 4 28 - 12 191
Adecuado también 
para aislamientos 

de goma y silicona
1 pza(s). 4054.310

4 - 16 12 - 5 191 – 1 pza(s). 4054.305

Herramienta pelacables
para cable de Ø 2,5 - 11 mm
Para quitar el aislamiento de los cables. Cuchilla 
pivotante para realizar cortes circulares, longitudina-
les y en espiral.

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Accesorios: 

– Cuchilla de recambio, ver página 41

Para 
Ø de cable 

mm

Longitud 
mm UE Ref.

2,5 - 11 90,5 1 pza(s). 4054.400

Herramienta pelacables
para cable de Ø 8 - 13 mm
Para retirar el aislamiento de cables unipolares y 
multipolares de señal, de mando y de fibra óptica.

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Para 
Ø de cable 

mm

Longitud 
mm UE Ref.

8 - 13 125 1 pza(s). 4054.405
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Herramienta pelacables
para cable de Ø 4,5 - 40 mm
Para retirar el aislamiento de cables de instalacio-
nes y de conductores.

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Accesorios: 

– Cuchilla de recambio, ver página 41

Para 
Ø de cable 

mm

Longitud 
mm UE Ref.

4,5 - 40 167 1 pza(s). 4054.410

Cuchilla de recambio
para alicates pelacables

Adecuados 
para Ref.

Para 
sección 

mm²
Color UE Ref.

4054.300 0,02 - 10 negro 1 pza(s). 4054.500
4054.310 0,1 - 4 azul 1 pza(s). 4054.510
4054.305 4 - 16 rojo 1 pza(s). 4054.505

Cuchilla de recambio
para herramientas pelacables

Adecuados 
para Ref.

Para 
Ø de cable 

mm
UE Ref.

4054.400 2,5 - 11 1 pza(s). 4054.520
4054.410 4,5 - 40 1 pza(s). 4054.530
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Alicates de corte diagonal

Para cables de cobre y aluminio.

Ventajas:
– Garantiza una potencia de corte estable a largo 

plazo y un corte limpio
– Asas con forma ergonómica antideslizantes para 

trabajar con comodidad 

Material:
– Acero para herramientas de alta calidad

Superficie:
– Mate, cromatada

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Para 
Ø de cable 

mm

Longitud 
mm Ejecución UE Ref.

0,2 - 11 180 recto 1 
pza(s). 4054.600

Alicates de corte diagonal 
eléctricos

Punta con corte en ángulo de 21º con pequeño 
chaflán.

Ventajas:
– Muelle de abertura para una abertura fácil y uni-

forme
– Asas con forma ergonómica
– Articulación machihembrada para una estabilidad 

permanente y óptima trayectoria de fuerzas

Material:
– Acero para herramientas de alta calidad

Superficie:
– Pulido, lubricado

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Longitud mm UE Ref.
115 1 pza(s). 4054.750

Cortadora de cables

Para cables de cobre y aluminio.

Ventajas:
– Asas con forma ergonómica antideslizantes para 

trabajar con comodidad 

Material:
– Acero para herramientas de alta calidad

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Para sección 
mm²

Para Ø de cable 
mm

Longitud 
mm Ejecución UE Ref.

0,5 - 35 12 200 recto 1 pza(s). 4054.650
0,5 - 50 18 160 acodado 1 pza(s). 4054.660
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Tijeras de electricista

Para cortar cobre, aluminio, poliamida y plástico.

Ventajas:
– Elevado rendimiento de corte gracias al dentado 

micro en la zona de corte
– Asas con forma ergonómica
– Mango de dos componentes con zona blanda 

antideslizante
– Junta de tornillo ajustable

Material:
– Acero para herramientas de alta calidad

Superficie:
– Pulimentada

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Para 
Ø de cable 

mm

Longitud 
mm UE Ref.

0,1 - 3,7 180 1 pza(s). 4054.700
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Alicates universales

Con superficie de agarre dentada y llave de estrella 
de M8 a M10 integrada.

Ventajas:
– Asas con forma ergonómica antideslizantes para 

trabajar con comodidad 
– Relaciones de transmisión favorables para un 

buen rendimiento de sujeción y corte
– Mínimo uso de la fuerza

Material:
– Acero para herramientas de alta calidad

Superficie:
– Mate, cromatada

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Longitud mm UE Ref.
160 1 pza(s). 4054.800

Alicates de punta

Con superficie de agarre dentada.

Ventajas:
– Asas con forma ergonómica antideslizantes para 

trabajar con comodidad 

Material:
– Acero para herramientas de alta calidad

Superficie:
– Mate, cromatada

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Longitud mm UE Ref.
180 1 pza(s). 4054.850

Alicates de punta eléctricos

Con superficie de agarre lisa.

Ventajas:
– Asas con forma ergonómica antideslizantes para 

trabajar con comodidad 
– Abertura fácil y uniforme gracias al muelle de 

abertura 

Material:
– Acero para herramientas de alta calidad

Superficie:
– Mate, cromatada

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Longitud mm UE Ref.
120 1 pza(s). 4054.860
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Llave múltiple

Para ancho de llave de 10 - 36 mm.

Ventajas:
– Asas con forma ergonómica antideslizantes para 

trabajar con comodidad 
– Las mordazas lisas evitan los daños habituales 

producidos por llaves y alicates en los tornillos/
tuercas

– Trinquete QuickSnap para adaptación rápida a la 
pieza sin botón pulsador

– Articulación robusta machihembrada

Material:
– Acero para herramientas de alta calidad

Superficie:
– Mate, cromatada

Color:
– Mango: antracita y magenta Rittal

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Longitud mm UE Ref.
260 1 pza(s). 4054.900
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Punzonadora hidráulica 
manual

Para punzonar escotaduras redondas, cuadradas y 
rectangulares.

Ventajas:
– Mayor duración de la herramienta gracias a la 

válvula limitadora de presión instalada

Potencia de punzonado:
– Perforadora redonda hasta Ø 82 mm
– Perforadora cuadrada hasta 68 x 68 mm
– Perforadora rectangular hasta 46 x 86 mm
– Fuerza de punzonado 75 kN

Material:
– Aluminio

Unidad de envase:
– Punzonadora hidráulica manual
– Tornillo hidráulico Ø 19 mm
– Tornillo hidráulico Ø 9,5/19 mm
– Fresa piloto HSS Ø 11 mm
– Juego de casquillos distanciadores (3 piezas)
– Maletín de plástico

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Ejecución UE Ref.
recto 1 pza(s). 4055.000

con culata giratoria en 360º 
y acodada en 90º 1 pza(s). 4055.010

flexible, con manguera 
hidráulica y cilindro separado 1 pza(s). 4055.020

Punzonadora hidráulica 
eléctrica

Para punzonar escotaduras redondas y cuadradas.

Ventajas:
– Mayor duración de la herramienta gracias a la 

válvula limitadora de presión instalada
– Motor de accionamiento de alto rendimiento con 

asa ergonómica
– Paquetes de acumuladores insertables desde 

ambos lados, compensación de peso

Potencia de punzonado:
– Perforadora redonda hasta Ø 82 mm
– Perforadora cuadrada hasta 68 x 68 mm
– Fuerza de punzonado 75 kN

Material:
– Aluminio

Unidad de envase:
– Punzonadora hidráulica eléctrica con 2 baterías 

NiMH 18 V
– Cargador 18 – 28 V
– Tornillo hidráulico Ø 9,5/19 mm
– Tornillo hidráulico Ø 19 mm
– Juego de casquillos distanciadores (3 piezas)
– Fresa piloto HSS Ø 11 mm
– Maletín de plástico

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

UE Ref.
1 pza(s). 4055.040
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Juego de punzonadoras 
hidráulicas manuales 
M16 - M63

Punzonadora hidráulica manual con un práctico 
conjunto de punzones para chapa de acero. 
Grosor de material máximo 2 o 3 mm.

Ventajas:
– Mayor duración de la herramienta gracias a la 

válvula limitadora de presión instalada

Unidad de envase:
– Punzonadora hidráulica manual, recto
– 7 perforadoras de chapa de hendiduras con 

triple partición
– Tornillo hidráulico Ø 19 mm
– Tornillo hidráulico Ø 9,5/19 mm
– Fresa piloto HSS Ø 10 mm
– Juego de casquillos distanciadores (3 piezas)
– Maletín de plástico

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Para rosca Punzonadora Ø 
mm UE Ref.

M16
M20
M25
M32
M40
M50
M63

16,2
20,4
25,4
32,5
40,5
50,5
63,5

1 pza(s). 4055.070

Juego de punzonadoras 
hidráulicas manuales 
M16 - M40

Punzonadora hidráulica manual con un práctico 
conjunto de punzones para chapa de acero. 
Grosor de material máximo 2 o 3 mm.

Ejecución:
– con culata giratoria en 360º y acodada en 90º 

Ventajas:
– Mayor duración de la herramienta gracias a la 

válvula limitadora de presión instalada

Unidad de envase:
– Punzonadora hidráulica manual
– 5 perforadoras de chapa de hendiduras con 

triple partición
– Tornillo hidráulico Ø 19 mm
– Tornillo hidráulico Ø 9,5/19 mm
– Fresa piloto HSS Ø 10 mm
– Juego de casquillos distanciadores (3 piezas)
– Maletín de plástico

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Para rosca Punzonadora Ø 
mm UE Ref.

M16
M20
M25
M32
M40

16,2
20,4
25,4
32,5
40,5

1 pza(s). 4055.080

Juego de punzonadoras 
hidráulicas manuales 
PG 9 - PG 48

Punzonadora hidráulica manual con un práctico 
conjunto de punzones para chapa de acero. 
Grosor de material máximo 2 o 3 mm.

Ejecución:
– con culata giratoria en 360º y acodada en 90º 

Ventajas:
– Mayor duración de la herramienta gracias a la 

válvula limitadora de presión instalada

Unidad de envase:
– Punzonadora hidráulica manual
– 9 perforadoras de chapa de hendiduras con tri-

ple partición
– Tornillo hidráulico Ø 19 mm
– Tornillo hidráulico Ø 9,5/19 mm
– Fresa piloto HSS Ø 10 mm
– Juego de casquillos distanciadores (3 piezas)
– Maletín de plástico

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Para PG Punzonadora Ø 
mm UE Ref.

9
11
13
16
21
29
36
42
48

15,2
18,6
20,4
22,5
28,3
37
47
54
60

1 pza(s). 4055.085
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Perforadora de chapa

Perforadora de chapa redonda
para chapa de acero
Para punzonar escotaduras redondas. El uso de la 
perforadora de chapa se realiza mediante llave o 
punzonadora hidráulica.

Ejecución:
– Con 3 puntos de corte

Unidad de envase:
– Matrices
– Punzón
– Tornillo tensor sin rodamiento

Observación:
– Con el uso del destornillador deben utilizarse 

tornillos tensores con rodamiento

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Accesorios: 

– Tornillos tensores, ver página 57
– Tornillos tensores hidráulicos, ver página 57

Para 
rosca

Para 
PG

Punzo-
nadora Ø 

mm

Tornillo 
tensor 
(Ø x L) 

mm

Tornillo 
tensor con 
rodamiento 

Ref.

Tornillo 
tensor 

hidráulico 
Ø mm

Tornillo 
tensor 

hidráulico 
Ref.

Grosor de 
material máx. 
mecanizable 

chapa de 
acero mm

UE Ref.

M12 7 12,7 9,5 x 50 4055.631 9,5/19 4055.661 2 1 pza(s). 4055.212
– 9 15,2 9,5 x 50 4055.631 9,5/19 4055.661 2 1 pza(s). 4055.215

M16 – 16,2 9,5 x 50 4055.631 9,5/19 4055.661 2 1 pza(s). 4055.216
– 11 18,6 9,5 x 50 4055.631 9,5/19 4055.661 2 1 pza(s). 4055.218

M20 13 20,4 9,5 x 50 4055.631 9,5/19 4055.661 2 1 pza(s). 4055.220
– 16 22,5 9,5 x 50 4055.631 9,5/19 4055.661 2 1 pza(s). 4055.222

M25 – 25,4 9,5 x 50 4055.631 9,5/19 4055.661 2 1 pza(s). 4055.225
– 21 28,3 9,5 x 50 4055.631 9,5/19 4055.661 2 1 pza(s). 4055.228
– – 30,5 9,5 x 50 4055.631 9,5/19 4055.661 2 1 pza(s). 4055.230

M32 – 32,5 9,5 x 50 4055.631 9,5/19 4055.661 2 1 pza(s). 4055.232
– – 34,6 19 x 55 4055.633 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.234
– 29 37 19 x 55 4055.633 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.237

M40 – 40,5 19 x 55 4055.633 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.240
– – 43,2 19 x 55 4055.633 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.243
– 36 47 19 x 75 4055.634 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.247
– – 49,6 19 x 75 4055.634 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.249

M50 – 50,5 19 x 75 4055.634 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.250
– 42 54 19 x 75 4055.634 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.254
– 48 60 19 x 75 4055.634 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.260
– – 61,5 19 x 75 4055.634 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.261

M63 – 63,5 19 x 75 4055.634 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.263
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Perforadora de chapa

Juego de perforadora 
de chapa, métrica
para chapa de acero
Para punzonar escotaduras redondas. El uso de la 
perforadora de chapa se realiza mediante llave o 
punzonadora hidráulica.

Ejecución:
– Con 3 puntos de corte

Unidad de envase:
– 5 matrices
– 5 punzones
– Maletín de plástico

Observación:
– Con el uso del destornillador deben utilizarse 

tornillos tensores con rodamiento

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Accesorios: 

– Tornillos tensores, ver página 57
– Tornillos tensores hidráulicos, ver página 57

Para rosca Punzonadora Ø 
mm

Tornillo tensor 
con rodamiento 

Ref.

Tornillo tensor 
hidráulico 

Ref.

Grosor de material 
máx. mecanizable 
chapa de acero 

mm

UE Ref.

M16
M20
M25
M32
M40

16,2
20,4
25,4
32,5
40,5

4055.631
4055.631
4055.631
4055.631
4055.633

4055.661
4055.661
4055.661
4055.661
4055.663

2
2
2
2
3

1 pza(s). 4055.480

Juego de perforadora 
de chapa, PG
para chapa de acero
Para punzonar escotaduras redondas. El uso de la 
perforadora de chapa se realiza mediante llave o 
punzonadora hidráulica.

Ejecución:
– Con 3 puntos de corte

Unidad de envase:
– 5 matrices
– 5 punzones
– 2 tornillos tensores con rodamiento

Ø 9,5 x 50 mm
– Fresa piloto HSS Ø 11 mm
– 1 tubo de pasta lubricante
– Maletín de plástico

Observación:
– Con el uso del destornillador deben utilizarse 

tornillos tensores con rodamiento

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Accesorios: 

– Tornillos tensores hidráulicos, ver página 57

Para PG Punzonadora Ø 
mm

Tornillo tensor 
hidráulico 

Ref.

Grosor de material 
máx. mecanizable 

chapa de acero mm
UE Ref.

9
11
13
16
21

15,2
18,6
20,4
22,5
28,3

4055.661 2 1 pza(s). 4055.481
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Perforadora de chapa

Perforadora de chapa de 
hendiduras, redonda
para chapa de acero, con triple partición
Para punzonar escotaduras redondas. El uso de la 
perforadora de chapa se realiza mediante llave o 
punzonadora hidráulica.

Ejecución:
– Con triple división

Unidad de envase:
– Matrices
– Punzón

Observación:
– Con el uso del destornillador deben utilizarse 

tornillos tensores con rodamiento

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Accesorios: 

– Tornillos tensores, ver página 57
– Tornillos tensores hidráulicos, ver página 57

Para 
rosca

Para 
PG

Punzo-
nadora Ø 

mm

Tornillo 
tensor 
(Ø x L) 

mm

Tornillo 
tensor con 
rodamiento 

Ref.

Tornillo 
tensor 

hidráulico 
Ø mm

Tornillo 
tensor 

hidráulico 
Ref.

Grosor de 
material máx. 
mecanizable 

chapa de 
acero mm

UE Ref.

M12 – 12,5 6 x 40 4055.630 6/19 4055.660 1,5 1 pza(s). 4055.512
– 9 15,2 9,5 x 50 4055.631 9,5/19 4055.661 2 1 pza(s). 4055.515

M16 – 16,2 9,5 x 50 4055.631 9,5/19 4055.661 2 1 pza(s). 4055.516
– 11 18,6 9,5 x 50 4055.631 9,5/19 4055.661 2 1 pza(s). 4055.518

M20 13 20,4 9,5 x 50 4055.631 9,5/19 4055.661 2 1 pza(s). 4055.520
– 16 22,5 9,5 x 50 4055.631 9,5/19 4055.661 2 1 pza(s). 4055.522

M25 – 25,4 9,5 x 50 4055.631 9,5/19 4055.661 2 1 pza(s). 4055.525
– 21 28,3 9,5 x 50 4055.631 9,5/19 4055.661 2 1 pza(s). 4055.528
– – 30,5 9,5 x 50 4055.631 9,5/19 4055.661 2 1 pza(s). 4055.530

M32 – 32,5 19 x 55 4055.633 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.532
– – 34,6 19 x 55 4055.633 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.534
– 29 37 19 x 55 4055.633 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.537

M40 – 40,5 19 x 75 4055.634 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.540
– – 43,2 19 x 75 4055.634 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.543
– 36 47 19 x 75 4055.634 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.547
– – 49,6 19 x 75 4055.634 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.549

M50 – 50,5 19 x 75 4055.634 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.550
– 42 54 19 x 75 4055.634 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.554
– 48 60 19 x 75 4055.634 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.560
– – 61,5 19 x 75 4055.634 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.561

M63 – 63,5 19 x 75 4055.634 19 4055.663 3 1 pza(s). 4055.563
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Perforadora de chapa

Juego de perforadora de chapa 
de hendiduras M16 hasta M40
para chapa de acero, con triple partición
Para punzonar escotaduras redondas. El uso de la 
perforadora de chapa se realiza mediante llave o 
punzonadora hidráulica.

Ejecución:
– Con triple división

Unidad de envase:
– 5 matrices
– 5 punzones
– Maletín de plástico

Observación:
– Con el uso del destornillador deben utilizarse 

tornillos tensores con rodamiento

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Accesorios: 

– Tornillos tensores, ver página 57
– Tornillos tensores hidráulicos, ver página 57

Para rosca Punzonadora Ø 
mm

Tornillo tensor 
con rodamiento 

Ref.

Tornillo tensor 
hidráulico 

Ref.

Grosor de material 
máx. mecanizable 
chapa de acero 

mm

UE Ref.

M16
M20
M25
M32
M40

16,2
20,4
25,4
32,5
40,5

4055.631
4055.631
4055.631
4055.633
4055.634

4055.661
4055.661
4055.661
4055.663
4055.663

2
2
2
3
3

1 pza(s). 4055.580

Juego de perforadora de chapa 
de hendiduras M12 hasta M40
para chapa de acero, con triple partición
Para punzonar escotaduras redondas. El uso de la 
perforadora de chapa se realiza mediante llave o 
punzonadora hidráulica.

Ejecución:
– Con triple división

Unidad de envase:
– 6 matrices
– 6 punzones
– Tornillo tensor con rodamiento Ø 6 x 40 mm
– Tornillo tensor con rodamiento Ø 9,5 x 50 mm
– Tornillo tensor con rodamiento Ø 19 x 55 mm
– Fresa piloto HSS Ø 10 mm
– 1 bote de pasta lubricante
– Maletín de plástico

Observación:
– Con el uso del destornillador deben utilizarse 

tornillos tensores con rodamiento

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Accesorios: 

– Tornillos tensores hidráulicos, ver página 57

Para rosca Punzonadora Ø 
mm

Tornillo tensor 
hidráulico 

Ref.

Grosor de material 
máx. mecanizable 

chapa de acero mm
UE Ref.

M12
M16
M20
M25
M32
M40

12,5
16,2
20,4
25,4
32,5
40,5

4055.660
4055.661
4055.661
4055.661
4055.663
4055.663

1,5
2
2
2
3
3

1 pza(s). 4055.581
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Perforadora de chapa

Juego de perforadora 
de chapa de hendiduras 
PG 9 hasta PG 21
para chapa de acero, con triple partición
Para punzonar escotaduras redondas. El uso de la 
perforadora de chapa se realiza mediante llave o 
punzonadora hidráulica.

Ejecución:
– Con triple división

Unidad de envase:
– 6 matrices
– 6 punzones
– 2 tornillos tensores con rodamiento 

Ø 9,5 x 50 mm
– Fresa piloto HSS Ø 10 mm
– 1 tubo de pasta lubricante
– Maletín de plástico

Observación:
– Con el uso del destornillador deben utilizarse 

tornillos tensores con rodamiento

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Accesorios: 

– Tornillos tensores hidráulicos, ver página 57

Para PG Punzonadora Ø 
mm

Tornillo tensor 
hidráulico 

Ref.

Grosor de material 
máx. mecanizable 

chapa de acero mm
UE Ref.

9
11
13
16
21

15,2
18,6
20,4
22,5
28,3
30,5

4055.661 2 1 pza(s). 4055.582
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Perforadora de chapa

Perforadora de chapa de 
hendiduras, redonda
para acero inoxidable, con triple partición
Para punzonar escotaduras redondas. El uso de la 
perforadora de chapa se realiza mediante llave o 
punzonadora hidráulica.

Ejecución:
– Con triple división

Unidad de envase:
– Matrices
– Punzón

Observación:
– Con el uso del destornillador deben utilizarse 

tornillos tensores con rodamiento

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Accesorios: 

– Tornillos tensores, ver página 57
– Tornillos tensores hidráulicos, ver página 57

Para 
rosca

Para 
PG

Punzo-
nadora Ø 

mm

Tornillo 
tensor 
(Ø x L) 

mm

Tornillo 
tensor con 
rodamiento 

Ref.

Tornillo 
tensor 

hidráulico 
Ø mm

Tornillo 
tensor 

hidráulico 
Ref.

Grosor de 
material máx. 
mecanizable 

acero inoxidable 
mm

UE Ref.

– 9 15,2 11,1 x 60 4055.632 11,1/19 4055.665 2 1 pza(s). 4055.115
M16 – 16,2 11,1 x 60 4055.632 11,1/19 4055.665 2 1 pza(s). 4055.116

– 11 18,6 11,1 x 60 4055.632 11,1/19 4055.665 2 1 pza(s). 4055.118
M20 13 20,4 11,1 x 60 4055.632 11,1/19 4055.665 2 1 pza(s). 4055.120

– 16 22,5 11,1 x 60 4055.632 11,1/19 4055.665 2 1 pza(s). 4055.122
M25 – 25,4 11,1 x 60 4055.632 11,1/19 4055.665 2 1 pza(s). 4055.125

– 21 28,3 19 x 55 4055.633 19 4055.663 2,5 1 pza(s). 4055.128
– – 30,5 19 x 55 4055.633 19 4055.663 2,5 1 pza(s). 4055.130

M32 – 32,5 19 x 55 4055.633 19 4055.663 2,5 1 pza(s). 4055.132
– – 34,6 19 x 55 4055.633 19 4055.663 2,5 1 pza(s). 4055.134
– 29 37 19 x 55 4055.633 19 4055.663 2,5 1 pza(s). 4055.137

M40 – 40,5 19 x 75 4055.634 19 4055.663 2,5 1 pza(s). 4055.140
– – 43,2 19 x 75 4055.634 19 4055.663 2,5 1 pza(s). 4055.143
– 36 47 19 x 75 4055.634 19 4055.663 2,5 1 pza(s). 4055.147
– – 49,6 19 x 75 4055.634 19 4055.663 2,5 1 pza(s). 4055.149

M50 – 50,5 19 x 75 4055.634 19 4055.663 2,5 1 pza(s). 4055.150
– 42 54 19 x 75 4055.634 19 4055.663 2,5 1 pza(s). 4055.154
– 48 60 19 x 75 4055.634 19 4055.663 2,5 1 pza(s). 4055.160
– – 61,5 19 x 75 4055.634 19 4055.663 2,5 1 pza(s). 4055.161

M63 – 63,5 19 x 75 4055.634 19 4055.663 2,5 1 pza(s). 4055.163
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Perforadora de chapa

Juego de perforadora de chapa 
de hendiduras, métrico
para acero inoxidable, con triple partición
Para punzonar escotaduras redondas. El uso de la 
perforadora de chapa se realiza mediante llave o 
punzonadora hidráulica.

Ejecución:
– Con triple división

Unidad de envase:
– 5 matrices
– 5 punzones
– Maletín de plástico

Observación:
– Con el uso del destornillador deben utilizarse 

tornillos tensores con rodamiento

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Accesorios: 

– Tornillos tensores, ver página 57
– Tornillos tensores hidráulicos, ver página 57

Para rosca Punzonadora Ø 
mm

Tornillo tensor 
con rodamiento 

Ref.

Tornillo tensor 
hidráulico Ref.

Grosor de material 
máx. mecanizable 
acero inoxidable 

mm

UE Ref.

M16
M20
M25
M32
M40

16,2
20,4
25,4
32,5
40,5

4055.632
4055.632
4055.632
4055.633
4055.634

4055.665
4055.665
4055.665
4055.663
4055.663

2
2
2

2,5
2,5

1 pza(s). 4055.180

Perforadora de chapa 
cuadrada
para chapa de acero
Para punzonar escotaduras cuadradas. El uso de la 
perforadora de chapa se realiza mediante punzo-
nadora hidráulica.

Ventajas:
– Con salida lateral para el residuo
– Sin atascos de la matriz

Unidad de envase:
– Matrices
– Punzón
– Pernos de tracción
– Contratuerca
– Maletín de plástico

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Punzonadora □ 
mm

Grosor de 
material máx. 
mecanizable 

chapa de acero 
mm

Unidad de envase 
específica para cada 

producto

Accionamiento, 
manual

Accionamiento, 
hidráulico UE Ref.

22,2 x 22,2 2

Tuerca de presión 
con rodamiento
Adaptador para 

hidráulica

◾ ◾ 1 pza(s). 4055.322

45,5 x 45,5 3 – – ◾ 1 pza(s). 4055.345
46 x 46 3 – – ◾ 1 pza(s). 4055.346

50,8 x 50,8 3 – – ◾ 1 pza(s). 4055.350
68 x 68 3 – – ◾ 1 pza(s). 4055.368
92 x 92 3 – – ◾ 1 pza(s). 4055.392
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Perforadora de chapa

Perforadora de chapa 
rectangular
para chapa de acero
Para punzonar escotaduras rectangulares. El uso de 
la perforadora de chapa se realiza mediante llave o 
punzonadora hidráulica.

Ventajas:
– Con salida lateral para el residuo
– Sin atascos de la matriz

Unidad de envase:
– Matrices
– Punzón
– Pernos de tracción
– Contratuerca
– Maletín de plástico

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Punzonadora ▭ 
mm

Grosor de material 
máx. mecanizable 
chapa de acero 

mm

Unidad de envase 
específica para cada 

producto

Accionamiento, 
manual

Accionamiento, 
hidráulico UE Ref.

22 x 30 2

Tuerca de presión 
con rodamiento
Adaptador para 

hidráulica

◾ ◾ 1 pza(s). 4055.400

22 x 42 2

Tuerca de presión 
con rodamiento
Adaptador para 

hidráulica

◾ ◾ 1 pza(s). 4055.401

45 x 92 2 – – ◾ 1 pza(s). 4055.402
46 x 92 2 – – ◾ 1 pza(s). 4055.403

Perforadora de chapa 
contorno especial
para chapa de acero
Para punzonar escotaduras con contorno especial. 
El uso de la perforadora de chapa se realiza medi-
ante llave o punzonadora hidráulica.

Ventajas:
– Con salida lateral para el residuo
– Sin atascos de la matriz

Unidad de envase:
– Matrices
– Punzón
– Pernos de tracción
– Contratuerca
– Tuerca de presión con rodamiento
– Adaptador para hidráulica
– Maletín de plástico

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

4055.440

4055.441

12
.7

22.5

3

22
.5

20.1

Ejecución Punzonadora Ø mm
Grosor de material 
máx. mecanizable 

chapa de acero mm
UE Ref.

con lengüeta de 3 mm 22,5 2 1 pza(s). 4055.440
Aplanada a 20,1 mm 

en los 4 costados 22,5 2 1 pza(s). 4055.441
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Perforadora de chapa

Perforadora de chapa de 
conectores pesados
para chapa de acero
Para punzonar escotaduras rectangulares para 
conectores. El uso de la perforadora de chapa se 
realiza mediante punzonadora hidráulica.

Ventajas:
– Con salida lateral para el residuo
– Sin atascos de la matriz
– Al presionar la matriz y el punzón se realizan las 

marcas de los taladros de montaje para los 
conectores en la chapa intermedia.

Unidad de envase:
– Matrices
– Punzón
– Pernos de tracción
– Contratuerca

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Punzonadora ▭ 
mm Nº de polos

Grosor de material 
máx. mecanizable 

chapa de acero mm
UE Ref.

36 x 52 6 polos 2 1 pza(s). 4055.460
36 x 65 10 polos 2 1 pza(s). 4055.461
36 x 86 16 polos 2 1 pza(s). 4055.463

36 x 112 24 polos 2 1 pza(s). 4055.465

Perforadora de chapa Sub-D
para chapa de acero y acero inoxidable
Para punzonar escotaduras rectangulares para 
conectores. El uso de la perforadora de chapa se 
realiza mediante llave o punzonadora hidráulica.

Ventajas:
– Con salida lateral para el residuo
– Sin atascos de la matriz
– Como pernos de tracción se utilizan ejes con pro-

tección contra giro para el punzón y la matriz.

Unidad de envase:
– Matrices
– Punzón
– Pernos de tracción
– Contratuerca
– Tuerca de presión con rodamiento
– Adaptador para hidráulica
– Maletín de plástico

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Punzonadora ▭ 
mm Nº de polos

Grosor de material 
máx. mecanizable 

chapa de acero mm

Grosor de material 
máx. mecanizable 

acero inoxidable mm
UE Ref.

19,8 x 11,3 9 polos 2 1,5 1 pza(s). 4055.470
28,2 x 11,3 15 polos 2 1,5 1 pza(s). 4055.471
41,9 x 11,3 25 polos 1,75 1,25 1 pza(s). 4055.472
58,4 x 11,3 37 polos 1,75 1,25 1 pza(s). 4055.473
55,7 x 13,9 50 polos 1,65 1 1 pza(s). 4055.474
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Perforadora de chapa

Tornillos tensores

Accesorios para perforadora de chapa. Se precisa 
como componente de unión entre la matriz y el 
punzón.

Observación:
– Para el manejo mediante destornillador

Tornillo tensor 
(Ø x L) mm UE Ref.

9,5 x 40 1 pza(s). 4055.600
9,5 x 50 1 pza(s). 4055.601
19 x 55 1 pza(s). 4055.602
19 x 75 1 pza(s). 4055.603

Tornillos tensores
con rodamiento
Accesorios para perforadora de chapa. Se precisa 
como componente de unión entre la matriz y el 
punzón.

Observación:
– Para el manejo mediante destornillador

Tornillo tensor 
(Ø x L) mm UE Ref.

6 x 40 1 pza(s). 4055.630
9,5 x 50 1 pza(s). 4055.631
11,1 x 60 1 pza(s). 4055.632
19 x 55 1 pza(s). 4055.633
19 x 75 1 pza(s). 4055.634

Tornillos tensores hidráulicos

Accesorios para perforadora de chapa. Se precisa 
como componente de unión entre la matriz y el 
punzón.

Observación:
– Para el manejo mediante punzonadora hidráulica

Tornillo tensor 
hidráulico 

Ø mm

Unidad de envase 
específica para 
cada producto

UE Ref.

6/19 Adaptador 
para hidráulica 1 pza(s). 4055.660

9,5/19 Adaptador 
para hidráulica 1 pza(s). 4055.661

11,1/19 Adaptador 
para hidráulica 1 pza(s). 4055.662

19 – 1 pza(s). 4055.663
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Perforadora de chapa

Tornillos tensores hidráulicos 
para cargas elevadas

Accesorios para perforadora de chapa. Se precisa 
como componente de unión entre la matriz y el 
punzón.

Ventajas:
– Tornillo de tracción hidráulico de acero para her-

ramientas de alta calidad para cargas elevadas

Observación:
– Para el manejo mediante punzonadora hidráulica

Otras informaciones técnicas:
Disponible en Internet

Tornillo tensor 
hidráulico 

Ø mm
UE Ref.

9,5/19 1 pza(s). 4055.664
11,1/19 1 pza(s). 4055.665

Alicates punzonadora

Punzona muescas de forma sencilla y rápida. 
Ahorra las tareas de lijar las muescas para la protec-
ción antitorsión de pulsadores, interruptores e inst-
rumentos. Posibilidad de realizar muescas de 3,2 y 
4,8 mm.

Ventajas:
– Alta durabilidad
– Punzón y matriz de acero para herramientas 

endurecido
– Fácil perforación gracias a la gran transmisión 

de la palanca

Material:
– Manetas: recubrimiento plástico

Grosor de material 
máx. mecanizable 
chapa de acero 

mm

UE Ref.

2 1 pza(s). 4055.690
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para centros de mecanizado

Paquete Performance
para centros de mecanizado Perforex BC
Para un óptimo mecanizado de las piezas en el 
centro de mecanizado Perforex.

Ventajas:
– Disminución de la vibración
– Rápida velocidad de avance hasta 1,5 m/min
– Baja emisión de ruido
– Mayor duración de la herramienta
– Óptima manipulación durante la fijación de las 

piezas

Unidad de envase:
– Escobillas
– Fresa Performance Ø 6 mm

Adecuados para 
Ref. Para Número de 

fresas
Número de 
escobillas UE Ref.

4050.101 BC 1001 HS 10 12 1 pza(s). 4050.041
4050.107 BC 1007 HS 10 22 1 pza(s). 4050.042
4050.108 BC 1008 HS 10 24 1 pza(s). 4050.044
4050.207 BC 2007 HS 10 30 1 pza(s). 4050.046
4050.230 BC 2014 HS 10 51 1 pza(s). 4050.045

Herramienta fresa de roscar 
circular

Herramienta adicional para centros de mecanizado 
Perforex. Para el fresado de roscas métricas de 
cualquier tamaño.

Material mecanizable:
– Chapa de acero
– Acero inoxidable
– Aluminio

Unidad de envase:
– Fresa de roscar circular
– Pinza
– Alojamiento herramienta SK 30

UE Ref.
1 pza(s). 4050.050

Fresa estándar

Fresa de repuesto para centros de mecanizado 
Perforex.

Material mecanizable:
– Chapa de acero
– Acero inoxidable

Ø mm UE Ref.
6 10 pza(s). 4050.818
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Fresa de mango

Fresa de repuesto para centros de mecanizado 
Perforex.

Material mecanizable:
– Aluminio
– Plástico

Ø mm UE Ref.
6 5 pza(s). 4050.819
4 5 pza(s). 4050.820

Fresa Performance

Fresa de repuesto para centros de mecanizado 
Perforex.

Ventajas:
– Rápida velocidad de avance hasta 1,5 m/min

Material mecanizable:
– Chapa de acero
– Acero inoxidable

Ø mm UE Ref.
6 5 pza(s). 4050.891

Fresa espiral

Fresa espiral para máquinas HSS para centros de 
mecanizado Perforex.

Material mecanizable:
– Acero
– Acero inoxidable
– Aluminio
– Plástico
– Cobre

Ø mm UE Ref.
2,6 10 pza(s). 4050.801
3,3 10 pza(s). 4050.802
4,2 10 pza(s). 4050.803
5 10 pza(s). 4050.804
6 10 pza(s). 4050.805

6,8 10 pza(s). 4050.806
8,5 10 pza(s). 4050.807

Macho de roscar a máquina

Macho de roscar a máquina HSS para centros de 
mecanizado Perforex.

Rosca UE Ref.
M3 3 pza(s). 4050.811
M4 3 pza(s). 4050.812
M5 3 pza(s). 4050.813
M6 3 pza(s). 4050.814
M8 3 pza(s). 4050.815
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Pernos

Perno de repuesto para centros de mecanizado 
Perforex.

Adecuados para 
Ref. Para Longitud 

mm Ejecución UE Ref.

4050.101 BC 1001 HS 54 enchufable 10 pza(s). 4050.847

– BC 1001 S
BC 2001 L 66 enchufable 10 pza(s). 4050.848

4050.107/
4050.108/
4050.207

BC 1007 HS
BC 1008 HS
BC 2007 HS

78 Rosca interior 10 pza(s). 4050.842

4050.107/
4050.108/
4050.207

BC 1007 HS
BC 1008 HS
BC 2007 HS

90 enchufable 10 pza(s). 4050.841
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Extensión para mesa de 
montaje

Para la prolongación de las mesas de montaje 
150 MN, 200 EN, 300 ENH hasta una anchura 
máxima de 1900 mm.

Adecuados para 
Ref. UE Ref.

4050.150/
4050.200/
4050.300

2 pza(s). 4050.210

Conjunto de fijación
para mesa de montaje
Para la fijación segura de una caja, por ej. sobre la 
mesa de montaje 150 MN, 200 EN, 300 ENH.

Adecuados para 
Ref. UE Ref.

4050.150/
4050.200/
4050.300

1 pza(s). 4050.211

Guía de cable
para mesa de montaje
Para una cómoda manipulación de cables en la 
mesa de montaje 150 MN, 200 EN, 300 ENH.

Adecuados para 
Ref. UE Ref.

4050.150/
4050.200/
4050.300

1 pza(s). 4050.212

Elemento tensor
para mesa de montaje
Para la fijación segura de la placa de montaje sobre 
la mesa de montaje 150 MN, 200 EN, 300 ENH.

Adecuados 
para Ref. Para Ejecución UE Ref.

4050.150/
4050.200/
4050.300

Placa de 
montaje 
TS/ES

arriba 1 
pza(s). 4050.213

4050.150/
4050.200/
4050.300

Placa de 
montaje 
TS/SE

abajo 1 
pza(s). 4050.214
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Soporte de bobina de cable
para mesa de montaje
Para adaptar bobinas o carretes de cables a la 
mesa de montaje 150 MN, 200 EN, 300 ENH.

Adecuados para 
Ref. UE Ref.

4050.150/
4050.200/
4050.300

1 pza(s). 4050.216

Batería de repuesto
para mesa de montaje
Batería para el dispositivo eléctrico de ajuste de 
la inclinación y la altura de la mesa de montaje 
200 EN, 300 ENH.

Adecuados para 
Ref. UE Ref.

4050.200/
4050.300 1 pza(s). 4050.217

Adaptador roscado
para curso del husillo
Para el accionamiento del husillo de la mesa de 
montaje mediante destornillador eléctrico. Ade-
cuado para mesa de montaje 150 MN.

Adecuados para 
Ref. UE Ref.

4050.150 1 pza(s). 4050.218

Vía de rodillos
para mesa de montaje
Para insertar la placa de montaje por el lateral 
del armario. Adecuado para la mesa de montaje 
150 MN, 200 EN, 300 ENH.

Adecuados para 
Ref. UE Ref.

4050.150/
4050.200/
4050.300

1 pza(s). 4050.220

Juego de sujeciones
para mesa de montaje
Para la fijación segura de la placa de montaje sobre 
la mesa de montaje 150 MN, 200 EN, 300 ENH.

Unidad de envase:
– 4 tapas
– 12 mangos
– 2 soportes
– 16 arandelas
– 12 tuercas correderas

Adecuados 
para Ref. Para UE Ref.

4050.150/
4050.200/
4050.300

Placa de 
montaje AE 1 pza(s). 4050.221
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www.rittal.com/contact

Aquí encontrará los datos de contacto 
de las fi liales Rittal en todo el mundo.
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