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Framgangsrik automatisering hos Addiva Production

Tiden for den mekaniska produktionen halverades nar Addiva Production
i Vasteras installerade bearbetningsmaskinen Rittal Perforex. Det
innebar att foretaget forbattrar sin Ilbnsamhet och blir annu mer
konkurrenskraftigt.

Addiva Production utfor konstruktion
och tillverkning av automatikskap,
centraler och stéllverk. Foretaget har
25 anstallda och forfogar dver

1 200 kvm produktionsyta pa
Finnslatten i Vasteras. Tidigare har all
produktion skett manuellt. Det var
darfor en stor omstéllning nar Addiva
Production gick in for att automatisera
produktionen.

— Nar fragan forst kom pa tal var vi

%

skeptiska. Vi tankte att au_tomatlon — Battre ergonomi och ekonomi &r avgdrande. Rittal
fungerar for foretag som tillverkar Perforex fungerar valdigt bra, betonar Pelle Bjurhagen och
stora serier medan vi huvudsakligen Johannes Fredriksson pa Addiva Production i Vasteras som
gor enstycksprodukter. Nej, det var halverat tiden for den mekaniska produktionen.

ingen investering som vi hade planerat
for, sager vd Jonas Strand.

Sag styrkan med tekniken

Nyfikenheten tog anda overhand. Foretagsledningen kunde se
bearbetningsmaskinen i aktion hos Rittal i Angelholm. D& foll pusselbitarna pa
plats.

— Vi sag att den var bra for oss som foretag. Hemma i Vasteras samlade vi ett
antal av de anstallda och presenterade tekniken. En del visste vi var positiva,
andra negativa och slutligen nagra var mittemellan. Efter demonstrationen var vi
enhalliga. Alla trodde pa idén, det var verkligen haftigt.
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Forandrade sattet att arbeta

Bearbetningsmaskinen var nyckeln till att férandra arbetssattet pa foretaget och
till att stalla om produktionsapparaten. Istallet for att alla montdrer jobbar med

bade mekanik och elektriskt montage etablerades en sarskild avdelning fér den

mekaniska produktionen.

— Det ar en stor forandring som bara &r till det battre. Tidigare raknade vi med
att den mekaniska delen kravde tjugo procent av hela produktionstiden. Idag
svarar den for tio procent. Den tidsvinsten gor att vi har forbattrat var
Ionsamhet. Nasta steg ar att vi kan konkurrera &ven om standarduppdrag dar vi
idag prismassigt har svart att komma in.

Flexibel maskin

Addiva Production har installerat en Rittal Perforex BC1007 som utfér den
onskade bearbetningen av apparatplatar och skapdorrar. Det handlar bland
annat om att ta upp hal for displayer och om att ganga och frasa med hdg finish.
Foretaget har ocksa valt att komplettera med montagebordet Assemblex 300ENH
och med stéllning for platférvaring och transportvagn.

For ytterligare information kontakta:

Per Magnusson, Scandinavian Business Development Manager
Rittal Automation Systems

Telefon 0431-44 26 22, Mobil 070-361 94 94

Rittal, som ingdr i den tyska koncernen Friedhelm Loh Group &r varldsledande inom apparatskapssystem for
industriautomation och fysisk IT-sakerhet. P& Rittal i skandinavien hanterar 120 medarbetare 5000 artiklar och
6000 kunder. Dessa betjéanas fran svenska huvudkontoret i Angelholm, kontoren i Stockholm, Géteborg samt fran
de norska och danska kontoren i Ski och Kpenhamn. Omséttningen 2016 uppgick till drygt 580 MSEK.
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