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Ny kabelmaskin fran Rittal Automation Systems — Wire Terminal L

Att automatiser sin produktion ar inte bara fér de stora aktérerna. Den nya helautomatiska
kabelmaskinen Wire Terminal WT L fran Rittal Automation Systems gor nu ocksa den
effektivitetshéjande tekniken tillganglig for sma och medelstora tillverkare av styrsystem.

Den nya maskinen bygger pa den beprévade plattformen fran sin storebror, kraver mindre utrymme
och betalar sig sjalv med lagre genomstrémning fran 150 skap per ar — utan att kompromissa med
kvalitet och processtillforlitlighet.

”Med Rittal Automation Systems ser vi det som vart ansvar att ge sma och medelstora
féretag mojlighet att bli anpassade till den héga, digitalt drivna graden av automatisering i
en modern skapsproduktion.” Tomas Nordstréom, Produktchef Rittal Automation Systems.

Nastan inget foretag ar for litet for att 6ka effektiviteten med automatisering — om Iésningarna
passar. Pa Hannovermassan i April -26 presenterade hardvaru-, mjukvaru- och
automationsspecialisten Rittal nyheten Wire Terminal L (WT L), som sarskilt uppfyller kraven fran
sma och medelstora tillverkare av styr- och automationsskap. Med den nya helautomatiska
tradmonteringsmaskinen har Rittal Automation Systems utvecklat ett mycket mer kompakt alternativ
till den stérre Wire Terminal C (WT C). Bada systemen delar den beprdvade plattformen och
levererar identisk processtillforlitlighet och kvalitet. Med det nya systemet kan férdelarna med helt
automatiserad tradproduktion uppnés med en lagre investering. Den nya maskinen accelererar
tradmontering upp till 11 ganger jamfért med manuellt arbete.

Tiden for kabeltillverkning ar en stor del av den totala tiden som gar at fér att bygga ett apparatskap.
Betydande tidsbesparingar vid kabelleverans leder till betydligt kortare leveransstider, minskade
processkostnader och en markbar minskning av arbetsbelastningen for specialistpersonal.
Aterbetalningstiden ar ca 2,5 &r om den &rliga produktionen inkluderar 150 styrskap med 500
ledningar vardera.

"Behovet av processoptimering dr oberoende av féretagets storlek, precis som bristen pa
kvalificerade arbetare. Med Rittal Automation Systems ser vi det som vart ansvar att ge sma och
medelstora féretag mojlighet att bli anpassade till den héga, digitalt drivna graden av automation i
en modern skdpsproduktion”, sdger Tomas Nordstrém, produktchef pa Rittal Automation Systems,
"Fér detta &ndamal har vi néra kontakt med kunder av alla storlekar, till exempel i vart Rittal
Application Center dér vi visar férdelar och mdjligheter med automatiserad skapstillverkning.”

Effektivitet och flexibilitet for mindre produktioner

WT L har samma grundfunktioner som den etablerade storre syskonmaskinen WT C. Det inkluderar
funktioner som att kapa till langd, marka, avisolera samt satta andhylsor pa kabeln. WT L anvander
de grundlaggande teknologierna fran den etablerade WT C, sdsom servomotor-crimpmodulen eller
den RFID-st6dda exakta tradinmatningen — med en mer kompakt konstruktion pa ett 2 m? ytavtryck
och traddhantering anpassad for mindre operationer.

WT L har tradmatare for 12 tradar och ett utgangssystem. Detta minskar komplexiteten och
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investeringskostnaderna mot WT C som har méjlighet till 36 tradar och fyra utgangsmojligheter,
utan att kraftigt begransa de grundldggande funktionella férdelarna for sma och medelstora
verksamheter.

Den nya maskinen finns i tva produktserier och tacker de kabelareor som vanligtvis anvands vid
styrskapkonstruktion:

Wire Terminal WT L5 bearbetar kabelareaor pa 0,5-2,5 mm? och fem olika andhylsor, medan Wire
Terminal WT L10 ar designad for tvarsnitt pa 0,5-6 mm? och har mdjlighet fér 10 olika andhylsor.
For bada matas tradarna ut i ett system med fem kabelkassetter, som kabelknippe — eller till och
med i det nya Wire Handling System, som med tryckluft, transporterar tillverkade kablar just-in-time
och just-in-sequence fran Wire Terminal direkt till arbetsbanken pa upp till fyra arbetsstationer,
vilket ytterligare Okar systemens effektivitet.

Somlos dataintegration for framtidens skapskonstruktion

Liksom sin storre syskonmaskin tar den nya Wire Terminal WT L 6ver all kabelinformation for ett
specifikt styrskapsprojekt fran Eplan. Helt automatisk tradproduktion — fran kapning till Iangd och
markning till krimpning av tradarna — anvander darfér konsekvent den digitala tvillingen, som
skapas med hogkvalitativ data under konstruktionsfasen med EPLAN. | kombination med
mjukvaruldsningar som Eplan Smart Production, RiPanel Processing Center samt Wire Handling
System kan en hogdigitaliserad och automatiserad konstruktions- och tillverkningsprocess bli
verklighet.

Bild 1

Den nya WT L Wire Terminal paskyndar Tomas Nordstrém, Produktchef Rittal Automation
kabelbearbetningen med upp till 11 ganger och ar sarskilt ~ Systems:

kostnadseffektiv for sma och medelstora foretag. Vi ser det som en del av vart atagande att aven ge sma

och medelstora foretag maojlighet att férbereda sig for den
héga graden av digital automatisering som kommer att
pragla och spela en sa viktig roll i framtidens
apparatskapsbyggande.”

For ytterligare information kontakta:
Tomas Nordstrém, Produktchef Rittal Automation Systems
Telefon +46 728 81 31 90 « E-mail: nordstrom.t@srittal.se

Rittal, som ingér i den tyska koncernen Friedhelm Loh Group é&r vérldsledande inom apparatskapssystem for
industriautomation och fysisk IT-sékerhet. P& Rittal i skandinavien hanterar 120 medarbetare 5000 artiklar och 6000 kunder.
Dessa betjénas fran svenska huvudkontoret i Angelholm, kontoren i Stockholm, Géteborg samt fran de norska och danska
kontoren i Ski och Képenhamn. Omséttningen 2025 uppgick till drygt 700 MSEK.
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