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根据危险的严重程度而定，本文档中的警告提示设计有所不同。 
 

 

警告！ 

可能存在生命危险。 

带有“警告”的信号词的提示向您表明，如果您不遵守所给出的

提示，则该情景可能导致死亡或严重伤害。 

 
 

 

小心！ 

受伤危险！ 

带有“小心”的信号词的提示向您表明，如果您不遵守所给出的

提示，则该情景可能导致受伤。 

 
 

注意！ 

财物损失危险！ 

带有“注意”的信号词的提示向您表明，如果您不遵守所给出的提示，则

可能导致财物损失。 

 

与情景相关的警告提示可能包含下列警告图标： 
 

图标 意义 

 

电压危险警告 

 

警告锋利刀片将导致手部受伤 

 

仅允许由专业电工执行该工作。 

 

只有在佩戴个人防护设备的情形下方可执行该工作。 

 

拔出电源插头。 

 

关于本文档的提示 

 

在文档的其他文字中使用其他格式，其具有下列含义： 
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提示： 

这些提示与安全无关，是关于正确和有效执行工作的重要信息。 

 该图标表示“行动项”，涉您应该执行的操作或工作步骤。 

– 使用连字符标记列举条目。 

2 一般安全提示 

2.1 符合规定的使用 

R8 E 电动压线机是一种电动式剥线和压线机，仅设计用于对符合 DIN 

60228:2005 标准的柔性电缆进行剥线，并在电缆末端对“滚子上的接线套

筒” (0.5 – 2.5 mm²) 进行压线。因此，该机器具有特定结构形式，仅适用于

上述使用目的。 

符合规定的使用包括遵守 

– 本操作说明书中的所有提示, 

– 供应商产品文档 

– 以及维修/维护提示 

其他任何使用均被视作不符合规定的使用。 

只有符合规定地使用本机器才能够确保机器的运行安全。 

仅允许由制造商授权的人员对该机器进行更改、改装和维修。  

不得对机器进行任何与安全相关的更改或改装。如果运营商作出此类更改或改

装，则无法确保机器的运行安全。  

制造商对因此类措施产生的损失和缺陷间接损失不承担任何责任。  

请仅使用原装备件和经过制造商授权的附件。如果使用其他部件，则因使用其

他部件或未经授权附件而产生的任何类型损失（包括间接损失）无权进行索

赔。 

2.2 禁止 

– 移除提示牌或警告牌。 

– 在运行期间打开机器。 

– 在机器存在明显缺陷或损坏的情形下使用机器。 

2.3 机器存在的危险 

已经通过对 R8 E 压线机进行最终安全检查和验收，来进行风险评估。与其他

任何机器一样，本机器存在一定剩余风险，而无法通过结构设计排除此类风

险。请参见章节 2.8“风险”。 

2.4 使用危险 

操作员只允许排除无须移除外壳的故障。  
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 在机器上执行维修、维护和清洁工作之前，必须先断开电源连接（例如切断

电源、关闭保险丝等）。 

2.6 安全装置 

必须安装安全装置以保护人员安全。运营商必须对安全装置每年进行一次检

查。 

在任何情况下都不得移除该装置或通过更改机器来绕开该装置。 
 

安全装置 功能 检测 

箱体 仅允许服务技术员或有资

质的人员移除外壳。仅允

许在关闭机器的状态下移

除外壳。移除外壳后，须

确保在再次关闭机器之前

已插入接地线。 

检查是否存在损坏。 

安全开关 打开前翻盖即可启动安全

开关。 

须由电工执行。 

开关电源 LPV-100-24 开关电源可以防止产生危

险电压，因为不会产生高

于 60 V-AC 或 110 V-DC 

的电压。 

须由电工执行。 

2.7 机器或部件旁边和上方的提示牌 

– 保护接地端子：该标志张贴在接地螺栓上。 
 

图标 意义 

 

保护接地措施有助于在发生故障的情形下，防止产生危险的接触电压

和造成电击危险。通过保护导线实行保护接地措施。 

 

通过带有预装的保护导线触点的冷却设备插头可进行此连接。可将 "PE" 保护

导线（仅德国的绿色/黄色绝缘套筒）用于此类保护措施。 

2.8 风险 

即使遵守所有安全提示和警告提示，运行机器时也可能存在剩余风险。 

本机器根据最新技术水平以及公认的安全技术规则制造而成。但对于用户或者

第三方而言，使用本机器时仍然可能存在风险。  

– 本机器仅可用于符合规定的使用用途。 

– 在调试时，本机器必须处于安全技术完好的状态。 

– 必须立即排除影响安全的故障，必要时请联系制造商。 
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– 如果改装安全装置，也可能出现上述危险。 

2.9 安放地点的安全措施 

必须将本机器安放在稳固的桌面上。 

– 如果机器坠落，将造成严重受伤风险。 
 

 
提示： 

必须在企业内部说明和检查工作中确认工位和环境干净、整洁有

序。 

2.10 针对运营商的提示 

– 运营商有责任编写在操作说明。 

– 运营商必须对安全装置每年进行一次检查。 

– 仅使用具有规定电流强度的原装保险丝。 

– 了解当地通用的和企业内部的安全法规与事故预防法规。 

– 机器上的所有提示都必须处于清晰可读的状态，如有必要请更换提示。   

 一旦机器出现明显但并非故意造成的缺陷，请立即通知制造商。 

 应立即更换状态不正常的机器部件。 

2.11 工作人员要求 

针对下列目标群体，进行不同授权。 

2.11.1 操作员 

前提条件： 

– 具备阅读和书写能力  

– 具有技术理解能力  

– 经过训练/培训  

 

所具备的知识：  

– 机器的功能  

– 符合规定地使用机器  

– 机器的安全装置  

2.11.2 技术员 

前提条件： 

– 为威图服务技术员 
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工作步骤 
目标群体 

操作员 技术员 

运输 X X 

安装  X 

拆卸  X 

装配 X X 

操作 X X 

清洁 X X 

保养 X X 

维修  X 

2.12 培训和指导 

– 只有经过培训和指导的工作人员才能在机器上工作。  

– 只能由制造商或授权服务点执行维修工作。 

2.13 噪音 

R8 E 压线机的等效连续 A 声压级为 ≤70 dB(A)。  

因此，操作本机器时无需使用听力保护装置。 
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3.1 概览 

  

图例 1: 前视图 

  

图例 2: 接线板 

1

2

3

4

5

6

7 

8 

9 
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1 带辊 

2 辊架 

3 翻盖 

4 触摸显示屏 

5 引导漏斗 

6 扭锁 

7 打开/关闭电源开关 

8 保险丝 

9 电源插头 

3.2 技术数据 
 

 R8 E 电动压线机 

导线插入长度 40 mm 

接线套筒 0.5 – 2.5 mm² 

套筒长度 8 mm 

压线形式 吊架式 

  

驱动器 电动机 

电压 100…240 V 

频率 50 / 60 Hz 

消耗功率 100 VA 

保险丝（电源滤波器模块） 2 x T2AH250V 

  

防护等级 IP 20 

防护等级 I / 保护地线 

周期 1.8 s 

持续声压级 ≤70 dB(A) 

尺寸（宽/深/高） 288 mm x 349 mm x 230 mm 

重量 16 kg 

运行环境 

存储温度/运输温度 -25 ℃ 至 +55 ℃（短时间 +70 ℃） 
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环境温度 +5 ℃ 至 40 ℃ 

工作温度 +10 °C 至 45 °C 

最大工作高度 海拔 2000 m 

空气湿度 40 ℃ 温度下 50 %（无露水） 

20 ℃ 温度下 90 %（无露水） 

污染等级 2 

4 运输 
运输时请始终使用原装包装材料。 
 

 
提示： 

寄送用以维护或维修时，寄送机器时必须随附所有附件。 

 
 

注意！ 

暴力操作可能会对机器造成损坏。 

 请正确运输机器。 

 
 

 

小心！ 

机器坠落将导致受伤危险，尤其是造成脚部受伤。 

 在运输机器时请穿安全鞋。 

5 首次调试 
 在调试机器之前，请先认真阅读本操作说明书。 

 仅允许在干燥环境中使用本机器。 

5.1 用于操作的工具 
 

工具 包含在供货范围内 

4 号内六角扳手 ✔ 

2.5 号内六角扳手 ✘ 

镊子 ✘ 



5首次调试 
 

12 保留技术更改权利 威图 R8 E 电动压线机 

CN 5.2 机器连接件 
 

注意！ 

铭牌上的电气数据必须与电网数据相匹配。  

– 否则可能造成机器损坏。 

 

 将电源线与机器的电源插头以及电源相连（参见 图例 3，位置 3）。 

 在电源开关/开处打开 R8 E 压线机（参见 图例 3，位置 1）。 

  

图例 3: 接线板 

图例 

1 打开/关闭电源开关 

2 保险丝 (2 x T2AH250V) 

3 电源插头 

5.3 放入带辊 

 设置带辊（参见 图例 4，位置 1），确保能够顺时针转动。 

 打开扭锁（参见 图例 4，位置2），并将挡板转到侧面。 

运输插销必须完全位于底部。 

1 

2 

3 
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图例 4: 放入带辊 

 将接线套筒皮带推入库内，仅可将其推到卡入下部套筒的位置处。 

不得继续推进，否则可能造成故障。 

 轻轻拉动以检查皮带。 

 

图例 5: 卷绕接线套筒 

 通过扭锁关闭挡板。 

 再次卷绕松开的接线套筒皮带。 

1

2
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图例 6: 末端位置 

5.4 横截面设置 

  

图例 7: “显示”菜单屏幕显示 

图例 

1 冲模尺寸 

2 剥线等级 

3 导线截面 

4 每日计数器 

5 基本位置图标 

 
 

横截面积 [mm²] 冲模尺寸 剥线等级 

0.50 
I 

1, 2, 3 

0.75 4, 5, 6 

1.00 
II 

7, 8, 9 

1.50 10, 11, 12 

2.50 III 13, 14, 15 

刀具更换 I   II   III 99 

表格 1: 设置值 

2

1 

3 

5 4



5首次调试
 

威图 R8 E 电动压线机 保留技术更改权利 15 

CN 5.4.1 冲模尺寸设置 

 打开扭锁。 

 将翻盖转到旁边。 
 

 

小心！ 

固定安装的套筒分离刀具存在导致手指受伤的危险。 

 在滚筒转动时，请勿将手指伸入到刀片周围。 

 

向后推动滚筒（参见 图例 8，位置 1）并转动（参见 图例 8，位置 2）至所需

的冲模尺寸。 

 松开滚筒，直至其卡入到位。 

通过连字符显示当前的成套模具（参见 图例 8，位置 3）。 

 通过转动检查滚筒是否卡入到位。 

  

  

图例 8: 设置冲模尺寸 

5.4.2 设置剥线等级 

所需工具：  

– 4 号内六角扳手 

 

剥线等级/导线横截面积显示在触摸屏显示器中。 

 通过顺时针旋转增大横截面积。 

3 

2 

1
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图例 9: 设置剥线等级 

5.5 更换带辊 

 打开扭锁。 

 将翻盖转到旁边。 

 完全向上压出运输插销（参见 图例 10，位置 1），并从库中取出接线套筒

皮带（参见 图例 10，位置 2）。 

根据章节 5.3“放入带辊”的说明进行其他操作。 

 

图例 10: 更换带辊 

5.6 导线引入/导线切割 
 

 
提示： 

– 必须笔直切割导线，并且不能存在扭结和弯曲。 

– 将电缆穿过引入漏斗，并插入触点内。 

 
 

       40 mm 正确 错误  

 
正确 

  

倾斜切割 

– 

+ 

1 

2 
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错误 

 

 

受保护导线 

  

 

抽出的导线 

  

 

压坏的导线 

  

 

缩回的导线 

表格 2: 导线引入 

6 菜单 

6.1 点动模式 
 

点动模式显示器 

“基本位置” 

点动模式显示器 

“不在基本位置” 

  

图例 11: 点动模式 

– 机器已切换至基本位置。 

– 必须设置剥线等级 1 至 15。 

 关断机器。 

 打开翻盖。 

 取出皮带。 

 关闭翻盖。 

 长按显示器。 

 接通机器（以点动模式运行机器）。 

显示屏切换至“点动模式”基本位置显示。 

 通过方向键在点动模式下向后（参见 图例 11，位置 1）或向前（参见 图

例 11，位置 2）移动。 

 手动移动机器，直至再次达到基本位置（参见 图例 11，位置 3）。 

3 

1 
2 
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由此可以将机器自动移动到基本位置。 

 关断机器。 

 放入带辊。 

 接通机器。 

6.2 计数器 
 

触摸显示屏显示器   

 
  

 3  

  x 

图例 12: 计数器 

图例 

1 总数计数器 

2 每日计数器 

3 维护计数器 

4 菜单编号 

5 充填度监控装置状态：x=激活；0=禁用 

6.2.1 复位每日计数器 

– 机器已切换至基本位置。 

 长按显示屏 3 秒。 

 长按显示屏 5 秒。 

 短按显示屏。 

6.2.2 维护计数器 

当“维护”字段内的数字（200,000 件）结束时，下次接通时“维护”字段将

会闪烁。 

 按一次触摸显示屏，以应答显示器。  

该现象表示，下一次服务时间已到期，需要将机器寄送至制造商处。 

6.3 充填度监控装置 

充填度监控装置检查，是否已足够长时间地操作启动按钮。默认情况下该功能

激活。 

禁用/激活功能。 

 将剥线等级设置为 99。 

 长按触摸显示屏 3 秒。 

显示充填度监控装置当前状态： 

X = 打开，O = 关闭。 

1 

2 

3 

4 5 
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 长按触摸显示屏 3 秒。 

显示屏切换至“测试输入”菜单。 

 长按触摸显示屏 3 秒。 

显示屏切换至生产菜单。 

 设置所需的剥线等级（参见章节 5.4.2“设置剥线等级”）。 

6.4 测试菜单 

显示输入状态（0 或 1）。 

 将剥线等级设置为 6。 

 关断和再次接通机器。 

 快速点击触摸显示屏十次。 

当按下触摸显示屏超过 2 秒时，将退出菜单。 

 

图例 13: 计数器 

图例 

1 启动：微型开关 

2 滚筒位置 

3 滚筒位置 

4 滚筒位置 

5 停止：光栅 

6 翻盖 

7 保养 
 

 
 

 

警告！ 

在带电部件上工作将导致电击危险！ 

 在机器上进行工作之前必须先将机器与电源断开连接。 

1 

2 

3 

4 

5 

6 
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CN 7.1 维护授权人员 

仅允许经过专门培训和指导的人员执行维护工作。 

7.2 维护提示 
 

 
提示： 

– 切勿使用压缩空气清洁机器内部。 

– 请勿喷油或喷油脂。 

– 如果可行，使用硅油或 PTFE 油（特氟隆油），例如 Divinol 

GWA ISO 46。 

– 使用适用于滚子轴承和滑动表面的润滑脂。 

– 显示器和触摸屏由塑料制成，因此不得使用硬物触碰。可使用

柔软的毛巾清洁触摸屏表面，不得使用溶剂。 

7.3 润滑剂 

润滑油脂 

– 推荐润滑油脂：BP Energrease PR-EP 00 

 

润滑油 

– 推荐润滑油：WD-40 Classic 

7.4 维护计划 

7.4.1 每日维护 
 

部件 工作内容 

机器  清空废物抽屉。 

 

清空废物抽屉 

 注意废物抽屉的插入位置。 
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图例 14: 废物抽屉 

7.4.2 每月维护 

 打开翻盖。  

 为压线机的支撑装置（参见 图例 15，位置 1）和存储装置（参见 图

例 15，位置 2）上润滑油。 

 

图例 15: 为压线机上润滑油 

7.4.3 每半年维护 

 拆卸外壳。  

 为剥线等级设置滚轮的中间空间上润滑油。 
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 让润滑油流入调节滚轮和盖板之间的空间（参见 图例 16，位置 1）。 

 

图例 16: 为剥线等级设置装置上润滑油 
 

部件 工作内容 

轴  润滑所有标记的机器轴和导轨。 
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图例 17: 轴 
 

部件 工作内容 

凸轮  使用刷子为所有标记部件的凹槽涂上

上述润滑脂。 

 

 

图例 18: 有面的侧视图 
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警告！ 

在带电部件上工作将导致电击危险！ 

 在机器上进行工作之前必须先将机器与电源断开连接。 

 
 

 

小心！ 

剥线刀具存在导致手指受伤的危险。 

 不得靠近刀片。 

 

 将剥线等级设置为 99。 

 关断机器。 

 打开盖板并取出皮带。 

 关闭翻盖。 

 按压显示屏并接通机器。  

机器移动至刀具更换位置，参见显示屏。 

 关断机器。 

 打开翻盖。 

 取下螺栓（参见 图例 19，位置 1）。 

 更换剥线刀具（参见 图例 19，位置 2）。 

 将剥线刀具装入刀架内，直至达到挡块位置。 

 关闭翻盖。 

 接通机器，参见显示屏。 

 长按显示屏 3 秒。  

机器自动移动到基本位置。 

 选择剥线等级。 

 关断机器。 

 放入接线套筒皮带。 

 

图例 19: 更换剥线刀具 
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小心！ 

套筒分离刀具存在导致手指受伤的危险。 

 不得靠近刀片。 

 

 关断机器。  

 打开翻盖。  

 向上压运输插销。  

 取出皮带。  

 使用 4 号内六角扳手松开螺栓（参见 图例 20，位置 1）。  

 向上取出库（参见 图例 20，位置 2）。 

 

图例 20: 库 

 使用 2.5 号内六角扳手取下两个螺栓（参见 图例 21，位置 3）。  

 取下分离刀具盖（参见 图例 21，位置 4）。  

 更换套筒分离刀具（参见 图例 21，位置 5）。 
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图例 21: 更换套筒分离刀具 

 

以相反顺序进行安装。 

 注意套筒分离刀具的装入位置。 

 

图例 22: 套筒分离刀具的装入位置 

 

 装入库。 
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图例 23: 装入库 

 

 请注意，上边缘必须齐平！ 

8 排除故障 
 

 
 

 

警告！ 

在带电部件上工作将导致电击危险！ 

 在机器上进行工作之前必须先将机器与电源断开连接。 

8.1 可排出故障的工作人员 

仅允许由经过培训的人员（调整员）和经过培训的专业电工排除故障。 

8.2 机器无法启动 
 

原因 排除方法 

电源供应中断。  请检查电源电缆和保险丝。 

充填度监控装置已激活，并且已短暂操

作启动按钮。  

 应答故障：触摸显示屏。 

 正确引入导线。 

8.3 套筒放入运输单元的位置过深 
 

原因 排除方法 

刀具在接线套筒内进行切割：电流过

大，机器停机。 

 关断机器。 

 以点动模式启动机器（参见章节 6.1

“点动模式”）。 

 向前或向后移动。 
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 取出皮带。 

 检查是否存在其他损坏。 

8.4 故障消息 
 

触摸显示屏显示器 原因 排除方法 

 

盖板打开。  关闭翻盖。 

 

在工作周期结束后取出套

筒 

 取出套筒（参见章节 8.5“取

下接线套筒”）。 

 

短时间操作触发机制（机

器不启动）。 

 按一次触摸显示屏。 

 

短时间操作触发机制（机

器启动）。 

 按一次触摸显示屏。 

 检查压线质量。 

 
停止开关故障 

– 停止开关无法打开。  

– 仍在长按停止开关。 

 按一次触摸显示屏。 

 
启动开关故障。 

– 启动开关被占用。 

 检查启动开关是否存在阻塞。 

 按一次触摸显示屏。 

导线引入时间过早  稍后引入导线。 

 
电机故障 

– 电机无法运转或卡止

（电流过大）。  

 按一次触摸显示屏。 

 
维护消息 

– 已达到维护件数。 

服务 

 在该处已删除。 

 

滚筒位置不正确或与剥线

等级不一致。 

滚筒必须位于正确位置。 

– 点动模式 

 

设置故障 

– 剥线等级与冲模尺寸不

一致。  

 按一次触摸显示屏。 

 

机器不位于基本位置。  以点动模式移动到基本位置。 
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提示： 

如出现其他故障，请联系制造商。 

8.5 取下接线套筒 

 打开前盖板（参见 图例 1，位置 3）。 

 查找故障的接线套筒。 

 必要时可取下运输单元（参见章节 7.6“更换套筒分离刀具”）。 

 取下接线套筒。 

 必要时再次装入运输单元。 

 关闭前盖板。 

 短时间点击触摸显示屏。 

9 机器停机和废弃处理 

9.1 机器停机 

 请关断机器。 

 抽出电源插头。 

 将机器包装在原装包装材料中。 

机器此时准备就绪，可交付运输或在必要时予以废弃处理。 

9.2 废弃处理机器 

 请根据章节 9.1“机器停机”的说明将机器作停机处理。 

 请确保根据国家和当地规定对机器进行废弃处理。 
 

 

不得将本机器投放到家庭垃圾桶内。 

必须对机器进行环保、正确的废弃处理。 

 
 

 
提示： 

您可将本产品寄送给威图以进行废弃处理。相关信息请咨询对

您所在国家负责的代表处。 
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编号 名称 产品编号 

2 AS 接线套筒皮带 0.5 mm² 8 mm 长型 4050746 

3 AS 接线套筒皮带 0.75 mm² 8 mm 长型 4050747 

4 AS 接线套筒皮带 1.00 mm² 8 mm 长型 4050748 

3 AS 接线套筒皮带 1.5 mm² 8 mm 长型 4050749 

3 AS 接线套筒皮带 2.5 mm² 8 mm 长型 4050750 

 
 

 
提示： 

 订购时请告知机器的序列号。 

 



 

 

 
 

s 

You can find the contact details of all 
Rittal companies throughout the world here. 
 

 
www.rittal.com/contact 
 
RITTAL GmbH & Co. KG 
Postfach 1662 · D-35726 Herborn 
Phone +49(0)2772 505-0 · Fax +49(0)2772 505-2319 
E-mail: info@rittal.de · www.rittal.com 
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◾ Enclosures 
◾ Power Distribution 
◾ Climate Control 
◾ IT Infrastructure 
◾ Software & Services 
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