Cutting Terminal CT

Komfortabel auf Lange gebracht bei reduziertem Verschnitt
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Datendurchgéngigkeit

Durch die vollstédndige Vernetzung
und Datendurchgéngigkeit — vom
Engineering bis in die Fertigungs-
prozesse — wird eine ganzheitliche
und prozesslbergreifende Produkt-
I6sung geboten.
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Reduzierter Verschnitt

Die automatische Analyse der Auftrage
ermoglicht eine Verschnittoptimierung
Uber mehrere Projekte. Dies reduziert
den Verschnitt und garantiert die opti-
male Nutzung des Rohmaterials.

Bedienerfreundlichkeit

Erleichtertes Ablangen der Materialien
gegenuber dem Abségen per Hand.
Sowie eine simple Bedienung per
modernem Touch-Bildschirm.
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Mit den neuen Zuschnittcentern Cutting Terminal CT M und Cutting Terminal CT H lassen sich Verdrahtungskanéle, Kabel-
kanaldeckel und Tragschienen maBgenau zuschneiden. Die Produktausfiihrung Cutting Terminal CT H ermdglicht dabei einen
hydraulisch unterstitzen Zuschnitt von Tragschienen.

Schnittstellen 2 Integrierte Handwerkzeuge 3 Reduzierung von Schmutz
Das Auftragsmanagement-Tool Die Werkzeuge ermdglichen ein Sauberes Arbeiten ohne Entstehung
RiPanel Processing Center ist eine bedienerfreundliches, einfaches von Schneidstaub oder Spénen.
effiziente Losung zur Verwaltung und gratfreies Ablangen von Ver-

von Produktions- und Maschinen- drahtungskanéle, Kabelkanaldeckeln

auftréagen. sowie verschiedener Tragschienen.

4 Automatisierter 5 Bauteil-Labeling 6 Smarte Bauteilplatzierung
Langenanschlag Durch das integrierte Bauteil- Durch die Nutzung des Barcodes auf
Der automatisierte Langenanschlag Labeling wird das anschlieBende dem Etikett kann mit dem Werkeras-
ermdglicht die exakte Positionierung Kommissionieren und Platzieren der sistenzsystem Eplan Smart Mounting
des Werkstiicks. gefertigten Schienen und Kanéle auf die Platzierung des zuvor abgelang-

die Montageplatte unterstitzt. ten Bauteils visualisiert werden.
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m Schnelles, exaktes und zuverlassiges Ablangen
m Verschnittoptimierung Uber mehrere Projekte mdglich

B Zuverlassige Fertigungskontrolle und Planungssicherheit durch den Einsatz von
RiPanel Processing Center
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Technische Details

DIN-SchienengréBen

Funf verschiedene DIN-SchienengréBen in einer Kulisse: Verdrahtungskanéle sind bis zu einer maximalen Breite von
Tragschiene 35 x 7,5mm 125 mm und einer maximalen H6he von max. 100 mm
bearbeitbar.

Tragschiene 35 x 15mm

Tragschiene 15 x 5,5mm Dariiberhinaus kénnen auch Lang- und Querlécher in Trag-
Kupfer-Erdungsschienen mit den MaBen 10 x 3mm schienen gestanzt werden.

C-Profile 34 x 15mm

Barcodes zur Beschriftung abgeldangter Materialien

Fir die Beschriftung abgelangter Materialien werden Barcodes generiert. Mit Eplan
Smart Mounting kdnnen diese eingelesen und so die genaue Platzierung auf der
Montageplatte wiedergegeben werden.
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Weitere Informationen sowie unser umfangreiches Lésungsprogramm an
Maschinenoptionen und Zubehor finden Sie auf unserer Website:
www.rittal.de/Komponentenzuschnitt




Rittal - Das System.

Schneller - besser - tiberall.

Schaltschranke
Stromverteilung
Klimatisierung
IT-Infrastruktur
Software & Service

Hier finden Sie die Kontaktdaten
zu allen Rittal Gesellschaften weltweit.

www.rittal.com/contact
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