Rozvod proudu

Lamelové médeéné pripojnice

Graf odolnosti proti zkratu dle IEC

Strukdura? pl,nﬁ pl)nFi pl)nFi ((E)Tjegﬁgstr I;tr"cfﬁ Zpiisob Obj. & SV
ﬂ 70 K2 50 K2 30 K2 zkratu)

. 6x9x0,8 285 A 240 A 180 A - - 3565.005
6x15,5x0,8 415A 350 A 265 A [a] 1 3568.005

10x15,5%x0,8 575 A 480 A 365 A [a] 1 3569.005

5x20x 1 525 A 435 A 330 A [a] 1 3570.005

5x24x 1 605 A 510 A 385A [a] 1 3571.005

10 x 24 x 1 920 A 770A 585 A [b] 1 3572.005

5x32x1 770A 645 A 485 A [b] 2/3 3573.005

10x32x 1 1155 A 965 A 730 A [e] 2/3 3574.005

5x40x 1 930 A 780 A 590 A [b] 2/3 3575.005

10 x 40 x 1 1370 A 1145 A 865 A [c] 2/3 3576.005

5x50x 1 1125 A 940 A 710A [b] 2/3 3577.005

10 x50 x 1 1635 A 1365 A 1030 A [e] 2/3 3578.005

10 x 63 x 1 1950 A 1610 A 1230 A [d] 2/3 3579.005

) Pocet lamel x $itka lamel x tloustka lamel

2)Vlysledna teplota vodicl je dana souctem teploty okolniho prostiedi a zvySeni teploty viivem proudového zatizeni
lamelové ploché médéné pripojnice

Priklad:

SV 3565.005 zatizena proudem 180 A, tzn. teplota se zvysi o 30 K. Pi teploté okolniho prostredi 35 °C tak dostavame
vyslednou teplotu vodice 35 °C + 30 K =65 °C

Podklad pro zkousku:

VDE 0660 ¢ast 500/IEC 60 439-1

Provedena zkouska:

Dynamicka odolnost proti zkratu

dle IEC 60 439-1

Rozmeéry pro vzajemnou vzdale-
nost opér (I) a pro rozte¢ (a) musi
byt v rdamci uvedenych min./max.

mezi.
Pri pouziti kiivek a az d se da

z podilu I/a zjistit pfislusny povo-
leny razovy zkratovy proud lp. Je

nutné dodrzet predepsany zplso

}7 Raézovy zkratovy proud Ip [kA] 4,‘
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_ Vzéjemna vzdalenost opér [I]
- Rozteg [a]

montaze.
Vzajemna vzdalenost opér (I) Rozte¢ (a)
Charakteristika mm mm

min. max. min. max.
[a] 150 300 34 60
[b] 150 350 42 85
[c] 200 400 51 85
[d] 200 450 81 100

ZpUisob montéze s univerzalinim drzakem SV 3079.000
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Lamelové médeéné pripojnice

Pokyny pro zpracovani

Ohybani
R=T
R = polomér ohybu
T = tloustka lamely
Zkrut
M=2xL
4 M = délka ohybu
L = &itka lamely
M
R=T
R = polomér ohybu
T = tloustka lamely
o
Vrtani Vrtani nebo lisovani se musi provadet s velkou peclivosti.
Pri vrtani pripadné pouzijte vrtaci Sablonu.
Na trhu jsou dostupné specidini vrtaci Sablony.
Nesmi se pouzivat zadné chladici nebo mazaci emulze.
Upozornéni:
PFi vrtani dbejte na t&sné upnuti lamel,
aby nemohlo dojit k deformaci kontaktnich ploch.
Lisovani Pi lisovani pouZzijte prislusné matrice a raznice pro obrabéni médi.
Lisovanim snadno vytvorite hladkou kontaktni plochu.
Upozornéni:
Pri lisovani dbejte na tésné upnuti lamel,
aby nemohlo dojit k deformaci kontaktnich ploch.
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