Rozdziat mocy

Warstwowe szyny miedziane

Wykresy wytrzymatosci zwarciowej wedtug IEC

1) In In In Charakterystyka .
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ﬂ 6x9x0,8 285 A 240 A 180 A - - 3565.005
6x155x0,8 415 A 350 A 265 A [a] 1 3568.005
10x155x0,8 575 A 480 A 365 A [a] 1 3569.005
5x20x 1 525 A 435 A 330 A [a] 1 3570.005
5x24x 1 605 A 510 A 385A [a] 1 3571.005
10x24 x 1 920 A 770 A 585 A [b] 1 3572.005
5x32x1 770 A 645 A 485 A [b] 2/3 3573.005
10x32x 1 1155 A 965 A 730 A [¢] 2/3 3574.005
5x40x 1 930 A 780 A 590 A [b] 2/3 3575.005
10x40x 1 1370 A 1145 A 865 A [e] 2/3 3576.005
5x50x1 1125 A 940 A 710 A [b] 2/3 3577.005
10x50 x 1 1635 A 1365 A 1030 A [e] 2/3 3578.005
10x 63 x 1 1950 A 1610 A 1230 A [d] 2/3 3579.005
) Liczba plytek x szerokosé plytek x grubosé plytek
2Z sumy temperatury otoczenia i zwiekszenia temperatury wynika temperatura przewodu warstwowej,
ptaskiej szyny miedzianej
Przyktad:
SV 3565.005 obcigza z 180 A, tzn. temperatura zwieksza sig o 30 °C. Przy temperaturze otoczenia
35°C powstaje temperatura przewodu 35°C + 30 °C = 65°C
Podstawa badania: T %
VDE 0660 czes$¢ 500/IEC 60 439-1. T g
Przeprowadzone badanie: 3 d|
Dynamiczna wytrzymatos¢ zwar- § 70 =
ciowa zgodnie z IEC 60 439-1. g o &
Wymiary odstepu podpdr () i g © ——b
odstepu srodkowego (a) musza z PR —
znajdowac sie w obrebie podanych T a0 ——
granic min./maks. % ——

lloraz I/a umozliwia ustalenie z 30, o 5 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 75 8 85 9
uzyciem krzywych a do d dopusz- )
czalnego pradu zwarciowego uda- )
rowego lp. Przestrzega¢ odpowied- x:%
nich rodzajéw montazowych.

x
x

Odstep podpar () Odstep $rodkowy (a)
Charakterystyka mm mm
min. maks. min. maks.
[a] 150 300 34 60
[b] 150 350 42 85
[c] 200 400 51 85
[d] 200 450 81 100

Rodzaj montazu z wspornikiem uniwersalnym SV 3079.000
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Rozdziat mocy

Warstwowe szyny miedziane

Wskazéwki dotyczgce obrdbki

Zginanie
R=T
R = promien zgigcia
T = grubos¢ ptytek
Skrecanie
M=2xL
4 M = dtugosé zginania
L = szerokos¢ plytek
M
R=T
R = promien zgigcia
T = grubos¢ ptytek
Q/’
Wiercenie Wiercenie lub wykrawanie musi by¢ wykonywane z duza starannoscia.
W przypadku wiercenia mozna uzy¢ szablonu.
Na rynku sa dostepne specjalne szablony wiercenia.
Nie mozna uzywac zadnych substancji chtodzacych lub smarujacych.
Wskazowka:
Podczas wiercenia nalezy pamieta¢, aby $cisnaé plytki
w celu uniknigcia deformacji powierzchni styku.
Ttoczenie/wykrawanie | W przypadku wykrawania uzywa¢ odpowiednich matryc i stempli do obrébki miedzi.
Wykrawanie umozliwia tatwe uzyskanie gtadkiej powierzchni styku.
Wskazowka:
Podczas wykrawania nalezy pamigtac, aby scisnac ptytki
w celu uniknigcia deformacji powierzchni styku.
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