Aramelosztas

Lamellalt rézsinek

Rovidzarlati szilardsag diagram az IEC szerint
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: 6x9x0,8 285 A 240 A 180 A - - 3565.005
6x155x0,8 415 A 350 A 265 A [a] 1 3568.005
10x15,56%x0,8 575 A 480 A 365 A [a] 1 3569.005
5x20x1 525 A 435 A 330 A [a&] 1 3570.005
5x24x1 605 A 510 A 385 A (@] 1 3571.005
10x24 x1 920 A 770 A 585 A [b] 1 3572.005
5x32x1 770 A 645 A 485 A [b] 2/3 3573.005
10x32x 1 1155 A 965 A 730 A [c] 2/3 3574.005
5x40x1 930 A 780 A 590 A ] 2/3 3575.005
10 x40 x 1 1370 A 1145 A 865 A [c] 2/3 3576.005
5x50x 1 1125 A 940 A 710 A [b] 2/3 3577.005
10x50x 1 1635 A 1365 A 1030 A [c] 2/3 3578.005
10x63x 1 1950 A 1610 A 1230 A [d] 2/3 3579.005

1) Lamellék szama x lamellaszélesség x lamellavastagsag
2) A kdrnyezeti hémeérséklet és a hémeérsékletndvekedés értékeinek Gsszege adja meg a lamellalt lapos rézsinek eredd
vezet6hdmérsekletét.
Példa: )
SV 3565.005, 180 A terhelés mellett, tehat a hdmérséklet 30 K-nel né. Igy 35 °C kdrnyezeti hdmérséklet esetén
az eredményezett vezetékhémérséklet 35 °C + 30 K = 65 °C lesz
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Vizsgélat alapja:

VDE 0660, 500. rész/IEC 60 439-1
Végrehajtott vizsgalat:

Dinamikus révidzarlati szilardsag
az IEC 60 439-1 szerint
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kell tartani.
Alatamasztasi tavolsag (/) Kdzéptavolsag [a]
Jelleggorbe mm mm

min. max. min. max.
[al 150 300 34 60
[b] 150 350 42 85
[e] 200 400 51 85
[d] 200 450 81 100

Felszerelés médja SV 3079.000 univerzalis tartéval
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Aramelosztas

Lamellalt rézsinek

Megjegyzések a megmunkalashoz

Hajlitas
R=T
R = Hajlitasi sugar
T = Lamellavastagsag
Elcsavaras
M= 2 xL
O M = lvhossz
L = Lamellaszélesség
M
R=T
R = Hajlitasi sugar
T = Lamellavastagsag
o
Fuaras A farast és sajtolast koriiltekintéen kell elvégezni.
Furaskor adott esetben furdsablont kell hasznaini.
A kereskedelemben ehhez specidlis furésablonok kaphatok.
HUt6- és kendanyagok hasznélata tilos.
Megjegyzés:
Furaskor Ugyelni kell arra, hogy a lamellak szorosan dsszetapadjanak,
az érintkezd fellletek deformalasanak elkertlése érdekében.
Sajtolas Sajtolaskor a rézfeldolgozashoz eléirt présszerszamot és bélyegzét kell hasznaini.

A sajtolassal egyszerten hozhatok Iétre sima érintkezési felllet.

Megjegyzés:
Sajtolaskor Ggyelni kell arra, hogy a lamelldk szorosan ésszetapadjanak,
az érintkez6 fellletek deformalasanak elkerlilése érdekében.
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