Aramelosztas
CUPONAL gyiijtésinek

Rovidzarlati szilardsagi diagramok

mm
20x5 235 SV 9340.000/.050 [a]
20x 10 363 SV 9340.000/.050 [a]
30x5 328 SV 9340.000/.050 [b]
30x 10 493 SV 9340.000/.050 [b]

" Aramterhelhetéség 65 °C sinhémérséklet és 35 °C kérnyezeti hdmérséklet mellett,
korrekcios tényezd gérbe a DIN 43 671 szerint
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Megjegyzések a megmunkalashoz

Az E-Cu tulajdonsagaitdl eltéré anyagjellemzdk alapjan a SV 3582.020,
SV 3584.020, SV 3585.020, SV 3586.020 CUPONAL gyUijtésinekre

a kovetkezé megmunkalasi megjegyzések érvényesek:

Fiirészelés

Ajanlott vagasi sebesség: 50 — 90 m/min

Furas

Ajanlott forgacsolasi sebesség: 50 m/min,

vagasszog: 135° — 140°

Sajtolas

A réz gyUjtésinekhez hasonlé moédon

Haijlitas

A hajlitési sugarak a kovetkezd tablazatban foglaltak szerint CUPONAL
esetében a rézénél kismértékben nagyobbak

Hajlitasi sugarak

Sinvastagsag d Sinszélesség _on° o_ o o
o o <=90 90° - 120 > 120
5 20-60 1d 2d 4d
10 20-120 2d 3d 4d
Anyagjellemzék
Alakithatésag

A CUPONAL alakithatésaga a réz és az aluminium kozott van.
A RiLine elemek nagy fellletd érintkezésével kapcsolatban a rézétdl
eltérd alakithatosag nem volt tapasztalhato.

Nyomatékok

Az elemekre és rendszerdsszekottetésekre a RilLine el6irasai szerinti
huzéer6k hatnak. Csavarkdtésekhez a DIN 43 673 szerinti nyoma-
tékokat kell valasztani.

Alkalmazasi korlatozasok
Nem alkalmas kondenzald és korroziv kdrnyezetekbe.
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