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1 Uber diese Dokumentation

Die Warnhinweise in dieser Dokumentation sind nach Schwere der Gefahrunter-
schiedlich gestaltet.

A Warnung!
Lebensgefahr moglich!

Hinweise mit dem Signalwort ,Warnung”warnen Sie vor Situationen,
die zu todlichen oder schweren Verletzungenfiihrenkdénnen, falls Sie
die angegebenenHinweise nicht beachten.

A Vorsicht!
Verletzungsgefahr!

Hinweise mit dem Signalwort ,Vorsicht” warnenSie vor Situationen,
die zu Verletzungen fihrenkdnnen, falls Sie die angegebenen Hinwei-
se nichtbeachten.

Achtung!

Sachbeschadigung!

Hinweise mit dem Signalwort ,,Achtung”warnen Sie vor Gefahren, die eine
Sachbeschadigungzur Folge haben kdnnen.

Die situationsbezogenen Warnhinweise konnen folgende Warnsymbole enthalten:

Symbol Bedeutung

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Warnung vor Handverletzungen durch scharfe Klingen

Arbeiten diirfen nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden

Arbeiten nur mit persénlicher Schutzausriistung durchfiihren

Netzstecker ziehen.

Hinweise zur Dokumentation

Q6> D

In den Ubrigen Texten werden weitere Formatierungen verwendet, die folgende
Bedeutunghaben:

((? Hinweis:
Dies sind Hinweise, die nicht sicherheitsrelevant sind, aber wichtige
Informationenfiir das richtige und effektive Arbeitengeben.

m Dieses Symbol kennzeichneteinen , Aktionspunkt”und zeigt an, dass Sie eine
Handlung bzw. einen Arbeitsschritt durchfiihrensollen.

Technische Anderungen vorbehalten
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— Aufzdhlungen sind mit Strichen markiert.

Betriebsanleitungen in weiteren Landessprachen findenSie auf unserer Home page:

Bitte hier klicken!

2 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Maschine Crimpautomat L8 ist ein elektropneumatischer Crimpautomat, dieser
wurde ausschliefRlich zum Abisolierenvon flexiblen Leitern nach DIN 60228:2005
und vercrimpen vonlosen Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen (GroRe 0,5 — 2,5
mm? / Lange 8) konzipiert. Aus diesem Grundist die Maschine bauartbedingt, nur
fir diesen Verwendungszweck bestimmt.

Zur bestimmungsgemalen Verwendunggehort das Einhalten

— aller Hinweise aus der Betriebsanleitung,

— der Dokumentation der Zulieferprodukte sowie

— der Hinweise zur Instandhaltung/ Wartung

Eine andere Nutzung gilt als nicht bestimmungsgemaR.

Die Angaben im Abschnitt 3.2 , Technische Daten” sowie in den Originaldokumen-
tationen eventuell beigefiigter Zulieferprodukte sind zu beachten und einzuhalten.
Ein bestimmungswidriger Gebrauch des Produktes ist dem Hersteller nicht be-
kannt.

Fir entstandene Schaden, die Aufgrundvon unsachgemafRem Verwendungszweck
oder durch nicht bestimmungsgemalie Nutzung entstehen, haftet der Hersteller
nicht.

2.2 Nichtgestattetist

— Entfernen vonHinweis- oder Warnschildern.

— Offnen der Maschine wihrenddes Betriebes.

— Verwendung der Maschine mit offensichtlich erkennbaren Mangeln oder Scha-
den.

— Einfihren vonGegenstdnden, die keine Leiter sind.

2.3  Gefahrlichkeit der Maschine
Am Crimpautomat L8 wurde eine Risikobeurteilung mit abschlieRender Sicher-
heitsprifung und —abnahme durchgefihrt.

2.4 Gebrauchsgefahren

Der Bedienerdarfnur Stérungen beseitigen, bei denendas Gehause nicht entfernt

werden muss.

B Vor dem Wechsel von Werkzeugen oder Ersatzteilen die Maschine vom Strom-
netztrennen.

2.5 Gefahrenquellen
® Vor Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten an der Maschine, die
Maschine ausschalten, von der Stromversorgung trennen (z. B. Stromzufuhr kap-

pen, Sicherung ausschalten).

Rittal Crimpautomat L8
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“e Vorsicht!
Verletzungsgefahr durch fehlende Sicherheitseinrichtungen!

m Niemals Sicherheitseinrichtungen entfernen oder durchVeran-
derungen an der Maschine aulRer Betrieb setzen.

2.6 Sicherheitseinrichtungen

Sicherheitseinrichtungen sindzum Schutz des Personals eingebaut. Der Betreiber

verpflichtetsich, jahrlich eine Prifungder Sicherheitseinrichtungen durchzufiihren.

— Gehause: Nach Abnehmen des Gehduses darauf achten, dass der Erdungsdraht
eingestecktist, bevordie Maschine wieder geschlossenwird. Das Gehause darf
nur von Fachleuten oder qualifiziertem Personal entfernt werden.

— Schaltnetzteil: Das Schaltnetzteil schiitzt vor gefahrlichen Spannungen, da nicht
mehr als 60 VACoder 110V DCanliegenkénnen.

Die Einrichtungendirfenunterkeinen Umstdnden verandert, entfernt oderdurch

Veranderungender Maschine umgangen werden.

2.7 Hinweisschilder an und aufder Maschine oder den Bauteilen
— Schutzleiteranschluss: Diese Kennzeichnungistan der Erdungsschraube ange-

bracht.

Symbol Bedeutung

Beruhrspannung und elektrischem Schlag schiitzt. Die MaBnahme Schut-

@ Die Schutzerdungist eine MaBnahme, die im Fehlerfall vor gefahrlicher
zerdung erfolgt iber den Schutzleiter.

Der Anschluss erfolgt Giber einen Kaltgeratestecker mit vorauseilendem Schutz-
leiterkontakt. Der Schutzleiter ,,PE“ (griin/gelbe Isolationshiille nurin Deutschland)
wird flir diese Schutzmalnahmenverwendet.

2.8 Restrisiken

Auch bei Beachtung aller Sicherheits- und Warnhinweise bleiben Restrisikenbeim
Betrieb der Maschine vorhanden.

Die Maschine istnach dem Stand der Technikund den anerkannten sicherheits-
technischenRegeln gebaut. Dennochkénnenbei der Verwendung der Maschine
Gefahren flr Benutzer oder Dritte entstehen.

— Die Maschine ist nur fiirdie bestimmungsgemaRe Verwendung zu benutzen.

— Die Maschine muss bei Inbetriebnahme in sicherheitstechnisch einwandfreiem

Zustand sein.

Warnung!
Stromschlag durch Arbeiten an stromfiihrendenBauteilen!

m Arbeitenan elektronischen Bauteilen nur von autorisiertem
Personal durchfiihrenlassen.

2.9 SicherheitsmaBnahmenam Aufstellort
Die Maschine muss auf einem Tisch standsicher aufgestellt werden.
— Eine herunterfallende Maschine stellt ein groRes Verletzungsrisikodar.

((? Hinweis:
Innerbetriebliche Anweisungen und Kontrollen sollen sicherstellen,
dass der Arbeitsplatz und die Umgebung sauber und libersichtlich

sind.

Technische Anderungen vorbehalten



3 Geratebeschreibung

2.10 Hinweisefiir den Betreiber

— Die Pflichtdes Betreibers st es, eine Betriebsanweisung zu schreiben.

— Der Betreiberverpflichtetsich, jahrlicheine Prifung der Sicherheitseinrichtungen
durchzufihren.

— Nur die Originalsicherungen mitangegebener Stromstarke verwenden.

— Kenntnisse derortstblichen, betrieblichen Sicherheits- und Unfallverhitungsvor-
schriften.

— Alle Hinweise auf Maschine sind in lesbarem Zustand zu halten, falls n6tig sind
die Hinweise zu erneuern.

m BenachrichtigenSie denHersteller, sobaldan der Maschine erkennbare Mangel
vorhandensind, diese aber nicht mutwillig verursacht wurden.

B Maschinenteile, die nichtin einwandfreiem Zustand sind, sind sofort auszutau-
schen.

2.11 Larm

Der A-bewertete dquivalente Dauerschalldruckpegel des Crimpautomat L8 liegt bei
<70dB(A).

Daher istfur den Betriebder Maschine kein Gehdrschutz nétig.

3 Geratebeschreibung

3.1 Ubersicht

O
|4
.

J C )

Abb. 1: Gesamtansicht

6 Technische Anderungen vorbehalten Rittal Crimpautomat L8
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Abb. 2: Innenansicht

Legende

1 Einstellknopf

2 Vereinzelungseinheit
3 Schwingférderoberteil
4 Touch-Display

5 Drehriegel

6 Wartungseinheit

7 Einflhrtrichter

8 Netzfilter-Modul

9 Offnungskeil

10  SlEinstellung

11  Abisolierrest-Behalter
12 Sechskantschlissel

13

14  Kabeleinfihreinheit

3.2 Technische Daten

10

Werkzeugeinheit (Hilsenhalteeinheit, Crimpeinheit)

AS Crimpautomat L8

Einfihrlange

27 mm + Crimplange

Querschnitt

0,5..2,5 mm? (20...14 AWG)

Crimpform Trapez

Antrieb Elektropneumatisch
Spannung 100..240V
Frequenz 50/ 60Hz
Leistungsaufnahme 100 VA

Sicherung (Netzfilter-Modul)

2 x T2AH250V

Betriebsdruck

5,5 bar

Luftverbrauch je Zyklus

ca. 0,91

Technische Anderungen vorbehalten



AS Crimpautomat L8

Schutzart IP 20
Taktzeit ca.1,0s
Dauerschalldruckpegel <70 dB(A)

Abmessungen (B x T x H)

390x330x460 mm

Farbe

RAL 9003

Gewicht

31kg

Schnittstellen

Touch-Display

Betriebsumgebung

Lager-/Transporttemperatur

-25°C...+55°C

Umgebungstemperatur

+5°C..+40°C

Betriebstemperatur

+10°C...+45°C

Max. Betriebshéhe

2000 m Uber NN

Luftfeuchte 50 % bei 40 °C (ohne Betauung)
90 % bei 20 °C (ohne Betauung)
Verschmutzungsgrad 2

Druck Sicherheitseinrichtung

85%..110 %

4 Betriebsanleitung

4.1 Inbetriebnahme

B Lesen Sie vorderInbetriebnahme der Maschine die Betriebsanleitung sorgfaltig.
m Die Maschine nurim Trockenenverwenden.

Achtung!
Die elektrischen Daten auf dem Typenschild miissen mit dem Stromnetz tiber-
einstimmen. Sonst kann es zur Schaden an der Maschine kommen.

Warnung!
Stromschlag durch Arbeiten an stromfiihrenden Bauteilen!

@ m Den Netzstecker ziehen und die Maschine vom Pneumatiknetz

trennen.

(7 Hinweis:
B Reinigen Sie vor Verarbeitung die Litzenvon Gleitstoffen (z. B. Tal-
kum).

Die Maschine ist mit einer Druckluft-Wartungseinheit (Druckluftfilter und Regelven-
til) ausgestattet. Sie kann direkt an das Druckluftnetz angeschlossen werden.
m Das Netzkabel an die Maschine undan die Stromversorgung anschlieSen.

Technische Anderungen vorbehalten Rittal Crimpautomat L8



Abb. 3: Wartungseinheit

Legende

Einstellknopf
Manometer
Filtereinsatz
Behilter
Manueller Ablass

Uu b WN

4.2 Maschineeinschalten
®m Den Netzschalter auf dem Netzfilter-Modul einschalten.
Menu 1 erscheintim Display.

4.3 Meniis

— 2 ¥ aufbzw.ab
— E auswahlen

Betriebsmenue

Bereit/Abisol./Crimpen

SF: %

Statusanzeige

Schwingférderleistung

Tagesstiickzahl

(C 5s: l16schen)

Fehlermeldung
erste Zahl
zweite Zahl

S: 1/0 (Schritt)
Abisolieren-Crimpen
Zufiihrung

Schwingférderleistung

Anzeigein %

*

Leistungerhohen

¥

Leistungverringern

— 120 V: SF-Leistungca.54 %
— 230 V:SF-Leistungca.27 %

Ritta | Crimpautomat L8
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® E auswahlen.
Cursor blinkt.

m Wertmit ® ¥ einstellen.

B E bestatigen.

Zum Laden der Zufthrbahn:

— Wenn die ® Taste gedriickt gehaltenwird, steigt der SF-Wert bis zum héchsten

Wert.

— Nach Loslassen der # Taste geht die SF-Leistung nach 3 Sekundenwieder auf

den gespeicherten SF-Wert zuriick.

Programm Abisolieren

0

Abisolieren und crimpen

Nur abisolieren

Nach dem Einschaltender Maschineistdas Programm, Abisolieren= 0" eingestellt.
Wenn das Programm , Abisolieren=1“ausgewahltist, wird dies im Betriebsmen

angezeigt.

Stiickzahler und Bearbeitungszeit

G.Stk: Gesamtstlickzahl
B.Zeit: Bearbeitungszeit eines
Service: Zeigt die noch zu verarbei-

tende Stickzahl biszum
nachsten Service an.

Test Eingdnge

Nr., Status

Name des Bauteils

Test Ausgange

Nr., Status

Name des Bauteils

Zum Simulieren:

Allgemeine Daten
Schrittzeiten
PC-Daten
Sprache

1: deutsch

2: englisch

3: franzosisch
4:italienisch

5: niederlandisch

Rittal Crimpautomat L8
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4.4 Leitereinfiihrung/ Leiterschnitt
Der Leiterlostbeim Einfihrenin den Einfihrtrichter den Arbeitszyklus aus.

G Hinweis:
Der Draht muss gerade abgeschnitten seinund darfkeine Knicke und
Bogen aufweisen.

40 mm Richtig Falsch
s M Schrager
¢ - Schnitt
LIS
richtig
/M Abgesicher-
—:l ter Leiter
/\// FT7IIZZ2.
falsch
(PSS II Herausge-
| zogener
CLLLLLLL L, Leigt er
(IS TSI ST Abge-
=— quetschter
IIIIII I Leiter
L] Zuriickste-
E i hender
(P ATIIIY Leiter

Tab. 1: Leitereinfihrung / Leiterschnitt

5 Werkzeug

5.1 Hilsenzufiihrung

Die Hiilsenzufiihrung besteht aus dem Schwingforderoberteil, der Vereinzelungs-

einheitund dem Zufuhrrohr.

m Die Schraubein der Mitte des Schwingférderoberteils 16sen, das Schwingforder-
oberteil gegenden Uhrzeigersinn drehenund zum Wechseln abheben.

W Zum Einstellen der Vereinzelungseinheit den Knopf nachobenziehenund dre-
hen.

m Schwingforderoberteil wieder festschrauben.

m Aderendhiilseneinfdllen.

B Programm 2 Schwingforderleistungaufrufen.

m Zum Laden der Zufiihrbahn Taste # bis zur gewiinschten Leistung des Schwing-
forderers driickenund danngedriickt halten.
Nach Loslassen derTaste gehtdie Leistungwieder auf den gespeicherten Wert
zuriick.

m Zufuhrgeschwindigkeit einstellen, sodass eine ausreichende Versorgung mit Hil-
sen gewahrleistet ist.
Der erste Draht wird nurabisoliert.

Technische Anderungen vorbehalten 11



5 Werkzeug

- & (&)
Aderendhiilse Schwingforderoberteil ‘g
Vereinzelungseinheit
0,5/8N 1 05
05/85 1 0,75-1,0
0,75/8 N 1 0.75-1,0
075785 L 0,75-1,0
LO/EN 1 0,75-1,0
1,0/8S 1/2 Ls
1,5/8N 12 s
1,5/8S 2 25
2,5/8N 2 25
2,5/85XS 2 25

Tab.2:  Einstellung Ubersicht

5.2 Auslosevorrichtung
B Frontplatte 6ffnen.
m Werkzeugeinheit nach vorne ziehen.
W Einstellrad der Auslésevorrichtungauf Position 0%, ,+“, ,—" oder ,,—“einstellen.
— ,0“istdie Standard-Einfiihrlange.
— +“verlangertdie Einfiihrlange (im Uhrzeigersinndrehen).
— ~“verkirztdie Einflihrlange.
— ,——“verkirztdie Einflhrlange noch starker, um Litzeniiberstand zu vermeiden
(gegen Uhrzeigersinn drehen).

Abb. 4: Einstellen der Auslésevorrichtung

5.3 Abisoliermesserund Exzenter

& Vorsicht!
An den Abisoliermessernbesteht die Gefahrvon Fingerverletzungen.
® Nichtin die Klinge greifen.

12 Technische Anderungen vorbehalten Rittal Crimpautomat L8
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W Befestigungsschrauben (2x) entfernen.

W Exzenter entfernen.

m Abdeckung entfernen.

m Die Messer mit Pinzette entfernen.

® Einbau in umgekehrter Reihenfolge

Je nach Festigkeit und Starke der Isolation miissen die Exzenter der Abisoliermesser

in Richtung,+“oder ,—“gestellt werden.

W Fiir weniger Einschneiden die Exzenterin Richtung ,+“stellen undfir mehrEin-
schneiden in Richtung ,—“stellen.

s

Abb. 5: Abisoliermodul

6 Wartung

A Warnung!
Stromschlag durch Arbeiten an stromfilhrendenBauteilen!
: B Den Netzsteckerziehen und die Maschine vom Pneumatiknetz
@ trennen.

6.1 Wartungshinweise

((? Hinweis:

— Der Herstellerempfiehltan der Maschine alle 400.000 Zyklen einen
Kundendienst durchfiihren zu lassen.

— Das Maschineninnere keinesfalls mit Druckluft reinigen.

— Kein Spriihél oder Spriihfett verwenden.

— Bei Méglichkeit verwenden Sie Silikon- oder PTFE-Ole (Teflon Ol).

— Schmierfette verwenden, welche fiir Walzlager und Gleitflachen
geeignetsind.

— Das Display und der Touchscreen bestehenaus Kunststoff und diir-
fen nicht mitharten Gegenstandenin Berihrung kommen. Die
Touchscreen-Oberflache kann mit einem weichenTuch ohne Ver-
wendungvon Lésungsmitteln gereinigt werden.

Technische Anderungen vorbehalten 13
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6.2 Tagliche Wartung
Abisolierrest-Behalterleeren

B Frontplatte 6ffnen.

m Abisolierrest-Behalter herausziehen undentleeren.
W Behalter wieder einschieben.

® Frontplatte schlieRen.

—~—

Abb. 6: Abisolierrest-Behalter

Legende
1 Abisolierrest-Behalter

6.3 Waochentliche Wartung
Zufuhrtopfausblasen

m Zufiihrtopf entfernen, dazu Griff abschrauben, Topf gegen den Uhrzeigersinn

drehenund nachoben entnehmen.
m Zufiihrgutaus dem Zuflihrtopf entleeren.
B Den Topf mit Druckluft vorsichtig ausblasen.

m Topfwieder auf Maschine aufsetzen, im Uhrzeigersinnan Anschlag drehenund

Befestigungsgriff anziehen.

Rittal Crimpautomat L8
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Abb. 7: Zufuhrtopf

Legende
1 Griff
2 Zufuhrtopf

Maschineninneres reinigen

W Frontplatte 6ffnen.

W Abisolierbehalter entfernen.

B Maschineninneres mit Hilfe von Pinsel und Staubsauger reinigen.

Achtung!
Sachbeschadigung!
Fiir Reinigungim Inneren der Maschine keine Druckluft verwenden.

Litzenfixierung reinigen
W Litzenfixierung mit Hilfe von Pinsel und Spiritus reinigen.

Abb. 8: Litzenfixierung

Technische Anderungen vorbehalten
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Legende
1 Reinigungsbereich
2 Litzenfixierung

Haltezange reinigen
W Fronplatte 6ffnen.

Haltezange befindet sich auf der Frontplatte.
m Haltezange mit Hilfe von Pinsel reinigen.

=

Abb. 9: Haltezange

Legende
1 Haltezange

Abisoliereinheit reinigen

B Werkzeugeinheit nach rechts schwenken.

B Einfihrbohrungin der Abisoliereinheit mit Hilfe von weicher, geeigneter Biirste
(z. B. Pfeifenreiniger) undSpiritus vorsichtig reinigen.

m Auf keinen Fall die Abisoliereinheit schmieren.

Abb. 10: Abisoliereinheit

Legende
1 Reinigungsbereich

Abisoliermesser kontrollieren

m Werkzeugeinheit nach rechts schwenken.
® Messer durch Verschiebendes Abisolierschlittensnach obenoptisch auf Ver-
schleil oder Beschadigung kontrollieren.

Rittal Crimpautomat L8



6 Wartung
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m Um Messerstellung zurlickzusetzen: Werkze ugeinheit nach rechts auf Anschlag
driicken.

Abb. 11: Abisoliereinheit

Legende
1 Kontrollbereich
2 Anschlag

3 Abisolierschlitten

Drucklufteinstellung kontrollieren
Der eingestellte Druck an der Wartungseinheit muss fiir eine korrekte Funktionder
Maschine zwischen5,0 und5,5 bar liegen.

Abb.12: Druckluftwartungseinheit

Legende
1 Druckeinstellung

6.4 Monatliche Wartung

Litzenfixierung
m Laufrollender Litzenfixierungauf Leichtgangigkeit prifen.
m Drehpunkt der Laufrollenleichteindlen.

Technische Anderungen vorbehalten 17
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m Drehpunkt der Litzenfixierung leicht eindlen.

Abb. 13: Litzenfixierung

Legende
1 Drehpunkt Litzenfixierung
2 Laufrolle

Haltezange

Abb. 14: Haltezange

Legende
1 Drehpunkt und Beriihrungsflache

Hilsenhaltezange und Crimpwerkzeug
m Werkzeugeinheit nach rechts schwenken.

B Die rechte Schraube der Litzenfixierung % Umdrehung l6sen.

m LeichtenSchlag auf Schraubenkopf geben.

B Rechte Schraube vollstandig herausdrehen.

W Litzenfixierung nach vorne herausziehen.

m Darauf achten, dass der Distanzring auf der Welle bleibt.
m Werkzeugeinheit nach vorne ziehen.

Rittal Crimpautomat L8



6 Wartung
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m Laufrollender Hilsenhaltezange auf Leichtgangigkeit priifen.

m Laufrollendes Crimpwerkzeugs auf Leichtgangigkeit prifen.

m Drehpunkt der Laufrollenleichteindlen.

® Flihrungsstiftleichteindlen.

W Litzenfixierung wieder einschieben. Darauf achten, dass die Fiihrungswellein der
Bohrung der Litzenfixierung sitzt.

m Rechte Schraube festdrehen.

1
Abb. 15: Hulsenhaltezange und Crimpwerkzeug
Legende
1 Rechte Schraube
1
2
3
4
5
Abb. 16: Hulsenhaltezange und Crimpwerkzeug
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6 Wartung

Legende
Crimpwerkzeug
Hilsenhaltezange
Distanzring
Flihrungswelle
Litzenfixierung

u b WN R

Abb.17: Hilsenhaltezange und Crimpwerkzeug

Legende

1 Flhrungsstift

2 Laufrolle Crimpwerkzeug
3 Laufrolle Hilsenhaltezange

6.5 Vierteljdhrliche Wartung
Schwenkschlitten schmieren

W Litzenfixierung nach vorne ziehen.

B Berihrungsflache mit Hilfe von Pinsel leicht einfetten.

Abb. 18: Schwenkschlitten
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7 Stérungsbeseitigung
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Legende
1 Beruhrungsflache

6.6 BeiBedarf

Druckluftwartungseinheit

B Das Kondenswasser ablassen. Dazu Ablassschraube nachobendriicken.
Der Behalter kann beiVerschmutzungen mit Wasser gereinigt werden.

B Dazu die Druckluftzufuhr schlieRenund den Behélter herausdrehen.

Achtung!
Sachbeschadigung!
Behalter nur mit Wasser reinigen.

Der Filtereinsatz kann zum Reinigen abgeschraubt werden.
m Den Filter in Losungsmittel (z. B. Benzin oder Petroleum) legen, gut durch-
schwenken undtrocknen.

Abb.19: Druckluftwartungseinheit

Legende

1 Filter

2 Behilter

3 Ablassschraube

7 Storungsbeseitigung

7.1 Maschinestartet nicht

Die Stromversorgungist unterbrochen.
m Netzkabel und Sicherungen prifen.

7.2 Kein Start bei eingefiihrtem Draht
Startsensor (S1)ist durch Abisolierreste blockiert.
m Abisolierreste entfernen.

Drahtfalsch eingefiihrt.
m Drahteinfliihrenwie im Abschnitt 4.4 , Leitereinfihrung / Leiterschnitt” beschrie-

ben.
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7.3 Der Draht wird nurabisoliert
Programm 3 , Abisolieren”ist ausgewahlt
W Einstellung korrigieren.

7.4 Erhohter Ausschuss

Abisoliermesser beschadigt oderfalsch eingebaut.
m Messer korrigieren oder austauschen.

Abisolierrest zwischen Werkzeugeinheit und rechtem Anschlag.
m Abisolierrest entfernen.

Eine zweite Hilse befindetsichin der Hiilsenhalteeinheit.
m Hulse entfernen.

Der Abisolierrest-Behalterist voll.
m Abisolierrest-Behalter entleeren.

7.5 Fehlermeldungen

Die Fehlermeldungen werden im Display angezeigt. Durch Driicken der XXX, E“-
Taste wird die Fehlermeldung geléscht.

»,B.Sp.+15Vfehlt”

— Betriebsspannung + 15V fehlt

,B.Sp.+24V fehlt”
— Betriebsspannung + 24 Vfehlt

,E+24V Kurzschlus”
— SpannungEingange + 24 Vfehlt

,A1/2-Kurzschl.”
— Kurzschluss Ausgang 1 oder2

,A3 /4 -Kurzschl.”
— Kurzschluss Ausgang 3 oder4

,A5 /6 -Kurzschl.”
— Kurzschluss Ausgang 5 oder 6

,A7 /8 -Kurzschl.”
— Kurzschluss Ausgang 7 oder 8

,A9 /10 -Kurzschl.”
— Kurzschluss Ausgang 9 oder 10

,A11 /12 -Kurzschl.”
— Kurzschluss Ausgang 11 oder 10

,,SFO02-Endstufenf.”
— AUSF_02 Endstufenfehler

,SF02-Warn.Temp.”
— AUSF_02 Warnung, Temperaturim Grenzbereich
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»,SF02-Absch.Temp.”
— AUSF_02 Abschaltung, Temperatur zu hoch

»SF02-RS485 T.Out”
— AUSF_02 Time Out, Verbindungskabel berprfen

»,SF02-230V fehlt”
— Netzspannung liberpriifen
— AUSF_02 230Vfehlt

,SF02-115Vfehlt”
— Netzspannung liberpriifen
— AUSF_02 115V fehlt

,SFO02-Reserve”
— AUSF_02 Reserve

,SF02-ni.Bereit”
— AUSF_02 nichtbereit/Fehler stehtan

»Fehler Frontp. K1“

— Schalter S6 defekt

— Fehler beimSchlieRender Frontplatte
— ,Enter-Taste“4 sdricken.

,Fehler Frontplatte K2
— Schalter S6 defekt

— Fehler beimSchlieRender Frontplatte
— ,Enter-Taste“4 sdricken

,Frontplatte auf”
— Frontplatte schlieRen

»Zufuehrung gest.”
— Zufithrung SF gestort

— Schwingfordertopf Gberpriifen

,S1-Start=0"
— Startsensor S1 =0 st nichtbetatigt

,S1-Start=1“
— Startsensor S1 = 1 ist nichtfrei

,S3-Abisol.Pos.=0"
— S3und Y3 Gberpriifen

,53-Abisol.Pos.=1“
— S3 und Y3 Uberpriifen

,S4-Schlitten vorne=0"
— S4 und Y1 Gberprifen.

Technische Anderungen vorbehalten
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,S4-Schlitten vorne=1“
— S4 undY1 tberprifen.

,55-Schlitten hinten=0“
— S5und Y1 Gberprifen.

»,55-Schlitten hinten=1“
— S5und Y1 Gberprifen.

,510-Huelse fehlt”
— Hulse fehlt, S10 Giberpriifen

»,S510-Huelsevorh.=1“
— Hiilse entnehmen, S10 liberpriifen

,ex.Startni. Frei”
— Ext.Startnichtfrei

,Fehler Datenver.”
— Falsche Datenversionbei USB-Datenilbertragung mit PC

,Fehler USB-Kabel”
— USB-Kabel nicht gesteckt

,Fehler Time Out”
— Falsche Datenversion
— Unterbrechung wahrendder Datenibertragung

Rittal Crimpautomat L8



8 Pneumatik-Anschlussplan

8 Pneumatik-Anschlussplan
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10 Ersatzteile

Bezeichnung Art.-Nr.

AS Abisoliermessersatz Titan 4050466
AS Aderendhiilsen 0,5 mm?2 8 mm lang 4050730
AS Aderendhiilsen 0,75 mm?2 8 mm lang 4050731
AS Aderendhiilsen 1,0 mm?2 8 mm lang 4050732
AS Aderendhiilsen 1,5 mm? 8 mm lang 4050733
AS Aderendhiilsen 2,5 mm?2 8 mm lang 4050734
AS Aderendhiilsen 0,5 mm? 8 mm lang AWG 4050742
AS Aderendhiilsen 0,75 mm? 8 mm lang AWG 4050743
AS Aderendhiilsen 1,0 mm? 8 mm lang AWG 4050744
AS Aderendhiilsen 1,5 mm? 8 mm lang AWG 4050745
AS Schwingfordertopf0,5 — 1,0 mm? 4050467
AS Schwingférdertopf1,5 — 2,5 mm? 4050468

((? Hinweis:

B Geben Sie im Fall einer Bestellung die Seriennummer der Maschine

an.

11 Entsorgung

Hm Die Maschine am Netzschalter ausschalten.

® Die Maschine vom Stromnetz trennen.

Die Maschine darf nichtin den Hausmill entsorgt werden. Die
Entsorgung der Maschine soll umwelt- undfachgerecht durchge-

fihrtwerden. Es missen die ortlichen Abfallvorschriften sowie die

gesetzlichen Vorgaben fiir die Entsorgung eingehaltenwerden.

Technische Anderungen vorbehalten
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