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1 Uber diese Dokumentation

Die Warnhinweisein dieser Dokumentation sind nach Schwere der Gefahrunter-
schiedlich gestaltet.

A Warnung!
Lebensgefahr moglich!

Hinweise mit dem Signalwort ,Warnung”warnen Sie vor Situationen,
die zu tédlichen oder schweren Verletzungenfiihrenkdnnen, falls Sie
die angegebenenHinweise nicht beachten.

c Vorsicht!
Verletzungsgefahr!

Hinweise mit dem Signalwort ,Vorsicht“ warnenSie vor Situationen,
die zu Verletzungen fihrenkdnnen, falls Sie die angegebenen Hinwei-
se nichtbeachten.

Achtung!

Sachbeschadigung!

Hinweise mit dem Signalwort ,Achtung”warnen Sie vor Gefahren, die eine
Sachbeschadigungzur Folge haben kdnnen.

Die situationsbezogenen Warnhinweise kénnen folgende Warnsymbole enthalten:

Symbol Bedeutung

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Warnung vor Handverletzungen durch scharfe Klingen

Warnung vor Handverletzungen (Quetschen)

Arbeiten diirfen nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden

Arbeiten nur mit persoénlicher Schutzausriistung durchfiihren

Hinweise zur Dokumentation

O @ &> P>

In den Gbrigen Texten werden weitere Formatierungen verwendet, die folgende
Bedeutung haben:

[(? Hinweis:
Dies sind Hinweise, die nicht sicherheitsrelevant sind, aber wichtige
Informationenfir das richtige und effektive Arbeitengeben.

m Dieses Symbol kennzeichnet einen ,Aktionspunkt” und zeigt an, dass Sie eine
Handlung bzw. einen Arbeitsschritt durchfiihrensollen.

Technis che Anderungen vorbeha lten Rittal AS Abldngautomat C8+



Rittal AS Abldngautomat C8+

— Aufzdhlungen sind mit Strichen markiert.

Betriebsanleitungen in weiteren Landessprachen finden Sie auf unserer Homepage:

Bitte hier klicken!

2 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Der Automatist fiir das Ablangenvon Rundleiternvorgesehen.

Mit dem Automaten darf nur das in Abschnitt 2.2 beschriebene Material verarbei-
tetwerden.

Der Automatdarf nur innerhalbderbeschriebenen technischen Grenzen eingesetzt
werden (vgl. Abschnitt 3.1 ,Technische Daten”und 3.2, Typenschild“). Verdnde-
rungen und Umbauten des Automatendirfennicht vorgenommenwerden. Hin-
weisschilder diirfennicht entfernt werden.

Zur bestimmungsgemaRen Verwendunggehortauchdas Beachtendergesamten
Dokumentation.

Alle anderen Verwendungengelten als nicht bestimmungsgemaR. Ein bestim-
mungswidriger Gebrauchistdem Hersteller nicht bekannt.

Bei NichtbeachtendieserVorgabenist ein sicherer Betrieb nicht gewahrleistet und
die Haftung des Herstellerswird ausgeschlossen.

2.2 Verarbeitbares Material
Flexible Leiter mit einem Querschnitt von:
— feindrahtig: 0,08-10,0 mm? (AWG28-8)
— eindrahtig: 0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)

2.3 Sicherheitseinrichtungen

Der Automatist mitfolgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

— Schutzabdeckung

— Not-Halt

— Netzstecker

Diese Sicherheitseinrichtungen diirfen nicht unwirksam gemacht werden. Sie miis-
sen einmal jahrlichvon einem Servicetechniker Giberpriift werden.

Bei Fehlfunktion darf der Automat nicht betrieben werden.

2.4 Personal

Nur eingewiesenes Personal darf den Automatenbedienen und Wartungstatigkei-
ten ausfiihren. Zur Einweisunggehortauch, dass die Betriebsanleitung vollstandig
gelesen wurde.

Reparaturen dirfen nurnachRicksprache mit dem Rittal Service und
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden.

Bewahren Sie die Betriebsanleitungso auf, dass sie vom Bedienperso-
nal jederzeit eingesehen werden kann.

Technische Anderungen vorbehalten 5



3 Geratebeschreibung

3 Gerdtebeschreibung
12

11

10

Abb. 1: Frontansicht

Netzwerk

Abb. 2: Rickansicht

6 Technische Anderungen vorbehalten Rittal AS Ablangautomat C8+



Legende

1 Einstellrad fur Anpressdruck der Vorschubrollen
2 Starttaster

3 Vorschubrollen

4 Schutzabdeckung

5 Leitereinfihrung

6 Rutsche

7 Schneidmesser

8 Tragegriff, beidseitig

9 Not-Halt

10  Drehschalter fiir Position der Vorschubrollen
11  Bedienteil mit Display

12 USB A-Anschluss (USB-Stick)

13  ExternesDisplay (optional)

14  USB B-Anschluss (PC)

15  Ein-/Ausschalter

16  Sicherungsfach

17  Netzanschlussbuchse

3.1 TechnischeDaten

AS Ablangautomat C8+

Antrieb elektrisch

Versorgungsspannung 1~,100-240 V AC; 50/60 Hz
Leistungsaufnahme 240 VA

Sicherung (Netzfilter-Modul) 2 x T2AH250V

Maximaler Kurzschlussstrom (SCCR) 1,5kA

Schutzart IP20

Schutzklasse | / Schutzleiter

Leitereinfiihrlange 200 mm

Querschnitt feindrahtig 0,08—10,0 mm?2 (AWG 28-8),

eindrahtig 0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)

Max. AuBendurchmesser 8 mm

Langenvorwahl 1-99999 mm

Programmspeicher max. 200 Schneidauftrage
Schlupfkorrektur Artikelspezifisch
Vorschubgeschwindigkeit max. 1,5m/s
Umgebungstemperatur

Betrieb +5°Cbis 40°C

Lagerung/Transport -25 °C bis+55 °C (kurzzeitig +70 °C)

Umgebungsbedingungen

Betriebsumgebung Betrieb in geschlossenen und trockenen
Raumen / Werkstatten

Innentemperatur bei Betrieb max. 45 °C

Rittal AS Abldngautomat C8+ Technische Anderungen vorbehalten
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Max. Betriebshohe 2000 m Uber NN

Luftfeuchte 50 % bei +40 °C (ohne Betauung), 90 % bei
+20 °C (ohne Betauung)

Verschmutzungsgrad 2
Dauerschalldruckpegel <70 dB(A)
Abmessungen (B x T x H) 385x360x470 mm
Farbe RAL 9003/RAL 7016
Gewicht 20 kg

3.2 Typenschild

Symbol Bedeutung
Automaten nur in trockenen und geschlossenen IEC 60417
Rdumen/Werkstatten betreiben.
rﬁ\ Verweis auf die beiliegenden oder am Produkt befes- Europadische
vl tigten Informationen. Richtlinie 2003/15/EG Union
CE-Kennzeichnung Européischer
Wirtschaftsraum
(EWR)
p Anzahl Jahre, die das Produkt bestimmungsgemaf China
w verwendet werden kann. SJ/T11363-2006 (China
RoHS)
Gekennzeichnetes Produkt darf nicht Gber den Haus- Europa
mill entsorgt werden. WEEE-Richtlinie
|

4 Automat transportieren und aufstellen

4.1 Aufstellort

Der Aufstellort muss folgende Anforderungen erfiillen:

— Stabiler Untergrund mit gerader, ebener Oberfliche (Gewicht des Automaten vgl.
Abschnitt 3.1, Technische Daten”).

— Beidseitig und vordem Automaten mindestens je 30 cm freie Arbeitsflache.

— Anschluss flir Strom gut zuganglich in der Nahe.

— Den ergonomischen Grundséatzen als Steh- oder Sitzarbeitsplatz folgend.

— Die Arbeitsplatzbeleuchtung sollte bei 500—1000 Lux liegen.

4.2 Automattransportieren

Vorsicht!
\ B Tragen Sie beim Transport des Automaten immer Arbeitsschuhe
mit FuBschutz.

Technische Anderungen vorbehalten Rittal AS Ablangautomat C8+



B Beachten Sie das Gewicht des Automaten (vgl. Abschnitt 3.1 ,Technische Da-
ten”). Verwenden Sie ggf. eine Transporthilfe.

B Um den Automaten zu bewegen, nutzen Sie immer die seitlichen Tragegriffe.

® Um den Automaten versandfertig zu machen (z. B.im Servicefall), verwenden Sie
die Transportverpackung.

4.3 Lieferungauspacken

W Priifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit (vgl. Abschnitt 4.4 , Lieferumfang”).

B Bewahren Siedie Transportverpackung auf.

m Stellen Sie sicher, dass die Betriebsanleitung fiir die Anwender jederzeit zugang-
lichist.

4.4 Lieferumfang

— Ablangautomat

— Netzanschlusskabel (10 A, 250 V)

— PC-Anschlusskabel

— Software AS Manager als CD oder USB-Stick
— Kunststoffstift fir Touch-Display

— Betriebsanleitung

4.5 Anschliisseinstallieren

m Stellen Sie den Automaten am vorgesehenen Ort auf.

m Stecken Sie das Netzkabelin die Netzanschlussbuchse (Abb. 1, Pos. 13) des Au-
tomaten und schlieenSie es an die Stromversorgung an.

5 Automat einrichten

((? Hinweis:
Dieses Kapitel wendet sich an Einrichter und Techniker. Fir die hier
beschriebenen Arbeiten missenSie mit der Berechtigung als Techni-
ker oder Einrichter angemeldet sein.
Die Men(fiihrung und die Bedienung des Automaten im Normalbe-
trieb sind in Abschnitt 6 ,,Automat bedienen”beschrieben.

Der Automat wird mit folgenden Einstellungen ausgeliefert:

— Bediensprache Deutsch

— Berechtigung,,Bediener”

— Normalbetrieb

— Kurzprogramm aktiv

Die Programmstrukturund die erforderlichen Berechtigungen sindin Ab-
schnitt5.14 ,,Programmstruktur” beschrieben.

((? Hinweis:
m Stellen Sie vor jedem Einschaltensicher, dass das Netzanschlusska-
bel einwandfreiist.

W Schalten Sie den Automaten ein.
Die folgende Anzeige erscheint auf dem Display:

Rittal AS Abldngautomat C8+ Technische Anderungen vorbehalten 9
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. Produktionsmeni

=
o

Lange: 130 mm

Stiick: b

1l = Meniuwechsel E=Praabi

Abb. 3: Display, Anzeige nach dem Einschalten

Achtung!

Das Display kann beschadigt werden!

Das Display kann durch ungeeignetes Werkzeug zerkratzt werden.

m Bedienen Sie das Touch-Display mit dem Finger oder verwenden Sie einen
Eingabestift mit Silikonkopf.

5.1 AlsEinrichter oder Techniker anmelden
m Offnen Sie Menii 3.
m Geben Sie das Passwortein.
— Einrichter: 1212
— Techniker: Passwort der AS Landervertretung.
B DriickenSie E, umdie Einstellung zu speichern.
Sie sind jetzt als Einrichter oder Techniker angemeldet. Dieser Modus bleibt nurso
lange aktiv, bis der Automat ausgeschaltet wird. Beim nachsten Einschalten ist wie-
der der Normalbetrieb mit der Berechtigung ,,Bediener” aktiv.

5.2 Spracheidndern

Der Automat wird mit folgenden Bediensprachen ausgeliefert:
— Deutsch

— Englisch

— Franzosisch

m Offnen Sie im Meni(i6 den Meniipunkt,Sprache”.

® Wihlen Sie mit den Pfeiltasten die gewiinschte Sprache.

m DriickenSie E, umdie Einstellung zu speichern.

5.3 Verfiigbare Programmplitze

Im Automaten kdnnen 2000 Programmplatze belegt werden. Bei Auslieferung sind
diese Platze wie folgt eingeteilt:

— 000: reserviert fur das Schnellstartprogramm

— 001-500: editierbare Programme

— 501-2000:reserviert fir Verdrahtungsdaten.

Wenn Sie Schnittstellen-Software verwenden, sollten Sie nur die ersten 500 Pro-
grammplatze mit Produktionsprogrammen belegen, da die Programmplatzeab 501
mit Verdrahtungsdaten liberschrieben werden.

Sie kdnnen die Aufteilung der Programmplatze bei Bedarf andern.

m Offnen Sie in Menii 6 den Menipunkt ,,Speicherplatz Progr.”.

m Andern Siedie Einteilung.

B DriickenSie E, umdie Einstellung zu speichern.

5.4 Produktionsdatenin den Automatenladen
Voraussetzung: Die im AS Manger vorbereiteten Produktionsdaten wurden auf ei-
nen USB-Stick kopiert.

Rittal AS Ablangautomat C8+



5 Automat einrichten

((? Hinweis:
Der Umgang mitdem AS Manager wird in Abschnitt 10 ,AS Manager”
beschrieben.

m Stecken Sie den USB-Stick in die USB-Buchse an der Riickseite der Bedieneinheit
(Abb.1,Pos.12).

m Offnen Sie Menii 4.
Die USB-Schnittstelle wirdangezeigt.

m DriickenSie E.
Die Produktionsdatenwerdenin den Automaten tbertragen.

m Entfernen Sie den USB-Stickaus der USB-Buchse.

5.5 Verdrahtungsdatenverwenden

m Offnen Sie Menii 2.
Die folgende Anzeige erscheint auf dem Display.

. Mring data

8,58 mm2 bl

ength 1008 mm

ri 581 bis 585
Frg Start=Prod E(3s)i=Start-EndFri

HE el B=

m DriickenSie denStartknopf, um mit der Abarbeitung zu beginnen.
Nach dem Ende der Bearbeitung wechselt die Anzeige:

iring dats

C 1 afnige :"::"'

m DriickenSie die Pfeiltaste, um das soeben beendete Programm zu wiederholen.
m DriickenSie denStartknopf, um mitder Abarbeitung desnachsten Programms zu
beginnen.

5.6 Produktionsprogrammandern

Sie kdnnen in jedem Produktionsprogramm die Standardparameter andern:
— Programmnummer

— Bezeichnung

— Stlickzahl

— Lange (in mm)

Wenn Sie die folgenden Parameter andernwollen, missen Sie zuvor das Kurzpro-
gramm deaktivieren (vgl. Abschnitt 5.7 ,,Kurzprogramm einstellen®):

— Teilmenge

— Korrektur

— Teilmengenwartezeit

— Motorwartezeit

— Kabeltyp

Rittal AS Abldngautomat C8+ Technische Anderungen vorbehalten 11
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m Offnen Sie Menii 5.

B Geben Sie die Nummer des Programmsein, das Sie andern wollen.

m DriickenSie E,umdas Programm zu 6ffnen.

® Wihlen Sie mit den Pfeiltasten den Programmparameter, den Sie dndernwollen.

m DriickenSie E.
Der Cursor blinkt.

B Fiihren Sie die Anderung durch.

B Um die Einstellung zu speichern, halten Sie E mindestens 3 Sekundenlang ge-
drickt.

W Falls gewiinscht, andernSie weitere Parameter ebenso.

® Wenn alle Anderungen durchgefiihrt sind, verlassen Sie das Mendi, indem Sie C
dricken.

5.7 Kurzprogrammeinstellen

Im Kurzprogramm kdénnen nurdie Standardparameter gedndert werden. Um weite-

re Parameterandernzu kdnnen, miissen Sie das Kurzprogrammdeaktivieren.

m Offnen Sie im Menii 6 den Meniipunkt ,Kurzprogramm?®.

m Waihlen Sie mitden Pfeiltasten die gewlinschte Einstellung (1 = aktiv, 0 = nicht
aktiv).

B DriickenSie E, umdie Einstellung zu speichern.

5.8 Tagesstiickzdhler zuriicksetzen

m Offnen Sie Menii 7.

W Halten Sie C gedriickt (mindestens 5 Sekunden).
Die Tagesstlickzahl wird auf Null gesetzt.

5.9 Kabeliiberwachung einstellen

Wenn diese Funktion aktiv ist, erkennt der Automat, ob sichein Leiter zwischen

den Vorschubrollen befindet.

m Offnen Sie im Menii6 den Meniipunkt,,Kabeliiberwachung®.

m Wihlen Sie mitden Pfeiltasten die gewlinschte Einstellung (1 = aktiv, 0 = nicht
aktiv).

B DriickenSie E, umdie Einstellung zu speichern.

5.10 Nulischnitt einstellen

Wenn diese Funktion aktiv ist, wird bei jedem Programmstart ein Nullschnitt

durchgefiihrt.

m Offnen Sie im Menii 6 den Meniipunkt ,,0-Schnitt”.

m Wahlen Sie mit den Pfeiltasten die gewiinschte Einstellung (1 = aktiv, 0 = nicht
aktiv).

m DriickenSie E, umdie Einstellung zu speichern.

5.11 Programmstart einstellen

Wenn diese Funktion aktiv ist, kann der Automat (iber einen angeschlossenen PC

oder die Starttaste gestartet werden.

m Offnen Sie im Menii 6 den Meniipunkt ,,PC Start”.

B Wihlen Sie mit den Pfeiltasten die gewlinschte Einstellung (1 = aktiv, 0 = nicht
aktiv).

B DrickenSie E, umdie Einstellung zu speichern.

5.12 Hochfahrgeschwindigkeit einstellen

Sie kdnnen die Geschwindigkeit verandern, mitder der Automat nach dem Ein-
schalten hochgefahren wird.

m Offnen Sie im Menii 6 den Meniipunkt ,Rampe Motor*.

Rittal AS Ablangautomat C8+



® W3ahlen Sie mitden Pfeiltasten die gewiinschte Einstellung (1 = schnell, 10=
langsam).
m DrickenSie E, umdie Einstellung zu speichern.

5.13 Langenkorrektur einstellen
Mit der Langenkorrektur kdnnen Sie die Kabelzufiihrung korrigieren.

m Offnen Sie im Menii6 den Meniipunkt ,Korrektur”.

B W3ahlen Sie mit den Pfeiltasten den gewiinschten Wert (-99 mm ... +99 mm).
m DriickenSie E,umdie Einstellung zu speichern.

5.14 Programmstruktur

Name Berechtigung®) [ Optionen Default Beschreibung
1. Produktionsmeni |
2. Verdrahtungsdaten |
3. Benutzermeni |
4. USB-Daten Il
5. Programme Il
6. Einstellungen
Sprache Il Deutsch / Englisch / Deutsch
Franzdsisch
Kurzprogramm Il 1/0 1 1: Standardparameter veranderbar
0: Weitere Parameter verdnderbar
Speicherplatze Progr Il 1...2000 Aufteilung der Programmplatze
Kabelliberwachung Il 1/0 1 Kabel zwischen den Vorschubrollen
0-Schnitt 1l 1/0 1 Nullschnitt bei Programmstart
PC Start Il 1/0 0 Startbefehl durch AS Manager
Rampe Motor Il 1..10 5 Hochfahren nach dem Einschalten
1=schnell, 10 = langsam
Geschwindigkeit 1l 0,1..1,5m/s 1,5 Vorschubgeschwindigkeit der Kabelzu-
fihrung
Korrektur 1l -99..499 mm Langenkorrektur der Kabelzufiihrung
Timeout Position I 10..99s 50
Programmwartezeit I 10...100s
Motor Inkremente 1l ]1..9999 inc/U 2000
Weg/Motor Umdr. 1 11..99,9999 mm/U 36,4425
Max. Strom Vorschub I 10..255 95
Max. Strom Schneid I 0..255 50
Maschinentyp
Maschinennummer
7. Betriebsdaten Il Tageszahler 16schen
Il | Alle Programme
|6schen
Il | Werkseinstellungen
8. Handbedienung 11
9. Test-Eingdnge 1

10. Test-Ausgange

Rittal AS Abldngautomat C8+
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6 Automat bedienen

Y Berechtigung: 1= Bediener, Il = Einrichter, Il = Techniker

6 Automat bedienen

G Hinweis:

B Prifen Sie vor jedem Einschalten:
— Ist der Automat ohne erkennbare Mangel und Schaden?
— Ist das Netzanschlusskabel einwandfrei?

Ist einer dieser Mangel gegeben, darfder Automat nicht betrieben

werden.

m Prifen Sie, ob der Mangel durch Wartungzu beheben ist. Ansons-
ten wenden Sie sich an lhren Rittal Service.

B Schalten Sie denAutomaten ein (Abb. 1, Pos. 15).
Das Produktionsmeni wird im Display angezeigt.

1. Produktionsmenu

Abb. 4: Display mit Produktionsmenii

Legende

Aktives Meni

Programmnummer

Bezeichnung

Lange

Stiickzahl

Geschwindigkeit der Kabelzufiihrung

U WN -

6.1 Umgang mit dem Touch-Display

Achtung!

Das Display kann beschadigt werden!

Das Display kann durch ungeeignetes Werkzeug zerkratzt werden.

m Bedienen Sie das Touch-Display mit dem Finger oder verwenden Sie einen
Eingabestift mit Silikonkopf.

Wenn die Bedienmenis auf dem Displayangezeigt werden, sind nur die unteren
vier Felder beriihrungssensitiv. Damit kdnnen Sie durch das Programm navigieren.

T 11 ICLED

Abb. 5: Tippfelderin den Bedienmends

Taste Funktionen
4+ Meni anwiahlen (vorwarts bewegen) oder Wert erhéhen
¥ Meni anwaéhlen (rickwarts bewegen) oder Wert verringern

14 Technische Anderungen vorbehalten Rittal AS Ablangautomat C8+
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Taste Funktionen

C Menu verlassen

E Angewadhltes Men aktivieren oder Wert setzen

B Um ein Bedienmenil anzuwahlen, driickenSie die Pfeiltasten.

® Um in das angewadhlte Meni zu wechseln, driicken Sie E.

B Innerhalb einesMenis bewegen Sie sich mit den Pfeiltastenzum gewtlinschten
Punkt.

B Um einen angewahlten Punkt zu aktivieren, driickenSie E.

® Um das Meni zu verlassen, driickenSie C.

Fiir den Bedienersind die Meniis1-3relevant.

Hier kdnnenSie:

— Menii 1: Geschwindigkeit andern

— Meni 2: Verdrahtungsdatenansehen

— Men 3: Als Einrichter oder Techniker anmelden

Fiir den Einrichtersind die Mens 4—7 relevant.

Hier kdnnenSie:

— Menii 4: USB-Datenladen

— Menii 5: Programmparameter dndern

— Meni 6: Die Einteilung der Speicherplatzbelegung dndern

— Menii 7: Tagesstiickzahler zuriicksetzen

Die tbrigen Menissind nurfiir denService vorgesehen.

6.2 Programmauswahlen

Jedes Programmim Normalbetrieb umfasst die folgenden Einstellungen:

— Programmnummer

— Bezeichnung

— Lange

— Stiickzahl

m Wechseln Siein das Produktionsmend, falls es nicht schon angezeigt wird.

W DriickenSie E.

m Stellen Sie mit den Pfeiltasten die Nummer des Programms ein, das Sie benutzen
wollen.

B DrickenSie E,um das Programm zu aktivieren.

® Fahren Sie fort wie in Abschnitt 6.4 ,Leiter bearbeiten”beschrieben.

6.3 Schnellstartprogramm

Der Programmplatz 000ist fiir das Schnellstartprogramm reserviert. So kdnnenSie
auch ohne vordefiniertes Programm arbeiten. Im Schnellstartprogramm kdénnen Sie
Lange und Stlickzahl nach Bedarf eingeben.

® Wechseln Siein das Produktionsmen(, falls es nicht schon angezeigt wird.

m DriickenSie E.

m Stellen Sie mitden Pfeiltasten die Nummer ,0“ ein.

® DriickenSie E.

®m Geben Sie die Langein mmein.

m DriickenSie E,umdie Einstellung zu speichern.

m Geben Sie die Stiickzahl ein.

m DriickenSie E,umdie Einstellung zu speichern.

® Fahren Sie fort wie in Abschnitt 6.4 ,Leiter bearbeiten”beschrieben.

Die Einstellungen im Schnellstartprogramm auf dem Programmplatz 000 bleibenso
lange bestehen, bis sie gedndert werden.

Technische Anderungen vorbehalten 15
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6.4 Leiter bearbeiten
m Priifen Sie, ob die Vorschubrollen ge6ffnet sind.

Abb. 6: Rollenstellung offen

B Fiihren Sie einen Leiterso weitin die Leitereinflihrung, bis das Ende rechts neben
den Messern erscheint.
B SchlieRen Sie die Vorschubrollen.

_8

Abb. 7: Rollenstellung geschlossen

Der Leiter wird automatisch eingezogen. Der Automat fiihrt einen Nullschnitt
durch. Danachstartet das gewahlte Programm.

Sobald die eingestelite Stiickzahlbearbeitet wurde, ertént ein akustisches Signal.
m Offnen Sie die Vorschubrollen.

W Ziehen Sie denLeiter heraus.

6.5 Vorschubgeschwindigkeit andern
Sie kdnnen die Vorschubgeschwindigkeit der Kabelzufihrung einstellen.

[(? Hinweis:

Wenn Sie eine Schnittlange >1 meinstellen, solltenSie immerdie
Geschwindigkeit verringern.

B DriickenSie im Produktionsmeniikurz C.
Der Cursor blinkt bei der Geschwindigkeitsanzeige.
m Stellen Sie mitden Pfeiltasten dengewiinschten Wert ein (0,1 m/s...1,5 m/s).

B DriickenSie E,umdie Einstellung zu speichern.
Alternativ konnenSie die Geschwindigkeitin Menil 6 im Menupunkt ,,Geschwindig-

keit“andern.

6.6 Serviceanzeige
Wenn 250.000 Schneidzyklen ausgefiihrt wurden, erscheint bei jedem Einschalten
des Automaten die Serviceanzeige.
B DriickenSie Cumdie Anzeige zu quittieren.
Danach ist der Automat betriebsbereit.

[(? Hinweis:
Um die Leistungsfahigkeit des Automaten moglichst lange zu erhalten,
sollten Sie die vorgesehenen Serviceintervalle einhalten:
— Service nach 250.000 Schneidzyklen
® WendenSie sichan lhre zustdndige Rittal Landervertretung.

6.7 Not-Aus
Nach Betatigung des Not-Aus wird der Automat stromlos geschaltet.
B Um den Automaten wieder einzuschalten, drehen Sie den Not-Aus-Schalter.

6.8 Automatausschalten

m Schalten Sie den Automaten aus.
Die Displayanzeige erlischt.

Rittal AS Ablangautomat C8+



7 Automat reinigen und warten

7.1 AutomatauBenreinigen
Der Automat sollte regelmalig von Staub befreit werden. Nach Bedarf muss er au-
Ren gereinigt werden.

[(? Hinweis:
Die Reinigung des Innenraums gehort zur Wartung, die nur durch
unterwiesenes Personaldurchgefihrt werden darf.

m Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltetist.

Achtung!

Das Display kann beschéadigt werden!

Durch ungeeignete Reinigungsmittel kann das Display zerkratzt oder zerstért

werden.

m Reinigen Sie das Displayvorsichtig entweder mit einem speziellen Reinigungs-
tuch fir Displayoberflachen oder mit einem weichenTuch und einem Bild-
schirmreinigungsmittel.

B Reinigen Sie die Oberflache des Automaten mit einem feuchten Tuch. Bei Bedarf
verwenden Sie Reinigungsmittel auf Seifenbasis. Verwenden Sie keine scharfen
Reiniger oder Losemittel.

7.2 Automatwarten

Um den einwandfreien Betrieb zu gewahrleisten, miissen die beschriebenen War-
tungsarbeiten (vgl. Abschnitt 7.3 ,,Wartungsplan®) in denangegebenen Intervallen
ausgefiihrtwerden.

‘C Warnung!
Lebensgefahr durch Stromschlag méglich!

BeiArbeitenim Innenraum des Automatenkdnnennichtisolierte
Teile berthrt werden.

m Schalten Sie den Automaten aus.

B Ziehen Sie den Netzstecker ab.

® DemontierenSie die Abdeckung und legenSie sie vorsichtig ab.

[Gj Hinweis:
Halten Sie fiir die Wartungsarbeiten bereit:
— Pinsel und Putztuch
— Spiritus
— Schlitzschraubendreher

Rittal AS Abldngautomat C8+ Technische Anderungen vorbehalten 17



7 Automat reinigen und warten
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7.3 Wartungsplan

Abb. 8: Ubersicht der Wartungspunkte

Wartungspunkt Intervall /Wartungstatigkeit Siehe Abschnitt
Wéchentlich

1 Vorschubrollen reinigen 7.4

2 Schneidbereich reinigen 7.5
Halbjahrlich

3 Innenraum reinigen 7.6

4 Beide Zahnriemen prifen 7.7
Nach Bedarf

4 Zahnriemen wechseln 7.8

5 Abisoliermesser wechseln 8.3

7.4 Rollenreinigen
B DemontierenSie die Kunststoffabdeckung.

m Reiben Sie die Vorschubrollen mit einem weichen Tuch und etwas Spiritusab.

7.5 Schneidbereichreinigen
® DemontierenSie die Kunststoffabdeckung.
B Blasen Sie den Schneidbereich mit Druckluftaus.

7.6 Innenraumreinigen

m Reinigen Sie den Innenraum des Automaten mit einem Pinsel und bei Bedarf mit

einem Staubsauger.

((? Hinweis:

m Verwenden Sie niemals Druckluft fiir die Reinigung des Innen-
raums, da sonst Kleinteile (z. B. Schnittreste) im Inneren desAu-
tomaten unerreichbarwerden. Funktionsstérungen und Be-

triebsausfall kbnnendie Folge sein.

Rittal AS Ablangautomat C8+



7 Automat reinigen und warten

7.7 Zahnriemen priifen
W Priifen Sie optisch, ob die Zahnriemen beschadigt oder porés sind.

7.8 Zahnriemen wechseln

Abb. 9: Zahnriemen entfernen

m Entfernen SiedenZahnriemen (1) vom Antriebsmotor.

Abb. 10: Sicherungsring entfemen

m Entfernen SiedenSicherungsring (2).

((? Hinweis:
B Achten Sie auf die Passfeder (3)unterdemZahnrad.

m Heben Sie vorsichtig das Zahnrad ab.
B Beachten Sie, dass dabei die Passfeder in ihrer Position bleibt.

Abb.11: Zahnrad abheben

Rittal AS Abldngautomat C8+ Technische Anderungen vorbehalten
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8 Stérungsbeseitigung

m Schliefen Sie die Vorschubrollen {iber die Einstellung Anpressdruck Vorschubrol-
len (Abb.1,Pos. 1).

Abb. 12: Doppelzahnriemenentfemen

m Entfernen SiedenDoppelzahnriemen (4).

Einbau:

® MontierenSie denDoppelzahnriemen.

m Offnen Sie die Rollen, um den Zahnriemen zu spannen.

® MontierenSie das Zahnrad undfixieren Sie es mit dem Sicherungsring.
B MontierenSie denZahnriemenam Antriebsmotor.

8 Storungsbeseitigung

(C}j Hinweis:
Falls sich eine Storung mit den hier beschriebenen MaRnahmen
nicht beseitigen lasst, wendenSie sich an den Rittal Service.

8.1 Storungstabelle

Storung Mégliche Ursache Empfohlene MaRnahme
Automat lasst sich nicht Stromversorgung ist unterbrochen B Priifen Sie das Netzkabel und den Netzanschluss.
einschalten. B Priifen Sie die Sicherungen.
Erhohter Ausschuss Schneidmesser beschadigt oder B Messer austauschen (vgl. Abschnitt 8.3 ,,Schneidmesser
stumpf wechseln”).
Einstellung verstellt B Priifen Sie die Einstellung.
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8 Stérungsbeseitigung

Langenabweichung

Verschlissener Zahnriemen

B Wechseln Sie den/die Zahnriemen.

Schlupf

B Nehmen Sie eine Schlupfkorrektur vor (vgl. Ab-
schnitt 5.13 , Langenkorrektur einstellen®).

Motor blockiert

Kabelzufihrung schwergingig

B Kontrollieren Sie die Kabelzufiihrung.

Rittal AS Abldngautomat C8+

8.2 Verschlei3teile

Produkt

Best.-Nr.

Schneidmesser (Satz)

4050.465

8.3 Schneidmesser wechseln

A Vorsicht!
Verletzungsgefahr durch scharfe Klingen!

B Benutzen Sie zum Klingenwechsel eine Pinzette.
B Entsorgen Sie die ausgebauten Klingenin einem gesonderten

Gefald.

((? Hinweis:

Beijedem Messerwechsel miissen alle vorhandenenKlingen aus-
getauschtwerden.

B Entfernen Siedie Schutzabdeckung und die Rutsche.

Abb.13: Schneidmesser

W Losen Sie die Befestigungsschrauben (1) (Innensechskantschlissel 2,0 mm).
m Entfernen Sie die Klingen (2).

B Richten Sie die neuen Klingen so aus, dass die abgeschragten Kantenvoneinander

abgewandtsind.

Abb. 14: Klingen ausrichten

m Setzen Sie die neuen Klingenein.
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m Schrauben Sie beide Befestigungsschrauben wieder fest.
B MontierenSie die Rutsche unddie Schutzabdeckung wieder.

8.4 Sicherungen wechseln

B Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.
B Entfernen Sie den Netzstecker.

Abb. 15: Sicherungsfach 6ffnen

m Hebeln Sie das Sicherungsfach (Abb. 15, Pos. 1) mit einem Schlitzschraubendre-
her aus der Netzfiltereinheit heraus.

m Tauschen Sie beide Sicherungen gegenneue aus (2 x T2AH250V).

B Stecken Sie das Sicherungsfachwieder in die Netzfiltereinheit.

9 Automat aul3er Betrieb nehmen und entsorgen

9.1 AutomatauBerBetrieb nehmen

B Schalten Sie den Automaten aus.

W Ziehen Sie den Netzstecker ab.

m Verpacken Sie den Automatenin der Originalverpackung.

Der Automatistjetzt fiir den Transport und ggf. die Entsorgung vorbereitet.

9.2 Automatentsorgen

B Setzen Sie den Automaten aulRer Betrieb wie in Abschnitt 9.1 ,AutomatauRer
Betrieb nehmen“beschrieben.

m Stellen Sie sicher, dass der Automat entsprechendder nationalen und lokalen
Bestimmungen entsorgt wird.

Der Automat darf nichtin denHausmiillentsorgt werden.
Die Entsorgung des Automaten soll umwelt- und fachgerecht
|

durchgefihrtwerden.

G Hinweis:

Sie kdnnen das Produkt zur Entsorgungan Rittal senden. Wenden
Sie sich an Ihre zustandige Landervertretung.

10 AS Manager
Der AS Manager furdie Maschine ,,AS Ablangautomat C8+“ dient der Optimierung
der Produktionsprozesse.
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Vorbereitung:
m Verbinden Sie den PC mitder Maschine.
m Offnen Sie den AS-Manager.

Datei @ngen Passwort F@—@

Werbinden Com-Port:

Bezeichnung

AS C8 Daten

ASR38 V|asCcs @ Display @ Benutzer anmelden

@ Login speichern

B 1 | Asce+ @ ¥|PC Start

4/ Update o5
|5tiick Teilmenge ‘ |Ijngel|kurrektnr ‘Warten'leilmenge |Warten Motor ‘Kabeltvp |

=
b

Rittal AS Abldngautomat C8+

Abb. 16: AS Manager

B MeldenSiesich als ,Einrichter”an (Passwort: 1212) (Abb. 16, Pos. 1).

W Aktivieren Sie ,ASC8“(Abb. 16, Pos. 2).

® Wahlen Sie ,,C8+“oder ,,C8“aus (Wechseldurch Anklickendergrauen Flache,
Abb. 16, Pos. 3).

W Tragen Sie ,Bezeichnung”, ,Stiick”, ,Lange”“ und ,weitere Informationen” ein so-
weit bendtigt (Abb. 16, Pos. 4).

m Klicken Sie auf das Zahnrad (Abb. 16, Pos.5).

H Der entsprechende Com-Port kann angewéahlt werden (Abb. 16, Pos. 6).

| Klicken Sie auf ,Verbinden“ (Abb. 16, Pos. 7).

m UbertragenSie die Daten vom PC auf die Maschine oderumgekehrt (Abb. 16,

Pos. 8).

m Durch Aktivierenvon ,,PC Start” (Abb. 16, Pos. 9) kdnnenSie den Automatenvom
PCausstarten, zusatzlich missen Sie im Menii den Menipunkt ,,PC Start”auf,,1“
stellen.

Durch Driicken der Schaltflache,, ™ “(Abb. 16, Pos. 10) werden die Datenin einen

temporaren Speicher des Automaten libertragenund abgearbeitet.

Eingabemoglichkeiten im Feld ,,Bezeichnung”
In den weiBenFeldernkann freier Text eingegeben werden.
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Format:

@ mm ) AWG

) 0,08mm?
) 0,14mm?
| () 0,25mm2
) 0,39mm?
) 0,50mm?
() 0,75mm2
) 1,00mm2
) 1,50mm?
() 2,50mm2
) 4,00mm2
) B,00mm2
) 10,00mm?

() Sonstiges

) rosa
& rot

() schwarz

() violett

() Sonstiges

Farbe:

() weilh
) braun
“ariin

() gelb

) grau

" blau

~) orange

) griinfgelb

Schaltflachen

Schaltflache

Beschreibung

D

COM-Schnittstelle dandern

Status der COM-Verbindung

Anzeigen l6schen

Speichern der Programmdaten

Offnen der Programmdaten

A

Start Abarbeitung Kabelliste

Pause Abarbeitung Kabelliste
et Verdrahtungsdaten ein-/ausblenden
i USB-Daten generieren

N

Kabelliste sortieren (nach Bezeichnung)

Produktionsprogramm in Excel anlegen
Beim externenErstellen der Daten in einer Excel-Tabelle achtenSie bitte auf die
richtige Anordnung derSpalten, damit die Daten ilbernommen werden kdnnen.
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10 AS Manager

m Start Einflgen

Farmeln Daten Uerprafen Ansicht Acrobat

_Jx| Querschnitt

| 4 A B

Rittal AS Abldngautomat C8+

nitt Farbe  BiindelNr. Quelle  Ziel

2] | E F G H I
Linge [mm] Aderendbehandlung Quelle Aderendbehandlung Ziel

USB-Daten generieren
m Wihlen Sie die Schaltfliche ,® “an.
Damit kénnen Sie Daten auf einen USB-Stick Gibertragen.
W Erstellen Sie zur genauen Definition der Daten eine Beschreibung (Produktions-
daten).
Dies wird von der Software abgefragt.
Danach erfolgt die Abfrage des Ablageortes flir die erstellte Datei
,UCUSBxxx.txt".
® Wadhlen Sie den USB-Stick an.
— Die Ablage der USB-Daten muss in dem mit ,,UCUSBDIR” bezeichneten Ordner
erfolgen.
— Wenn kein solcher Ordnervorhandenist, wird er vom Programm erstellt.
® Entnehmen Sie den USB-Stick undsteckenSie ihn in denAbldangautomat C8+.
B GehenSiein Menu 4 ,USB-Daten”.
W DriickenSie E.
® Wahlen Sie mitden Pfeiltasten die passende Datei aus.
Es wird zusétzlich die Beschreibung (Produktionsdaten) angezeigt.
H DriickenSie E.
Die Daten werden geladen. Die Speicherung beginnt bei Programm 501. Beste-
hende Daten werden tiberschrieben.
®m GehenSie in Menii2 ,Verdrahtungsdaten”.
Die Daten erscheinen auf dem Display.
m DriickenSie denStartknopf, um mitder Abarbeitung zu beginnen.
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