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1 Au sujet de cette documentation

Lesindicationsde dangerdans cette documentation sont matérialisées différem-
menten fonction del'importance du danger.

A Avertissement !
Danger de mort possible !
Les pictogrammes « Avertissement » indiquent des situationsqui

peuvent provoquerdes blessures mortelles ou graves si les indications
ne sont pas respectées.

c Prudence!
Risque de blessure !
Les pictogrammes « Prudence » indiquent des situations qui peuvent
provoquer des blessures siles indications ne sont pas respectées.

Attention !

Dommages matériels !

Les pictogrammes « Attention » indiquent des dangersqui peuvent provoquer
des dommages matériels.

Lesindicationsde dangeren fonctiondes situations peuvent contenir les symboles
de danger suivants:

Symbole Signification

Risque d{ a une tension électrique dangereuse

Risque de blessuresaux mains di a des lamestranchantes

Risque de blessures aux mains (écrasement)

Lestravaux doivent étre réalisésuniquement par un électricien confirmé

Effectuer les travaux uniqguement avec I'équipement de protection indivi-
duelle

Remarquesrelativesa ladocumentation

O @ &> P>

D'autresreprésentations qui ontla signification suivante sont utilisées dans le
texte:

[(_7’3 Remarque:

il s'agitde remarques quinerelevent pas de la sécurité mais qui don-
nentdesinformationsimportantes pouruneréalisation correcte et
efficace.
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m Ce symbole identifie une « action» etindique qu'il faut effectuer unetacheou
une opération.
— Les énumérations sont marquées par des tirets.

Les notices d'emploi sontdisponiblesdans d'autres languessur notressite internet:

\/

Veuillez cliquerici!
2 Consignes générales de sécurité

2.1 Utilisation conforme

Lamachine estcongue pourlacoupe des cables cylindriques.

Seul les cables décrits au paragraphe 2.2 doivent étre traités par lamachine.
Lamachine doit étre mise en ceuvre uniqguement dans les limites techniques dé-
crites (cf. paragraphe 3.1 « Caractéristiques techniques » et 3.2 « Plaque signalé-
tique »). Aucune modification ou transformation ne doit étre réalisée sur lama-
chine. Les étiquettes d'indication ne doivent pas étre enlevées.

L'utilisation conforme implique égalementle respect de I'ensemble de ladocumen-
tation.

Toutes les autres utilisations sont considérées comme non conformes. Le fabricant
n'a pas connaissance des utilisations inappropriées.

Un fonctionnement en toute sécurité n'est pas garanti etla responsabilité du fabri-
cantestexclue encasde non-respect de ces prescriptions.

2.2 Typesdecables pouvant étre usinés
Cablesflexibles de section :

— fils de faible diameétre : 0,08—10,0 mm? (AWG 28-8)
— unifilaire : 0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)

2.3 Dispositifs de sécurité

Lamachine est équipée des dispositifs de sécurité suivants :

— capotde protection

— arrétd'urgence

— fiche de raccordement

Ces dispositifs de sécurité ne doivent pas étre rendus inefficaces. lls doivent étre
vérifiés unefois par an par un techniciende maintenance.

Lamachine ne doit pas étre exploitée en cas de dysfonctionnement.

2.4 Personnel

Seul du personnel qualifié peut utiliser lamachine et réaliser des opérations d'en-
tretien. Lalecture compléete de la notice d'utilisation fait partie de la formation.

Lesréparations doivent étre réalisées uniquement en coordination
avec le service apres-vente Rittal et uniquement par un électricien

confirmé.

Conserver lanoticed'utilisationde maniéreace qu'elle puisse étre
consultée atout moment par les opérateurs.
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3 Descriptionde la machine

3 Description de la machine
12

11

10

Fig.1: vue de face

Netzwerk

Fig.2: vue arriére
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Légende

1 Roulette de réglage de la force de pression des galets d'avance
2 Bouton de démarrage
3 Galetsd'avance
4 Capot de protection
5 Entrée de cables
6 Rampe
7 Lame de coupe
8 Poignée de transport desdeux cotés
9 Arrét d'urgence
10  Bouton rotatif pour la position des galets d'avance
11 Ecran de commande
12 Port USB A (clé USB)
13 Ecran externe (en option)
14 Port USB B (PC)
15  Interrupteur Marche/Arrét
16  Logementdu fusible
17  Douille de raccordement au réseau
3.1 Caractéristiques techniques
Machine a couper les cables C8+
Moteur électrique

Tension d'alimentation

1~,100-240 VAC; 50/60 Hz

Puissance absorbée

240 VA

Fusible (module filtre réseau)

2 x T2AH250V

Courant de court-circuit maximal (SCCR)

1,5kA

Indice de protection

P20

Catégorie de protection

| / cable de protection

Longueur de I'entrée de cable

200 mm

Section

fils de faible diamétre 0,08—10,0 mm?
(AWG 28-8),
unifilaire 0,08—2,50mm?2 (AWG 28-14)

Diameétre extérieur max.

8 mm

Présélection de lalongueur

1-99999 mm

Mémoire des programmes

max. 200 travaux de coupe

Correction de glissement

Spécifique al'article

Vitesse d'avance

max. 1,5 m/s

Température ambiante

Exploitation

+5°Ca40°C

Stockage /transport

-25°Ca+55°C(+70 °Csur une courte
durée)

Conditions environnementales

Milieu ambiant

Exploitation dans des locaux / ateliers
ferméset secs
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Température intérieure en exploitation

max. 45 °C

Altitude d'exploitation max.

2000 m au-dessus du niveau de lamer

Humidité de I'air

50 % a+40 °C (sans condensation), 90 % a

+20 °C (sans condensation)

Taux d'encrassement 2

Niveau sonore <70dB(A)

Dimensions (Lx P x H) 385x360x470 mm

Couleur RAL 9003/RAL 7016

Poids 20 kg

3.2 Plaquesignalétique

Symbole Signification
Exploiter lamachine uniquement dans deslocaux / IEC 60417
atelierssecs et fermés.
ﬁ\ Renvoi vers les informations jointes ou apposées sur Union euro-
b |l le produit. Directive 2003/15/CE péenne

Certification CE Communauté
économique
européenne
(CEE)

Nombre d'années pendant lesquellesle produit peut Chine
étre utilisé de maniere conforme. SJ/T11363-2006
(China RoHS)

Le produit identifié ne doit pas étre misau rebut en Europe

tant que déchet ménager. Directive DEEE

1| ©

4 Transport et mise en place de la machine

4.1 Llieu d'implantation

Le lieu d'implantation doit satisfaire aux exigences suivantes :

— base stable avec unesurfacedroite et plane (poids de lamachine, cf. para-
graphe 3.1 « Caractéristiquestechniques »).

surface de travaillibre d'au moins 30 cmdes deuxcotés et devant la machine.
raccordement électrique aisément accessible a proximité.

respecterles principes ergonomiques pourles postes de travail debout ou assis.
I'éclairage du poste de travail doit se situer entre 500-1000 Lux.

4.2 Transportdelamachine

Sous réserve de modifications techniques

Prudence!
W Porter toujours des chaussures de sécurité lors du transport de

la machine.
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m Tenir compte du poids de la machine (cf. paragraphe 3.1« Caractéristiques tech-
niques »). Utiliser si nécessaire un dispositif de levage.

W Utiliser toujours les poignées de transport latérales pour déplacer la machine.

m Utiliser I'emballage de transport pourI'expédition de lamachine (p. ex.en cas de
maintenance).

4.3 Déballerla livraison

m Vérifier I'intégralité de lalivraison (cf. paragraphe 4.4 « Compositionde lalivrai-
son »).

m Conserver I'emballage de transport.

m S'assurer que la notice d'utilisation soitaccessible a I'utilisateur a tout moment.

4.4 Compositiondelalivraison

— Machine acouperlescables

— Cable de raccordementau réseau (10A,250V)
— Cable de raccordementau PC

— Logiciel AS Manager sur CD ou clé USB

— Stylo en plastique pourl'écran tactile

— Notice d'utilisation

4.5 Raccorderlamachine

m Placer lamachineal'endroit prévu.

B Raccorderle cableréseaudansladouillede raccordementau réseau (fig. 1,
pos. 13)de lamachine etle raccorderal'alimentation électrique.

5 Réglages de la machine

((? Remarque :

ce chapitres'adresse a un technicienet programmateur. Les travaux
décrits ace niveaudoivent étreréalisés par des personnes autorisées
entantque technicienou programmateur.

L'arborescence des menus et |'utilisationde la machine enmode
normal sont décrites dans le paragraphe 6 « Utilisation de la ma-
chine ».

Lamachine estlivrée avec lesréglages suivants :

— langue d'utilisation Allemand

— autorisation « Utilisateur »

— mode normal

— programme court actif

Lastructure du programme et les autorisations requises sont décrites dans le para-
graphe 5.14 « Structure du programme ».

((? Remarque :

m avant chaque mise sous tension, s'assurer que le cable de raccor-
dementauréseauestdans un étatirréprochable.

B Mettre la machine sous tension.
L'écranaffichele message suivant :

Sous réserve de modifications techniques 9



Stiick:

11 = Meniuwechsel

Fig.3: écran, affichage apresla mise sous tension

Attention !

L'écranpeutétre endommagé !

L'écranpeut étre rayé parde I'outillage inapproprié.

m Utiliser I'écrantactile avec le doigt ou utiliser un stylo de saisie a téte silicone.

5.1 S'identifier comme programmateur ou technicien
® Ouvrirle menu3.
W Saisir le motde passe.
— Programmateur: 1212
— Technicien : motde passe de lareprésentation AS.
B Appuyersur Epour mémoriserle réglage.
Vous étes maintenantidentifiés comme programmateur ou technicien. Ce mode
estactif aussi longtemps que la machine est sous tension. Le mode normalavec
I'autorisation « Utilisateur » esta nouveauactif ala prochaine mise sous tension.

5.2 Maodifier la langue

Lamachine estfournieavecleslangues utilisateur suivantes :
— allemand

— anglais

— francgais

m Quvrir le pointde menu« Langue » dansle menu 6.

B Sélectionner lalangue souhaitée avecles touches Curseur.
® Appuyersur Epour mémoriserle réglage.

5.3 Emplacements programmes disponibles

2000 emplacements programmes peuvent étre occupés dansla machine. Lorsdela
livraison, ces emplacements sont répartis comme suit :

— 000 : réservée pourle programme a démarrage rapide

— 001-500: programmes modifiables

— 501-2000 : réservée pour lesdonnées de cablage.

Sivous utilisez un logiciel d'interface, il faudrait occuper seulementles 500 pre-
miers emplacements avecdes programmes de production car les emplacements a
partir de 501 sont écrasés pardes données de cablage.

Vous pouvez si nécessaire modifier la répartition des emplacements pour pro-
grammes.

B Ouvrir le pointde menu« Progr. emplacement » dans le menu6.

m Modifier larépartition.

B Appuyersur Epour mémoriserle réglage.

5.4 Enregistrerles données de productiondansla machine
Condition préalable : les données de production préparées dans I'ASManageront
été copiéessur uneclé USB.

10 Sous réserve de modifications techniques Machine a couper les cables C8+ Rittal



5 Réglages de la machine

Machine a couper les cables C8+ Rittal

Remarque:
I'utilisation du AS Manager est décrite dans le paragraphe 10 « AS
Manager ».

W Insérerlaclé USB dansle port USB al'arriere de I'unité de commande (fig. 1,
pos.12).

®m Quvrir le menu4.
L'interface USB est affichée.

® Appuyersur E.
Lesdonnées de productionsonttransférées dans la machine.

m Enleverlaclé USB du port USB.

5.5 Utiliser les données de cablage
®m Quvrir le menu2.
L'écranaffichele message suivant.

. Mring data

8,58 mm2 bl

ength 1008 mm

ri 581 bis 585

Prag Start=Prod E¢3s)

m Appuyersur le bouton de démarrage pour commencer le traitement.
L'affichage changealafin du traitement :

iring dats

W Appuyersur latouche Curseur pourrépéterle programme quivient de se termi-
ner.

m Appuyersur le bouton de démarrage pour commencer le traitement du pro-
gramme suivant.

5.6 Modifier le programmede production

Vous pouvez modifier lesparametres standards dans chaque programme de pro-
duction:

— numéro de programme

— désignation

— quantité

— longueur (en mm)

Il fauttout d'abord désactiverle programme court si vous voulez modifier les pa-
rametres suivants (cf. paragraphe 5.7 « Régler le programme court ») :

— quantité partielle

— correction

— durée d'attente de quantité partielle

— durée d'attente du moteur

Sous réserve de modifications techniques 11
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— type de cable

®m Ouvrir le menu5.

W Saisir le numéro du programme que vous voulez modifier.

B Appuyersur E pour ouvrirle programme.

m A l'aide des touches Curseur, sélectionner le parametre du programme que vous
voulez modifier.

® AppuyersurE.
Le curseur clignote.

m Effectuer la modification.

B Appuyersur Eau moins pendant 3 secondes pour mémoriser le réglage.

W Sisouhaité, modifier d'autres parametresde laméme maniere.

B Lorsquetoutes les modifications ont été effectuées, quitterle menuen action-
nantC.

5.7 Réglerle programme court
Seuls les parametres standards peuvent étre modifiés dans le programme court. Il
fautdésactiver le programme court pour pouvoir modifier d'autresparamétres.
B Quvrir le pointde menu« Programme court » dans le menu6.
W Sélectionner le réglage souhaité al'aide des touches Curseur (1 = actif,
0 = non actif).
® Appuyersur Epour mémoriserle réglage.

5.8 Initialiser le compteurjournalier
® Quvrirle menu7.
B Appuyersur € (au moins 5 secondes).

Le compteurjournalier est mis a zéro.

5.9 Réglerla surveillance de cable
Lorsque cette fonction estactive, la machine détecte la présenced'un cable entre
les galets d'avance.
B Ouvrir le pointde menu« Surveillance de cable » dans le menu®6.
B Sélectionner le réglage souhaité a l'aide des touches Curseur (1 = actif,
0 = non actif).
W Appuyersur Epour mémoriserle réglage.

5.10 Réglerla coupezéro
Lorsque cette fonction est active, une coupe zéroest effectuée a chaque démar-
rage de programme.
m Ouvrir le pointde menu« Coupe0Q » dansle menu6.
W Sélectionner le réglage souhaité al'aide des touches Curseur (1 = actif,
0 = non actif).
® Appuyersur Epour mémoriserle réglage.

5.11 Réglerle démarrage de programme
Lorsque cette fonction estactive, lamachine peut étre démarrée viaun PCraccor-
dé oule bouton de démarrage.
m Ouvrir le pointde menu« Démarrage PC » dansle menu6.
m Sélectionner le réglage souhaité al'aide des touches Curseur (1 = actif,
0 =non actif).
m Appuyersur Epour mémoriserle réglage.

5.12 Réglerla vitesse de démarrage

Vous pouvez modifier la vitesse a laquelle la machine démarre aprés la mise sous
tension.

B Ouvrir le pointde menu « Rampe moteur » dans le menu 6.

Sous réserve de modifications techniques Machine a couper les cables C8+ Rittal



W Sélectionner le réglage souhaité al'aide des touches Curseur (1 = rapide, 10 =

lent).
B Appuyersur Epour mémoriser le réglage.

5.13 Réglerla correction delongueur
Vous pouvez corriger|'alimentation de cable al'aide dela correctionde longueur.
®m Ouvrir le pointde menu« Correction » dansle menu6.
W Sélectionner lavaleur souhaitée al'aide des touches Curseur (de-99 mma
+99 mm).
® Appuyersur Epour mémoriserle réglage.

5.14 Structure du programme

Nom Autorisation 1) | Options Valeur par Description
défaut
1. Menu Production |
2. Donnéesde cablage |
3. Menu Utilisateur |
4. DonnéesUSB Il
5. Programme 1
6. Réglages
Langue Il Allemand / Anglais / Allemand
Frangais
Programme court Il 1/0 1 1: paramétres standards modifiables
0 : autres parametres modifiables
Progr. emplacements de Il 1..2000 Répartition des emplacements de pro-
programme gramme
Surveillance de cable Il 1/0 1 Cable entre les galetsd'avance
Coupe 0 Il 1/0 1 Coupe zéro au démarrage du pro-
gramme
Démarrage PC Il 1/0 0 Ordre de démarrage par AS Manager
Rampe moteur Il 1..10 5 Démarrage aprésla mise sous tension
1=rapide, 10 = lent
Vitesse Il 0,1..1,5m/s 1,5 Vitesse d'avance de l'alimentation de
cable
Correction 1l -99...499 mm Correction de longueur de I'alimentation
de cadble
Position délai dépassé I 10..99s 50
Durée d'attente pro- I {0...100s
gramme
Incréments moteur 111 ] 1..9999 inc/tour 2000
Distance / tour moteur 111 11..99,9999 mm/tour |36,4425
Courant max. avance I 10..255 95
Courant max. coupe I 10...255 50
Type de machine
Numéro de machine
7. Donnéesd'exploitation Il Effacer compteur

journalier

Il | Effacer touslespro-
grammes

Machine a couper les cables C8+ Rittal
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Nom Autorisation 1) Options Valeur par Description
défaut

Il | Réglages usine

8. Commande manuelle 1

9. Test desentrées 1

10. Test dessorties 1

1 Autorisation : | = Utilisateur, Il = Programmateur, lll = Technicien

6 Utilisation de la machine

[G’ Remarque :

W 3 vérifieravantla mise sous tension:
— la machine est-elle exempte de carences et de dommages vi-
sibles ?
— le cable de raccordement au réseauest-il dans un étatirrépro-
chable ?
La machine ne doit pas étre exploitée en présenced'une de ces ca-
rences.
m vérifiersilacarenceestasupprimer parl'entretien. Adressez-vous
sinon avotre service aprés-vente Rittal.

B Mettre lamachine sous tension (fig. 1, pos. 15).
Le menu Production estaffichéal'écran.

Geschw:8,1

: 130 mm

Stiick: b

= f'1Pl’|ul\lF'l.h_,€'1 E= Fr ogh

Fig.4: écran avec menu Production

Légende

Menu actif

Numéro de programme
Désignation

Longueur

Quantité

Vitesse de |'alimentation de cable

o ks, WN

6.1 Utilisation de I'écran tactile

Attention !

L'écranpeut étre endommagé!

L'écranpeutétre rayé parde |'outillage inapproprié.

m Utiliser I'écrantactile avec le doigt ou utiliser un stylo de saisie a téte silicone.

Seuls les quatre champs inférieurssonttactiles lorsque les menus decommande
sontaffichésal'écran. Celavouspermetde navigueratravers le programme.

14 Sous réserve de modifications techniques Machine a couper les cables C8+ Rittal
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T 11 1CHLEN

Fig.5: champs tactiles dans les menus de commande
Touche Fonctions
4+ Sélectionnerle menu (déplacement en avant) ou augmenter lavaleur
¥ Sélectionnerle menu (déplacement en arriére) ou diminuer lavaleur
C Quitterle menu
E Activer le menu sélectionné ou enregistrer lavaleur

B Appuyersur les touches Curseur pour sélectionnerun menude commande.

B Appuyersur E pour passerau menu sélectionné.

® Ausein d'un menu, vous vous déplacez au point souhaité a l'aide des touches
Curseur.

® Appuyersur Epour activerun point sélectionné.

B Appuyersur C pourquitterle menu.

Les menus 1-3sontimportants pour|'utilisateur.

Icivous pouvez:

— Menu 1: modifierlavitesse

— Menu 2 : consulter les données de cablage

— Menu 3 : s'identifier comme programmateur ou technicien

Les menus 4—7 sontimportants pourle programmateur.

Icivous pouvez:

— Menu 4 : enregistrerles données USB

— Menu 5 : modifierles parametres de programme

— Menu 6 : modifierlarépartition de I'occupation des emplacements de pro-
gramme

— Menu 7 :initialiser le compteurjournalier

Les autres menussont prévus uniqguement pour la maintenance.

6.2 Sélectionner un programme

En mode normal, chaque programme englobe lesréglages suivants :

— numéro de programme

— désignation

— longueur

— quantité

W Passer dans le menu Production s'il n'est pas déja affiché.

® Appuyersur E.

m A |'aide des touches Curseur, régler le numéro du programme que vous voulez
utiliser.

m Appuyersur E pour activerle programme.

B Poursuivre comme décritau paragraphe 6.4 « Usinage des cables ».

6.3 Programmede démarragerapide

Le programme 000 est réservé pour le programme de démarrage rapide. Celavous
permetde travailler également sans programme prédéfini. Dans le programme de
démarrage rapide vouspouvez saisir lalongueur et la quantité selon vosbesoins.
W Passer dans le menu Production s'il n'est pas déja affiché.

m Appuyersur E.

W Régler le numéro« 0 » al'aide des touches Curseur.

W Appuyersur E.
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W Saisir lalongueur enmm.

W Appuyersur Epour mémoriserle réglage.

W Saisir la quantité.

B Appuyersur Epour mémoriserle réglage.

B Poursuivre comme décrit au paragraphe 6.4 « Usinage des cables ».
Lesréglagesdans le programme de démarrage rapide sur I'emplacement 000 sont
figésjusqu'aleur modification.

6.4 Usinagedes cables
W Vérifiez que les galets d'avance sont ouverts.

Fig. 6: position ouverte des galets

W Introduire un cable dans I'introduction de cable jusqu'a ce que I'extré mité appa-
raisse adroite ac6té deslames.
m Fermer les galets d'avance.

_8

Fig. 7: position fermée des galets

Le cable estintroduit automatiquement. La machine réalise une coupe zéro. Le
programme sélectionné démarre ensuite.

Unsignal sonore retentitlorsque la quantité réglée a été traitée.

m Ouvrir les galets d'avance.

W Extraire le cable.

6.5 Modifier la vitesse d'avance
Vous pouvezréglerlavitesse d'avance ducable.

[G: Remarque:

il fautréduire lavitesse sivous réglez unelongueur de coupe> 1 m.

B Appuyer brievement sur Cdans le menu Production.

Le curseur clignote prés del'affichage de vitesse.
m Régler lavaleursouhaitée al'aide des touches Curseur (de 0,1 m/sa 1,5 m/s).
m Appuyersur Epour mémoriserle réglage.
Vous pouvez également modifier la vitesse dans le pointde menu« Vitesse » du
menu 6.

6.6 Affichage de maintenance
L'affichage de maintenance est affiché a chaque mise sous tension de lamachine
lorsque 250000 cycles de coupe ont été effectués.
B Appuyersur Cpouracquitter|'affichage.
Lamachine estensuite opérationnelle.

[G’ Remarque:

il fautrespecterlesintervalles de maintenance prévus pour conserver
le plus longtemps possible lesperformances de lamachine.

— Maintenancetous les 250000 cycles de coupe

m Veuillez contacter Rittal.

6.7 Arrétd'urgence
La machine est mise hors tensionen actionnant I'arrét d'urgence.
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® Tourner le bouton d'arrétd'urgence pour remettre la machine sous tension.

6.8 Mise hors tension delamachine
® Mettre lamachine hors tension.
L'affichageal'écrans'éteint.

7 Nettoyage et entretien de la machine

7.1 Nettoyerl'extérieurde la machine
Lapoussiere doit étre enlevée périodiguement de la machine. Elle doit étre net-
toyée al'extérieur enfonctiondes besoins.

((? Remarque:

le nettoyage de l'intérieur fait partie de I'entretien et doit étre réalisé
uniguement par du personnel qualifié.

W S'assurer que lamachine est hors tension.

Attention !

L'écranpeutétre endommagé !

L'écranpeutétre rayé ou détruit par un produit de nettoyage inapproprié.

®m Nettoyer prudemment|'écransoitavec un chiffon de nettoyage spécial pour
écrans soitavec un chiffon doux et un produit de nettoyage pour écrans.

m Nettoyer lasurface de la machine avec un chiffon humide. Utiliser un produit de
nettoyage abase de savon en cas de besoin. Ne pas utiliser de produits de net-
toyage agressifs ou de solvants.

7.2  Entretien dela machine

Pour garantir un fonctionnementirréprochable, les travaux d'entretien décrits (cf.

Paragraphe 7.3 « Calendrier d'entretien ») doivent étre réalisés dans la périodicité

indiquée.

Avertissement !
Danger de mort par électrocution !

Des parties non isolées peuvent étre touchées lors des travaux a
I'intérieur delamachine.

® Mettre la machine hors tension.

B Débrancher lafiche de raccordement.

m Démonter le capot etle déposer avec précaution.

[Gj Remarque :

a préparer pourlestravauxd'entretien :
— pinceau et chiffon de nettoyage

— alcool

— tournevis plat
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7 Nettoyage et entretien de la machine

7.3 Calendrierd'entretien

4
4
1
2
5
1 3
Fig. 8: vue d'ensemble des points d'entretien
Point d'entretien Fréquence /tache a réaliser Voir paragraphe

Hebdomadairement

1 Nettoyer les galets d'avance 7.4

2 Nettoyer la zone de coupe 7.5

Semestriellement

3 Nettoyer l'intérieur 7.6

4 Vérifier les deux courroies crantées 7.7

En cas de besoin

4 Remplacer les courroies crantées 7.8

5 Remplacer le couteau adénuder 8.3

7.4 Nettoyerles galets

B Démonter le capot en plastique.
m Nettoyer les galets d'avance avecun chiffondouxetun peu d'alcool.

7.5 Nettoyerla zonedecoupe
® Démonter le capot en plastique.
m Souffler lazone decoupeavecde I'air comprimé.

7.6 Nettoyerl'intérieur
m Nettoyer I'intérieur de lamachine avec un pinceau et avec un aspirateur encas
de besoin.

((? Remarque :

W ne jamais nettoyer l'intérieur avec del'air comprimé carde pe-
tites pieéces (p. ex. desrestes de coupe) seraientinaccessibles a
I'intérieur dela machine. Des défauts de fonctionnement et des

pannesd'exploitation pourraient en étre la conséquence.
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7 Nettoyage et entretien de la machine

7.7 Vérifier les courroies crantées
m Vérifier queles courroies crantées ne sont pas endommagées ou poreuses.

7.8 Remplacerles courroies crantées

Fig.9: enleverlacourroie crantée

m Enlever lacourroie crantée (1) du moteur qui l'entraine.

Fig.10: enleverle circlip

W Enlever le circlip (2).

((? Remarque:

W veiller alaclavette (3) sousle pignon.
m enlever prudemmentle pignon.
B veiller ace quelaclavettereste en position.

Fig.11: enleverle pignon
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8 Suppression des défauts

m Fermer les galets d'avanceviale réglage Serrage des galets d'avance (fig. 1,

pos.1).

Fig.12: enleverlacourroie crantée double

W Enlever lacourroie crantéedouble (4).

Montage :

® monter lacourroie crantée double.

W ouvrir les galets pourtendrela courroie crantée.

m monter le pignon etle fixeral'aide du circlip.

B monter la courroie crantée sur le moteur quil'entraine.

8 Suppression des défauts

(C}j Remarque :

contacter le service apreés-vente Rittal si un défaut ne peut pas
étre suppriméavecles mesures décritesici.

8.1 Tableau des défauts

Défaut

Cause possible

Mesure recommandée

La machine ne peut pas
étre mise sous tension.

L'alimentation électrique est inter-
rompue

B Vérifier le cable réseau et le raccordement au réseau.
B Vérifier les fusibles.

Rebut élevé. Lames de coupe endommagées ou B Remplacer leslames (cf. paragraphe 8.3 « Remplacer les
émoussées lames de coupe »).
Réglage déréglé B Vérifier le réglage.
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8 Suppression des défauts

Défaut Cause possible Mesure recommandée
Ecart de longueur Courroie crantée usée B Remplacer la(les) courroie(s) crantée(s).
Glissement M Effectuer une correction de glissement (cf. paragraphe

5.13 « Réglerlacorrection de longueur »).

Moteur bloqué Alimentation de cable grippée M Controéler I'alimentation de cable.

8.2 Pieces d'usure

Produit Référence

Lames de coupe (jeu) 4050.465

8.3 Remplacerles lames de coupe

A Prudence!
Risque de blessure dl aux lamestranchantes !

m Utiliser une pincette pourle remplacement des lames.
m Eliminer les lames démontées dans unrécipient spécial.

((? Remarque :

toutes les lames présentes doivent étre remplacées a chaque
remplacement des lames.

B Enlever le capotde protectionetlarampe.

Fig.13: lamesde coupe

W Desserrerlesvis de fixation (1) (clé asix panscreux2,0 mm).

W Enlever leslames (2).
m Orienterles nouvelles lames de telle maniére que les arétesbiseautées se tour-
nentle dos.

Fig. 14: orienterleslames
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W Insérer les nouvelles lames.
W Resserreranouveaulesdeuxvis de fixation.
m Remonter a nouveau larampeetle capotde protection.

8.4 Remplacerles fusibles
W S'assurer que lamachine esthorstension.
m Débrancher lafiche de raccordement.

Fig.15:  ouvrir le logement dufusible

H Retirer le logement du fusible (fig. 15, pos. 1) de l'unitéfiltre réseaual'aide d'un
tournevis plat.

B Remplacerles deux fusibles par desnouveaux (2 x T2AH250V).

W Insérer a nouveau le logement du fusible dans I'unitéfiltre réseau.

9 Mise hors service et mise au rebut de la machine

9.1 Mettrela machine hors service
® Mettre lamachine hors tension.
m Débrancher lafiche de raccordement.

®m Emballer lamachine dans son emballage d'origine.
Lamachine est maintenant préte pourle transport etle cas échéant pourla mise
aurebut.

9.2 Mettrela machine aurebut

m Mettre lamachine hors service comme décritau paragraphe 9.1 « Mettre la ma-
chine horsservice ».

W S'assurer que lamachine soit mise au rebut conformément aux prescriptions na-
tionales etlocales.

La machine ne doit pas étre mise au rebut en tant que déchet
ménager.
I

Lamise au rebutde lamachine doit étre effectuée dans le respect
de I'environnement etselon les régles de I'art.

G Remarque:

vous pouvez expédierle produit a Rittal pour lamise au rebut.
Veuillez contacter Rittal pour cela.
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10 AS Manager

L'AS Manager pourla machine « Machine a couper les cables C8+ » serta optimiser
les processus de production.

Préparation:

m raccorderle PCalamachine.

W ouvrir I'AS Manager.

Datei @ngen Passwort F@@

Verbinden Com-Port: o 0 I

L]

ASRBL8 V|As C8 @ Display @ Benutzer anmelden
@ Login speichern
B 1 | Asce+ @ V| pC start

Machine a couper les cables C8+ Rittal

PC->AS o Update o5
AS C8 Daten
Nr. Bezeichnung |5tiick Teilmenge ‘ |Ijngel|kurrektnr ‘Wartell Teilmenge |Warten Motor ‘ Kabeltyp |

Fig. 16 :  AS Manager

m S'identifiercomme « Programmateur » (motde passe: 1212)(fig. 16, pos. 1).

W Activer « ASC8» (fig. 16, pos. 2).

W Sélectionner « C8+» ou « C8 » (changement en actionnantle champ gris, fig. 16,
pos.3).

W Saisir « Désignation », « Quantité », « Longueur » et « Autres informations »
telles que requises (fig. 16, pos. 4).

m Cliquer sur le pignon (fig. 16, pos. 5).

m Le Com-Portcorrespondant peut étre sélectionné (fig. 16, pos. 6).

m Cliquer sur « Connexion » (fig. 16, pos. 7).

W Transférerlesdonnées du PC ala machine ou inversement (fig. 16, pos. 8).

B Vous pouvez démarrer lamachine depuis le PCenactivant « Démarrage PC »
(fig. 16, pos. 9),dans le menu vous devez de plusmettrele pointde menu « Dé-
marrage PC» sur « 1 ».

Lesdonnées sonttransféréesettraitées dans une mémoire temporaire de la ma-

chine en actionnantle bouton de commande « » (fig. 16, pos. 10).
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Possibilités de saisie dans le champ « Désignation »
Du texte libre peut étre saisi dans les champs blancs.

| Querschnitt lLEE'
Format: Farbe:
@ mm ) AWG
- = . I
() D,08mm?2 () weild
) 0,14mm2 () braun | | I
~) 0,25mm2 () griin | | I
() 0,34mm2 0 gelb
() 0,50mmz2 i grau I
) 0,75mm?2 D rosa | |
) 1,00mm2 . () blau | |
) 1,50mm?2 @ rot | |
() 2,50mm2 () schwarz | |
() 4,00mm2 () viglett -
) 6,00mm2 () orange
() 10,00mm?2 () griinfgelb -
() Sonstiges (71 Sonstiges
Boutons de commande
Bouton de com- Description
mande
) Modifier I'interface COM
'“ Etat de la liaison COM
j Effacer lesaffichages
ﬁ Mémorisation des données de programme
i Ouverture desdonnéesde programme
Démarrage usinage de la liste de cables
Pause usinage de la liste de cables
el Afficher / masquer lesdonnées de cablage
E- Générer desdonnées USB
11 Trier la liste de cables (par désignation)
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10 AS Manager

Créer un programme de productiondans Excel
Lorsde lacréationexternedes données dans un tableauExcel, veillerau bon ordre

descolonnes pourqueles donnéespuissent étre utilisées.
m Start Einflgen Seitenlayout Formeln Daten Uberpriafen Ansicht Acrobat

Bl - fe | Querschnitt

Générer des données USB

m Sélectionner le bouton decommande « & ».
Vous pouvez ainsi transférer les données surune clé USB.
m Créer unedescription (données de production) pour une définition précise des
données.
Elle estinterrogée par le logiciel.
Lademande du lieude mémorisation du fichier créé « UCUSBxxx.txt » est ensuite
effectuée.
W Sélectionner la clé USB.
— Lamémorisation des données USB doit se faire dansle dossier désigné par
« UCUSBDIR ».
— Siuntel dossier n'est pas disponible, il estcréé parle programme.
W Retirerlaclé USB et!'insérerdans la machinea couperles cables C8+.
m Aller dansle menu4 « DonnéesUSB ».
m Appuyersur E.
W Sélectionner le fichier souhaité avecles touches Curseur.
Ladescription (données de production) et en plus affichée.
m Appuyersur E.
Lesdonnées sontenregistrées. Lamémorisation commence au programme 501.
Lesdonnées existantes sont écrasées.
m Aller dansle menu2 « Donnéesde cablage ».
Lesdonnées sont affichéesal'écran.
®m Appuyersur le bouton de démarrage pour commencer |'usinage.

Machine a couper les cables C8+ Rittal Sous réserve de modifications techniques 25



Machine a couper les cables C8+ Rittal Sous réserve de modifications techniques 26



Rittal - The System.

Faster - better — everywhere.

= Enclosures

Power Distribution

Climate Control

IT Infrastructure

Software & Services

07.2021/D-0100-00000019-02-FR

You can find the contact details of all
Rittal companies throughout the world here.

OO
[=]

www.rittal.com/contact

RITTALGmbH & Co. KG
Postfach 1662 - D-35726 Herborn
Phone +49(0)2772 505-0 - Fax +49(0)2772 505-2319

E-mail: info@rittal.de - www.rittal.com q
- ENCLOSURES POWER DISTRIBUTION CLIMATE CONTROL ITINFRASTRUCTURE SOFTWARE & SER\IICES RITTAL

FRIEDHELM LOH GROUP -....




