Rittal — The System.

Faster - better — everywhere.

Cortadora C8+

Manual de uso

- ENCLOSURES POWER DISTRIBUTION CLIMATE CONTROL IT INFRASTRUCTURE SOFTWARE & SERVICES RITTAL -
I

FRIEDHELM LOH GROUP -....




indice

1

2

2.1
2.2
2.3
2.4

3
3.1
3.2

4
4.1
4.2
43
4.4
45

5
51
5.2
53
54
55
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
5.12
5.13
5.14

6

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7
6.8

7

7.1
7.2
7.3
7.4
7.5
7.6
7.7
7.8

8
8.1

Acercade este manual.......cccoueeiiiiiiiiiiiii e 4
Indicaciones generales de seguridad.........cccoeeeeiveiiiiiinneenennnnnnn. 5
USO PrEVISTO..cueiieieiietiseeieeie st e e tee e see st e st se e s e e ste s e e te s e e seetesasessasseenseesaeansenns 5
Material Para PrOCESAr......cciiveverirtice st et et e e ra et et e saesaesesenean 5
Dispositivos de SEgUrIdad.........cceeereeriecerereereeeeeete et e e saenens 5
PEISONAL ...ttt ettt ae et r et enens 5
DescripCion del @qUIPO0....ueeeeee e 6
DAtOS tECNICOS euveuiitiietisieisee et e e et et et e e e st et e e e se s ese e e seseesansaneas 7
Placa de CaraCteriStiCas. ....coceeerrirereirieirieesie sttt se e sae et e steneeaens 8
Transporte e instalacidn de lamaquina........cccoevevvveiiieeeeeeennnnnn. 8
Lugar de inStalacion ........ccceeeveriiiciceceeeeeeeeeee ettt 8
Transporte de 1a MAQUING........cceveeieeieienece ettt sae s 9
DESEMDAIAJE ...c.veieietece et nen 9
UNIdad 08 BNVASE....ceceieeeeieerteerertet ettt et essa e nnens 9
Realizar 1aS CONEXIONES. ......ccvrueeieirreisees et e eenens 9
Configuracién de la maquina ........cccevveeiiieiiiiiiiiee e, 9
Iniciar sesidn como instalador 0 tECNICO ......ccceveeevreereeeeeee e 10
Cambiar idIOMA ...ttt s 10
Canales de programacion disponibles..........cceceveeeeererenienerececeseeee e 10
Cargar datos de produccidon enla Maguina .......ceceeceeceeceeceeceeveeceneseseseesienenn 10
Utilizar los datos de cableado .........ccveereineneinceeee e 11
Modificar el programa de producCion.........ccceeeeeeeeneeeereeseenieseeseeseeseeseenens 11
Ajustar €l Programa COMtO .....cumirirerirererirteesereeeseeesee e se s ee e sseee et esesseneens 12
Reinicializar el contador de piezas diarias......c.cccceeeerereriererereeresereeereeeseeens 12
Ajustar control de Cable........oveiieereeeeee s 12
Ajustar corte de referenCia.......ccveceerrenneneeeeee e 12
Ajustar iNiCIo del Programa .......ccveceererinnene et 12
Ajustar velocidad de aceleracion ......c..eeveerecneienenennese s 12
Ajustar correccion de [oNgitud..........ceeeeeeeeeeeciecicieee s 12
Estructura de oS programas.........ccceeeeevesiecenieeeeeeeeeeeeeeeeee e essessessesseseens 13
Funcionamiento de lamaquina .......ccoeeeevvviieeiiiiiieeiiiieeeeieeees 14
Uso de la pantallatactil........ccceeeeeneciciseceeeceeececeeee et 14
SelecCion de Programa......cccceeeeeereeereeeeere et et r e enan 15
Programa de inicio rAPIdO .......ecveveeeeereeerceser et 15
Procesado del CONAUCTON.......ccuvieiiiiiiisese ettt 15
Modificar lavelocidad de alimentacion ........ccceeeeeceeeceeececeee e 16
Aviso de MantenNimMIENT0.......cccviririiiceeeee et 16
DesconeXion de EMErEENCIA ....ccvirririeerieerieesestet ettt sae e sbe e be e 16
Desconexion de 1a MAGQUING ......c.eceeeeeeeeece et e es et saesreaens 16
Limpieza y mantenimiento de la maquina.......ccceeeevvveeeeennnnnenns 17
(10T o) (Y2 =) 4 (= o | SRS 17
Mantenimiento de |a MAQUING........cceeeeieeeececeee e 17
Plan de mantenimignto ......c.ccccevivininisisiseeceeeee e 18
Limpiar rOQillOS.....coueoieviriririeeriere ettt e 18
Limpiezade 1a Z0Na de COMte....oiiineeee et s 18
Limpiar €1 INTEIIOT . ..c ittt 18
Comprobar las correas dentadas.........cccceeeeeeeeeneseesiesieseesee e 19
Sustitucidn de las correas dentadas.......ccccveveeereeereceneneneneseeree e 19
Solucion de fallos .....uueeeeeeieiicee e 21
Tabla de fallOS.....ccvviecieere e 21

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos Cortadora C8+ de Rittal



Cortadora C8+ de Rittal

8.2
8.3
8.4

9.1
9.2

10

Piezas sujetas a desgaste
Sustitucién de lacuchilla

SUSHEUCION dE fUSIDIES.....ccorieieeiiiiiee et

Puesta fuera de servicio, eliminacién y reciclaje ..................... 22
Puesta fuera de servicio de |amaquing.......cceeeerrerieerinnienenneeerereseeeens 22
Eliminaciony reciclaje de 1a Maguina.......ccccoveeenninieeneneesenneeeseseseeenens 23
AS MA@ .. ittt ettt et et ettt e e ra e 23

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos 3



1 Acerca de este manual
Lasindicaciones de advertencia se han estructuradode forma distinta en funcion
de lagravedad del peligro.

A jAdvertencia!
iPosible riesgode muerte!

Los avisos con laindicacién «Advertencia» le advierten de situaciones
gue pueden ponersu vida en peligro o causarle lesiones de gravedad,
siignoralasindicaciones descritas.

c iPrecaucion!
iRiesgo de lesiones!

Los avisos con laindicacién «Precaucion» le advierten de situaciones
gue pueden causarlelesiones, siignoralas indicaciones descritas.

jAtencion!

iDafio material!

Los avisos con laindicacién «Atencidn» le adviertende peligros que pueden
provocardaios materiales.

Lasindicaciones de advertencia puedenir acompariadas de los siguientessimbolos:

Simbolo Significado

Advertencia por tension eléctrica peligrosa

Advertencia de riesgo de corte para manos por cantos afilados

Advertencia de riesgo de lesiones para manos (aplastamiento)

Los trabajos deben ser realizados exclusivamente por un técnico electri-
cista

Utilizar siempre un equipo de proteccidn personal pararealizar los traba-
jos

Informacion sobre el manual

O\ @ &> B>

En el resto de textos se aplican otros formatos con el siguiente significado:

Indicacidn:

Se trata de indicaciones que no son relevantes para la seguridad, pero
que ofreceninformaciones importantes para un trabajo correctoy
efectivo.

&

W Este simbolo acompafiaaun «punto de actuacién» e indica la necesidad dereali-
zar unatareao unafase de trabajo.

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos Cortadora C8+ de Rittal
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— Laslistas se indican con guiones.

Lasinstrucciones de uso enotrosidiomas estan disponibles en nuestra pagina web:

\/

iPulse aqui, por favor!

2 Indicaciones generales de seguridad

2.1 Uso previsto

Lamaquina se hadiseiiado para el corte de conductores redondos.
Conlamaquinasolo debe procesarse el materialdescrito en laseccion 2.2.
Lamaquina debe utilizarse solosi se cumplen los requisitos técnicosdescritos (cf.
seccion 3.1 «Datos técnicos»y 3.2 «Placa de caracteristicas»). No deben realizarse
modificacionesen lamaquina. No deben retirarse las sefiales de advertencia.

El uso previsto tambiénincluye la observaciénde todala documentacién.
Cualquier otrouso se considera no conforme al uso previsto. El fabricante desco-
noce cualquier uso no conforme conel uso previsto.

Solo el cumplimiento de estas indicaciones garantiza un funcionamiento seguro. En
caso de incumplimiento queda excluida la responsabilidad del fabricante.

2.2 Material paraprocesar
Conductoresflexibles conunaseccion de:

— conductorflexible:0,08-10,0 mm? (AWG 28-8)
— conductorrigido:0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)

2.3 Dispositivos de seguridad

Lamaquinadispone delos siguientesdispositivos de seguridad:

— Cubiertade proteccion

— Paradade emergencia

— Conectorde red

Estos dispositivos no deben anularse. Unavez al afio deben serrevisados porun
técnico de mantenimiento.

En caso de disfunciénno debe ponerse en funcionamiento la maquina.
2.4 Personal

El funcionamientoy las tareas de mantenimiento de la maquina deben ser realiza-
dos por personal cualificado. El personal deberd haberse leido el manual ensu tota-
lidad.

Las reparaciones solo deben realizarse tras obtenerla autorizacidn del
servicio técnico deRittal y debenser realizadas porun técnico electri-

cista.

Mantenga el manual en un lugar, donde se encuentre siempre dispo-
nible parasu consulta.

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos 5



3 Descripciondel equipo

3 Descripcion del equipo
12

11

10

Fig. 1: Vista frontal

Netzwerk

Fig. 2: Vista trasera
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Leyenda

1 Ruedade ajuste para la presién de contacto de los rodillos de alimentacidn
2 Boton de arranque
3 Rodillos de alimentacién
4 Cubierta de proteccién
5 Insercién de conductores
6 Tolva
7 Cuchilla
8 Asa, en ambos lados
9 Parada de emergencia
10  Interruptor giratorio para el posicionamiento de los rodillos de alimentacidon
11 Panel de mando con pantalla
12  Conector USBtipo A (memoria USB)
13  Pantallaexterna(opcional)
14  Conector USBtipo B (PC)
15 Interruptor de encendido/apagado
16  Compartimento del fusible
17  Conector de alimentacidn eléctrica
3.1 Datostécnicos
Cortadora C8+
Accionamiento Eléctrico
Tension de alimentacion 1~,100-240Vc.a.; 50/60 Hz
Potencia absorbida 240 VA
Fusible (mddulo filtro de red) 2 u. T2AH250V

Corriente maximade cortocircuito 1,5 kA

(SCCR)

Grado de proteccion P20

Clase de proteccion I/ fusible

Longitud de insercion del 200 mm

conductor

Seccion conductor flexible 0,08—10,0 mm? (AWG 28-8),
conductor rigido 0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)

Didmetro max. exterior 8mm

Preseleccion longitud 1-99999 mm

Memoria de programas madx. 200 érdenesde corte

Correccion de desplazamiento Especificadel articulo

Velocidad de alimentacién max. 1,5 m/s

Temperatura ambiente

Servicio +5 °Chasta 40 °C

Almacenaje/Transporte -25 °C hasta +55 °C (brevemente +70 °C)

Condiciones ambientales

Entorno de servicio Servicio en entornos cerradosy secos / Talleres

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos
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Temperaturainterior en servicio max. 45 °C

Altura max. de servicio 2000 ms. n. m.

Humedad del aire

50 % a+40 °C (sin rocio), 90 % a +20 °C (sin rocio)

Grado de suciedad 2

Nivel de presién acustica perma- <70dB(A)

nente

Dimensiones (An. x Pr. x Al.) 385x360x470 mm
Color RAL 9003/RAL 7016

Peso

20 kg

3.2 Placa de caracteristicas

Simbolo

Significado

Utilizar las maquinas solo en naves/talleres cerradosy
Secos.

IEC 60417

Remisidn a lasinformaciones adjuntas o etiquetas del
producto. Directiva2003/15/CE

Unién europea

1| © K€D

Marcaje CE Espacio Econé-
mico Europeo
(EEE)

Ndmero de afios durante los cuales puede utilizarse el | China

producto de acuerdo con el uso previsto. SJ/T 11363 -

2006 (China RoHS)

Este producto no debe desecharse con losresiduos Europa

domésticos. Directiva WEEE

4 Transporte e instalacion de la maquina

4.1 Lugardeinstalacion
El lugar de instalacién debe cumplir los siguientesrequisitos:
— Unasuperficie establey plana (Peso de la maquina cf. seccién 3.1 «Datos técni-

cos»).

— Mantener minimo30 cm de superficie de trabajolibreaambosladosy en la par-
te frontal de lamaquina.

— Laconexidoneléctrica debe encontrarse bien accesibley cerca de la maquina.

— Debe cumplirlos requisitos ergondmicos para un lugar de trabajo de pie o senta-

do.

— Lailuminacién dellugar de trabajodeberia situarse alrededor de los 500-1000

Lux.

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos
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4.2 Transportedelamaquina

iPrecaucion!
- B Durante el transporte de lamaquina debe utilizarse siempre
calzado de trabajo de proteccion.

m Tengaen cuentael peso de lamaquina (cf. seccion 3.1 «Datos técnicos»). Utilice
si fueranecesarioun medioauxiliar de transporte.

® Paramover lamaquina utilice siemprelas asas laterales.

m Utilice el embalaje detransporte para prepararla maquina parasu envio (pore;j.
en casode averia).

4.3 Desembalaje

®m Compruebesilaunidad de envase estd completa (cf. seccion 4.4 «Unidadde en-
vase»).

®m Conserve el embalajedetransporte.

B Garantice que elmanual se encuentre accesible para los operarios en todo mo-
mento.

4.4 Unidad deenvase

— Cortadora

— Cable de alimentacion (10A,250V)

— Cable de conexiénaPC

— Software AS Manager como CD o memoria USB
— Lapiz para pantalla tactil

— Manual de uso

4.5 Realizarlas conexiones

m Coloque lamaquinaen el lugar de instalacién previsto.

W Introduzca el cable de alimentacidnal conectorde corriente (fig. 1, pos. 13) de la
maquinay conéctelo alafuente de alimentacion.

5 Configuracion de la maquina

G Indicacidn:
Este capitulo vadirigido ainstaladores y técnicos. Pararealizar los
trabajos aqui descritos debe estar registrado como técnico o instala-
dor.
Enla seccion 6 «Funcionamiento de la maquina» se describe la opera-
tiva del menuy el manejo de lamaquina con funcionamientonormal.

Lamdaquinase entrega con los siguientes ajustes:
— Idiomade usuario aleman

— Autorizacién «Usuario»

— Funcionamiento normal

— Programa cortoactivo
Enla seccién 5.14 «Estructura delos programas» se describe la estructura del pro-

gramay los permisos necesarios.

G Indicacién:
B Aseglrese antes de cada puestaen marcha queel cable de alimen-
tacién se encuentra en perfectas condiciones.

W Pongaen marchalamaquina.

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos 9
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En la pantalla aparece lasiguienteindicacion:

Lange: 138 nm

Stiick: b

= Meniuwechsel

Fig. 3: Pantalla, indicacion tras la puesta en marcha

jAtencién!

iPosibilidad de dafiarla pantalla!

El uso de herramientas inadecuadas puede rayarla pantalla.

m Utilice el dedo o un lapiz con punta de silicona al trabajar con la pantalla tactil.

5.1 Iniciarsesion como instalador o técnico
B Accedaalmenu3.
W Introduzcalacontrasefia.

— Instalador: 1212

— Técnico: Contraseia de lafilial AS en su pais.

W Pulse E para guardar los ajustes.
Ha iniciado sesion comoinstalador o técnico. Este modo se mantiene activo hasta
la desconexidnde lamdaquina. Al volver a conectarla maquina, el modo activo vol-

verdaser el de funcionamientonormal con acceso para «Usuario».

5.2 Cambiar idioma

Lamaquina se entrega con los siguientes idiomas:

— Alemadn

— Inglés

— Francés

B Accedaenelmenu6 alaopcion «ldioma».

B Seleccione mediante las flechas el idioma deseado.
B Pulse E paraguardar los ajustes.

5.3 Canalesde programacidondisponibles

Lamaquina permite alojar 2000 canales de programacién. En el momento de laen-
trega estos canales estan divididos de la siguiente forma:

— 000: reservados para el programa de inicio rapido

— 001-500: programas para editar

— 501-2000: reservadospara datos de cableado.

Si utiliza un software de interfaz deberia ocupar Unicamente los primeros 500 cana-
les con programas de produccién, ya que los canales a partir del501 se sobreescri-
biran con datos de cableado.

En caso necesario puede modificarla distribucidn de los canales de programacion.
m Accedaenelmeni6 alaopcidn «Programarespacio de almacenaje».

®m Modifique la clasificacion.

W Pulse E para guardar los ajustes.

5.4 Cargardatosdeproduccion enlamaquina
Requisito previo: Los datos de produccion preparados en el AS Manager se han co-
piado a unamemoria USB.

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos Cortadora C8+ de Rittal



5 Configuracionde la maquina

Cortadora C8+ de Rittal

((? Indicacién:

Enla seccion 10 «AS Manager» se describe el uso del ASManager.

m Conecte lamemoria USB al puerto USB de la parte trasera de la unidad de mando
(fig. 1, pos.12).

®m Accedaalmenu4.
Se muestra lainterfaz USB.

m Pulse E.
Los datos de produccidnse transferirdnala maquina.

W Extraigala memoria USB del puerto USB.

5.5 Utilizar los datos de cableado
W Accedaal menu2.
En la pantallaaparece lasiguienteindicacion:

. Miring data

8,58 mme bl

ength 1008 mm

ri 581 bis 585

m Pulse lateclade inicio paraempezarcon el proceso.
Alfinalizar el procesolaindicacidn cambia:

iring dats

m Pulse laflecha pararepetir elprograma que acaba definalizar.
W Pulse lateclade inicio para empezar con el proceso delsiguiente programa.

5.6 Modificarel programade produccion

En cadauno de los programas de produccién podra modificar los pardametros es-
tandar:

— NUmero de programa

— Descripcion

— Cantidad

— Longitud (en mm)

Sidesea modificarlos siguientes pardmetros, debera desactivar primero el progra-
ma corto (cf.seccidn 5.7 «Ajustar el programa corto»).

— Cantidad parcial

— Correccién

— Tiempo de espera cantidad parcial

— Tiempo de espera motor

— Tipo de cable

W Accedaal menus5.

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos 11



W Introduzca el nimerodel programa que desea modificar.

W Pulse E paraabrir el programa.

B Seleccione mediante las flechas el pardmetro que desea modificar.

m Pulse E.
El cursor parpadeara.

m Realice la modificacién.

W Para guardar lamodificacidn mantenga la tecla E pulsada durante minimo 3 se-
gundos.

W Silo desea puede modificar otros parametros procediendodel mismo modo.

®m Cuando hayarealizadotodas las modificaciones, salga del menupulsando C.

5.7 Ajustarelprogramacorto

En el programa corto solo pueden modificarse los parametros estandar. Para poder
modificar otros pardmetros deberd desactivar el programa corto.

W Accedaenelmeni6 alaopcién «Programa corto».

B Seleccione mediante las flechas el ajuste deseado (1 = activo, 0 = no activo).

W Pulse E para guardar los ajustes.

5.8 Reinicializar el contador de piezas diarias

B Accedaalmenu?.

® Mantenga laletra C pulsada (minimo durante 5 segundos).
La cantidad de piezas diarias se pondraacero.

5.9 Ajustarcontroldecable

Con laactivacion de estafuncidn, lamaquina detectara si hay un cable entrelos
rodillos de alimentacidn.

W Accedaenelmeni6 alaopcién «Control de cable».

W Seleccione mediante las flechas el ajuste deseado (1 = activo, 0 = no activo).
B Pulse E paraguardar los ajustes.

5.10 Ajustarcortedereferencia

Con laactivacién de estafuncidnse realizard un corte de referencia tras cadainicio
del programa.

B Accedaenelmenu6 alaopcion «Corte 0».

W Seleccione mediante las flechas el ajuste deseado (1 = activo, 0 = no activo).

W Pulse E paraguardar los ajustes.

5.11 Ajustariniciodelprograma

La activacidn de estafuncionpermite poner enmarchalamaquinadesdeunPCo el
botdn de arranque.

B Accedaenelmenu6 alaopcion «Arranque PC».

B Seleccione mediante las flechas el ajuste deseado (1 = activo, 0 = no activo).

W Pulse E paraguardar los ajustes.

5.12 Ajustarvelocidadde aceleracion

Puede modificarlavelocidadalacual se produce laaceleracién de lamaquinatras
la puestaen marcha.

W Accedaenelmeni6 alaopcidn «Aceleracién motor».

W Seleccione mediante las flechas el ajuste deseado (1 = rapido, 10 = lento).

W Pulse E para guardar los ajustes.

5.13 Ajustarcorreccion delongitud

Conlacorreccién delongitudpuede corregirlaentrada del cable.
W Accedaenelmenu6 alaopcion «Correccidony».
B Seleccione mediantelas flechas el valor deseado(-99 mm ... +99 mm).

12 Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos Cortadora C8+ de Rittal



W Pulse E paraguardar los ajustes.

5.14 Estructuradelos programas

Nombre Autorizacién V) Opciones Default Descripcion
1. Menu de fabricaciéon |
2. Datos de cableado |
3. Menu de usuario |
4. Datos USB 1l
5. Programas 1
6. Ajustes
Idioma 1l Aleman/Inglés/ Aleman
Francés
Programa corto Il 1/0 1 1: Parametro estandar modificable
0: Otros parametros modificables
Espacios de almacenaje Il 1...2000 Distribucion de los programas
programas
Control de cable Il 1/0 1 Cable entre losrodillos de alimentacion
Cortea 0 Il 1/0 1 Corte de referenciaal iniciar programa
Arranque PC 1l 1/0 0 Orden de arranque mediante AS Mana-
ger
Aceleracién motor Il 1..10 5 Aceleracidn trasla puestaen marcha
1=rapido, 10 = lento
Velocidad Il 0,1..1,5m/s 1,5 Velocidad de alimentacion de laentrada
del cable
Correccion Il -99...499 mm Correccion de longitud de la entrada del
cable
Posicion Timeout I [0..99s 50
Tiempo de espera pro- I 10...100s
grama
Incrementos motor 1 {1..9999inc/U 2000
Recorrido/Revoluciones 1 ]1..99,9999 mm/U 36,4425
motor
Alimentacidn corriente I {0..255 95
max.
Corte corriente max. Il 10..255 50

Tipo de maquina

Numero de maquina

7. Datos de servicio

Borrar contador de
dias

Borrar todoslos pro-
gramas

Ajustes de fabrica

8. Modo manual

9. Entradas de prueba

10. Salidas de prueba

Cortadora C8+ de Rittal

1 Autorizacion: | = Usuario, Il = Instalador, lll = Técnico

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos 13



6 Funcionamiento dela maquina

6 Funcionamiento de la maquina

(

Indicacion:
B Compruebe antesde cada puesta en marcha:
— ¢Lamaquina presenta dafios?
— ¢El cable de alimentacion estd daifiado?
En caso de detectarse algunadeficiencia no debe ponerse en funcio-
namiento lamaquina.
B Compruebesies posible corregir el defecto mediante el manteni-
miento. En caso contrario, rogamos se ponga encontacto conel

Servicio Rittal.

®m Pongaen marchalamaquina (fig. 1, pos. 15).
El mend de fabricacion se mostrara enla pantalla.

1. Produktionsmenu

Geschw:8.1
138 nm
Tl = Meniiwechsel E=Progh
Fig. 4: Pantalla con mentde fabricacién
Leyenda
1 Menu activo
2 Ndmero de programa
3 Descripcion
4 Longitud
5 Cantidad
6 Velocidad de laentrada del cable

6.1 Usodela pantallatactil

jAtencién!
iPosibilidad de dafiarla pantalla!

El uso de herramientas inadecuadas puede rayarla pantalla.

B Utilice el dedo o un lapiz con punta de silicona al trabajar con la pantalla tactil.

Cuando se muestranlos menus de control enla pantalla, solo son tactiles los cuatro

campos inferiores. Con ellos podra navegar por el programa.

[T111CHLES

Fig. 5: Teclasen los menus de control
Tecla Funciones
4+ Seleccién menu (avanzar) o aumentar valor
3 Seleccién menu (retroceder) o disminuir valor
C Salir del menu

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos
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Tecla Funciones

E Activar menu seleccionado o fijar valor

W Paraseleccionar un menu pulse sobre las flechas.

W Paraacceder al menuseleccionadopulse E.

B Dentro de un menupuede desplazarse mediante las flechas hasta el punto
deseado.

W Paraactivar el punto deseado pulse E.

W Parasalir delmenu pulse C.

Paraelusuario son utiles los menus 1-3.

Estos permiten:

— Menu 1: Modificarlavelocidad

— Menu 2: Visualizar los datos de cableado

— Menu 3: Iniciar sesién como instalador o técnico

Paraelinstalador son utiles los menus 4-7.

Estos permiten:

— Menu 4: Cargar datos USB

— Menu 5: Modificar parametros del programa

— Menu 6: Modificar ladistribucidndel espacio de almacenaje

— Menu 7: Reinicializar el contador de piezas diarias

El resto de menus estandestinados al servicio técnico.

6.2 Selecciondeprograma

Cadaunode los programasincluye los siguientes ajustes enel modo de funciona-
miento normal:

— NUmero de programa

— Descripcién

— Longitud

— Cantidad

m Accedaal menude fabricacién, en casode no encontrarse ya activo.

m Pulse E.

W Introduzca conlas flechas el nimerodel programa que desea utilizar.
W Pulse E paraactivar el programa.

W Prosiga segun se describe enlaseccidn 6.4 «Procesadodel conductor ».

6.3 Programadeinicio rapido

El canal 000 esta reservadopara el programade inicio rapido. De esta forma es po-
sible trabajar sin un programa predefinido. En el programa de inicio rapido podra
introducirlalongitud y la cantidad segun sus necesidades.

W Accedaal menude fabricacién, en casode no encontrarse ya activo.

H Pulse E.

B Ajuste mediante las flechas el nUmero «0».

W Pulse E.

W Introduzcalalongitud enmm.

B Pulse E paraguardar los ajustes.

W Introduzcala cantidad.

W Pulse E paraguardar los ajustes.

W Prosiga segun se describe enlaseccidn 6.4 «Procesadodel conductor ».

Los ajustesen el programa de inicio rapido enel canal 000 se mantienen mientras
no sean modificadas.

6.4 Procesado delconductor
® Compruebesilosrodillos de alimentacidn estan abiertos.

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos 15
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Fig. 6: Rodillos abiertos

m Introduzca un conductoren lainsercidnde conductores hasta que pueda verse el
extremo aladerechajunto alacuchilla.
m Cierre los rodillos de alimentacién.

_8

Fig. 7: Rodillos cerrados

El conductor se inserta automaticamente. La maquinarealiza un corte de referen-
cia. A continuaciéonse inicia el programa seleccionado.

Alfinal el procesado delas cantidades ajustadas se activa una sefial acustica.

m Abralosrodillos de alimentacion.

W Extraiga el conductor.

6.5 Modificarla velocidad de alimentacién
Silo desea puede modificar la velocidad de alimentacidnde la entrada de cables.

[(? Indicacién:
Siajusta unalongitud de corte>1 m, deberia disminuirsiemprela
velocidad.

B Pulse Cen el menu de fabricacién.
El cursor parpadeard durante laindicacion delavelocidad.
B Ajuste mediante las flechas el valor deseado (0,1 m/s...1,5 m/s).
W Pulse E para guardar los ajustes.
Alternativamente puede modificar lavelocidad enel menu 6 en la opcidn «Veloci-
dad».

6.6 Avisode mantenimiento
Al alcanzarse los 250.000 ciclos de corte aparecera, tras cada puesta en marchade
la maquina, unaindicacién de mantenimiento.
W Pulse Cparacancelar laindicacién.
A continuacion lamaquina estardoperativa.

[(? Indicacion:
Con el fin de mantenerel rendimiento de lamaquina el maximotiem-
po posible, deberiarealizar el mantenimiento en los intervalos previs-
tos:
— Mantenimiento tras 250.000 ciclos de corte
m Pdngase en contacto con lafilial de Rittal en su pais.

6.7 Desconexidon de emergencia

Tras la activacion de la desconexidn de emergencia, lamaquina se desconectara de

la corriente.

m Paravolver aponeren marchalamaquina, gire el interruptor de desconexion de
emergencia.

6.8 Desconexidon dela maquina
m Desconecte lamdquina.
La pantallase apaga.
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7 Limpieza y mantenimiento de la maquina

7.1 Limpiezaexterior
Regularmente deberia eliminarse el polvode lamaquinay sifueranecesarioreali-
zar unalimpieza del exterior.

[(? Indicacion:

Lalimpiezadelinterior corresponde al mantenimiento y debeser
realizada por personal especializado.

B Asegurese que lamdquina se encuentra desconectada.

iAtencién!

iPosibilidad de dafiarla pantalla!l

El uso de productos de limpieza inadecuados puede rayar o deteriorar la panta-

lla.

B Limpie la pantalla con un pafio especial para pantallas o un pafio suavey un
detergente para pantallas.

m Lasuperficiedela maquina debelimpiarse conun pafio humedo. Sifuera necesa-
rio puede utilizarse un detergente a base de jabdn. No utilice detergentes abrasi-
vos o disolventes.

7.2 Mantenimiento delamaquina

Para garantizar un funcionamiento correcto deben realizarse las tareas de mante-
nimiento descritas (cf. seccion 7.3 «Plande mantenimiento») enlosintervalos indi-
cados.

iAdvertencial
iPeligro de muerte por descarga eléctrica!

Durante los trabajos en el interior dela maquina es posible entrar
en contacto con piezas sin aislar.

m Desconecte lamaquina.

m Desconecte el cable de alimentacidn.

m Desmonte la cubiertay retirela con cuidado.

[G’ Indicacion:
Pararealizar el mantenimiento deberdteneramano:
— Unpincely un pafio de limpieza
— Alcohol
— Destornillador deranura

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos 17
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7.3 Plan de mantenimiento

4
4
3
Fig. 8: Resumen delos puntos de mantenimiento
Punto de manteni- Intervalo/Tarea Ver seccion
miento
Semanal
1 Limpieza de losrodillos de alimentacién 7.4
2 Limpiezade lazona de corte 7.5
Semestral
3 Limpiar el interior 7.6
4 Comprobar ambas correas dentadas. 7.7
Segun necesidades
4 Sustitucién de las correas dentadas 7.8
5 Sustituir cuchilla 8.3

7.4 Limpiar rodillos
m Desmonte la cubierta de plastico.

B Limpie los rodillos con un pafiosuavey un poco dealcohol.

7.5 Limpiezade lazonadecorte

B Desmonte la cubierta de plastico.
m Aplique aire comprimido alazonade corte.

7.6 Limpiar el interior
W Limpie el interior delamaquina conun pincel y sifueranecesariocon unaspira-

dor.

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos

Cortadora C8+ de Rittal



7 Limpiezay mantenimientode la maquina

(Gj Indicacién:
® No utilice nuncaaire comprimido para lalimpieza delinterior, ya
que podria provocar que piezas pequefias (por ej. restos de cor-
te) se depositaran enlugaresinaccesibles del interior de la ma-
guina. Como consecuencia podrian producirse fallos e interrup-
ciones en el funcionamiento.

7.7 Comprobarlas correas dentadas
m Compruebesilas correasestan dafiadaso porosas.

7.8 Sustitucion de las correas dentadas

Fig. 9: Retirar la correa dentada

W Extraigalacorrea(1) del motor propulsor.

Fig. 10: Retirar la anilla de seguridad
W Extraigalaanillade seguridad (2).
((? Indicacién:
m Tenga cuidado conlachaveta (3) debajode larueda dentada.

B Levante concuidado larueda dentada.
W Asegurese que la chaveta se mantenga en su posicion.

Cortadora C8+ de Rittal Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos 19
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Fig.11:  Levantarlaruedadentada

B Cierre los rodillos mediante larueda de ajuste parala presidon de contacto delos
rodillos (fig. 1, pos. 1).

Fig. 12: Extraer la correa dentada doble

W Extraigalacorreadentadadoble (4).

Montaje:

® Monte lacorreadentada doble.

m Abralosrodillos paratensar la correa dentada.

® Monte laruedadentaday fijelacon laanillade seguridad.
® Monte la correa dentada al motor propulsor.

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos Cortadora C8+ de Rittal



8 Solucion de fallos

[G’ Indicacion:
En caso de producirse un fallo que no pueda solucionarse con las
medidas descritas a continuacion, rogamos se ponga en contacto

con el servicio de Rittal.

8.1 Tablade fallos

Fallo Posible causa Accion recomendada
La maquinano se conecta. Falta de suministro eléctrico B Compruebe el cable de alimentacidn y la conexion de
red.

B Compruebe los fusibles.

Elevado nivel de residuos Cuchilladefectuosaosin filo B Sustituir la cuchilla (cf. seccidn 8.3 «Sustitucidén de la
cuchilla»).
Posicidn desplazada B Compruebe la posicion.
Variacién de longitud Correadentada desgastada B Reemplace la/s correa/s dentada/s.
Deslizamiento M Realice unacorreccién de deslizamiento (cf. sec-

cidn 5.13 «Ajustar correccion de longitud»).

Motor bloqueado Entrada de cable con dificultad B Controle laentradade cable.

8.2 Piezassujetas adesgaste

Producto Ref.

Cuchilla (juego) 4050.465

8.3 Sustituciondelacuchilla

A iPrecaucion!
iRiesgo de lesiones debido a cantos afilados!

m Utilice unas pinzas para la sustitucién delas hojas de la cuchilla.
m Desechelas hojas desmontadas enun recipiente especial para
residuos.

((? Indicacion:

En cada cambio de cuchilla debensustituirse todas las hojas.

W Extraigalacubiertade protecciény latolva.

Fig. 13: Cuchilla
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m Afloje los tornillos de fijacién (1) (llave hexagonal 2,0 mm).

W Extraigalas hojas de lacuchilla (2).
B Coloque las nuevas hojas de forma que los filos biselados se encuentren opues-

tosunosa los otros.

Fig.14:  Ajuste de las hojas de cuchilla

m Coloque las hojas nuevas.
m Atornille de nuevo los dos tornillosde fijacion.
m Vuelvaamontar latolvay la cubierta de proteccidn.

8.4 Sustitucion defusibles

B Aseglrese que lamaquina se encuentra desconectada.
W Extraiga el cable de alimentacion.

Fig. 15: Abertura del compartimentode fusibles

W Accionela palanca del compartimento (fig. 15, pos. 1) con un destornillador de
ranura para extraerlo dela unidad defiltro de red.

W Sustituya ambos fusibles pornuevos (2 x T2ZAH250V).

m Coloque de nuevoel compartimento en la unidadde filtro dered.

9 Puesta fuera de servicio, eliminacion y reciclaje

9.1 Puestafuerade serviciodela maquina

B Desconecte la maquina.

m Desconecte el cable dealimentacion.

B Embale lamaquina con el embalaje original.

Lamaquina esta preparada para el transporte o en casonecesario parasu correcta
eliminacion y reciclaje.
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9.2 Eliminaciény reciclajede la maquina

B Pongalamaquinafuerade servicioseginlo descritoen laseccién 9.1 «Puesta
fuerade serviciode lamaquina».

B Aseglrese que laeliminaciény el reciclaje de lamaquina se realiza segun las
normativas nacionalesy locales.

Lamaquinano debe desecharse conlos residuos domésticos.
Laeliminaciony el reciclaje deben realizarse de forma profesional

y respetuosa conel medioambiente.

((? Indicacién:
Silo deseapuede hacer llegar el productoa Rittal para su elimina-
ciényreciclaje. Péngase en contactocon lafilial responsable en su

pais.

10 AS Manager

El AS Manager paralamdaquina «Cortadora C8+» ofrece una optimizaciénde los
procesosde fabricacién.

Preparativos:

Hm Conecte el PCalamaquina.

W Inicie el AS-Manager.

Datei @ﬂgen Passwort }-@—@

Verbinden Com-Port:

AS C8 Daten

Nr. |Bezeichnung

ASRB\L8 V]ascs @ Display @ Benutzer anmelden

Login speichern

L2 NS [ ee 0 (9)] e

|Stiick Teilmenge ‘ |Iji||gel|lmrrekh|r ‘Warten'leilmenge |Warte|| Motor ‘Kabeltyp |

Cortadora C8+ de Rittal

Fig. 16: AS Manager

W Inicie sesién como «Instalador» (contrasefia: 1212) (fig. 16, pos. 1).

B Active «<ASC8» (fig. 16, pos. 2).

H Seleccione «C8+» 0 «C8» (modificacién clicando sobre la superficie gris, fig. 16,
pos.3).

W Introduzcalos datos necesarios « Descripcidon», « Unidad», «Longitud» y «Otras in-
formaciones» (fig. 16, pos. 4).

m Hagaclic sobre larueda dentada (fig. 16, pos. 5).

H Seleccione el puerto COM correspondiente (fig. 16, pos. 6).

W Hagaclic sobre «Conectar» (fig. 16, pos. 7).

m Transfieralos datosdel PCalamaquinaoalainversa(fig. 16, pos. 8).

W Activando «Arranque PC» (fig. 16, pos. 9) podra poneren marchala maquina
desde el PC, ademas debera seleccionar «1» enlaopcidn «Arranque PC» del me-
na.

Pulsando el botéon « * »(fig. 16, pos. 10) los datos son transmitidos y procesados

en unamemoriatemporal de lamaquina.
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Opciones de entrada enel campo«Descripcion»
En los campos blancos puede introducirse texto libre.

24

Format: Farbe:

@ mm ) AWG

() 0,08mm2 () weil I

) 0,14mm2 ) braun - I
l () 0,25mm2 ~) griin | | I

©) 0,34mm? ©geb

() 0,50mmz2 i grau I

") 0,75mm? “irosa | |

) 1,00mm2 “) blau | |

) 1,50mm2 @ rot | |

() 2,50mmz () schwarz | |

() 4,00mm?2 () violett | |

) 6,00mm2 ) orange

() 10,00mm? () griin/gelb -

() Sonstiges (71 Sonstiges
h

Botones
Boton Descripcion
FY Modificar interfaz COM

Estado de la conexion COM

Borrar indicaciones

Guardar datos de programa

Abrir datos de programa

S
Inicio procesado lista de cables
Pausar procesado listade cables
ot Mostar/Ocultar datos cableado
i Generar datos USB

N

Ordenar listade cables (segin descripcion)

Crear un programa de fabricacién en Excel
Siutiliza unatabla Excel paragenerarlos datos, tenga en cuentala correcta dispo-
sicién de las columnas para poder realizar laimportaciénde los datos.

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos
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10 AS Manager

m Start Einfdgen Seitenlayout Farmeln Daten Uerprafen Ansicht Acrobat
| B1 - fe | Querschnitt

A FOTT .
B L fd, Nummer Querschnitt  Farbe Biindel Nr. Quelle Linge [mm] Aderendbehandlung Quelle Aderendbehandlung Ziel

Generar datos USB
m Pulse el botdn « & ».
A continuacién podrd transferir los datos a una memoria USB.
W Establezca unadescripcion (datos de fabricacion) para definir de forma precisa
los datos.
El software le solicitara estainformacion.
A continuacion le solicitara la ubicacién para el fichero generado « UCUSBxxx.txt».
W Pulse lamemoria USB.
— Los datos USB deben guardarse enla carpeta « UCUSBDIR».
— Sila carpetano existe, el programalacreara.
W Extraigala memoria USBy conéctelaalacortadora C8+.
B Accedaal menu4 «Datos USB».
m Pulse E.
B Seleccione mediantelas flechas el fichero correspondiente.
También se muestrala descripcién (datos de fabricacidn).
m Pulse E.
Se realizala descarga delos datos. El almacenaje se iniciaenel programa 501.
Los datos existentes se sobreescribiran.
m Accedaal menu2 «Datos cableado».
Los datos se muestran en la pantalla.
m Pulse lateclade inicio paraempezarcon el proceso.
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