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1 Informazioni sulla presente documentazione

Le avvertenze contenute nella presente documentazione sonostrutturate in modo
diverso secondo la gravita del pericolo.

0 Avvertenza!
Possibile pericolodi morte!

Le note contrassegnate con la parola «Avvertenza» mettonoin guar-
dia da situazioni che possonoprovocare lesioni gravi o mortali nel
casoin cui non sia prestata attenzionealla nota indicata.

Precauzione!
Pericolodilesioni!

Le note contrassegnate con la parola «Precauzione» mettonoin guar-
dia da situazioni che possono provocarelesioninel caso in cuinon sia
prestata attenzione alla notaindicata.

Attenzione!

Danni materiali!

Le note contrassegnate con la parola «Attenzione» mettono in guardia da peri-
coliche possono causare danni materiali.

A seconda dellasituazione, le avvertenze possonocontenereiseguenti simboli di
allerta:

Simbolo Significato

Avvertenza: tensione elettrica pericolosa

Avvertenza: lesioni alle mani a causa di lame affilate

Avvertenza: lesioni alle mani in seguito a schiacciamento

L'intervento deve essere eseguito solo da un elettricista specializzato

Eseguire l'intervento unicamente indossando i dispositivi di protezione
individuali

Note sulla documentazione

O @& P> P> |>

Nel resto del testo sono utilizzate ulteriori formattazioni aventi il seguente signifi-
cato:

[(? Nota:

Indicazioni non correlate alla sicurezza, ma contenentiimportanti
informazioni perun lavoro corretto ed efficace.
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Rittal AS Macchina da taglio C8+

m Questo simboloindica un'azione da eseguire e fornisce una spiegazione sul rela-
tivo svolgimento.
— | punti elencosono indicati contrattini.

Le istruzioni perl'usoin altre lingue le trovate sul nostro sito web:

Cliccate qui!

2 Note generali sulla sicurezza

2.1 Uso previsto

Lamacchina automatica e progettata peril taglio alunghezza di cavi tondi.

Con questa macchina puo essere lavorato esclusivamente il materiale descritto nel-
la sezione 2.2.

Lamacchinadeve essere utilizzata solo entroi limiti tecnici descritti (vedere se zio-
ne 3.1 «Datitecnici» e 3.2 «Targhetta identificativa»). Non devono essere eseguite
modifiche e ricostruzioni della macchina. I segnali di avvertimento non devono es-
sere spostati o eliminati.

L'uso previsto richiede anchel'osservanza di tutta la relativa documentazione.
Ogniuso diversoda quelloprevistoé da considerarsiimproprio. Il costruttore non &
a conoscenza di usiimpropri.

La mancata osservanza di queste istruzioni non garantisce il funzionamento sicuro
dellamacchina edesclude ogniresponsabilita del produttore.

2.2 Materiale lavorabile

Cordine elettriche flessibili aventi le seguenti sezioni:
— Filo flessibile:0,08-10,0 mm? (AWG28-8)

— Filo unico, rigido: 0,08-2,50 mm? (AWG 28-14)

2.3 Dispositividisicurezza

Lamacchina e dotata dei seguenti dispositivi di sicurezza:

— Coperturadiprotezione

— Arresto diemergenza

— Presadirete

Tali dispositivi di sicurezza nondevono essere disattivati. Essi devono essere con-
trollati unavoltaall'anno da un tecnicodel servizio di assistenza.

In caso di malfunzionamento, la macchina nondeve essere utilizzata.

2.4 Personale

Lamacchina pud essere azionata, utilizzata e manutenuta esclusivamente da per-
sonale specializzato conapposita formazione. Laformazione include anchela lettu-
racompletadellelIstruzioni d'uso.

Le riparazioni devonoessere effettuate solo previa consulenza con
Rittal Service ed esclusivamente da un elettricista specializzato.
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Conservare le presenti Istruzioni d'usoin modo che possano essere
consultate dal personale operativo in qualsiasi momento.
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3 Descrizione della macchina

Rittal AS Macchina da taglio C8+

3

Descrizione della macchina

Fig. 1:

Fig. 2:

Vista anteriore

Netzwerk

Vista posteriore
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Legenda

1 Rotella di regolazione della pressione di contatto dei rulli di avanzamento
2 Tasto Start (avvio)

3 Rulli di avanzamento

4 Coperturadi protezione

5 Inserzione del cavo

6 Scivolo

7 Lama da taglio

8 Maniglia di trasporto, su entrambi i lati

9 Arresto di emergenza

10 Interruttore rotante peril posizionamento del rullo di alimentazione
11  Unitadicontrollo con tastierae display

12 Connessione USB tipo A (chiavetta USB)

13  Connessione display esterno (opzionale)

14  Connessione USB tipo B (PC)

15 Interruttore di accensione/spegnimento

16 Portafusibili

17  Presadicollegamento allarete di alimentazione

3.1 Datitecnici

AS Macchina da taglio C8+

Azionamento elettrico

Tensione di alimentazione 1~,100-240VAC; 50/60 Hz
Potenza assorbita 240 VA

Fusibile (modulo filtro di rete) 2 x T2AH250V

Max. corrente nominale di cortocircuito 1,5 kA

(SCCR)

Grado di protezione P20

Classe di protezione I / conduttore di protezione
Lunghezza di inserimento del conduttore 200 mm

Sezione conduttori singoli flessibili

0,08-10,0 mm? (AWG 28-8),
conduttori singoli rigidi 0,08-2,50 mm?

(AWG 28-14)
Diametro esterno massimo 8 mm
Lunghezza preselezione 1-99999 mm
Memoria di programma max. 200 ordini di taglio
Correzione slittamento Specifica di prodotto
Velocita di avanzamento max. 1,5 m/s
Temperatura ambiente
Funzionamento da+5°Ca40°C
Immagazzinamento/trasporto da -25°C a +55 °C (per brevi periodi
+70°C)

Rittal siriserva il diritto di apportare modifiche te cniche Rittal AS Macchina da taglio C8+
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AS Macchina da taglio C8+

Condizioni ambientali

Condizioni ambientali di esercizio

Utilizzo solo in officine/locali asciutti e
chiusi

Temperaturainterna, macchinain eserci-
zio

max. 45 °C

Altezza massima di funzionamento

2000 metri s.l.m.

Umiditarelativa dell'aria

50 % a+40 °C (senza formazione di con-
densa), 90 % a+20 °C (senza formazione di
condensa)

Grado diinquinamento &Livello di conta- 2

minazione

Livello di pressione sonora continua <70 dB(A)
Dimensioni (Lx P x A) 385x360x470 mm

Colore

RAL 9003/RAL 7016

Peso

20 kg

3.2 Targhettaidentificativa

Icona Significato

ne/locali asciutti e chiusi.

Utilizzare la macchina automaticasolo in offici-

IEC 60417

2003/15/UE

Fare riferimento alle informazioni fornite in allegato
al prodotto o applicate sul prodotto. Direttiva

Unione Europea

Marcatura CE

Spazio Economi-
co Europeo
(S.E.E.)

11363-2006 (China RoHS)

Numero di anni in cui il prodotto puo essere utilizzato | Cina
secondo lasua destinazione d'uso prevista. SJ/T

RAEE

EROIIANE Jl|B

Il prodotto etichettato con il presente simbolo non Europa
deve essere smaltito con i rifiuti domestici. Direttiva

4 Trasporto e disposizione della macchina

4.1 Luogodiinstallazione

Il luogo diinstallazione deve soddisfarei seguenti requisiti:

— Base diappoggio stabile, con superficie piana e uniforme (per il pesodella mac-
china, vederelasezione 3.1 «Dati tecnici»).

— Mantenereliberaun'areadilavorodi 30 cm su entrambii lati e davanti alla mac-

china.

— Connessione elettrica faciimente accessibile nelle vicinanze.
— Osservanza dei principi ergonomici (posizione di lavoro in piedi o seduta).

Rittal siriserva il diritto di apportare modifiche te cniche



— L'illuminazione del posto dilavoro dovrebbe essere di 500-1000 lux.

4.2 Trasporto dellamacchina

Precauzione!
- m Durante il trasporto della macchinaindossare sempre calzature
dalavoro con protezione per i piedi.

W Attenersialle prescrizioni sul peso dellamacchina (vederela sezione 3.1 «Dati
tecnici»). Se necessario, utilizzare un ausilioperil trasporto.

W Per spostare lamacchina, utilizzare sempre le maniglie di trasporto laterali.

W Per preparare lamacchina perla spedizione (ad es. in caso di manutenzione), uti-
lizzare I'imballaggio di trasporto.

4.3 Disimballaggio alla consegna

m Controllarel'integrita del materiale consegnato(cfr. sezione 4.4 «Partiincluse
nellafornitura»).

m Conservare l'imballaggiodi trasporto.

B Assicurarsi chele Istruzioni d'uso siano sempre accessibili agli utilizzatori.

4.4 Partiinclusenella fornitura

— Macchina dataglio automatica

— Cavo dicollegamento allarete dialimentazione (10 A, 250 V)
— Cavodiconnessioneal PC

— Software AS Manager come CD o chiavetta USB

— Pennadiplastica periltouch screen

— Istruzionid'uso

4.5 Realizzazione deicollegamenti

m Installare la macchina nella posizione prevista.

W Inserire il cavo di alimentazione nella presa direte (fig. 1, pos. 13) dellamacchina
e collegarlo all'alimentazione.

5 Installazione della macchina

[(? Nota:

Questo capitolo & destinato agli installatori e al personale tecnico. Per
poter eseguireil lavoroivi descritto, il personale deve essere registra-
to come tecnico o installatore autorizzato.

L'interfaccia utente e il funzionamento della macchinain condizioni
normali di esercizio sono descritti nella sezione 6 «Messain funzione
dellamacchina».

Lamacchinaviene fornita conle seguentiimpostazioni:
— Linguainterfaccia dicomando:tedesca

— Autorizzazione «Operatore»

— Condizioni normali di esercizio

— Programmazione breve attiva
Lastruttura del programma e le autorizzazionirichieste sonodescritte nella sezione

5.14 «Struttura del programman».

[(? Nota:

®m Primadi procedere conl'accensione assicurarsi cheil cavo di ali-
mentazione siain buone condizioni.

10 Rittal siriserva il diritto di apportare modifiche te cniche Rittal AS Macchina da taglio C8+
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B Accenderelamacchina.
Sul display appare laseguente videata:

Fig. 3: Videata dopo |'accensione

Attenzione!

Il display puo essere danneggiato!

Il display puo essere graffiato da strumentiimpropri.

m Utilizzare il touch screenconle dita o utilizzare una penna con testinain sili-
cone.

5.1 Registrazione comeinstallatore o tecnico
W Aprireilmenu3.
W Inserire la password.
— Installatore: 1212
— Tecnico: Password del rappresentante locale.
® PremereE, per salvare le impostazioni.
Orasiete registrati comeinstallatore o tecnico. Questa modalita rimane attiva solo
fino allo spegnimentodella macchina. Alla successiva accensione, sononuovamen-
te attive le condizioni normali di eserciziocon|'autorizzazione « Operatore».

5.2 Cambio lingua

Lamacchinavienefornita conle seguentilingue di comando:
— tedesco

— inglese

— francese

® Nel menu 6, aprire lavoce di menu «Sprache» («Lingua»).
B Conitastifrecciaselezionarelalinguadesiderata.

®m PremereE, per salvare |'impostazione.

5.3 Posizionidi programmadisponibili

Nella macchina & possibile memorizzare 2000 posizioni di programma. In stato di
fornitura tali posizioni sono assegnate come segue:

— 000: riservatoperil programma Quickstart (avvio rapido)

— 001-500: programmi editabili

— 501-2000: riservate ai dati di cablaggio.

Se si utilizza il software diinterfaccia, utilizzare solo le primi500 posizioni di pro-
gramma con programmi di produzione poiché le posizioni di programma vengono
sovrascritte con i dati di cablaggio da501in poi.

E possibile modificare |'assegnazione delle posizioni di programma secondo neces-
sita.

B Nel menu 6, aprire lavoce di menu « Memoria di programman.

®m Modificarel'assegnazione.

B PremereE, per salvare |I'impostazione.

Rittal siriserva il diritto di apportare modifiche te cniche 11



5 Installazione della macchina

5.4 Caricamento deidati di produzione nellamacchina
Condizionerichiesta: | dati di produzione preparati con AS Manager sonostati co-
piati su una chiavetta USB.

((? Nota:

La gestione del dosftare AS Manager e descritta nellasezione 10 «AS
Manager».

W Inserire la chiavetta USB nella presa USB sul retro dell'unita di comando (fig. 1,
pos.12).

B Aprireilmenu4.
Viene visualizzata l'interfaccia USB in uso.

® PremeretE.
| dati di produzione vengonotrasferiti sulla macchina.

m Rimuovere la chiavetta USB dalla presa USB.

5.5 Utilizzo dei dati dicablaggio
B Aprireilmenu2.
Sul display appare la seguente videata.

’. Wiring data

8,58 mme bl

ength 1008 mm

ir: 581 bis 585
reuPrg StartsProd E¢3s)=Start-EndPr

HE el B=

B Premiil pulsante diavvio periniziareil ciclo dilavorazione.
Altermine dellalavorazione, il display cambia la videata:

Wiring data

irmClamp X111
“ER

C 1 admge

B Premereil tasto freccia per ripetereil programma appena concluso.
B Premereil pulsantediavvio peravviareil ciclo dilavorazione del programma suc-

cessivo.

5.6 Modifica delprogrammadiproduzione

E possibile modificare i parametri standard predefiniti in ciascun programma di
produzione:

— Numero programma

— Descrizione

— Numero pezzi

— Lunghezza (in mm)

Se si desidera modificarei seguenti parametri, € necessario prima disattivareil pro-
gramma breve (cfr. sezione 5.7 «Impostazione del programma breve »):

— Quantita parziali

12 Rittal siriserva il diritto di apportare modifiche te cniche Rittal AS Macchina da taglio C8+
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— Correzione

— Attesa quantita parziali

— Tempo di attesa motore

— Tipodicavo

® Aprire ilmenu5.

W Inserire il numerodel programma che si desidera modificare.

B PremereE, per aprireil programma.

B Selezionare con i tastifreccia perselezionareil parametro del programma che si
desidera modificare.

® PremereE.
Il cursorelampeggia.

m Apportarela modifica.

W Per salvare 'impostazione, tenere premuto E peralmeno 3 secondi.

m Se lo si desidera, modificare nello stessomodo ulteriori parametri.

B Quando sono state apportate tutte le modifiche, uscire dal menu
premendo C.

5.7 Impostazionedelprogrammabreve

Nel programma breve é possibile modificare solo i parametri predefiniti (standard).

Per modificare ulteriori parametri, &€ necessariodisattivare il programma breve.

® Nel menu 6, aprire lavoce dimenu «Programma breve».

W Conitastifrecciaselezionarel'impostazione desiderata (1 = attivo, 0 = non atti-
Vo).

®m PremereE, per salvare |'impostazione.

5.8 Resetcontatoregiornaliero
m Aprireilmenu7.
®m Premere C (peralmeno 5 secondi).

La quantita giornalieraviene azzerata.

5.9 Impostazione monitoraggiocavo

Quando questa funzione ¢ attiva, lamacchinarileva se c'e unfilo trairullidi avan-

zamento.

® Nel menu 6, aprire lavoce di menu «Monitoraggio cavo».

m Conitastifrecciaselezionarel'impostazione desiderata (1 = attivo, O = non atti-
Vo).

B PremereE, per salvare |I'impostazione.

5.10 Impostazione deltaglio zero

Se questafunzione é attiva, viene eseguito un taglio zero ognivolta chesiavviail

programma.

B Nelmenu 6, aprire lavoce di menu «Taglio 0».

m Conitastifrecciaselezionarel'impostazione desiderata (1 = attivo, 0 = non atti-
Vo).

®m PremereE, per salvare |'impostazione.

5.11 Impostazione avvio programmazione

Se questafunzione & attiva, la macchina puo essere avviata tramite un PC collegato

oil pulsante diavvio (Start).

B Nelmenu 6, aprire lavoce di menu «PC Start».

B Conitastifrecciaselezionarel'impostazione desiderata (1 = attiva, 0 = non atti-
va).

B PremereE, per salvare |I'impostazione.
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5.12 Impostazione dellavelocita
E possibile modificare lavelocita con cui viene avviata lamacchina dopol'accensio-

ne.

® Nel menu 6, aprire lavoce «Rampa motore».
B Conitastifrecciaselezionarel'impostazione desiderata (1 = veloce, 10 = lenta).

m PremereE, per salvare |'impostazione.

5.13

Impostazione della correzione dellalunghezza

Conlacorrezionedellalunghezza € possibile correggere |'avanzamento del cavo.

® Nel menu 6, aprire lavoce «Correzione».

B Selezionare con i tastifrecciail parametrodesiderato(-99 mm... +99 mm).

B PremereE, per salvare |'impostazione.

5.14 Strutturadel programma

Nome Autorizzazione 1) | Opzioni Default Descrizione
1. Menu Produzione |
2. Datidicablaggio |
Menu Operatore |
4. Dati USB Il
5. Programmi 1l
6. Impostazioni
Lingua Il tedesco/inglese/fran- |tedesco
cese
Programma breve 1l 1/0 1 1: Parametro standard modificabile
0: Altri parametri modificabili
Posizioni progr 1l 1...2000 Assegnazione pos. programma
Monitoraggio cavi 1l 1/0 1 Cavo trairulli di avanzamento
Taglio 0 1 1/0 1 Taglio zero all'avvio del programma
PC Start 1l 1/0 0 Comando start tramite AS Manager
Rampa motore Il 1..10 5 Avviamento dopo |'accensione
1=rapido, 10 = lento
Velocita 1l 0,1..1,5m/s 1,5 Velocita di avanzamento alimentazione
cavi
Correzione 1 -99..499 mm Correzione lunghezza alimentazione cavi
Timeout Position I 10..99s 50
Attesa programma I [0...100s
Incrementi motore | 1..9999 inc/giri 2000
Percorso/giri motore I {1..99,9999 mm/giri 36,4425
Corrente max avanza- I {0..255 95
mento
Corrente max taglio I |0..255 50
Modello macchina
Numero seriale macchina
7. Datioperativi 1 Reset del contatore
giornaliero
Il | Reset di tuttii pro-

grammi

Impostazioni di fabbri-

14 Rittal siriserva il diritto di apportare modifiche te cniche
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6 Messa in funzione della macchina

Nome Autorizzazione 1 | Opzioni Default Descrizione

Ca

8. Comando manuale 1

9. Ingressitest 1

10. Uscite test 1

1) Autorizzazione: | = utilizzatore, Il = installatore, Il = tecnico

6 Messa in funzione della macchina

(G) Nota:

m Controllare prima di ogni attivazione:
— Lamacchina é priva di difetti e danni riconoscibili?
— Il cavo dialimentazione & privodi difetti?
Se e presenteanche unsolo difetto, la macchinanondeve essere
utilizzata.
m Verificarese il difetto puoessererisolto conun intervento di manu-
tenzione. In caso contrario, contattare |'Assistenza Rittal.

m Accenderelamacchina (fig. 1, pos. 15).
Il menu Produzione appare nel display.

Fig. 4: Display con menuProduzione

Legenda

Menu attivo

Numero programma
Descrizione

Lunghezza

Numero pezzi
Velocitaalimentazione cavi

AU WN R

6.1 Utilizzo del display touch

Attenzione!

Il display puo danneggiarsi!

Il display puo essere graffiato da strumenti impropri.

m Utilizzare il touch screenconle dita o utilizzare una penna con testina in sili-
cone.

Quando i menu operativi sonovisualizzati sul display, solo i quattro campi inferiori
sono sensibilial tocco. Conessi & possibile navigare all'internodel programma.

1! 1C1L1EH

Fig. 5: Campi suggeriti nei menu operativi
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Tasto Funzionalita

4+ Selezionare il menu (spostarsi in avanti) o aumentare il parametro
¥ Selezionare il menu (spostarsi indietro) o diminuire il parametro
C Uscita dal menu

E Attivare il menu selezionato o impostare il parametro

B Per selezionare un menu operativo, premerei tastifreccia.

B Per passare al menu selezionato, premere E.

B Per passare al punto desiderato all'interno di un menu, usare i tasti freccia.
W Per attivare un punto selezionato, premere E.

B Per usciredal menu, premereC.

Per I'utilizzatore sono rilevantisoloimenudala3.
Neisuddetti menu & possibile:

— Menu 1: Modificare lavelocita

— Menu 2: Visualizzarei dati di cablaggio

— Menu 3: Registrarsi come Installatore o Tecnico

Per l'installatore, sono rilevantii menu 4-7.

Neisuddetti menu é possibile:

— Menu 4: Caricarei dati USB

— Menu 5: Modificare i parametri di produzione

— Menu 6: Modificare I'allocazione di memoria

— Menu 7: Reset contatore giornaliero

Glialtri menu sono riservati esclusivamente alla manutenzione.

6.2 Selezionedelprogramma

Ogni programma nelle condizioni di funzionamento standard include le seguenti
impostazioni:

— Numero programma

— Descrizione

— Lunghezza

— Numero pezzi

B Passare al menu di produzione se non & gia visualizzato.

W PremereE.

B Impostare con i tastiafrecciail numero del programma che si desidera utilizzare.
B PremereE, per attivareil programma.

m Procedere come descritto nella sezione 6.4 «Lavorazione del filo».

6.3 Programmaavvio rapido

La posizione di programma 000 é riservata al programma di avvio rapido. In questo
modo ¢ possibile lavorare senza un programma predefinito. Nel programma di av-
viorapido, & possibileinserirelalunghezza e il numerodi pezzi secondo necessita.
W Passare al menu di produzione se non e gia visualizzato.

® PremeretE.

m Con i tastifrecciaselezionareil numero «0».

® PremeretE.

W Inserire lalunghezzain mm.

®m PremereE, per salvare |'impostazione.

B Inserire ilnumerodi pezzi.

®m PremereE, per salvare |'impostazione.

B Procedere comedescritto nella sezione 6.4 «Lavorazione del filo».
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Le impostazioni nel programma di avvio rapido nella posizione del programma 000
rimangono attive finché non vengono modificate.

6.4 Lavorazionedelfilo
m Controllarese i rullidiavanzamento sonoaperti.

Fig. 6: Posizione del rullo: aperta
W Inserire il filo nell'apertura diinserzione del cavofino a quando la sua termina-

zione appare sul lato destro delle lame.
® Chiudereirullidiavanzamento.

_8

Fig. 7: Posizione del rullo: chiusa

Il filo viene tirato in dentro in modo automatico. La macchina esegue un taglio zero.
Successivamente hainizioil programma selezionato.

Completatalalavorazione del numero di pezziimpostato, viene emessoun segnale
acustico.

m Aprire i rullidiavanzamento.

W Estrarreilfilo.

6.5 Variazionedella velocita diavanzamento
E possibile modificare la velocita di avanzamento del filo.

((? Nota:

Se siimposta unalunghezzaditaglio>1 m, &€ necessariodiminuire
sempre lavelocita.

B Nel menu Produzione premere brevemente C.
Il cursorelampeggia nel display della velocita.
m Selezionare con i tastifrecciail parametrodesiderato(0,1 m/s...1,5 m/s).
m PremereE, per salvare |'impostazione.
In alternativa, € possibile modificare la velocita nel menu 6 nellavoce di menu «Ve-
locita».

6.6 Notifica di Assistenzatecnica
La notifica di Assistenza compare dopo ogni 250.000 cicli di lavoro, ad ogni riaccen-
sione dellamacchina
® Premere C per confermare la notifica.
Lamacchina & pronta per il funzionamento.

((? Nota:

Per mantenere le capacita di prestazioni della macchinail piu alungo
possibile, & necessariorispettareil seguenteintervallo di assistenza:
— Assistenza dopo 250.000 cicli di taglio

m Contattare il vostro rappresentante locale Rittal.

6.7 Arrestodiemergenza

Dopo aver premuto |'arresto di emergenza, la macchina e disalimentata.
B Per riaccenderela macchina, ruotarel'interruttore di arresto di emergenza.
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6.8 Spegnimento dellamacchina
B Spegnerelamacchina.
L'indicazione sul display scompare.

7 Pulizia e manutenzione della macchina

7.1 Pulizia esternadella macchina
La macchina deve essere pulita regolarmente per rimuovere la polvere. Se necessa-
rio, lamacchina deve essere pulita esternamente.

[(? Nota:

La puliziainternafa parte degliinterventi di manutenzione e deve
essere eseguita solo da personale istruito e qualificato.

W Assicurarsi che lamacchinasia spenta.

Attenzione!

Il display puo danneggiarsi!

Agenti detergenti non idonei possono graffiare o danneggiareil display.

m Pulire il display con attenzione, utilizzandoun panno speciale per le superfici
deidisplay oppure un panno morbido conun detergente per display.

m Pulire lasuperficie della macchina conun panno inumidito. Se necessario, utiliz-
zare detergenti a base disapone. Non utilizzare detergentiabrasivi o solventi.

7.2 Manutenzione della macchina

Per assicurare un funzionamento esente da guasti, le operazioni di manutenzione
di seguito descritte (cfr. sezione 7.3 «Programma di manutenzione»)devono essere
effettuate agliintervalliindicati.

A/\ Avvertenza!
Potenziale pericolo di morte perscossa elettrica!

Operandoall'interno della macchina, c'e il rischio di toccare parti
non isolate.

m Spegnerelamacchina.

B Staccare la spina dialimentazione.

B Smontare il pannellodi protezione e riporlo con attenzione.

((? Nota:

Per gliinterventi di manutenzione, tenere sempre a portata di
mano:

— Pennelloe panno di pulizia

— Alcool

— Cacciavite pervite con intaglio
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7 Puliziae manutenzionedella macchina

7.3 Programmadi manutenzione

Fig. 8: Panoramica degliinterventi di manutenzione
Intervento di ma- Intervallo/attivita di manutenzione Vedere sezione
nutenzione
Settimanalmente
1 Pulirle i rulli di avanzamento 7.4
2 Pulire I'area di taglio 7.5
Ogni 6 mesi
3 Pulire I'interno 7.6
4 Controllare entrambe le cinghie dentate 7.7
Al bisogno
4 Sostituzione delle cinghie dentate 7.8
5 Sostituzione dellalama spelafili 8.3

7.4 Pulizia dei rulli
®m Smontare il pannellodi plastica.

B Pulire la superficie dei rulidi avanzamento conun panno umido e poco alcool.

7.5 Pulizia dell'area di taglio

® Smontare il pannellodi plastica.
m Soffiare area compressa nella zona di taglio.

7.6 Pulizia dell'interno macchina

m Pulire I'internodellamacchina conun pennelloe, se necessario, con un aspirato-

re.
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7 Puliziae manutenzionedella macchina

(C? Nota:

® Non usare maiariacompressa perla puliziainterna, perché
piccole parti (ad esempio i residui di taglio) potrebbero diventa-
re irraggiungibili all'internodella macchina. Questo potrebbe

provocare danni e interruzioni all'operativita.

7.7 Controllarele cinghie dentate
m Controllarevisivamente se le cinghie dentate sonodanneggiate o porose.

7.8 Sostituzionedelle cinghie dentate

Fig. 9: Rimozione delle cinghie dentate

B Rimuoverelacinghiadentata (1) dal motore.

Fig. 10: Rimozione dell'anellodi blocco
B Rimuoverel'anello diblocco (2).

((? Nota:

W Prestare attenzione alla chiavetta (3) sotto la ruota dentata.
B Sollevare con cautela laruota dentata.
W Assicurarsi chela chiavetta rimangain posizione.
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7 Puliziae manutenzionedella macchina

Rittal AS Macchina da taglio C8+

Fig.11:  Rimozionedellaruota dentata

B Chiudereirullidiavanzamento tramite I'impostazione Pressione di contatto rulli

diavanzamento (fig. 1, pos. 1).

Fig. 12: Rimozione della cinghia dentata

m Rimuoverelacinghiadentata(4).

Montaggio:

B Rimontare la cinghia dentata.

m Aprireirulli per serrarelacinghia di dentata.

® Montare lacinghia e fissarla con I'anellodiblocco.

® Montare la cinghia dentata sul motore di azionamento.
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8 Eliminazione dei guasti

[(? Nota:

Se un guasto non puo essere risolto ricorrendoalle azioni di segui-
to descritte, contattare il Servizio di Assistenza Rittal.

8.1 Tabella deiguasti

Guasto Possibile causa Azione consigliata
La macchina non si accen- Nessuna alimentazione elettrica B Controllare il cavo di alimentazione e i collegamenti alla
de. rete elettrica.

W Controllare i fusibili.

Maggiori scarti Lama di taglio danneggiata o smussata | M Sostituire lalama di taglio (cfr. sezione 8.3 «Sostituzione
delle lame di taglio»).

Impostazione modificata M Controllare I'impostazione.
Scostamento dellalunghez- | Cinghiadentatausurata M Sostituire la/le cinghia/e.
za
Slittamento B Effettuare una correzione di slittamento (vedere la
sezione 5.13 «Impostazione della correzione dellalun-
ghezzan).
Motore bloccato Avanzamento del cavo difficoltoso B Controllare il dispositivo di avanzamento del cavo.

8.2 Partisoggetteausura

Prodotto Nr. d'ord.

Lame da taglio (kit) 4050.465

8.3 Sostituzione delle lame di taglio

ﬁE Precauzione!
Rischio dilesioni a causa di lame affilate!

m Utilizzare delle pinze per cambiarele lame.
B Smaltire le lame sostituite in un contenitore separato.

G Nota:

Ognivoltache viene cambiato il coltellosi devono sostituire tutte
le lame presenti.

B Rimuoverelacopertura protettivae lo scivolo.
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8 Eliminazione dei guasti

Rittal AS Macchina da taglio C8+

Fig.13:  Lamadataglio

m Allentare entrambe le viti di fissaggio (1) (convite a brugola 2,0 mm).
W Estrarre le lame (2).
m Allinearele nuove lame con i bordi smussati rivolti uno di fronte all'altro.

Fig. 14: Allineamento delle lame

W Inserire le nuove lame.
W Serrare entrambe le viti di fissaggio.
B Montare nuovamente la copertura protettiva e lo scivolo.

8.4 Sostituzione deifusibili

W Assicurarsi che lamacchina sia spenta.
W Estrarre laspinadialimentazione.

Fig. 15:  Aperturadelportafusibili

B Rimuovereil portafusibili (fig. 15, pos. 1), sollevandolo dall'unita filtrodi rete uti-
lizzando un cacciavite ataglio.

W Sostituire entrambi i fusibili con 2 fusibiliT2AH250V.

W Riposizionareil portafusibiliall'internodell'unitafiltro direte.
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9 Disattivazione e smaltimento della macchina

9.1 Disattivazione della macchina

B Spegnerelamacchina.

W Staccare la spina dall'alimentazione.

B Imballare lamacchina nell'imballaggio originale.

Lamacchina & ora pronta peril trasporto, ed eventualmente, per lo smaltimento.

9.2 Smaltimento della macchina

W Disattivare lamacchina come descritto nella sezione 9.1 «Disattivazione della
macchina».

W Assicurarsi che la macchina venga smaltita conformemente alle normative nazio-
nali e locali.

La macchina non deve essere smaltita come rifiuto domestico.
Lo smaltimento della macchina deve essere effettuatoin modo

professionale e nel rispetto dell'ambiente.

((? Nota:

Per lo smaltimento, poteteinviareil prodotto a Rittal. Contattare il
vostro rappresentante locale.

10 AS Manager

Il software AS Manager perla « Macchina da taglio AS C8+» serve ad ottimizzare i
processidiproduzione.

Preparazione:

m Collegare il PCalla macchina.

m Aprire AS-Manager.

Datei @ngfn Passwort F@@

Verbinden Com-Port: 0D “ B ASRB/L8 7] As C8 @ Display @ Benutzer anmelden

@ Login speichern
5 C8 AS C8->PC | =y Update A3 B 1 | Asca+ @ V| PC Start

AS C8 Daten
Nr. Bezeichnung |St1icl: Teilmenge | |L" rektur |Warten Teil |Warte|| Motor | Kabeltyp |

Fig. 16: AS Manager

m Effettuare il login come «Einrichter» (Installatore) (password: 1212)(fig. 16,
pos.1).

B Attivare «AS C8»(fig. 16, pos. 2).

B Selezionare «C8+» 0 «C8» (modificare facendo clic sull'area grigia, fig. 16, pos. 3).

W [nserire «nome», «pezzo», «lunghezza» e ulteriori informazioni doverichiesto
(fig. 16, pos. 4).

W Fare clic sullaruota dentata (fig. 16, pos. 5).

B E possibile selezionare la porta Com corrispondente (fig. 16, pos. 6).

W Fare clic su «Connetti» (fig. 16, pos. 7).

W Trasferireidati dal PC allamacchina o viceversa (fig. 16 pos. 8).
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W Attivando «PC Start» (fig. 16, pos. 9) & possibile avviare la macchina dal PC. Nel
menu impostare lavoce «PCStart» su «1».

Premendoil pulsante « © » (fig. 16, pos. 10), i dati vengonotrasferitiin una memo-

riatemporanea della macchina ed elaborati.

Opzionidiinserimento nel campo « Nome»
Nei campi bianchi e possibileinserire un testolibero.

| Querschnitt EEE'

Format: Farbe:

@ mm ) AWG

- - I

() 0,08mm32 () weily

~) 0, 14mm?2 () braun | I

© 0,25mm?2 () griin | 1]

) 0,34mm2 O gelb

) 0,50mm? © grau |

~) 0,75mm?2 ) rosa |

=) 1,00mm?2 . ) blau | ]

) 1,50mm?2 @ rot |

(@) 2,50mm2 () schwarz |

~) 4,00mm?2 () violett |

) 6,00mm? () orange

() 10,00mm3 Crarinfoeh [

() Sonstiges (" Sonstiges

Pulsanti
Pulsante Descrizione
Y Modifica l'interfaccia COM
'“ Stato collegamento
j Cancellai dati del programma
ﬁ Salva i dati del programma
i Apri file di programma
Avvia lavorazione lista cavi
Pausa lavorazione lista cavi

i Mostra/nascondi i dati di cablaggio
i Generai dati USB
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10 AS Manager

Pulsante Descrizione

Tl Ordina lalista dei cavi (per nome)

Creaun programma di produzione in Excel
Se sicreano dei dati esternamente in unatabella Excel, assicurarsi chele colonne

siano disposte correttamente in modo chei dati possano essere trasferiti.

m Start Einfigen Seitenlayout Formeln Daten Uberprifen Ansicht Acrobat
Bl - Je | Querschnitt
A B J C 2] E F G H |

Creazione dati USB
m Selezionare il pulsante «& ».
E' possibile trasferirei dati su una chiavetta USB.
m Per ladefinizione esatta deidati, creare una descrizione (dati di produzione).
Segue l'interrogazione software.
Query del percorsodiarchiviazione peril file creato « UCUSBxxx.txt».
W Selezionare la chiavetta USB.
— | dati USB devono essere salvati nella cartella « UCUSBDIR».
— Se lacartellanon esiste, viene creata dal programma.
m Rimuovere la chiavetta USB e inserirla nella macchina dataglio C8 +.
B Accedereal menu 4 «Dati USB».
W PremereE.
B Conitastifrecciaselezionareilfile.
Viene visualizzata la descrizione (dati di produzione).
H PremereE.
| dati vengono caricati. La memorizzazioneinizia conil programma 501. | dati esi-
stenti vengono sovrascritti.
m Accedere al menu 2 «Dati di cablaggio».
| dati sono visualizzati sul display.
®m Premereil pulsantediavvio periniziareil ciclo di lavorazione.
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