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1 Wskazéwki dotyczace dokumentacji

1.1  Oznaczenie CE
Rittal potwierdza zgodnos¢ centrum tngcego Secarex AC 18 z dyrektywag ma-
szynowa 2006/42/WE. Zostata wystawiona odpowiednia deklaracja zgodnosci.

C€

1.2 Przechowywanie dokumentacji

Instrukcja eksploatacji oraz wszystkie przynalezne dokumenty sg integralng cze-
Scig sktadowg produktu. Muszg by¢ wydane wraz z maszyng oraz przechowy-
wane w miejscu dostepnym dla personelu obstugujgcego i serwisujgcego!

1.3 Symbole w niniejszej instrukcji
W niniejszej dokumentacji zawarto nastepujgce symbole:

Niebezpieczenstwo!

‘ Niebezpieczna sytuacja, ktora w przypadku nieprzestrzega-
nia tej wskazéwki prowadzi bezposrednio do Smierci lub
ciezkich obrazen.

Uwagal!

A Niebezpieczna sytuacja, ktora w przypadku nieprzestrzega-
nia tej wskazéwki moze prowadzi¢ bezposrednio do Smierci
lub ciezkich obrazen.

Ostroznie!
Niebezpieczna sytuacja, ktéra w przypadku nieprzestrzega-

nia tej wskazéwki moze prowadzi¢ do (lekkich) obrazen.

(? Wskazdwka:
( Oznaczenie sytuacji, ktére moga spowodowac szkody materialne.

m Symbol oznaczajgcy ,punkt dziatania” i pokazujgcy, ze nalezy wykonac czyn-
nos¢ lub krok roboczy.

1.4 Dodatkowa dokumentacja

Poza ninigjszg instrukcjg eksploatacji, w skiad tgcznej dokumentacji Secarex
AC 18 wchodzi segregator z dokumentacija zawierajgcy instrukcje obstugi zasto-
sowanych komponentow.

Zmiany techniczne zastrzezone 5
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2 Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Ogolnie obowigzujace wskazéwki dotyczace bezpieczen-

stwa

Nalezy przestrzegac nastepujgcych wskazéwek bezpieczenstwa podczas insta-

lacji i eksploataciji Secarex AC 18:

— Poza ninigjszymi wskazdwkami bezpieczenstwa nalezy bezwzglednie prze-
strzegac¢ specjalnych wskazéwek odnoszacych sie do poszczegdinych czyn-
nosci wymienionych w ponizszych rozdziatach.

— Secarex AC 18 ma forme pojedynczego stanowiska pracy, przy maszynie
moze pracowac tylko jeden operator.

— Podczas wykonywania instalacji elektrycznej nalezy przestrzegac przepiséw
kraju, w ktérym bedzie instalowany i uzytkowany Secarex AC 18 oraz krajo-
wych przepiséw BHP. Poza tym prosze przestrzegac przepiséw wewnatrzza-
ktadowych, przepiséw dotyczgcych pracy, eksploatacji i BHP.

— W potgczeniu z Secarex AC 18 stosowac wytacznie oryginalne produkty Rittal
lub produkty zalecane przez Rittal.

— Nie wykonywac¢ w Secarex AC 18 zadnych zmian, ktdry nie sg opisane we
wspoétobowigzujgcych instrukcjach eksploataci.

— Bezpieczenstwo pracy Secarex AC 18 moze by¢ zachowane tylko przy stoso-
waniu zgodnie z przeznaczeniem. W zadnym wypadku nie wolno przekraczac
wartosci granicznych podanych w specyfikacji techniczne;.

— Uzywanie systemu w bezposrednim kontakcie z wodg, agresywnymi srodkami
lub gazami wybuchowymi i pare jest zabronione.

— Kazda osoba zajmujgca sie obstugg lub konserwacijg Secarex AC 18 musi w
catosci przeczytac i zrozumie¢ instrukcje eksploatacii.

— Nalezy przestrzegac podanych w niniejszej instrukcji eksploatacji procedur wy-
taczania.

— Nalezy zabroni¢ wszelkich sposobdw pracy, ktére negatywnie wptywajg na
bezpieczenstwo operatora i Secarex AC 18.

— Samowolne przebudowy i zmiany mogace negatywnie wptywac na bezpie-
czenstwo osdb obstugujgcych i Secarex AC 18 sg zabronione.

— Indywidualne zmiany w sterowaniu sg dozwolone tylko po uzgodnieniu z Rittal.
Niedozwolone zmiany skutkuja wygasnieciem gwarancji.

— Wszelka dokumentacja projektowa nie moze by¢ przekazywana osobom trze-
cim.

— Zasilanie w media (np. doprowadzenie sprezonego powietrza) musi by¢ prze-
prowadzone zgodnie z informacjami w niniejszej instrukciji eksploatacii.

2.2 Obowiazki uzytkownika

— Uzytkownik jest zobowigzany utrzymywac urzgdzenie w nienagannym stanie
technicznym.

— Uzytkownikowi Secarex AC 18 zaleca sie, aby wszystkie osoby obstugujace
ztozyli pisemne o$wiadczenia o przeczytaniu i zrozumieniu instrukcji eksploata-
cji.

— Uzytkownik jest zobowigzany zwrdéci¢ uwage kazdemu operatorowi na zrédta
zagrozen, ktdre moga wystepowac podczas pracy przy Secarex AC 18.

— Uzytkownik jest zobowigzany zabroni¢ osobom nieupowaznionym dostepu do
Secarex AC 18, na przyktad przez stworzenie trwatego ograniczenia dostepu.

Ponadto uzytkownik jest zobowigzany do sporzgdzenia instrukcji zaktadowej i

wywieszenia przy stanowisku pracy. Taka instrukcja zaktadowa musi opierac sie

na przepisach BHP, a ponadto zawiera¢ przynajmniej nastepujace tresci:

— Prace przy urzgdzeniach elektrycznych mogag by¢ wykonywane tylko przez
elektrykow.

— W przypadku jakichkolwiek prac przy urzadzeniach elektrycznych Secarex
AC 18 urzgdzenie musi zosta¢ wytgczone przez wiasciwego przetozonego wy-

Centrum tnace Rittal Secarex AC 18
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tgcznikiem gtdéwnym i zabezpieczone przed ponownym wigczeniem za pomo-
cg zamka. Klucz nalezy wyjac¢ i zabra¢ ze soba.

— Po zakonczeniu prac i przed ponownym wigczeniem napiecia wiasciwy prze-
tozony upewnia sie, ze jest to mozliwe bez zagrozenia dla 0soéb lub urzadzen.
Przed wtgczeniem nalezy odpowiednio wczesnie i wyraznie ostrzec wszystkich
uczestnikow.

— Eksploatacja Secarex AC 18 jest dozwolona tylko pod warunkiem stosowania
przez personel srodkdéw ochrony indywidualnej. To dotyczy w szczegdinosci
takze prac konserwacyjnych i naprawczych.

2.3 Personel obstugowy i specjalistyczny

Komponenty Secarex AC 18 zostaly zbudowane zgodnie z aktualnym stanem

techniki i sg bezpieczne w eksploataciji. Niemniej Secarex AC 18 moze stwarzac

zagrozenia w przypadku nieprawidtowego uzycia przez nieprzeszkolony perso-
nel lub uzycia niezgodnie z przeznaczeniem.

— Montaz, instalacja i uruchomienie Secarex AC 18 moga by¢ realizowane wy-
tacznie Rittal lub przez specijalistyczny personel na zlecenie Rittal.

— Obstuga i konserwacja Secarex AC 18 moga by¢ wykonywane tylko przez wy-
kwalifikowany personel.

— W ramach regularnych szkolen nalezy zwracac personelowi obstugujacemu
uwage na koniecznos$¢ stosowania osobistego wyposazenia ochronnego. Na-
lezy takze poinformowad, ze praca bez zabezpieczen moze spowodowac po-
wazny i trwaty uszczerbek na zdrowiu.

— Udzielanie uprawnien dostepu do prac instalacyjnych, uruchomieniowych,
eksploatacyjnych i serwisowych musi by¢ jasno okreslone i przestrzegane tak,
aby w aspekcie bezpieczenstwa nie dochodzito do niejasnosci co do kompe-
tencji. Podstawowym warunkiem dla oséb obstugujacych jest biegte postugi-
wanie sie i doswiadczenie w zakresie nowoczesnych komputerdw osobistych
i zastosowanego systemu operacyjnego.

— Uzytkownik oraz kazda osoba obstugujgca sg zobowigzani do utrzymania po-
rzadku i czystosci na stanowisku pracy, w srodowisku pracy i na sgsiednich
drogach komunikacyjnych.

2.4 Osobiste wyposazenie ochronne

Personel obstugujacy lub serwisujgcy musi stosowac srodki ochrony indywidu-

alnej podczas wszystkich prac przy Secarex AC 18. W skfad srodkéw ochrony

indywidualnej wchodzg co najmniej nastepujace komponenty:

— Robocze obuwie ochronne: podczas kazdej pracy przy maszynie.

— Ochraniacze na uszy: podczas ciecia przedmiotdéw za pomocag maszyny.

— Rekawice chronigce przed skaleczeniem: podczas prac konserwacyjnych w
obszarze narzedzia do ciecia koryt, szczegdlnie przy zdemontowanej obudo-
wie.

2.5 Pozostate zagrozenia przy uzywaniu Secarex AC 18
Narzedzie do ciecia koryt po uruchomieniu ruchu ciecia przemieszcza sie po-
przez obstuge obureczna. Ingerowanie w strefe ciecia narzedzia do ciecia koryt
grozi zranieniem.

m Nalezy zagwarantowac, aby przy maszynie nigdy nie pracowaty dwie osoby
(por. rozdziat 3.2 ,,Uzycie zgodne z przeznaczeniem, nieprawidtowe uzycie”).
Podczas ciecia koryt kablowych istnieje niebezpieczenstwo zranienia przez lata-

jace odtamki, gdy néz trafia na zeby koryta kablowego.

W Przez okienko upewnic sie, ze koryto kablowe jest prawidtowo ustawione i cie-
cie nastgpi na pewno pomiedzy dwoma zebami. (por. rozdziat 6.3.4 ,Przepro-
wadzenie obrébki (Praca):).

Podczas przemieszczania ogranicznika istnieje niebezpieczenstwo zakleszcze-

nia miedzy przedmiotem i ogranicznikiem, narzedziem i ogranicznikiem oraz mie-

dzy powierzchnia przytozenia i ogranicznikiem.

Zmiany techniczne zastrzezone 7
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m Nalezy zagwarantowac, aby przy maszynie nigdy nie pracowaty dwie osoby
(por. rozdziat 3.2 ,,Uzycie zgodne z przeznaczeniem, nieprawidtowe uzycie”).

m Przed przemieszczeniem ogranicznika wyjac¢ skrécone przedmioty, aby unik-
nac¢ powstawania ewentualnych blokad.

m Nigdy nie manipulowac w poblizu ogranicznika, podczas gdy jest on w ruchu.

Podczas wykonywania prac konserwacyjnych, szczegdlnie w strefie narzedzia

do ciecia koryt przy zdemontowanej obudowie, istnieje mozliwos¢ zgniecenia i

skaleczenia o noz.

m Podczas prac konserwacyjnych w obszarze narzedzia do ciecia koryt nosi¢
wymagane wyposazenie ochronne (por. rozdziat 2.4 ,Osobiste wyposazenie
ochronne”).

m Ponadto bezposrednio po demontazu obudowy nalezy zatozy¢ zabezpiecze-
nie na ostrze narzedzia do ciecia koryt.

Centrum tnace Rittal Secarex AC 18



3 Opis produktu

3.1 Opis funkcji i elementy sktadowe

3.1.1 Identyfikacja
Tabliczka znamionowa Secarex AC 18 znajduje sie z tytu panelu obstugi (rys. 1,
poz. 1).

3.1.2 Funkcja

Secarex AC 18 to centrum tngce do (pdtautomatycznego) skracania koryt kablo-
wych, oston koryt kablowych i szyn nosnych. Do tego celu stuzg dwa zamonto-
wane na stole roboczym narzedzia i o odpowiedni zderzak.

3.1.3 Elementy sktadowe
111 2

7 6 5
Rys. 1:  Centrum tnace Secarex AC 18 — widok z przodu

Legenda

Panel obstugi z monitorem, klawiaturg i trackballem
Drukarka etykiet

Automatyczny zderzak

Odktadanie skréconych przedmiotdw
Konsola obstugi (rys. 3)

Obszar ciecia (rys. 2)

NOzki regulowane

Wytacznik gtowny

Podpdrka do koryt

Podpdrka szyn nosnych

Przycisk ,Napiecie sterowania Wk.”

— 24 OO ~NOOTDdWN =

—+ O

@j’j Wskazéwka:
Opcjonalnie w przedniej czesci moga znajdowac sie zintegrowane
szuflady po lewej stronie, a po prawej potki do przechowywania np.
narzedzi lub resztek materiatu.

Centrum tnace Rittal Secarex AC 18 Zmiany techniczne zastrzezone 9
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Rys. 2:  Obszar ciecia

Legenda

Obudowa narzedzi

Okno obserwacyjne

Narzedzie do koryt kablowych i oston koryt kablowych

Ostona serwisowa przeciwostrza

Mocowanie koryt kablowych i oston koryt kablowych (wymienne)

Tylny ogranicznik koryt kablowych i oston

Naklejka z informacjg o montazu szyn nosnych

Podpdrka do szyn nosnych

Narzedzie do szyn nosnych z piecioma standardowymi szablonami
0 Klapa rewizyjna (smarowanie narzedzia do szyn)

4 OO ~NOOh~wWwnN =

3.1.4 Elementy obstugowe

Dodatkowo do przedstawionych na rys. 1 ,Wytacznika gtéwnego” (poz. 8),
przycisku ,Napiecie sterujace EIN” (poz. 11) oraz panelu obstugi (poz. 1) wraz z
drukarka etykiet (poz. 2) z przodu posrodku maszyny znajduje konsola obstugi
stuzgca do uruchamiania procesdw ciecia koryt kablowych, oston koryt kablo-
wych i szyn nosnych.

10 Zmiany techniczne zastrzezone Centrum tnace Rittal Secarex AC 18
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Centrum tnace Rittal Secarex AC 18

4 3 2
Rys. 3:  Elementy obstugowe na konsoli obstugi

Legenda

1 Przyciski obstugi oburecznej ,Kanat 1 obstugi oburecznegj” (lewy) i ,Kanat 2 obstugi
oburecznegj” (prawy)

2 Przycisk ,Start ciecia szyn”

3 Przycisk zatrzymania awaryjnego

4 Przycisk ,Start”

Wskazdwka:

G Ponizej w instrukcji eksploatacji méwi sie w uproszczeniu o ,kanale
obstugi oburecznej”. To oznacza oba w. w. przyciski obstugi obu-
recznej — lewy i prawy — na konsoli obstugi.

3.1.5 Elementy zabezpieczajace i ostrzegawcze
Ponizsze urzadzenia zapewniajg ochrone przed szkodami ludzkimi i materialny-
mi:

Wyltacznik gtéwny

Na przednich drzwiach zintegrowanej z Secarex AC 18 szafy sterowniczej znaj-
duje sie czarny wytgcznik gtéwny, ktéry powoduje wigczenie lub wytgczenie za-
silania elektrycznego Secarex AC 18 (rys. 1, poz. 8).

Przycisk zatrzymania awaryjnego

Na konsoli obstugi jest zainstalowany czerwony przycisk zatrzymania awaryjne-
go, ktérego zadziatanie powoduje odciecie napiecia zasilania dla wszystkich
wyjs¢ (rys. 3, poz. 3). Panel obstugi i graficzny interfejs uzytkownika pozostaja
wtgczone.

Obstuga obureczna

Ciecie koryt kablowych i oston koryt kablowych odbywa sie poprzez jednocze-
sne wcisniecie i przytrzymanie obu przyciskéw Start ,kanatu obstugi oburecznej”
(rys. 3, poz. 1).

Tabliczki informacyjne na Secarex AC 18

Na Secarex AC 18 znajduja sie nastepujgce tabliczki informacyjne:
— znak nakazu ,Ochrona stuchu”: na panelu obstugi

Zmiany techniczne zastrzezone 11
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— znak ostrzegawczy ,Niebezpieczenstwo zakleszczenia”: na automatycznym
ograniczniku diugosci

— symbol ,praski smarowej”: na klapie rewizyjnej do smarowania narzedzia do
szyn

- Znak ,,Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem elektrycznym!”: na
drzwiach szafy sterowniczej oraz wewnatrz szafy sterowniczej na gniazdkach
bedacych stale pod napieciem.

3.2 Uzycie zgodne z przeznaczeniem, nieprawidiowe uzycie
Secarex AC 18 to centrum tngce do (pdtautomatycznego) przycinania prosto-
katnych, rowkowanych koryt kablowych, oston koryt kablowych i szyn nosnych.
Koryta kablowe i ich ostony musza by¢ wykonane z migkkiego, niewzmacniane-
go wypetiaczami tworzywa sztucznego. Grubos¢ scianek oraz gtebokose i wy-
sokos¢ nie moga przekracza¢ wartosci podanych w danych technicznych.
Szyny nosne muszg by¢ wykonane ze stali (ocynkowanej), miedzi lub aluminium.
Za pomocg Secarex AC 18 moga by¢ ciete wytacznie typy okreslone w danych
technicznych.

Secarex AC 18 ma konstrukcje jednoosobowego stanowiska pracy. W szcze-
gdlnosci zakazane jest takze obstugiwanie Secarex AC 18 przez wiecej niz jedna
osobe.

Maszyna Secarex AC 18 jest zbudowana zgodnie z aktualnym stanem techniki i
przyjetymi zasadami bezpieczenstwa technicznego. Mimo to, w przypadku nie-
wiasciwego stosowania mogg powstac¢ zagrozenia dla zycia i zdrowia uzytkow-
nika lub osdb trzecich, wzglednie uszkodzenia instalacji i innych przedmiotéw.

Dlatego urzagdzenie Secarex AC 18 musi by¢ uzywane tylko zgodnie z przezna-
czeniem i w nienagannym stanie technicznym! Usterki, ktére moga ostabic¢ bez-
pieczenstwo, muszg zosta¢ natychmiast usuniete (zleci¢ ich usuniecie)!

Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy takze przestrzeganie ni-
niejszej dokumentaciji i przestrzeganie warunkoéw przegladow i konserwagii.

Za szkody powstate z nieprzestrzegania niniejszej dokumentacji firma Rittal nie
bierze odpowiedzialnosci. Taka sama zasada obowigzuje rowniez w przypadku
nieprzestrzegania dokumentacji zastosowanego wyposazenia dodatkowego
(por. rozdziat 1.4 ,Dodatkowa dokumentacja”).

W przypadku uzycia niezgodnie z przeznaczeniem moga wystgpi¢ niebezpie-

czenstwa. Przewidywalne nieprawidtowe uzycie Secarex AC 18 to eksploatacja

maszyny w nastepujacych warunkach:

— obrdbka szyn nosnych za pomocg narzedzia do koryt kablowych lub oston ko-
ryt kablowych.

— w stanie, ktdry nie jest nienaganny (z widocznymi wadami lub silnym zabrudze-
niem).

— z usunietymi pokrywami ochronnymi.

— samowolnie w trybie serwisowym.

— w Srodowisku zagrozonym wybuchem.

— poza wymaganymi warunkami otoczenia.

— po dokonaniu samowolnych zmian lub przebudowy maszyny.

— nieprzestrzegajac instrukcji bezpieczeristwa i obstugi.

— z wykorzystaniem niedozwolonych materiatdw, materiatéw eksploatacyjnych
lub akcesoridw.

— niezgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy.

— z naruszeniem odpowiednich przepiséw prawa.

Centrum tnace Rittal Secarex AC 18



— nieprzestrzegajac dozwolonych ograniczen i granic, jak przekroczenie wymia-
réw maksymalnych przedmiotéw poddawanych obrdbce.

Poza tym uzyciem niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢ np.:
— zastosowanie niedopuszczalnych narzedzi

— niewtasciwa obstuga

— niewtasciwe usuniecie usterek

— zastosowanie akcesoridw niedopuszczonych przez firme Rittal.

3.3 Obszar przebywania uzytkownika

Rys. 4:  Obszar przebywania uzytkownika

Legenda
B Obszar przebywania obstugi
W Obszar przebywania serwisu

Personel obstugujacy przebywa tylko przed maszyng, tam znajdujg sie takze
wszystkie elementy obstugi.

W ramach prac konserwacyjnych personel serwisu przebywa dodatkowo takze
z tytu maszyny, poniewaz tam znajduje sie np. jednostka napedowa automa-
tycznego ogranicznika dtugosci.

3.4 Zakres dostawy

llosé Oznaczenie

1 Centrum tngce Secarex AC 18

1 Teczka z dokumentami, w tym Instrukcja eksploatacii
1 Drukarka etykiet

Tab. 1: Zakres dostawy

Centrum tnace Rittal Secarex AC 18 Zmiany techniczne zastrzezone 13
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4 Transporti obstuga

Uwaga!

A Niebezpieczenstwo obrazen poprzez spadajace ciezary!
Niewystarczajace zabezpieczenie wiszacych ciezaréw, nie-
dostosowane narzedzia podnosnikowe lub niekorzystne po-
tozenie srodka ciezkosci stwarzajg zagrozenie zranieniem
przez spadajace ciezary.

Obowigzuje zakaz przebywania pod wiszacym ciezarem lub
w jego poblizu!

41 Dostawa

Urzgdzenie Secarex AC 18 jest dostarczane w jednym opakowaniu.

m Nalezy zwrdci¢ uwage, czy opakowanie nie jest uszkodzone.
Kazde uszkodzenie opakowania moze by¢ przyczyng nastepujgcych zaktdcen
w funkcjonowaniu.

G Wskazdwka:
Po wypakowaniu nalezy ekologicznie zutylizowa¢ materiat. Sktada
sie ono z nastepujgcych materiatow:
drewno, folia polietylenowa (folia PE), karton, tworzywo sztuczne
(tasma opasajgca).

m Sprawdzi¢ Secarex AC 18 pod katem uszkodzen transportowych.

(? Wskazdwka:
( Wszelkie uszkodzeniaiinne braki, np. niekompletnos¢ niezwtocznie
zgtosi¢ pisemnie w firmie spedycyjnej i firmie Rittal.

m Nalezy sprawdzi¢ dostawe pod katem kompletnosci (por. rozdziat 3.4 ,,Zakres
dostawy”).

4.2 Transport

@jp Wskazdwka:
Podczas podnoszenia Secarex AC 18 z lewej lub z prawej strony
istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny.
Maszyne nalezy transportowac wytacznie w opisany ponizej spo-
séb.

m Po dostarczeniu przetransportowac¢ Secarex AC 18 w poblize ostatecznego
miejsca zainstalowania jeszcze na drewnianej konstrukcji lub w opakowaniu.

m W tym celu podnies¢ Secarex AC 18 podnosnikiem widtowym od przodu lub
od tytu, centralnie pod konstrukcjg drewniang.

m Alternatywnie mozna podnosi¢ Secarex AC 18 za pomoca dwoch wdzkdw
podnosnikowych, réwniez pod konstrukcjg drewniana.

W takim przypadku jeden wézek podnosnikowy siega pod konstrukcje drew-
niang z lewej, a drugi z prawej strony.

m Uzywajgc dwoch wozkéw podnosnikowych nalezy zwraca¢ uwage na syn-
chroniczne przemieszczanie obu wozkdw, aby unikng¢ przewrdcenia sie ma-
szyny.

m Pod wiszacym ciezarem nie moga sie przebywac ludzie, nawet przez krotki
czas.
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5 Instalacja i uruchomienie

5.1 Wskazoéwki dotyczagce bezpieczenstwa

Uwagal!

A Cata instalacja i uruchomienie urzadzenia moga by¢ realizo-
wane wylacznie Rittal lub przez specjalistyczny personel na
zlecenie Rittal.

Uwagal!

A Prace przy urzadzeniach elektrycznych lub srodkach eksplo-
atacyjnych moga by¢ wykonywane wytacznie przez elektry-
kéw lub przez przeszkolony personel pod kierownictwem
elektrykéw zgodnie z zasadami elektrotechniki.

Secarex AC 18 moze byé¢ podiaczane przez w. w. osoby do-
piero po przeczytaniu tych informac;ji !

Stosowacé wytacznie narzedzia posiadajace stosowng izola-
cje.

Przestrzegac przepiséw odpowiedniego Zaktadu Energe-
tycznego.

Secarex AC 18 nie jest pod napieciem dopiero po odtaczeniu
wszystkich zrodet zasilania elektrycznego!

m Podczas wykonywania instalacji elektrycznej nalezy przestrzegac przepiséw
kraju, w ktérym bedzie instalowany i uzytkowany Secarex AC 18 oraz krajo-
wych przepisow BHP.

m Poza tym prosze przestrzegac przepisow wewnatrzzaktadowych, przepiséw
dotyczacych pracy, eksploatacji i BHP.

5.2 Wymagania odnosnie miejsca zainstalowania

Podczas wyboru migjsca montazu dla Secarex AC 18 uwzglednic¢ nastepujace

wskazowki:

— Miejsce zainstalowania musi by¢ wybrane tak, aby zapewniato wystarczajgca
ilos¢ miejsca dla Secarex AC 18.

— Dodatkowo po obu stronach oraz przed Secarex AC 18 powinno by¢ mini-
mum 1000 mm wolnej przestrzeni do manipulowania korytami kablowymi,
osfonami i szynami nosnymi.

— Ponadto do prac konserwacyjnych musi by¢ zapewniony dostep z tytu. Ewen-
tualnie, jezeli maszyna stoi bezposrednio przy Scianie, to musi istnie¢ mozli-
wos¢ wyciggniecia maszyny do przodu.

— Migjsce zainstalowania musi by¢ pozbawione brudu i wilgoci.

— Temperatura otoczenia musi leze¢ w granicach okreslonych w danych tech-
nicznych.

— Muszg by¢ zagwarantowane parametry przytgcza sieciowego okreslone w
schemacie potgczen Secarex AC 18 lub w danych technicznych.

Oddziatywanie elektromagnetyczne

— Nalezy unika¢ zakidcajgcych instalacji elektrycznych (o wysokiej czestotliwo-
Sci).

Centrum tnace Rittal Secarex AC 18 Zmiany techniczne zastrzezone 15
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Potozenie punktéw przytaczeniowych

Punkty przylaczeniowe zasilania Secarex AC 18 w niezbedne media znajduja sie
Z przodu maszyny, za drzwiami dostepowymi szafy sterowniczej lub szafy pneu-
matycznej. Przewody zasilajgce moga by¢ wprowadzone do maszyny od dotu.

— Z przodu po lewej stronie w szafie sterowniczej: napiecie sieciowe

— Z przodu po lewej stronie w szafie pneumatycznej: sprezone powietrze

5.3 Przebieg montazu

Dostarczane urzadzenie Secarex AC 18 jest kompletnie zmontowane. Nie jest
potrzebny montaz komponentdéw maszyny.

5.4 Ustawienie maszyny

Uwaga!

A Niebezpieczenstwo obrazen poprzez spadajace ciezary!
Niewystarczajace zabezpieczenie wiszgcych ciezaréw, nie-
dostosowane narzedzia podnosnikowe lub niekorzystne po-
tozenie srodka ciezkosci stwarzajg zagrozenie zranieniem
przez spadajace ciezary.

Obowigzuje zakaz przebywania pod wiszagcym ciezarem lub
w jego poblizu!

G Wskazdwka:
Podczas podnoszenia Secarex AC 18 z lewej lub z prawej strony
istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny.
Maszyne nalezy ustawi¢ wylgcznie w opisany ponizej sposob.

Do wtasciwego postawienia maszyny nalezy jg podnies¢ z drewnianej konstrukcii

stuzacej do transportu.

m Usung¢ wszystkie tasmy opasajace, ktérymi maszyna jest przymocowana do
drewnianej konstrukcii.

m Wjechac centralnie podnosnikiem widtowym od przodu lub od tytu miedzy
rame maszyny a drewniang konstrukcije.

m Podnies¢ maszyne z drewnianej konstrukcji, a nastepnie powoli i ostroznie
Opuscic.

m Ustawi¢ maszyne w ostatecznym miejscu zainstalowania.

m \Wypoziomowacé maszyne za pomoca nézek regulowanych (rys. 1, poz. 7) we
wszystkich kierunkach.

G Wskazéwka:

Na krétszych odcinkach, np. do przeniesienia wewnatrz zaktadu,
mozna transportowa¢ maszyne takze za pomocg dwdch wozkdw
podnosnikowych. W tym celu jeden wozek podnosnikowy wsuwa
sie pod stelaz maszyny z lewej strony, a drugi z prawej strony.

5.5 Podiaczanie zasilania sprezonym powietrzem

W szafie pneumatycznej znajduje sie pneumatyczny zespot serwisowy, do kto-

rego podtacza sie zasilanie sprezonym powietrzem napedu narzedzi thgcych.

m Otworzy¢ drzwi szafy pneumatycznej.

m \Wprowadzi¢ wgz pneumatyczny od dotu do pneumatycznego zespotu serwi-
SOWego.

m Podtaczy¢ waz zewnetrznego zasilania pneumatycznego do wejscia pneuma-
tycznego zespotu serwisowego.

Centrum tnace Rittal Secarex AC 18



5 Instalacja i uruchomienie
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Rys. 5:  Szafa pneumatyczna

Legenda
1 Pneumatyczny zespdt serwisowy
2 Waz doptywu sprezonego powietrza

m Na zaworze regulujgcym ustawic cisnienie 6 bardw.

m Zamkna¢ drzwi szafy pneumatycznej lub przeprowadzi¢ podtgczenie zasilania
elektrycznego.

5.6 Podiaczenie zasilania elektrycznego

Punkt przytagczeniowy zasilania elektrycznego znajduje sie w osobnej skrzynce w

szafie sterowniczej. Skrzynka przytaczeniowa znajduje sie na lewej bocznej

Sciance szafy sterowniczej, punkt przytaczeniowy ma oznaczenie ,X01”.

m Otworzy¢ drzwi szafy sterowniczej.

m \Wprowadzi¢ kabel przytaczeniowy i ewentualnie kabel sieciowy (por. roz-
dziat 5.7 ,Przytacze sieciowe”) przez tulejki w podtodze szafy sterowniczej do
gory.

m Podtgczy¢ zewnetrzne zasilanie elektryczne przewodem przytgczeniowym do
punktu przytgczeniowego w skrzynce przytgczeniowe;.

m Przestrzegac¢ schematu potgczen, ktdry jest dotgczony do maszyny, a takze
parametréw przytgcza (por. rozdziat 8 ,Dane techniczne”).

W Zamkna¢ drzwi szafy sterownicze;.

5.7 Przyfacze sieciowe

Aplikacja Secarex na panelu obstugi wymaga potgczenia sieciowego z jednostka
sterujgca (PLC) w szafie sterowniczej. W tym celu nalezy podtaczy¢ kabel siecio-
wy (minimum Cat5e lub wyzszy) do PLC w szafie sterowniczeji do PC. Na panelu
obstugi musi zosta¢ zapisany staty adres IP dla potgczenia LAN, poniewaz w
przeciwnym razie program nie bedzie mogt komunikowac sie z PLC. Adres IP
brzmi 172.16.5.100. Standardowym adres PLC jest 172.16.5.66.

Dostep do znajdujgcej sie w sieci bazy danych z danymi obrobki wymaga po-
nadto nawigzania odpowiedniego potgczenia z siecig firmowa.
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Pofaczenie z siecig firmowa

m Drugie gniazdko sieciowe PC potaczy¢ kablem sieciowym (Cat5e lub wyzszy)
zZ siecig firmowa.

m\V razie potrzeby nadac¢ staty adres IP.

5.8 Podtaczenie drukarki etykiet

Jezeli maszyna ma by¢ w pdzniejszym czasie wyposazona w drukarke etykiet,

to nalezy jg podtaczy¢ do panelu obstugi.

m Podtaczy¢ drukarke etykiet do wolnego ztgcza USB panelu obstugi.

m Aktywowac drukarke etykiet w programie Secarex, jezeli dla kazdego przed-
miotu ma by¢ drukowana odpowiednia etykieta (por. rozdziat 6.10.3 ,Opro-
gramowanie”).

5.9 Wiaczanie maszyny

W celu wigczenia Secarex AC 18 nalezy zawsze przestrzegac nastepujgcej ko-

lejnosci:

m Upewni¢ sie, ze na maszynie nie znajduja sie zadne przedmioty.

m Odblokowac przycisk zatrzymania awaryjnego Secarex AC 18 z przodu, na
konsoli obstugi.

m Obrdci¢ wytgcznik gtéwny na szafie sterowniczej Secarex AC 18 z pozydji
,OFF/Q” (poziomo) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do pozycji ,ON/I”
(pionowo).

m Nacisng¢ przycisk ,Napiecie sterowania” na gérnym panelu obstugi, aby uru-
chomi¢ PLC.

Przycisk zaswieci sie Swiattem ciggtym na zielono.

m Uruchomic¢ aplikacje Secarex za pomoca odpowiedniej ikony na pulpicie pa-

nelu obstugi.

5.10 Wylaczanie maszyny

W celu wytgczenia Secarex AC 18 nalezy zawsze przestrzegac nastepujacej ko-

lejnosci:

m UpewniC sig, ze na maszynie nie znajdujg sie zadne przedmioty i ze wszystkie
biezace prace zostaty catkowicie zakoriczone lub zatrzymane.

m Zamkng¢ aplikacje Secarex i wygasi¢ system operacyjny Windows.

m Nacisnac przycisk ,Napiecie sterowania” na gérnym panelu obstugi.
Przycisk przestanie swiecic.

m Obrdci¢ wytacznik gtéwny na szafie sterowniczej Secarex AC 18 z pozycii
,ON/I" (pionowo) przeciwnie do ruchu wskazdéwek zegara do pozycji ,OFF/0”
(poziomo).

G Wskazdwka:

Przed wyfgczeniem maszyny upewnic sie, ze system operacyjny
catkowicie wytgczyt sie. Wytaczanie maszyny tylko wytgcznikiem
gtdwnym moze spowodowac utrate danych i problemy komunika-
cyjne miedzy programem Secarex a PLC przy ponownym wigcza-
niu.
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6 Praca z maszyna

6.1 Informacje ogodlne

Urzgdzenie Secarex AC 18 jest wyposazone w panel obstugi. Do wprowadzania

danych stuzy klawiatura i trackball (opcjonalnie myszka). Zasadnicze skracanie

przedmiotéw odbywa sie ze wzgleddw bezpieczenstwa za pomoca jednego lub
dwdch przyciskdw na konsoli obstugi maszyny.

Do przeprowadzenia procesu optymalizacji przycinania, poza samym skraca-

niem przedmiotdw, wykonywane sg nastepujgce czynnosci.

— Pierwsze cigcie: Aby uzyskac okreslony punkt startowy dla nowej czesci (ko-
ryta kablowego lub szyny nosnej), nalezy wykonac pierwsze ciecie. W ramach
tej czynnosci nastepuje dopasowanie odlegtosci od poczatku koryta do pierw-
szego otworu w ukfadzie otworéw maszyny Perforex. Po pierwszym cieciu
maszyna moze obliczy¢ doktadne potozenie uktadu otwordw. Pierwsze ciecie
jest cieciem swobodnym. Ustawienia pierwszego ciecia dokonuje operator.
Do pierwszego ciecia szyn nosnych umieszczono na blacie stotu naklejke
(rys. 2, poz. 7) w obszarze przytozenia szyn nosnych, ktéra oznacza punkt
przytozenia.

Do pierwszego ciecia koryt kablowych pozycjonowanie odbywa sig za po-
mocg okna obserwacyjnego (rys. 2, poz. 2) w obudowie narzedzi.

— Ciecie posrednie: Jezeli dla jednej surowej czesci wykonuie sie kilka cie¢, to
ustawianie do uktadu otwordw koryta kablowego przeprowadza sie dla kazde-
go kroku. W przeciwienstwie do pierwszego ciecia, ciecie posrednie jest obli-
czane przez oprogramowanie Secarex automatycznie i odpowiednio wstepnie
ustawiane przez maszyne.

6.2 Struktura programu Secarex

6.2.1 Podstawowa obstuga

Wszystkie dane do pracy z programem Secarex sg wprowadzane za pomocg
klawiatury lub trackballa na panelu obstugi.

6.2.2 Podziat programu Secarex

Program Secarex zostat podzielony na rézne sekcje o okreslonej tematyce.

— Produkcja: Tutaj odbywa sie przygotowanie i realizacja obrobki. Ta sekcja jest
wybierana automatycznie po uruchomieniu maszyny (por. rozdziat 6.3 ,Pro-
dukcja”).

— Konfiguracja: W tym miejscu z reguty sg wprowadzane jednorazowe usta-
wienia lub dokonywane podczas uruchamiania maszyny (por. rozdziat 6.10
»Konfiguracja”).

— Serwis: Tutaj mozna przeglagdac podstawowe ustawienia maszyny. Zmiany
wartosci sg mozliwe tylko dla personelu serwisu Rittal (por. rozdziat 6.9 ,Ser-
wis”).

6.2.3 Budowa stron ekranu
Poszczegdlne strony ekranu, niezaleznie od wybranej sekcji (por. rozdziat 6.2.2
,Podziat programu Secarex”), majg zawsze takg samg budowe.
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1 Secarex 9 ‘ / * ? i

SECAREX
SECAREX 1

SECAREX 2

SECAREX SECAREX 2 KANAL120X80 1

|
Selact

o Label printing

4 mport ‘ Refresh New ‘ Delete
Rys. 6:  Budowa stron ekranu

Legenda

1 Nagtowek

2 Zakfadki

3 Obszar gtéwny

4 Przyciski ekranowe

W nagtdwku kazdej strony ekranu wyswietla sie zalogowany uzytkownik oraz
data i godzina. Poza tym w nagtdwku pojawiajg sie nastepujace przyciski ekra-
nowe (od lewej do prawej):
— Historia: otwiera liste z ostatnio zmienianymi ustawieniami przez poszczegol-
nych uzytkownikéw.
— Uzytkownik: wyswietla zarzgdzanie uzytkownikami (por. rozdziat 6.8 ,Zarza-
dzanie uzytkownikami”)
— Serwis: otwiera strone serwisowa dla personelu serwisu Rittal (por. roz-
dziat 6.9 ,Serwis”)
— Konfiguracja: wywotuje strony konfiguraciji (por. rozdziat 6.10 ,Konfiguracja”)
— Pomoc online: wyswietla niniejszg instrukcie.
— Informacja: wywotuje informacije o wersji programu Secarex.
— Wyloguj: wylogowanie aktualnie zalogowanego uzytkownika.
W $rodku nagtdéwka, na prawo od nazwy maszyny, odpowiedni symbol informuije
0 nawigzanym potfgczeniu z jednostka sterujgca w szafie sterowniczej (PLC) (zie-
lony symbol) lub o jego braku (czerwony symbol).
Pod nagtéwkiem znajduja sie rozne zaktadki. Na tych zaktadkach, w ramach ob-
szaru znajdujg sie z kolei powigzane informacie.
Na obszarze gtéwnym strony ekranu sg zebrane witasciwe informacie. Tutaj moz-
na np. wybiera¢ projekty do edycji i kasowac przedmioty z listy produkcyjne;.
W dolnej czesci ekranu znajduja sie przyciski do wykonywania akcji na aktualne;
stronie ekranu.

6.2.4 Zalogowanie i wylogowanie

Po uruchomieniu Secarex AC 18 i po wylogowaniu z programu Secarex wyswie-
tla sie nastepujgca strona ekranu. Gdy na ekranie pojawia sie ta strona, to dla
zadnego uzytkownika nie zostato uaktywnione logowanie automatyczne (por.
rozdziat 6.8 ,Zarzadzanie uzytkownikami”).

Centrum tnace Rittal Secarex AC 18
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Secarex 1.9.162.0

Rys. 7:  Zalogowanie lub wylogowanie

Legenda

1 Przycisk ,Wyt.”

2 Pola do wpisywania nazwy uzytkownika i hasta
3 Zmiana programu Secarex

4 Przycisk ,Zaloguj”

@ Wskazdwka:

( Aktualnie obowigzujgcego uzytkownika do administracji (por. roz-
dziat 6.8 ,Zarzadzanie uzytkownikami”) mozna uzyskac¢ podczas
uruchamiania maszyny.

m \Wpisa¢ nazwe danego uzytkownika oraz odpowiednie hasto w poszczegdl-
nych polach.

m Ewentualnie wybra¢ zgdany jezyk programu Secarex.

m Nacisngc przycisk ,Zaloguj”, aby uruchomi¢ wtasciwy program Secarex.
Program Secarex uruchamia sie i pojawia sie sekcja ,Produkcja”.

m Alternatywnie aby zamkna¢ program Secarex, mozna nacisna¢ przycisk ,, Wyt.”
na gorze po lewej stronie ekranu.

Strona ta wyswietli sie takze po wylogowaniu z programu Secarex. Wtedy jednak

pole ,hasto” jest puste.

6.3 Produkcja

6.3.1 Informacje ogdine

GD Wskazdwka:

( Sekcja ,Produkcja” pojawia sie automatycznie po zalogowaniu jako
strona startowa. Jezeli w programie Secarex jest wybrana inna sek-
Cja, jak np. ,Konfiguracja”, to do sekcji ,Produkcja” mozna przejsc
wybierajgc przycisk ,Produkcija”.

W sekgaji ,Produkcja” odbywa sie przygotowanie oraz uruchomienie wtasciwej
obrdbki. Z reguty istnieje tutaj potaczenie z Eplan ProPanel i z bazg danych pro-
gramu ,,Oprogramowanie warsztatowe”, w ktdrej zostaly wczesniej zapisane
projekty do obrdbki na Secarex AC 18 (por. rozdziat 6.10.3 ,Oprogramowanie”).
Jezeli nie ma potgczenia z tg bazg danych, to alternatywnie mozna takze sporza-
dzi¢ liste produkcyjna zewnetrznie i importowac¢ do programu Secarex (por. roz-
dziat 6.4 ,Praca z plikami CSV”).

Przebieg obrdbki w trybie pdtautomatycznym dzieli sie na nastepujace odcinki:
— Sporzadzenie listy produkcyjnej z przedmiotami do obrobki

— Kompletowanie czesci surowych na podstawie listy czesci

— Wtasciwa obrdbka przedmiotow

Zmiany techniczne zastrzezone 21



PL

6 Praca z maszyna

22

Zmiany techniczne zastrzezone

6.3.2 Sporzadzenie listy produkcyjnej

Liste produkcyjng do obrébki sporzadza sie w zaktadce ,,Przygotowanie” w sek-
gji ,Produkcja”. Z reguty nowe projekty tworzy sie w programie ,Oprogramowa-
nie warsztatowe”. Alternatywnie liste produkcyjng mozna sporzadzic takze np. w
Eplan ProPanel za pomocag pliku PPR (por. rozdziat 6.6 ,Import PPR”) lub impor-
towac z pliku CSV (por. rozdziat 6.4 ,Praca z plikami CSV”). Jezeli istnigje pota-
czenie z bazg danych programu ,,Oprogramowanie warsztatowe”, to w lewe;
czesci tej zaktadki wyswietlajg sie wszystkie projekty, ktdre moga byc¢ realizowa-
ne na Secarex AC 18.

w Wskazdéwka:

Przed sporzadzeniem listy produkcyjnej nalezy wykorzystujac w/w
baze danych najpierw przeprowadzi¢ aktualizacje przyciskiem ,Od-
swiez” (rys. 6, poz. 4). Tylko wtedy w programie Secarex zostang
wyswietlone wszystkie projekty z aktualnej bazy danych.

Kasowanie kompletnej listy produkcyjnej

m Jezeli w prawej czesci ,Lista produkcyjna” na ekranie sg juz wyswietlane jakies$
przedmioty, mozna nacisngc¢ przycisk ,Nowy”.
Lista produkcyjna zostanie catkowicie skasowana i mozna przystgpic¢ do no-
wego projektu.

SECAREX 1

Rys. 8:  Zaktadka ,Przygotowanie” — Projekty

Legenda

Pola filtrowania wys$wietlonych projektow

Nazwa projektu

Przycisk do wyswietlania programéw gtéwnych

Gtédwne programy wybranego projektu

Wiasciwosci wybranego projektu lub programu gtéwnego
Umieszczenie catego projektu na liscie produkcyjnej
Umieszczenie danego programu gtéwnego na liscie produkcyjnej

~NOoO O WN =

Filtrowanie listy projektow

Jezeli lista wyswietlonych projektow jest bardzo diuga, to za pomoca pdl filtro-
wania mozna jg odpowiednio ograniczyc.

Do dyspozycji sa nastepujgce kryteria filtrowania:

— Nazwa projektu

Centrum tnace Rittal Secarex AC 18



— Nazwa klienta

— Nazwa programu

m Kliknij na pole, za pomocg ktérego chcesz ograniczy¢ liste wyswietlanych pro-
jektow (np. ,Projekty”).

m Zacznij wpisywac na klawiaturze zgdane hasto.
Lista wyswietlanych projektéw zmieni sie odpowiednio do wpisanego hasta
wyszukiwania.

@3 Wskazowka:
Pola filtrowania nie rozrdzniajg wielkich i matych liter. To oznacza,
ze projekt ,SECAREX” zostanie znaleziony takze wtedy, gdy w od-
powiednim polu filtra znajdzie sie ,Se”.

Kasowanie projektéw z listy projektéw
Istnieje mozliwos¢ kasowania projektéw z listy. Przedmioty projektu po skaso-
waniu pozostajg zachowane. W przypadku projektéw importowanych, np. pliku
PPR lub CSV, projekt jest kasowany tylko z listy projektéw, wiasciwy plik pozo-
staje zachowany na nosniku danych.
m Kliknij prawym klawiszem myszki na projekt, ktory chcesz skasowac z listy pro-
jektow.
Pojawi sie menu kontekstowe z pozycjg ,Skasu;”.
m Kliknij lewym klawiszem myszki te pozycje, aby skasowac projekt bezposred-
nio z listy projektow.
Nie pojawi sie zaden komunikat bezpieczenstwa z pytaniem, czy na pewno
chcesz skasowac projekt.
m Alternatywnie, jezeli nie chcesz skasowac projektu, kliknij na inny projekt na li-
scie.
Menu kontekstowe zostanie zamkniete.
Jezeli z listy projektow zostat skasowany projekt, ktory jest zapisany w bazie da-
nych oprogramowania warsztatowego, to po nacisnieciu przycisku ,Odswiez”
znajdzie sie on ponownie na liscie projektow.

Umieszczenie projektu na liscie produkcyjnej

Teraz mozna umiesci¢ przedmioty catego projektu (czyli razem ze wszystkimi

znajdujacym sie w nim programami gtéwnymi) na liscie produkcyjne;.

m Nacisnij przycisk ,>>" (rys. 8, poz. 6) za nazwa projektu.
Wyswietli sie okno, w ktérym mozna podac liczbe sztuk dla listy produkcyjne;.
Podawana liczba sztuk odnosi sie w rdwnym stopniu do wszystkich przedmio-
toéw, ktdre sg zapisane na liscie produkcyjne;.
Przyktad: Jezeli na liscie produkcyjnej jest zapisanych 14 przedmiotow i wpi-
szemy tutaj wartosc 2, to wszystkie przedmioty zostang zaimportowane po-
dwajnie. W ten sposoéb do listy produkcyjnej zostanie dodanych tgcznie 28
przedmiotow.
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Rys. 9:  Liczba przedmiotow

w Wskazowka:
Jezeli projekt nie zawiera zadnych danych do obrdbki za pomoca
Secarex, to projekt jest pusty.

Umieszczenie gtéwnego programu na liscie produkcyjnej

Alternatywnie mozna rowniez wprowadzi¢ na liste produkcyjng tylko przedmioty

poszczegdlnych programdw gtéwnych.

m Nacisnij przycisk ,,>” (rys. 8, poz. 3) przed nazwag projektu.
Wyswietli sig lista znajdujgcych sie w projekcie programéw gtéwnych.

m Nacisnij przycisk ,>>" (rys. 8, poz. 7) za nazwg zadanego programu gtéwnego.
Wszystkie przedmioty z tego programu gtéwnego zostang umieszczone na li-
Scie produkcyjnej. Rowniez tutaj najpierw pojawi sie pytanie o liczbe sztuk.

G Wskazdwka:

Kazde nacisniecie przycisku ,>>" (rys. 8, poz. 7) spowoduje (po-
nowne) dodanie przedmiotéw do listy produkcyjnej. W ten sposdb
mozna réwniez wprowadzi¢ na liste produkcyjna przedmioty kilku
programow gtéwnych.

Na liscie produkcyjnej sa wyswietlane nastepujace informacje o poszczegdlnych
przedmiotach:

— Nazwa projektu

— Nazwa programu

— Nazwa przedmiotu

— ID przedmiotu w programie gtéwnym

— Zadana dtugos¢ przedmiotu po obrébce

— Przycisk ,<>" do przeprowadzenia produkcji jednostkowej

— Status przedmiotu (np. ,W trakcie obrébki” lub ,Btad ciecia”) w formie symboli
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Rys. 10:  Zaktadka ,Przygotowanie” — Lista produkcyjna

Legenda

Pola filtrowania dla wyswietlonej listy produkcyjne;

Nagtowek z polem do zaznaczania i odznaczania wszystkich przedmiotow
Wybrany przedmiot

Niewybrany przedmiot

Status ,W trakcie obrébki”

Status ,,Btad ciecia”

Status ,,Obrdbka zakorczona”

Przycisk ,< >”

Filtr typu przedmiotu (ostona, koryto, szyna)

©Coo~NOOTA~wWnN =

Filtrowanie listy produkcyjnej

Jezeli lista wyswietlanych przedmiotdw jest bardzo dtuga, to mozna ja odpo-

wiednio ograniczy¢ analogicznie do listy projektéw za pomocg pdl filtrowania.

Do dyspozyciji sg nastepujace kryteria filtrowania:

— Nazwa projektu

— Nazwa programu

— Nazwa przedmiotu

— Dtugos¢ przedmiotu

— Typ przedmiotu (ostona, koryto, szyna)

m W polu filtrowania wybierz typy przedmiotow, ktére majg by¢ wyswietlane na
liscie produkcyjne;.

m Kliknij na pole, za pomoca ktdérego chcesz ograniczyc liste wyswietlanych
przedmiotow (np. ,Nazwa programu”).

m Zacznij wpisywac na klawiaturze zgdane hasto.
Lista wyswietlanych przedmiotéw zmieni sie odpowiednio do wpisanego hasta
wyszukiwania.

(? Wskazéwka:

( Pola filtrowania nie rozrdzniajg wielkich i matych liter. To oznacza,
ze program ,SECAREX 1” zostanie znaleziony takze wtedy, gdy w
odpowiednim polu filtra znajdzie sie ,Se”.

Pola filtrowania na liscie produkcyjnej stuza do odpowiedniego ograniczenia licz-
by wyswietlanych przedmiotéw. Nie wptywa to na samg obrdbke.
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(? Wskazdwka:

( Przed startem obrdbki nalezy upewnic sig, ze na liscie produkcyjnej
nie sg stosowane zadne filtry i ze wysSwietlajg sie wszystkie przed-
mioty do obrébki.

Kasowanie pojedynczych przedmiotéw z listy produkcyjnej

Na koniec mozna rowniez usuwac poszczegdlne przedmioty z listy produkcyjne;.

m Wybrac¢ zgdane czesci zaznaczajgc pole (rys. 10, poz. 3) przed dang czescia.

m Nacisna¢ przycisk ,Kasuj” (rys. 6, poz. 4), aby usuna¢ zaznaczone czesci z li-
sty produkcyjnej.

Jezeli chcemy skasowac bardzo duzo przedmiotéw i tylko niektére zostawi¢ na

liscie produkcyjnej, to nalezy:

m \Wybrac pole w nagtéwku listy produkeyjnej, aby (najpierw) zaznaczy¢ wszyst-
kie przedmioty.

m \Wybra¢ ponownie pola przedmiotdw, ktérych nie chcemy skasowac z listy.
Zaznaczenie zostanie usuniete.

m Nacisngc przycisk ,Kasuj”, aby usung¢ zaznaczone czesci z listy produkcyjne;.

Przeprowadzenie obrobki jednostkowej
Istnieje mozliwos¢ bezposredniej obrobki pojedynczych przedmiotdw. W obrdb-
ce jednostkowej nie jest jednak przeprowadzana optymalizacja procesu przyci-
nania.
m Nacisng¢ przycisk ,,<>" (rys. 10, poz. 8) w kolumnie ,EF” przedmiotu, ktory
chcemy poddac¢ obrobce.
Wyswietli sie zaktadka ,Praca” do przeprowadzenia wiasciwej obrobki (por.
rozdziat 6.3.4 ,Przeprowadzenie obrébki (Praca)”).

«? Wskazdéwka:
Po zakoriczeniu obrébki jednostkowej mozna wybrac zaktadke
»Przygotowanie”, aby wrdci¢ z powrotem do listy produkcyjne;.

6.3.3 Przegladanie listy czesci

Dla przedmiotdw znajdujacych sie na liscie produkcyjnej program Secarex moze
sporzadzi¢ liste czesci. W trakcie optymalizacji procesu ciecia trafiajg tutaj te
same surowe czesci, niezaleznie od programu gtéwnego lub projektu, w ktérym
$3 uzywane.

Lista ta jest wyswietlana w zaktadce ,Lista czesci” w sekcji ,Produkcja”.

Item Number Quantity Type Comments

Rys. 11:  Zakfadka ,Lista czesci”

Legenda
1 Numer katalogowy koryta kablowego
2 Odpowiednia ostona koryta kablowego (z dopiskiem ,@")

Dla koryt kablowych i szyn nosnych w pierwszej kolumnie jest wyswietlany nu-
mer katalogowy tak, jak jest zapisany dla danego przedmiotu. Dla ostony koryta
kablowego numer katalogowy ma posta¢ numeru odpowiedniego koryta kablo-
wego z dopisanym ,@".

Centrum tnace Rittal Secarex AC 18
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G) Wskazdwka:

( W przypadku oston koryt kablowych nie ma cie¢ dopasowujgcych
(pierwsze ciecie lub ciecia posrednie), poniewaz nie musi by¢
uwzgledniana siatka otwordéw. Z tego powodu moze sie zdarzyc, ze
bedzie potrzebna rdzna liczba koryt kablowych i odpowiednich
oston.

m Korzystajgc z listy czesci przygotowac wszystkie potrzebne czesci do obrdbki
przygotowac w poblizu Secarex AC 18.

Wtedy mozna w krétkim czasie zrealizowa¢ kompletng liste produkcyjng.

6.3.4 Przeprowadzenie obrébki (Praca)
Do wiasciwej obrdbki nalezy wybrac zaktadke ,Praca” (rys. 12, poz. 3). Tutaj dla
personelu obstugujgcego na ekranie wyswietlajg sie niezbedne czynnosci.

Wskazdwka:
(C Ponizej opisany zostat przykfad obrébki koryta kablowego. Czynno-
$ci do wykonania sg wyswietlane w postaci tekstu na ekranie.

Ostroznie!
Niebezpieczenstwo zakleszczenia na automatycznym ogra-

niczniku dlugosci!
Przed przemieszczeniem ogranicznika wyjaé skréocone
przedmioty, aby uniknaé powstawania ewentualnych blokad.

Secarex ngn 9 ‘ /, * ? i B

Preparation Bill of Material C Operation

Status  Name Project Comments Id  Lengthmm Actual length mm
KANALL00X80 SECAREX 1 1060 1060
4 B KANALL20X80 SECAREX 1 1040 1040
KANAL120X80 SECAREX 1 1040 1040
1
i

KANAL120X80 SECAREX 1040 1040
KANAITOOYRN ECARE! 1040 1040

Cancel Reset Error

Rys. 12:  Zaktadka ,Praca”

Legenda
1 Wskaznik postepu

2 Przycisk ,Dalej”

3 Zaktadka ,Praca”

4 Lista produkcyjna

5 Znak ,\Wadliwy przedmiot”
Start obraébki

m Do przeprowadzenia wtasciwej obrobki wybrac zaktadke ,Praca”.

Wykonanie pierwszego ciecia

Na panelu obstugi wyswietlg sie dane obrdbki pierwszego przedmiotu. Pojawi sie

komunikat ,,Poczekaj z uruchomieniem na potwierdzenie danych obrébki”.

m Najpierw nalez sprawdzi¢ dane pierwszego przedmiotu.

m Upewnic¢ sig, ze wymienne mocowanie dla koryt kablowych i oston jest umiesz-
czone prawidtowo. W razie potrzeby wyjg¢ mocowanie i dla koryt o gtebokosci
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powyzej 100 mm zatozy¢ ponownie obrécone o 180°, aby odlegtos¢ mocowa-
nia do tylnego ogranicznika byt wigksza (rys. 2).

Rys. 13:  Wyrdéwnanie koryta kablowego

Legenda

1 Okno obserwacyjne

2 Miejsce ciecia na korycie kablowym

3 Przeciwostrze

4 Mocowanie koryt kablowych i oston koryt kablowych

m Nacisng¢ na konsoli obstugi przyciski ,,Start” (rys. 3, poz. 4), gdy chcemy przy-
stgpi¢ do obrobki pierwszego przedmiotu z wyswietlang;j listy produkcyjne;.
Pojawi sie komunikat ,Zatéz nowe koryto kablowe, wykonaj pierwsze ciecie za
pomocg OBSEUGI OBURECZNEJ”.

Aby prawidtowo ustawi¢ koryto kablowe, uzytkownik ma mozliwos¢ obserwacii

z przodu przez okienko w pokrywie. Migjsce ciecia jest potozone réwnolegle do

potozenia przeciwostrza.

m \Wprowadzi¢ zgodny z informacjami na ekranie przedmiot od lewej strony do
obszaru ciecia.

m Ustawi¢ przedmiot tak, aby
— krawed?z ciecia byta potozona prawidtowo wzgledem uktadu otwordw,

— ciecie nastgpito miedzy dwoma zebami koryta kablowego.

@? Wskazdéwka:
Podczas pierwszego ciecia przedmiot nie musi przylegac¢ do auto-
matycznego ogranicznika dtugosci.

m Nacisna¢ jednoczesnie i przytrzymac oba przyciski ,kanatu obstugi oburecz-
nej” (rys. 3, poz. 1) z lewej i z prawej strony konsoli obstugi. Bezposrednio
przed cieciem automatyczny ogranicznik dtugosci lekko odsunie sie od przed-
miotu.

Nastepuje wykonanie pierwszego ciecia przedmiotu.
Wyswietli sie komunikat ,Wyja¢ przedmiot, pozycjonowanie ze startem”.

Wykonanie pierwszego przedmiotu wedtug listy produkcyjnej

m Wyja¢ przedmiot oddzielony pierwszym cieciem.

m Nacisng¢ przycisk ,Start” (rys. 3, poz.. 4), automatyczny ogranicznik dtugosci
przemieszcza sie na wymaganag dtugos¢ przedmiotu.
Wyswietli sie komunikat ,.Zatéz koryto kablowe, ciecie za pomoca OBSEUGI
OBURECZNEJ".
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Wskazdwka:

(C Ze wzgledu na rozstaw zebdw koryta kablowego, z reguty dochodzi
do (matej) odchytki miedzy wymagang dtugoscig przedmiotu a dtu-
goscig rzeczywista.

m \Wsuna¢ koryto kablowe od lewej az do automatycznego ogranicznika dtugo-
&ci i przytozy¢ przedmiot do tylnego ogranicznika (rys. 2).

m Patrzac z przodu przez okienko w pokrywie upewnic sie, ze koryto kablowe
jest prawidtowo ustawione i ciecie nastgpi na pewno pomiedzy dwoma zeba-
mi.

Ostroznie!
Niebezpieczenstwo zranienia przez latajace odtamki!

Gdy néz trafia na zeby koryta kablowego, istnieje niebezpie-
czenstwo zranienia operatora przez latajace odtamki. Poza
tym istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia noza lub catej
maszyny.

m \W razie potrzeby skorygowac potozenie koryta kablowego przez (lekkie) cof-
niecie automatycznego ogranicznika dtugosci.

m Nacisngc¢ jednoczesnie i przytrzymac oba przyciski ,kanatu obstugi oburecz-
nej” (rys. 3, poz. 1) z lewej i z prawej strony konsoli obstugi.
Zostanie wykonane ciecie. Jezeli drukarka etykiet jest aktywna, to zostanie wy-
drukowana odpowiednia etykieta ze wszystkimi potrzebnymi informacjami
(por. rozdziat 6.10.3 ,Oprogramowanie” (Wydruk etykiet)).
Wyswietli sie komunikat ,Wyja¢ przedmiot, pozycjonowanie do ciecia posred-
niego ze startem”.

m Wyjac przedmiot i umiescic¢ na nim etykiete.

Wykonywanie ciecia posredniego

m Nacisng¢ przycisk ,Start” (rys. 3, poz. 4).
Automatyczny ogranicznik dtugosci przemieszcza sie o obliczong wartosc,
aby uzyskac zgdane ustawienie krawedzi ciecia wzgledem ukfadu otwordw.
Wyswietli sie komunikat ,Zat6z koryto kablowe, ciecie za pomocg OBSEUGI
OBURECZNEJ”.

m Patrzac z przodu przez okienko w pokrywie upewnic sie, ze koryto kablowe
jest prawidtowo ustawione i ciecie nastgpi na pewno pomiedzy dwoma zeba-
mi.

Ostroznie!
Niebezpieczenstwo zranienia przez latajace odtamki!

Gdy néz trafia na zeby koryta kablowego, istnieje niebezpie-
czenstwo zranienia operatora przez latajgce odtamki. Poza
tym istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia noza lub catej
maszyny.

m \W razie potrzeby skorygowac potozenie koryta kablowego przez (lekkie) cof-
niecie ogranicznika dtugosci.

m Nacisngc¢ jednoczesnie i przytrzymac oba przyciski ,kanatu obstugi oburecz-
nej” (rys. 3, poz. 1) z lewej i z prawej strony konsoli obstugi.
Ciecie posrednie zostanie wykonane i pojawi sie komunikat ,Czekaj na po-
twierdzenie obrdbki ze startem”.

Dalsza obrébka przedmiotow
Dalej powtarzajg sie w/w instrukcije i czynnosci, az do zrealizowania catej listy
produkcyjnej. Nad listg produkcyjna wyswietla sie postep catosci obrobki.
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Jezeli pozostata reszta nie wystarczy do nastepnej obrdbki przedmiotu, operator
zostanie poproszony 0 zmiane materiatu. W tym przypadku ponownie niezbedne
jest pierwsze ciecie. Program Secarex informuje o tym w odpowiednim komuni-
kacie.

(? Wskazdwka:

( Przechodzac na zaktadke ,Przygotowanie” operator moze w kazdej
chwili zobaczy¢ postep obrébki w odniesieniu do listy produkcyjne;.
Przedmioty poddane obrébce sg tutaj odpowiednio oznaczone.

Odstepstwa dla oston koryt kablowych i szyn nosnych

Podczas obrobki oston koryt i szyn nosnych wystepujg nastepujgce roznice w

stosunku do w/ w. przebiegu.

— Ostona koryta kablowego: W przypadku oston koryt kablowych nie ma cie¢
dopasowujgcych (pierwsze ciecie lub ciecia posrednie), poniewaz nie musi by¢
uwzgledniana siatka otwordw.

— Szyny nosne: Przy skracaniu szyn nosnych, ze wzgledu na kulisy i szczelng
obudowe narzedzia, narzedzie do ciecia szyn nie stwarza zagrozenia skale-
czeniem uzytkownika. Dlatego procedura ciecia dla szyn nosnych nie jest uru-
chamiana dwoma przyciskami ,,Kanat obstugi oburecznej”, tylko przyciskiem
Lotart ciecia szyn” (rys. 3, poz. 2) (obstuga jedna rekg). W razie potrzeby moz-
na wymienic¢ cate pole montazowe, w zaleznosci od obrabianych szyn nosnych
(por. rozdziat 7.6.2 ,Narzedzie do ciecia szyn”).

Ustawienie szyny nosnej do pierwszego ciecia

Ze wzgledu na szczelnos¢ narzedzia do ciecia szyn nie mozna tutaj zastosowac

okienka obserwacyjnego do kontroli punktu ciecia na przedmiocie. W celu pra-

widtowego ustawienia szyny nosnej do pierwszego ciecia nalezy:

| Potozy¢ szyne nosng obok przy naklejce tak, aby dokfadnie wskazywata na
mozliwe miejsce oddzielenia, pasujgco do uktadu otwordw (z reguty po Srodku
miedzy dwoma otworami podtuznymi, rys. 14).

Rys. 14:  Przytozenie szyny nosnej do podporki

Legenda

1 Szyna nosna

2 Punkt przytozenia

3 Naklejka przed podpdrkg
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Oznaczanie przedmiotu jako wadliwy
Jezeli przedmiot zostat obrobiony nieprawidtowo (btad ciecia), mozna go jedno-
razowo oznaczyc¢ jako ,wadliwy”.
m NacisngC przycisk ,Wadliwy przedmiot” na ekranie (rys. 12, poz. 5).
Aktualnie wybrany przedmiot zostanie odpowiednio oznaczony na liscie pro-
dukeyjne;.

«j; Wskazowka:
Pierwsze ciecie lub ciecie posrednie nie da sie zaznaczy¢ jako wa-
dliwe.

6.3.5 Przerwanie i wznowienie obrébki
Obrdébke mozna przerwac w kazdej chwili. Wtedy jednak dane obliczone do
optymalizacji procesu ciecia zostang stracone.
m \Wcisng¢ przycisk ,Anuluj”.
Pojawi sie nastepujgce okno.

?

Rys. 15:  Okno ,Przerwanie pracy”

m Jezeli chcesz przerwac obrdbke, to wybierz ,Tak”.
m Alternatywnie mozna wyjs¢ z okna ,Przerwanie pracy” naciskajgc przycisk
»Nie”.

Wznowienie obrobki

Aby nastepnie powrdci¢ do projektu, zaleca sie nastepujaca procedure:

B Przejs¢ do zaktadki ,,Przygotowanie” (por. rozdziat 6.3.2 ,Sporzadzenie listy
produkcyjnej”).

m \Wykasowac z listy produkcyjnej wykonane juz wczesniej przedmioty.
Mozna je rozpoznac¢ po oznaczeniu w kolumnie ,Status”.

m Alternatywnie mozna sporzadzi¢ kompletng liste produkcyjng dla tego projek-
tu.

m Zestawi¢ (ponownie) potrzebne przedmioty na podstawie danych w zaktadce
,Lista czesci”.

m Uruchomi¢ obrobke pozostatych przedmiotéw w zaktadce ,Praca”.

Przerwanie obrébki w nagtej sytuacji
W przypadku wystgpienia nagtej sytuacji mozna w kazdej chwili natychmiast za-
trzymac przebieg programu lub obrébke wciskajgc przycisk zatrzymania awaryj-
nego na konsoli obstugi (rys. 3).
m Nacisngc przycisk zatrzymania awaryjnego na konsoli obstugi.

Program zostanie przerwany, wszystkie ruchy beda natychmiast zatrzymane.

Przywroécenie stanu gotowosci

Po wecisnieciu przycisku zatrzymania awaryjnego (rys. 3, poz. 3) mozna przywro-
ci¢ stan gotowosci do pracy w nastepujgcy sposob.

m \WyciggngC przycisk zatrzymania awaryjnego.
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m Nacisngc przycisk ,Napiecie sterowania Wk.” na gérnym panelu obstugi, aby
skwitowac¢ komunikat wytgczenia awaryjnego i ponownie wtgczy¢ napiecie
sterujgce.

® Na panelu obstugi nacisng¢ przycisk ,Reset btedu” (rys. 12), aby skwitowac
wszystkie biezace komunikaty btedow.

6.3.6 Tryb reczny
W trybie manualnym przedmioty mozna skraca¢ do zadanej wartosci bez opty-
malizaciji ciecia.

Secarex 9 ‘ / * ? i

Cancel Reset Error | Homing ‘

Rys. 16: Zaktadka ,Tryb manualny”

Legenda

Stylizowana szyna nosna

Przycisk ,strzatka” narzedzia do ciecia szyn (tutaj aktywny)

Stylizowane koryto kablowe

Przycisk ,strzatka” narzedzia do ciecia koryt kablowych

Przycisk ,Dalej”

Pole ,Zadana dtugos¢” dla narzedzia do cigcia szyn (tutaj aktywny)

Wskaznik ,,Rzeczywista pozycja ogranicznika dtugosci” narzedzia do ciecia szyn
Przycisk ,Anuluj”

ONO O~ wWwnN 2

m \Wybra¢ zakfadke , Tryb manualny”.

B Przyciskiem strzatki przed stylizowanym przedmiotem wybierz narzedzie do
ciecia szyn albo koryt kablowych.
Strzatka stanie sie zielona i za przedmiotem pojawi sie pole do wpisania dtugo-
Sci przedmiotu oraz wskaznik rzeczywistej pozycji automatycznego ogranicz-
nika dtugosci.

m \Wpisz wymagang dtugosc przedmiotu w polu ,Zadana dtugosc” dla wybrane-
go wczesniej narzedzia.

m Potwierdz wprowadzenie naciskajgc przycisk ,Dalej”.

Automatyczny ogranicznik dtugosci przemieszcza sie do wymaganej pozycji.
m Uruchom oba przyciski ,kanatu obstugi oburecznej” w przypadku cigcia koryta
kablowego lub ostony, albo alternatywnie przycisk ,Start ciecia szyn” (rys. 3,

poz. 2), jezeli wybrano ciecie szyny nosnej.

6.4 Praca z plikami CSV

6.4.1 Informacje ogdine

Jezeli nie dysponujg Panstwo programem ,Oprogramowanie warsztatowe”, to
nawigzanie potgczenia z bazg danych z zamadwieniami nie jest mozliwe (por. roz-
dziat 6.10.3 ,Oprogramowanie”). W tym przypadku istnieje mozliwos¢ sporza-
dzenia listy produkcyjnej w formie pliku CSV.
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Gj Wskazdwka

( Plik CSV powinien by¢ zapisany z kodowaniem ,UTF-8". Wtedy w
programie Secarex zostang wyswietlone takze wszystkie znaki spe-
cjalne.

6.4.2 Struktura pliku CSV

Ten rodzaj listy produkcyjnej jest prostym plikiem tekstowym, ktéry zawiera na-

stepujace informacje oddzielone przecinkami:

— Name: Nazwa przedmiotu (wymagana)

— AbstandZaehne: Rozstaw zebdw w korytach kablowych. Wartos¢ wykorzy-
stywana do optymalizacji ciecia (wymagana).

— Articleld: Numer katalogowy. Wartosc¢ ta jest wyswietlana na liscie czesci (wy-
magane).

— Programmld: Numer programu. Wartos¢ wyswietlana na liscie produkcyjnej
w kolumnie ,ID” (niewymagana).

— ArticleType: Rodzaj przedmiotu. Tutaj musi znalez¢ sie jedna z wartosci ,Ka-
nal” (koryto), ,Hutschiene” (szyna zatrzaskowa), ,,CProfil”, (ceownik) lub ,Dec-
kel” (pokrywa) (wymagana).

— Length: Zadana dtugos¢ przedmiotu (wymagana)

— Kommentar: Dowolny komentarz (niewymagany).

— MinEndAbstand: Minimalna odlegtos¢ ostatniego otworu od konca przed-
miotu. Wartos¢ wykorzystywana do optymalizacji ciecia (wymagana).

— PosX: Odlegtos¢ pierwszego otworu od poczatku przedmiotu. Wartos¢ wyko-
rzystywana do optymalizacji ciecia (wymagana).

— ProgramName: Nazwa programu gtéwnego. Wartos¢ wyswietlana na liscie
produkcyjnej w kolumnie ,ID” (niewymagana).

— ProjectName: Nazwa projektu. Wartos¢ wyswietlana na liscie produkcyjnej w
kolumnie ,Projekt” (niewymagana).

— Raster: Rozstaw otwordéw. Wartos¢ wykorzystywana do optymalizacji ciecia
(wymagana).

— RohteilLaenge: Dtugosc¢ surowej czesci. Wartos¢ wykorzystywana do opty-
malizacji ciecia (wymagana).

— Breite: Szerokos¢ przedmiotu do wyprodukowania.

— Anzahl: Liczba przedmiotéw .

Powyzsze identyfikatory wyttuszczong czcionkg musza znalez¢ sie w pierwszym
wierszu pliku CSV. W nastepnych wierszach znajdujg sie dane poszczegdlnych
przedmiotdw. Ponizej na ilustracji przedstawiono caty plik tego typu.

[erey———
-
Onte Bebeten Suchen Akt Kodieung Sprachn Ensalungen Moo Ausfohen Envetrngen Fenster 7 B
o 3@ Diacian + BRI 1ERHw S ] Eavsy

Tomar]

1 Name,Abstandzaehne,Articleld, Programmld,ArticleType, Length, Kommentar, Mi 05X, e Pro]ectﬂame Raster RohteilLaenge,Breite,Anzahl,
RIT.TS.8800754.100%80, 10, RIT.TS.8800754.100X80, 1, Kanal, 1099, Secarex Software, 15,25, Secaxsx Software,, 0,
0.5 E

9 0520.50%80, 0, RIT.TS.8800520.50X80-Deckel, 8, Deckel, 1694, Secarex Software, 0,0,
10 RIT.TS.8800754.100%80,0,RIT.TS.8800754.100X80-Deckel, 9, Deckel, 1694, Secarex Software, 0,0, cacaren Sote

Normltes fie lengih 123 _fnes 11 ol Golid 5e1:010 Dosindows _ UTFE s

Rys. 17:  Plik CSV w edytorze tekstu

Alternatywnie w firmie Rittal mozna uzyskac plik Excela, w ktérym mozna wpisaé
potrzebne dane. Plik ten zawiera makro, za pomoca ktérego mozna automa-
tycznie wygenerowac plik CSV.

6.4.3 Import pliku CSV
Lista produkcyjna musi zosta¢ importowana do programu Secarex.
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m Na zaktadce ,Przygotowanie” nacisnij przycisk ,Import”.
Wyswietli sie okno dialogowe wyboru pliku CSV.

m Upewnij sig, ze filtrowane sg tylko pliki CSV (wybdr ,CSV (*.csv)”).

m \Wybierz zgdany plik i potwierdz wybdr przyciskiem ,,Otworz”.
Wyswietli sie okno dialogowe jak przy wprowadzaniu projektu na liste produk-
cyjng, w ktérym mozna podac liczbe sztuk dla listy produkcyjnej. Podawana
liczba sztuk odnosi sie w réwnym stopniu do wszystkich przedmiotow, ktdre
sg zapisane na liscie produkcyjnej.

Jezeli import danych okaze sie niemozliwy, to wyswietli odpowiedni komunikat

»Import zakoriczony niepowodzeniem” wraz z ewentualng przyczyna btedu.

6.5 Import pliku tekstowego

6.5.1 Informacje ogdlne

Poza importem pliku CSV (por. rozdziat 6.4 ,Praca z plikami CSV”) mozna wyko-
rzystac liste produkcyjna takze w formie pliku tekstowego. W tym przypadku jed-
nak musi istnie¢ potgczenie z bazg danych, w ktdrej sg zapisane czesci.

Wskazéwka:

G Plik tekstowy powinien by¢ zapisany z kodowaniem ,UTF-8". Wte-
dy w programie Secarex zostang wyswietlone takze wszystkie znaki
specjalne.

6.5.2 Struktura pliku tekstowego

Ten rodzaj listy produkcyjnej jest prostym plikiem tekstowym, ktéry zawiera na-

stepujgce informacje oddzielone pionowymi kreskami:

— Auftrag: Nazwa zamowienia. Wartos¢ wyswietlana na liscie produkcyjnej w
kolumnie ,Projekt”.

— ID: Numer programu. Wartos¢ wyswietlana na liscie produkcyjnej w kolumnie
L,JKomentarz”.

— Artikel: Oznaczenie przedmiotu. Wartosé wyswietlana na liscie produkcyjnej
w kolumnie ,,Program”. Przedmiot z takim samym oznaczeniem (numer kata-
logowy) musi by¢ w bazie danych oprogramowania warsztatowego.

— Lange: Zadana dtugosé przedmiotu. Wartosci podawane sg w mm z kropka
dziesietng (zamiast przecinka).

— Werkstiick: Rodzaj przedmiotu. Stuzy tylko do wyrdznienia w pliku teksto-
wym. Rzeczywisty rodzaj przedmiotu jest pobierany z bazy danych.

G Wskazowka:
Wohpisy ktdre nie sktadajg sie wytacznie z liczb, dodatkowo musza
by¢ podawane w ,prostych” cudzystowach (*).

Powyzsze identyfikatory wyttuszczong czcionkg nie sg wykorzystywane w pliku
tekstowym.
Przyktad: "K2016-084_1"|"U2"|"LVK7331 / 40x80"|894.0|"KK"

@ Wskazdwka:

( Importowane koryta kablowe lub szyny nosne muszg byc¢ zapisane
W oprogramowaniu warsztatowym z odpowiednimi numerami kata-
logowymi (kolumna ,Artykut”) jako czesci typu vario, aby mozliwe
byto odpowiednie uzupetnienie brakujgcych danych.

6.5.3 Import pliku tekstowego

Import pliku tekstowego odbywa sie z zasady analogicznie jak import pliku CSV
(por. rozdziat 6.4.3 ,Import pliku CSV”).

m Na zaktadce ,Przygotowanie” nacisnij przycisk ,Import”.
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m Upewnij sig, ze filtrowane sg tylko pliki TXT (wybdr , Tekstowe pliki importu
(*.txt)").

6.6 Import PPR

6.6.1 Informacje ogdine

Poza tym istnieje mozliwos¢ tzw. importu PPR. Plik PPR mozna (z innymi plikami)
wygenerowac przez interfejs ASCIl z ,,EPlan ProPanel” lub oprogramowania
warsztatowego. Z eksportu potrzebne beda nastepujgce pliki:

— Plik PPR: program gtoéwny.

— Plik PVB: definicja czesci vario.

Poniewaz pliki te sa generowane automatycznie, zrezygnowano ze szczegoto-
wego opisu struktury tych plikdw.

6.6.2 Import pliku PPR

Import pliku PPR odbywa sie z zasady analogicznie jak import pliku CSV (por.
rozdziat 6.4.3 ,Import pliku CSV”).

m Na zaktadce ,Przygotowanie” nacisnij przycisk ,Import”.

m Upewnij sig, ze filtrowane sg tylko pliki PPR (wybdr ,CSV (*.csv)”).

Poza plikiem PPR w tym samym folderze musi znajdowac sie takze plik PVB o
takiej samej nazwie. W pliku tym znajdujg sie definicje zastosowanych czesci
typu vario.

6.7 Historia

6.7.1 Informacje ogdine

W oknie ,Historia” wyswietla sie lista ostatnio zmienianych ustawien przez po-

szczegdlnych uzytkownikow.

m Nacisnij przycisk ,Historia” (rys. 18, poz. 1) w nagtéwku programu Secarex.
Wyswietli sie okno ,Historia”.

Secarex

4 Kategorie Schiussel Benutzer

Schlissel Benutzerverwaltung|Alter Wert Neuer Wert Datum - Zeit
UseCutOptimizatior|Admini False ITrue 6/7/2018 2:09:50 PN|

g IntermediateCutHar|Administrator |WithoutPositioning |Complete 6/7/2018 2:09:50 PN
3 i UseCutOptimization|Admini: [True False 6/7/2018 2:09:31 PN
ing IntermediateCutHar|Administrator Complete |WithoutPositioning |6/7/2018 2:09:31 PN
CreateCover Admini: False True 6/7/2018 2:00:17 PN|
MachineHonk |Administrator B B 6/7/2018 10:17:23 A|
utHar[Admini None [Complete 6/5/2018 12:20:00 P
utHar|Admini [Complete None 6/5/2018 12:17:39 P|
un [Admini [True False
SelectedL i ini L DYMO LabelWriter 4
LabelPrinter |Administrator Brother Dymo
Lal i Admini: |True. False
NeedReferenceRun [Administrator E |True 6/4/2018 3:20:06 PN

2 Produktion | Exportieren
Rys. 18:  Okno ,Historia”

Legenda

1 Przycisk ,Historia”

2 Przyciski ekranowe

3 Pozycije ze zmienionymi ustawieniami
4 Pola filtrowania wyswietlonych pozycji

6.7.2 Filtrowanie pozycji

Jezeli lista wyswietlonych pozyciji jest bardzo dtuga, to za pomoca pdl filtrowania
mozna ja odpowiednio ograniczyc.

Do dyspozyciji sg nastepujace kryteria filtrowania:

— Kategoria

- Klucz

— Uzytkownicy
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m Kliknij na pole, za pomoca ktérego chcesz ograniczy¢ liste wyswietlanych po-
zycji (np. ,Uzytkownik”).

B Zacznij wpisywac na klawiaturze zgdane hasto.
Lista wyswietlanych pozycji zmieni sie odpowiednio do wpisanego hasta wy-
szukiwania.

6.7.3 Eksport historii

Catg liste mozna eksportowac do pliku CSV, a nastepnie przegladac lub analizo-

wac jg w arkuszu kalkulacyjnym (np. Excel) na osobnym komputerze PC.

m Nacisnij przycisk ,Eksport” (rys. 18, poz. 2).
Wyswietli sie okno dialogowe, w ktérym mozna wybrac¢ folder i wpisa¢ nazwe
eksportowanego pliku CSV.

m Potwierdz wprowadzenie przyciskiem ,Zapisz”.
Plik CSV zostanie odpowiednio zapisany i okno dialogowe zamknie sie.

| Alternatywnie mozna wyjs¢ z okna dialogowego naciskajgc przycisk ,Anulu;”.
Plik CSV nie zostanie zapisany.

6.8 Zarzadzanie uzytkownikami
W oknie ,Zarzadzanie uzytkownikami” mozna tworzy¢ uzytkownikéw o réznych
nazwach, rolach i hastach.

«? Wskazdwka:
Aby uzyskac dostep do zarzadzania uzytkownikami, aktualnie zalo-
gowany uzytkownik musi mie¢ przypisang role ,administratora” lub
»Serwisu”.

m Nacisnij przycisk ,,Uzytkownik”.
Na ekranie wyswietli nastepujgca strona.

Administrator Secarex

3/20/2018 8:26 AM

Autologin

Change
Password

‘ Change Role

Production New ‘ Delete ‘

Rys. 19:  Okno ,Zarzgdzanie uzytkownikami”
W tym miejscu sg wyswietlani wszyscy aktualnie zapisani uzytkownicy wraz z
przypisanymi rolami. Poza tym mozna tutaj okreslic¢, ktéry uzytkownik bedzie sie
logowa¢ automatycznie z rolg ,,Operator”. W tym przypadku po uruchomieniu
programu Secarex nie pojawia sie okno logowania, tylko bezposrednio sekcja
~Produkcja”.
m Dla danego uzytkownika z rolg ,,Operator” nalezy aktywowac symbol w kolum-
nie ,Autologin”.
Symbol jest szary, gdy automatyczne logowanie jest nieaktywne. Symbol jest
czarny, gdy jest aktywne.

6.8.1 Tworzenie nowego uzytkownika
m\W oknie ,Zarzadzanie uzytkownikami” nacisnij przycisk ,Nowy”.
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Na ekranie wyswietli nastepujaca strona.

Rys. 20:  Okno , Tworzenie uzytkownika”

m Wypetij wszystkie wyswietlone pola.

— Uzytkownik: Nazwa uzytkownika, ktéra bedzie wykorzystywana do logowa-
nia sie do programu Secarex.

— Hasto: Hasto, ktére uzytkownik musi wpisac, aby sie zalogowac. Hasto nie
moze by¢ puste. Innych wymagan dotyczgcych hasta nie ma. W drugim polu
hasta nalezy jeszcze raz wpisac hasto.

— Rola uzytkownika: Wyrdznia sie trzy role uzytkownika ,Administrator”, ,Ser-
wis” i ,Operator”. Uzytkownicy z rolg ,Operator” nie majg dostepu do okien
»Zarzadzanie uzytkownikami” i ,Serwis”.

m Potwierdz wprowadzenie przyciskiem ,OK”.

Wyswietli sie ponownie okno ,Zarzgdzanie uzytkownikami”, nowy uzytkownik
znajdzie sie odpowiednio na liscie.

m Alternatywnie mozna wyjs¢ z okna , Tworzenie uzytkownikdw” naciskajac przy-
cisk ,Anuluj”.

Wtedy wpisane dane zostang utracone i nie zostanie utworzony zaden nowy
uzytkownik.

6.8.2 Kasowanie uzytkownika

m\W oknie ,Zarzgdzanie uzytkownikami” wybierz uzytkownika, ktérego chcesz
skasowac.

m Nacisnij przycisk ,Kasuj”.
Na ekranie wyswietli nastepujaca strona.

?

Rys. 21:  Komunikat bezpieczenstwa ,Kasowanie uzytkownika”

m Jezeli chcesz skasowac wybranego uzytkownika potwierdz wyboér naciskajgc
przycisk ,Tak”.
Uzytkownik zostanie skasowany i pojawi sie ponownie okno ,Zarzadzanie
uzytkownikami”.

m Alternatywnie mozna wyjs¢ z okna , Tworzenie uzytkownikdw” naciskajac przy-
cisk ,Nie”.
W tym przypadku uzytkownik nie zostanie skasowany, réwniez pojawi sie okno
»Zarzadzanie uzytkownikami”.
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6.8.3 Zmiana hasta

m\V oknie ,Zarzadzanie uzytkownikami” wybierz nazwe uzytkownika, dla ktére-
go chcesz zmieni¢ hasto.

m Nacisnij przycisk ,,Zmien hasto”.
Na ekranie wyswietli nastepujgca strona.

Operator

Rys. 22:  Okno ,Zmiana hasta”

m Wpisz nowe hasto w polu ,Hasto”.

m Ponownie wpisz hasto w drugim polu.

m PotwierdZ wprowadzenie przyciskiem ,OK”.
Pojawi sie ponownie okno ,Zarzgdzanie uzytkownikami”. Hasto uzytkownika
zostato odpowiednio zmienione.

| Alternatywnie mozna wyj$¢ z okna , Tworzenie uzytkownikéw” naciskajgc przy-
cisk ,Anuluj”.
W tym przypadku pozostanie zachowane stare hasto uzytkownika.

6.8.4 Zmiana roli uzytkownika

m\W oknie ,Zarzadzanie uzytkownikami” wybierz nazwe uzytkownika, dla ktére-
go chcesz zmienic role.

m Nacisnij przycisk ,,Zmiana roli”.
Na ekranie wyswietli nastepujaca strona.

Operator

Rys. 23:  Okno ,Zmiana roli”

m \Wybierz z listy nowg role dla wybranego uzytkownika.

m Potwierdz wprowadzenie przyciskiem ,OK”.
Pojawi sie ponownie okno ,Zarzadzanie uzytkownikami”. Zmieniona rola wy-
Swietli sie odpowiednio na liscie obok wybranego uzytkownika.

m Alternatywnie mozna wyj$¢ z okna , Tworzenie uzytkownikéw” naciskajgc przy-
cisk ,Anuluj”.
W tym przypadku pozostanie zachowana stara rola uzytkownika.

6.9 Serwis

W oknie ,Serwis” sg zapisane zasadnicze ustawienia maszyny. Zmiany tych war-
tosci sg mozliwe tylko dla personelu serwisu Rittal.

m Nacisnij przycisk ,Serwis”.

Ponadto w tym oknie mozna takze wyswietli¢ okno informacyjne z numerem
wersji zainstalowanego oprogramowania.

Centrum tnace Rittal Secarex AC 18



6 Praca z maszyng

Centrum tnace Rittal Secarex AC 18

m Nacisnij przycisk ,Info”.
m Przygotuj te informacije w przypadku pytan do serwisu Rittal.

6.10 Konfiguracja

6.10.1 Informacje ogdine
Na zaktadkach okna ,Konfiguracja” mozna wprowadzi¢ dalsze ustawienia dla
programu Secarex. W tym miejscu z reguty sg wprowadzane jednorazowe usta-
wienia po uruchomieniu maszyny.
m \Wszystkie zmiany w oknie ,Konfiguracja” nalezy zawsze zapisywac naciskajgc
na koncu przycisk ,Zapisz”.
Tylko tedy zmiany zostang trwale zapisane w programie Secarex.

6.10.2 Maszyna

W zaktadce ,Maszyna” mozna wprowadzi¢ rézne podstawowe ustawienia dla
Secarex.

Numer maszyny

Secarex 19 ‘ /‘ #

Cover Correction

Machine Number

Cut

Create lids

Production

Rys. 24: Zaktadka ,Maszyna” — ustawienia ,Numer maszyny”

m W tym miejscu mozna ewentualnie wprowadzi¢ dowolny, unikalny numer lub
nazwe maszyny dla jej jednoznacznej identyfikacii.
Ten zapis pojawia sie na ekranie logowania (rys. 7) pod numerem wersji pro-
gramu Secarex.

Korekta ostony

Secarex l@ ‘ /« #

Cover Correction

Machine Number

Cut

Create lids

Production

Rys. 25: Zaktadka ,Maszyna” — ustawienia ,Korekta ostony”
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Korekta ostony stwarza mozliwos¢ ciecia dtuzszych oston do koryt kablowych o

okreslong wartos¢.

m Jezeli ostona ma by¢ diuzsza od odpowiedniego koryta kablowego, to w polu
~Korekta ostony” nalezy wpisa¢ zadany wymiar w milimetrach.

Jest to parametr globalny i dotyczy wszystkich oston.

Ciecie

Administrator Secarex L]
3/20/2018 8:24 AM 9 ‘ / # ? 1 -

Horn

Cover Correction

Machine Number

Cut

Create lids

Production

Rys. 26: Zaktadka ,Maszyna” — ustawienia ,,Ciecie”

Tutaj w gornej czesci okna mozna aktywowac i dezaktywowad optymalizacje

ciecia.

m Po aktywowaniu optymalizaciji ciecia nalezy wybrac¢, czy ma by¢ wykonywane
ciecie posrednie oraz, jezeli tak, czy ma by¢ automatycznie ustawiany ogra-
nicznik, czy nie.

m\V przypadku wigczenia optymalizaciji ciecia nalezy sie upewnic, ze drukarka
etykiet zostata uaktywniona w interfejsie obstugi (por. rozdziat 6.10.3 ,Opro-
gramowanie”).

W przeciwnym razie nie bedzie mozna potem prawidtowo przyporzadkowac
poszczegdlnych przedmiotéw do projektdw, poniewaz optymalizacja ciecia
porzadkuje produkowane przedmioty w innej kolejnosci, niz sg odczytywane.

Tworzenie ostony

Secarex DL /AH? 0B

Horn

Cover Correction

Machine Number

Cut

Create lids

Production

Rys. 27: Zaktadka ,Maszyna” — ustawienia , Tworzenie ostony”

W tym miejscu mozna okresli¢, czy dla kazdego koryta kablowego ma by¢ two-
rzony wpis dla ostony o odpowiedniej dtugosci (ustawienie ,aktywne”).
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Wskazdwka:

(C To ustawienie dziata tylko woéwczas, gdy dane sg odczytywane z
bazy danych oprogramowania warsztatowego (czyli nie w przypad-
ku importu z pliku CSV lub PPR).

Przebieg referencyjny
Administrator Secarex
6.7.2( 222

Q Maschine

Maschinennummer

Deckel Korrektur

Schneiden

Deckel erstellen

Produktion Speichern

Rys. 28: Zakfadka ,Maszyna” — ustawienia ,Przebieg referencyjny”

W tym miejscu mozna okresli¢, czy maszyna ma wykonywac przebiegi referen-
cyjne, czy nie.

(? Wskazowka:
( Dla maszyny Secarex AC 18 ustawienie to jest wytgczone, ponie-
waz urzadzenie nie wymaga zadnych przebiegdw referencyjnych.

6.10.3 Oprogramowanie

W zaktadce ,Oprogramowanie” sg wprowadzane ustawienia dotyczace integra-
cji programu Secarex z bazg danych oprogramowania warsztatowego oraz
ustawienia drukarki etykiet.

Baza danych

Administrator Secarex 9 ‘ V4 &5

Database

Label printing

Software keyboard C:\ProgramData\Secarex\data\PERFOREX.FDB

SYSDBA

masterkey

Production

Rys. 29: Zaktadka ,Oprogramowanie” — ustawienia ,,Baza danych”

m W przypadku korzystania z zawartosci bazy danych oprogramowania warsz-
tatowego, nalezy w tym miejscu wpisac sciezke do bazy danych oraz uzytkow-
nika i odpowiednie hasto.
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W Jezeli baza danych nie znajduje sie bezposrednio w maszynie Secarex, tylko
na serwerze baz danych w sieci, to nalezy tutaj podac adres IP lub nazwe ho-
sta tego komputera. W tym przypadku nalezy pamietac, ze litera dysku na
Sciezce do bazy danych jest podawana z punktu widzenia komputera z bazg
danych, a nie dysku sieciowego.

m Nacisnij przycisk ,Zapisz”.

Nastepnie potgczenie z bazg danych zostanie automatycznie przetestowane.

Jezeli na podstawie zapisanych w tym oknie informacji nie mozna nawigzac po-

taczenia, to wyswietli sie odpowiedni komunikat btedu.

Druk etykiet

Secarex 9 ‘ / # 9 i B

Label printing

Software keyboard Brother

Production
Rys. 30: Zaktadka ,Oprogramowanie” — ustawienia ,Druk etykiet”

m Tutaj mozna aktywowac lub dezaktywowac¢ drukarke etykiet.
m Poza tym nalezy wybrac producenta i doktadng nazwe drukarki, pod ktorg jest
zarejestrowana w systemie operacyjnym.

Klawiatura programowa

Secarex g ‘ / ,*

Label printing

Software keyboard

Production

Rys. 31:  Zaktadka ,Oprogramowanie” — ustawienia ,Klawiatura programowa”

m Tutaj mozna aktywowac lub dezaktywowac klawiature programowa.
Jezeli klawiatura programowa jest aktywna, to do wprowadzania liter i cyfr na
ekranie bedzie wyswietlana klawiatura.
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Administr Secarex
6.7.2(

Cg Software

Produktion Speichern
Rys. 32: Zaktadka ,Oprogramowanie” — ustawienia ,Import”

m \W tym migjscu nalezy wprowadzi¢ znak separatora, ktdéry w czasie importu pli-
kéw CSV jest stosowany do oddzielania poszczegdlnych wpiséw.
Standardowo jest tutaj zapisany przecinek (,,,”).

Minimalna wielkos$¢ resztki

Administr Secarex
6.7.2(

Cg Software

Produktion Speichern

Rys. 33: Zakfadka ,Oprogramowanie” — ustawienia ,Minimalna wielkos¢ resztki”

Minimalna wielkos¢ resztki to dtugos¢ przedmiotu, ktdéra musi pozostac, aby
mozliwe byto przymocowanie elementu podczas ciecia nozem. Dla obrdbki w
trybie automatycznym ustawienie to powinno by¢ zawsze aktywne.
m W tym migjscu mozna aktywowac lub dezaktywowac, czy ma by¢ uwzgled-
niana minimalna wielkos¢ resztki podczas ciecia.
Jezeli to ustawienie jest nieaktywne, to istnieje mozliwosé ze przedmiot nie zo-
stanie skutecznie przymocowany do obrobki.
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7.1 Wskazowki dotyczace bezpieczennstwa przy pracach kon-

serwacyjnych

— Generalnie istnieje niebezpieczenstwo, ze nieprawidtowo przeprowadzone na-
prawy, prace konserwacyjne i regulacyjne spowoduja zagrozenie dla ludzi i/lub
czesci Secarex AC 18. Dlatego pisywane w tym rozdziale prace konserwacyj-
ne moga by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany personel specjali-
styczny (por. rozdziat 2.3 ,Personel obstugowy i specjalistyczny”).

— Dalsze prace konserwacyjne, ktére nie sg opisane w niniejszej instrukcii, nie
moga by¢ wykonywane przez uzytkownika.

— Personel podczas prac konserwacyjnych nosi¢ wymagane srodki ochrony in-
dywidualnej (por. rozdziat 2.4 ,Osobiste wyposazenie ochronne”).

— Podczas wykonywania prac konserwacyjnych, szczegdlnie w strefie narzedzia
do ciecia koryt przy zdemontowanej obudowie, istnieje mozliwos¢ zgniecenia
i skaleczenia o néz. Dlatego bezposrednio po demontazu obudowy nalezy za-
tozy¢ zabezpieczenie na ostrze narzedzia do ciecia koryt.

- W przypadku wszelkich prac konserwacyjnych przy Secarex AC 18, musi zo-
stac wytgczone przez wtasciwego przetozonego wytgcznikiem gtéwnym i za-
bezpieczone przed ponownym wiaczeniem (por. rozdziat 5.10 ,Wytgczanie

maszyny”).

— Pracownik odpowiedzialny za prace nosi klucze przy sobie.
— Na wytgczniku gtéwnym umieszcza sie tabliczke: ,Nie witaczad! Prace w strefie

niebezpiecznej!”.

— Dodatkowo na tabliczce podaje sig, kto zlecit wytgczenie i kto moze wiaczy¢

urzadzenie ponownie.

— Po zakonczeniu prac i przed ponownym wigczeniem napiecia wiasciwy prze-
tozony upewnia sie, ze jest to mozliwe bez zagrozenia dla 0séb lub urzgdzen.
Przed wigczeniem nalezy odpowiednio wczesnie i wyraznie ostrzec wszystkich

uczestnikdow.

— Poza tym réwniez musi zosta¢ odtaczony doptyw sprezonego powietrza do
maszyny. To dotyczy szczegdlnie wszystkich prac konserwacyjnych, podczas
ktérych musi zosta¢ zdemontowana obudowa narzedzi.

— Prace konserwacyjne do wykonania przez uzytkownika wymagajg
zdemontowania niektdrych urzadzen zabezpieczajgcych. Po zakorczeniu
prac urzgdzenia te muszg zosta¢ zainstalowane z powrotem i sprawdzone.

7.2 Catosciowy harmonogram konserwacji
Ponizej znajduje sie catosciowy harmonogram konserwaciji, uporzadkowany we-
dtug interwatdéw poszczegdlnych prac konserwacyjnych.

Praca konserwacyjna

Czestotliwosé

Sprawdzi¢ pneumatyczny zespot serwi-
sowy

codziennie lub w razie potrzeby (por. roz-
dziat 7.3.1 ,Pneumatyczny zespét serwi-

sowy”)

Sprawdzi¢ jednostke liniowa posuwu

codziennie lub w razie potrzeby (por. roz-
dziat 7.3.2 ,Jednostka liniowa posuwu”)

Sprawdzi¢ narzedzia tngce

codziennie lub w razie potrzeby (por. roz-
dziat 7.3.3 ,Narzedzia tnace”)

Sprawdzi¢ urzadzenie ochronne

codziennie (por. rozdziat 7.3.3 ,Narzedzia
thace”)

Oczysci¢ prowadnice liniowe

codziennie lub w razie potrzeby (por. roz-
dziat 7.4.2 ,,Prowadnice liniowe”)

Tab. 2:  Catosciowy harmonogram konserwacii
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Praca konserwacyjna

Czestotliwos¢é

Oczysci¢ szybe obserwacyjng

codziennie lub w razie potrzeby (por. roz-
dziat 7.4.5 ,Szyba”)

Oczysci¢ maszyne

raz w tygodniu lub w razie potrzeby (por.
rozdziat 7.4.1 ,Cata maszyna”)

Oczyscic filtr z wodooddzielaczem pneu-
matycznego zespotu serwisowego

raz w tygodniu lub w razie potrzeby (por.
rozdziat 7.4.1 ,Cata maszyna”)

Oczyscic narzedzia tnace, w tym pro-
wadnice

raz w miesigcu lub w razie potrzeby (por.
rozdziat 7.4.3 ,0czysci¢ narzedzia tnace,
w tym prowadnice”)

Nasmarowacé narzedzie do ciecia szyn

raz w miesigcu lub w razie potrzeby (por.
rozdziat 7.5.2 ,Narzedzie do ciecia szyn”)

Nasmarowac prowadnice liniowe

co dwa miesigce (por. rozdziat 7.5.1
~Prowadnice liniowe”)

Sprawdzi¢ instalacje elektryczng

raz w roku lub zgodnie z przepisami kra-
jowymi (por. rozdziat 7.3.4 ,Instalacja
elektryczna”)

Wymieni¢ narzedzie do ciecia koryt /
przeciwnoéz

w razie potrzeby (por. rozdziat 7.6.1 ,Na-
rzedzie do ciecia koryt”)

Tab. 2:  Catosciowy harmonogram konserwacji

7.3 Testy

7.3.1 Pneumatyczny zespoét serwisowy

m Sprawdzi¢ cisnienie ustawione na pneumatycznym zespole serwisowym (por.
rozdziat 5.5 ,Podtaczanie zasilania sprezonym powietrzem”).

m Odprowadzi¢ ewentualne skropliny z separatora kondensatu.

m\W tym celu wigczy¢ ewentualnie doptyw sprezonego powietrza do maszyny.
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Rys. 34: Pneumatyczny zespdt serwisowy

Legenda
1 E’neumatyczny zespot serwisowy
2 Sruba spustowa

m Otworzy¢ Srube spustowg na dole pneumatycznego zespotu serwisowego.
Dzieki cisnieniu kondensat zostanie usuniety z pneumatycznego zespotu ser-
wisowego.

m Ponownie wytgczy¢ doptyw sprezonego powietrza do maszyny.

7.3.2 Jednostka liniowa posuwu

m Wigczy¢ w catosci maszyne (por. rozdziat 5.9 ,Wigczanie maszyny”) i upewnic
sig, ze do maszyny jest takze doprowadzone sprezone powietrze.

m Przemiesci¢ np. w trybie recznym programu Secarex (por. rozdziat 6.3.6 , Tryb
reczny”) ogranicznik dtugosci.

m Jednoczesnie kontrolowac wzrokiem.
Automatyczny ogranicznik diugosci musi sie przemieszczac ptynnie i rowno-
miernie.

| Nastepnie ponownie wytgczy¢ catg maszyne, w tym takze doptyw sprezonego
powietrza.

m Dodatkowo sprawdzi¢ wizualnie, czy w otworze do przemieszczania automa-
tycznego ogranicznika dtugosci nie osadzit sie pyt lub drobne czesci.

m\W razie potrzeby oczysci¢ jednostke liniowg (por. rozdziat 7.4.2 ,Prowadnice
liniowe”).

m W razie potrzeby nasmarowac jednostke liniowa (por. rozdziat 7.5.1 ,Prowad-
nice liniowe”).

7.3.3 Narzedzia tnace

B Sprawdzi¢ krawedzie ciecia ostatnio skracanych koryt kablowych, oston i szyn
nosnych.
Krawedzie ciecia muszg by¢ wykonane prosto i czysto.

m Jezeli tak nie jest: Sprawdzi¢, czy narzedzia tnace nie sg uszkodzone i w razie
potrzeby wymieni¢ narzedzie do ciecia koryt (por. rozdziat 7.6.1 ,Narzedzie do
ciecia koryt”).

Centrum tnace Rittal Secarex AC 18



Centrum tnace Rittal Secarex AC 18

7.3.4 Instalacja elektryczna

Uwaga!

A Prace przy urzadzeniach elektrycznych lub srodkach eksplo-
atacyjnych moga by¢é wykonywane wylacznie przez elektry-
kéw lub przez przeszkolony personel pod kierownictwem
elektrykéw zgodnie z zasadami elektrotechniki.

m Zleci¢ sprawdzenie i udokumentowanie potgczenia systemu przewodu elek-
trycznego i rezystanciji izolacji przewododw elektrycznych zgodnie z PN-EN
60204-1 przez elektryka.

W Przestrzegac ewentualnych dyrektyw i przepiséw lokalnych.
m\W przypadku naprawy lub zmiany czesci: przed wigczeniem sprawdzi¢ po-
nownie dang czesc.

7.4 Czyszczenie

CP Wskazéwka:
( Podczas przeprowadzania poszczegdlnych prac nalezy takze prze-
strzega¢ dotgczonej dokumentaciji danych komponentdw.

7.4.1 Cala maszyna

Cata maszyna, szczegdlnie stdti monitor, musi by¢ regularnie i w miare potrzeb
czyszczona z resztek obrébki i innych zanieczyszczen.

G Wskazdwka:
Do czyszczenia w zadnym wypadku nie uzywac ostrych lub szoru-
jacych srodkdw czyszczacych, poniewaz moga uszkodzié po-
wierzchnie ekranu.

m Wytgczy¢ catkowicie maszyne wytgcznikiem gtéwnym.

W Zamies¢ lub odkurzy¢ stot.

m Oczysci¢ monitor miekka szmatka.

m Sprawdzi¢ kompletnosc¢ i czytelnosé naklejek na maszynie (por. rozdziat 3.1.5
~Elementy zabezpieczajgce i ostrzegawcze”). Uszkodzone naklejki niezwiocz-
nie wymienic.

7.4.2 Prowadnice liniowe

Prowadnice liniowe automatycznego ogranicznika dtugosci musza by¢ regular-

nie i w miare potrzeb czyszczone z pytu i drobnych czesci.

m Jezeli kontrola wizualna (por. rozdziat 7.3.2 ,Jednostka liniowa posuwu”) wy-
kaze, ze na watkach znajdujg sie zanieczyszczenia: Odkreci¢ Sruby mocujace
oston z tytu maszyny i zdjg¢ ostony.

m Niezwtocznie usunac¢ wszystkie zanieczyszczenia na prowadnicach liniowych,
aby unikng¢ uszkodzenia prowadnic.

m W razie potrzeby nasmarowac prowadnice (por. rozdziat 7.5.1 ,Prowadnice li-
niowe”).

m Na koniec zatozy¢ ostone serwisowag z powrotem i przymocowac do plyty sto-
tu.
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7.4.3 Oczyscic¢ narzedzia tngce, w tym prowadnice

N\

Rys. 35:  Obudowa narzedzi

Legenda

Obudowa

Sruba mocujaca ,z tytu” (2 x)

Sruba mocujaca ostone serwisowa przeciwostrza (6 x)
Ostona serwisowa przeciwostrza

Sruba mocujaca ,z przodu” (2 x)

O~ wnNn =

m Odkrecic¢ i wyja¢ po dwie sruby mocujgce SW 4 z przodu lub z tytu obudowy.
m Zdjg¢ obudowe w kierunku do gory.
B Zatozy¢ zabezpieczenie na ostrze narzedzia do ciecia koryt.

Rys. 36: Zabezpieczenie na ostrze

Legenda
1 Narzedzie do ciecia koryt
2 Zabezpieczenie na ostrze

m Odkreci¢ i wyja¢ szes¢ srub mocujgcych SW 4 ostony serwisowej przeci-
wostrza.

m Otworzy¢ drzwi szafy pneumatycznej i lekko docisng¢ ostone serwisowg do
gory, aby mac jg tatwiej zdjac.
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Rys. 37: Narzedzia

Legenda

1 Narzedzie do cigcia szyn

2 Prowadnice narzedzia do ciecia koryt

3 Przeciwostrze narzedzia do cigcia koryt
4 Narzedzie do ciecia koryt

m Oczyscic¢ obszar pod ostong serwisowa przeciwostrza z pytu i drobnych cze-
Sci.

m \Wyczysci¢ prowadnice i powierzchnie styku obu narzedzi tngcych.

m W razie potrzeby nasmarowac lub naoliwi¢ narzedzia tngce (por. rozdziat 7.5.2
,Narzedzie do ciecia szyn”).

m Zdjg¢ zabezpieczenie ostrza z narzedzia do koryt.

m Na koniec zatozy¢ ponownie obudowe.

7.4.4 Pneumatyczny zespot serwisowy
m Sprawdzi¢, czy filtr z wodooddzielaczem nie jest zanieczyszczony.
m Oczyscic filtr lub wymieni¢ na nowy tego samego typu.

7.4.5 Szyba

Ostroznie! Niebezpieczenstwo skaleczenia o narzedzie do
ciecia koryt!

Nawet nieruchomy néz przy wytagczonej maszynie stwarza
niebezpieczenstwo zranienia. Nigdy nie czyscic¢ szyby obser-
wacyjnej przy zainstalowanej obudowie bezposrednio przy
maszynie.

m\W celu wyczyszczenia szyby najpierw zdjg¢ obudowe narzedzi (por. roz-
dziat 7.4.3 ,Oczysci¢ narzedzia tngce, w tym prowadnice”).

m Nastepnie wyczyscic¢ szybe w obudowie narzedzi — odpowiednio do potrzeb
lub cyklicznie — od wewnatrz i od zewnatrz migkka, lekko nawilzona szmatka.

m Do nawilzenia szmatki uzy¢ wody (maks. 60 °C) lub alkoholu izopropylowego.

m Na koniec zatozy¢ ponownie obudowe.

7.5 Smarowanie

G Wskazdwka:
( Podczas przeprowadzania poszczegdlnych prac nalezy takze prze-
strzega¢ dotgczonej dokumentaciji danych komponentdw.
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7.5.1 Prowadnice liniowe

Smarowanie prowadnic liniowy wykonuje sie za pomoca praski smarowej w

gniazdach smarowych, ktére znajduja sie w czotach sanek watkdw. Smarowanie

wykonuije sie cyklicznie lub w przypadku wizualnego stwierdzenia brakow w war-

stwie smaru lub zanieczyszczen stalowych watkow.

m Najpierw oczysci¢ watki oraz gniazda smarowe (por. rozdziat 7.4.2 ,Prowadni-
ce liniowe”).

W Przytozy¢ praske na czystego gniazda smarowego i wycisngc¢ jedng porcje
Srodka smarujgcego do $rodka.

m Porusza¢ sankami watkdw kilka razy tam i z powrotem w celu rozprowadzenia
srodka smarujgcego.

m Ponownie wprowadzi¢ srodek smarujacy, az do osiggniecia potrzebnej ilosci
catkowitej.

m Do smarowania uzywac nastepujgcego smaru (lub poréwnywalnego):
— smar zmydlony sodem GP00/00F-20 wg DIN 51 502
- Potrzebna ilo$¢ smaru: 1 cm?®

7.5.2 Narzedzie do ciecia szyn

W odrdznieniu od narzedzia do koryt, narzedzie do ciecia szyn musi by¢ smaro-
wane, a nie oliwione.

m Otworzy¢ gorng klape rewizyjng w czesci narzedzia do ciecia szyn.

m Najpierw oczysci¢ gniazda smarowe.

Rys. 38: Klapa rewizyjna

Legenda
1 Klapa rewizyjna
2 Obudowa

m Przytozy¢ praske na czystego gniazda smarowego i wycisnac jedna porcje
Srodka smarujgcego do srodka.

m Porusza¢ narzedziem kilka razy tam i z powrotem w celu rozprowadzenia
Srodka smarujgcego.

m Ponownie wprowadzi¢ srodek smarujacy, az do osiggniecia potrzebnej ilosci
catkowitej.

m Do smarowania uzywac nastepujgcego smaru (lub poréwnywalnego):
— smar zmydlony sodem GP00/00F-20 wg DIN 51 502

m Zamkna¢ klape rewizyjna.
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7.6 Wymienié

G Wskazowka:
Podczas przeprowadzania poszczegdlnych prac nalezy takze prze-
strzega¢ dotgczonej dokumentaciji danych komponentdw.

7.6.1 Narzedzie do ciecia koryt

ciecia koryt!

Podczas wymiany narzedzia do ciecia koryt nalezy nosi¢ wy-
magane wyposazenie ochronne (por. rozdziat 2.4 ,,Osobiste
wyposazenie ochronne”).

2 Ostroznie! Niebezpieczenstwo skaleczenia o narzedzie do

W razie potrzeby narzedzie do ciecia koryt mozna wymienic.

m Najpierw zdjg¢ obudowe obu narzedzi (por. rozdziat 7.4.3 ,,0czysci¢ narzedzia
tngce, w tym prowadnice”).

m Zatozy¢ zabezpieczenie na ostrze narzedzia do ciecia koryt (por. rys. 36).

m Odkreci¢ trzy Sruby mocujace narzedzie do ciecia koryt i ostroznie wyjac na-
rzedzie z uchwytu.

Rys. 39:  Sruby mocuijace narzedzia do ciecia koryt

Legeqda
1 Sruba mocujaca (3 x)

m Zatozy¢ nowe narzedzie tego samego typu na uchwyt i przymocowac trzema
Srubami mocujgcymi.

m Zatozy¢ ponownie obudowe.

Jezeli trzeba, to mozna takze wymieni¢ przeciwostrze narzedzie do ciecia koryt.

m Najpierw zdja¢ ostone serwisowg przeciwostrza (por. rozdziat 7.4.3 ,Oczyscic¢
narzedzia tngce, w tym prowadnice”).

m Odkreci¢ po trzy sruby mocujgce oba przeciwostrza i wyjac je z maszyny.
Mozna zatozy¢ przeciwostrza ponownie obrécone o 180° tak, ze krawedzie
zewnetrzne znajdg sie wewnatrz. Poza tym przeciwostrza mozna takze obro-
ci¢ wokdt osi podtuznej o 180° tak, ze spdd znajdzie sie na gorze. W ten spo-
sOb kazde przeciwostrze mozna wykorzystywac¢ w czterech réznych potoze-
niach.
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2 2 2
Rys. 40:  Sruby mocuijace przeciwostrzy

Legeqda
1 Sruby mocujace przeciwostrza 1 (3 x)
2 Sruby mocujgce przeciwostrza 2 (3 x)

m Jezeli oba przeciwostrza byty juz zainstalowane we wszystkich czterech moz-
liwych pozycjach: zatozy¢ w maszynie nowe przeciwostrza tego samego typu
i przytwierdzi¢ Srubami mocujgcymi.

m Zatozy¢ ponownie ostone serwisowg przeciwostrza.

7.6.2 Narzedzie do ciecia szyn

W przypadku zuzycia narzedzia co ciecia szyn lub gdy majg by¢ ciete inne typy

szyn nosnych, mozna w catosci wymieni¢ pole montazowe wraz z kulisami.

m\W sprawie odpowiedniego pola montazowego prosimy skontaktowac sie z
serwisem Rittal.

m Zdjg¢ obudowe obu narzedzi (por. rozdziat 7.4.3 ,Oczysci¢ narzedzia tngce, w
tym prowadnice”).

m Zatozy¢ zabezpieczenie na ostrze narzedzia do ciecia koryt (por. rys. 36).
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Rys. 41:  Wymiana narzedzia co cigcia szyn

Legenda

1 Sruba

Kotki pasowane

Sruby mocujace

Sprezyny (3 X)

Dzwignia

Os z pierscieniem osadczym
Pierscien osadczy

Ptyta tngca

Matryca

©oo~NOOTh~wN

m Docisng¢ poprzez wkrecanie sruby (poz. 1) ptyte tnaca (poz. 8) w doét do spre-
zyn (poz. 4) odcigzajgc dzwignie (poz. 5).

m Odkreci¢ pierscien osadczy (poz. 7) osi (poz. 6).

m Wyciggna¢ os z pierscieniem osadczym do tytu.

m Wyjac dzwignie.

m Odkrecic¢ i wyjac cztery sruby (poz. 3).

m \Wybic¢ cztery kotki pasowe (poz. 2) z matrycy (poz. 9).

m \Wyciggng¢ matryce do przodu, aby uzyskac dostep do ptyty thgcej z kulisami.

m Wymienic¢ ptyte thgcg na nowa tego samego typu lub na ptyte tnaca z zgdany-
mi kulisami.

m Zaktadajac nowa ptyte thgca zwrdcic uwage na prawidtowe ustawienie trzech
sprezyn pod ptytg thaca.

m Zainstalowac¢ ponownie wszystkie pozostate komponenty w odwrotnej kolej-
NOSCi.

m Przed zatozeniem obudowy wykreci¢ srube (poz. 1) na tyle, aby ptyta tngca
przylegata do dzwigni.

Raz z kazdg indywidualng ptytg thaca sg dostarczane réwniez odpowiednie pod-

porki do szyn nosnych. Réwniez one muszg zosta¢ wymienione, aby zagwaran-

towac wystarczajgco skuteczne podparcie szyn nosnych.

m \Wymieni¢ wszystkie podpdrki szyn nosnych.
Kazda podpdrka jest przykrecona dwoma srubami od gory.
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Rys. 42:  Wymiana podpoérek

Legenda
1 E’odpérka
2 Sruby mocujgce (po 2 X)
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8 Dane techniczne

Dane techniczne

Oznaczenie

Centrum tngce Rittal Secarex AC 18

Wymiary i ciezar

Wymiary (szerokos¢ x wysokos¢ x gtebokose) [mm]

4000 x 1610 x 875

Masa

ok. 630 kg

Przytacze elektryczne

Napiecie 1~/N/PE 230V, 50 Hz
Moc przytaczeniowa 1,5 KW

Przekroj przewodu zasilajgcego 3x1,5mm?2
Zabezpieczenie wstepne 16 A

Maksymalne wymiary koryt kablowych i oston koryt kablowych

Wysokos¢ [mm] 100
Gtebokos¢ [mm)] 15...125
Grubosc¢ sciany [mm)] 3...36

Typy szyn nosnych

Typy narzedzi standardowych

— Rittal szyna profilowa C 30/15 (wg EN 60 715)
- NS 35/7,5 (wg EN 60 715)

— NS 35/15 (podobna do EN 60 715)

- NS 15 (wg EN 60 715)

— NLS-CU 3/10

Typy indywidualnych narzedzi klienta

na zapytanie

Zasilanie sprezonym powietrzem

Sprezone powietrze [bar]

min. 6, maks. 8

Zuzycie sprezonego powietrza [I/min.]

320

Inne informacje

Poziom cisnienia akustycznego (zalezny od obrabiane-
go przedmiotu)

(wolne pole ponad reflektujgcym podtozem, odstep
1m)

max. 79 dB(A) (Lgpeak Maks. 115 dB(A)

Zakres temperatury pracy [°C]

+5...+35

Zakres wilgotnosci

20 %...80 % wilg.wzgl., bez kondensacii

Temperatura sktadowania [°C]

-40...+70

Kolor

RAL 9003, RAL 4010 i RAL 7016

Tab. 3: Dane techniczne Secarex AC 18

Centrum tnace Rittal Secarex AC 18
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9 Wylaczenie z eksploatacji i utylizacja

9.1 Wylaczenie z eksploataciji

W przypadku dtugotrwatych lub srednioterminowych przerw urzadzenie Secarex

AC 18 musi zostac zabezpieczone za pomoca nastepujgcych srodkdw:

1. Zakonczy¢ wizualizacje i zamknac system operacyjny na panelu obstugi

2. Wytgczy¢ zasilanie sprezonym powietrzem

3. Odigczy¢ maszyne od zasilania elektrycznego wytacznikiem gtéwnym i za-
blokowac¢ wytgcznik gtéwny

4. Umiesci¢ tabliczke ostrzegawczg na wytaczniku gtéwnym

9.2 Utylizacja

Utylizacja urzgdzenia Secarex AC 18 nie wymaga zadnych specjalnych srod-

kéw. Nalezy jednak koniecznie przestrzegac nastepujacych wskazowek:

m Secarex AC 18 moze demontowad tylko przeszkolony personel.

m \V razie potrzeby, w kwestii utylizacji skontaktowac sie z firma Rittal.

Secarex AC 18 zawiera czesci, ktdre nalezy traktowac jako odpady specjalne,

na przyktad elektryczne ptytki drukowane, kable, rézne czesci z tworzywa

sztucznego i powitoki malarskie.

m Dlatego nalezy przestrzegac¢ wszystkich krajowych przepiséw i ustaw dotycza-
cych usuwania odpadow!

m Do prawidtowej utylizacji i recyklingu mozna zatrudni¢ koncesjonowane przed-
siebiorstwo gospodarki odpadami.
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