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Technické zmeny vyhradené

Predslov
Vazeny zékaznik!
Dakujeme, Ze ste sa rozhodli pre vyrobok Rittal. Pred prvym pouzitim vasho za-

riadenia si dokladne precitajte tento navod na obsluhu uschovajte si prilozenu
Product Control Card, aby ste po nich mohli v pripade potreby siahnut.

Vela Uspechov vam praje

vas
Rittal GmbH & Co. KG

Rittal GmbH & Co. KG
Auf dem Stltzelberg

35745 Herborn
Nemecko

Tel.: +49(0)2772 505-0
Fax: +49(0)2772 505-2319

E-Mail: info@rittal.com
www.rittal.com

V pripade technickych otazok o naSom spektre vyrobkov sme vam kedykolvek
k dispozicii.
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Technické zmeny vyhradené

1 Oznacenie CE

Rittal GmbH & Co. Spolo¢nost Rittal GmbH & Co. KG potvrdzuje sulad ,Stacio-
narnej ohybacej a dierovacej jednotky privodovych zbernicovych list* so smerni-
cou 2006/42/ES o strojovych zariadeniach a smernicou 2014/30/EU. Bolo vy-
stavené prislusné vyhlasenie o zhode. Najdete ho na konci tohto dokumentu, na
webovej stranke spolo¢nosti Rittal alebo pri zariadeni ako osobitny dokument.

2 Bezpecénostné pokyny

2.1 Symboly v tomto navode na obsluhu
V tejto dokumentacii najdete nasledujice symboly:

> P

(—

Vystraha!
Nebezpecna situacia, ktora pri nereSpektovani upozornenia
moze viest k smrti alebo tazkému poraneniu.

Pozor!
Nebezpedéna situacia, ktora pri nereSpektovani upozornenia
moze viest k (lahkym) poraneniam.

Upozornenie:
Ddélezité upozornenia a oznacenie situacii, ktoré mdzu viest k vec-
nym Skodam.

m Tento symbol oznaduje ,akény bod* a znazorfiuje, ze mate vykonat nejaku cin-
nost, resp. pracovny krok.

2.2 Symboly na stroji
Na stroji su uvedené nasledujuce symboly.

® > P bk

Varovanie pred laserovym Ziarenim.

Nebezpedenstvo vyhodenia malych Sastic.

Nebezpecenstvo pomliazdenia a porezania otaCajucimi sa obrob-
kami.

Nebezpecenstvo pomliazdenia a porezania pohyblivymi castami
stroja.

Dodrzujte navod na obsluhu.
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Noste ochranné okuliare.
@ Maximalne rozmery obrobkov.

2.3 Vseobecne platné bezpecnostné pokyny.

Pri pracach na vysokotlakovych hydraulickych strojoch méze neodborna mani-
pulacia alebo nespravna udrzba spdsobit poskodenie stroja a tazké zranenia.
Preto vzdy dodrzujte nasledujlce bezpecnostné pokyny a v pripade otazok sa
obratte na nas servisny tim.

Pozor...

— ... pri manipulacii s hydraulickym olejom. Pri dihSej prevadzke sa olej méze sil-
no zahriat. Hrozi nebezpecenstvo poranenial

— DIné privodové zbernicové listy sa pri ohnuti mdzu rychlo a neodakavane po-
sunut dozadu. Uistite sa, ze sa v pracovnej oblasti nenachadzaju ziadne oso-
by. NebezpeCenstvo poranenial

— Na prediZenie Zivotnosti stroja by hydraulicky valec nemal byt vedeny pod pl-
nym tlakom az na doraz.

— Nebezpedenstvo znedistenia prostredial Zachytte vytekajlci hydraulicky olej a
zabrante vtedeniu do kanalizacie alebo podzemnych &i povrchovych vod.

Vzdy...

... spracuvajte privodové zbernicoveé listy z medi alebo hlinika.

... polohujte privodové zbernicové listy v stroji na stred alebo v pravom uhle.
... Z pracovnej oblasti odstrarte predmety a cudzie telesa.

... polohujte privodové zbernicové listy na stred k zatazovému piestu, aby sa
ohybacia matica nevzpriecila.

... dbajte na pripustné maximalne rozmery obrobkov.

... dIhé privodové zbernicové listy vzdy vhodne podporte alebo podlozte, aby
nespadli.

... pred pouzitim stroja skontrolujte elektrické a hydraulické privodné vedenia
na pripadné poskodenia.

— ... pouzivajte predpisané hydraulické Cerpadio

— ... dbajte na bezpecny stav stroja.

— ... dodrziavajte pokyny v navode na pouzitie.

— ... vySkolte novych pouzivatelov stroja na jeho bezpecné pouzivanie.

— ... pocCas prace so strojom noste ochranné okuliare.

— ... dodrziavajte lokdlne Specifické smernice.

— ... skladujte a pouzivajte stroj iba v suchych a dobre vetranych miestnostiach.

Nikdy...

— ... nepouzivajte stroj v pripade poskodenia alebo chybajlcich dielov.

— ... nevykonavajte zmeny na stroji alebo neodstranujte varovné Stitky.

— ... nesiahajte do pracovnej oblasti nastrojov alebo vykyvnej oblasti obrobkov.
— ... nepozerajte umyselne priamo do laserového Iuca.

— ... neotvérajte spojky pod tlakom.

— ... heuvadzajte pod tlak nespojené hadicové spojky.

— ... neprekrocte maximalny prevadzkovy tlak.

— ... nenechavajte stroj v prevadzke bez dozoru.

— ... nedovolte, aby stroj priSiel do kontaktu s horfavymi latkami.

Rittal Stacionarna ohybacia a dierovacia jednotka privodovych zbernicovych list CW 120-S Technické zmeny vyhradené 5
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— ... nepouzivajte stroj, ak ste si ddkladne nepreditali a neporozumeli navodu na
obsluhu.

— ... neprevadzkuijte alebo neskladuite stroj pri teplotach vyssich ako 45 °C
(113 °F).

— ... nepouzivajte stroj v miestnostiach s nebezpecenstvom vybuchu.

2.4 Osobné ochranné vybavenie

Personal obsluhy a Udrzby musi poCas vSetkych prac na stroji nosit osobné
ochranné vybavenie. Osobné ochranné vybavenie pozostava aspon z nasledu-
jucich sucastt:

— Bezpelnostna pracovna obuv: pri kazdej praci na stroji

— Ochranné okuliare: pri kazdej praci na stroji

— Rukavice: pri nakladani a vykladani stroja

2.5 Ostatné rizika pri prevadzkovani stroja

Existuje nebezpecCenstvo, Zze pocas prevadzky praskne hydraulicka hadica alebo

Ze je netesné tesnenie. Tym mdze vytiect olej pod vysokym tlakom.

m Pri vSetkych pracach na stroji noste osobné ochranné vybavenie (porov. od-
sek 2.4 ,Osobné ochranné vybavenie®).

Existuje nebezpecenstvo, ze malé Castice mdzu byt zo spracovavacej oblasti vy-

hodené velkou rychlostou (napr. vypudenim gumenej tesniace;j listy pri dierovani,

zlomeni nastroja alebo zlou kombin&ciou nastrojov pri dierovani).

m Pri vSetkych pracach na stroji noste osobné ochranné vybavenie (porov. od-
sek 2.4 ,0Osobné ochranné vybavenie®).

Z ddvodu vysokej rychlosti existuje pri montazi ohybacej matrice nebezpecen-

stvo pomliazdenia medzi nastrojom a telesom stroja.

m Nastavenie stroja vykonavajte s potrebnou opatrnostou a dodrziavajte pritom
maximalne pripustné zdvihacie hmotnosti pre persondl.

Ak stroj obrobi zbernicové listy z materidlu, ktory nie je pripustny alebo je prilis

hruby, existuje nebezpeclenstvo, ze budu nastroje poskodené a ze sa Casti na-

strojov oddelia.

m Spraclvajte a obrabajte iba také materialy, ktoré su v sulade s riadnym urCe-
nim (porov. odsek 3 ,Pouzivanie v sullade s uréenim*) a technickymi tdajmi
(porov. odsek 5 , Technicka Specifikacia®).

Ak bude stroj spracuvat dihé zbernicové listy, existuje nebezpecenstvo, ze tieto

zbernicové listy spadnu zo spracUvacieho stola.

m DIhé zbernicoveé listy podporte vhodnymi stabilnymi oporami, aby ste zabranili
spadnutiu, a tym padom aj nebezpecenstvu poranenia.

3 Pouzivanie v sulade s uréenim

»otacionarna ohybacia a dierovacia jednotka privodovych zbernicovych list*
(C.vyr. 4055.700) je stolovy stroj s jednocinnym vysokotlakovym hydraulickym
valcom na ohybanie a dierovanie medenych alebo hlinikovych zbernicovych list
az do maximalnej Sirky 120 mm a maximalnej hrdbky 12 mm. Stroj nie je uréeny
na rezanie stavebnych oceli alebo nastrojov. Na pohon ,Stacionarnej ohybacej a
dierovacej jednotky privodovych zbernicovych list" sa pouziva elektrohydraulické
Cerpadlo (E.vyr. 4055.720) s prislusnym noznym spinacom (C.vyr. 4055.712).

Rittal Stacionarna ohybacia a dierovacia jednotka privodovych zbernicovych list CW 120-S



4 BRozsah dodavky

Rozsah dodavky

Stacionarna ohybacia a dierovacia jednotka privodovych zbernicovych list CW 120-S

Ohybacie nastroje

Dizkovy doraz

Navod na pouZitie

Tab. 1: Rozsah dodavky

5 Technicka Specifikacia

Technicka Specifikacia

Wyr.¢. a oznaCenie 4055.700 Stacionarna ohybacia a dierovacia jednotka privodovych
zbernicovych list CW 120-S

Max. tlak 700 bar (10150 psi)

Max. tlakova sila 230 kN (52200 Ibs)

Max. prepravny objem 1,95 I/min (0,5 gal/min)

Pripustné materialy Med, hlinik

Max. Sirka privodovej zbernicovej listy 120 mm (4,72”)

Max. vySka privodovej zbernicove;j listy 12 mm (0,47”)

Min. priemer otvorov (tyCe) — 6,6 mm pri hribke materidlu 0...5 mm

— 9,0 mm pri hribke materialu 0...6 mm
— @ 11 mm pri hrdbke materialu 0...12 mm

Max. priemer otvorov (tyCe) @ 21,5 mm pri hrdbke materidlu 0...12 mm

U»r min. 50 mm (min. 2”)

E min. 100 mm (min. 4”)
¥

Laser 0,4 mW, Class 1 Laser; MTBF>10 000 h
Hmotnost 63 kg (138 Ibs)
Vhodné hydraulické Serpadio Elektrohydraulické Cerpadlo (&.vyr. 4055.720)

Tab. 2: Technicka Specifikacia

6 Dostupné prislusenstvo

Dostupné prislusenstvo Vyr.¢.
Elektrohydraulické cerpadlo 4055.720

Nozny spinac 4055.712

Razidlo kruhové 4055.740 - 4055.750
Matrica kruhova 4055.770 - 4055.780
Razidlo a matrice pre dihé otvory, ako aj Speciélne prislusen- | 4055.791

stvo

Tab. 3: Dostupné prislusenstvo

Rittal Stacionarna ohybacia a dierovacia jednotka privodovych zbernicovych list CW 120-S Technické zmeny vyhradené



7 Opis zariadenia

»Stacionarna ohybacia a dierovacia jednotka privodovych zbernicovych list” je
vysokovykonny stolovy stroj, ktory je vybaveny jednoCinnym hydraulickym val-
com (1). Pri maximalnom tlaku 700 bar sa dosiahne sila cca. 23 ton.

8
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Obr. 1: Predny a zadny pohlad

Legenda
1 Vysokotlakovy hydraulicky ventil
Drzadlo

3 Tlacidlo Stop

4 Tlacidlo Prestavka

5 Voliaci prepinac

6 Tlagidlo nudzového zastavenia

7 Otocné koleso

8 Displej nastavenia vysky

9 Stupnica na odditanie

10 Dizkovy doraz

11 Ochranny kryt

12 Zap/Vyp spinac lasera

13 Zatazovy piest

14 Teleso stroja

15 Zdierka (4 pdlovd) pre nozny spinac
16 Zdierka (7-polova) pre riadiaci kabel
17 Hydraulické pripojenie

18  Kiryt pre hydraulické pripojenie

Na prenos pracovnej sily na pouzivané nastroje sa nachadza zatazovy piest (13)
s univerzalnym zaznamom v telese (14) stolového stroja. V zatazovom pieste je
integrovany centricky ulozeny laser, ktory sa riadi pomocou spinaca Zap/Vyp
(12).

Na zadnej strane stroja najdete hydraulicku (17) a elektricku (16) pripojku pre hy-
draulické Gerpadlo. Jednopedalovy nozny spinac je pomocou 4-pdlovej zdierky
(15) spojeny so strojom. Tlacidlo nddzového spinaca (6) mdze v pripade nebez-
pecnej situacie ihned zastavit hydraulické Cerpadlo a vyviezt nastroje do vycho-
diskovej polohy. Teleso (14) je chranené stabilnym bezpecnostnym ochrannym
krytom (11).

Nad tlaCidlom nudzového spinaca sa nachadza voliaci prepinac (5) na hastavenie
zelaného prevadzkového rezimu (ohybanie/dierovanie). DodatoCne je stroj vyba-
veny tlaCidlom Prestavka (4), ako aj Zastavenie (3).

Otocnym kolesom (7) mdzete podla displeja pre nastavenie vysky (8) komfortne
nastavit vysku telesa. Postranny dizkovy doraz (10) so stupnicou na od&itanie (9)
mobzete pouzit alternativne alebo aj ako doplnenie k laseru pre nastavenie a po-
lohovanie obrobkov.

Rittal Stacionarna ohybacia a dierovacia jednotka privodovych zbernicovych list CW 120-S
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Obr.2:  Rozmery

8 Uvedenie do prevadzky

Dostavate kompletne zmontovanu ,Stacionarnu jednotku ohybania a dierovania

privodovych zbernicovych list", ako aj detailny navod na pouzitie.

W Pri prevzati tovaru si skontrolujte pripadné skody vzniknuté pri preprave a kom-
pletnost dodania.

m V pripade problémov sa bezodkladne obratte na vyrobcu alebo na predajcu.

m\/ kazdom pripade si pred uvedenim stroja do prevadzky precitajte kompletny
navod na pouzitie, ako aj spoluplatiace podklady.

Pozor!
Pri zdvihani stroja v baleni alebo pri spadnuti zdvihaného

stroja existuje nebezpecenstvo zranenia (celkova hmotnost

cca. 60 kg).

m Dodrziavajte maximalne limity pre osoby na zdvihanie bre-
mien. V pripade prekrocenia tohto limitu pouzite zdvihacie
zariadenie.

m Nezdrziavajte sa pod zdvihanym strojom.

Rittal Stacionarna ohybacia a dierovacia jednotka privodovych zbernicovych list CW 120-S Technické zmeny vyhradené 9
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Pozor!
Pri opakovanom uvedeni stroja do prevadzky existuje nebez-

pecenstvo, ze nespravnym skladovanim alebo chybajtcou

ochranou proti korézii vznikne ohrozenie vzniknuté zabloko-

vanymi prvkami stroja.

®m Pred opakovanym uvedenim stroja do prevadzky skontro-
lujte lahky beh stroja a vSetkych prvkov, ako aj spravnu
funkciu vSetkych bezpecénostnych zariadeni (porov. od-
sek 11 ,,Udrzba a in§pekcia“).

B Pri preprave a inStalacii stroja noste osobné ochranné vybavenie, najma ruka-
vice a bezpecnostnu obuv (porov. odsek 2.4 ,0sobné ochranné vybavenie).

m Uistite sa, ze odkladacie plochy na stroji maju dostato¢nu hmotnost a ze su
rovneé.

m Skontrolujte pripadné stlaCenie alebo iné poSkodenia hydraulickej hadice a ria-
diaceho kabla. Nikdy nepouzivajte poskodené hydraulické alebo elektrické ve-
denia.

«f}; Upozornenie:
Hydraulicka hadica a elektricky riadiaci kabel pre stolovy stroj sa do-
davaju ako suprava v odolnom bezpecnostnom puzdre. Hydraulic-
ka hadica je pri dodani naplnena hydraulickym olejom HLP46.

m Skontrolujte pripadné poskodenie sietového kabla a zastr¢ky hydraulického
Cerpadla. V pripade poskodenia nepouzivajte elektrohydraulické cerpadlo!

W Stroj umiestnite stabilne na zabezpecenie jeho bezpecného statia.

m Pripojte hydraulicku hadicu na hydraulické pripojenie (17) a elektricku riadiacu
hadicu na elektrické pripojenie (16) stroja.

Pozor!
Ak na stroji nie je pripojené schvalené ¢erpadlo a ak je toto

¢erpadlo v prevadzke, existuje nebezpecéenstvo poranenia v

dosledku prasknutych alebo roztrhnutych prvkov hydraulic-

kého obehu.

m Uistite sa, ze budete pouzivat vyhradne iba elektrohydrau-
lické ¢erpadla uvedené v technickych udajoch stroja.

«f}; Upozornenie:
Existuje nebezpecCenstvo, ze v pripade nefunkéného valca alebo pri
odstranovani hydraulického Cerpadla vytecie hydraulicky olej pod
tlakom.
m Pred odnatim hydraulickej hadice sa uistite, ze hydraulicky systém
nie je pod tlakom.

m Nasledne pripojte privodné vedenie nozného spinaca do 4-pdlovej zdierky (15).

m Pred prvym pouzitim bezpodmienecne vymerite tesniace uzatvaracie skrutky
(Cierne) na otvore nadrze za svetlopriepustné odvzdusSnovacie skrutky (oranzo-
vé), aby pocas prace mohol do olejovej nadrze prudit vzduch.

{©
“HA Am® ‘

Obr. 3:  Vymena uzatvaracej skrutky, prip. odvzdusiovacej skrutky (znazornenie je len pri-
klad)

Technické zmeny vyhradené Rittal Stacionarna ohybacia a dierovacia jednotka privodovych zbernicovych list CW 120-S



Upozornenie:
(O~

Tesniace uzatvaracie skrutky musia byt pri neskorsej preprave stro-

ja opat naskrutkované na otvor nadrze, aby sa zabranilo vyteCeniu

hydraulického oleja.

W Tesniacu uzatvaraciu skrutku naskrutkujte na zavit na predne;
strane elektrohydraulického Cerpadla, aby ste k nej v pripade po-
treby mali rychly pristup.

Upozornenie:
(i

Dbaijte na Udaje v navode na obsluhu elektrohydraulického Cerpad-
lal

m Nastavte spina¢ hydraulického Cerpadla na ,|“, aby ste Cerpadlo uviedli do po-
hotovostného rezimu.

Vystraha!

A Ak sa pri pracach na stroji vyskytnii nebezpecné situacie,
okamzite zastavte vSetky nebezpecné pohyby stroja.

m V pripade nebezpeénej situacie stlaéte ¢ervené tlacidlo nu-
dzového zastavenia (1) na stroji, aby ste zastavili pracovny
proces!

m Pripadne stlacte nozny spina¢ ponad prvy tlakovy bod.
Moze to viest rovnako k okamzitému zastaveniu pracovné-
ho procesu.

Po stlaceni tla¢idla nadzového zastavenia:

m |_ahko pootodte tlacidlo nudzového zastavenia, aby sa znovu dostal do vycho-
diskovej polohy.
Cerpadlo sa znovu nastavi do pohotovostného rezimu. Stlagenim nozného pe-
déla ich mbzete znovu aktivovat.

m Ak bolo nudzoveé zastavenie vyvolané pomocou nozného spinaca: uvolhite
nozny spinac vtlacenim modrého silikénového krytu na strane nozného spina-
Ca (obr. 4).

Upozornenie:
(O~

Elektrohydraulické Cerpadlo je vybavené okruhom nudzového za-
stavenia. Tento okruh sa aktivuje pomocou tlaCidla nidzového za-
stavenia pripojeného stroja a ihned spdsobi zastavenie motora a
deaktivaciu integrovaného magnetického valca.

Obr. 4:  Uvolhenie nozného spinaca

Rittal Stacionarna ohybacia a dierovacia jednotka privodovych zbernicovych list CW 120-S Technické zmeny vyhradené 11



G Upozornenie:
Pre zvySenie zivotnosti lasera by ste ho pri dihsich prestavkach (>
10 — 15 min) mali vypnut.

m Uvedte volitelny spina¢ do polohy ,ohybanie” alebo ,dierovanie”.

9 Ohybanie privodovych zbernicovych list

Ohybanie medenych alebo hlinikovych privodovych zbernicovych list prebieha
pomocou ohybacej matrice (23), ktora obrobok oboma ramenami ponad tffiom

ohne.

Obr. 5:  Ohybanie privodovych zbernicovych list

Legenda

21 Zap/Vyp spinac lasera

22  Pripevhovacia skrutka pre nastroje v zatazovom pieste
23  Ohybacia matrica

24 Elektronicky spina¢ uholnika

25 Nastavovacia skrutka pre ohybaci uhol

26  Uhlova stupnica

27 Zdierka

28  Zastrcka

Vystraha!

A Pri ohybani privodovych zbernicovych list existuje nebezpe-
¢enstvo porezania, resp. uviaznutia ¢asti tela kolisajucimi
dielmi.

m Uistite sa, ze sa v pracovnej oblasti nenachadzaju ziadne
osoby alebo predmety.

mV pripade nebezpeénej situacie ihned stlacte tla¢idlo nu-
dzového zastavenia na stroji alebo alternativhe na noznom
spinaci nad prvym tlakovym bodom, aby ste zastavili pra-

covny proces!

m \Volitelny spinaC stroja nastavte do polohy ,,ohybanie*.

m Ohybaciu matricu (23) nasadte do zaznamu nastrojov zatazového piestu a pri-
pevnite pripeviovacou skrutkou (22).

B Elektronické snimacCe uhlov (24) nasadte do polootvoreného zaoblenia telesa.

W Zasunte zastrCku (28) spojovacieho kabla do zdierky (27) za pracovnym blo-

kom.
® Pomocou uhlovej stupnice (26) nastavte zelany ohybaci uhol na nastavovacej

skrutke (25).
m Nastavovaciu skrutku (25) riadne utiahnite.
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Upozornenie:
(O~

Pri ohybani privodovych zbernicovych list dochadza k plastickému
(trvalému) a elastickému (odpruzivému) tvarovaniu obrobku. Na vy-
rovnanie elastického podielu ohybania a odpruzenia materidlu by
mal byt ohybaci uhol nastaveny vzdy 1 — 3 stupne nad zelanym uh-
lom.

m Na obrobku oznacte ohybaciu liniu.
Alternativne méZete prisluéne nastavit aj dizkovy doraz na stroji.

m \/ySku telesa prestavte otoénym kolesom a ohybaciu matricu vycentrujte na
stred k obrobku.

Obr. 6:  Vycentrovanie obrobku

Upozornenie:
(i~

Existuje nebezpedenstvo, ze sa ohybacia matrica pri nevycentrova-

nom ohybani materialu zlomi, zasekne sa, prip. poskodi teleso stro-

ja.

m Uistite sa, Ze ste material pre ohybaci proces spravne nasadili na
stred.

m Obrobok vsadte medzi ohybaciu matricu a ohybaci ¢ap.
Material musi byt na oboch stolovych platniach vyrovnany. Privodovu zberni-
covu listu je nutné polohovat tak, aby bol stred ohybu zhodny s bodom laseru
alebo aby bola postranna strana vyrovnana na nastaveny doraz.

m Uzatvorte ochranny kryt.

Upozornenie:
(i

Ochranny kryt je pripojeny pomocou interného bezpe&nostného
spinaca. Pri otvorenom ochrannom kryte sa nemdze spustit pra-
covny proces. Kedykolvek je mozné ukondit aplikaciu zdvihnutim
ochranného krytu.

Vystraha!

‘ Existuje nebezpecenstvo, Ze pri ohybani privodovych zberni-
covych list zo spracovanej oblasti vyletia velkou rychlostou
malé ¢iastocky.

m Pri vSetkych pracach na stroji noste osobné ochranné vy-
bavenie (porov. odsek 2.4 ,,Osobné ochranné vybavenie®).

m Ohybaci proces spustite stlacenim nozného spinaca az po prvy tlakovy bod
(nozny pedal stlaCeny tak do polovice podla sily do cca. 20 kg).
Hydraulické ¢erpadlo sa aktivuje a vedie do nastroja prud oleja.
m Drzte nozny spinac stlaceny, kym elektronicky spina¢ uholnika neskonci ohy-
baci proces.
Cerpadlo sa deaktivuje a nastroj vyjde spat do svojej vychodiskovej polohy.
m Na zastavenie procesu ohybania: stlacte a drzte tlaCidlo Prestavka.

Rittal Stacionarna ohybacia a dierovacia jednotka privodovych zbernicovych list CW 120-S Technické zmeny vyhradené 13
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Po uvolneni tladidla prestavka bude proces pokracovat,

m Na prerusenie procesu ohybania: stlacte tladidlo Zastavenie.
Stroj sa vrati do vychodiskovej polohy a ohybaci proces musi byt pomocou
nozného spinaca odstartovany nanovo.

&

Upozornenie:

V zavislosti od hrubky a charakteru materialu musi byt nastavenie
uhlov na stroji jednoducho nastavitelné, aby sa dosiahol Zzelany ohy-
baci uhol privodovej zbernicové listy. Ak je raz uhol spravne nasta-
veny, nemusi byt viac nastavovany nanovo, kym bude obrabany
rovnaky material.

m Na vypnutie Cerpadla nastavte spina¢ na ,0".

10 Dierkovanie privodovych zbernicovych list
Dierkovanie medenych alebo hlinikovych zbernicov;'{ch liSt sa realizuje razidlom
(81) a k tomu vhodnu matricou (33). Razidla s pozdiznou dierou a matricou dis-
ponuju dodatocnymi kolikmi (37) alebo drazkami (39), ktoré ulahc&ia presné polo-

hovanie.

&

Upozornenie:

Dbajte na Udaje o minimalnej a maximalnej velkosti otvorov, ktoré sa
maju dierovat, ktoré su uvedené v technickych udajoch (porov. od-
sek 5 ,Technicka Specifikacia“).

31

N

Obr. 7:

Legenda

Dierkovanie privodovych zbernicovych list

30 Pripevhovacia skrutka pre nastroje v zatazovom pieste
31 Razidlo s neoprénovym zhadzovacom

32  Centrovaci hrot dierovaca

33 Dierovacia matrica

34  Pripeviiovacia skrutka pre dierovaciu matricu

35  Otvor pre odpad pri vysekavani

36 Razidlo pre dihé diery

37  Polohovaci kolik

38  Matrica pre dihé diery

39 Polohovacia drazka pre pripeviiovaciu skrutku

(o

Upozornenie:

PouZzivajte iba ostré razidla a matrice. Pravidelne olejujte razidlo, aby
ste predfZili Zivotnost nastrojov a zjiednodusili vratenie do vycho-
diskovej pozicie.

m \/olitelny spinac stroja nastavte do polohy ,dierovanie”.

Rittal Stacionarna ohybacia a dierovacia jednotka privodovych zbernicovych list CW 120-S



m Pre dierovanie vyberte z pracovného bloku vyberte ohybaciu matricu a elektro-
nicky snimac uhlov.

m Ohybaciu matricu (33) nasadte do telesa (obr. 1, 14) a pripevnite pripevfiova-
cou skrutkou (34). Pri pouziti matrice dlhych dier zabezpecte, aby prislusna
drazka (39) ukazovala nahor.

m Nasadte razidlo s neoprénovym zhadzovacom (31) do zaznamu obrobkov za-
tazového piestu a pripevnite pripeviovacou skrutkou (30). Pri razeni dihych
dier 36) sa uistite, ze polohovaci kolik (37) spravne sedi v prislusnom otvore za-
tazového piestu (obr. 1, 13) a Ze sa zarovnanie dihych dier zhoduje s matricou.

Vystraha!

A Existuje nebezpecéenstvo, Ze sa nespravnou kombinaciou
nastrojov odllipia ¢asti nastrojov a budu vystrelené z obraba-
cieho priestoru.

m Uistite sa, ze pouzivate spravnu kombinaciu nastrojov.
m Pri vSetkych pracach na stroji noste osobné ochranné vy-
bavenie (porov. odsek 2.4 ,,Osobné ochranné vybavenie®).

W Teraz na privodovej zbernicovej liSty oznacte zelanu polohu otvorov.

m VysSku zékladného telesa nastavte pomocou oto¢ného kolesa (obr. 1, 7) na
stredny bod razenia.

QObr. 8:  Nastavenie stredného bodu razenia

m Centrovaci hrot razidla (32) nasadte priamo do jamky. Tak je mozné presne vy-
tvorit predlohu dierovania.

m Uzatvorte ochranny kryt.

G Upozornenie:

Ochranny kryt je pripojeny pomocou interného bezpecnostného
spinaca. Pri otvorenom ochrannom kryte sa nemdze spustit pra-
covny proces. Kedykolvek je mozné ukoncit aplikaciu zdvihnutim
ochranného krytu.

Vystraha!

A Existuje nebezpecenstvo, ze pri dierovani privodovych zber-
nicovych list zo spracovanej oblasti vyletia velkou rychlostou
malé ciastocky.

m Pri vSetkych pracach na stroji noste osobné ochranné vy-
bavenie (porov. odsek 2.4 ,,Osobné ochranné vybavenie®).
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m Dierovaci proces spustite stlaSenim nozného spinaca az po prvy tlakovy bod
(nozny pedal stlaCeny tak do polovice, s prislusnou silou do cca. 20 kg).
Hydraulické Cerpadlo sa aktivuje a vedie do nastroja prud oleja.

m Drzte nozny spinac¢ stlaCeny, az kym elektronicky spinaC koncovej polohy v te-
lese deaktivuje hydraulické Cerpadlo a nastroje sa vratia do svojej vychodisko-
vej polohy.

Upozornenie:
(N

Neoprénovy stierac tladi privodovu zbernicovu listu proti matrici tak
diho, kym razidlo nevyjde z materialu a kym nebude moct byt vybra-
ty obrobok.

m Na vypnutie Cerpadla nastavte spina¢ na ,0".

11  Udrzba a in$pekcia

Pouzivatel je povinny udrziavat a opravovat orezavaciu a dierovaciu jednotku
podla pokynov v navode na obsluhu a v sulade s prislusnymi normami a pravidla-
mi platnymi v krajine prevadzkovania.

Intervaly udrzby su stanovené podla odporucanej pocetnosti vykonov.

Pozor!
Pri zapnutom stroji hrozi nebezpeéenstvo spustenia, napr.

neumyselnym stla¢enim nozného spinaca, a tym padom hro-

zi aj nebezpecéenstvo zranenia v oblasti komponentov zaria-

denia.

B Pred akymikolvek udrzbovymi pracami a opravami sa uis-
tite, ze zastrcka pripojeného hydraulického ¢erpadla bola
vytiahnuta, aby ste zabranili neumyselnému zapojeniu.

Pred kazdym pouzivanim...

W ... vizualne skontrolujte mozZné poskodenia celého stroja, hydraulického Cer-
padla a hadic, ako aj nozného spinaca.

| ... skontrolujte pripadné poskodenie vSetkych elektrickych a hydraulickych pri-
vodnych vedeni.

W ... skontrolujte spravne, pevné osadenie hydraulickych spojok.

m ... skontrolujte spravnu funkciu nozného spinaca.

Kazdy tyzden...

m ... vycistite cely stroj. Nepouzivajte pritom Ziadne agresivne Cistiace prostried-
ky, aby ste neposkodili bezpecnostné pokyny vyobrazené na stroji.

B ... zlahka naolejujte razidlo a matrice.

Upozornenie:
(-

Chybajuci ochranny film alebo prilis dihy as odstavky stroja mbze
spbsobit kordziu, a tym padom aj obmedzenie a ovplyvnenie funk-
cie dielov.

m ... skontrolujte spravnu funkciu bezpecnostného vypnutia na kryte a na noz-
nom spinaci.

m ... skontrolujte spravnu funkciu tladidla bezpecnostného zastavenia pri aktivo-
vanom Cerpadle.
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Vystraha!

A V pripade posSkodenych bezpeénostnych zariadeni hrozi ne-
bezpecenstvo poranenia.

m Ak by ste pri kontrole funkcii bezpe¢nostného vypnutia zis-
tili, ze tieto funkcie stroj nezastavia, ihned ukongéite prace
na stroji.

m Bezodkladne dajte funkcie bezpeénostnych vypnuti opra-
vit.

m Stroj opat uvedte do prevadzky az po ukonéeni oprav.

Kazdy mesiac...

| ... vizualne skontrolujte pripadné Skody alebo lomy telesa a v pripade potreby
ich vymente.

W ... skontrolujte oznaCenia a vystrazné Stitky na stroji na ich dobru Citatelhost a
pripadné poskodenie a v pripade potreby ich vymente (porov. odsek 2.2
»Symboly na stroji“).

Kazdych 6 rokov...
m ... vymente hydraulickd hadicu.

Udrzbu, kontroly a opravy smu vykondvat iba vyskoleni elektrikari podia predpi-
sov platnych v prislusnej krajine.

12 Demontaz a likvidacia

Pozor!
Pri zdvihani stroja v baleni alebo pri spadnuti zdvihaného

stroja existuje nebezpecenstvo zranenia (celkova hmotnost

cca. 60 kg).

m Dodrziavajte maximalne limity pre osoby na zdvihanie bre-
mien. V pripade prekrocenia tohto limitu pouzite zdvihacie
zariadenie.

m Nezdrziavajte sa pod zdvihanym strojom.

W Pri preprave a inStalacii stroja noste osobné ochranné vybavenie, najma ruka-
vice a bezpecnostnu obuv (porov. odsek 2.4 ,0Osobné ochranné vybavenie®).

m Hydraulické ¢erpadlo vypnete otocenim sietového spinaca do polohy ,0“.

m Odstrante odvzdusnovaciu skrutku a zatvorte otvor nadrze pomocou uzatva-
racej skrutky, aby ste zabranili vyteCeniu hydraulickej tekutiny.

m Nasledne odpojte privodné vedenie nozného spinaca zo 4-pdlovej zdierky.

m Odpojte hydraulickd hadicu z hydraulického pripojenia a elektricku riadiacu ha-
dicu z elektrického pripojenia stroja.
Pri vypnutom hydraulickom Cerpadle, resp. beztlakovom hydraulickom systé-
me modze byt bez vahania odpojena hydraulicka hadica bez toho, aby vytiekla
hydraulicka kvapalina.

Jednotka ohybania a dierovania privodovych zbernicovych list musi byt zlikvido-
vana, resp. zrecyklovana v sulade s predpismi platnymi v State pouzitia.
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13 Kontaktné udaje

m V pripade technickych otazok sa obratte na:
— Tel.: +49(0)2772 505-9052
— E-Mail: info@rittal.com
— Homepage: www.rittal.com
m \/ pripade servisnych a distribu¢nych otéazok sa obratte na svoju lokdlnu orga-
nizaciu spolo¢nosti Rittal, na www.rittal.com/contact.
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Poznamky
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