Rittal - The System.

Faster - better - everywhere.

Stacionarna jednotka orezavania
privodovych zbernicovych list
CW 120-S

4055.710

Navod na obsluhu

- ENCLOSURES POWER DISTRIBUTION ) CLIMATE CONTROL IT INFRASTRUCTURE sonwme&senwczs RITML -

FRIEDHELM LOH GROUP -....




2

Technické zmeny vyhradené

Predslov
Vazeny zékaznik!
Dakujeme, Ze ste sa rozhodli pre vyrobok Rittal. Pred prvym pouzitim vasho za-

riadenia si dokladne precitajte tento navod na obsluhu uschovajte si prilozenu
Product Control Card, aby ste po nich mohli v pripade potreby siahnut.

Vela Uspechov vam praje

vas
Rittal GmbH & Co. KG

Rittal GmbH & Co. KG
Auf dem Stltzelberg

35745 Herborn
Nemecko

Tel.: +49(0)2772 505-0
Fax: +49(0)2772 505-2319

E-Mail: info@rittal.com
www.rittal.com

V pripade technickych otazok o naSom spektre vyrobkov sme vam kedykolvek
k dispozicii.
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Technické zmeny vyhradené

1 Oznacenie CE

Rittal GmbH & Co. Spolo¢nost Rittal GmbH & Co. KG potvrdzuje sulad ,Stacio-
narnej jednotky orezavania privodovych zbernicovych list“ so smernicou 2006/
42/ES o strojovych zariadeniach a smernicou 2014/30/EU. Bolo vystavené pris-
lusné vyhlasenie o zhode. Najdete ho na konci tohto dokumentu, na webovej
stranke spolo¢nosti Rittal alebo pri zariadeni ako osobitny dokument.

2 Bezpecénostné pokyny

2.1 Symboly v tomto navode na obsluhu
V tejto dokumentacii najdete nasledujice symboly:

Vystraha!
Nebezpecna situacia, ktora pri nereSpektovani upozornenia
moze viest k smrti alebo tazkému poraneniu.

P

Pozor!
Nebezpedéna situacia, ktora pri nereSpektovani upozornenia
moze viest k (lahkym) poraneniam.

B

((j; Upozornenie:
Ddélezité upozornenia a oznacenie situacii, ktoré mdzu viest k vec-
nym Skodam.

m Tento symbol oznaduje ,akény bod* a znazorfiuje, ze mate vykonat nejaku cin-
nost, resp. pracovny krok.

2.2 Symboly na stroji
Na stroji su uvedené nasledujuce symboly.

Varovanie pred laserovym Ziarenim.

Nebezpecenstvo pomliazdenia a porezania pohyblivymi Castami
stroja.

Dodrzujte navod na obsluhu.

Noste ochranné okuliare.

@ 6k Pp

2.3 VsSeobecne platné bezpeénostné pokyny.

Pri pracach na vysokotlakovych hydraulickych strojoch méze neodborna mani-
pulacia alebo nespravna udrzba spbsobit poskodenie stroja a tazké zranenia.
Preto vzdy dodrzujte nasledujlce bezpecnostné pokyny a v pripade otazok sa
obratte na nas servisny tim.
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Pozor...

— ... pri manipulacii s hydraulickym olejom. Pri dihSej prevadzke sa olej mbze sil-
no zahriat. Hrozi nebezpecenstvo poranenial

— Na prediZenie Zivotnosti stroja by hydraulicky valec nemal byt vedeny pod pl-
nym tlakom az na doraz.

— Nebezpedenstvo znedistenia prostredial Zachytte vytekajlci hydraulicky olej a
zabrante vteCeniu do kanalizacie alebo podzemnych &i povrchovych véd.

Vzdy...

— ... spracuvaijte privodové zbernicové listy z medi alebo hlinika.

— ... polohuite privodové zbernicoveé liSty v stroji na stred alebo v pravom uhle.

— ... Z pracovnej oblasti odstrante predmety a cudzie telesa.

— ... dbajte na pripustné maximalne rozmery obrobkov.

— ... pred pouzitim stroja skontrolujte elektrické a hydraulické privodné vedenia
na pripadné poskodenia.

— ... pouzivajte predpisané hydraulické Cerpadio

— ... dbajte na bezpelny stav stroja.

— ... dodrziavajte pokyny v navode na pouzitie.

— ... vySkolte novych pouzivatelov stroja na jeho bezpecné pouzivanie.

— ... pocCas prace so strojom noste ochranné okuliare.

— ... dodrziavajte lokdlne Specifické smernice.

— ... skladujte a pouzivajte stroj iba v suchych a dobre vetranych miestnostiach.

Nikdy...

— ... nepouzivajte stroj v pripade poskodenia alebo chybajucich dielov.

— ... nevykondvajte zmeny na stroji alebo neodstranujte varovné Stitky.

— ... nesiahajte do pracovnej oblasti nozov.

— ... nepozerajte umyselne priamo do laserového Iuca.

— ... neotvarajte spojky pod tlakom.

— ... neuvadzajte pod tlak nespojené hadicové spojky.

— ... neprekroc¢te maximalny prevadzkovy tlak.

— ... nenechavajte stroj v prevadzke bez dozoru.

— ... nedovolte, aby stroj priSiel do kontaktu s horlavymi latkami.

— ... nepouzivajte stroj, ak ste si dékladne neprecitali a neporozumeli navodu na
obsluhu.

— ... neprevadzkujte alebo neskladuite stroj pri teplotach vyssich ako 45 °C
(113 °F).

— ... nepouzivajte stroj v miestnostiach s nebezpecenstvom vybuchu.

2.4 Osobné ochranné vybavenie

Personal obsluhy a udrzby musi pocas vSetkych prac na stroji nosit osobné
ochranné vybavenie. Osobné ochranné vybavenie pozostava aspon z nasledu-
jucich sucasti:

— Bezpelnostna pracovna obuv: pri kazdej praci na stroji

— Ochranné okuliare: pri kazdej praci na stroji

— Rukavice: pri nakladani a vykladani stroja
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Technické zmeny vyhradené

2.5 Ostatné rizika pri prevadzkovani stroja

Existuje nebezpecenstvo, ze pocas prevadzky praskne hydraulicka hadica alebo

Ze je netesné tesnenie. Tym mdze vytiect olej pod vysokym tlakom.

m Pri vSetkych pracach na stroji noste osobné ochranné vybavenie (porov. od-
sek 2.4 ,0Osobné ochranné vybavenie®).

Hrozi nebezpedenstvo, Ze zo spracovavacej oblasti vyletia velmi rychlo malé Cas-

tice (napr. zZlomenim nastroja).

m Pri vSetkych pracach na stroji noste osobné ochranné vybavenie (porov. od-
sek 2.4 ,Osobné ochranné vybavenie®).

Ak stroj obrobi zbernicové listy z materialu, ktory nie je pripustny alebo je prilis

hruby, existuje nebezpeclenstvo, ze budu nastroje poskodené a ze sa Casti na-

strojov oddelia.

m Spracuvajte a obrabajte iba také materialy, ktoré su v sulade s riadnym urCe-
nim (porov. odsek 3 ,Pouzivanie v sulade s uréenim*) a technickymi tdajmi
(porov. odsek 4 ,Technicka Specifikacia®).

3 Pouzivanie v sulade s uréenim

»otacionarna jednotka orezavania privodovych zbernicovych list CW 120-S*
(C.vyr. 4055.710) je jednocinny vysokotlakovy hydraulicky stroj na Cisté rezanie
medenych alebo hlinikovych zbernicovych list az do maximalnej hribky 120 mm
a maximalnej vysky 12 mm. Stroj nie je urCeny na rezanie stavebnej ocele alebo
nastrojov. Ako pohon ,stacionarnej jednotky orezavania privodovych zbernico-
vych li§t" sa pouziva hydraulické Cerpadlo (C.vyr. 4055.720) s prisluSnym noznym
spinacom (C.vyr. 4055.712).

4 Technicka Specifikacia

Technicka Specifikacia

Wyr.&€. a oznadenie 4055.710 Stacionarna jednotka orezavania privo-
dovych zbernicovych list CW 120-S

Max. tlak 700 bar (10150 psi)
Max. rezacia sila 230 kN (52200 lbs)
Max. prepravny objem 1,95 I/min (0,5 gal/min)
Pripustné materialy Med; hlinik

Max. irka privodovej zbernico- 120 mm (4,72”)
vej listy

Max. vySka privodovej zbernico- | 12 mm (0,47”)

vej listy
Laser (liniovy) 4,0 mW, Class 1 Laser; MTBF>10 000 h
Hmotnost 20,5 kg (40 Ibs)

Vhodné hydraulické Eerpadlo Elektrohydraulické Cerpadlo (€.vyr. 4055.720)

Tab. 1:  Technicka Specifikacia
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5 Dostupné prislusenstvo

Dostupné prislusenstvo Vyr.c.
Elektrohydraulické Cerpadlo 4055.720
Nozny spina¢ 4055.712

Oporné valce pre privodové zbernicové | 4055.714
listy

Tab. 2: Dostupné prislusenstvo

6 Opis zariadenia

»otaciondrna jednotka orezavania privodovych zbernicovych list” je vybavena vy-
sokovykonnym jedno&innym hydraulickym valcom (9) a pri maximalnom tlaku
700 bar dosahuje rezaciu silu cca. 23 ton.

Obr. 1:  Predny a zadny pohlad

Legenda

TlacCidlo nudzového zastavenia

Zdierka (7 pdlova) pre riadiace vedenie
Pripojenie pre hydraulicku hadicu

PridrziavaC pre guléckové loZiska

Odkladaci stol

Bocné vodiace platne

Nastavovacia paka pre pridrziavac

Napinacie skrutky pre pridrziavac
Vysokotlakovy hydraulicky ventil

10 Zdierka (4 pdlovd) pre nozny spinac

11 Vyvrtané otvory pre upevnenie na pracovny stél
12 Nosnik nozov s integrovanym liniovym laserom
13 Noz

14 SpinaC pre laser

OO ~NOOTh~wnN =

Rezacia sila sa cez nosnik nozov (12) rovhomerne prenasa na vymenitelny n6z
(13).

Jednopedalovy nozny spinac je pomocou 4-polovej zdierky (10) spojeny s reza-
cim strojom. Dodato¢né tlaCidlo nudzového spinaca (1) mbze v pripade nebez-
pecCnej situacie ihned zastavit Cerpadlo a vyviezt n6z do vychodiskovej polohy.
Vdaka kombin&cii z odkladacieho stola (5), postrannych vodiacich platni (6) a pri-
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drZiavacov (4) je mozné bezpe&né pravouhlé vedenie privodovych zbernicovych
list. Napinacimi skrutkami (8) sa nastavuje vyska pridrziava¢a a pomocou nasta-
vovacich pak (7) sa pridrziavace zaistia v Zzelangj polohe.

V nosniku nozov (12) je integrovany liniovy laser, ktory ulahCuje presné poloho-
vanie privodnej zbernicovej listy. Styri otvory (11) v podstavci mézu byt pouzité
na montaz stroja na stél alebo na dielensky vozik.
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Obr.2:  Rozmery

7 Uvedenie do prevadzky

Dostanete kompletne zmontovanu ,stacionarnu jednotku orezavania privodo-

vych zbernicovych list*, ako aj detailny navod na pouzitie.

W Pri prevzati tovaru si skontrolujte pripadné Skody vzniknuté pri preprave a kom-
pletnost dodania.

mV/ pripade problémov sa bezodkladne obratte na vyrobcu alebo na predajcu.

mV kazdom pripade si pred uvedenim stroja do prevadzky precitajte kompletny
navod na pouzitie, ako aj spoluplatiace podklady.

Pozor!
Pri opakovanom uvedeni stroja do prevadzky existuje nebez-

pecenstvo, Zze nespravnym skladovanim alebo chybajticou

ochranou proti korézii vznikne ohrozenie vzniknuté zabloko-

vanymi prvkami stroja.

® Pred opakovanym uvedenim stroja do prevadzky skontro-
lujte lahky beh stroja a vSetkych prvkov, ako aj spravnu
funkciu vSetkych bezpecénostnych zariadeni (porov. od-
sek 10 ,,Udrzba a in§pekcia“).

W Pri preprave a inStalacii stroja noste osobné ochranné vybavenie, najma ruka-
vice a bezpecnostnu obuv (porov. odsek 2.4 ,0sobné ochranné vybavenie®).

m Uistite sa, ze odkladacie plochy na stroji maju dostatocnu hmotnost a ze su
rovneé.

m Skontrolujte pripadné stlaCenie alebo iné poskodenia hydraulickej hadice a ria-
diaceho kabla. Nikdy nepouzivajte poskodené hydraulické alebo elektrické ve-
denia.

Upozornenie:
— °

Hydraulicka hadica a elektricky riadiaci kabel pre stolovy stroj sa do-
davaju ako suprava v odolnom bezpeénostnom puzdre. Hydraulic-
ka hadica je pri dodani naplnena hydraulickym olejom HLP46.

m Skontrolujte pripadné poskodenie sietového kabla a zastrCky hydraulického
Cerpadla. V pripade poskodenia nepouzivajte elektrohydraulické Cerpadlo!
m Stroj umiestnite stabilne na zabezpedenie jeho bezpedného statia.

Technické zmeny vyhradené Rittal Stacionéarna jednotka orezavania privodovych zbernicovych list CW 120-S



Upozornenie:
(O

Spolocnost Rittal odporuca, aby ste stroj pripevnili pomocou Sty-
roch otvorov v podstavci na pracovny stdl alebo pracovnu lavicu.

m Pripojte hydraulicku hadicu na hydraulické pripojenie (obr. 1, 3) a elektricku ria-
diacu hadicu na elektrické pripojenie (obr. 1, 2) stroja.

Pozor!
Ak na stroji nie je pripojené schvalené ¢erpadlo a ak je toto

¢erpadlo v prevadzke, existuje nebezpecenstvo poranenia v

doésledku prasknutych alebo roztrhnutych prvkov hydraulic-

kého obehu.

m Uistite sa, Ze budete pouzivat vyhradne iba elektrohydrau-
lické ¢erpadla uvedené v technickych udajoch stroja.

G; Upozornenie:

Existuje nebezpelenstvo, ze v pripade nefunkéného valca alebo pri

odstranovani hydraulického Gerpadla vytecie hydraulicky olej pod

tlakom.

m Pred odnatim hydraulickej hadice sa uistite, Ze hydraulicky systém
nie je pod tlakom.

m Nasledne pripojte privodné vedenie nozného spinaca do 4-pdlovej zdierky
(obr. 1, 10).

m Pred prvym pouzitim bezpodmienecne vymenite tesniace uzatvaracie skrutky
(Cierne) na otvore nadrze za svetlopriepustné odvzdusnovacie skrutky (oranzo-
vé), aby pocas prace mohol do olgjovej nadrze prudit vzduch.

Obr. 3:  Vymena uzatvaracej skrutky, prip. odvzdusnovacej skrutky (znazornenie je len pri-
klad)

Upozornenie:
" F

Tesniace uzatvaracie skrutky musia byt pri neskorsej preprave stro-
ja opat naskrutkované na otvor nadrze, aby sa zabranilo vyteCeniu
hydraulického oleja.

Tesniacu uzatvaraciu skrutku naskrutkujte na zavit na prednej stra-
ne elektrohydraulického Cerpadla, aby ste k nej v pripade potreby
mali rychly pristup.

Upozornenie:
(O~

Dbajte na Udaje v navode na obsluhu elektrohydraulického Cerpad-
la!

m Nastavte spinac hydraulického Cerpadla na ,I“, aby ste Cerpadlo uviedli do po-
hotovostného rezimu.

Rittal Stacionarna jednotka orezavania privodovych zbernicovych list CW 120-S Technické zmeny vyhradené 9



10

Technické zmeny vyhradené

Vystraha!

A Ak sa pri pracach na stroji vyskytnu nebezpeéné situacie,
okamzite zastavte vSetky nebezpecné pohyby stroja.

m V pripade nebezpecnej situacie stlacte ¢ervené tlacidlo nu-
dzového zastavenia (obr. 1, 1) na stroji, aby ste zastavili
pracovny proces!

m Pripadne stlacte nozny spina¢ ponad prvy tlakovy bod.
Mo6ze to viest rovnako k okamzitému zastaveniu pracovné-
ho procesu.

Po stlacdeni tlacdidla nidzového zastavenia:

m |_ahko pootodte tladidlo nudzového zastavenia, aby sa znovu dostal do vycho-
diskovej polohy.
Cerpadlo sa znovu nastavi do pohotovostného rezimu. Stladenim nozného pe-
dala ich mbzete znovu aktivovat.

m Ak bolo nudzové zastavenie vyvolané pomocou nozného spinaca: uvolnite
nozny spinac vtlacenim modrého silikénového krytu na strane nozného spina-
¢a (obr. 4).

Upozornenie:
(-

Elektrohydraulické Eerpadlo je vybavené okruhom nudzového za-
stavenia. Tento okruh sa aktivuje pomocou tlaCidla nidzového za-
stavenia pripojeného stroja a inned spbsobi zastavenie motora a
deaktivaciu integrovaného magnetického valca.

Obr. 4:  Uvolnenie noZzného spinaca

G Upozornenie:

Pre zvySenie Zivotnosti lasera by ste ho pri dihsich prestavkach (>
10 = 15 min) mali vypnut.

Rittal Stacionéarna jednotka orezavania privodovych zbernicovych list CW 120-S



8 Rezanie privodovych zbernicovych list

Vystraha!

A Pri rezani privodovych zbernicovych list existuje nebezpe-
¢enstvo porezania, resp. uviaznutia ¢asti tela kolisajucimi
dielmi.

m Uistite sa, ze nikto neméze siahnut do rezacej oblasti, naj-
ma nie po spusteni rezacieho procesu.

m V pripade nebezpecnej situacie ihned' stlacte tlacidlo nu-
dzového zastavenia na stroji alebo alternativhe na noznom
spinaci nad prvym tlakovym bodom, aby ste zastavili pra-
covny proces!

m Povolte upinaciu paku na postrannych vodiacich platniach (obr. 1, 6) odklada-
cieho stola a nastavte vodiace platne na Sirku privodovej zbernicovej listy.

m Pre centrické vedenie obrobku pod rezacim nozom nastavte vzdy obe vodiace
platne.
Iba tak vznikne pravidelny rez.

m Oznadte ZelanU dizku obrobku na stred privodovej zbernicovej listy.

m Privodové zbernicové listy teraz zo strany odkladacieho valca (obr. 1, 5) vedte
do rezacieho stroja.

m Povolte napinacie skrutky (obr. 1, 8) oboch pridrziavacov a nastavte pridrzia-
va¢ na hrubku materialu obrobku.
Spravne nastavenie vodiacich platni a pridrziavaca sa stara o lepSi rezaci vy-
sledok.

Upozornenie:
—

Okrem toho mdzete ako prisluSenstvo pouzit oporné valce. Tieto su
prispbsobené na vySku rezacieho stroja a umozniuiju rychle a kom-
fortné spracovanie privodovych zbernicovych list.

m Pre zapnutie liniového lasera stlaCte spinac pre laser (obr. 1, 14).

m Privodoveé zbernicové listy posuvajte cez rezaci nastroj len dovtedy, kym sa
oznadenie dizky nenachéadza presne pod &ervenou liniou lasera.
Na strane bez odkladacieho stola vznikne obrobok so spravnou dizkou.

Vystraha!

A Existuje nebezpecéenstvo, ze pri rezani privodovych zberni-
covych list zo spracovanej oblasti vyletia velkou rychlostou
malé ciastocky.

m Pri vSetkych pracach na stroji noste osobné ochranné vy-
bavenie (porov. odsek 2.4 ,,0sobné ochranné vybavenie®).

m Rezaci proces spustite stlatenim nozného spinacda az po prvy tlakovy bod
(nozny pedal stlaCeny tak do polovice podla sily do cca. 20 kg).
Hydraulické Cerpadlo sa aktivuje a vedie do nastroja prud oleja.

m Po skonceni rezacieho procesu opét povolte tlak z nozného spinaca, aby ste
deaktivovali Cerpadlo.
Hydraulicky olej teraz prudi z rezacieho stroja naspét do olejovej nadrze Cer-
padla. N6z sa vrati do svojej vychodiskovej polohy.

Rittal Stacionarna jednotka orezavania privodovych zbernicovych list CW 120-S Technické zmeny vyhradené 11
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«f}; Upozornenie:

Zariadenie nie je vybavené ziadnym spinacom na skoncenie reza-

cieho procesu. V dbsledku Setrenia stroja a hydraulického Cerpadla
vam odporucame vypnut proces rezania ihned po oddeleni privo-

dovej zbernicove; listy. Pre zvySenie zivotnosti lasera by ste ho pri

dihsich prestavkach (> 10 — 15 min) mali vypnut.

m Na vypnutie Eerpadla nastavte spina¢ na ,,0".

9 Vymena rezacieho stroja

Pozor!
Pri vymene rezacieho stroja existuje nebezpecenstvo pora-

nenia na ostrych hranach.

m Uistite sa, ze vymenu nozov bude vykonavat iba prislusne
autorizovany personal.

m Pri vymene rezacieho noza stroji noste osobné ochranné
vybavenie (porov. odsek 2.4 ,,0sobné ochranné vybave-
nie®).

W Stroj bez materidlu polozte bezpecne na stol.

Obr. 5:  NO&z v spodnej polohe

m Aktivujte hydraulické Cerpadlo a noze dajte vyviezt ¢o mozno najviac nadol,
kym nie je medzi nozom a protiostrim vidiet iba malé zakrivenie (1).

m Vypnite hydraulické Cerpadlo a inned odstrante hydraulicku spojku (2) na reza-
com stroji, aby nosnik noZov zostal v spodnej polohe.
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Obr. 6: Demontaz pridrziavaca

m Demontujte oba pridrziavaCe (3) a postranné ochranné skla (4).

Obr. 7:  Uvolnenie pripeviovacich skrutiek

B Teraz povolte obe skrutky M8 (5) na strane nosnika nozov.
m Pred odstranenim skrutiek pridrzte ndz, aby nespadol na zem.

Obr. 8:  Vybratie noza
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m Nasledne vyberte ndz na spodnej strane rezacieho stroja (6). Davajte pritom
pozor na to, ze je ndz velmi ostry.

InsStalacia noza:
m Novy ndz nasadte zospodu a posurite az nahor do nosnika nozov.
m Dve skrutky M8 (5) naskrutkujte zo strany krdtiacim momentom 15 — 20 Nm.

m Nasledne naskrutkuijte pridrziavace (3) a ochranné sklo (4) a znovu pripojte hy-
draulicku hadicu.

10 Udrzba a inSpekcia

Pouzivatel je povinny udrziavat a opravovat ,orezavaciu jednotku privodovych
zbernicovych list" podla pokynov v navode na obsluhu a v sulade s prisluSnymi
normami a pravidlami platnymi v krajine prevadzkovania.

Intervaly Udrzby su stanovené podla odporucanej pocetnosti vykonov.

Pozor!
Pri zapnutom stroji hrozi nebezpecéenstvo spustenia, napr.

neumyselnym stlac¢enim nozného spinaca, a tym padom hro-

zi aj nebezpedenstvo zranenia v oblasti komponentov zaria-

denia.

m Pred akymikolvek udrzbovymi pracami a opravami sa uis-
tite, ze zastrcka pripojeného hydraulického ¢erpadla bola
vytiahnuta, aby ste zabranili neumyselnému zapojeniu.

Pred kazdym pouzivanim...
W ... vizualne skontrolujte mozné poskodenia celého stroja, hydraulického Cer-
padla a hadic, ako aj nozného spinaca.

m ... skontrolujte pripadné poskodenie vSetkych elektrickych a hydraulickych pri-
vodnych vedeni.

W ... skontrolujte spravne, pevné osadenie hydraulickych spojok.
W ... skontrolujte spravnu funkciu nozného spinaca.

Kazdy tyzden...

| ... vyCistite cely stroj. NepouZzivajte pritom Ziadne agresivne Cistiace prostried-
ky, aby ste neposSkodili bezpecnostné pokyny vyobrazené na stroji.

m ... suchym stlatenym vzduchom zvonka prefuknite ndz a protinoze.

W ... univerzélnym mazadlom zlahka zvonka namazte nbz a protinoze.

«jp Upozornenie:

Chybajuci ochranny film alebo prili§ dihy ¢as odstavky stroja mdze
spbsobit kordziu, a tym padom aj obmedzenie a ovplyvnenie funk-
cie dielov.

W ... skontrolujte spravnu funkciu bezpecnostného vypnutia na noznom spinadi.
W ... skontrolujte spravnu funkciu tladidla bezpecnostného zastavenia pri aktivo-
vanom Cerpadle.

Vystraha!

A V pripade poskodenych bezpeénostnych zariadeni hrozi ne-
bezpecenstvo poranenia.

m Ak by ste pri kontrole funkcii bezpeénostného vypnutia zis-
tili, ze tieto funkcie stroj nezastavia, ihned ukondéite prace
na stroji.

m Bezodkladne dajte funkcie bezpeénostnych vypnuti opra-
vit.

m Stroj opat uvedte do prevadzky az po ukonceni oprav.
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Kazdy mesiac...

W ... vizualne skontrolujte pripadné Skody alebo lomy noza a protinoza a v pripa-
de potreby ich vymernite.

| ... skontrolujte oznaCenia a vystrazné Stitky na stroji na ich dobru Citatelnost a
pripadné poskodenie a v pripade potreby ich vymerite (porov. odsek 2.2
»Symboly na stroji®).

Kazdych 6 rokov...
| ... vymente hydraulicku hadicu.

Udrzbu, kontroly a opravy smu vykondvat iba vy$koleni elektrikéri podia predpi-
sov platnych v prislusnej krajine.

11 Demontaz a likvidacia

B Pri preprave a inStalacii stroja noste osobné ochranné vybavenie, najma ruka-
vice a bezpecnostnu obuv (porov. odsek 2.4 ,Osobné ochranné vybavenie).

m Hydraulické ¢erpadlo vypnete otocenim sietového spinaca do polohy ,0“.

m Odstrante odvzdusfiovaciu skrutku a zatvorte otvor nadrze pomocou uzatva-
racej skrutky, aby ste zabranili vyteCeniu hydraulickej tekutiny.

m Nasledne odpojte privodné vedenie nozného spinaca zo 4-polovej zdierky.

m Odpojte hydraulickd hadicu z hydraulického pripojenia a elektricku riadiacu ha-
dicu z elektrického pripojenia stroja.
Pri vypnutom hydraulickom Cerpadle, resp. beztlakovom hydraulickom systé-
me mbze byt bez vahania odpojena hydraulicka hadica bez toho, aby vytiekla
hydraulicka kvapalina.

»Staciondrna jednotka orezavania privodovych zbernicovych list* musi byt zlikvi-
dovana, resp. zrecyklovana v sulade s predpismi platnymi v State pouzitia.
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12 Kontaktné udaje

m V pripade technickych otazok sa obratte na:
— Tel.: +49(0)2772 505-9052
— E-Mail: info@rittal.com
— Homepage: www.rittal.com
m \/ pripade servisnych a distribu¢nych otéazok sa obratte na svoju lokdlnu orga-
nizaciu spolo¢nosti Rittal, na www.rittal.com/contact.
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Poznamky
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