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Zmiany techniczne zastrzezone

1 Oznaczenie CE

Rittal GmbH & Co. KG potwierdza zgodnos¢ ,stacjonarnej jednostki do ciecia
szyn pradowych” z dyrektywa maszynowag 2006/42/WE i z dyrektywga EMC
2014/30/UE. Zostata wystawiona odpowiednia deklaracja zgodnosci. Deklaracja
ta znajduje sie na koricu niniejszego dokumentu, na stronie internetowej Rittal lub
jest dotaczona do urzgdzenia w formie osobnego dokumentu.

2 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.1 Symbole w niniejszej instrukcji eksploataciji
W niniejszej dokumentacji zawarto nastepujgce symbole:

Uwaga!

A Niebezpieczna sytuacja, ktora w przypadku nieprzestrzega-
nia tej wskazowki moze prowadzi¢ do $mierci lub ciezkich
obrazen.

Ostroznie!
Niebezpieczna sytuacja, ktora w przypadku nieprzestrzega-

nia tej wskazéwki moze prowadzi¢ do (lekkich) obrazen.

G) Wskazdwka:
Wazne wskazdwki i oznaczenie sytuacii, ktére mogg spowodowad
szkody materialne.

W Symbol oznaczajgcy ,punkt dziatania” i pokazujacy, ze nalezy wykonac czyn-
nos¢ lub krok roboczy.

2.2 Symbole na urzadzeniu
Na urzgdzeniu sg umieszczone nastepujgce symbole.

Ostrzezenie przed promieniem lasera.

Niebezpieczenstwo zgniecenia i obciecia przez ruchome kompo-
nenty urzadzenia.

Przestrzegac¢ instrukcji obstugi.

Nosi¢ okulary ochronne.

@ 6k Pp

2.3 Ogdlnie obowigzujgce wskazéwki dotyczace bezpieczen-
stwa

Nieprawidtowa obstuga i/lub nieprawidtowa konserwacja podczas prac przy wy-

sokocisnieniowych urzgdzeniach hydraulicznych mogg skutkowac uszkodze-

niem urzgdzenia, a takze powaznymi obrazeniami. Dlatego nalezy przestrzegac
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wszystkich ponizszych wskazdwek bezpieczenstwa, a w razie pytan zwracac sie

do naszego serwisu.

Ostroznie ...

— ... przy obchodzeniu sie z olejem hydraulicznym. Przy dtuzszej eksploatacii olej
moze by¢ bardzo goracy. Istnieje niebezpieczerstwo zranienia!

— Aby wydtuzy¢ zywotnos$c¢ urzadzenia, cylinder hydrauliczny nie powinien prze-
mieszczad sie do konca pod petnym cisnieniem.

— Niebezpieczenstwo zanieczyszczenia srodowiska! Nalezy zapobiec rozlaniu
sie oleju hydraulicznego i przeniknieciu do kanalizacji lub do wdd powierzch-
niowych i gruntowych.

Zawsze ...
— ... poddawac¢ obrébce szyny prgdowe z miedzi lub aluminium.
— ... ustawia¢ szyny prgdowe w urzgdzeniu centralnie i pod kgtem prostym.
— ... usuwac ze stotu roboczego przedmioty i ciata obce.
— ... przestrzega¢ dopuszczalnych wymiaréw maksymalnych przedmiotow.
— ... przed uzyciem urzgdzenia sprawdzi¢, czy nie sg uszkodzone elektryczne i
hydrauhczne przewody przytaczeniowe.
.. stosowac¢ wymagang pompe hydrauliczna.
.. zZwracac uwage na stabilnos¢ urzadzenia.
.. przestrzegac instrukgji obstugi.
.. przeszkoli¢ nowych uzytkownikdw w zakresie bezpiecznej obstugi urzadze-
nia.
— ... nosi¢ okulary ochronne podczas pracy przy urzadzeniu.
— ... przestrzega¢ norm krajowych i lokalnych.
.. sktadowac i stosowac urzadzenie w suchych i dobrze wentylowanych po-
mieszczeniach.

ngdy nie .
.. uzywacd uszkodzonego lub niekompletnego urzadzenia.

— ... wprowadza¢ w urzgdzeniu zmian, ani usuwac tabliczek informacyjnych.
— ... siega¢ do obszaru roboczego noza.
— ... patrze¢ swiadomie i bezposrednio na promien lasera.
— ... otwiera¢ potfgczen bedacych pod cisnieniem.
— ... doprowadzac¢ cisnienia do niepodtgczonych ztagczy weza.
— ... przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego.
— ... zostawia¢ pracujgcego urzgdzenia bez nadzoru.
— ... stosowac urzadzenia w potaczeniu z substancjami zrgcymi.
— ... uzywac urzadzenia przed przeczytaniem i zrozumieniem instrukcji obstugi.
— ... sktadowac i nie uzywac urzgdzenia w temperaturach powyzej 45 °C

(1 13 °F).
— ... uzywac urzadzenia w strefach zagrozonych wybuchem.

2.4 Srodki ochrony indywidualnej

Personel obstugujacy lub serwisujgcy musi stosowac srodki ochrony indywidu-
alnej podczas wszystkich prac przy urzgdzeniu. W skfad srodkéw ochrony indy-
widualnej wchodzg co najmniej nastepujace komponenty:

— Robocze obuwie ochronne: podczas kazdej pracy przy urzadzeniu

— Okulary ochronne: podczas kazdej pracy przy urzadzeniu

— Rekawice: podczas zatadunku i roztadunku urzadzenia
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2.5 Pozostate zagrozenia przy uzywaniu urzadzenia

Podczas pracy istnieje niebezpieczenstwo pekniecia weza hydraulicznego lub

utraty szczelnosci potgczen gwintowych. Moze to spowodowac uwolnienie oleju

pod wysokim cisnieniem.

m Podczas wszelkich prac przy urzadzeniu stosowac srodki ochrony indywidu-
alnej (por. rozdziat 2.4 ,Srodki ochrony indywidualnej”).

Istnieje niebezpieczenstwo wyrzucania z duzg predkoscia mniejszych czastek

poza obszar roboczy (np. przez ztamanie narzedzi).

m Podczas wszelkich prac przy urzadzeniu stosowac srodki ochrony indywidu-
alnej (por. rozdziat 2.4 ,Srodki ochrony indywidualnej”).

Obrdbka za pomocg urzgdzenia szyn z niedozwolonych lub zbyt grubych mate-

riatdw grozi uszkodzeniem narzedzi i odtupywaniem ich czesci.

m Obrdbce za pomocag maszyny mozna poddawac tylko materiaty zgodne z
przeznaczeniem (por. rozdziat 3 ,Uzycie zgodne z przeznaczeniem”) i z danymi
technicznymi (por. rozdziat 4 ,Dane techniczne”).

3 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

»Stacjonarna jednostka do ciecia szyn pradowych CW 120-S” (nr kat. 4055.710)
jest jednostronnie dziatajgcym wysokocisnieniowym urzadzeniem hydraulicznym
stuzgcym do czystego ciecia szyn miedzianych lub aluminiowych o szerokosci
do 120 mm i maksymalnej grubosci 12 mm. Urzadzenie nie nadaje sie do ciecia
stali budowlanych lub narzedziowych. Do hapedu urzgdzenia wykorzystano
pompe elektrohydrauliczng (nr kat. 4055.720) wraz z odpowiednim przetaczni-
kiem noznym (nr kat. 4055.712).

4 Dane techniczne

Dane techniczne

Nr kat. i nazwa 4055.710 Stacjonarna jednostka do ciecia szyn

pradowych CW 120-S

Cisnienie maks. 700 bar (10150 psi)

Maks. sita ciecia 230 kN (52200 lbs)

Maks. wydajnosé 1,95 I/min (0,5 gal/min)

Dopuszczalne materiaty miedz, aluminium

Maks. szerokos$¢ szyn prado- 120 mm (4,72”)
wych
Maks. wysokos¢ szyn prado- 12 mm (0,47”)

wych

Laser (laser liniowy) 4,0 mW, laser klasy 1; MTBF>10.000 h

Masa 20,5 kg (40 Ibs)

Dopuszczalna pompa hydrau- Pompa elektrohydrauliczna (nr kat.: 4055.720)

liczna

Tab. 1: Dane techniczne
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5 Dostepne akcesoria

Dostepne akcesoria Nr art.
Pompa elektrohydrauliczna 4055.720
Przetagcznik nozny 4055.712

Rolki najazdowe do szyn prgdo- | 4055.714
wych

Tab. 2: Dostgpne akcesoria

6 Opis urzadzenia

»Stacjonarna jednostka do ciecia szyn prgdowych” jest wyposazona w wysoko-
wydajny, jednostronnie dziatajacy cylinder hydrauliczny (9) i przy maksymalnym
cisnieniu 700 bardw osigga site ciecia ok. 23 ton.

Rys. 1:  Widok z przodu i z tytu

Legenda

Przycisk zatrzymania awaryjnego (emergency stop)
Gniazdko przytaczeniowe (7-bieg.) przewodu sterujgcego
Przytacze weza hydraulicznego

Dociskacz z tozyskiem kulkowym

Stot

Boczna ptyta prowadzgca

Dzwignia dociskacza

Sruby napinajgce dociskacza

Wysokocisnieniowy cylinder hydrauliczny

10  Gniazdko przytaczeniowe (4-bieg.) przetacznika noznego
11 Otwory do przymocowania na stole roboczym

12 Listwa nozowa ze zintegrowanym laserem liniowym

13 Nz

14 Wigcznik i wylgeznik lasera

OO ~NOOTh~wnN =

Sita tngca jest rownomiernie przenoszona przez listwe nozowg (12) na wymienny
noz (13).

Jednopedatowy przetgcznik nozny podtgcza sie do maszyny poprzez 4-biegu-

nowe gniazdko (10). Dodatkowy przycisk zatrzymania awaryjnego (1) moze na-
tychmiast zatrzymac pompe w sytuacji zagrozenia i przemiescic néz do pozycii
wyjsciowej. Potgczenie stotu (5), bocznych ptyt prowadzgcych (6) i dociskaczy (4)
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umozliwia bezpieczne, prostopadte prowadzenie szyn pragdowych. Wysokosé
dociskacza ustawia sie za pomoca $rub napinajgcych (8), a za pomoca dzwigni
dociskacza (7) dociskacz jest mocowany w zgdanej pozycii.

Listwa nozowa (12) posiada zintegrowany laser liniowy, ktéry utatwia doktadne
ustawienie szyny pradowej. Cztery otwory (11) w ramie podstawowej mozna wy-
korzysta¢ do przymocowania urzadzenia do stotu lub wdézka warsztatowego.
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Rys. 2:  Wymiary

7 Uruchamianie

Otrzymuja Panstwo w cato$ci zmontowana ,stacjonarng jednostke do ciecia

szyn pradowych” wraz ze szczegdtowa instrukcjg obstugi.

m Po otrzymaniu towaru prosimy o jego sprawdzenie jego stanu pod kgtem moz-
liwych uszkodzen transportowych i kompletnosci dostawy.

m \W razie problemow prosimy o niezwtoczne skontaktowanie sie z producentem
lub sprzedawca.

m Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy koniecznie przeczytac catg instrukcje
obstugi wraz z dodatkowg dokumentacja.

Ostroznie!
Podczas ponownego uruchamiania istnieje niebezpieczen-

stwo, iz w wyniku nieprawidtowego sktadowania lub ze

wzgledu na brak ochrony przed korozja moze wystepowac

zagrozenie ze strony zablokowanych komponentéw urza-
dzenia.

B Przed ponownym uruchomieniem nalezy sprawdzié¢ swo-
bode ruchu wszystkich komponentéw i prawidtowosé
dziatania wszystkich urzadzen zabezpieczajacych (por.
rozdziat 10 ,Konserwacja i inspekcja”).

m Rowniez w trakcie transportu i instalacji urzgdzenia nalezy stosowac srodki
ochrony indywidualnej, w szczegdlnosci rekawice i robocze obuwie ochronne
(por. rozdziat 2.4 ,Srodki ochrony indywidualnej”).

m Upewni¢ sie, ze powierzchnia, na ktorej zostanie ustawione urzadzenie, jest
réwna i dostatecznie wytrzymata.

m Sprawdzi¢ wgz hydrauliczny i kabel sterujgcy pod katem zgniecen lub innych
uszkodzen. Nigdy nie uzywac uszkodzonych przewoddw hydraulicznych lub
elektrycznych.

Wskazdéwka:
(O

Waz hydrauliczny i kabel sterujgcy urzgdzenia sq dostarczane w po-
staci zestawu w stabilnym wezu ochronnym. Waz hydrauliczny jest
jest fabrycznie wypetniony olejem hydraulicznym HLP46.

Zmiany techniczne zastrzezone Stacjonarna jednostka do ciecia szyn pragdowych Rittal CW 120-S



m Sprawdzi¢ czy kabel zasilania sieciowego i wtyczka pompy hydraulicznej nie
sg uszkodzone. W przypadku uszkodzen nie uzywac pompy elektrohydrau-
licznej!

m W celu zagwarantowania stabilnosci urzgdzenie musi sta¢ na solidnym i bez-
piecznym podfozu.

Wskazdwka:
(e

Firma Rittal zaleca, aby przymocowac urzgdzenie do stotu robocze-
go lub warsztatowego z wykorzystaniem czterech otwordw w ramie
podstawowej.

m Podtgczy¢ waz hydrauliczny do przytacza hydraulicznego (rys. 1, 3) i elektrycz-
ny przewod sterujgcy do przytacza elektrycznego (rys. 1, 2) urzadzenia.

Ostroznie!
W przypadku uzytkowania urzadzenia z niedozwolong pom-

pa istnieje niebezpieczenstwo zranienia przez rozerwane

komponenty obwodu hydraulicznego.

B Wraz z urzagdzeniem moze by¢ uzywana wytacznie pompa
elektrohydrauliczna podana w danych technicznych.

Wskazdwka:
(

W przypadku uszkodzenia zaworu lub przy odtgczaniu weza hy-

draulicznego istnigje niebezpieczenstwo wyptyniecia oleju hydrau-

licznego pod cisnieniem.

m Przed odtgczeniem lub przetozeniem weza hydraulicznego nalezy
sie upewnic, ze uktad hydrauliczny nie jest pod cignieniem.

m Nastepnie podigczy¢ przewdd przetgcznika noznego do 4-biegunowego ztg-
cza(rys. 1, 10).

m Przed pierwszym uzyciem koniecznie zamieni¢ szczelng Srube zamykajgca
(czarng) w otworze zbiornika na przepuszczajgcg powietrze Srube napowie-
trzajaca (pomararniczowsg), aby podczas pracy do zbiornika oleju mogto wpty-
nac powietrze.

Rys. 3:  Zamiana $ruby zamykajacej lub napowietrzajacej (ilustracja przyktadowa)

Wskazdwka:
(e

Szczelna $ruba zamykajgca musi zosta¢ ponownie wkrecona do
otworu zbiornika w przypadku pézniejszego transportu urzadzenia,
aby zapobiec rozlaniu sie oleju hydraulicznego.

Wkreci¢ szczelng srube zamykajaca w gwint z przodu pompy elek-
trohydraulicznej, aby w razie potrzeby byta szybko i tatwo dostepna.

Wskazdéwka:
(O

Przestrzegac¢ instrukcji obstugi pompy elektrohydraulicznej!

m Wytgcznik sieciowy pompy hydraulicznej ustawi¢ w pozyciji ,|I” w celu przeta-
czenia pompy na tryb gotowosci.

Stacjonarna jednostka do ciecia szyn pragdowych Rittal CW 120-S Zmiany techniczne zastrzezone 9
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Uwagal!

A W przypadku, gdyby podczas pracy przy urzadzeniu doszio
do niebezpiecznej sytuaciji, nalezy niezwtocznie zatrzymaé
wszystkie niebezpieczne ruchy urzadzenia.

m W razie zagrozenia nacisngé czerwony przycisk zatrzyma-
nia awaryjnego (rys. 1, 1) na urzadzeniu celem przerwania
pracy!

m Alternatywnie mozna wcisna¢ przetgcznik nozny poza
pierwszy punkt nacisku. To rowniez powoduje natychmia-
stowe zatrzymanie pracy.

Po zatrzymaniu awaryjnym:

m | ekko przekreci¢ przycisk zatrzymania awaryjnego tak, aby wskoczyt z powro-
tem do pozycji wyjsciowe;.
Pompa przejdzie ponownie do trybu gotowosci. Nastepnie mozna ponownie
aktywowac jg przyciskiem noznym.

m Jezeli zatrzymanie awaryjne zostato wyzwolone przyciskiem noznym, nalezy

go odblokowac wciskajgc niebieskg ostone silikonowa z boku przycisku noz-
nego (por. rys. 4).

Wskazowka:
(

Pompa elektrohydrauliczna jest wyposazona w obwdd zatrzymania
awaryjnego. Obwdd ten uaktywnia sie za pomoca przycisku zatrzy-
mania awaryjnego podtgczonego urzgdzenia i powoduje natych-
miastowe zatrzymanie silnika i dezaktywacje zintegrowanego
zaworu magnetycznego.

Rys. 4:  Odblokowanie przycisku noznego

Wskazowka:

Aby wydtuzy¢ zywotnosc¢ lasera, w przypadku dtuzszych przerw w
pracy (> 10-15 min.) nalezy go wytgczyc.

Stacjonarna jednostka do ciecia szyn pragdowych Rittal CW 120-S



8 Ciecie szyn pradowych

Uwaga!

A Podczas ciecia szyn pragdowych noze stwarzajg zagrozenie
odciecia lub Scisniecia czesci ciata.

m Upewni¢ sie, ze nikt nie siega do strefy ciecia, szczegdlnie
po uruchomieniu procesu ciecia.

m W razie zagrozenia nacisngé czerwony przycisk zatrzyma-
nia awaryjnego na urzadzeniu lub alternatywnie wcisngé
przetacznik nozny poza pierwszy punkt nacisku, aby za-
trzymac prace!

m Zwolni¢ dzwignie na bocznych ptytach prowadzacych (rys. 1, 6) stotu i ustawic¢
je na szerokos¢ szyny pradowse;.

m\V celu zapewnienia centralnego prowadzenia przedmiotu pod nozem nalezy
zawsze przestawia¢ obie ptyty prowadzace.
Tylko w ten sposdb mozna uzyskac¢ réwne ciecie.

W Zaznaczy¢ wymagang dtugos¢ przedmiotu posrodku szyny pradowe;.

m Wprowadzi¢ szyne pragdowa od strony podparcia (rys. 1, 5) do narzedzia tna-
cego.

m Poluzowac $ruby napinajace (rys. 1, 8) obu dociskaczy i ustawi¢ dociskacz na
grubos¢ materiatu przedmiotu.

Prawidtowe ustawienie ptyt prowadzacych i dociskaczy zapewni lepszy rezul-
tat ciecia.

( Wskazdwka:
Dodatkowo mozna wykorzysta¢ dostepne jako akcesoria rolki na-
jazdowe. Sg one dopasowane do wysokosci narzedzia tngcego i
umozliwiajg szybka i wygodng obrdbke szyn pradowych.

m Aby witgczy¢ laser liniowy, nalezy wcisngc¢ przycisk lasera (rys. 1, 14).

m \Wsungc szyne prgdowg do narzedzia tngcego na tyle, aby zaznaczona dtu-
gos¢ znalazia sie doktadnie pod czerwong linig lasera.
Przedmiot o wtasciwej dtugosci powstanie po stronie bez stotu.

Uwaga!

A Podczas ciecia szyn pradowych istnieje niebezpieczenstwo
wyrzucania z duza predkoscia mniejszych czastek poza ob-
szar roboczy.

m Podczas wszelkich prac przy urzadzeniu stosowaé srodki
ochrony indywidualnej (por. rozdziat 2.4 ,,Srodki ochrony
indywidualnej”).

m Nacisngc¢ przefgcznik nozny do pierwszego punktu nacisku (pedat wcisnigty
do potowy, co odpowiada sile ok. 20 kg), aby uruchomi¢ proces ciecia.
Pompa hydrauliczna wtgcza sie i skieruje strumien oleju do narzedzia.

m Po zakoriczeniu ciecia zwolni¢ przycisk nozny, aby wytaczy¢ pompe.

Olej hydrauliczny z narzedzia tngcego powrdci do zbiornika oleju pompy.
N&z przemiesci sie z powrotem do swojej pozyciji wyjsciowe;.

Stacjonarna jednostka do ciecia szyn pragdowych Rittal CW 120-S Zmiany techniczne zastrzezone 11
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Wskazdwka:

Urzadzenie nie posiada przetgcznika stuzgcego do zakoriczenia
procesu ciecia. Zalecamy, aby dla oszczedzenia urzgdzenia i pom-
py hydraulicznej zakoriczy¢ proces ciecia natychmiast po rozdzie-
leniu szyny pradowej. Aby wydtuzy¢ zywotnosc lasera, w
przypadku dtuzszych przerw w pracy (> 10-15 min) nalezy go wyta-
czyc.

m Aby wytaczyé pompe nalezy ustawic¢ wytgcznik sieciowy w pozyciji ,0”.

9 Wymiana noza thacego

Ostroznie!
Przy wymianie noza tnacego istnieje niebezpieczenstwo zra-

nienia przez ostre krawedzie.

® Wymiana narzedzi musi by¢é wykonywana przez odpowied-
nio autoryzowane osoby.

m Podczas wymiany noza tngcego stosowac srodki ochrony
indywidualnej (por. rozdziat 2.4 ,,Srodki ochrony indywidu-
alnej”).

m Postawi¢ urzgdzenie bez materiatu bezpiecznie na stole.

Rys. 5:  N&z w dolnej pozyciji

m Aktywowac pompe hydrauliczng i przemiesci¢ néz do dotu na tyle, aby miedzy
ostrzem a przeciwostrzem byto widac¢ tylko mate sklepienie (1).

m \Wytgczy pompe hydrauliczng i natychmiast wyciagng¢ ztgcze hydrauliczne (2)
przy narzedzi thgcym tak, aby listwa nozowa zatrzymata sie w dolnej pozycii.
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Rys. 6:  Demontaz dociskaczy

B Zdemontowac oba dociskacze (3) i boczne okienko zabezpieczajgce (4).

Rys. 7:  Luzowanie $rub mocujacych

W Teraz poluzowac obie Sruby M8 (5) z boku listwy nozows;.
m Przed wyjeciem $rub przytrzymac ndz, aby nie spadt na dot.

Rys. 8 Wyjmowanie noza
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m Na koniec wyciggna¢ néz na dole narzedzia thgcego (6). Nalezy przy
tym uwazac¢ na ostre krawedzie noza.

Montaz nowego noza:

m Zatozy¢ nowy ndz od dotu i wsung¢ do goéry do listwy nozowe;.

m Dokreci¢ dwie Sruby M8 (5) z boku z momentem 15 — 20 Nm.

m Nastepnie przykreci¢ dociskacz (3) i okienko zabezpieczajgce (4) oraz ponow-
nie podtgczy¢ waz hydrauliczny.

10 Konserwacja i inspekcja

Uzytkownik jest zobowigzany do konserwaciji i utrzymania jednostki do ciecia
szyn prgdowych zgodnie z instrukcjg obstugi oraz krajowymi normami i zasada-
mi.

Harmonogram konserwaciji jest podzielony wedtug zalecanych czestotliwosci
przeprowadzania.

Ostroznie!
Przy wiaczonym urzadzeniu istnieje niebezpieczenstwo uru-

chomienia np. przez przypadkowe nacisniecie przycisku

noznego i zwigzane z tym niebezpieczeninstwo zranienia w

poblizu komponentéw urzadzenia.

m Przed jakimikolwiek pracami pielegnacyjnymi lub konser-
wacyjnymi nalezy sie upewnié, ze wtyczka zasilania siecio-
wego pompy hydraulicznej zostata odigczona, aby
zapobiec przypadkowemu uruchomieniu.

Przed kazdym uzyciem ...

B ... wizualnie sprawdzi¢ cate urzgdzenie, pompe hydrauliczng wraz z wezami i
przetgcznik nozny, czy nie sg uszkodzone.

m ... skontrolowac wszystkie elektryczne i hydrauliczne przewody potgczeniowe
pod katem uszkodzen.

W ... sprawdzi¢ prawidtowos¢ przymocowania ztgczy hydraulicznych.

W ... sprawdzi¢ prawidiowe dziatanie przetgcznika noznego.

Raz w tygodniu ...

B ... oczysciC cate urzadzenie. Nie uzywac przy tym zadnych agresywnych srod-
kéw czyszczacych, aby nie uszkodzi¢ wskazdwek bezpieczenstwa na urza-
dzeniu.

m ... przedmuchac¢ noze i przeciwostrza od zewnatrz sprezonym, suchym po-
wietrzem.

W ... nasmarowac noze i przeciwostrza od zewnatrz smarem uniwersalnym.

«f}; Wskazdwka:
Brak warstwy ochronnej lub zbyt dtugi przestdj urzadzenia moze
spowodowac korozje i negatywnie wptyng¢ na funkcjonowanie po-
dzespotow.

W ... sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania wytgcznika bezpieczenstwa dla prze-
tacznika noznego.

| ... skontrolowac prawidtowos¢ dziatania przycisku zatrzymania awaryjnego
urzgdzenia przy wigczonej pompie.
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Uwaga!

A Przy stosowaniu zgodnie z przeznaczeniem nie zachodzi
niebezpieczenstwo zranienia.

m W przypadku stwierdzenia podczas kontroli wytgcznikéw
bezpieczenstwa, ze nie powoduja one wylgczenia urzadze-
nia, nalezy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie z eksploata-
Cji.

m Wylaczniki bezpieczeistwa musza zostaé niezwiocznie
naprawione.

m Urzadzenie uruchomi¢ dopiero po zakonczeniu prac na-
prawczych.

Raz w miesiacu ...

W ... wizualnie skontrolowac narzedzia oraz korpus zasadniczy pod katem de-
fektéw i peknie¢, w razie potrzeby wymienic.

W ... sprawdzi¢ oznaczenia i tabliczki informacyjne na urzadzeniu pod katem
czytelnosci i uszkodzen, w razie potrzeby wymienic¢ (por. rozdziat 2.2 ,Symbo-
le na urzgdzeniu”).

Co6lat...
... wymieni¢ waz hydrauliczny.

Konserwacie, kontrole i naprawy moga by¢ wykonywane tylko przez elektrykow,
zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.

11 Demontaz i utylizacja

m Rdéwniez w trakcie demontazu i utylizacji urzadzenia nalezy stosowac srodki
ochrony indywidualnej, w szczegdlnosci rekawice i robocze obuwie ochronne
(por. rozdziat 2.4 ,Srodki ochrony indywidualnej”).

m Ustawi¢ wytgcznik sieciowy pompy hydraulicznej w pozycji ,0”, aby ja wytg-
czyc.

m Usungc¢ srube napowietrzajgca i zamkngcé otwor zbiornika w celu unikniecia
wycieku ptynu hydraulicznego.

m Odigczy¢ przewdd przetacznika noznego od 4-biegunowego ztgcza.

m Odtgczy¢ waz hydrauliczny od przytacza hydraulicznego i elektryczny przewdd
sterujgcy od przytgcza elektrycznego urzadzenia.
Przy wytgczonej pompie hydraulicznej lub pozbawionym cisnienia uktadzie hy-
draulicznym mozna bezpiecznie odtgczac bez wycieku ptynu hydraulicznego.

Utylizacja i recykling urzadzenia muszg zostac przeprowadzone zgodnie z prze-
pisami krajowymi.
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12 Dane kontaktowe

m W przypadku pytan technicznych:
— Tel. +49(0)2772 505-9052
— E-mail: info@rittal.com
— Strona internetowa: www.rittal.com
m W kwestiach handlowych i serwisowych prosimy kontaktowac sie z lokalng or-
ganizacja Rittal na stronie www rittal.com/contact.
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