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1 Om denne dokumentasjonen

1.1 CE-

merking

For maskinen som er beskrevet i denne bruksanvisningen ble det utstedt en
samsvarserkleering som bekrefter at maskinen oppfyller EF-maskindirektiv
2006/42/EF.

1.2 Symboler i denne bruksanvisningen
Advarslene i denne dokumentasjonen er utformet forskjellig, avhengig av hvor
alvorlig faren er.

A

Fare!

Mulig livsfare!

Merknader med signalordet «Fare« advarer deg mot situasjoner
som umiddelbart forer til dadelige eller alvorlige personskader hvis
du ikke overholder de oppgitte merknadene.

A

Advarsel!

Mulig livsfare!

Merknader med signalordet «Advarsel» advarer deg mot situasjo-
ner som kan fere til dedelige eller alvorlige personskader hvis du
ikke overholder de oppgitte merknadene.

A

Forsiktig!

Fare for personskader!

Merknader med signalordet «Forsiktig» advarer deg mot situasjo-
ner som kan fare til personskader hvis du ikke overholder de opp-
gitte merknadene.

Obs!

Materielle skader!
Merknader med signalordet «Obs» advarer deg mot farer som kan fore til
materielle skader.

De situasjonsavhengige advarslene kan inneholde folgende varselsymboler:

Symbol

Betydning

Advarsel mot farlig elektrisk spenning

Advarsel mot skader pé hendene pa grunn av skarpe kniver

Advarsel mot skader pa hendene (klemskader)

& PP >

Arbeidet mé kun utferes av elektrikere
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Symbol Betydning

Arbeidet mé utfares med personlig verneutstyr

Merknader til dokumentasjonen

Arbeidet mé utfares med personlig verneutstyr

Arbeidet ma utferes med personlig verneutstyr

Arbeidet ma utferes med personlig verneutstyr

Arbeidet ma utferes med personlig verneutstyr

| resten av teksten blir det brukt ytterligere formateringer som har felgende be-
tydning:

Henvisning:
Dette er merknader som ikke er relevant for sikkerheten, men som
er viktig informasjon for & kunne utfare riktig og effektivt arbeid.

m Dette symbolet kjennetegner et <handlingspunkt» og indikerer at du skal utfe-
re en handling eller et arbeidstrinn.
— Opplistinger er merket med streker.

1.3 Underlag som gjelder

| tillegg til denne bruksanvisningen harer falgende enkeltbruksanvisninger for
komponentene og planene som brukes, med i den samlede dokumentasjonen
til Wire Terminal:

— Bruksanvisning kabelmerkemaskin (avhengig av leveranseomfang)

— Bruksanvisning Wire Cockpit

— Bruksanvisning endebearbeidingsmaskiner (avhengig av leveringsomfang)

- Stromlgpsskjemaer

2 Sikkerhet

Dette avsnittet gir en oversikt over alle viktige sikkerhetsaspekter for optimal
beskyttelse av personalet samt for sikker og feilfri drift.

Fare!

A Livsfare pa grunn av at denne veiledningen ikke blir fulgt!
Hvis handlingsinstruksjonene og sikkerhetsanvisningene i
denne veiledningen ikke blir fulgt, kan det fore til betydelig
farlige situasjoner.

Derfor:

m For alt arbeid ma man lese hele bruksanvisningen.

m Folg alle handlingsinstruksjoner og sikkerhetsanvisninger
i bruksanvisningen.

Det tas forbehold om tekniske endringer 5



2.1 Operatorens ansvar

Maskinen blir brukt til kommersiell bruk. Operateren av maskinen har derfor

lovpélagte plikter med hensyn til sikkert arbeid.

I tillegg til sikkerhetsinstruksjonene i denne bruksanvisningen ma sikkerhets-

messige, ulykkesforebyggende og miligmessige forskrifter for maskinens

bruksomrade folges. Felgende gjelder:

- Operataren méa gjere seg kjent med gjeldende arbeidssikkerhetsbestemmel-
ser og i en farevurdering i tillegg registrere farer som oppstar pa grunn av de
spesielle arbeidsbetingelsene péa stedet hvor maskinen brukes. Dette mé im-
plementeres i form av bruksanvisninger for drift av maskinen og alltid oppbe-
vares lett tilgjengelig.

— Operateren ma i hele maskinens levetid kontrollere om bruksanvisningene
som er utarbeidet oppfyller gjeldende status for regelverket og tilpasse disse
hvis det er nedvendig.

- Operateoren ma tydelig regulere og fastsette kompetansen for installasjon,
betjening, vedlikehold og rengjering eller utpeke en ansvarlig for denne opp-
gaven.

- Operataren méa serge for at alle medarbeidere som er i kontakt med maski-
nen, har lest og forstatt bruksanvisningen.

- | tilegg mé personalet med jevne mellomrom fa opplaering og informasjon
om farene.

- Operataren skal serge for at personalet far nedvendig personlig verneutstyr
(sml. avsnitt 2.4 «Personlig verneutstyr»).

Videre er operateren ansvarlig for at maskinen alltid er i teknisk feilfri stand,

derfor gjelder folgende:

— Operatoren skal sgrge for at vedlikeholdsintervallene som er beskrevet i den-
ne bruksanvisningen blir fulgt. Se avsnitt 7 «Vedlikehold».

— Operataren skal med jevne mellomrom serge for at alle sikkerhetsinnret-
ninger fungerer og er fullstendige.

— Operataren skal sgrge for at alle nadvendige sikkerhets- og beskyttelsesinn-
retninger pa maskinen er montert.

— For arbeidet starter skal operataren kontrollere at alle sikkerhets- og beskyt-
telsesinnretninger fungerer og er fullstendige.

2.2 Krav til personalet

2.2.1 Kvalifikasjoner

| bruksanvisningen blir falgende kvalifikasjoner for forskijellige arbeidsomrader

beskrevet:

- Utdannede fagpersoner (elektriker, mekatroniker)
Utdannede fagpersoner (elektriker, mekatroniker) er pa grunn av sin fagut-
dannelse, kunnskap og erfaring samt kunnskap om gjeldende standarder og
bestemmelser i stand til & utfere arbeidet som er gitt vedkommende og selv
oppdage og unnga mulige farer. Vedkommende har i tillegg fatt opplaering
om spesialfunksjonene til maskinen, og er dermed i stand til & foreta juste-
ringer som gér ut over det som er beskrevet i denne bruksanvisningen.

— Fagpersoner (elektriker, mekatroniker)
Fagpersoner (elektriker, mekatroniker) er pa grunn av sin fagutdannelse,
kunnskap og erfaring samt kunnskap om gjeldende standarder og bestem-
melser i stand til & utfere arbeidet som er gitt vedkommende og selv oppda-
ge og unnga mulige farer.
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— Fagpersoner (bruker)
Fagpersoner (oruker) har pa grunn av ferste instruksjon og fareinstruksjon via
produsenten eller dennes rettmessige representant, rett til & betjiene maski-
nen og foreta visuelle kontroller.

Som personale er kun personer tillatt som man forventer utferer arbeidet sitt pa

en palitelig mate. Personer med nedsatt reaksjonsevne f.eks. pa grunn av nar-

kotika, alkohol eller medikamenter er ikke tillatt.

m VVed valg av personale mé det tas hensyn til yrkesspesifikke forskrifter som
gjelder pa bruksstedet.

Ikke tilstrekkelige kvalifikasjoner

A Advarsel!
Fare for personskader ved ikke tilstrekkelige kvalifikasjo-
ner!
Feil handtering kan fare til betydelige personskader og ma-
terielle skader. Derfor:
m Ma man sgrge for at alt arbeid utferes av kvalifisert per-
sonale.

Uautoriserte personer

Q Advarsel!
Fare for uautoriserte personer!

Uautoriserte personer som ikke oppfyller kravene som er

beskrevet her, har ikke kjennskap til farene pa arbeidsom-

radet. Derfor:

m Hold uautoriserte personer unna arbeidsomradet.

m Hvis man er i tvil, snakk til vedkommende og vis dem bort
fra arbeidsomradet.

m Arbeidet skal stoppes séa lenge det oppholder seg uauto-
riserte personer pa arbeidsomradet.

2.2.2 Undervisning

Betjeningspersonalet ma fa opplaering og autoriseres av operateren eller en au-
torisert fagperson. Personen som skal f& opplaering ma kun utfere arbeid pa
maskinen under tilsyn av en autorisert og utdannet person.

For at det skal veere lettere & folge opp, méa giennomfering av opplaeringen do-
kumenteres.

Oppleering ma minst gjentas og dokumenteres én gang i aret.

2.3 Tiltenkt bruk

Maskinen er kun beregnet og konstruert for den tiltenke bruken som er beskre-
vet her.

Maskinen ma kun brukes iht. drifts- og omgivelsesbetingelsene som er beskre-
vet i avsnitt 3.17 «Teknisk spesifikasjon» og kravspesifikasjonene som er angitt
pa tittelsiden til koblingsskjemaet.

Tiltenkt bruk inkluderer ogsa overholdelse av alle angivelsene i denne bruksan-
visningen og i veiledningene til kabelmerkingsenhetene, til Wire Cockpit og
sluttbearbeidingsmaskinene.

Det tas forbehold om tekniske endringer 7
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Q Advarsel!
Enhver bruk av maskinen ut over tiltenkt bruk eller annen
bruk av maskinen anses for feil bruk, og kan fore til farlige
situasjoner eller skader.

(C? Henvisning:
Ethvert krav pa grunn av skader som skyldes ikke tiltenkt bruk, er
utelukket.

Advarsel!
A Fare pa grunn av feil bruk!

Feil bruk av maskinen kan fore til farlige situasjoner eller til

skader pa maskinen.

Spesielt ma felgende bruk av maskinen unngas:

— Bruk av materialer som ikke er godkjent av produsenten eller
som ikke er definert i denne bruksanvisningen. Se avsnitt 3.17
«Teknisk spesifikasjon».

Spesielt: Forskjellige materialer til kobbertrader, plastisolasjon
og dimensjon.

- lgangsetting av maskinen uten at de grunnleggende sikkerhets-
kravene og bestemmelsene oppfyller alle relevante retningslin-
jer.

2.4 Personlig verneutstyr
Ved arbeidet mé& man bruke personlig verneutstyr for & redusere helsefaren.

m Verneutstyr som er ngdvendig for det aktuelle arbeidet ma brukes hele tiden
under arbeidet.

m P4 arbeidsomradet mé merknader om personlig verneutstyr falges.

Skal brukes
Skal i prinsippet brukes ved alt arbeid:

Vernetoy

Tettsittende arbeidskleer med lav rivefasthet, med trange ermer og
uten deler som stikker ut. De brukes forst og fremst for & unnga at
man blir grepet av bevegelige maskindeler.

m |kke bruk ringer, kjeder og andre smykker.

Vernesko
' For & beskytte mot tunge deler som faller ned og for & unnga at
man glir pa glatt underlag.

Kan brukes
Né&r man utferer spesialarbeid (f.eks. rengjeringsarbeid pa skrivere) er spesielt
verneutstyr nadvendig. | det felgende blir dette spesielle verneutstyret forklart:

Qyebeskyttelse
For & beskytte gynene mot vaeskesprut.

Det tas forbehold om tekniske endringer Rittal Wire Terminal
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Beskyttelseshansker som taler kjemikalier

For & beskytte hendene mot aggressive stoffer. Kontroller at be-
skyttelseshanskene er tette for de tas i bruk. Rengjer dem fer du
tar dem av, og oppbevar dem deretter et sted med god lufting.

2.5 Spesielle farer

| det folgende avsnittet er restfarer som er bilitt registrert basert pa en risikovur-

dering fra produsenten, forklart.

m Folg sikkerhetsanvisningene som er oppfert her og advarslene i de neste ka-
pitlene i denne veiledningen for & redusere helsefarer og unnga farlige situa-

sjoner.

Elektrisk strom

Fare!

Livsfare pa grunn av elektrisk stot!

Det er umiddelbar livsfare ved beroring av deler som er un-

der spenning. Skade pa isolasjonen eller enkelte kompo-

nenter kan vaere livsfarlig. Derfor:

m Ma kun elektrikere utfgre arbeid pa maskinen.

m For vedlikeholds-, rengjorings- og reparasjonsarbeid skal
spenningstilferselen slas av og sikres mot gjeninnkobling.

m Elektrisk utstyr skal kontrolleres med jevhe mellomrom.

m Bytt skadde komponenter, ledninger eller kabler umiddel-
bart

m Apparatskapet skal alltid vaere lukket. Adgang kun tillatt
for elektrikere!

m Rengjor aldri elektrisk utstyr med vann!

Sikre mot gjeninnkobling

A

Fare!

Livsfare pa grunn av utilsiktet gjeninnkobling!

Ved installasjonen er det fare for at energiforsyningen blir
slatt pa utilsiktet. Dette er livsfarlig for de som befinner seg
i fareomardet. Derfor:

m Fgr arbeidet starter skal alle energiforsyninger slas av og
sikres mot gjeninnkobling.

Det tas forbehold om tekniske endringer 9



Lettantennelige stoffer

Q Advarsel!

Brannfare pa grunn av lettantennelige stoffer!
Lettantennelige stoffer (skriverfarge, lasemidler og rengjo-
ringsmidler) kan begynne a brenne og forarsake alvorlige til
dodelige personskader. Derfor:

m Legg aldri lettantennelige stoffer pa apparatskapet og i
naerheten av motorer eller varmekilder.

m Ikke royk innenfor faresonen eller i nzerheten. Omgang
med apen ild eller tennkilder er forbudt.

m Ha brannslukkingsapparat klart.

m Hvis det oppstar brann, ma man stanse arbeidet umiddel-
bart og gjore maskinen stromigs.

m Varsle brannvesenet.

m Slukk brannen med brannslukkingsapparat. Hvis det er
kraftig brann- eller rgykutvikling, ma man forlater fareso-
nen til faren er opphevet.

Smuss og gjenstander som ligger rundt omkring

.‘c Forsiktig!
Fare for & snuble p& grunn av smuss og gjenstander som ligger

rundt omkring!

Man kan gli og snuble i smuss og gjenstander som ligger rundt
omkring, noe som kan forarsake betydelige personskader. Derfor:
m Hold arbeidsomradet alltid rent.

m Fjern gjenstander som ikke lenger er nedvendig.

m Merk steder hvor man kan snuble med gule/svarte markerings-
band.

Fritt tilgjengelige ledninger i omradet til ledningstilferselen

.‘c Forsiktig!
Fritt tilgjengelig ledninger som beveger seg fort i omrédet til led-

ningstilferselen!

Beroring eller annen hindring av ledningene kan fere til funksjons-

feil. Nar en bevegelig ledning blir bergrt, kan det pa grunn av inn-

trekkshastigheten oppsta friksjonsvarme pé kroppsdelene som

kommer i berering med denne. Derfor:

m Under produksjon mé man ikke berare ledningene i naerheten av
ledningsmateren eller Wire Storage.

m Under produksjonen ma man unngé omradet til ledningstilfer-
selen iht. maskinens oppstillingsplan.

m Merk omrédet og hold uvedkommende unna omrédet ved hjelp
av egnede tiltak.

10 Det tas forbehold om tekniske endringer Rittal Wire Terminal



Ikke koble inn!
Arbeid pagar

Skiltet m& kun fiernes av:
Navn:

Rittal Wire Terminal

Ledninger mellom Wire Storage og Wire Terminal

A

Forsiktig!

Fare for & snuble pa grunn av ledninger mellom Wire Storage og

Wire Terminal!

Det er spesielt stor fare for & snuble i omradet mellom Wi-

re Storage og Wire Terminal pa grunn av stramme eller lastheng-

ende ledninger. Derfor:

m Hvis det er mulig ber man unngé & oppholde seg mellom de to
maskindelene.

m Omradet ledningstilfersel, iht. maskinens oppstillingsplan, ma
ikke brukes som gjennomgang.

m Merk omrédet og hold uvedkommende unna omradet ved hjelp
av egnede tiltak.

Apparatskap

A

Forsiktig!

Materielle skader pa grunn av skader p& grunn av vann, smuss,

stav og andre miligpavirkninger!

Nar apparatskapdarene er apne, er det fare for at maskinen blir

skadet pa grunn av for eksempel vann, smuss, stev og andre

miljigpavirkninger. Derfor:

m Apparatskapdarene skal alltid veere lukket.

m Tilgang kun for autorisert personell.

m Pase at det ikke kommer vann, smuss og stev inn i apparatska-
pet.

2.6 Sikre mot gjeninnkobling

A

Fare!

Livsfare pa grunn av utilsiktet gjeninnkobling!

Ved arbeid pa maskinen er det fare for at energiforsyningen

blir slatt pa utilsiktet. Det er livsfarlig for personene som

arbeider pa maskinen. Derfor:

m Se merknadene for & sikre mot gjeninnkobling i denne
veiledningen.

m Folg alltid forlopet for sikring mot gjeninnkobling som er
beskrevet nedenfor.

m Apparatskapdoren skal alltid lukkes.

Sikre mot gjeninnkobling

1. Sett hovedbryteren i stilling «OFF» for & sl& av spenningstilfarselen.

2. Sikre bryteren med en las for & unnga utilsiktet gjeninnkobling, og plasser
et tilsvarende skilt godt synlig pa bryteren.

Det tas forbehold om tekniske endringer
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3. La medarbeideren som star oppgitt pa skiltet ta vare pa bryteren.

Fare!

‘ Livsfare og fare for materielle skader pa grunn av ulovlig
innkobling!
Det kan befinne seg personer i faresonen mens hovedbryte-
ren ble sikret med hengelas. Disse personene kan bli livs-
farlig skadet nar spenningen kobles inn slas pa. Derfor:
m Fjern aldri lasen selv.
m Forsikre deg om at det ikke forekommer mekaniske feil.
m For man fjerner lasen, ma man veere sikker pa at det ikke

lenger er noen som arbeider pa maskinen.

5 Sikkerhetsregler

Obs!

Ved arbeid pé det elektriske anlegget ma de 5 sikkerhetsreglene folges!
m Utkobling (alle sider og alle poler).

m Sikre mot gjeninnkobling.

m Kontroller at det ikke stér spenning.

m Jord og kortslutt.

m Dekk til eller avgrens neerliggende deler som er under spenning.

2.7 Sikkerhetsinnretninger

. Advarsel!
Livsfare pa grunn av at sikkerhetsinnretningene ikke funge-
rer!

Sikkerheten er kun garantert nar sikkerhetsinnretningene er

intakte.

Derfor:

m Fgr arbeidet starter, ma man kontrollere om sikkerhets-
innretningene fungerer og at de er riktig installert.

m Sikkerhetsinnretningene ma aldri tas ut av drift.

m Forsikre deg om at sikkerhetsinnretninger, som ngds-
topp-knapper, alltid er tilgjengelige.

| det felgende er alle installerte sikkerhetsinnretninger oppfort.

2.7.1 Nodstopp-knapp

Né&r man trykker p& nedstopp-knappen, utlases det en nedstopp. Maskinen
stopper umiddelbart, alle mekaniske og pneumatiske bevegelser er stanset.

Nér nedstopp-knappen er trykket, méa den lases opp ved a trekke i den, slik at
gjeninnkobling er mulig.
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Etter at nedstopp-knappen er last opp, méa sikkerheten kvitteres ved & trykke
pa den bla nullstillingsknappen.

ﬁ Forsiktig!

m For gjieninnkobling méa man forsikre seg om at arsaken til ngds-
toppen er utbedret, at alle sikkerhetsinnretningene er montert og
fungerer.

m | 4s opp nedstopp-knappen farst nar det ikke lenger er noen
fare.

2.7.2 Sikkerhetsendebryter

Sikkerhetsendebryter som adgangssikring

Det er installert sikkerhetsendebrytere pa alle maskinens derer. De forhindrer
start eller drift nar derene er dpne.

Nér en der dpnes, medferer det umiddelbar stans eller ngdstopp av maskinen.

2.8 Kontrollere sikkerhetsfunksjonene

De definerte sikkerhetsfunksjonene og alle tilherende komponenter til disse sik-
kerhetsfunksjonene ma kontrolleres og dokumenteres regelmessig minst én
gang i &ret av respektive fagpersoner.

Nodstopp-knapp
Folgende punkter méa kontrolleres med hver enkelt ngdstopp-knapp.
— Visuell kontroll. Nedstopp-kapslingen eller nadstopp-knappen ma ikke ha
mekaniske skader!
— Nodstopp-knappen méa forbli last, hvis den blir trykket eller mé lases opp for-
skriftsmessig, nar man trekker i knappen!
— Néar nadstopp-knappen er trykket,
— mé alle sikkerhetsbeskyttelser falle av (veer oppmerksom pé tokretssyste-
mer).
— mé alle nettbeskyttelser falle av (vaer oppmerksom pa tokretssystemer).
— Drivenheter med STO-funksjon méa kobles til STO (spenningskontroll, om
kontakten har koblet).
— Kontroller at returkontaktene inn i sikkerhetsreleet og PLS-en samt melde-
kontaktene til sikkerhetsfunksjonen fungerer.
— Nar ngdstoppen blir 1ast opp igjen, méa nadstopp-kvitteringen fungere.

Sikkerhetsdor-endebryter
Folgende punkter méa kontrolleres med hver enkelt sikkerhetsder-endebryter.
— Visuell kontroll. Sikkerhetsendebryteren méa ikke ha mekaniske skader!
- Betjeningshendelen til sikkerhetsendebryteren méa ikke ha mekaniske skader!
— Nér en sikkerhetsdoer-endebryter er &pnet,
— mé alle sikkerhetsbeskyttelser falle av (veer oppmerksom pé tokretssyste-
mer).
— mé alle nettbeskyttelser falle av (vaer oppmerksom pa tokretssystemer).
— Drivenheter med STO-funksjon méa kobles til STO (spenningskontroll, om
kontakten har koblet).
— Kontroller at returkontaktene inn i sikkerhetsreleet og PLS-en samt melde-
kontaktene til sikkerhetsfunksjonen fungerer.
— Nar sikkerhetsder-endebryteren aktiveres igjen, ma kvitteringen fungere.

Kvitteringsknapp
— Visuell kontroll. Kapslingen eller kvitteringsknappen ma ikke ha mekaniske
skader.
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- Knappefunksjonen til kvitteringsknappen ma fungere.

- En tilbakestiling av sikkerhetsfunksjonen ved nadstopp eller nér en sikker-
hetsder-endebryter dpnes, ma skje ferst etter at kvitteringsknappen er akti-
vert.

Komplett maskin

Fagpersoner mé foreta en fullstendig kontroll av maskinen nar

— det er giennomfart mekanisk eller elektrisk service- eller reparasjonsarbeid.

— sikkerhetskomponenter eller tilstatende komponenter er blitt avmontert
og/eller pamontert igjen.

— elektriske komponenter er blitt utmontert og/eller innmontert.

Merknader vedrogrende kontrollen

Kontrollen av sikkerhetskomponentene, spesielt ved tokretssystemer, ma ogsa

inneholde folgende tiltak:

- Forbi- og utkobling av de enkelte kontaktene (for eksempel dpner en aktivert
nedstopp-knapp kontaktene pa last- og styrespenningssiden og lukker kor-
rekt, etter at nedstopp-knappen igjen er 1&st opp)

— Tiltrekking og slipping av magnetventiler, vern osv. (disse blir ikke stdende i
en stilling).

Til sikkerhetskomponentene regner man ikke bare nedstopp-knapper og sik-
kerhetsendebrytere, men ogsa

— bekreftelsesknapper

— magnetventiler for trykklgst omlgp

— magnetventiler for & gjere maskinene trykklese

Styringen har en bruksvarighet pa 20 ar. Deretter ma alle elektriske komponen-
ter som stér i forbindelse med en sikkerhetsfunksjon, byttes.

2.9 Miljovern

é Forsiktig!
Fare for miljioet pa grunn av feil handtering!

Ved feil handtering av miligskadelige stoffer, spesielt ved feil kas-

sering, kan det oppsta betydelige skader pa miljget.

Derfor:

m Folg alltid rAdene nedenfor.

m Hvis miljzsklige stoffer ved et uhell havner i omgivelsene, ma du
umiddelbart iverksette egnede tiltak. Hvis du er i tvil, ma du in-
formere ansvarlige kommunale myndigheter om skadene.

Folgende miljgskadelige stoffer blir brukt:
— Skriverfarge/lesemidler int. vedlagte datablader

— Smorefett: Castrol Tribol 4020/460-2
NLGI Klasse Il

Q Advarsel!
Fare for miljoskadelige stoffer!

Feil handtering kan fore til betydelige personskader og ma-

terielle skader. Derfor:

m Vaer oppmerksom pa informasjonen i dokumentasjonen
som folger med maskinen.
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Elektroniske komponenter
Elektroniske komponenter skal behandles som spesialavfall, og méa leveres ved
kommunale oppsamlingsplasser eller de kan avhendes av en fagbedrift.

2.10 Skilting

Felgende symboler og skilt kan befinne seg i omradet hvor maskinen star eller
de fungerer som ekstra merking av farlige steder. De gjelder i umiddelbar naer-
het av hvor de er plassert.

Advarsel!
A Fare for personskader pa grunn av symboler som ikke er
lesbare!

Etter hvert kan klistremerker og skilt bli skitne eller veere
vanskelige & tyde av andre arsaker. Derfor:

m Alle sikkerhets-, varsel- og betjeningsmerknader skal
alltid veere godt lesbare.

m Skadde skilt eller klistremerker ma byttes umiddelbart.

Elektrisk spenning

Kun elektrikere skal arbeide i omrader som er merket slik som dette.
Uautoriserte skal ikke apne apparatskapet eller arbeide pa det.

Spenning foran hovedbryter

Kun elektrikere skal arbeide i omrader som er merket slik som dette.

A Advarsel!
Fare for personskader pa grunn elektrisk stot!
| kabelkanaler eller stikkontakter som er merket slik som
dette, er det ogsa spenning selv om hovedbryteren er slatt
av. Derfor:
m Ved arbeid i disse omraddene ma maskinen kobles fra
stromnettet.
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3 Maskinens oppbygging

3 Maskinens oppbygging

10

I 1: Maskinens oppbygging

Forklaring
Apparatskap (komponentgruppe A00100)
Inntrekk (komponentgruppe A0200)
Ledningskutter (komponentgruppe A0300)
Ledningssentrering (komponentgruppe A0400)
Markeringsenhet (komponentgruppe A0500)
Dreieenhet (komponentgruppe A0600)
Uttaksenhet (komponentgruppe AQ700)
Griper (komponentgruppe A0800)
Uttaksmagasin (komponentgruppe A0900)
0  Lifter (manuell eller automatisk) med endebearbeidingsaggregat (komponentgrup-
pe A1000 eller A1800)
11 Grunnstativ (komponentgruppe A1200)
12 Pneumatikk (komponentgruppe A1600)
Betjeningsenhet (ikke vist; komponentgruppe A1900)
Maskinkapsling (ikke vist; komponentgruppe A1500)

< OO NO O~ WN =
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3 Maskinens oppbygging

3.1 Apparatskap A0010_00

Apparatskapet er integrert i maskinens grunnstativ. | skapet finner man alle
komponentene som er nedvendig for & drive maskinen.

Pa venstre side av skapet sitter hovedbryteren og nettverksgrensesnittene.
| apparatskapet inneholder ogsé maskinens datamaskin som utgjer server-
komponentene til Wire Cockpit og som utferer oppdragsadministreringen.
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3.2 Inntrekk A0200_00

Inntrekket av ledninger skjer ved hjelp av et 24- eller 36-dobbelt, horisontalt
inntrekksmagasin som kan justeres ved hjelp av en servo-akse. Lednings-
klemmingen skjer ved hjelp av fisgeraktivert klemming, som utleses pneumatisk
mens ledningen skyves framover. En framferingsrulle som drives av en
servomotor som trykker ledningen mot en dreiegiverovervaket rulle, serger for
at ledningen feres framover.

3.3 Ledningskutter A0300_00

Ledningene avkortes til ansket lengde ved hjelp av to kuttere med V-geometri.
Begge kutterne skyves over pneumatikksylinder som er endestillingsovervaket
ved hjelp av endebrytere.
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3.4 Ledningssentrering A0400_00

Sentreringen av ledningen som er nedvendig for merkingen gjeres via en spin-
deldrevet linezerfaring, som posisjonerer ledningsfaringen avhengig av den ut-
vendige diameteren, via en servomotor.

3.5 Markeringsenhet AO500_00

Ledningen merkes ved hjelp av to skrivehoder som er festet pa en sleide. Den-
ne kan forskyves ved hjelp av en endebryterovervaket pneumatikksylinder. En
oppsamlingsskal som kan settes inn i ledningssentreringen, muliggjer enkel
rengjering av dekksprayen som oppstér under drift. For a rengjere skrivehode-
ne kan disse tas ut av feringsreret ved hjelp av en trykknapplés, uten pafelgen-
de plassering av skrivehodene. Bruk av to skrivehoder muliggjer separat tryk-
king av to skrivehoder uten at maskinen ma omutrustes. Trykkeinformasjonen
blir lest inn i skriveenheten ved hjelp av Wire Terminal. | tillegg blir utskriftsbildet
til ledningen lest inn via den dreiegiverovervakede ledningsframfaringen til inn-
trekkingsenheten.
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3.6 Dreieenhet A0O600_00

Innmating av ledning til den tosidige endebearbeidingen pa Crimpautomaten
skjer ved hjelp av en 180° horisontal, roterende, todelt ledningsfering, og i sen-
trum av denne er det en ledningsframfering til. Ledningsferingen blir skjovet
sammen eller fra hverandre via en kinetisk mekanisme som aktiveres via en
pneumatikksylinder. En framferingsrulle som drives av en servomotor som tryk-
ker ledningen mot en dreiegiverovervaket rulle, serger for at ledningen fores
framover i den delte ledningsferingen.
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3 Maskinens oppbygging

Rittal Wire Terminal

3.7 Uttaksenhet A0700_00

Overferingen av den ferdigkonfeksjonerte ledningen til uttaksmagasinet skjer
ved & aktivere en endebryterovervaket pneumatikksylinder som flytter griperen
til overfaringsposisjonen til uttaksenheten linezert.
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3.8 Griper A0800_00

Overferingen av ledningen fra dreieenheten skjer via pneumatisk spente klem-

bakker. Klemmeenheten justeres i hayden ved hjelp av en pneumatkksylinder

som er endestillingsovervaket. For & spole om ledningen i dreieenheten blir gri-
per-enheten dreid 90° nedover ved & aktivere en pneumatikksylinder til.
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3.9 Uttaksmagasin A0900_00

Uttaksenheten legger de ferdig konfeksjonerte ledningene i opptil 13 lednings-
skinner, som er satt inn i uttaksmagasinet. Den horisontale posisjoneringen av
uttaksmagasinet skjer via en servomotordrevet, endebryterovervaket lineserak-

se.

Det tas forbehold om tekniske endringer 23



3.10 Lifter (handdrevet) A1800_00

Ved hjelp av den handsveivdrevne spindelfaringen og en ekstra montert juste-
ringsplate kan posisjoneringen av Crimp-apningen til Crimp-automaten stilles
inn og klemmes optimalt mot= ledningsferingen i alle retninger. Takket veere et
uttrekkbart arbeidsbord er det mulig & omutruste Crimp-automaten. Den av-
skilte ledningsisolasjonen som er reusltatet av krympeprosessen blir kastet ned
i en uttakbar oppsamlingsbeholder.
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3 Maskinens oppbygging

3.11 Lifter (automatisk) A1000_00

Det kan plasseres tre aggregater for endebehandling (f.eks. Crimp-automater)
ved & bruke en linessrakse som drives av en servomotor. Ved hjelp av en eks-
tra justeringsplate kan den horisontale posisjoneringen av Crimp-apningen til
Crimp-automaten stilles inn optimalt i forhold til ledningsfaringen for hvert niva.
Den avskilte isolasjonen fra ledningen som oppstar under crimp-prosessen,
samles i en uttakbar oppsamlingsbeholder.
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3.12 Grunnstativ A1200_00

Grunnstativet bestar av en sveiset stal-formrarkonstruksjon inkludert montasje-
plater for diverse pamonterte komponenter, montert pa heydejusterbare, nivel-
lerbare maskinfotter.

3.13 Pneumatikk A1600_00

Innmating av trykkluft i pneumatikken skjer via en vedlikeholdsenhet med inte-
grert olje- og vannutskiller. Konstant driftstrykk sikres ved hjelp av en trykkre-
duksjonsenhet. Alle pneumatiske aktuatorer styres ved hjelp av en PLS-styrt
flerpolet verktoyoy.
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3.14 Betjening A1900_00

Displayet og knappene for styring av maskinen er plassert pa betjeningsenhe-
ten.

Pa baksiden av betjeningsenheten (innsiden av deren) er det en RJ45-kontakt
som vedlikeholdsgrensesnitt for serviceteknikere.

Wireterminal 1.2.2
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3 Maskinens oppbygging

3.15 Panel A1500_00

Maskinkapslingen med integrert betjeningsenhet gir tilgang til maskinen fra fire
sider via beraringsfrie sikkerhetsbryterovervakede doble derer.

lllustrasjonene er bare ment & vise komponentgruppene og ikke maskinen som
er beskrevet.

3.16 Tekniske data

3.16.1 Omgivelsesbetingelser

Temperaturomrade 5...35°C
Relativ Iuftfuktighet (ved maks. 40 °C) 20...50 %
Hoydeposisjon opptil 1000 m over havet

3.16.2 Typeskilt

Typeskiltet er plassert pa apparatskapet og inneholder felgende informasjon:
— Produsent

— Prosjektnummer

— Forberedt for sikring

— Merkespenning / Nominell frekvens

— Styrespenning 1/ 2 (AC/DC)

— Prosjekt/Programnummer

- Byggeér

3.16.3 Stremforsyning

Stromforsyningn skjer via en separat tilfarsels-koblingsboks som er plassert
bak apparatskapet (tilgjengelig via en sikkerhetsder i naerheten av endebear-
beidingsaggregatene).
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((:? Henvisning:
De elektriske tilkoblingsverdiene ma tas far de tekniske dataene i
stremlgpsskjemaene eller fra typeskiltet.

Hvis ikke annet er oppgitt, gjelder felgende:

— Maskinen mé& kun kobles til et TN-S-nett.

- Tilkoblingen ma utferes trefaset med nulleder og tilkobling av jording (3 x
400 V/N/PE, AC 50 Hz, forankoblet sikring gG max. 16 A).

- Minimum tverrsnitt til tilkoblingsledningen er 2,5 mm? (kobber).

— | tilegg m& man sarge for en potensialutligningsforbindelse med et minimum
tverrsnitt p& 10 mm? (kobber).

3.16.4 Lufttilforsel

Luftkvalitet ISO 8573-2010 [7:4:4]
Lufttrykk min. 5,5 bar, maks. 6 bar
Lufttemperatur 10...50 °C

Henvisning:

Detaljer for tilkobling av pneumatikk finner man i stramlapsskjema-
ene under «Pneumatikk».

3.16.5 Nettverk
Nettverksgrensesnittene befinner seg pa venstre side av apparatskapet, ne-
denfor hovedbryteren.

Firmanettverk

Brukes for at Wire Terminal skal kunne kommunisere med PC-arbeidsplassene
(Wire Cockpit) til kunden.

Hvis det brukes en DHCP-server i kundenettverket, ma det vaere en ledig IP-
adresse for maskinen.

Som standard er det ikke meningen at maskinens datamaskin integreres i et
domene.

Fjernvedlikehold
Maskinen har en fiernvedlikeholdsrouter.
De samme kriteriene som gjelder for bedritens nettverk gjelder ogsa her. | til-
legg mé ogsé felgende vaere mulig eller gitt:
— Pinging av en offentlig IP-adresse
(ICMP-request / echo reply)
(ping 144.76.4.6, digicluster365.at, 8.8.8.8)
— UDP- og TCP-porten 1194 for utgdende forbindelser ma vasre dpnet.

((? Henvisning:

Hvis det ikke blir brukt noen DHCP-server i kundenettverket, méa
farste konfigurasjon av begge grensesnittene ved installasjon av
maskinen gjennomferes.

IP-adresse, Gateway, DNS-server: Noter denne informasjonen
ogsé i stramlgpsskjemaene under «Nettverks-konfigurasjon».
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3.17 Teknisk spesifikasjon

3.17.1 Materialer som kan bearbeides

(G Henvisning:

Maskinen kan kun fungere riktig hvis ledningene klargjeres og
mates inn ved & bruke Wire Storage, som er beregnet til dette.

Angivelse Verdi Enhet
Lengdeomréde 230...10 000 (maks. feiltoleranse < 8 %o til 4 000 mm) mm
Lengdetoleranse Ledningslengde med 500 mm: 10 mm
Ledningslengde med 5000 mm: +20
Ledningslengde med 10000 mm: +40
Tverrsnitt 05...2,5 mm?
Endebehandling Kutting, avisolering, pakrymping av
endehylser (tilgiengelig endebehandling
avhenger av endebearbeidingsaggrega-
tene som er satt inn)
Matehastighet Opptil tverrsnitt 1,5 mm?: maks. 2,5 m/s
(uten merking)
Tverrsnitt 2,5 mm?: maks. 2,0 (uten
merking)
Ledningstyper Se avsnitt 3.18 «Frigitte ledninger»

3.18 Frigitte ledninger

G Henvisning:
Kun ledninger som er godkjent av produsenten skal brukes. For
en fullstendig liste, kan du kontakte din samarbeidspartner.

(7 Henvisning:

Det frarades & bruke Ringware eller Kleinkartonware (100 m,
250 m eller 500 m), da det kan oppsta feil pa grunn av den lille
oppspolingsdiameteren.
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Status 04/2019

Verdi Beholder
HO5V-K harmoniserte, fleksibel enleder fra firma Lapp som fra 2000 m/tenne
fatware 0,5 mm?; 1 mm?
HO7V-K harmoniserte, fleksibel enleder fra firma Lapp levert i fra 900 m/tenne
tenne 1,5 mm?; 2,5 mm?
Multi-standard SC 2.1, fintradet kobberkordel, fortinnet, fra fra 900 m/tenne
firma Lapp som fatware 1 mm?; 1,5 mm?; 2,5 mm?
- Merk: 2,5 mm? avhengig av hvilken Stripper-Crimper som er

brukt

4 Transport, emballering og lagring

4.1 Sikkerhetsregler for transport

Personell

Transport ma kun utferes av spesialutdannet fagpersonell.

Elektrisk anlegg

Fare!

Livsfare pa grunn av elektrisk stot!

Det er livsfarlig 8 komme i kontakt med komponenter som
er under spenning. Innkoblede elektriske komponenter kan
foreta ukontrollerte bevegelser og fore til alvorlige persons-
kader. Derfor:

m For transport ma maskinen kobles fra stremforsyningen.

Hengende last

A

Advarsel!

Heving av last er forbundet med livsfare pa grunn av deler
som kan falle ned eller deler som svinger ukontrollert. Der-
for:

m G4 aldri under hengende last.

m Vaer oppmerksom pa den gitte informasjonen om lofte-
punkter.

m Bruk kun godkjent lofteutstyr og festemidler med tilstrek-
kelig kapasitet.
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Tyngdepunkt utenfor midten

Q Advarsel!
Fallfare pa grunn av at tyngdepunktet ligger utenfor midten!
Pakker kan ha et tyngdepunkt som ligger utenfor midten
Ved feil gripepunkt kan enheten velte og forarsake livsfarli-
ge personskader. Derfor:
m Vaer oppmerksom pa merkingen pa enhetene.
m Loft forsiktig og folg med pa om lasten velter. Flytt gripe-
punktet hvis det er ngdvendig.
m Kjor gaffeltrucken med gaflene under de angitte gripe-
punktene. Forsikre deg om at lasten ikke velter. Sikre ved
behov.

Last som velter

ﬁ Advarsel!
Fare for personskader pa grunn av last som velter!

Last som velter kan fare til alvorlige personskader. Derfor:

m Komponenter skal alltid sikres tilstrekkelig slik at de ikke
velter.

m Bruk kun egnet, godkjent og kontrollert lofteutstyr og
festemidler med tilstrekkelig kapasitet. Veer oppmerksom
pa vekten til maskinkomponentene som skal Igftes.

m Lasting kun under tilsyn.

4.2 Transport

Maskinen mé& kun transporteres ved hjelp av truck eller jekketralle med en mi-
nimum gaffellengde pa 1400 mm.

Emballasjen er ikke egnet for bruk av kran.

Den pakkede maskinen veier 1200 kg.
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(7~ Henvisning:

P& grunn av tyngdepunktet, mé& maskinen kun laftes fra én side
(apparatskapsiden) .

Lekter plassert pa emballasjen hindrer feil lafting.

m Vaer oppmerksom pa merkingen pa transportemballasjen!

4.3 Handteringssymboler pa transportemballasjen

Kan leftes med gaffeltruck fra denne siden

p.

® Q

Ikke plasser gaffeltrucken fra denne siden

v Transporter forsiktig
1
i i Oppe

Ma beskyttes mot fuktighet

=2l

4.4 Inspeksjon av transporten

m Kontroller omgaende at leveransen er komplett og om det forekommer
transportskader.

Géa fram pa folgende mate hvis det blir oppdaget utvendige transportskader:

m [kke ta imot leveransen eller ta i mot den med forbehold.

m Noter skadeomfanget pa transportunderlagene eller pa leveringsseddelen fil
transporteren.

m Reklamer.
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((? Henvisning:
Reklamer pa enhver feil straks den blir oppdaget. Erstatningskrav
kan kun fremsettes innenfor gjeldende reklamasjonsfrister.

4.5 Emballasje

Om emballasjen

De enkelte pakkene er pakket i henhold til forventede transportforhold. Det er

kun brukt miligvennlige materialer i emballasjen.

Fram til monteringen skal emballasjen beskytte de enkelte komponentene mot
transportskader, korrosjon og andre skader. Derfor méa ikke emballasjen ode-

legges, og den skal fiernes forst like for monteringen finner sted.

Handtering av emballasjen
Kasser emballasjen i henhold til gjeldende lovbestemmelser og lokale forskrif-
ter.

Forsiktig!

A Skader pa miliget pa grunn av feil kassering!
Emballasjemateriell er verdifulle rastoffer, og kan i mange tilfeller
fortsatt brukes eller behandles og gjenvinnes. Derfor:

m Kasser emballasjemateriell p& en miljigvennlig mate.

m Folg lokale forskrifter for kassering. Fa eventuelt en fagbedirift til
a ta seg av kasseringen.

4.6 Lagring

Lagring av maskinen:

m M4 ikke oppbevares utenders.

m Skal lagres tort og stovfritt.

m M3 ikke utsettes for aggressive medier.

m Unngé mekaniske vibrasjoner.

m Lagringstemperatur: 5 °C til 40 °C.

m Relativ luftfuktighet: min. 20 % til maks. 50 %.

m Unnga store temperatursvingninger, dette for & hindre at det danner seg
kondensvann.

Unnga frost ved lagring eller nedetider. Serg for nedvendig varmeisolering.

((? Henvisning:

Skriverne og Crimp-automatene ma lagres under andre forhold.
m Folg bruksanvisningen til produsenten.

(G’ Henvisning:

Skrivefarger og lesemidler ma lagres under andre forhold.
m Folg bruksanvisningen til produsenten.

34 Det tas forbehold om tekniske endringer Rittal Wire Terminal



Rittal Wire Terminal

5 Installasjon og forste igangsetting

&

Henvisning:

Installasjonen og forste igangsetting som er beskrevet i dette ka-
pitlet skal i prinsippet bestilles giennom Rittal fabrikkundeservice,
og skal giennomfaeres av denne eller dennes bestilte representant.
Hvis man utferer dette arbeidet selv, ogsa delvis, ma det kun gjo-
res av autorisert fagpersonell og etter uttrykkelig godkjenning av
produsenten eller ansvarlig samarbeidspartner.

5.1 Sikkerhet
Elektrisk anlegg

Fare!

Livsfare pa grunn av elektrisk stot!

Det er livsfarlig & komme i kontakt med komponenter som

er under spenning. Innkoblede elektriske komponenter kan

foreta ukontrollerte bevegelser og fare til alvorlige persons-

kader. Derfor:

m Arbeidet skal kun utfares av elektriker.

m For arbeidet starter, skal stromtilforselen kobles ut og
sikres mot gjeninnkobling.

5.2 Krav til maskinens oppstillingssted

Generelle betingelser

Ved oppstilling av maskinen ma man serge for at

— maskinen blir satt opp i et godt luftet, lukket rom med smussklasse 1.

— det er nok plass slik at derene kan apnes helt for vedlikehold (se avsnitt 5.3
«Oppstillingsplan for maskinen»).

— alle avstander (iht. oppstillingstegningen i avsnitt 5.3 «Oppstillingsplan for
maskinen») blir overholdt.

— apparatskapet ikke er tildekket og dermed at ventilasjonen blir hindret.

— det er tilstrekkelig belysning.

— normene for fritt bevegelsesrom og remningsveier skal overholdes.

&

Henvisning:

EN 61439 [7.1.3] smussklasse 1

Ikke smuss, eller bare tert, ikke ledende smuss. Smusset har ing-
en konsekvenser.
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5.3 Oppstillingsplan for maskinen
Maskin med lukkede dgrer

>
S
e S
Tilkoblingspunkt tilferselsledning. %&
Mulig oppe og nede. {@Q’ o
5 = \@6 u - 1 é
Wire Storage
(tilbehar)
»
- Wire Storage
= (tilbeher) =
O
Wire Storage
(tilbeher) S
Wire Terminal : . <
1931 1150 800
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5 Installasjon og forste igangsetting

Maskin med apne dorer

3103

2833

5.4 Oppstilling

. Advarsel!
Tunge komponenter og veltefare!

Nar man lgsner emballasjeelementene, kan disse velte. Last

som velter kan fore til alvorlige personskader eller til og

med deadsulykker, og til skader pa maskinen. Derfor:

m Vaer minst to stykker nar anlegget pakkes ut (helst tre til
fire).

m Veer spesielt papasselig med a bruke egnet vernetoy.

m Sgrg for at det er nok plass rundt arbeidsomradet.

4 \ ;. ®Trinn 1 til 5: Fjern emballasjen i rekkefelgen som er vist.
\ m Pass pé at overflaten ikke blir skadet.
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m Trinn 6: Left Wire Terminal og fiern emballasjen pé de fire nederste hjernene.
Vaer oppmerksom pa innkjaringsretningen!

m Trinn 7: Plasser Wire Terminal pa stedet som er beregnet til dette, og innrett
maskinen slik at den stér mest mulig vannrett ved & justere de fire fottene.
Referansenivéet er aluminiumsplaten ved ledningsinntrekket.

® Trinn 8 (kun for maskinalternativ med automatisk Lifter): Sett klemmebeskyt-
telsesplaten under Lifteren ved hjelp av de avlange hullene sa langt ned at
den nér helt ned til gulvet.

. Advarsel!

Manglende eller feil innstilt klemmebeskyttelsesplate utgjor
en fare for personskader!
Under drift kan Lifteren senkes ned til like over gulvet, og
det er fare for at kroppsdeler eller andre gjenstander befin-
ner seg faresonen under Lifteren.
Klemmebeskyttelsesplaten omslutter faresonen og hindrer
at man griper inn i denne.

5.5 Montering
Montering av skriverne

W Plasser skriverne under ledningsinntrekket (inntrekk AO200_00) i Wire Termi-
nal.

m For skrivehodene gjennom plateutsparingen bak skriverposisjonen og inn i
maskinrommet, deretter videre oppover og inn i skrivehodeholderen (marke-
ringsenhet A0500_00).

Etikettskriver

m Plasser etikettskriveren over skinnemagasinet.
Tilkoblingskablene for etikettskriveren ligger i avdekningen.

m Koble til kablene.

Montering av handtakene

m Monter h&ndtakene ved alle de atte derene.

Crimper

m Sett Crimperen inn i Lifteren og koble den til trykkluftforsyningen.
m Plugg den inn i stikkontakten til hayre ved siden av.

m Pése at overskytende kabel ligger under Crimperen!
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Elektrisk tilkobling

m Koble tilkoblingskabelen, iht. det vedlagte stramlapsskjemaet, til koblingslis-
ten som er beregnet til dette

m Kontroller spenningen og dreieretningen til forsyningen. Maskinen ma vaere
tilkoblet i hayredreiefelt.

((\/)L'> Henvisning:

Det ma tas hensyn til stramkoblingsskjemaer i vedlegget og infor-
masjonen pa disse vedrerende tilkoblingsverdier.

Pneumatikk

m Koble tilkoblingsslangen fra trykkluftforsyningen pa bygningssiden til inng-
angen pa trykkluftvedlikeholdsenheten.

m Still inn 6 bar tykk pa reguleringsventilen.

G Henvisning:

Ta hensyn til pneumatikkskjemanene i vedlegget.

5.5.1 Spesielle farer
Komponenter under spenning

.ﬁ Fare!
Livsfare pa grunn av elektrisk stot!

Det er livsfarlig & komme i kontakt med komponenter som

er under spenning. Skadde stremtilforselsledninger kan gi

stot. Derfor:

m Legg stromtilfgrselsledninger i kabelkanaler, slik at man
kan utelukke mekanisk skade.

m Forsikre deg om at stromtilferselen blir utkoblet omgaen-
de ved en kortslutning eller overbelastning.

m Koble maskinen til jordtilkoblingen pa bygningssiden.

Ikke forskriftsmessig legging av maskinforbindelsene

‘.ﬁ Forsiktig!
Fare for & snuble pa grunn av ikke forskriftsmessig legging av ma-

skinforbindelser!

Maskinforbindelser som kabler, slanger eller rarledninger som ikke

er lagt forskriftsmessig, utgjer snublefare, og kan forarsake bety-

delige personskader. Derfor:

m | egg maskinforbindelsene slik at de ikke utgjer noen snublefare.

m [ egg alle ledninger i kabelkanaler.

m Merk steder hvor man kan snuble, og som man ikke kan unnga,
med gule/svarte markeringsband.
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6  Drift

6.1 Sikkerhet
Feil betjening

Q Advarsel!
Fare for personskader pa grunn av feil betjening!

Feil handtering kan fore til alvorlige personskader eller ma-

terielle skader. Derfor:

m Utfor alle betjeningstrinn i henhold til informasjonen i
denne bruksanvisningen.

m For arbeidet begynner, ma man forsikre seg om at alle
avdekninger og sikkerhetsinnretninger er installert og at
de fungerer forskriftsmessig.

m Ta aldri sikkerhetsinnretningene ut av drift.

m Ved mangler, skader, uvanlig kraftig vibrasjons- eller
stoyutvikling skal maskinen slas av og sikres mot gjen-
innkobling.

m Sorg for at arbeidsomradet er ryddig og rent! Lese kom-
ponenter eller verktay som ligger oppa hverandre eller
rundt omkring, er en kilde til ulykker.

m Les bruksanvisnngen for arbeidet begynner.

m For arbeidet begynner, ma man kontrollere om maskinen
har utvendige skader.

6.2 For hver bruk

Hver gang fer maskinen brukes, ma du gjere felgende:

Forsikre deg om at alle sikkerhetsinnretningene fungerer.

Forsikre deg om at alle beskyttelsesdeksler er montert riktig.
Forsikre deg om at det ikke er noen utvendige skader pa maskinen.
Forsikre deg om at streamforsyningen fungerer.

Forsikre deg om at den pneumatiske tilfarselen fungerer.

Forsikre deg om at elektriske tilkoblinger ikke er skadet.

R

Personell

Obs!
Kun personer som har fatt opplasring skal betjene maskinen!

Operatarene ma oppfylle kravene som er beskrevet i avsnitt 2.2 «Krav til
personalet».

6.3 Sla maskinen pa og av

6.3.1 Sla pa maskinen

m Sla pa skriveren ved & berere det marke bergringsdisplayet pa et vilkarlig
sted i ca. 2 sekunder.
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6 Drift

P Deactivate inkjet

at wirecutter

Rittal Wire Terminal

m Drei hovedbryteren pa apparatskapet til Wire Terminal fra stilling «OFF/O»
(vannrett) med urviseren til stilling «ON/I» (loddrett).

6.3.2 Slaav

m | Home-menyen trykker du pa knappen «Deactivate inkjet» og venter fil
knappen lyser gront.

m Drei hovedbryteren pa apparatskapet til Wire Terminal fra stilling «ON/I»
(loddrett) mot urviseren til stiling «OFF/O» (vannrett).
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6 Drift

® 056 @

6.4 Betjeningsenhet

Wire Terminal 4.13.0 - 13.0- 0
RT3802

Nodstopp Start Stopp Nedstopp-
kvittering

6.4.1 Knapp

Noadstopp

Nadstopp-knappen er en red soppknapp og sitter nederst pa betjeningsenhe-
ten.

Den utlgses nar man trykker pa den, og lases opp nar man trekker i den. Nar
nadstopp-knappen betjenes, blir alle maskinbevegelsene avbrutt. Maskinen
stopper etter en kort etterlgpstid.

Start

Starter automatisk drift av maskinen.

Lampe lyser: Automatisk drift aktiv

Lampe blinker: Stopp aktivert. Automatisk drift stopper nar den pagéaende
syklusen avsluttes.

Stopp
Stopp av automatisk drift initieres.
Maskinen avslutter den aktuelle syklusen.

Automatisk drift stopper umiddelbart ndr man trykker pa knappen i 2 sekun-
der.

Lampe lyser: Feil
Lampe blinker: Automatisk drift-stopp aktiv / venter pa start

Nodstopp-kvittering
Kvittering av nedstoppen og maskinfeilene.
Lampe lyser: Kvittering mulig / nedvendig
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Rittal Wire Terminal

6.5 HMI

6.5.1 Meldinger/klokkeslett
Klokkeslett

Current wire

Job name No job in progress

Wires to manufacture ‘ Project name

Current wire

Last cycle: [s] Number of wires to be manufactured - / -

Average 10 cydles: [s] Wire length [mm] _

Pi 2 39190
o0e Couner ! Wire end treatment source

Wire end treatment target

Printtext source

Printtext middle

Printtext target

Wire rails

@verst til venstre pa displayet vises pa hver displayside klokkeslett/dato og ak-
tuell bruker.

Meldinger

No. Date Text
2 01:46:59... 08/08/2019 Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged

Wire rails

Dette symbolet henviser til pagaende eller ikke kvitterte varsel- eller feilmel-
dinger, og vises i forgrunnen pa hver displayside.

Nar en ny varsel- eller feilmelding blir aktiv, &pnes meldingsvinduet automatisk
i forgrunnen. Vinduet kan nar som helst lukkes med «Lukke-symbolet» (X-
symbol) gverst til hayre i meldingsvinduet, dette gjelder ogsa selv om mel-
dingen ikke er kvittert enna.

Vinduet &pnes igjen ved & trykke pa «Meldinger-symbolet».
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6.5.2 Innloggingsskjerm

Wire Terminal 4.13.0 - 13.0 - 0
RT3802

User iser3

pacsvord
Larguece - RS

Innloggingsskjermen vises umiddelbart etter at anlegget er startet.

Den gverste halvdelen av innloggingsskjermen inneholder informasjon om in-
stallert programvarestatus for anlegget samt maskin-serienummer.

Den nederste halvdelen av innloggingsskjermen brukes til & logge inn med bru-
kernavn og passord (se avsnitt 6.5.9.13 «Brukeradministrering») hhv. som
gjest.

Sprak
Du kan skifte mellom de tilgjengelige sprakene ved a tryekke pa flagget.

((? Henvisning:
Nar du logger deg inn som gjest, kan du se alle skjermsidene,
men ikke utfere noen handlinger. Du kan ogsé sla av skriveren (se

avsnitt 6.5.4 «Grunnstilling») som gjest.

6.5.3 Startskjerm

== WIRE TERMINAL

Used job lines n/ Current wire
poeiots n/ Job name No job in progress

wires to manocture [N Project name

Current wire

Last cycle: 11.6480 5] Number of wires to be manufactured - / -

Average 10 cycles: [s] Wire length [mm] _

Piece counter: 39190 -
Wire end treatment source

Wire end treatment target

Printtext source

Printtext middle

Printtext target

Load next job line Delete current job

Wire rails

De folgende knappene brukes til & navigere mellom skjermsidene og vises ne-
derst pa alle skjermsidene (unntak: &pnet pop-up-vindu).
De enkelte sidene blir beskrevet i de felgende kapitlene.
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Rittal Wire Terminal

Beskrivelse

Home-menyen (avsnitt 6.5.3 «Startskjerm»).

Menyen «Homing» (avsnitt 6.5.4 «Grunnstilling»).

Create job

Menyen «Create job» (avsnitt 6.5.5 «Opprette ma-
nuelt oppdrag»).

Menyen «Wire rails» (avsnitt 6.5.6 «Konfigurasjon
av skinnene»).

Menyen «Job list» (avsnitt 6.5.7 «Oppdragsliste»).

Menyen «Wireset» (avsnitt 6.5.8 «Ledningssett»).

Menyen «MENU» (avsnitt 6.5.9 «Meny»).

Logger ut den aktuelle brukeren og skifter til inn-
loggingsskjermen (se avsnitt 6.5.3 «Startskjerm»).

Usedljobllines n/

B
Wires to manufacture -

Used job lines [Brukte oppdragslinjer] viser
antall brukte oppdragslinjer og totalt antall til-
gjengelige oppdragslinjer. Hver ledning i et led-
ningssett bruker en oppdragslinje. Forskijellig antall
oppdragslinjer blir brukt, avhengig av oppdragets
starrelse. Hvis alle oppdragslinjene er brukt, kan
det ikke opprettes eller lastes flere oppdrag for
oppdragslinjer er blitt behandlet og dermed blitt
ledige igjen, uavhengig av om maksimalt antall
lastede oppdrag er nadd.

Loaded jobs [Lastede oppdrag] viser antall
lastede oppdrag og hvor mange oppdrag som
maksimalt kan lastes. Hvis maks. antall lastede
oppdrag er n&ddd, kan det ikke opprettes eller
lastes flere oppdrag for et oppdrag er fullstendig
behandlet og dermed en posisjon blir ledig igjen.
Wires to manufacture [Ledninger som skal
produseres] viser summen av ledningene til alle
lastede oppdrag som ikke er produsert enna.

- e

Average 10 cycles: 16.6350 8|

Piece counter: 39190

Last cycle [Siste syklus] viser syklustiden i se-
kunder til den sist produserte ledningen.

Average 10 cycles [Middelverdi 10 sykluser]
viser den midterste syklustiden i sekunder til de
siste 10 produserte ledningene.

Piece counter [Stykkteller] viser absolutt stykk-
tall til alle ledningene som er produsert pa anleg-
get.

Du finner mer informasjon om det absolutte stykk-
tallet under menypunktet «INFO».

Current wire [Aktuell ledning]
Ved lgpende produksjon vises her dataene til ledningen som er produsert. Vis-
ningen tilsvarer en oppdragslinje.

Straks en ledning er ferdig produsert, lastes og produseres automatisk den

neste ledningen for det aktuelle oppdraget, eller neste oppdrag fra oppdrags-

listen blir lastet og produsert.
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Hvis ingen ledning blir lastet, lastes neste oppdrag fra oppdragslisten ved &
trykke péa «Start»-knappen, og produksjonen starter.

Hvis «Stopp»-knappen trykkes under produksjonen, blir den aktuelle ledningen
produsert ferdig, neste ledning lastet og produksjonen stoppet.

Folgende knapper aktiveres straks syklusen er avsluttet:

Knapp Beskrivelse

_ Ledningen som er lastet, blir ikke produsert. Neste
ledning til det aktuelle oppdraget lastes automatisk
hvis flere ledninger skal produseres i det aktuelle
oppdraget.
Ellers skifter merkingen pa knappen til «Load next
job line». Trykk for & hente fram neste oppdrag fra
oppdragslisten.

Sletter oppdraget som er lastet.

Hvis det er flere oppdrag i oppdragslisten, lastes neste oppdrag ved & trykke
pé «Start»-knappen eller ved & trykke pa «Load next job line» (vises i stedet for
«Skip current wire»).

(G Henvisning:

Sletting eller overhopping av ledninger kan ikke angres.

Manuelle oppdrag som ble opprettet direkte pa maskinen, kan kun
slettes fullstendig. Funksjonen for & hoppe over enkelte ledninger
er ikke tilgjengelig for manuelle oppdrag.

6.5.4 Grunnstilling

(G Henvisning:

Noen av funksjonene som er vist her kan bortfalle, avhengig av de
bestilte maskinalternativene.

HOMEPOSITION

Force drive referencing

Feeding unit “ Feeding unit

Wire cutter HP
Deactivate inkjet

‘Wire centering ﬂ Wire centering
Wire at wirecutter

Printing unit HP
Entire system

to
home position

Rotary unit HP Rotary unit
Start Withdrawal unit

Automat 1 (Top) v o -

Lifter

Create job Wire rails

Knapp Beskrivelse

e o Nar anlegget er slatt pa, blir knappene til alle komponentene
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Knapp Beskrivelse

gra. Ved den forste bevegelsen til den aktuelle komponenten
blir det kontrollert om den lar seg bevege, om verdiene til
endebryterne er sannsynlige og deretter blir det foretatt en
referansekjering. Nar denne initialiseringsprosedyren er avslut-
tet med hell, skifter knappen til gront.

T o Nar man trykker pa en komponent, blir denne kjert til grunnstil-
ling, safremt alle feilmeldinger er kvittert og sikkerhetskretsen
er aktiv.

Nar komponenten befinner seg i grunnstilling, vises «HP» i
grent.

Denne funksjonen kan utferes hver for seg for hver kompo-
nent.

Entire system Med knappen «Entire system to home position» kan alle kom-
to ponenter kjores til grunnstilling samtidig.

home position Hvis en bevegelse ikke er referensiert enna eller hvis funksjo-

nen «Force drive referencing» er aktivert, blir forst referansebry-

teren og deretter grunnposisjonen aktivert.

G Henvisning:

Posisjonen til referansebryteren mé ikke alltid veere i grunnstillings-
posisjon.

Tving fram referansekjgring pa nytt

Knapp Beskrivelse
- . Rosa knapp: Funksjon aktivert.
Hvis «Force drive referencing» for en komponent er aktiv, blir

ved neste bevegelse forst referansebryteren aktivert for kom-
ponenten Kjarer til ansket posisjon.

Denne funksjonen utlgses ferst nar den valgte komponenten
eller hele anlegget kjores til grunnstilling.

G Henvisning:

Denne funksjonen er kun tilgjengelig for servomotordrev med refe-
ransebryter.

Andre funksjoner

Knapp Beskrivelse

Nér trinnkjering er aktivert (rosa knapp) og et
Step mode oppdrag er lastet, m& hvert trinn i behandlings-
sekvensen utlases hver for seg ved & trykke pa

«Start»-knappen (se avsnitt 6.4
«Betjeningsenhet»).

Eksempel:

Start trykket: Ledning trekkes inn

Start trykket: Dreieenheten tar over ledningen
Start trykket: Ledning blir kuttet
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(e

Henvisning:

Pulsdrift brukes ferst og fremst til feilsgking, og gjer det mulig &
neye observere de enkelte behandlingstrinnene. Nar pulsdriften til
anlegget er aktiv, vises en merknad @verst pa skjermen.

Knapp

Beskrivelse

Deaktivere skriver / Aktivere skriver: Brukes til &
Deactivate inkjet aktivere eller deaktivere skriveren/skriverne.
Nar knappen blinker, skifter skriveren fra eller til

standby-modus. A bytte modus kan ta flere
minutter, avengig av skriveren.

(e

Henvisning:
Aktivering eller deaktivering av skriverne kan ogsa gjores via
«Guest»-brukeren (for eksempel for anlegget gjeres stromiost).

Knapp

Beskrivelse

Gréa knapp: Ledningen ligger ikke an pé led-

Wire at wirecutter ningskutteren.

Rosa knapp: Ledningen er trukket inn og ligger
an pa ledningskutteren.

(e

Henvisning:

Korriger denne statusen ved & trykke pa knappen nar ledningen er
trukket manuelt tilbake i inntrekkingsomradet eller blir tatt ut av
maskinen, for & sikre korrekt restart av maskinen.

Knapp

Beskrivelse

For & gi enkel tilgang til endebehandlingsag-
gregatene kan de aktuelle automatene settes i
arbeidsposisjon.

Fra nedtrekksmenyen kan du velge automat-

Start

4
Automat 1 {Tap) posisjonen som skal settes i arbeidsstilling. Nar

du trykker pé «Start»-knappen, starter bevegel-
sen, og aksen gar med redusert hastighet (i
forhold til automatisk drift) det valgte nivaet til
arbeidsposisjon.

(e

Det tas forbehold om tekniske endringer

Henvisning:

For & bevege aksen ma flere betingelser vaere oppfylt, avhengig av
driftsmodusen som anlegget befinner seg i. Alle sikkerhetsderer
ma vaere lukket, og i det minste ma dreieenheten vasre i grunnstil-
ling. Hvis «Start»-knappen likevel ikke kan betjenes, mé ferst hele
anlegget kjores til grunnstilling (se knappen «Entire system to
home position»).
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6.5.5 Opprette manuelt oppdrag

08/08/2019 01:00:45 PM

. CREATE JOB

Job name:

s e

Number of wires to be manufactured:

Wire length: 14000 Disposal:

Wire end treatment source: AEH 8mm
Wire end treatment target: AEH 8mm

Print on wire Source Middle Target

Text selection: EI] Middle continuous ¥ | Target v
ON

Indentation [mm] 30

= normal normal 30 | normal
& alignment

Printtext source: www.rittal.com

Printtext middle: WireTermianl

Printtext target: www.rittal.com / WireTerminal

Create job

Create job Wire rails

Job name [Oppdragsnavn]

Ved & trykke pé tekstfeltet kan du legge inn eller endre oppdragsnavnet. Opp-

dragsnavnet vises senere i oppdragslisten.

Wire preselection [Velge ledninger]

. «w  Viser informasjon om den valgte ledningen:

— Ledningens indeksnummer
— Ledningsfarge, tverrsnitt, type
— Informasjon om den valgte ledningen er utstyrt

For & endre ledningen og for & &pne ledningsutvalget bergrer du visningsflaten

til ledningsvalget.

Wire selection [Ledningsutvalg]

Det dpnes en meny hvor alle innlagte ledninger vises.

ge kriterier.
Du velger en ledning ved & trykke pa den.

Produksjonsalternativer

® Angi antall ledninger som skal produseres.
m Angi hvor lange ledningene som skal produseres skal veere.

Disposal: JERLLLY Utvalg, om den ferdige ledningen skal legges i skinnen eller kasseres.
i Utvalg av ensket endebehandling per ledningsende.
fire end treatment target: AEH 8mm

Rittal Wire Terminal Det tas forbehold om tekniske endringer
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Mulige alternativer avhengig av den konfigurerte endebehandlingen i automat-

konfigurasjonen:

- Ingen endebehandling: Den blir kun avkortet eller avkortet og trykt.

— Fullt avtrekk 8 mm og fullt avtrekk 10 mm: Ledningsenden avisoleres med angitt
lengde.

— AEH 8 mm og 10 mm: Ledningsenden blir avisolert og utstyrt med en endehylse i
angitt lengde.

(7 Henvisning:

Hvis endehylse er nadvendig bare pa én ledningsende, anbefales
det & foreta endebehandlingen ved posisjonen «Source» for at det
likevel skal vaere mulig & legge ledningen i skinnesystemet.

@\/j” Henvisning:

Hvis ledningene ikke utstyres med endehylse, blir disse automatisk
kastet, uavhengig av valgt mal.

Trykke ledning
Konfigurasjonen av den trykte teksten og posisjonering pa ledningen.

Print on wire

Text selection: RIS 7 |Middle continuous ¥ |Target v

Indentation [mm]
& alignment

ON

30 I normal normal 30 | normal

Printtext source: www.rittal.com

Printtext middle: WireTermianl

Printtext target: www.rittal.com / WireTerminal

Create job

Source [Kilde] ~ Trykt tekst pa starten av ledningen samtidig som det tas hensyn til innrykket
(minst 30 mm). Teksten kan veere trykkes rett pé eller dreid 180°.
Mulige alternativer:
— No print [Ikke trykk]: ingen trykt tekst ved denne posisjonen.
- Combined [Kombinert]: Trykt tekstkilde og trykt tekstmal skilles fra hverandre og
trykkes pa med et skilletegn («/») .
— Source [Kilde]: Trykt tekst kilde blir trykt.
— Middle [Midt pda]: Trykt tekst midt pa blir trykt.
— Target [MAl]: Trykt tekst mal blir trykt.

Middle [I midten]  Trykt tekst midt pa ledningen eller fortlapende (tilbakevendende) over hele
ledningslengden.

— No print [Ikke trykk]: ingen trykt tekst ved denne posisjonen.

- Combined [Kombinert]: Trykt tekstkilde og trykt tekstmal skilles fra hverandre og
trykkes pa med et skilletegn («/») . Hvis «Kombinert» blir valgt ved posisjon midt pa,
trykkes teksten fortlopende, tilbakevendende over hele ledningslengden.

— Source [Kilde]: Trykt tekst kilde blir trykt.

- Middle continuous [Midt pa fortlepende]: Trykt tekst midt pa trykkes fortlepen-
de, tilbakevendende over hele ledningslengden.

- Middle once [Midt pa én gang]: Trykt tekst midt pa, trykkes en gang midt pa
ledningen.

— Target [MAl]: Trykt tekst mal blir trykt.
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Target [Mal]  Trykt tekst pé slutten av ledningen samtidig som det tas hensyn til innrykket
(minst 30 mm). Teksten kan vaere trykkes rett pa eller dreid 180°.
— No print [Ikke trykk]: ingen trykt tekst ved denne posisjonen.
— Combined [Kombinert]: Trykt tekstkilde og trykt tekstmél skilles fra hverandre og
trykkes pa med et skillstegn («/») .
— Source [Kilde]: Trykt tekst kilde blir trykt.
— Middle [Midt pa]: Trykt tekst midt pa blir trykt.
— Target [Mal]: Trykt tekst mal blir trykt.

&

&

Printtex target:

Rittal Wire Terminal

Henvisning:

Hvis innrykket som er lagt inn eller justeringen av teksten ikke
stemmer over ens med standarden som vises pa skjermbildet,
vises inntastingsfeltene i rosa.

Henvisning:

Hvis lengden pa teksten eller innrykket er starre enn lengden pa
ledningen, bortfaller automatisk teksten med lavest prioritet for den
med hgyere prioritet:

— 4. Trykt tekst kilde

— 3. Trykt tekst mal

— 2. Trykt tekst midt pé en gang

— 1. Trykt tekst midt pé fortlapende

Nar man trykker pé tekstfeltene, kan tekstene legges inn ved hjelp av skjerm-

tastaturet som vises.

6.5.6 Konfigurasjon av skinnene

08/08/2019 01:03:47 PM
user3

CONFIGURATION WIRE RAIL =

Remaining _Number

Wire rai type length [mm)] of wires Job

002: 0,75 new wire rail

001: 0,5 - new wire rail

002: 0,75 new wire rail

001: 0,5 new wire rail

002: 0,75 - new wire rail

001: 0,5 new wire rail

002: 0,75 new wire rail

Scan wire rails

001: 0,5 - new wire rail

1
2
3
4
5
6
7
8
9

002: 0,75 new wire rail

Jury
o

001: 0,5 new wire rail

[y
[

002: 0,75 - new wire rail

Jury
N

001:0,5 new wire rail

Jury
w

1-13

002: 0,75 new wire rail

| Wire rails | Job list | Wireset |

Tilsvarer skinneposisjonene i utmatingsmagasinet.
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Wire rail type [Skinnetype]

Wire rail selection

Viser hvilkken skinne som befinner seg i den aktuelle posisjonen til utmatings-
i magasinet.
is Du kommer til skinnevalget ved & trykke pa en skinne. En annen skinne kan
velges manuelt eller skinnen kan fiernes ved & trykke pa «No wire trail».
Alternativt kan automatisk innlesing gjeres pa nytt med knappen «Scan wire

rails».

25

Remaining length [Restlengde]
Indikerer hvor mye plass som fortsatt er ledig i skinnen for flere ledninger. Angis
imm.

Number of wires [Antall ledninger]
Indikerer hvor mange ledninger det allerede er i skinnen. Angis i stk.

Job [Oppdrag]

Nér et ledningssett ble lastet og skinnen tilordnet, blir navnet til trddsettet tildelt.
Skinner som inneholder ledninger fra manuelle oppdrag, kan nevnes manuelt
ved & trykke pé tekstfeltet.

Informasjonen lagres i RFID-chipen til skinnen.

Hvis en skinne blir tatt ut av maskinen og satt inn igjen p& en annen posisjon
eller pa et senere tidspunkt, slettes oppdragsinformasjonen pa RFID-chipen
automatisk.

New wire rail [Ny skinne]

Med knappen «new wire rail» blir dataene som er lagret pa skinnen (antall led-
ninger, oppdragsnavn) slettet. Skinnen bilir ledig for et nytt oppdrag.

Nar en skinne er tilordnet et ledningssett som enné er under bearbeiding, kan
ikke skinnen tilbakestilles. Det vises en tilharende melding pa skjermen.

6.5.7 Oppdragsliste

JOB LIST

Current job

Delete all jobs (incl. current job)

Wire rails
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Delete job?

Rittal Wire Terminal

| denne oversikten ser du i tillegg til oppdraget som blir bearbeidet for ayeblik-
ket, oppdragene som enna ikke er blitt bearbeidet.

Ved manuelle oppdrag ser du i tillegg til oppdragsnavn, prosjektnavn og antall i
tillegg fargen, tverrsnittet og ledningslengden.

Et oppdrag kan slettes ved & trykke pa det.

Med funksjonen «Delete all jobs» kan du alternativt slette alle oppdrag fra
oppdragslisten.

Denne funksjonen er kun tilgiengelig nar maskinen er stoppet.

Henvisning:
Slettingen av oppdrag kan ikke gjeres om igjen. Ledningssett ma
eventuelt lastes pa nytt.

6.5.8 Ledningssett

6 PM

WIRESET

Sige be seresobs ]

GrindingMachine_ECO01

GrindingMachine_EC02

GrindingMachine_EC03 —

GrindingMachine_EC04 Created: 08/08/2019 01:22:55 PM
GrindingMachine_ECO5 @D::-; et
GrindingMachine_EC06 to manufacture JIEZE  not manufactured [IIIEY
GrindingMachine_EC07

GrindingMachine_EC08

GrindingMachine_EC09

GrindingMachine_EC10

Page 1 of 4 }

rier . 1

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list

Single jobs [Enkeltoppdrag]
Enkeltoppdrag er oppdrag som er beregnet for en gangs behandling.

Series jobs [Serieoppdrag]

Serieoppdrag er oppdrag som skal reproduseres gjentatte ganger eller ofte.
For hver framhenting av et serieoppdrag overfares det en kopi til listen med

enkeltoppdrag, der oppdragsnavnet til det resulterende enkeltoppdraget blir
utvidet med en «@», etterfulgt av et fortlapende nummer

Filter

Med denne knappen kan de viste ledningssettene sorteres stigende eller syn-
kende etter navn eller importtidspunkt.

Ved hjelp av filteret kan den viste listen filtreres etter bokstaver eller et begrep.

Chosen job [Valgt oppdrag]
Hvis et ledningssett blir valgt ved & berare det, vises noen hjgredata til hayre
pa skjermen under «Chosen job».
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Load job [Laste oppdrag]

Nye oppdrag lastes ved hjelp av «Load job».

Oppdrag hvor produksjonen allerede er startet pa et tidligere tidspunkt, men
som ikke ble fullstendig produsert, fortsettes ved hjelp av «Load job» der hvor
bearbeidingen ble avbrutt. For disse oppdragene er i tillegg funksjonen «Initia-
lise and load job» tilgjengelig.

Initialise and load job [Initialisere og laste oppdrag]
Ved hjelp av «Initialise and load job» blir et oppdrag som allerede er delvis pro-
dusert, tilbakestilt. Produksjonen av ledninger begynner forfra.

Delete job [Slette oppdrag]
Sletter det valgte oppdraget fra maskinen. Dette vises ikke lenger pa maskinen.
Oppdraget kan gjenopprettes via Wire Cockpit.

prng wire o ol Nar du laster et oppdrag, &pnes pop-up-vinduet for anvisning av skinnene og
i e trykking av skinneetikettene. Anvisning av skinnene skjer automatisk hvis skin-
ner som allerede passer er utstyrt. Du kan imidlertid overskrive skinneposisjo-
nene manuelt. Hvis ingen passende skinne er utstyrt, mé du utstyre en pas-
sende skinne og kunngjaere skinneposisjonen.
Med knappene nedenfor kan du skrive ut etiketten flere ganger eller avbryte
lastingen av oppdraget.
Nér alle skinner er tilordnet, vises det lastede oppdraget i oppdragslisten (se
avsnitt 6.5.7 «Oppdragsliste»).

6.5.9 Meny

Feeding unit

Wi t i
ire parameter configuration

ine

Wire rail parameters - 3 .
pa wire rail configuration

Automat parameter Automat configuration

Printer parameters Printer configuration

Optimize wire length

System parameters

Create job Wire rails

Fra skjermsiden «MENU» kommer du til de forskjellige undermenyene som er
naermere beskrevet i dette kapitlet.

(7 Henvisning:

Avhengig av brukeren som er innlogget, kan enkelte menypunkter
bortfalle eller inntastingsfelt veere sperret: Se ogsa avsnitt 6.5.9.13
«Brukeradministrering».
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Wire parameters [Ledningsparameter]
Se avsnitt 6.5.9.1 «Ledningsparameter».

Feeding unit configuration [Inntrekk ledningsmagasinkonfig.]
Se avsnitt 6.5.9.2 «Inntrekk ledningsmagasinkonfigurasjons.

Wire rail parameters [Skinneparameter]

((? Henvisning:

Skinneparameterne er forhandsinnstilt av produsenten, og man
kan kun se dem, men ikke endre dem.

Magazine wire rail configuration [Magasin skinnekonfigurasjon]
Se avsnitt 6.5.6 «Konfigurasjon av skinnene».

Automat parameters [Automatparameter]

((:? Henvisning:
Automatparameterne er forhandsinnstilt av produsenten, og ma
kun endres etter spesielle instruksjoner.

Automat configuration [Automatkonfigurasjon]
Se avsnitt 6.5.9.6 «Automatkonfigurasjon».

Printer parameters [Skriverparameter]
Se avsnitt 6.5.9.7 «Skriverparameter».

Printer configuration [Skriverkonfigurasjon]
Se avsnitt 6.5.9.8 «Skriverkonfigurasjon».

Optimize wire length [Optimalisering av ledningslengde]
Se avsnitt 6.5.9.9 «Optimalisering av ledningslengde».

System parameters [Anleggsparameter]
Se avsnitt 6.5.9.10 «Anleggsparameter».

Manual mode [Manuell betjening]
Se avsnitt 6.5.9.11 «Manuell betjening».

System
Se avsnitt 6.5.9.12 «Systembilder».

Info
Viser nyttig statusinformasjon om maskinen samt detaljerte tellerverdier og to-

talt antall stykk.

PC
Fjernforbindelse til maskinens datamaskin.

User administration [Brukeradministrering]
Se avsnitt 6.5.9.13 «Brukeradministrering».
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6.5.9.1 Ledningsparameter
: WIRE PARAMETER

| Create job | Wire rails | Job list | Wireset |

| denne menyen kan du se, endre, slette, kopiere ledningsparametere og opp-

rette nye ledninger.

m Nér du gnsker & hente fram eller endre et ledningsparametersett, trykker du
pé respektive ledning.

m For & opprette et nytt parametersett trykker du pé neste tomme ledningspa-
rametersett.

Nér du velger et ledningsparametersett, kommer du til undermenyen hvor du
kan legge inn eller endre ledningsparameterne.

(7 Henvisning:

Nér du oppretter en ny ledning, mé de oransje feltene fylles, slik at
ledningen produserer eller ledningslengdeoptimeringen kan utfe-
res.

@\/j” Henvisning:
Hvis du @nsker & opprette en ny ledning, kan du med funksjonen
«Draht kopieren» kopiere parameterne til en eksisterende, lignende
ledning og faye den til p& en annen posisjon. Deretter méa de aktu-
elle parameterne tilpasses den nye ledningen.

Color code [Fargekode]
Valg av ledningsfarge (f.eks. «DBU» for «Dark Blue»).

Cross-section selection [Valg av tverrsnitt]
Valg av ledningstverrsnitt.

Wire type [Ledningstype]
Valg av ledningstype (f.eks. «HO5V-K»).
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Wire feed contact pressure [Kontakttrykk ledningsframforing]

Trykk i bar som sylinderen trykker sammen rullene til ledningsinntrekket med.
For lavt trykk farer til slakke i ledningsinntrekket. For hayt trykk kan fere til at
ledningen blir deformert.

Feed rate [Matehastighet]
Hastighet i m/s som ledningen beveges med.

Acceleration [Akselerasjon]
Akselerasjon i m/s? som ledningen akselereres med til matehastigheten nés.

Torque limitation [Dreiemomentbegrensning]

Nedvendig dreiemoment som ma brukes for & bevege ledningen (verdien fung-
erer som grunnlag for beregning av maks. dreiemoment).

For heyt dreiemoment ferer til slakke, og kan skade ledningsisolasjonen. For
lavt dreiemoment kan fare til hyppigere overstremsutkobling.

Korrekt verdi kan registreres automatisk i lgpet av optimaliseringen av lednings-
lengden (se avsnitt 6.5.9.9 «Optimalisering av ledningslengde»).

Rotary transducer correction factor [Korrigeringsfaktor dreiesensor]
Faktor for & kompensere slakken som oppstar mellom ledningen og den drev-
ne fremferingsrullen for & kunne garantere korrekt ledningslengde.
Korrigeringsfaktorene registreres ved hjelp av ledningslengdeoptimaliseringen
(se avsnitt 6.5.9.9 «Optimalisering av ledningslengde»). Ved en nyopprettet led-
ning er korrigeringsfaktorene som standard 1000.

G Henvisning:
Nar du har satt opp et nytt ledningstanne, skal ledningslengden
hele tiden kontrolleres. | sjeldne tilfeller kan det vaere nedvendig &
giennomfere ledningslengdeoptimalisering pa nytt. Se av-
snitt 6.5.9.9 «Optimalisering av ledningslengde» for mer informa-
sjon om optimalisering av ledningslengde.

Med denne knappen lagrer du alle data som er lagt inn. Ogsa ufullstendige
datasett kan lagres.

Med denne knappen gér du ut av ledningsparameter-menyen uten a lagre
endringene som er gjort.

Med denne knappen sletter du alle parameterne til det aktuelle ledningspara-
meter-settet.
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6.5.9.2 Inntrekk ledningsmagasinkonfigurasjon

08/08/2019 01:28:23 PM

. CONFIGURATION FEEDING UNIT

Wireslot 17 Wireslot 18

Wireslot 19 Wireslot 20
5 Length [m] 7 Length [m]
YT m— [ ow |

075 me e e

Roll Roll

Wireslot 21 Wireslot 22
Length [m] Length [m]

18
GN/YE I GN/YE EEE—— YR

2,5 mm2 new 1,5 mm2 naw
RNk Roll oK Roll

Wireslot 23 Wireslot 24
9

1,5 mmz

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list | Wireset

| denne menyen kan du utstyre ledninger, oppgi nye ruller for utstyrte ledninger
og fierne ledninger fra ledningsrommet. Avhengig av utferelse, kan 24 eller 36
ledninger veere utstyrt samtidig.

Utstyre ledning

m Velg ledningsrommet som du gnsker & endre.
Du fér en oversikt over ledningene som allerede er opprettet.
Hvis du ikke velger noen ledning, blir den aktuelle ledningen fiernet fra dette
ledningsrommet.

Hvis du velger en ledning som allerede er innlagt, utstyrer du den i det valgte
ledningsrommet.

Til hver ledning blir restlengden vist i meter. Nar ledningen utrustes, kan du
new tilbakestille telleren til verdien som ligger i ledningsparameterne for den valgte

Roll

ledningen.
Alternativt kan du legge inn restlengden manuelt, nar denne er kjent.

6.5.9.3 Skinneparameter

((? Henvisning:

Skinneparameterne er forhandsinnstilt av produsenten, og man
kan se dem, men ikke endre dem.
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WIRE RAIL PARAMETER

-

Wire outer diameter min.: 2.700 00

Wire outer diameter max.: 3.290 mm ~
Wire rail request from PC:

Useable length of wirerail: 512.900 mm ID . n

Create job Wire rails

| denne menyen kan parameterne til forskjellige skinnesystemer vises.
004: 1,50 Viser datasett-nummeret og navnet pa skinnen.

Med pilknappene kan du navigere mellom datasettene.

Kan ikke velges

Med denne knappen gér du ut av menyen.

Kan ikke velges

/R

Wire rail request from PC: Kan |kke VelgeS

el 0

6.5.9.4 Magasin skinnekonfigurasjon
Se avsnitt 6.5.6 «Konfigurasjon av skinnene».

6.5.9.5 Automatparameter

G’ Henvisning:

Automatparameterne er forhdndsinnstilt av produsenten, og méa
kun endres etter spesielle instruksjoner.
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6.5.9.6 Automatkonfigurasjon

. CONFIGURATION AUTOMATS (=

Automat selection Multicri 8
level 1 (top) ulticrimper 8mm
Aut t selectio < s
;:;;I; (ﬁtmn)n Multicrimper 10mm

‘ | Homing | Create job | ‘wire rails | Job list | Wireset |

| denne menyen kan du definere sluttbearbeidingsaggregatene som er brukt og
bearbeide eller tilbakestille resthylse-telleren.

R Ey T m Trykk pé& «Wechsel» for & tiloakestille endehylsene.
Denne funksjonen er kun tilgjengelig for enkle Crimp-automater.

6.5.9.7 Skriverparameter

Henvisning:
Skriverparameterne er forhandsinnstilt av produsenten, og mé kun
endres etter spesielle instruksjoner.

PRINTER PARAMETER

002: Jet3 black v
o T

Color:

Maximum printing speed: 0.750 m/s
- s [0 D N
—

Wire rails

002: Jet3 black Ir Gr)nenyen Skriverparameter administreres parametersett for forskijellige skrive-

Fra nedtrekksmenyen kan du skifte mellom parametersettene.
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Rittal Wire Terminal

Oppferingene i nedtrekksmenyen tilsvarer datasett-nummeret etterfulgt av
navnet.

Name [Navn]
|dentifiserer skriveren i klartekst.

Color [Fargebetegnelse]
Betegnelse av trykkefargen.

Maximum printing speed [Maksimal trykkehastighet]
Maks. tillatt trykkehastighet avhengig av skriveren som brukes.

IP-address [IP-adresse]
IP-adresse som skriveren kan nas pa.

Position Y [Posisjon Y]
Posisjonen til den farste pikselen til hver utskriftslinje (pa tvers av materet-
ningen) pa ledningen.

6.5.9.8 Skriverkonfigurasjon
PRINTER CONFIGURATION

Position 01 (left in feed direction) 002 :Jet3 black

Position 02 (right in feed direction) 001 :Jet3 white v

Wire rails

| denne menyen kan du definere den/de brukte skriverne.
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6.5.9.9 Optimalisering av ledningslengde
OoPTIMIZE WIRE LENGTH

DBU/WH I
Wire selection: 5] 0,75 mm?2

HOSVK

Nominal length of the wire: 1000 Euugd Speed: m m/s
Measured wire length: [ESULVEEE mm Torque optimization: m
Status: Ready to start

Fe ng unit

Rotary unit

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list

Ved hver ledning oppstér det slakke mellom de drevne materullene til lednings-
inntrekket eller dreieenheten og ledningen som skal beveges. Slakken som er
en folge av dette, tilsvarer lengden som en ledning beveger seg for hver om-
dreining av materullen, ikke ngyaktig dem Umfang der Rolle.

Graden av slakken er avhengig av mange faktorer, og er forskjellig for hver led-
ning. For & kunne garantere korrekt ledningslengde, blir det lagt faktorer inn i
ledningsparameterne for & kompensere for slakken (se avsnitt 6.5.9.1
«Ledningsparameter»).

Optimaliseringen av ledningslengden stotter registreringen av korrigeringsfakto-
rene.

Henvisning:

For ledninger av samme type fra forskjellige produksjonsbatchen

kan det, avhengig av produksjonen, veere ngdvendig med forskjel-

lige korrigeringsfaktorer.

m Etter hvert skifte av ledningstenne, mé du derfor kontrollere at
ledningslengden til ledningene er korrekt, og optimaliser led-
ningslengden for gjeldende ledning pa nytt hvis det er nadven-
dig.

Forberedelse

Fer optimalisering av ledningslengden for en ny ledning kan startes, ma led-

ningen legges inn (se avsnitt 6.5.9.1 «Ledningsparameter»). Korrigeringsfakto-

rene er i begynnelsen 1000.

m For & unnga forvekslinger ma man forsikre seg om at det ikke er noen led-
ninger i utkastsonen til ledningsutgangen.

m Utrust ledningen som skal optimaliseres pa maskinen (se avsnitt 6.5.9.2
«Inntrekk ledningsmagasinkonfigurasjon»), lukke alle sikkerhetsderene pa
maskinen og kvitter sikkerhetskretsen.

Deretter kan du hente fram ledningslengdeoptimaliseringen i menyen.

Trinn 1

m Velg ledningen som skal optimaliseres ved hjelp av ledningsvalget.
Dreiemomentoptimaliseringen kan slas pé eller av ved & trykke.

Nar dreiemomentoptimaliseringen er slatt pa, blir det i lgpet av lengdeoptimali-

seringen registrert hvilket dreiemoment som er minst nedvendig for & bevege

62 Det tas forbehold om tekniske endringer Rittal Wire Terminal



Rittal Wire Terminal

ledningen i dreieenheten. Verdien blir lagret i ledningsparameterne (verdi
«Torque limitation»). Dreiemomentoptimaliseringen skal i prinsippet utfares
(Torque optimization «ON»).

Nominal length of the wire [Ledningens nominelle lengde]: Ledningen blir
som standard stilt inn ved hjelp av et 1000 mm lang lengde. Hvis resultatet av
ledningslengdeoptimaliseringen blir for ungyaktig, kan denne verdien om ned-
vendig ekes til opptil 5000 mm.

En hastighet p& 0,5 m/s anbefales.

Nar alle forberedelser er forskriftsmessig giennomfart, vises statusen «klar til
start».

m [_edningslengdeoptimaliseringen startes med Start-knappen.

Meldingen «Ready to start» forsvinner, og «Wire is being cut to length» vises.
Dessuten vises meldingen «Wire length optimisation active» gverst pa skjer-
men, og signallampene lyser guilt.

Trinn 2

Na blir en ca. 230 mm lang kabel trukket inn og kastes ut. Deretter blir en ka-
bel med ca. samme lengde som «Nominal length of the wire» trukket inn og
kastet ut.

m Vent til den andre ledningen er avkortet og kastet ut.

«Wire is being cut to length» slukker, og «Measure the cut wire and enter the
measurement result» vises i statusen. Inntastingsfeltet «Measured wire length»
far farget bakgrunn.

Trinn 3

m Ta den lengste ledningen ut av maskinen og mal lengden pa den lengste
ledningen.

m Deretter legger du inn resultatet i inntastingsfeltet <Measured wire length».

Nar du har lagt inn verdien og bekreftet med «Enter», endres korrigeringsfakto-

ren til inntrekket. Korrigeringsfaktoren vises i feltet «<Actual values» i tabellen.

m [ ukk alle sikkerhetsderer og kvitter sikkerhetskretsen.

Automatisk optimalisering av dreieenheten starter. Meldingen «Rotary unit op-

timisation active» vises i statusen.

Trinn 4

Straks optimaliseringen av dreieenheten er avsluttet, endres ogsa korrigerings-
faktoren til dreieenheten.

| tabellen vises gamle og nye parametere helt til optimaliseringen av lednings-
lengde er avsluttet og skjermsiden forlates.

| tilfelle det oppstéar feil under lengdeoptimaliseringen, kan du overskrive verdie-
ne i feltet «Actual values» manuelt (f.eks. ved & legge inn i «gamle verdiene»).
Verdiene i feltet «<Actual values» overferes automatisk til ledningsparameterne
for ledningen som er valgt.

Meldingen om «Wire length optimisation active» forsvinner, den gule signallam-
pen slukner og du kan fortsette driften av anlegget igjen.

6.5.9.10 Anleggsparameter
Anleggsparameterne inneholder alle verdiene for tilpasning av maskinen. Dette
innebaerer posisjonsverdier, hastighetsparametere, grenseverdier osv.

A Advarsel!
Feil anleggsparametere kan fore til skader pa maskinen,
funksjonsfeil eller farlige situasjoner! Derfor:
m Anleggsparameterne skal kun endres av oppleert fagper-
sonale.
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6.5.9.11 Manuell betjening

Skjermsidene for manuell betjening brukes til manuell kjoring av enkelte akser
eller bevegelser av maskinen. Disse funksjonene trengs ferst og fremst for &
stille inn og optimalisere maskinen samt for feilsgking.

| tilfelle feil kan du dessuten lese av viktig informasjon via akseposisjoner og
brukte endebrytere.

ﬁ Advarsel!
Feil betjening kan fore til farlige situasjoner eller skader pa
maskinen! Derfor:
m Det er kun det oppleerte fagpersonalet som skal aktivere
bevegelser ved hjelp av den manuelle betjeningen.

6.5.9.12 Systembilder

(@3 Henvisning:
Systembildene kan brukes til & hente fram verdifull informasjon om
maskinens tilstand i tilfelle feil.

08/08/2019 01:33:57 PM

SYSTEM

Diagnostic overview

Plant
ET 200SP-Station_1 ET 200SP-Sta...
||| various tasks

g || System settings

Message buffer

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list | Wireset

Diagnostic overview [diagnoseoversikt]
Inneholder diagnoseinformasjon for PLS-styringen.

Various tasks [forskjellige oppgaver]
Inneholder funksjoner for & rengjere og kalibrere bildeskjermen samt lampetes-
ten for funksjonskontroll av de lysende betjeningsknappene.

System settings [systeminnstillinger]
Tilgang til systeminnstillingene for Siemens SIMATIC komfortpaneler.

Message buffer [meldingsbuffer]

Viser en liste over de 1000 sist viste varsel- og feilmeldingene.
Eksempel:
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20 :3... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output

809 :5... 08/08/2019 (K)G Label printer - No ready signal

808 .. 08/08/2019 K Label printer - Communication error

809 .. 08/08/2019 K Label printer - No ready signal

20 .. 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output

20 .. 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output

20 .. 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output

2 .. 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
18 .. 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Rotary unit

2 .. 08/08/2019 K Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
18 .. 08/08/2019 K Protective door opened - Rotary unit

2 .. 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 .. 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output

2 .. 08/08/2019 K Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output

2 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 .. 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output

2 .. 08/08/2019 K Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 .. 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output

802 .. 08/08/2019 (K)G All jobs are done!

802 .. 08/08/2019 K All jobs are done!

803 .. 08/08/2019 (K)G Required wire not installed!

803 .. 08/08/2019 K Required wire not installed!

810 .. 08/08/2019 (K)G Please wait! Printer startup...

810 .. 08/08/2019 K Please wait! Printer startup...

2 ... 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged v

6.5.9.13 Brukeradministrering
Du kan bruke «User administration» (brukeradministrering) for & administrere,
legge til eller fierne brukere.

08/08/2019 01:36:16 PM

USER ADMINISTRATION

[user — feasswod = ferowp 000000000 ]
PCUser  [eeewesx  [Unauthorized

tech REEEZIZES Technician

userl ol User, low level

user2 D User, middle level

user3 FkdkAA AR User, high level

Create job | Wire rails | Job list |

m Trykk pa et tomt brukerfelt for & legge til en ny bruker.

m Angi brukernavn og tildel ensket tilgangsgruppe.

m Dersom du vil legge inn et passord for denne brukeren, trykker du pa pass-
ordfeltet ved siden av brukeren.

W | egg inn passordet.

(7~ Henvisning:
Det blir kun vist brukere som er tildelt samme eller en lavere bru-
kergruppe enn det som gjelder for brukeren som er palogget.

Brukernavn Passord
user1 123
user2 456
user3 789

Tab. 1:  Brukerkontoer og passord ved levering
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Brukertillatelser Bruker, Bruker, Bruker, Tekniker
laveste niva mellomniva hoyt niva

Legge til/slette oppdrag X X X X
Konfigurere skinner X X X X
Manuell betjening X
Konfigurere ledninger X X X
Konfigurere automater/skriver X X
Redigere skinner X X
Redigere ledninger X X
Redigere automater/skriver X
Systemparametere_ukritiske X
Systemparametere_kritiske X
Brukeradministrering X
o —— hen rokatons | 0Pl

ker)
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7 Vedlikehold

7.1 Sikkerhet

Personell

Obs!

Det er kun fagpersonale som kan vedlikeholde maskinen!

Vedlikeholdspersonalet mé oppfylle kravene som er beskrevet i avsnitt 2.2
«Krav til personalet».

Feil utfort vedlikeholdsarbeid

A

Advarsel!

Fare for personskader pga. feil utfort vedlikeholdsarbeid!
Feil vedlikehold kan fore til alvorlige personskader eller

materielle skader. Derfor:

m Sorg for at du har tilstrekkelig plass, for du begynner ar-

beidet.

m Sgrg for at montasjeomradet er ryddig og rent! Lose
komponenter eller verktgy som ligger oppa hverandre el-
ler rundt omkring, er en kilde til ulykker.

m Nar komponenter er fjernet, ma du serge for 8 montere
riktig, sette inn alle festeelementene igjen og overholde
tiltrekkingsmomentene for skruene.

7.2 Vedlikeholdsplan
Avsnittene nedenfor beskriver vedlikeholdsarbeidet som trengs for optimal og

feilfri drift.
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Dersom du oppdager gkt slitasje under de regelmessige kontrollene, ma du
forkorte de ngdvendige vedlikeholdsintervallene i henhold til den faktiske slita-

sjen.

Intervall

Vedlikeholdsarbeid

Skal utfores av

Daglig

Visuell kontroll av hele maskinen for
skader

Rengjere skrivehode/oppsamlingsskal

Rengjere Crimperen

Bruker

Etter behov, men
minst ukentlig

Rengjoere hele maskinen

Bruker

Manedlig

Kontroller at beskyttelsesinnretninge-
ne fungerer (veer oppmerksom pa
tokretssystemer):

— Jordfeilbryter

— Nadstopp-knapp

— Sikkerhetsderbryter

Elektriker

Arlig

Kontrollere at alle skrueforbindelsene
sitter fast. Trekke til skrueforbindelse-
ne om ngdvendig.

Elektriker

Smere linezerfaringen

Kontrollere reimstrammingen (2 x
ledningsinntrekk, dreietallerken, skin-
nemagasin)

Bruker

Etter behov

Kontroll/vedlikehold pneumatikk

Fagpersonale

Manedlig

Kontrollere at alle sensorer og aktua-
torer sitter fast. Serge for at de sitter
fast om nedvendig.

Elektriker

Annethvert ar

Rengjare eller skifte ut filteret for
apparatspakkjelingen (tilleggsutstyr)
etter behov, men minst annethvert ar.

Kontrollere at alt elektrisk utstyr fung-
erer riktig.

Elektriker

Skifte ut alle trykk- og materullene i
ledningsframferingen samt lednings-
kniven.

Rittal kundeservice

Iht. produsentdo-
kumentasjonen

Vedlikehold skriver (se ekstern skri-
verdokumentasjon)

Rittal kundeservice

Iht. produsentdo-
kumentasjonen

Vedlikeholde Crimperen (se separat
Crimper-dokumentasjon)

Rittal kundeservice

7.3 Vedlikeholdsarbeid

7.3.1 Rengjogring

Rengjoring av maskinkapslingen
Rengjeringen skal alltid utferes vatt eller i det minste fuktig. | de fleste tilfeller

trengs det kun rent vann, i tilfelle kraftigere tilsmussing ber dette veere lunkent
og iblandet et mildt oppvaskmiddel.

Det tas forbehold om tekniske endringer 67



m Bruk kun sveert fin vindusklut eller ny mikrofiberklut til all rengjering.

m Bruk aldri vanlige vindusvaskemidler eller lignende rengjeringsmidler av noen
art. Du skal heller ikke bruke lgsemidler, fortynningsmidler, alkoholer eller alle
typer skurende rengjeringsmidler, kluter eller svamper.

m Umiddelbart etter den grundige og intensive rengjeringen lenner deg seg a
pafere antistatisk pleiemiddel for transparente akryl-, PET- og
polykarbonatglass.

((? Henvisning:
Feilaktig rengjering eller bruk av uegnede rengjeringsmidler kan
skrape opp glasset i maskinkapslingen eller gjere det uklart.

Rengjoringsarbeid i maskinen
For rengjeringsarbeidet:

m Stans maskinen

m Fjern restmaterialer fra maskinen

e Advarsel!
For rengjgringsarbeid pa maskinens elektriske utstyrt gjel-
der ogsa sikkerhetsreglene i avsnittet «<Rengjeringsarbeid i
apparatskapet eller pa maskinens elektriske utstyr».

Alt rengjeringsarbeid skal alltid utfares tort eller hayst med fuktig klut.

m Bruk aldri skurende rengjeringsmidler, duker eller svamper eller aggressive
rengjeringsmidler.

m For du skal rengjere godt synlige overflater, lonner det seg a teste om rengje-
ringsmidlet er kompatibelt med overflatene, pa et skjult sted i maskinen.

m |kke bruk trykkluft, ettersom dette kan trykke smusspartikler dypt inn i tet-
ninger, lagre eller andre utilgjengelige steder slik at det kan oppsté skader pa
maskinen.

m For mer informasjon om rengjering av maskinen kan du ta kontakt med pro-
dusenten eller ansvarlig samarbeidspartner.

Rengjoringsarbeid i apparatskapet eller pa maskinens elektriske utstyr

m Sett hovedbryteren i stilling «OFF» for & sla av stramtilfarselen.

m Sikre hovedbryteren mot gjeninnkobling med hengelas.

m [kke bruk aggressive rengjeringsmidler, vann, alkoholer, lgsemidler eller for-
tynningsmidler.

7.3.2 Kontrollere sikkerhetsinnretningene

I tillegg til nedstopp-knappene og sikkerhetsendebryterne skal felgende sikker-

hetsinnretninger kontrolleres:

— Reset-knapp

- Trykksensor pé vedlikeholdsenhet

- Innkoblingsventil pa vedlikeholdsenhet

Nar du kontrollerer sikkerhetsinnretningene, ma du iverksette folgende tiltak:

m Kontroller at alle kontaktene kobler riktig, og forbindelsen kan frakobles igjen
sikkert. Forsikre deg om at for eksempel en betjent nadstopp-knapp apner
kontaktene pa last- og styrespenningssiden og stenger dem igjen riktig etter
at knappen er last opp.

m Trekke til og koble ut magnetventilene. Kontroller at de ikke blir stdende i
samme stilling.

68 Det tas forbehold om tekniske endringer Rittal Wire Terminal



Rittal Wire Terminal

7.4 lgangsetting etter vedlikeholdsarbeid

Etter at du har gjennomfart vedlikeholdsarbeidet, méa du utfere felgende trinn

for ny igangsetting:

1. Kontroller at alle skrueforbindelsene som er lgsnet, na sitter fast.

2. Kontroller at alle beskyttelsesinnretningene og dekslene som er tatt av tidli-
gere, na er montert riktig.

3. Kontroller at alt av verktay, materialer og annet utstyr som er brukt, er fier-
net fra arbeidsomradet.

4. Rengjer arbeidsomradet og fiern stoffer som eventuelt har lekket ut, f.eks.
veesker, bearbeidingsmaterialer eller lignende.

5. Kontroller at alle sikkerhetsinnretningene til maskinen er montert riktig og
fungerer riktig.

6. Sett hovedbryteren i stilling «<ON» for & sl& pa stremtilfarselen.

7. Trykk pa «Start»-knappen for & starte en ny arbeidsprosess.

A

Advarsel!

Livsfare pa grunn av for tidlig gjeninnkobling!

Gjeninnkobling medforer livsfare for dem som befinner seg i

fareomradet. Derfor:

m For gjeninnkobling ma du forsikre deg om at ingen opp-
holder seg i fareomradet lenger.

7.5 Demontering
Nar maskinen er ferdig i bruk, ma du demontere bade denne og det elektriske
utstyret samt levere alt for miljgvennlig avfallshandtering.

Sikkerhet

Personell

Fare!

Livsfare pa grunn av elektrisk stot!

Det er livsfarlig 8 komme i kontakt med komponenter som

er under spenning. Innkoblede elektriske komponenter kan

foreta ukontrollerte bevegelser og fore til alvorlige persons-

kader.

Derfor:

m Arbeidet skal kun utfores av elektriker.

m For arbeidet starter, skal stromtilforselen kobles ut og
sikres mot gjeninnkobling.

m Demonteringen skal kun utferes av spesialutdannet fagpersonale.
m Arbeid péa det elektriske anlegget skal kun utferes av elektrikere.
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Feilaktig demontering

Q Advarsel!
Fare for personskader pga. feilaktig demontering!

Lagrede restenergier, skarpe komponenter, spisse og hjor-

ner pa og i apparatet eller pa det ngdvendige verktoyet kan

forarsake personskader. Derfor:

m Sorg for tilstrekkelig plass for du begynner arbeidet.

m Veer forsiktig med apne, skarpe komponenter.

m Sorg for at arbeidsplassen er ryddig og ren! Lese kompo-
nenter eller verktoy som ligger oppa hverandre eller rundt
omkring, er en kilde til ulykker.

m Demonter komponentene riktig. Veer oppmerksom pa at
komponentene kan ha hoy egenvekt. Bruk lofteutstyr om
nodvendig.

m Sikre komponentene slik at de ikke faller eller velter.

m Ta kontakt med produsenten dersom noe er uklart.

Demontering

m S|4 av maskinen og sikre den mot gjeninnkobling.

m Koble fra all energiforsyningen fra maskinen, og vent til den lagrede restener-
gien er utladet.

m Fjern drifts- og hjelpestoffer samt gjenveerende bearbeidingsmaterialer, og
kasser dette miljigvennlig.

m Rengjor deretter komponenter og deler pa riktig méate, og ta dem fra hver-
andre i henhold til lokale HMS-forskrifter.

7.6 Avfallshandtering

Dersom det ikke er inngétt noen retur- eller avfallsavtaler, mé du levere demon-

terte bestanddeler til gjenvinning:

m Skrot metall.

m [ ever plastelementer (isolasjoner) til resirkulering.

m Kasser andre komponenter (skrivefarger(lesemidler) sortert etter materialkva-
litet. (OBS: ta hensyn til produsenterkleeringen)

.‘c Forsiktig!
Miljigskader pa grunn av feil kassering!

Elektroniske komponenter, smeremidler og andre hjelpemidler skal
behandles som spesialavfall og kan kun leveres til godkjente fag-
bedrifter!

Lokale myndigheter eller spesielle avfallsselskaper kan informere deg om milje-
vennlig avfallshandtering.
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Denne bruksanvisningen omfatter dessuten

— et stramlgpsskjema

— et pneumatikkskjema

— en deleliste

— bruksanvisningen for medfelgende skrivere, etikettskrivere, sluttbearbei-
dingsaggregater og Wire Storage (avhengig av hvilke maskinalternativer som
er bestilt)

— handboken for PC-programvaren som tilhgrer maskinen

((? Henvisning:

Dersom bruksanvisningen eller at av disse dokumentene ikke fal-
ger med leveransen, méa du umiddelbart si fra om dette til produ-
senten. Operataren skal alltid oppdatere alle dokumentene.
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8 Vedlegg

Vereinfachte EU-Konformitétserkléarung /
Simplified EU Declaration of Conformity

Wir
We

Rittal GmbH & Co. KG, Auf dem Stiitzelberg, 35745 Herborn

erkldren hiermit, dass die Produkte
hereby declare that the products

Drahtkonfektioniervollautomat Wire Terminal WT
Wire Terminal WT fully automated wire processing machine

(Artikel gemaR dieser Anleitung /
Types referenced in this manual)

folgenden Richtlinien entsprechen:
conform to the following directives:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A - Machinery directive 2006/42/EC, Annex Il A
Funkgeréterichtlinie 2014/53/EU — Radio equipment directive 2014/53/EU

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese EU-Konformitétserklarung
ihre Gilltigkeit.

This EU declaration of conformity shall become null and void when the assembly is subjected to any
modification that has not met with our approval.

Die vollstandige und unterschriebene EU-Konformitatserklarung erhalten Sie auf der Produktseite der
Rittal Homepage www.rittal.com.

The complete and signed EU declaration of conformity is available at the product site of Rittal
homepage www.rittal.com.

- SCHALTSCHRANKE STROMVERTEILUNG KLIMATISIERUNG IT-INFRASTRUKTUR SOFTWARE & SERVICE

FRIEDHELM LOH GROUP
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Rittal - The System.

Faster - better - everywhere.

m Enclosures

m Power Distribution
m Climate Control

m [T Infrastructure

m Software & Services

You can find the contact details of all
Rittal companies throughout the world here.

Op0
[=]

www.rittal.com/contact

09.2019 / D-0100-00000209-00-NO

RITTAL GmbH & Co. KG
Auf dem Stuetzelberg - 35745 Herborn - Germany
Phone +49 2772 505-0

E-mail: info@rittal.de - www.rittal.com ﬂ
- ENCLOSURES POWER DISTRIBUTION ) CLIMATE CONTROL IT INFRASTRUCTURE ) SOFTWARE & SERVICES RI TM L -

FRIEDHELM L O H GROUP ]
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