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Om denna dokumentation

.1 CE-

markning

Fo6r den maskin som beskrivs i denna bruksanvisning har en forsékran om
Overensstammelse utfardats, for att intyga att maskinen 6verensstammer med
maskindirektivet 2006/42/EG.

1.2 Symboler i denna bruksanvisning
| denna dokumentation anvands olika varningsanvisningar beroende pé hur all-
varlig faran &r.

A

Faral

Risk for livsfaral

Anvisningar med signalordet *Fara” varnar for situationer som
omedelbart leder till dddliga eller allvarliga personskador om anvis-
ningarna inte foljs.

A

Varning!

Risk for livsfaral

Anvisningar med signalordet "Varning” varnar for situationer som
kan leda till dodliga eller allvarliga personskador om anvisningarna
inte foljs.

A

Forsiktigt!

Risk for personskador!

Anvisningar med signalordet "Forsiktigt” varnar for situationer som
kan leda till personskador om anvisningarna inte foljs.

Se upp!

Materiella skador!
Anvisningar med signalordet "Se upp” varnar for faror som kan leda till mate-
riella skador.

De situationsbaserade varningsanvisningarna kan innehalla féliande varnings-
symboler:

Symbol

Betydelse

Varning for farlig elektrisk spanning

Varning for handskador genom vassa klingor

Varning for handskador (klamrisk)

& PP >

Arbeten far endast utforas av en behorig elektriker

Med férbehall for tekniska andringar
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Symbol Betydelse

Utfér endast arbeten med personlig skyddsutrustning

Om dokumentationen

4

A
Utfér endast arbeten med personlig skyddsutrustning
' )
<=7

Utfér endast arbeten med personlig skyddsutrustning
' )
A\ 4

y /_"\ Utfér endast arbeten med personlig skyddsutrustning
| ‘
\

W

T\ Utfér endast arbeten med personlig skyddsutrustning
| ‘
A

| den 6vriga texten anvands annan formatering, vilket har foljande betydelse:

(- oBs

Det hér ar anvisningar som forvisso inte &r sdkerhetskritiska, men
som innehéller viktig information for ett korrekt och effektivt ar-
betssétt.

m Denna symbol markerar en "atgardspunkt” och visar att ett ingrepp eller ett
arbetsmoment maste genomforas.
— Upprékningar ar markerade med streck.

1.3 Gallande dokument

Utover den aktuella bruksanvisningen hér aven foljande separata bruksanvis-
ningar till komponenterna och schemana som anvands till den totala doku-
mentationen for Wire Terminal:

— Bruksanvisning till markningsenhet for tradar (oeroende pé leveransomfang)
— Bruksanvisning for Wire Cockpit

- Bruksanvisning till andbearbetningsaggregat (beroende pé leveransomfang)
— Kopplingsscheman

2 Sakerhet

Detta avsnitt innehaller en Gversikt Gver alla viktiga sakerhetsaspekter for att ge
personalen optimalt skydd samt for att fa saker och storningsfri drift.

Med forbehall for tekniska andringar 5
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Fara!

A Livsfara genom att denna bruksanvisning inte foljs!
Underlatenhet att folja de hanterings- och sidkerhetsanvis-
ningar som ingar i denna bruksanvisning kan orsaka avse-
vérda risker.

Tank pa foljande:

m L3s igenom hela bruksanvisningen innan nagot arbete
pabdrjas.

m Folj alla hanterings- och sakerhetsanvisningar i bruksan-
visningen.

2.1 Agarens ansvar

Maskinen anvands inom féretagsverksamhet. Maskinens &gare har darfor

lagstadgade skyldigheter i fraga om arbetssékerhet.

Utbver sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisningska de foreskrifter for

sékerhet, forebyggande av olyckor och miljdskydd som géller for maskinens

anvandningsomrade foljas. Foljande galler i synnerhet:

- Agaren ska ta del av géllande arbetarskyddsbestdmmelser och i en riskbe-
domning faststélla faror som kan uppstéa genom de specifika arbetsforhallan-
dena pa maskinens uppstalliningsplats. Dessa ska sammanstallas i form av
bruksanvisningar for drift av maskinen och alltid forvaras lattillgangligt.

— Agaren ska s lange maskinen anvands kontrollera att dessa bruksanvis-
ningar foljer aktuella regelverk och anpassa dem vid behov.

— Agaren ska entydigt tilldela och reglera ansvarsomrédena fér installation, an-
vandning, underhall och rengoring eller utse en ansvarig for denna uppgift.

— Agaren ska se till att all personal som hanterar maskinen har last igenom och
forstatt bruksanvisningen.

— Dessutom ska agaren regelbundet utbilda personalen och informera om fa-
rorna.

- Agaren ska tillhandahélla nédvandig skyddsutrustning till personalen (jfr. av-
snittet 2.4 "Personlig skyddsutrustning”).

Vidare ar agaren ansvarig for att maskinen alltid &r i tekniskt felfritt skick. Darfor

galler foljande:

— Agaren ska se till att det underhéllsintervall som beskrivs i denna bruksanvis-
ning ska féljas. Se avsnittet 7 "Underhall”.

- Agaren ska regelbundet kontrollera att alla sékerhetsanordningar fungerar
och &r fullstéandiga.

— Agaren ska se till att alla nddvandiga sékerhets- och skyddsanordningar ar
installerade p& maskinen.

— Agaren ska kontrollera att alla sékerhets- och skyddsanordningar fungerar
och &r fullstandiga innan arbetet pabdrjas.

2.2 Krav pa personalen

2.2.1 Kvalifikationer

| bruksanvisningen anvands féljande kvalifikationer for olika uppgifter:

— Utbildad fackpersonal (behorig elektriker, mekatroniker)
Utbildad fackpersonal (behdrig elektriker, mekatroniker) kan genom sin fack-
utbildning, sina kunskaper och sin erfarenhet samt kdnnedom om géallande
standarder och bestammelser utféra de arbetsuppgifter som de tilldelas och
pa egen hand identifiera och undvika potentiella faror. Denna personal har
dessutom instruerats om maskinens specialfunktioner och kan darigenom ut-
féra de instaliningsarbeten som beskrivs i den har bruksanvisningen.

Med férbehall for tekniska andringar Rittal Wire Terminal
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— Fackpersonal (behorig elektriker, mekatroniker)
Fackpersonal (behorig elektriker, mekatroniker) kan genom sin fackutbildning,
sina kunskaper och sin erfarenhet samt kdnnedom om géllande standarder
och bestdmmelser utfora de arbetsuppgifter som de tilldelas och pé egen
hand identifiera och undvika potentiella faror.

— Fackpersonal (operatorer)
Fackpersonal (operatorer) ar genom sin introduktion och tilliverkarens eller
dennes ombuds information om faror behorig att anvanda maskinen och ut-
fora okularbesiktningar.

Endast personer som kan forvéantas utfora sitt arbete pa ett tillforlitligt satt far

anlitas som personal. Personer med forsamrad reaktionsférmaga genom t.ex.

droger, alkohol eller medicin far inte anlitas.

m Nar personal anlitas ska de yrkesspecifika foreskrifterna som galler fér upp-
stéliningsplatsen fdljas.

Bristande kvalifikationer

Q Varning!
Risk for personskador vid bristande kvalifikationer!
Felaktig hantering kan orsaka avsevarda person- och
sakskador. Tank pa féljande:

m L3t endast kvalificerad personal utféra arbetsuppgifter.

Obehoriga personer

Q Varning!
Fara for obehodriga personer!

Obehoriga personer, som inte lever upp till de krav som

beskrivs har, kan inte identifiera faror i arbetsomradet. Tank

pa foljande:

m Obehdriga personer ska héllas borta fran arbetsomradet.

m | tveksamma fall ska personerna konfronteras och avvisas
fran arbetsomradet.

m Avbryt arbetet sa lange obehdriga uppehaller sig i arbets-
omradet.

2.2.2 Utbildning

Operatérerna ska utbildas och auktoriseras av &garen eller en auktoriserad
sakkunnig. Personen som ska utbildas far endast utfora arbete pa maskinen
under uppsikt av en auktoriserad och utbildad person.

For att forbattra uppféliningen ska genomférandet av utbildningen dokumente-
ras.

En fortbildning ska minst hallas en gang per &r och dokumenteras.

2.3 Andamalsenlig anvandning

Maskinen &r endast avsedd och konstruerad for att anvandas for de syften
som beskrivs hér.

Maskinen far endast anvéndas under de drift- och omgivningsférhallanden som
specificeras i avsnittet 3.17 "Teknisk specifikation” och de specifikationer som
framgér av kopplingsschemats forsattsblad.

Till avsedd anvandning hér &ven att folja alla uppgifter i denna bruksanvisning
och manualerna till tradmérkningsenheterna, Wire Cockpit och dndbearbet-
ningsaggregaten.

Med forbehall for tekniska andringar 7
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Varning!

All anvandning darutéver eller andra former av anvandning
av maskinen anses som icke avsedd och kan leda till farliga
situationer eller skador.

OBS!
Alla typer av skadestandsansprak som kan hanforas till skador pa
grund av icke avsedd anvandning ar uteslutna.

Varning!

Fara genom felaktig anvandning!

Felaktig anvandning av maskinen kan leda till farliga situat-

ioner eller skador pa maskinen.

I synnerhet far maskinen inte anvandas pa foljande satt:

— Anvandning av material som inte @r godkanda av tillverka-
ren eller som inte dr definierade i denna bruksanvisning.
Se avsnittet 3.17 "Teknisk specifikation”.

Det géller sarskilt andra material &n kopparledningar,
plastisolering och andra areor.

- Ildrifttagning av maskinen utan att de grundlaggande sa-
kerhetskraven och bestammelserna i alla relevanta direk-
tiv uppfylls.

2.4 Personlig skyddsutrustning

Vid arbetet ska personlig skyddsutrustning baras for att halsoriskerna ska
kunna minimeras.

m Skyddsutrustningen som kravs for respektive arbete ska alltid baras under

arbetet.

m Folj informationen om personlig skyddsutrustning i arbetsomradet.

Grundldggande skyddsutrustning
Vid alla arbeten ska generellt féljande béras:

Arbetsskyddsklader

Atsittande arbetsklader med I8g slithalifasthet, med snéva armar
och utan utstickande delar. Dessa klader skyddar framst den an-
stéllde fran att fastna i rorliga maskindelar.

m Bar inte ringar, halsband eller andra smycken.

Skyddsskor

Som skydd mot tunga nedfallande delar och fér att motverka
halkrisk pa hala underlag.

Valfri skyddsutrustning

Nar sarskilda arbeten utfors (t.ex. rengoringsarbeten pa skrivare) krévs sarskild
skyddsutrustning. Nedan beskrivs denna specifika skyddsutrustning:

Med férbehall for tekniska andringar

Ogonskydd

Skyddar 6gonen mot stank fran vatska.
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Kemikaliebestandiga skyddshandskar

Skyddar handerna mot aggressiva amnen. Kontrollera att skydds-
handskarna &r tata innan de anvands. Rengér dem innan de tas
av och férvara dem pé en plats med god ventilation.

2.5 Specifika faror

| foljande avsnitt gar vi igenom restrisker som konstaterats genom tillverkarens

riskbeddmning.

W Sékerhetsanvisningarna har och varningsanvisningarna i de andra kapitlen i
denna bruksanvisning ska beaktas for att minska héalsoriskerna och undvika
farliga situationer.

Elstrom

Fara!

Livsfara genom elstotar!

Vid kontakt med spanningssatta delar féreligger omedelbar

livsfara. Skador pa isoleringen eller enskilda komponenter

kan vara livsfarliga. Tank pa foljande:

m Arbeten pa maskinen far endast utféras av behoriga elekt-
riker.

m Fore underhalls-, rengorings- och reparationsarbeten ska
spanningsforsorjningen kopplas fran och sikras mot ater-
inkoppling.

m Kontrollera elektrisk utrustning regelbundet.

m Skadade komponenter, ledningar eller kablar ska bytas ut
omedelbart

m Apparatskapet ska alltid hallas last. Endast behériga
elektriker far ha atkomst!

m Rengor aldrig elektrisk utrustning med vatten!

Sakra mot aterinkoppling

A

Fara!

Livsfara genom obehérig aterinkoppling!

Vid installation foreligger risk for att energiférsoérjningen

obehérigt kopplas till. Darigenom foreligger livsfara fér per-

soner i riskomradet. Tank pa féljande:

m Innan arbetena pabdrjas ska all energiférsorjning kopplas
fran och sikras mot aterinkoppling.

Med forbehall for tekniska andringar
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Lattantdndliga @mnen

A

Varning!

Brandrisk genom lattantandliga @mnen!

Lattantdndliga amnen (tryckfarg, 16snings- och reng6-

ringsmedel) kan blandas vid en eldsvada och orsaka svara

till livshotande personskador. Tank pa féljande:

m Lagg aldrig lattantidndliga material pa apparatskapet eller
i narheten av motorer eller varmekallor.

m Rok inte inom riskomradet eller i ndrheten av det. Hantera
inte 6ppen eld eller antdndningskallor.

m Ha brandslackare beredda.

m Vid eldsvada ska arbetet omedelbart avbrytas och maski-
nen goéras stréomloés.

m Tillkalla brandkar.

m Eldsvador ska bekampas med brandsldckare. Vid kraftig
brand- eller rokutveckling ska riskomradet ldmnas tills fa-
ran avvarijts.

Smuts och féremal som ligger och skrapar

Forsiktigt!

Snubbelrisk genom smuts och féremal som ligger och skrépar!
Smuts och foéremal som ligger och skrépar medfér halk- och
snubbelrisk och kan orsaka avsevarda personskador. Tank pa
foljande:

m Hall alltid arbetsomradet rent.

W Ta bort foremal som inte behovs.

m Markera stéllen med gul/svart varningstejp.

Fritt atkomliga tradar vid tradinmatningen

Med forbehall for tekniska andringar

Forsiktigt!

Fritt atkomliga, trédar som ror sig snabbt vid tradinmatningen!

Om trédarna vidrors eller pa annat satt begransas kan det orsaka

funktionsstorningar. Om en trad i rorelse vidrors kan det aktuella

stéllet pa kroppen utséttas for friktionsvarme pa grund av inmat-

ningshastigheten. Tank pa féljande:

m Hantera inte trddar vid tradinmatningen eller Wire Storage under
produktion.

m Undvik omrédet for tradinmatningen enligt maskinens uppstall-
ningsplan under I6pande produktion.

m Markera omradet och vidta lampliga &tgérder for att hélla obeho-
riga utanfor omrédet.

Rittal Wire Terminal
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Tradar mellan Wire Storage och Wire Terminal

A

Forsiktigt!

Snubbelrisk genom tradar mellan Wire Storage och Wire Terminall

Det foreligger sarskild snubbelrisk i omradet mellan Wire Storage

och Wire Terminal pa grund av spanda eller 16st hangande tradar.

Tank pa foljande:

m Undvik om mojligt att uppehalla dig mellan de bada maskinde-
larna.

m Anvand inte omradet vid trddinmatningen, enligt maskinens
uppstéliningsplan, som genomgang.

m Markera omradet och vidta lampliga atgarder for att halla obeho-
riga utanfor omradet.

Apparatskap

A

Forsiktigt!

Materiella skador genom inverkan av vatten, smuts, damm och

andra yttre faktorer!

Nér apparatskapets dorrar ar dppna foreligger risk for att maski-

nen skadas genom till exempel vatten, smuts, damm eller andra

yttre faktorer. Tank pé foljande:

m Apparatskapets dorrar ska alltid hallas stangda.

m Endast behorig fackpersonal far ha tillgang till skapet.

m Sorj till exempel for att inget vatten, smuts eller damm kommer
in i apparatskapet.

2.6 Sikra mot aterinkoppling

A

Fara!

Livsfara genom obehérig aterinkoppling!

Vid arbeten pa maskinen féreligger risk fér att energifor-

sorjningen obehorigt kopplas till. Detta medfor livsfara for

personer som arbetar med maskinen. Tank pa foljande:

m F6lj anvisningarna fér sdkring mot aterinkoppling i denna
manual.

m Folj det forlopp som beskrivs nedan foér att sakra mot
aterinkoppling.

m Apparatskapets dorr ska alltid stiangas.

Sakra mot aterinkoppling

1.

2.

Stall huvudstréombrytaren i lage "OFF” for att koppla fran spanningsforsorj-
ningen.

Sakra strombrytaren fran obehdrig aterinkoppling med ett 1as och hang
upp en informationsskylt val synlig vid strdmbrytaren.

Med forbehall for tekniska andringar 11
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3. Den medarbetare som anges pa skylten ska forvara nyckeln.

A

Fara!

Livsfara och risk for materiella skador genom otillaten till-

koppling!

Néar huvudstrombrytaren dr sdkrad med ett hidnglas kan

personer befinna sig i riskomradet. Tillkoppling kan leda till

livshotande personskador. Tank pa féljande:

m Ta aldrig bort laset pa eget initiativ.

m Sikerstall att det inte foreligger mekaniska defekter.

m Innan laset tas bort maste du sakerstilla att ingen person
arbetar pa maskinen lingre.

De fem sakerhetsreglerna

Se upp!

Folj de fem sékerhetsreglerna vid arbeten pa elsystemet!

m Frikoppla (pé& alla sidor och alla poler)

m Sakra mot aterinkoppling.

m Kontrollera att spanningsfrihet féreligger.

m Jorda och kortslut.

m Tack Over eller sk&rma av intilliggande spanningssatta delar.

2.7 Sékerhetsanordningar

A

Varning!

Livsfara pa grund av ej funktionsdugliga sdkerhetsanord-

ningar!

Sidkerheten kan endast garanteras om sakerhetsanordning-

arna ar intakta.

Tank pa foljande:

m Kontrollera om sékerhetsanordningarna ar funktionsdug-
liga och korrekt installerade innan arbetet pabérjas.

m Asidositt aldrig sékerhetsanordningar.

m Se till att sdkerhetsanordningar som nédstoppsknappar
alltid gar att komma at.

Nedan visas alla installerade sakerhetsanordningar.

271

Nodstoppsknapp

Om du trycker pa nddstoppsknappen utldses ett nddstopp. Maskinen stannar
omedelbart och alla mekaniska och pneumatiska rérelser avbryts.

Nér nddstoppsknappen tryckts ned méste den lasas upp genom att dras ut for
att systemet ska starta igen.
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Nar nddstoppsknappen lasts upp ska sakerheten kvitteras genom att den bla
aterstaliningsknappen trycks ned.

ﬁ Forsiktigt!

m Sakerstéll att orsaken till nGdstoppet atgérdats och att alla s&-
kerhetsanordningar monterats och ar funktionsdugliga fore ater-
inkoppling.

m L 4s inte upp nddstoppsknappen forran det ar sakert.

2.7.2 Sakerhetsgranslagesbrytare

Sikerhetsgranslagesbrytare som atkomstskydd
Sékerhetsgranslagesbrytare &r installerade vid samtliga av maskinens dérrar.
De forhindrar att maskinen startas eller tas i drift i dppet lage.

Om en dorr 6ppnas leder detta till att maskinen omedelbart stannar eller att ett
nddstopp utldses.

2.8 Kontrollera sékerhetsfunktionerna

De definierade sékerhetsfunktionerna samt alla tillhérande komponenter i
dessa sakerhetsfunktioner ska kontrolleras cykliskt, minst en gang per ar, av
behorig fackpersonal och dokumenteras.

Nodstoppsknapp
For varje enskild nodstoppsknapp till sékerhetsddrren ska foliande punkter
kontrolleras.
— Okularbesiktning. Nodstoppshuset och nddstoppsknappen far inte uppvisa
mekaniska skador!
— Nodstoppsknappen ska forbli Iast nar den tryckts in och ska lasas upp nar
man drar i knappen!
— Néar nédstoppsknappen trycks in
- ska alla sdkerhetskontaktorer kopplas fran (observera att det finns tva kret-
sar).
- ska alla stromkontaktorer kopplas fran (observera att det finns tva kretsar).
— ska drivningar med STO-funktion kopplas om till STO (spanningskontroll
om kontakten stéllts om).
- ska man kontrollera att aterkopplingskontakterna i sékerhetsreldet och
PLC:n samt sékerhetsfunktionens signalkontakter fungerar.
— Nar nodstoppsknappen lases upp igen maste kvitteringsfunktionen for
nddstopp fungera.

Sakerhetsdorrens granslagesbrytare
For varje enskild granslagesbrytare till skerhetsddrren ska foljiande punkter
kontrolleras.
- Okularbesiktning. Sakerhetsdorrens granslagesbrytare far inte uppvisa me-
kaniska skador!
- Stalldonet till sikerhetsdorrens granslagesbrytare far inte uppvisa mekaniska
skador!
— Nér en av sékerhetsddrrens granslagesbrytare &r Gppen
— ska alla sékerhetskontaktorer kopplas fran (observera att det finns tva kret-
sar).
- ska alla stromkontaktorer kopplas frn (observera att det finns tva kretsar).
— ska drivningar med STO-funktion kopplas om till STO (spanningskontroll
om kontakten stéllts om).
- ska man kontrollera att aterkopplingskontakterna i sakerhetsreldet och
PLC:n samt sékerhetsfunktionens signalkontakter fungerar.

Med forbehall for tekniska andringar 13



- Nér sékerhetsdorrens granslagesbrytare aktiveras igen maste kvitteringen
fungera.

Kvitteringsknapp

- Okularbesiktning. Huset eller kvitteringsknappen far inte ha mekaniska ska-
dor.

- Kuvitteringsknappen maste fungera

— Sakerhetsfunktionen vid nddstopp eller néar en av sékerhetsddrrens gransla-
gesbrytare 6ppnats far inte aterstéllas forran kvitteringsknappen aktiverats.

Hela maskinen

Hela maskinen ska kontrolleras av behdrig fackpersonal om

— mekaniska eller elektriska service- eller reparationsarbeten utforts.

— sékerhetskomponenter eller angransande komponenter demonterats
och/eller monterats igen.

— elektriska komponenter demonterats och/eller monterats igen.

Anvisningar foér kontroll

Kontrollen av sakerhetskomponenter, i synnerhet i handelse av tva kretsar, ska

aven innefatta foljande atgarder:

- Genom- och frankoppling av de enskilda kontakterna (t.ex. Gppnar en aktive-
rad nddstoppsknapp kontakterna pa last- och styrspanningssidan och
sténgs korrekt nér nddstoppsknappen lasts upp igen)

— Atdragning och frankoppling av magnetventiler, skydd osv. (dessa stannar
inte i ett 1age).

Till sakerhetskomponenterna hér inte bara nddstoppsknapparna och saker-
hetsgranslagesbrytarna utan aven

— bekréftelseknappar

— magnetventiler for trycklds cirkulation

— magnetventiler for att géra maskiner tryckldsa

Styrningen har en anvandningstid pa 20 ar. Efter denna period ska alla elekt-
riska komponenter som ar kopplade till en sakerhetsfunktion bytas.

2.9 Miljskydd

é Forsiktigt!
Miljofara genom felaktig hantering!

Vid felaktig hantering av miljéfarliga &mnen, i synnerhet felaktig

avfallshantering, kan miljon tillfogas avsevéarda skador.

Tank pé foljande:

m Anvisningarna nedan ska alltid foljas.

m Om miljéfarliga amnen slapps ut i miljén, ska lampliga atgarder
omedelbart vidtas. Vid tveksamhet ska den ansvariga kommu-
nala myndigheten informeras om skador.

Féljande miljéfarliga @mnen anvands:
— Farg/16sningsmedel for skrivaren enligt medfdljande datablad
— Smorifetter: Castrol Tribol 4020/460-2

NLGI-klass Il
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. Varning!
Risk for miljofarliga amnen!

Felaktig hantering kan orsaka avsevarda person- och

sakskador. Tank pa féljande:

m Folj informationen i de dokument som féljer med maski-
nen.

Elektroniska komponenter

Elektroniska komponenter ska hanteras som specialavfall och ska lamnas hos
kommunala avfallsstationer eller avfallshanteras av ett specialféretag.

2.10 Skyltar

Foliande symboler och informationsskyltar kan finnas i maskinomrédet eller an-
vandas for att markera riskstéllen. De &r avsedda for det absoluta naromradet.

. Varning!
Risk fér personskador genom olédsliga symboler!
Med tiden kan dekaler och skyltar bli smutsiga eller olasliga
pa annat satt. Tank pa foljande:
m Se till att alla sakerhets-, varnings- och anvandningsan-
visningar alltid gar latt att lasa.
m Skadade skyltar eller dekaler ska bytas direkt.

Elektrisk spanning

| omraden med denna mérkning far endast behoriga elektriker arbeta.
Obehoriga far inte 6ppna eller arbeta i apparatsképet.

Spanning fore huvudstrombrytare

| omraden med denna markning far endast behoriga elektriker arbeta.

. Varning!
Risk for personskador genom elstotar!
Kabelkanaler och uttag som har denna markning ar span-
ningssatta dven om huvudstrémbrytaren ar frankopplad.
Tank pa féljande:
m Vid arbeten inom dessa omraden ska maskinen skiljas
fran elnatet.
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3 Maskinens uppbyggnad

3 Maskinens uppbyggnad

10

Bild 1: Maskinens uppbyggnad

Férklaring
Apparatskap (komponentgrupp A00100)
Inmatning (komponentgrupp A0200)
Tradavbitare (komponentgrupp A0300)
Tradcentrering (komponentgrupp A0400)
Markningsenhet (komponentgrupp A0500)
Rotationsenhet (komponentgrupp A0600)
Utmatningsenhet (komponentgrupp A0700)
Gripare (komponentgrupp A0800)
Utmatningsmagasin (komponentgrupp A0900)
0  Lyft (manuell eller automatisk) med andbearbetningsaggregat (komponentgrupp
A1000 eller A1800)
11 Fundament (komponentgrupp A1200)
12 Pneumatik (komponentgrupp A1600)
Mano6verenhet (visas inte, komponentgrupp A1900)
Maskinhus (visas inte, komponentgrupp A1500)

< OO NO O~ WN =
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3 Maskinens uppbyggnad

3.1 Apparatskap A0010_00

Apparatskapet &r integrerat i maskinens fundament. | skapet finns alla kompo-
nenter som behdvs fér att anvanda maskinen.
Pa vanstra sidan av skdpet sitter huvudstrémbrytaren och natverksportarna.

| apparatskapet finns dven maskindatorn som visar serverkomponenterna i
Wire Cockpit och som skdter jobbhanteringen.

Rittal Wire Terminal Med forbehall for tekniska andringar 17



3 Maskinens uppbyggnad

3.2 Indrag A0200_00

Tradinmatningen sker via ett 24- eller 36-faldigt inmatningsmagasin som kan
justeras horisontellt via en servoaxel. Traden klams fast med en fiaderkopplad
plint som utléses pneumatiskt under frammatningen av traden. En mat-
ningsrulle som drivs av en servomotor, som trycker trdden mot en vridgivaro-
vervakad rulle, matar fram traden.

3.3 Tradavbitare A0300_00

Tradarna kapas till dnskad langd med tva V-formade skar. De bada skaren
pressas tatt ihop via en pneumatisk cylinder vars éndlagen évervakas med
grénslagesbrytare.
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3.4 Tradcentrering A0400_00

Centreringen av traden som kravs for tryckprocessen sker med hjélp av en
spindeldriven linjarstyrning som positionerar tradstyrningen efter ytterdiametern
via en servomotor.

3.5 Tryckenhet A0500_00

Traden trycks med hjalp av tva skrivarhuvuden som sitter pa en skjutbar slade.
Denna kan flyttas med hjélp en pneumatikcylinder som Gvervakas av en grans-
lagesbrytare. Ett uppsamlingstrag som kan sattas i tradcentreringen gor det
majligt att enkelt rengdra maskinen fran stéank under drift. For att rengora tryck-
knapparna kan de tas bort fran styrroret via en spérr utan att tryckknapparna
behover positioneras. Genom att tva skrivarhuvuden anvénds ar det majligt att
skriva ut med tva olika tryckfarger utan att maskinen behdver riggas. Tryckin-
formationen lases in via Wire Terminals programvara. Dessutom lases tradens
indragshastighet for tryckbilden av via den pulsgivarévervakade tradmatningen
for komponentgruppen Inmatning.
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3.6 Rotationsenhet A0600_00

Traden matas fram for tvasidig andbearbetning i crimpautomaten med hjélp av
en tvadelad tradstyrning som roterar 180° horisontellt. | centrum av denna finns
ytterligare en tradframmatning. Tradstyrningen pressas samman eller isér med
hjélp av en kinetisk mekanism som styrs av en pneumatikcylinder. En mat-
ningsrulle som drivs av en servomotor, som trycker trdden mot en pulsgivard-
vervakad rulle, matar fram traden i den delade tradstyrningen.
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3 Maskinens uppbyggnad

Rittal Wire Terminal

3.7 Utmatningsenhet A0700_00

Den fardigmonterade traden flyttas till utmatningsmagasinet med hjdlp av en
pneumatikcylinder, som évervakas av granslagesbrytare, som for griparen till
utmatningsenhetens éverlamningsposition via en linjarstyrning.
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3 Maskinens uppbyggnad

3.8 Gripare A0800_00

Traden hamtas fran rotationsenheten med hjalp av pneumatiskt styrda klam-
backar. Kldamenhetens hojd justeras med hjalp av en pneumatikcylinder med
andlagesovervakning. For att kunna spola om traden till rotationsenheten, vrids
griparen 90° nedat med hjalp av ytterligare en pneumatikcylinder.

22 Med forbehall for tekniska andringar Rittal Wire Terminal



Rittal Wire Terminal

3.9 Utmatningsmagasin A0900_00

De fardigmonterade tradarna tas upp av utmatningsenheten och laggs i upp till
13 tradskenor som sitter i utmatningsmagasinet. Utmatningsmagasinets hori-
sontella positionering skéts med hjalp av en linjaraxel som drivs av en servo-
motor och som dvervakas av granslagesbrytare.
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3.10 Lyft (handdriven) A1800_00

Med hjélp av spindelstyrningen, som drivs med en vev, och en extra juste-
ringsplatta kan placeringen av crimpautomatens crimpdppning stéllas in och
klammas fast optimalt i alla riktningar efter tradstyrningen. Tack vare ett ut-
dragbart arbetsbord ar det Iatt att bygga om crimpautomaten. Kapad tradisole-

ring som uppstar under crimpning kasseras i en uttagbar uppsamlingsbehal-
lare.
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3 Maskinens uppbyggnad

Rittal Wire Terminal

3.11 Lyft (automatisk) A1000_00

Med hjélp av en linjaraxel som drivs via en servomotor kan upp till tre aggregat
positioneras vertikalt fér andbearbetning (t.ex. crimpautomater). Med hjalp av
en extra justeringsplatta kan den horisontella placeringen av crimpautomatens
crimpoppning per niva stéllas in optimalt efter trédmatningen. Kapad tradisole-
ring som uppstar under crimpning kasseras i en uttagbar uppsamlingsbehal-
lare.
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3.12 Fundament A1200_00

Fundamentet bestar av en svetsad stalrdrskonstruktion inklusive montageplat-
tor for olika pébyggnadsdelar som ar monterad pa maskinfotter som kan hojd-
justeras och vagas av.

3.13 Pneumatik A1600_00

Matning av tryckluft i pneumatiken sker via en serviceenhet inklusive en integre-
rad olje- och vattenavskiljare. Ett konstant drifttryck garanteras via en tryckre-
ducerare. Aktivering av alla pneumatiska stalldon sker via en PLC-styrd multi-
polig ventilterminal.
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3 Maskinens uppbyggnad

Rittal Wire Terminal

3.14 Mandvrering A1900_00
Pa mandverenheten som sitter pa vanstra dorren péa framsidan av maskinen
sitter displayen och knapparna fér styrning av maskinen.

Pa baksidan av mandverenheten (insidan av dérren) finns ett RJ45-uttag som
servicegranssnitt for servicetekniker.

Wireterminal 1.2.2

Med forbehall for tekniska andringar 27



3 Maskinens uppbyggnad

3.15 Kapsling A1500_00

Maskinkapslingen med mandverenhet gor det majligt att fa tillgang till maskinen
fran fyra sidor via dubbeldtrrar som dvervakas av berdringsfria granslagesbry-
tare.

Bilderna ar bara till for att fértydliga komponentgrupperna och inte den maskin
som beskrivs.

3.16 Tekniska data

3.16.1 Omgivningsférhallanden

Temperaturomrade 5...35°C
Relativ Iuftfuktighet (vid max. 40 °C) 20...50 %
Hojdlage Upp till 1 000 6ver havet NN

3.16.2 Typskylt

Typskylten sitter pa apparatskapet och innehaller féljande information:
— Tillverkare

— Projektnummer

— Sakring

— Mérkspanning/markfrekvens

— Styrspanning 1/2 (AC/DC)

— Projekt/programnummer

— Tillverkningsér

3.16.3 Elektrisk forsorjning

Den elektriska forsoriningen sker via en separat anslutningsbox for matning,
som sitter bakom apparatsképet (gar att komma &t via skyddsdorren vid and-
bearbetningsaggregaten).
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(7 oBs!
De elektriska anslutningsvardena framgar av kopplingschemana
och typskylten.

Om inget annat anges géller foljande:

— Maskinen far endast anslutas till ett TN-S-nét.

— Anslutningen ska ha tre faser med nolledare och skyddsledare (3 x
400 V/N/PE, AC 50 Hz, sakring gG max. 16 A).

— Minimiarean for anslutningsledningen ar 2,5 mm? (koppar).

- Vidare ska en potentialutiamningsforbindelse med en minimiarea pa 10 mm?
(koppar) uppréttas.

3.16.4 Luftférsorjning

Luftkvalitet ISO 8573-2010 [7:4:4]
Lufttryck Min. 5,5 bar, max. 6 bar
Lufttemperatur 10 till 50 °C

OBS!

Detaljerad information for anslutning av pneumatiken framgéar av
kopplingschemana i sektionen "Pneumatik”.

3.16.5 Natverk
Natverksportarna sitter pa vanstra sidan av apparatskapet, under huvudstrom-
brytaren.

Foretagets natverk

Anvands for kommunikationen mellan Wire Terminal och kundens PC-
arbetsplatser (Wire Cockpit).

Om en DHCP-server anvands i kundens natverk, tilldelas en IP-adress fritt till
maskinen.

Som standard &r det inte meningen att integrera maskindatorn i en doman.

Fjarrunderhall
Maskinen har en fjarrunderhéllsrouter.
For detta granssnitt géller samma kriterier i kundens natverk som for foretagets
natverk. Vidare méaste dven foljande vara mojligt eller dverensstamma:
— Pinga en publik IP-adress (ICMP-request/echo reply)
(ping 144.76.4.6, digicluster365.at, 8.8.8.8)
— UDP- och TCP-port 1194 méaste vara Oppen for utgdende forbindelser.

(5~ oBs

Om ingen DHCP-server anvands i kundens néatverk, ska den initi-
ala konfigurationen av de bada granssnitten utféras nar maskinen
installeras.

IP-adress, gateway, DNS-server: den har informationen framgar
aven i kopplingschemana under "Néatverkskonfiguration”.
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3.17 Teknisk specifikation

3.17.1 Material som kan bearbetas

5 oBs!

Maskinens funktionsduglighet kan endast garanteras om tradarna
tilhandahalls och matas med hjélp av den darfor avsedda anord-
ningen Wire Storage.

Uppgift Virde Enhet
Langdintervall 230 till 10 000 (max. feltolerans < 8 %o till 4 000 mm) mm
Langdtolerans Tradlangd med 500 mm: +10 mm
Tradlangd med 5 000 mm: +20
Tradldngd med 10 000 mm: +40
Area: 0,5 il 2,5 mm?
Andbearbetning Kapning, avskalning, crimpning av and-
hylsor (om &ndbearbetningen ar majlig,
beror pa de dndbearbetningsaggregat
som anvands)
Matningshastighet | Vid en area pa 1,5 mm?: max. 2,5 (utan m/s
tryck)
Vid en area pa 2,5 mm?: max. 2,0 (utan
tryck)
Typer av trad Se avsnittet 3.18 "Godkénda tradar”

3.18 Godkanda tradar

- oBs!

Endast sadana tradar som &r godkanda av tillverkaren kan bear-
betas. Kontakta din aterforséljare for att fa en komplett lista.

5~ oss

Vi avrader fran att anvanda tradar i ringar eller smé kartonger
(100 m, 250 m eller 500 m), eftersom den lilla spoldiametern kan
orsaka storningar vid rotation.
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Utgava 04/2019

Virde Behallare

HO5V-K harmoniserade, flexibla enkelledare fran Lapp parulle | fran 2 000 m/rulle
0,5 mm2; 1 mm?

HO7V-K harmoniserade, flexibla enkelledare fran Lapp pa rulle | fran 900 m/rulle
1,5 mm?; 2,5 mm?

Multistandard SC 2.1, fintradig kopparledning, fortennad, fran fran 900 m/rulle

Lapp pa rulle 1 mm?; 1,5 mm?; 2,5 mm?

- OBS! 2,5 mm? beroende péa de avskalnings/crimpnings-
verktyg som anvands

4 Transport, forpackning och lagring

4.1 Sakerhetsanvisningar for transport
Personal
Transporten far endast utforas av fackpersonal med specialutbildning

Elsystem

‘/\ Fara!
Livsfara genom elstotar!

Vid kontakt med spanningssatta komponenter féreligger
livsfara. Tillkopplade elektriska komponenter kan leda till
okontrollerade rorelser och mycket allvarliga personskador.
Téank pa foljande:

m Skilj maskinen fran stromfoérsorjningen fore transport.

Hangande laster

e Varning!
Vid lyftning av laster foreligger livsfara genom att delar fall-
ler ned eller svinger okontrollerat. Tank pa féljande:
m G4 aldrig under hangande last.
m Folj uppgifterna om de avsedda lyftpunkterna.
m Anvand endast tillaten lyftutrustning med tillrécklig lyft-
férmaga.

Forskjuten tyngdpunkt

/_\ Varning!
Fallrisk genom férskjuten tyngdpunkt!

Foérpackningar kan ha en tyngdpunkt som inte ar vid mitt-

punkten. Vid felaktig surrning kan kollit vdlta och orsaka

livshotande personskador. Tank péa féljande:

m Var observant pa markeringarna pa kollina.

m Lyft lasten forsiktigt och se till s att den inte vélter. Andra
surrningen vid behov.

m Ko6r under gaffeltruckens gafflar under angreppspunkter-
na. Akta sa att lasten inte valter. Sdkra den vid behov.
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Valtande last

. Varning!
Risk fér personskador genom valtande laster

Viltande laster kan orsaka svara personskador. Tank pa

féljande:

m Sakra alltid komponenterna ordentligt sa att de inte kan
vilta.

m Anvand endast tillaten och provad lyftutrustning med till-
racklig lyftférmaga. Var observant pa hur mycket maskin-
komponenterna som ska lyftas vager.

m Flytta endast lasterna under uppsikt.

4.2 Transport

Maskinen far endast transportera med gaffeltruck eller handtruck med en
minsta gaffellangd pa 1 400 mm.

Forpackningen far inte forflyttas med kran.

Den forpackade maskinen har en vikt pa 1 200 kg.

5~ oss
Pa grund av tyngdpunkten kan maskinen endast lyftas fran en sida
(sidan med apparatskap).

Genom balkarna pé forpackningen ar det inte mojligt att lyfta den
pa fel satt.

m Var observant pa markningen pa transportforpackningen!
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4.3 Symboler for hantering pa transportférpackningen

Det ar maojligt att lyfta med gaffeltruck fran den hér sidan

&)
N
t/’

@ Kor inte under gaffeltrucken frén den har sidan

y

E |

-~
ar

- ,.J/;‘

» Transportera forsiktigt
1

Upptill

-

P

Skydda mot fukt

=2l

4.4 Transportinspektion

m Kontrollera direkt vid mottagning att ingenting saknas i leveransen och att
godset inte skadats vid transport.

Gor s& har vid utvandiga transportskador:

m Acceptera inte leveransen eller acceptera den endast med forbehall.

m Notera skadans omfattning i transporthandlingarna eller pa speditérens folje-
sedel.

m Oppna ett reklamationsarende.

(7 oBs!
Reklamera alla brister s& snart de konstateras. Ansprak pa skade-
stédnd kan endast stéllas inom den gallande reklamationsfristen.

4.5 Foérpackning

Till férpackning

De enskilda kollina har férpackats enligt de forvantade transportforhallandena.
For forpackningen har endast miljévanliga material anvants.

Forpackningen ska skydda de enskilda komponenterna fran transportskador,
korrosion och andra skador fram till montage. Forstor darfor inte forpackningen
och ta forst bort den kort fére montage.

Hantering av emballage
Avfallshantera emballaget enligt géllande lagstadgade bestdmmelser och lokala
foreskrifter.

Q Forsiktigt!
Miljdskador genom felaktig avfallshantering!
Emballaget innehéller vardefulla ravaror och kan i manga fall ter-
anvandas eller rengtras och atervinnas. Tank pa foljande:
m Avfallshantera emballaget miljoriktigt.
m FOlj de géllande lokala féreskrifterna for avfallshantering. Anlita
vid behov ett specialféretag f6r avfallshanteringen.

4.6 Lagring

Lagra maskinen under foliande forhallanden:
m Forvara den inte utomhus.

W | agra torrt och dammfritt.
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m Utsatt den inte for aggressiva medel.

m Undvik mekaniska vibrationer.

m L agringstemperatur: 5 °C till 40 °C.

m Relativ luftfuktighet: min. 20 % till max. 50 %.

m Undvik extrema temperaturvariationer for att férhindra kondensbildning.

Vid lagring eller produktionsstopp maste frost absolut undvikas. Varmeisolera
vid behov.

(5~ oss

Skrivarna och crimpautomaterna ska lagras under andra forhallan-
den.
m F3lj tillverkarens bruksanvisning.

5 oss

Tryckfarger och losningsmedel ska lagras under andra forhallan-
den.
m Ol tillverkarens bruksanvisning.

5 Installation och driftsattning

- oBs!

Installationen och driftsattningen som beskrivs i det har kapitlet
ska principiellt ombesdrjas via Rittals kundtjanst for féretagskunder
och utféras av denna eller dennes ombud.

Arbetsuppgifterna far endast, dven delvis, utforas pa egen hand av
auktoriserad fackpersonal och efter uttryckligt godkdnnande fran
tillverkaren eller ansvarig &terforséljare.

5.1 Sakerhet
Elsystem

‘C Fara!
Livsfara genom elsto6tar!

Vid kontakt med spanningssatta komponenter foreligger

livsfara. Tillkopplade elektriska komponenter kan leda till

okontrollerade rorelser och mycket allvarliga personskador.

Tank pa foljande:

m L3t endast en behdrig elektriker utféra arbetena.

m Innan arbetena pabdrjas ska den elektriska forsoérjningen
kopplas fran och sikras mot aterinkoppling.

5.2 Krav pa maskinens uppstillningsplats

Allmanna férhallanden

N&r maskinen installeras maste man sékerstélla att

— maskinen stélls i ett valventlierat, slutet rum med nedsmutsningsgrad 1.

— det finns tillrackligt med plats for att dorrarna ska kunna 6ppnas helt vid un-
derhall (jfr. avsnittet 5.3 "Maskinens uppstalliningsplan”).

- alla avstand halls (enl. uppstaliningsritningen i avsnittet 5.3 "Maskinens upp-
stallningsplan”).

— apparatskapet inte &r dvertackt, s att inte ventilationen blockeras.

— belysningen ar tillracklig.

- standarduppgifterna om fritt utrymme och utrymningsvégar féljs.
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(7 oBs!

EN 61439 [7.1.3] nedsmutsningsgrad 1

Ingen eller bara torr, icke ledande nedsmutsning. Nedsmutsningen

har ingen inverkan.

5.3 Maskinens uppstéllningsplan

Maskin med stangda dorrar

Anslutningspunkt fér matar-
ledning. Bade upptill och
nedtill & majligt.

Wire Terminal

Wire étorage
(tillbehor)

1200

- -

Wire Storage
(tilloehdr)

ala]
U

120

Wire Storage
(tillbehor)

1200
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5 Installation och driftsattning

Maskin med 6ppna dorrar

3103

2833

Med forbehall for tekniska andringar

5.4 Uppstillning

A

Varning!
Tunga komponenter och tipprisk!

Nar emballaget lossas runt om kan de tippa. Tippande las-

ter kan orsaka alltifran svara personskador till dédsfall och
skador pa maskinen. Tank pa féljande:

m Minst tva personer ska packa upp anlaggningen (helst tre
till fyra).

m Tank pa att anvanda lampliga skyddsklader.

m Sorj for att det finns tillrdckligt med fritt utrymme omkring
arbetsomradet.

Rittal Wire Terminal
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m Steg 1 till 5: ta bort emballaget i den ordning som visas.
m Akta sd att inte ytan skadas.

m Steg 6: lyft Wire Terminal och ta bort transportférpackningen vid de fyra
nedre hornen. Tank pé inkorningsriktningen!

m Steg 7: stéll Wire Terminal pa avsedd plats och stéll maskinen sa horisontellt
det gar genom att justera de fyra installningsfétterna. Referensnivan ar alu-
miniumplattan vid tradinmatningen.

m Steg 8 (endast med tillvalet automatisk Ilyft): sétt klamskyddsplaten under
lyften med langhalen sé langt ned att den géar anda ned till golvet.

. Varning!
Risk for personskador om klamskyddsplaten saknas eller dr

felinstalld!
Lyften kan sdnkas ned till strax 6ver golvet under drift och
det finns risk for att kroppsdelar eller andra féremal kom-
mer in i riskomradet under lyften.
Klamskyddsplaten omsluter riskomradet och forhindrar att
nagon stracker sig in i omradet.

5.5 Montageprocedur

Montage av skrivaren

m Stéll skrivaren péa avsedd plats under tradinmatningen (indrag A0200_00) i
Wire Terminal.

m For igenom tryckknapparna genom ursparningen i platen bakom skrivarens

position i maskinrummet, och sedan uppét i tryckknappsfastet (marknings-
enhet _00).

Etikettskrivare

m Placera etikettskrivaren dver skenmagasinet.
Anslutningskablarna for etikettskrivaren ligger i képan.

m Anslut kablarna.
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Montage av handtagen
m Montera handtagen pa alla atta dorrarna.

Crimpningsverktyg

W Satt crimpningsverktyget i lyften och anslut det till pneumatiken.
m Anslut det till uttaget till hoger.

m Se till att dverflddiga kablar ligger under crimpningsverktyget!

Elektrisk inkoppling

m Anslut anslutningskablarna till den avsedda plintlisten enligt medféljande
kopplingschema.

m Kontrollera spanningen och matningens rotationsriktning. Maskinen ska vara
ansluten i hogra rotationsfaltet.

(5~ oss
Beakta de elektriska kopplingsschemana i bilagan och informat-
ionen dar om anslutningsvarden.

Pneumatik

m Anslut anslutningsslangen fran tryckluftsforsériningen till porten i trycklufts-
serviceenheten.

m Stall in ett tryck pa 6 bar i reglerventilen.

5~ oss

Se pneumatikschemana i bilagan.

5.5.1 Specifika faror
Spénningsforande komponenter

./\ Fara!
Livsfara genom elstotar!

Vid kontakt med spanningssatta komponenter foreligger

livsfara. Skadade stromforsorjningsledningar kan vara

spanningsforande. Tank pa foljande:

m Dra stromforsorjningsledningarna i kabelkanaler sa att
mekaniska skador ar uteslutna.

m Sakerstall att stromférsorjningen omedelbart kopplas fran
vid kortslutning eller 6verbelastning.

m Anslut maskinen till den externa potentialutjiamningen.

Felaktig dragning av maskinférbindningarna

‘c Forsiktigt!
Snubbelrisk genom felaktig dragning av maskinférbindningar!

Felaktigt dragna maskinférbindningar som kablar, slangar eller

rérledningar utgdér snubbelrisk och kan orsaka avsevarda person-

skador. Tank pa féljande:

m Dra maskinférbindningarna sa att de inte utgdr nagon snubbel-
risk.

m Dra alla ledningar i kabelkanaler.

m Stéllen med snubbelrisk som inte kan atgardas ska méarkas ut
med gul/svart varningstejp.
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6  Drift

6.1 Sdakerhet
Felaktig anvandning

Q Varning!
Risk for personskador genom felaktig anvandning!

Felaktig anvandning kan orsaka allvarliga person- och

sakskador. Tank pa féljande:

m Utfor alla manéversteg enligt uppgifterna i den har bruks-
anvisningen.

m Innan arbetena pabdrjas maste man sakerstilla att alla
kapor och sidkerhetsanordningar ar installerade och fun-
gerar korrekt.

m Asidositt aldrig sdkerhetsanordningarna.

m Vid brister, skador, onormalt hoga vibrations- eller buller-
nivaer ska maskinen stingas av och sikras mot aterin-
koppling.

m Se till att arbetsomradet ar rent och i ordning! L6sa kom-
ponenter och verktyg som ligger pa varandra eller ligger
och skrapar ar olyckskallor.

m Lis igenom bruksanvisningen innan arbetena pabdérjas.

m Kontrollera om maskinen har utvandiga skador innan ar-
betena pabdrjas pa maskinen.

6.2 Aktiviteter fore varje anvandning

Varje gang maskinen ska anvandas ska foljande aktiviteter utforas:
Kontrollera att alla sékerhetsanordningar &r funktionsdugliga.
Kontrollera att alla skyddskapor ar ordentligt monterade.
Kontrollera att det inte finns nagra yttre skador pa maskinen.
Kontrollera att den elektriska férsorjningen ar tillganglig.
Kontrollera att den pneumatiska férsorjningen ar tillganglig.
Kontrollera att inga elektriska anslutningar ar skadade.

o0 A WD~

Personal

Se upp!
Endast utbildade personer far anvanda maskinen!

Operattrerna ska leva upp till de krav som beskrivs i avsnitt 2.2 "Krav pa
personalen”.
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6.3 Till- och frankoppling av maskinen

6.3.1 Tillkoppling

m Koppla till skrivarna genom att réra pa den fortfarande morka pekskérmen
péa dnskat stélle i ca 2 sekunder.

{(B//}NGER

/8

m Vrid huvudstrombrytaren pa Wire Terminals apparatskap fran laget "OFF/O”
(vagratt) medurs till laget "ON/I” (lodrétt).

6.3.2 Frankoppling
m Tryck pa knappen "Deactivate inkjet” (inaktivera/aktivera skrivare) i menyn
e Rt "Home”, och vanta tills knappen lyser permanent gront.

at wirecutter

m Vrid huvudstrombrytaren pa Wire Terminals apparatskap fran laget "ON/I”
(lodréatt) moturs till 1aget "OFF/O” (lodratt).
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I XN

Rittal Wire Terminal

6.4 Manoverenhet

Wire Terminal 4.13.0 - 13.0 - 0
RT3802

Nodstopp Start Stopp Kvittering vid
nddstopp

6.4.1 Knapp

Noédstopp

Nodstoppsknappen ar en roéd tryckknapp vid undre kanten av mandverenhet-
en.

Den aktiveras genom tryck och l&ses upp genom att den dras ut. Om nods-
toppsknappen trycks in avbryts alla maskinrorelser. Efter en kort eftergangstid
stannar maskinen.

Start

Startar maskinens automatiska driftlage.

Lampan lyser: automatiskt driftlage aktivt

Lampan blinkar: stopp &r aktiverat. Automatiskt driftlage lamnas néar den
aktuella cykeln avslutas.

Stopp

Stopp av det automatiska driftlaget initieras.

Maskinen avslutar den aktuella cykeln.

Om knappen trycks in i tva sekunder stoppas automatiken omedelbart.
Lampan lyser: stdrming

Lampan blinkar: stopp av automatiska driftlage aktivt/vanta pa start

Kvittering vid nédstopp
Kvittering av nddstoppet och maskinstoérningar.
Lampan lyser: Kvittering mojlig/kravs
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6.5 HMI

6.5.1 Meddelanden/tid
Tid

Current wire

Job name No job in progress

rp—— Project name

Current wire

Last cycle: 11.643 06| Number of wires to be manufactured

Average 10 cycles: 16.6350 53 Wire length [mm]
(raGriize Wire end treatment source

Wire end treatment target

Printtext source

Printtext middle

Printtext target

Load next jc

Wire rails

Vid dvre kanten av displayen till vanster visas tid/datum och den aktuella an-
vandaren pé varje displaysida.

Meddelanden

No. |Time Date Text
01:46:59... 08/08/2019 Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged

Wire rails

Den hér symbolen anvands vid aktuella varnings- eller felmeddelanden och
visas i forgrunden pa varje displaysida.

Om ett nytt varnings- eller felmeddelande blir aktivt 6ppnas meddelandefénst-
ret automatiskt i férgrunden. Fonstret kan ndr som helst stdngas med ”"stang-
ningssymbolen” (X-symbol) uppe till hdéger i meddelandefénstret aven om
meddelandet annu inte kvitterats.

Om du trycker pa "meddelandesymbolen” 6ppnas fonstret igen.
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6.5.2 Inloggningsskarmbild

Wire Terminal 4.13.0 - 13.0-0
RT3802

User
poesvord

Language  EXL NI

Inloggningsskarmbilden visas omedelbart efter att anlaggningen startat.

| den &vre halvan av inloggningsskarmbilden finns information om anlaggning-
ens programversion samt maskinens serienummer.

Den undre halvan av inloggningsskarmbilden anvands vid inloggning med an-
vandarnamn och I6senord (jfr. avsnittet 6.5.9.13 "Anvandaradministration”) eller
som Guest (géast).

Sprak
Genom att trycka pa flaggan kan man vaxla mellan de tillgangliga spraken.

-~ o8BSl

Vid inloggning som gast visas alla sk&rmbilder, men inga funktion-
er kan utféras. Skrivarna kan stangas av (se 6.5.4 "Grundlage”)
som gast.

6.5.3 Startskarm

WIRE TERMINAL

Used job lines n/ Current wire
Loaddiobs n/ Job name No job in progress

wires to manutocture [N Project name

Current wire

Last cydle: [s] Number of wires to be manufactured - / -

Average 10 cycles: [s] Wire length [mm] _

Piece counter: 39190 -
Wire end treatment source

Wire end treatment target

Printtext source

Printtext middle

Printtext target

Load next job line Delete current job

Wire rails

Foliande knappar anvéands for att navigera mellan skarmbilderna och visas pa
alla skarmbilder (undantag: ett 6ppet popupfonster) vid undre kanten av bild-
skarmen.
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De enskilda skdrmbilderna beskrivs ndrmare i de féljande kapitlen.

Beskrivning

Menyn "Home” (avsnittet 6.5.3 "Startskarm”).

Menyn "Homing” (kdrning till grundlage) (avsnit-
tet 6.5.4 "Grundl&ge”).

Create job

Menyn "Create job” (skapa manuellt jobb) (avsnit-
tet 6.5.5 "Skapa ett manuellt jobb”).

Menyn "Wire rails” (konfiguration skenor) (avsnit-
tet 6.5.6 "Konfiguration av skenor”).

Menyn ”Job list ” (jobblista) (avsnittet 6.5.7
"Jobblista”).

Menyn "Wireset” (trddsatshantering) (avsnittet 6.5.8
"Tradsats”).

Menyn "Menu” (maskinmeny) (avsnittet 6.5.9
"Meny”).

-m (7]
‘HHHEIEHE
3
x
5
)
T
T

Loggar ut den aktuella anvandaren och vaxlar till
inloggningsskarmbilden (jfr. avsnittet 6.5.3
"Startskarm?”).

Used job lines n/

oot o [ R
Wires to manufacture -

”Used job lines” (upptagna jobbrader) visar
antalet allokerade jobbrader och det totala antalet
tillgangliga jobbrader. Varje trad i en tradsats allo-
kerar en jobbrad. Beroende pé jobbets storlek
allokeras olika manga jobbrader. Om alla jobbrader
ar allokerade, kan inga ytterligare jobb skapas eller
laddas foérrén jobbrader bearbetats och dérigenom
blivit lediga igen, oberoende av om det maximala
antalet laddade jobb nétts.

”Loaded jobs” (laddade jobb) visar antalet lad-
dade jobb och antalet jobb som maximalt kan
laddas. Nar det maximala antalet laddade jobb
uppnatts, kan inga nya jobb skapas eller laddas
forran ett jobb slutforts sa att en position blir ledig
igen.

"Wires to manufacture” (trddar som ska till-
verkas) visar summan av de trddar som inte till-
verkats i alla laddade jobb.

Last cycle: 11.6488 &

Average 10 cycles: 16.6350 |

Piece counter: 39190

”Last cycle” (senaste cykel) visar cykeltiden for
den senast tillverkade traden i sekunder.
”Average 10 cycles” (medelvérde tio cykler)
visar den genomsnittliga cykeltiden for de tio sen-
aste tillverkade tradarna i sekunder.

”Piece counter” (styckraknare) visar det abso-
luta antalet tradar som tillverkats i anlaggningen.
Under menyalternativet "INFO” finns narmare in-
formation om det absoluta stycketalet.

Aktuell trad

Nér produktion pagar visas data for den trdd som héller pa att produceras hér.
Indikatorn motsvarar en jobbrad.

Sa snart en trad ar klar laddas nasta trad i det aktuella jobbet automatiskt och
borjar produceras. Alternativt laddas nasta jobb i jobblistan f6r produktion.
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Om ingen trad &r laddad laddas nasta jobb i jobblistan nar man trycker pa
knappen "Start”, och produktionen startar.
Om knappen "Stopp” halls intryckt medan produktion pagar, fardigstélls den

aktuella traden. Darefter laddas

nasta trdd och produktionen stoppas.

Sa snart cykeln ar avslutad ar foliande knappar upplasta.

Skdrmknapp

Beskrivning

Den laddade tradden produceras inte. Nasta trad i
det aktuella jobbet laddas automatiskt om det finns
ytterligare tradar att producera i det aktuella job-
bet.

Annars skiftar knappens text till "Load next job line”
(ladda nasta jobbrad). Vid aktivering 6ppnas nasta
jobb i jobblistan.

Raderar det laddade jobbet.

Om det finns andra jobb i jobblistan laddar man néasta jobb genom att trycka
pa knappen "Start” eller genom att trycka pé "Load next job line” (ladda nasta
jobbrad) (visas istéllet for "Hoppa 6ver den aktuella traden”).

(7 oBs!

Det gér inte att angra nér tradar raderas eller hoppas Gver.
Manuella jobb som skapats direkt i maskinen kan endast raderas
helt. Funktionen for att hoppa éver enskilda tradar ar inte tillganglig

for manuella jobb.

6.5.4 Grundliage

(7 oBs!

Beroende pa tillvalsutrustning kan vissa av funktionerna som visas

falla bort.

HOMEPOSITION

Deactivate inkjet

Wire at wirecutter

Force drive referencing

Feeding unit ﬂ Feeding unit

Wire cutter HP

Wire centering ﬂ Wire centering

Printing unit HP

Entire system

to
home position

Start

Automat 1 (Top) +

Create job

Rotary unit HP Rotary unit

Withdrawal unit HP

Output magazin HP

Lifter HP

Wire rails
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Skarmknapp

Beskrivning

Wire cutter HP

Nar anlaggningen kopplas till visas sk&rmknapparna for alla
komponenter i gratt. Nar de aktuella komponenterna borjar
rora sig kontrollerar systemet om de gar att flytta, om vardena
frén grénslagesbrytarna &r rimliga och sedan foljer en referens-
korning. Nér initieringen avslutats utan fel, skiftar skarmknap-
pen till gront.

Om du trycker pé& en komponent kors denna till grundiage om
alla felmeddelanden har kvitterats och sakerhetskretsen &r
aktiv.

Om komponenten ar i grundlage visas "HP” med gron farg.
Den héar funktionen kan utféras separat for varje komponent.

Entire system
to

home position

Med hjélp av knappen "Entire system to home position” (hela
anlaggningen) kan alla komponenter kéras samtidigt till grund-
lage.

Om en rorelse inte referenskorts annu eller om funktionen
"Force drive referencing” (framtvinga en ny referenskdming) ar
aktiverad kors maskinen forst till referensbrytaren och sedan till
grundléaget.

OBS!

Referensstrombrytaren ska alltid vara i grundlage.

Framtvinga en ny referenskoérning.

Skarmknapp

Beskrivning

Rosa knapp: funktionen ar aktiverad.

Om "Force drive referencing” (framtvinga en ny referenskor-
ning) ar aktiv fér en komponent, kérs maskinen forst till refe-
rensbrytaren vid nasta rorelse innan komponenten kors till
onskad position.

Den har funktionen utldses forst néar den valda komponenten
eller hela anlaggningen kors till grundlage.

5~ oss

Denna funktion &r endast tillganglig for drivningar med servomotor
med referensbrytare.

Ytterligare funktioner

Skarmknapp

Beskrivning

Om "Step mode” (joggningslage) ar aktiverat
Step mode (rosa knapp) och ett jobb har laddats ska varje
steg av bearbetningen aktiveras separat med

hjélp av knappen ”"Start” (jfr. avsnitt 6.4
"Manbverenhet”).

Exempel:

Start nedtryckt: trdden dras in

Start nedtryckt: rotationsenheten dvertar
traden

Start nedtryckt: traden kapas
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&

OBS!

Joggningslaget anvands foretradesvis for felsbkning och gor det
majligt att Gvervaka de enskilda bearbetningsstegen i detalj. Om
anlaggningens joggningslage &ar aktivt visas motsvarande informat-
ion vid 6vre kanten av bildskarmen.

Skdrmknapp Beskrivning

"Deactivate inkjet” (inaktivera/aktivera skrivare):
Deactivate inkjet anvands for att aktivera eller inaktivera skriva-
ren eller skrivarna.

Nar knappen blinkar kopplas skrivaren om fran
eller till vantelage. Beroende pé skrivare kan
det ta flera minuter att byta driftsatt.

&

OBS!
Man kan &ven aktivera eller inaktivera skrivarna som gast (till ex-
empel innan anlaggningen gors strémlds.

Skarmknapp Beskrivning
Gré knapp: tréden ligger inte vid tradavbitaren.
Ui E T T Rosa knapp: trdden &r indragen och ligger vid
tradavbitaren.

&

OBS!

Korrigera den har statusen genom att trycka pa knappen nér tra-
den dras tilloaka manuellt i indragsomradet eller tas ut ur maski-
nen for att sakerstélla att maskinen kan starta om korrekt.

Skdrmknapp Beskrivning

For att gora det lattare att komma at andbear-
betningsaggregaten, kan respektive automater
sattas till arbetslage.

Start

Automat 1 (Top) Via rullgardinsmenyn férinstélls automatposit-
P ionen som ska foras till arbetslage. Rorelsen

startas med knappen "Start” och axeln kér
med sankt hastighet (jAmfort med automatiskt
driftlage) den valda nivan till arbetslage.

(- oBs!

For att kunna flytta axeln ska flera villkor vara uppfyllda beroende
pé anlaggningens driftstatus. Alla skyddsdorrar ska vara stdngda
och rotationsenheten ska atminstone vara i grundlage. Om knap-
pen "Start” &nda inte kan aktiveras, ska forst hela anldggningen
koras till grundlage (se knappen "Entire system to home position”
(kor hela anlaggningen till grundlage).
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Number of wires to be manufactured:
Wire length:

Disposal: Wire rail

fre end treatment source: AEH 8mm
Wire end treatment target: AEH 8mm

Choose wire end treatment

Job name:

e e

Number of wires to be manufactured:

Wire length: mm Disposal:

Wire end treatment source: AEH 8mm
Wire end treatment target: AEH 8mm

Print on wire Source Middle Target
Text selection: S 7 |Middle continuous ¥ | Target A4

Indentation [mm]
& alignment

ON

30 | normal normal 30 | normal

Printtext source: www.rittal.com

Printtext middle: WireTermianl

Printtext target: www.rittal.com / WireTerminal

Create job

Wire rails

Job name (jobbets namn)

Man kan ge jobbet ett namn eller byta namn pa jobbet genom att trycka péa
textfaltet. Jobbets namn visas senare i jobblistan.

Wire preselection (tradval)

Visar information om den valda traden:

— Tradens indexnummer

- Tradfarg, area, typ

— Information om den valda traden &r bestyckad.
Tryck pa visningsytan for tradurval for att byta trad.

Wire selection (tradurval)

En meny dppnas dar alla skapade trédar visas.

Med hjélp av filtret vid 6vre kanten av bildskdrmen kan urvalet avgransas efter
olika kriterier.

Om man trycker pé en trad blir denna vald.

Tillverkningsalternativ

m Ange antalet trddar som ska tillverkas.
m Ange hur langa trddarna som ska tillverkas ska vara.
Val om den fardiga traden ska laggas i skenan eller kasseras.

Val av dnskad andbearbetning per tradande.

Mojliga alternativ beroende pa den mdjliga andbearbetningen som &r konfigu-
rerad i automatkonfigurationen:

- Ingen andbearbetning: traden kapas endast respektive kapas och trycks.

— Hel avskalning 8 mm och hel avskalning 10 mm: trédénden skalas av med
den angivna langden.

— AEH 8 mm och 10 mm: trddanden skalas av och forses med en &ndhylsa
vid angiven langd.
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6 Drift

Rittal Wire Terminal

Source (kalla)

Middle (mitten)

Target (mal)

(7 oBs!

Om en &ndhylsa bara behdvs i ena anden av traden, rekommen-
deras andbearbetning vid positionen ”"Source (kélla) for att det
anda ska vara mojligt att lagga traden i skensystemet.

(- oBs!

Om tradar inte forses med en andhylsa kasseras dessa automa-
tiskt oberoende av borvardet.

Trycka traden
Konfiguration av trycktexten och positioner pa traden.

Print on wire Middle

Text selection: KIS v |Middle continuous ¥ |Target v

Indentation [mm]
& alignment

ON

30 | normal normal 30 normal

Printtext source: www.rittal.com

Printtext middle: WireTermianl

Printtext target: www.rittal.com / WireTerminal

Create job

Trycktext vid tradens borjan, relativt till indraget (minst 30 mm). Texten kan

tryckas rakt eller med 180° vridning.

Mojliga alternativ:

— Inget tryck: ingen trycktext vid denna position.

- Kombinerat: trycktext kalla och trycktext mél separeras med ett skiljsteck-
en ("/”) och trycks.

— Kalla: trycktext kalla trycks.

— Mitten: trycktext mitten trycks.

— Mal: trycktext mal trycks.

Trycktext i mitten av tréden resp. 16pande (&terkommande) Gver hela tradens

langd.

- Inget tryck: ingen trycktext vid denna position.

— Kombinerat: trycktext kélla och trycktext méal separeras med ett skiljeteck-
en ("/”) och trycks. Om "Kombinerat” véljs vid positionen Mitten trycks texten
|6pande, aterkommande Over hela tradens langd.

— Kalla: trycktext kalla trycks.

- Mitten I6pande: trycktexten mitten trycks I6pande, aterkommande Gver
hela tradens langd.

- Mitten, en gang: trycktexten mitten trycks en gang i mitten av traden.

— Mal: trycktext mal trycks.

Trycktext vid trédanden, relativt till indraget (minst 30 mm). Texten kan tryckas

rakt eller med 180° vridning.

- Inget tryck: ingen trycktext vid denna position.

— Kombinerat: trycktext kélla och trycktext méal separeras med ett skiljeteck-
en ("/”) och trycks.

- Kalla: trycktext kalla trycks.

— Mitten: trycktext mitten trycks.

— Mal: trycktext mal trycks.
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5~ oss

Om det instéllda indraget eller textens riktning inte motsvarar
standarden pa skarmdumpen, far inmatningsfalten rosa bakgrund.

5~ oss

Om textens langd eller om indraget ar storre an tradens langd
utelamnas automatiskt text med lagre prioritet.

— 4. Trycktext kélla

— 3. Trycktext mél

— 2. Trycktext mitten en géng

— 1. Trycktext mitten I6pande

——

Genom att trycka pa textfalten kan man mata in texter med hjalp av tangent-
bordet som visas pa bildskarmen.

inttext middie:

Printtext target:

6.5.6 Konfiguration av skenor

CONFIGURATION WIRE RAIL (=

Remaining Number
Wire rai type ength [mm]of wies  Job

002: 0,75 - new wire rail

001: 0,5 new wire rail

002: 0,75 new wire rai

001: 0,5 - new wire rail

002: 0,75 new wire rail

001: 0,5 new wire rai

002: 0,75 - new wire rail

Scan wire rails

001: 0,5 new wire rail

1
2
3
4
5
6
7
8
9

002: 0,75 new wire rai

001: 0,5 - new wire rail

002: 0,75 - new wire rail

001: 0,5 new wire rai

002: 0,75 - new wire rail

| Wire rails | Job list | Wireset |

1-13
Motsvarar skenpositionerna i utmatningsmagasinet.

Wire rail selection (skentyp)

Wire rail selection

- Visar vilken skena som finns i den aktuella positionen i utmatningsmagasinet.
o Genom att trycka pé en skena kommer du till funktionen for skenval. En annan
i skena kan valjas manuellt eller ockséa kan skenan tas bort genom att trycka pa
"No wire rail” (Ingen skena).

Alternativt kan automatisk inldsning startas igen med knappen "Scan wire

rails” (18s in skena).

25

Remaining length (restldngd)
Visar hur mycket plats som fortfarande ar ledigt i skenan. Uppgiften ar i mm.

Number of wires (antal tradar)
Visar hur manga tradar som redan finns i skenan. Uppgiften ar i styck.
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Delete job?

Rittal Wire Terminal

Job (jobb)

N&r en tradsats &r laddad och skenan tilldelats ges tradsatsen ett namn.
Skenor som innehaller tradar for manuella jobb kan tilldelas ett namn manuellt
genom att trycka pa textfaltet.

Informationen sparas péa skenans RFID-chip.

Om en skena tas ut ur maskinen och sétts in igen vid en annan position eller en
senare tidpunkt raderas informationen om jobbet automatiskt p& RFID-chippet.

New wire rail (ny skena)

Med knappen "New wire rail” (ny skena) raderas data som &r sparade pé ske-
nan (antal tradar, jobbets namn). Skenan blir ledig for ett nytt jobb.

Nar skenan har tilldelats en tradsats som haller p& att bearbetas kan skenan
inte aterstallas. Ett motsvarande meddelande visas péa bildskarmen.

6.5.7 Jobblista

JOB LIST

Current job

Delete all jobs (incl. current job)

Wire rails

| denna Gversikt visas, utdver det jobb som kors for narvarande, de jobb som
annu inte korts.

Vid manuella jobb visas utdver jobbets namn, projektets namn och antal &ven
fargen, arean och tradlangden.

Genom att trycka pé ett jobb kan detta raderas.

Alternativt kan alla jobb raderas ur jobblistan med knappen "Delete all jobs”
(radera alla jobb).

Denna funktion &r endast tillganglig nar maskinen ar stoppad.

(- oBsl

Radering av jobb kan inte &ngras. Tradsatser maste vid behov
laddas igen.
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6.5.8 Tradsats
WIRESET

Singebe seres s |

GrindingMachine_ECO01
GrindingMachine_EC02
GrindingMachine_EC03 e
GrindingMachineiEC(M Created: 08/08/2019 01:22:55

) N liver: /01/. 2:00:!
GrindingMachine_EC05 :,:‘w 'mm e _"M
GrindingMachine_EC06 to manufacture [JlEZ3  not manufactured KD
GrindingMachine_EC07
GrindingMachine_EC08
GrindingMachine_EC09 Delete job
GrindingMachine_EC10

Page 1 of 4 }

riter [ {

Load job

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list | Wireset l MENU

Single jobs (enskilda jobb)
Enskilda jobb ar jobb som ar avsedda att utféras en gang.

Series jobs (seriejobb)

Serigjobb ar jobb som ska tillverkas flera ganger eller ofta. Nar ett serigjobb
Oppnas overfors en bild till listan med enskilda jobb, varvid namnet pa jobbet
for det enskilda jobbet kompletteras av ett "@” fOljt av ett I6pnummer.

Filter

“ Med den hér knappen kan datablock sorteras stigande eller fallande efter
namn eller tidpunkt for import.

]  Med hjalp av filtret kan listan som visas filtreras efter bokstaver eller ett be-
grepp.

Chosen job (valt jobb)

Om ett datablock véljs genom att trycka visas vissa hérndata fér detta under
"chosen job” (valt jobb) vid hdgra kanten av bildskarmen.

Load job (ladda jobb)

Load job? Nya jobb kan laddas med "Load job”.

Jobb, som redan bdrjat produceras vid en tidigare tidpunkt men som inte
fardigstallts &nnu, kan med hjélp av "Load job” aterupptas vid stéllet dar bear-
betningen avbrots. Dessutom ar funktionen “Initalise and load job” (initiera och
ladda jobb) tillgénglig fér dessa jobb.

Initialise and load job (initiera och ladda jobb)

Med hjalp av "Initalise and load job” &terstélls ett delvis producerat jobb. Pro-
duktionen av tradar borjar framifran.

Delete job (radera jobb)

Raderar det valda jobbet frdn maskinen. Detta visas inte langre p& maskinen.
Jobbet kan aterstallas via Wire Cockpit.
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Printing wire rail labels

Rittal Wire Terminal

N&r du laddar ett jobb 6ppnas popupfonstret fér att tilldela skenorna och
skriva ut skenetiketterna. Tilldelningen av skenorna sker automatiskt sé snart
passande skenor ar riggade. Skenpositionerna kan dock skrivas 6ver manu-
ellt. Om ingen passande skena ar riggad maste en passande skena riggas och
skenpositionen stallas in.

Med hjélp av de nedre skdrmknapparna kan etiketten skrivas ut igen eller
laddningen av jobbet avbrytas.

Nar alla skenor &r tilldelade visas det laddade jobbet i jobblistan (jfr. avsnittet
6.5.7 "Jobblista”).

6.5.9 Meny

Feeding unit

Wire parameter configuration

ine

Wire rail parameters - q .
pa wire rail configuration

Automat parameter Automat configuration

Printer parameters Printer configuration

Optimize wire length

System parameters

Create job ‘Wire rails

Via skarmbilden "Menu” (meny) kommer du till olika undermenyer som beskrivs
néarmare i det har kapitlet.

(- oBs

Beroende pa vilken anvandare som ar inloggad kan enskilda me-
nyalternativ falla bort eller inmatningsfélt vara spéarrade. Se aven
avsnittet 6.5.9.13 "Anvandaradministration”.

Wire parameters (trddparametrar)
Se avsnittet 6.5.9.1 "Tradparametrar”.

Feeding unit configuration (inmatning tradmagasinkonfig.)
Se avsnittet 6.5.9.2 "Inmatning tradmagasinkonfiguration”.

Wire rail paramters (skenparametrar)

(- oBs!

Skenparametrarna ar férinstallda av tilliverkaren och kan visas men
inte &ndras.

Magazine wire rail configuration (magasin skenkonfiguration)
Se avsnittet 6.5.6 "Konfiguration av skenor”.
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Automat parameters (automatparametrar)

5~ oss

Automatparametrarna ar forinstallda av tillverkaren och ska endast
andras efter specifika anvisningar.

Automat configuration (automatkonfiguration)
Se avsnittet 6.5.9.6 "Automatkonfiguration”.

Printer parameters (skrivarparametrar)
Se avsnittet 6.5.9.7 "Skrivarparametrar”.

Printer configuration (skrivarkonfiguration)
Se avsnittet 6.5.9.8 "Skrivarkonfiguration”.

Optimize wire length (optimering av tradlangd)
Se avsnittet 6.5.9.9 "Optimering av tradlangd”.

System parameters (anldggningsparametrar)
Se avsnittet 6.5.9.10 "Anlaggningsparametrar”.

Manual mode (manuell manévrering)
Se avsnittet 6.5.9.11 "Manuell mandvrering”.

System (systembilder)
Se avsnittet 6.5.9.12 "Systembilder”.

Info

Visar praktisk statusinformation om maskinen samt detaljerade réknarvarden
och totalt antal.

PC
Fjarranslutning till maskindatorn.

User administration (anvdndaradministration)
Se avsnittet 6.5.9.13 "Anvandaradministration”.
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WIRE PARAMETER
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Rittal Wire Terminal

6.5.9.1 Tradparametrar

WIRE PARAMETER

1,0 mm2
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| den h&r menyn kan du visa, &ndra, radera och kopiera tradparametrar samt

ldgga upp nya tradar.

m For att Oppna eller andra ett trédparameterblock, trycker du pa dnskad trad.

m For att lagga upp ett nytt parameterblock trycker du pa nésta tomma tradpa-
rameterblock.

| Create job | Wire rails | Job list | Wireset |

:
2

Om du véljer ett tradparameterblock kommer du till undermenyn dér tradpa-
rametrar kan matas in eller andras.

(7 oBs!

Nér en ny trad laggs upp ska falten med orange bakgrund alltid
fyllas i, s att trdden kan produceras eller en tradlangdsoptimering
utféras.

(- oBs

Om du vill lagga upp en ny trad kan du kopiera parametrarna for
en befintlig, snarlik trdd med hjélp av funktionen "Copy wire” (kopi-
era trad) och infoga dem vid en annan position. Dérefter behover
bara de aktuella parametrarna anpassas efter den nya traden.

Color code (fargkod)
Val av tradfarg (t.ex. "DBU” for "Dark Blue”).

Cross-section selection (val av area)
Val av trddarea

Wire type (tradtyp)
Val av tradtyp (t.ex. "HO5V-K”).
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Wire feed contact pressure (presstryck fér tradinmatning)

Tryck i bar som cylindern anvander for att trycka samman tradinmatningens
rullar.

For lagt tryck leder till slirande tradinmatning. For hogt tryck kan leda till att tra-
den deformeras.

Feed rate (matningshastighet)
Hastighet i m/s som traden kors med.

Acceleration
Acceleration i m/s? som traden accelererar med tills matningshastigheten nas.

Torque limitation (vridmomentbegréansning)

Vridmoment som kravs for att rora traden (vardet fungerar som bas for berak-
ning av det maximala vridmomentet).

For hogt vridmoment leder till sliming och till eventuella skador pé tradens iso-
lering. For lagt vridmoment kan leda till upprepad Gverstromsfrankoppling.
Det korrekta vérdet kan beraknas automatiskt under tradlangdsoptimeringen
(ifr. 6.5.9.13 "Optimering av tradlangd”).

Rotary transducer correction factor (korrigeringsfaktor for pulsgivare)

Faktor for att kompensera sliming mellan tréden och den drivna matningsrullen
for att tradlangden anda ska bli korrekt.

Korrigeringsfaktorerna berdknas med hjalp av tradlangdsoptimering (jfr. avsnit-
tet 6.5.9.13 "Optimering av tradlangd”). Nar en trad laggs upp &ar korrigerings-

faktorerna som standard 1,000.

( — OBS!
Nar en ny tradrulle riggas ska tradlangden alltid kontrolleras. | séll-
synta fall kan det vara nddvandigt att utfora en tradlidngdsoptime-
ring igen. Se avsnittet 6.5.9.13 "Optimering av tradlangd” for mer
information om tradlangdsoptimering.

Med den har knappen sparar du alla inmatade data. Aven ofullstandiga data-
block kan sparas.

Med den har knappen lamnar du menyn Tradparametrar utan att spara even-
tuella &ndringar.

Med den har knappen raderar du alla parametrar for det aktuella tradparame-
terblocket.
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6.5.9.2 Inmatning tradmagasinkonfiguration

08/08/2019 01:28:23 PM

. CONFIGURATION FEEDING UNIT

Wireslot 17 Wireslot 18

Wireslot 19 Wireslot 20
7 Length [m]

[ o |
=
Roll

Wireslot 21 Wireslot 22
Length [m] Length [m]

11 18
I — ey T — Ty

new 1,5 mm2 new
Roll HOZVK Roll

Wireslot 24

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list | Wireset

| den héar menyn kan tradar riggas, nya rullas anges for riggade tradar och tra-
dar tas ut ur tradfacket. Beroende pa utférande kan 24 eller 36 tradar vara
ilagda samtidigt.

Rigga trad

m V&l det tradfack som du vill andra.
Du fér en 6versikt 6ver redan skapade tradar.
Om du inte valjer nagon trad tas den aktuella trdden bort frén detta tradfack.
Nar en redan upplagd tréd valjs ska den riggas i det valda tradfacket.

pve For varje trad visas den aterstdende langden i meter. Med hjélp av "New roll”
new (ny rulle) kan réknaren sattas till ett varde som &r sparat i trddparametrarna for
Roll

den valda trdden nér traden riggas.
Alternativt kan den &terstédende langden anges manuellt om denna &r bekant.

6.5.9.3 Skenparametrar

(7 oBs!

Skenparametrarna ar férinstallda av tilliverkaren och kan visas men
inte andras.
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WIRE RAIL PARAMETER

KB oo 15 g > |
e [
oo: [

Wire outer diameter min.: 2.700 b

Wire outer diameter max.: 3.290 mm 5 _
Wire rail request from PC:

Useable length of wirerail: 512.900 mm ID . n

Create job Wire rails

| den har menyn kan parametrar for olika skentyper visas.
004: 1,50 Visar numret pa datablocket och namnet pa skenan.

Med pilknapparna kan man navigera mellan datablocken.

Kan inte véljas
Delete

Med den har knappen lamnar du menyn.
ncel

Kan inte véljas

v

Wire rail request from PC: Kan inte Vé'jaS

o: |

6.5.9.4 Magasin skenkonfiguration
Se avsnittet 6.5.6 "Konfiguration av skenor”.

6.5.9.5 Automatparametrar

5~ oss

Automatparametrarna ar forinstéllda av tillverkaren och ska endast
andras efter specifika anvisningar.
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6.5.9.6 Automatkonfiguration

. CONFIGURATION AUTOMATS (=

Automat selection Multicri 8
level 1 (top) ulticrimper 8mm

Automat selectio .

;:;ér; (;tt.,n)n Multicrimper 10mm

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list | Wireset |

| den har menyn kan andbearbetningsaggregaten definieras och réaknaren for
aterstédende hylsor &ndras eller nollstéllas.

Quantity remaining m Tryck pa "Change” (vaxla ) for att aterstélla andhylsorna.
Denna funktion ar endast tillganglig fér enkla crimpautomater.

6.5.9.7 Skrivarparametrar

OBS!

Skrivarparametrarna ar forinstéllda av tillverkaren och ska endast
andras efter specifika anvisningar.

PRINTER PARAMETER

002: Jet3 black

Name: Jet3 black
oo

Maximum printing speed: 0.750 m/s

- s [0 11 I IEEN

Wire rails
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. | menyn Printer parameter (skrivarparametrar) administreras parameterblock
002: Jet3 black for olika skrivare.
Via rullgardinsmenyn kan man vaxla mellan parameterblocken.
Posterna i rullgardinsmenyn motsvarar numret pa datablocket folit av namn.

Name (namn)
Anvands for att unikt identifiera skrivaren i ren text.

Color (fargbeteckning)
Tryckfargens beteckning.

Maximum printing speed (maximal tryckhastighet)
Hogsta tillatna tryckhastighet beroende pa skrivaren som anvands.

IP-adress
IP-adress som anvands for att kommunicera med skrivaren.

Position Y
Position for forsta pixeln pa respektive tryckrad (tvart mot matningsriktningen)
pé traden.

6.5.9.8 Skrivarkonfiguration
PRINTER CONFIGURATION

Position 01 (left in feed direction) 002 :Jet3 black

Position 02 (right in feed direction) 001 :Jet3 white v

Wire rails

| den har menyn kan man ange vilken skrivare som ska anvandas.
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Rittal Wire Terminal

6.5.9.9 Optimering av tradlangd

08/08/2019 01:31:50 PM

s OoPTIMIZE WIRE LENGTH

Wire selection: 5]

o5V
Nominal length of the wire: Speed: m m/s
Measured wire length: [ESULEEE mm Torque optimization: “
Status: Ready to start

Correction values

Feeding unit

Rotary unit

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list | Wireset | MENU

Vid varje trédd uppstér slirning mellan tradinmatningens eller rotationsenhetens
drivna matningsrullar och traden som ska séttas i rérelse. Det positionsfel som
detta orsakar motsvarar langden som en trad ror sig per rotation av mat-
ningsrullen, inte exakt rullens omkrets.

Slirningsgraden hanger samman med flera faktorer och ar olika for respektive
tréd. For att &nda kunna sakerstalla att tradlangden blir korrekt sparas fak-
torerna for kompensation av eftersldpningsfelet i tradparametrarna (jfr. avsnit-
tet 6.5.9.1 "Tradparametrar”).

Tradlangdsoptimering &r till hjalp vid berékning av korrigeringsfaktorerna.

(- oBs!

Beroende pa produktionen kan aven tradar av samma typ frén

olika produktionssatser krava olika korrigeringsfaktorer.

m Kontrollera darfor att tradlangden for tradarna ar korrekt efter
varje tradrullsbyte, och utfor vid behov en ny tradlangdsoptime-
ring for respektive trad.

Forberedelse

Innan tradlangdsoptimering startas for en ny trdd maste traden skapas (jfr. av-

snittet 6.5.9.1 "Tradparametrar”). Korrigeringsfaktorerna ar till en borjan 1,000.

m Sékerstall att det inte finns trédar i tradutmatningens utmatningsomréade for
att férhindra férvaxlingar.

m | 4gg trdden som ska optimeras i maskinen (jfr. avsnittet 6.5.9.2 "Inmatning
tradmagasinkonfiguration”), stang alla skyddsdorrar till maskinen och kvittera
sakerhetskretsen.

Sedan kan tradlangdsoptimeringen 6ppnas i menyn.

Steg 1
m V&lj tréden som ska optimeras via tréadvalet.
Vridmomentoptimeringen kan aktiveras eller inaktiveras genom att trycka pa
knappen.
Om vridmomentoptimeringen ar aktiverad beréknas vilket vridmoment som
minst kravs for att réra traden i rotationsenheten under langdoptimeringen.
Vardet sparas aven i traddparametrarna (vardet "Torque limitation” (vridmo-
mentbegransning)). Vridmomentoptimeringen ska generellt ocksé utforas
("Torque optimization ON” (vridmomentoptimering PA)).
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Nominal length of the wire (tradens b6rlangd): Traden stélls som standard
in med hjalp av ett 1 000 mm langt stycke. Om resultatet av tradlangdsoptime-
ringen &r fér oprecist, kan detta varde vid behov héjas till maximalt 5 000 mm.
En hastighet pa 0,5 m/s rekommenderas.

Nar alla férberedelser utférts korrekt visas statusen "Ready to start” (startklar).
m Trédlangdsoptimeringen startar med knappen Start.

Meddelandet "Ready to start” (startklar) férsvinner och *Wire is being cut to
length” (traden kapas) visas. Dessutom visas meddelandet "Wire length
optimisation active” (tradlangdsoptimering aktiv) vid 6vre kanten av bildskar-
men och signallamporna lyser gult.

Steg 2

Nu dras ett ca 230 mm langt tradstycke in och matas ut. Darefter dras ett
tréddstycke med cirka "Nominal length of the wire” (trddens borlangd) och ma-
tas ut.

m Vanta tills den andra trdden kapats och matats ut.

"Wire is being cut to length” (trdden kapas) slocknar och instruktionen
"Measure the cut wire and enter the measurement result” (mat den kapade
trdden och mata in matresultatet) visas i statusen. Inmatningsfaltet "Measured
wire length” (faktisk tradlangd) far annan bakgrundsfarg.

Steg 3

m Ta ut den langre trdden ur maskinen och méat langden pa traden.

m Mata sedan in resultatet i inmatningsfaltet "Measured wire length” (faktisk
trédlangd).

Nar vardet matats in och bekréaftats med "Enter” andras korrigeringsfaktorn for

indragningen. Korrigeringsfaktorn visas i faltet "Actual values” (aktuella varden) i

tabellen.

m Stang alla skyddsdorrar och kvittera sakerhetskretsen.

Den automatiska optimeringen av rotationsenheten startar. Meddelandet ”"Ro-

tary unit optimisation active” (optimering av rotationsenhet aktiv) visas i statu-

sen.

Steg 4

Sa snart rotationsenhetens optimering har avslutats &ndras &ven rotationsen-
hetens korrigeringsfaktor.

| tabellen visas gamla och nya parametrar tills tradlangdsoptimeringen avslutats
och skarmbilden 1dmnas.

Om ett fel uppstar i samband med langdoptimeringen kan vardena i faltet
"Actual values” (aktuella varden) ersattas manuellt (till exempel genom att mata
in ”Old values” (gamla varden). Vardena i falten "Actual values” (aktuella varden)
Overfors automatiskt till tradparametrarna for den valda traden.

Meddelandet "Wire length optimisation active” (tradlangdsoptimering aktiv) for-
svinner, den gula signallampan slocknar och anldggningen kan tas i drift igen.

6.5.9.10 Anlaggningsparametrar
| anlaggningsparametrarna &r alla vrden sparade for maskinens konfiguration.
Hit hor positionsvarden, hastighetsparametrar, gransvarden osv.

ﬁ Varning!
Felaktiga anldggningsparametrar kan leda till skador pa
maskinen och orsaka funktionsfel eller farliga situationer!
Tank pa foljande:
m Anlaggningsparametrar ska generellt endast dndras av
utbildad fackpersonal.
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6.5.9.11 Manuell mandvrering

Sk&rmbilderna f6r manuell mandvrering anvands for att kdra enskilda axlar ma-
nuellt eller for att forflytta maskinen. Dessa funktioner behdvs framférallt vid in-
stalining och optimering av maskinen samt vid felsdkning.

Dessutom kan viktig information om axellagen och aktiverade grénslagesbry-
tare avldsas vid fel.

Q Varning!
Felaktig anvdndning kan leda till farliga situationer och ska-
dor pa maskinen! Tank pa féljande:
m F6rflyttning genom manuell manévrering far endast utfé-
ras av utbildad fackpersonal.

6.5.9.12 Systembilder

(- oBs

Via systembilderna kan man fa vardefull information om maskinens
status.

08/08/2019 01:33:57 PM

SYSTEM

Diagnostic overview

V] Plant
V] ET 200SP-Station_1 ET 200SP-Sta...
7 || various tasks

o) || System settings

Message buffer

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list | Wireset |

Diagnostic overview (diagnos 6versikt)
Innehéller diagnostisk information om PLC-styrningen.

Various tasks (olika uppgifter)
Innehaller funktioner for rengéring och kalibrering av bildskarmen samt ett
lamptest for funktionsprovning av mandverknapparna som lyser.

System settings (systeminstallningar)
Atkomst till systeminstéliningarna i Siemens SIMATIC Comfort Panels.

Message buffer (meddelandebuffert)

Visar en lista med de senaste 1 000 varnings- och felmeddelanden som visats.
Exempel:
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0 e Date tatus Te> A~
20 :3... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output

809 :5... 08/08/2019 (K)G Label printer - No ready signal

808 ... 08/08/2019 K Label printer - Communication error

809 :1... 08/08/2019 K Label printer - No ready signal

20 :0... 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output

20 ... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output

20 . 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output

2 . 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
18 . 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Rotary unit

2 . 08/08/2019 K Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
18 :2... 08/08/2019 K Protective door opened - Rotary unit

2 ... 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 :4... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output

2 :4... 08/08/2019 K Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 ... 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output

2 :4... 08/08/2019 (K)G Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 ... 08/08/2019 (K)G Protective door opened - Wire output

2 ... 08/08/2019 K Emergency stop - emergency stop relay not yet acknowledged
20 :4... 08/08/2019 K Protective door opened - Wire output

802 ... 08/08/2019 (K)G All jobs are done!

802 ... 08/08/2019 K All jobs are done!

803 :4... 08/08/2019 (K)G Required wire not installed!

803 ... 08/08/2019 K Required wire not installed!

810 ... 08/08/2019 (K)G Please wait! Printer startup...

810 . 08/08/2019 K Please wait! Printer startup...

2 4... 08/08/2019 (K)G p relay not yet acknowledged =

6.5.9.13 Anviandaradministration
| anvandaradministrationen kan skapade anvandare hanteras, nya anvandare
laggas till eller befintliga anvandare tas bort.

08/08/2019 01:36:16 PM

USER ADMINISTRATION

[User —  passwod = Jerowp = togofftime |
Plcler e nautone
FrFRFRFK Technician S
ok kKRR ok ok User, low level
SRR AR User, middle level
SRR User, high level

‘ | Homing | Create job | Wire rails | Job list | Wireset |

m Tryck pa ett tomt anvandarfélt for att skapa en ny anvandare.

® Mata in anvandarnamn och tilldela den dnskade rattighetsgruppen.

m Tryck pa I6senordsféltet bredvid anvandaren for att tilldela ett 16senord for
den har anvandaren.

m Ange l6senordet.

5~ oss

Har visas endast anvandarkonton med samma eller lagre anvan-
dargrupp som den inloggade anvandaren.

Anvdndarnamn Lésenord
user 123
user2 456
user3 789

Tab. 1: Anvandarkonton och I6senord i leveranstillstand
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Anvandarbehorigheter Anvandare, Anvandare, Anvindare, Tekniker
lagsta niva medelniva hog niva
Skapa/ta bort jobb X X X X
Konfigurera skenor X X X X
Manuell mandévrering X
Konfigurera tradar X X X
Konfigurera automater/skrivare X X
Redigera skenor X X
Redigera tradar X X
Redigera automater/skrivare X
Systemparameter_okritisk X
Systemparameter_kritisk X
Anvandaradministration X
Krav pa personalen . Faﬂokpersonlal Utbildad fackper-
(ir. avsnitt 2.2) Fackpersonal (operatérer) (behorig elel.<tr|ker, sonal
mekatroniker)

Rittal Wire Terminal

7 Underhall

7.1 Sakerhet

Personal

Se upp!

Endast fackpersonal far utfora underhéall p&d maskinen!

Underhallspersonalen ska leva upp till de krav som beskrivs i avsnitt 2.2
"Krav pa personalen”.

Felaktigt utférda underhallsarbeten

A

Varning!

Risk for personskador genom felaktigt utférda underhalls-

arbeten!

Felaktigt underhall kan orsaka allvarliga person- och

sakskador. Tank pa féljande:

m Sorj for att montageutrymmet ar tillrackligt innan arbe-
tena inleds.

m Se till att monteringsplatsen &ar ren och i god ordning!
L6ésa komponenter och verktyg som ligger pa varandra el-
ler ligger och skrapar ar olyckskallor.

® Om komponenter tagits bort maste de monteras korrekt,
alla fastelement monteras igen och skruvarna dras at till
korrekt moment.

Med forbehall for tekniska andringar 65



7.2 Underhallsplan
| de foljande avsnitten beskrivs underhallsarbeten som kravs for optimal och

stérningsfri drift.

Om man konstaterar ett 6kat slitage vid regelbundna kontroller ska det ndd-
vandiga underhéllsintervallet kortas av enligt de faktiska tecknen pa slitage.

Intervall Underhallsarbete Ska utféras genom
Varje dag Okularbesiktning av hela maskinen Operator
betraffande skador
Rengor skrivarhuvu-
det/uppsamlingstraget
Rengor crimpningsverktyget
Efter behov, men Operator

minst en gang i
veckan

Rengor hela maskinen

Varje ménad

Kontrollera att skyddsanordningarna

fungerar (observera att det finns tva

kretsar):

— Fl-skyddsbrytare

— Nodstoppsknapp

— Sakerhetsdérrens granslagesbry-
tare

Behorig elektriker

Varje ar

Kontrollera att alla skruvférband sitter
fast. Efterdra skruvforbanden vid
behov.

Behdrig elektriker

Smodrjning av linjarstyrmingen

Kontrollera remspanningen (2 x trad-
inmatning, vridtallrik, skenmagasin)

Operator

Efter behov

Kontroll/underhall pneumatik

Fackpersonal

Varje ménad

Kontrollera att alla sensorer och stall-
don sitter fast. Satt fast dem vid
behov.

Behorig elektriker

Vartannat ar

Rengor eller byt ut apparatskapskyl-
ningens filter (tillval) efter behov, men
senast vartannat ar.

Kontrollera att all elektrisk utrustning
fungerar.

Behorig elektriker

Byt ut alla tryck- och matningsrullar till
trédmatningen samt tradavbitaren.

Rittal féretagskund-
tjanst

Enl. tillverkarens
dokumentation

Underhall skrivare (se den externa
dokumentationen for skrivaren)

Rittal foretagskund-
tjanst

Enl. tillverkarens
dokumentation

Underhall av crimpningsverktyg (se
den externa dokumentationen for
crimpningsverktyget)

Rittal féretagskund-
tjanst
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7.3 Underhallsarbeten

7.3.1 Rengoéring

Rengéring av maskinkapslingen

Rengoringen ska generellt ske vétt eller minst fuktigt. | de flesta fallen ska bara

rent vatten anvandas. Vid kraftigare nedsmutsning ska vattnet vara ljummet

och spadas med milt handdiskmedel.

m Anvand endast ett mycket fint samskskinn eller en ny mikrofiberduk for alla
rengdringsarbeten.

m Anvand aldrig nagon typ av konventionella fénsterputsmedel eller liknande
rengoringsmedel. Vidare far generellt inte I6sningsmedel, fortunning och al-
kohol samt alla typer av slipande rengdringsmedel, trasor eller svampar an-
vandas.

m Antistatiska medel for transparenta akrylglas-, PET- och polykarbonatglas
ska omedelbart appliceras efter en grundlig, intensiv rengdring.

(7 oBs!
Vid felaktig rengdring eller anvandning av oldmpliga rengdrings-
medel kan glasytorna pa maskinhuset repas eller mattas.

Rengéringsarbeten i maskinen
Fore rengdringsarbeten:

m Stoppa maskinen

W Ta bort restmaterial ur maskinen

e Varning!

Vid rengéringsarbeten pa maskinens elektriska utrustning
galler dven sakerhetsanvisningarna i avsnittet "Rengérings-
arbeten i apparatskapet eller pa maskinens elektriska ut-
rustning”.

Alla rengoringsarbeten ska generellt utforas torrt eller hdgst med en fuktig

trasa.

m Anvand aldrig nagon typ av konventionella, slipande rengéringsmedel, trasor
eller svampar eller aggressiva rengéringsmedel.

m Innan val synliga ytor borjar rengdras ar det klokt att prova om ytan tal rengé-
ringsmedlet genom att applicera det pa ett diskret stélle pa maskinen.

m Anvand inte tryckluft, eftersom smutspartiklar kan tranga in djupt i tatningar,
lager eller generellt otillgangliga stallen vilket kan orsaka skador p& maskinen.

m Hor med tillverkaren eller den ansvariga aterforséljaren for mer information
om rengdring av maskinen.

Rengoringsarbeten i apparatskapet eller pa4 maskinens elektriska ut-

rustning.

m Stéll huvudstrombrytaren i lage "OFF” for att koppla fran stromforsdriningen.

m Sékra huvudstrombrytaren mot aterinkoppling med ett hanglas.

m Anvand inte aggressiva rengoringsmedel, vatten, alkohol, 16sningsmedel eller
fortunning.

7.3.2 Kontrollera sakerhetsanordningarna

Utbver nddstoppsknapparna och sékerhetsgranslagesbrytarna hor nedansta-
ende till de s&kerhetsanordningar som ska kontrolleras:

- Aterstéllningsknapp

— Trycksensorn vid serviceenheten

- Tillkopplingsventil pa serviceenheten
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Nar sékerhetsanordningarna kontrolleras ska foliande atgarder vidtas:

m Kontrollera om alla kontakter kopplas om korrekt och att férbindelsen bryts
pa ett sékert satt. Sakerstall att till exempel en aktiverad nédstoppsknapp
Sppnar sina kontakter pa last- och styrspanningssidan och stangs korrekt ef-
ter upplasning.

m Dra at och koppla frdn magnetventilerna. Kontrollera att de inte fastnar i ett
l&ge.

7.4 Idrifttagning efter underhallsarbeten

Utfor foljande steg for ateridrifttagning nar underhallsarbetena utforts:

1. Kontrollera att alla skruvférband som tidigare lossats sitter fast.

2. Kontrollera att alla skyddsanordningar och k&por som tidigare tagits bort
monterats korrekt igen.

3. Sakerstall att alla verktyg, material och annan utrustning aviagsnats fran
arbetsomradet.

4. Rengor arbetsomradet och avlagsna utslappta &mnen som t.ex. vatskor,
férbrukningsmaterial eller liknande.

5. Sakerstéll att maskinens samtliga sakerhetsanordningar &r korrekt monte-
rade och fungerar felfritt.

6. Stall huvudstrombrytaren i lage "ON” for att koppla till strdmférsdriningen.

7. Tryck pa knappen "Start” for att starta en ny arbetsprocess.

é Varning!
Livsfara genom for tidig aterinkoppling!
Vid aterinkoppling féreligger livsfara fér personer i riskom-
radet. Tank pa féljande:
m Sakerstall att inga personer uppehaller sig i riskomradet
fére aterinkoppling.

7.5 Demontage
Nar maskinen &r uttjant ska den och den elektriska utrustningen demonteras
och lamnas in for miljériktig avfallshantering.

Sakerhet

‘C Fara!
Livsfara genom elstoétar!

Vid kontakt med spanningssatta komponenter foreligger

livsfara. Tillkopplade elektriska komponenter kan leda till

okontrollerade rorelser och mycket allvarliga personskador.

Tank pa foljande:

m L3t endast en behdrig elektriker utféra arbetena.

m Innan arbetena pabdrjas ska den elektriska forsoérjningen
kopplas fran och sikras mot aterinkoppling.

Personal
m Demontaget far endast utféras av fackpersonal med specialutbildning.

m Arbeten péa den elektriska anlaggningen far endast utforas av behdriga elekt-
riker.
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Felaktigt demontage

Q Varning!

Risk fér personskador genom felaktigt demontage
Ackumulerad restenergi, kantiga komponenter, spetsar och
h6rn pa och i enheten eller pa de verktyg som behovs kan
orsaka personskador. Tank pa foljande:

m Se till att du har tillrackligt med plats innan arbetena in-
leds.

m Oppna komponenter med vassa kanter ska hanteras var-
samt.

m Se till att arbetsplatsen ar ren och i god ordning! Losa
komponenter och verktyg som ligger pa varandra eller
ligger och skrapar ar olyckskallor.

m Demontera komponenterna fackméssigt. Tank pa att
komponenterna delvis har hog egenvikt. Anvand lyftred-
skap vid behov.

m Sikra komponenter sa att de inte kan falla ned eller vilta.

m Kontakta tillverkaren vid oklarheter.

Demontage
m Sténg av maskinen och sékra mot aterinkoppling.

m Koppla ur hela energiforsdrjningen fran maskinen och vanta tills den sparade
restenergin laddats ur.

m Forbrukningsmaterial och hjdlpmedel samt dvriga bearbetningsmaterial ska
tas bort och avfallshanteras miljdriktigt.

m Rengdr sedan komponentgrupper och komponenter fackmassigt och ta isar
dem enligt géllande lokala arbetarskydds- och miljdbestammelser.

7.6 Avfallshantering

Om inget &terlamnings- eller skrotningsavtal slutits ska demonterade delar

lamnas in for atervinning:

m Skrota metall.

m | dmna plastdelar (isolering) for atervinning.

m Sortera 6vriga komponenter (tryckfarger/l6sningsmedel) efter materialegen-
skaper. (OBS! se tillverkarens forsakran)

.‘c Forsiktigt!
Miljoskador genom felaktig avfallshantering!

Elektroniska komponenter, smdrj- och andra hjalpmedel ska han-
teras som specialavfall och far endast avfallshanteras av godkénda
specialféretag!

Den kommunala myndigheten eller speciella avfallshanteringsféretag kan in-
formera om miljériktig avfallshantering.
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8 Bilaga

Till denna bruksanvisning hér dessutom

— ett kopplingschema

— ett pneumatikschema

— en stycklista

— bruksanvisningen till den medfdljande skrivaren, etikettskrivaren, andbear-
betningsaggregatet och Wire Storage (beroende péa bestallda tillvalsalternativ)

— handboken till maskinprogramvaran

(7 oBs!

Om ett av ovanstaende dokument saknas i leveransomfanget for
denna manual ska tillverkaren snarast informeras om detta. Alla
dokument ska alltid héllas uppdaterade genom agarens forsorg.
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Vereinfachte EU-Konformitétserkléarung /
Simplified EU Declaration of Conformity

Wir
We

Rittal GmbH & Co. KG, Auf dem Stiitzelberg, 35745 Herborn

erkldren hiermit, dass die Produkte
hereby declare that the products

Drahtkonfektioniervollautomat Wire Terminal WT
Wire Terminal WT fully automated wire processing machine

(Artikel gemaR dieser Anleitung /
Types referenced in this manual)

folgenden Richtlinien entsprechen:
conform to the following directives:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A - Machinery directive 2006/42/EC, Annex Il A
Funkgeréterichtlinie 2014/53/EU — Radio equipment directive 2014/53/EU

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese EU-Konformitétserklarung
ihre Gilltigkeit.

This EU declaration of conformity shall become null and void when the assembly is subjected to any
modification that has not met with our approval.

Die vollstandige und unterschriebene EU-Konformitatserklarung erhalten Sie auf der Produktseite der
Rittal Homepage www.rittal.com.

The complete and signed EU declaration of conformity is available at the product site of Rittal
homepage www.rittal.com.

- SCHALTSCHRANKE STROMVERTEILUNG KLIMATISIERUNG IT-INFRASTRUKTUR SOFTWARE & SERVICE

FRIEDHELM LOH GROUP
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Rittal - The System.

Faster - better - everywhere.

m Enclosures

m Power Distribution
m Climate Control

m [T Infrastructure

m Software & Services

You can find the contact details of all
Rittal companies throughout the world here.

Op0
[=]

www.rittal.com/contact

09.2019 / D-0100-00000209-00-SE

RITTAL GmbH & Co. KG
Auf dem Stuetzelberg - 35745 Herborn - Germany
Phone +49 2772 505-0

E-mail: info@rittal.de - www.rittal.com ﬂ
- ENCLOSURES POWER DISTRIBUTION ) CLIMATE CONTROL IT INFRASTRUCTURE ) SOFTWARE & SERVICES RI TM L -

FRIEDHELM L O H GROUP ]
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