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Technické zmény vyhrazeny

1 O této dokumentaci

Varovnd upozornéniuvedenav této dokumentaci maji riznouformu podle
zdvaznosti nebezpedi.

A Varovani!
Riziko moZného ohroZeni Zivota!

Pokyny se signalnim slovem ,varovani“varuji pred situacemi, které
mohou vést k smrtelnym nebo vaznym poranénim, nebudou-i
dodrZenyuvedené pokyny.

Upozornéni!
Nebezpedi poranéni!

Pokyny se signdlnim slovem ,,upozornéni“varuji pred situacemi, které
mohou vést k poranénim, nebudou-li dodrzeny uvedené pokyny.

Pozor!

Vécné skody!

Pokyny se signalnim slovem ,pozor“ varujipred nebezpecim, které mlze mit za
nasledky vécné Skody.

Varovnd upozornéniv zavislosti na dané situaci mohou obsahovat nize uvedené
varovné symboly:

Symbol Vyznam

Varovani pred nebezpecnym elektrickym napétim

Varovani pred poranénim rukou o ostré cepele

Varovani pred poranénim rukou (pfimacknuti)

Prace smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar

Prace se smi provadét pouze pfi pouziti osobnich ochrannych pracovnich
prostfedk

Pokyny k dokumentaci

O @ &> P>

V ostatnich textech jsou pouzita dalsi formatovani, kterd maji tento vyznam:

Pozndmka:
To jsou informace, které nejsoudulezité z hlediska bezpecnosti, ale
pro spravnou a efektivni praci.

&

m Tento symbol oznaduje ,bod akce”a oznamuje, ze byste méli provést néjaky
ukon, popf. pracovni krok.

Rittal stfihaci automat C8+
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— odrazky jsou vyznaceny pomlckami.

Navod k pouZiti v jinych jazycich najdete na nasichwebovych strankach:

Prosimkliknéte zde!

2  VSeobecné bezpecnostni pokyny

2.1 Pouziti v souladu s uréenym ucelem

Tento stroj je uréenpro stfihani vodict kulatého prarezu.

S timto strojem se smi zpracovavat pouze material popsany v kapitole 2.2.

Stroj se smi pouzivatjen v rdmci popsanychtechnickych limitd (viz kapitola 3.1
,Technické parametry“a3.2 , Typovy stitek”). Je zakazano provadét jakékoli zmény
a prestavby stroje. Je zakdzano odstrafiovat informacni Stitky.

K pouziti v souladu s uréenym ucelem patfi rovnéz dodrzovani celé dokumentace.
VSechna ostatni pouZiti se povaZuji za pouZiti v rozporus uréenym tcelem. Vyrobci
nenizndmo zadné poufZitiv rozporu s ur¢enym ucelem.

Pfinedodrzovani téchto zasad neni zarucen bezpecny provoz a je vylouceno ruceni
vyrobce.

2.2 Zpracovatelnymaterial
Ohebnévodice s priirezem:

— jemné slanény vodi¢: 0,08—10,0 mm? (AWG 28-8)
— jednozilovy vodi¢: 0,08—2,50 mm? (AWG 28-14)

2.3 Bezpecnostnizafizeni

Stroj je vybaven témito bezpecnostnimi zafizenimi:

— ochranny kryt

— nouzové zastaveni

— sitovd zastrcka

Tato bezpecnostni zatizeni se nesmi vytazovat z funkce. Jednou ro¢né musi
probéhnout jejich kontrola servisnim technikem.

PFichybné funkci nesmi byt stroj provozovan.

2.4 Personal

Jen zaskoleny personal smi obsluhovat stroj a provadét na ném udrzbu. Soucasti
zaskolenije ito, Ze byl pfectencely navodk obsluze.

S Opravy smi byt provedeny jen po konzultacise servisem firmy Rittal, a
4 to pouze kvalifikovanym elektrikarem.

° Navod k obsluze si uschovejte tak, aby do néj mohl personal obsluhy
ﬁ stroje kdykoli nahlédnout.

Technické zmény vyhrazeny 5



3 Popis zarizeni

3 Popis zafizeni
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Obr.1:  Celni pohled

Netzwerk

Obr. 2: Pohled zezadu
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Legenda

coONoOOUL A WNBR

R R R R R R R RO
No v ~AWN RO

Ovladac pro nastaveni pfitlacného tlaku podavacich véleckd
Tlacitko Start

Podavaci valecky

Ochranny kryt

Zavedeni vodice

Skluz

NGz

Oboustranna madla

Nouzové zastaveni

Otocny spinac pro polohu podavacich véleckud
Ovléddaci jednotka s displejem

USB pripojka A (USB flash disk)

Externi displej (volitelna vybava)

USB pfipojka B (PC)
On/Off vypinaé
Pojistkové pouzdro
Sitova zasuvka

3.1 Technické parametry

AS strihaci stroj C8+

Pohon

Elektricky

Napajeci napéti

1~,100-240V AC; 50/60 Hz

Pfikon 240 VA
Pojistka (modul sitového filtru) 2x T2AH250V
Maximalni zkratovy proud (SCCR) 1,5kA
Stupen kryti P20

Trida ochrany

I/ ochranny vodi¢

Délka zavedeni vodice

200 mm

Prarez

jemné slanény vodi¢ 0,08—10,0 mm?
(AWG 28-8),

jednoZilovy vodi¢ 0,08—2,50 mm?
(AWG 28-14)

Max. vnéjsi prameér

8 mm

Predvolba délky

1-99999 mm

Programovd pamét

Max. 200 prikazh stiihani

Korekce prokluzu

Specifické podle zakazky

Rychlost posuvu

Max. 1,5 m/s

Teplota okolniho prostredi

Provoz

+5°Caz 40°C

Skladovéni/pfeprava

-25 °C az +55 °C (kratkodobé +70 °C)

Podminky okolniho prostredi

Provozni podminky

provoz v uzavienych a suchych prostorech
/ dilnach

Technické zmény vyhrazeny
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Vnitrni teplota pfi provozu max. 45 °C
Max. provozni vyska 2000 m nad morfem
Vlhkost vzduchu 50 % pfi+40 °C (bezkondenzace), 90 % pf¥i

+20 °C (bez kondenzace)

Stupen znecisténi 2

Hladina trvalého akustického tlaku <70 dB(A)

Rozméry (S x H x V) 385x360x310 mm
Barva RAL 9003/RAL 7016
Hmotnost 20 kg

3.2 TypovySstitek

Symbol Vyznam

Stroje smi byt provozovény jen v suchych a IEC 60417
uzavienych prostorech/dilnéach.

Odkaz na pfilozenou informaci nebo nainformaci Evropska unie
pfipevnénou k produktu. Smérnice 2003/15/ES

Oznaceni CE Evropsky
hospodarsky
prostor (EHP)

Pocet let, kdy mUze byt produkt provozovan Cina

v souladu s uréenym téelem. SJ/T11363-2006 (Cina

RoHS)

Oznaceny produkt nesmi byt likvidovan spole¢né Evropa

s komunalnim odpadem. Smérnice WEEE

RO

4 Pfeprava ainstalace stroje

4.1 Mistoinstalace

Misto instalace musi splfiovat tyto poZadavky:

— Stabilni podklad s pfimou, rovnou plochou (hmotnost stroje viz kapitola 3.1
,Technické parametry”).

— Z obou stran stroje a pfedstrojem musi byt vidy volna pracovniplocha
minimalné 30 cm.

— Elektrickd zasuvka musi byt v blizkosti a dobte pFistupna.

— Jetfeba dodrzovat ergonomické zdsady, napfiklad co se tykd pracovisté pro praci
vestoje avsedé.

— Osvétleni pracovniho mista by mélo byt 500-1000 luxd.

Technické zmény vyhrazeny Rittal stfihaci automat C8+
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4.2 Pfepravastroje

Upozornéni!
\ - B Pfiprepravé stroje noste vidypracovni obuvs ochrannou
Spickou.

W Vénujte pozornost hmotnosti stroje (viz kapitola 3.1 , Technické parametry*).
Popf. pouzijte prepravni pomdcku.

m K pfemistovani stroje pouzijte vidy postranni madla.

W Pfipfipravéstroje k odeslani (napt. v servisnim ptipadé) pouzijte pfepravni obal.

4.3 \Vybalenidodavky

m Zkontrolujte dodavku, jestli néco nechybi (viz kapitola 4.4,,Rozsah dodavky“).
m Uschovejte si pfepravni obal.

W Ujistéte se, Ze je ndvod k obsluze prouZivatele kdykoli pfistupny.

4.4 Rozsahdodavky

— stfihaci stroj

— sitovy pripojovaci kabel (10 A, 250 V)

— pFipojovaci kabelPC

— Software AS Manager jako CD nebo USB disk
— plastové pero pro dotykovydisplej

— navod k obsluze

4.5 Instalace pripojek

W Instalujte stroj na urcené misto.
W Zastrcte sitovy kabel do zasuvky (obr. 1, pol. 17) stroje a kabel zapojte do
zasuvky.

5 Sefizeni stroje

((? Pozndmka:

Tato kapitola je uréena pro sefizovace atechniky. Pro zde popsané
prace se musite pFihlasit jako osoba s opravnénimtechnik nebo
sefizovac.

Navigace v menu a obsluha stroje v normalnim provozujsou popsany
v kapitole 6 ,0bsluha stroje”.

Stroj je dodavan s témito nastavenimi:

— Ovladacijazyk némcina

— Opravnéni, Obsluha”

— Normalni provoz

— Kratky program aktivni

Struktura programu a potrebna opravnénijsou popsanav kapitole 5.14 ,,Struktura
programu®.

[(? Pozndmka:

m Pfed kazdym zapnutim se ujistéte, Ze je sitovy pfivodnikabel
v neporuseném stavu.

W Zapnéte stroj.
Na displeji se objevi toto hlaseni:

Technické zmény vyhrazeny 9
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130 mm

Stiick: b

1l = Meniuwechsel E=P Mr

Obr. 3: Displej, hlaseni pozapnuti

Pozor!

Displej se mize poskodit!

PFi pouZiti nevhodného nastroje mize dojit k poskrabani displeje.

m Dotykovy displej obsluhujte prstem nebo pouzijte dotykové perose
silikonovym hrotem.

5.1 Prihlasenijako sefizovac nebo technik
m Otevietemenu3.
W Zadejte heslo.
— Sefizovacé:1212
— Technik: Servisni heslo.
m Nastaveni uloZte stisknutim E.
Nyni jste prihlasen jako sefizova¢ nebotechnik. TentoreZimzistane aktivni jen tak
dlouho, dokud bude stroj vypnuty. P¥i dalsim zapnuti bude znovu aktivni normalni
provozsoprdvnénim,obsluha“.

5.2 Zmeénajazyka

Stroj je doddvan s témito ovladacimi jazyky:

— némcina

— anglictina

— francouzstina

® V menu 6 oteviete bod, Jazyk”.

B Pomoci tladitek se Sipkami vyberte pozadovany jazyk.
m Nastaveni uloZte stisknutim E.

5.3 Dostupna programova mista

Ve stroji mlZe byt obsazeno 2000 programovych mist. Pfi dodani jsou tato mista
rozdélena nasledovné:

— 000: rezervovano pro program rychlého spusténi

— 001-500: editovatelné programy

— 501-2000: rezervovano prodata o zapojeni.

Pokud pouzivate software rozhrani, méli byste vyrobnimi programy obsazovat
pouze prvnich 500 programovych mist, protoZe programova mistaod 501 se
prepisuji daty o zapojeni.

V pfipadé potieby mizZete rozvrZeni programovych mist zménit.

B V menu 6 oteviete bod, Pamétové misto Progr.”.

W Zménte rozvrzeni.

m Nastaveni uloZte stisknutim E.

5.4 Nahranivyrobnichdatdo stroje
Podminka: Vyrobni data pfipravena v softwaru AS Manager byly zkopirovana na
USB flash disk.

10 Technické zmény vyhrazeny Rittal stfihaci automat C8+



5 Sefizenistroje

((? Poznamka:

Prdace se softwarem AS Manager je popsanav kapitole 10,AS
Manager”.

W Zasunte USB flash disk do zdifky pro USB na zadni strané ovladaci jednotky
(obr.1,pol.12).

m Oteviete menu4.
Zobrazi se rozhrani USB.

W Stisknéte E.
Probéhne prenos vyrobnich dat.

m Vyjméte USB flash disk z USB zdirky.

5.5 Pouziti dat o zapojeni
m Oteviete menu?2.
Na displeji se objevi toto hlaseni.

. iring data

8,58 mm2 bl

ength 1008 mm

ri 581 bis 563

suPrg Start=Prod Ec3s Ay

W Chcete-li spustit zpracovani, stisknéte tla¢itko Start.
Po ukonceni zpracovani se toto hlaSeni zméni na:

iring dats

m Chcete-li opakovat pravé ukonceny program, stisknéte tlacitko se Sipkou.
B Chcete-li spustit zpracovani dalSiho programu, stisknéte tlacitko Start.

5.6 Zménavyrobnihoprogramu

V kazdém vyrobnim programumizZete ménit standardniparametry:
— Cislo programu

— oznaceni

— pocetkusu

— délka (v mm)

Pokud budete chtit ménit nize uvedené parametry, musite nejdfive deaktivovat
kratky program (viz kapitola 5.7, Nastaveni kratkého programu®):

— dil¢i mnozstvi

— korekce

— Cekacidoba prodil¢cimnozstvi

— Cekacidoba motoru

— typ vodice

m Oteviete menu5.

Ritta | stfihaci automat C8+ Technické zmény vyhrazeny 11
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W Zadejte Cislo programu, ktery chcete zménit.
W Stisknutim E oteviete program.
®m Pomoci tlacitek se Sipkami vyberte parametr programu, ktery chcete zménit.
W Stisknéte E.
Kurzor za¢ne blikat.
m Provedte zménu.
m Nastaveni uloZite tak, Ze pridrzite E stisknuté minimalné po dobu 3 sekund.
W Piipadné zmérite stejnym zplisobemi dalSi parametry.
W Poté, co budou viechny zmény provedeny, opustte menustisknutim C.

5.7 Nastavenikratkého programu

V kratkém programulze ménit pouze standardni parametry. Pokud budete chtit

zménit dalsi parametry, musite deaktivovat kratky program.

B V menu 6 oteviete bod, Kratky program®.

B Pomoci tlacitek se Sipkami vyberte pozadované nastaveni(1 = aktivni, 0 =
neaktivni).

m Nastaveni uloZzte stisknutim E.

5.8 Resetdenniho pocitadla

B Otevietemenu7.

W Pridrzte stisknuté C (minimalné po dobu 5 sekund).
Pocetdennichkusl se nastavinanulu.

5.9 Nastavenimonitorovanivodice

Pokud je aktivnitato funkce, rozpozna stroj, jestli se vodi¢ nachdzi mezi podavacimi

valecky.

® V menu 6 oteviete bodnabidky ,,Monitorovanivodice”.

B Pomoci tladitek se Sipkami vyberte poZzadované nastaveni(1 = aktivni, 0 =
neaktivni).

m Nastaveni uloZte stisknutim E.

5.10 Nastaveninulovéhotezu

Pokud je aktivnitato funkce, provede se ptikazdém spusténi programu nulovy fez.

BV menu 6 otevrete bod,,0fez”.

m Pomoci tlacitek se Sipkami vyberte poZzadované nastaveni(1 = aktivni, 0 =
neaktivni).

m Nastaveni uloZte stisknutim E.

5.11 Nastavenispusténiprogramu

Pokud je aktivovana tato funkce, Ize stroj spustit pres pripojenypocitac nebo

pomocitlacitka Start.

B V menu 6 otevrete bod,PC Start”.

B Pomoci tladitek se Sipkami vyberte poZadované nastaveni(1 = aktivni, 0 =
neaktivni).

m Nastaveni uloZte stisknutim E.

5.12 Nastavenirychlostispousténi motoru stroje

MUZete zménit rychlost, s niZ se stroj po zapnuti spousti.

® V menu 6 oteviete bod,,Rampa motoru”.

m Pomoci tlacitek se Sipkami vyberte poZzadované nastaveni(1 = rychle, 10 =
pomalu).

m Nastaveni uloZte stisknutim E.

5.13 Nastavenikorekce délek
Pomoci korekce délek mlzZete korigovat délkuzpracovavanéhovodice.

Rittal stfihaci automat C8+



® V menu 6 otevrete bod, Korekce”.
B Pomoci tladitek se Sipkami vyberte poZzadovanou hodnotu (-99 mm... +99 mm).

® Nastaveni uloZte stisknutim E.

5.14 Strukturaprogramu

Nazev Opravnéni 1) Volitelné doplnky Prednastaven | Popis
4 hodnota
1. Vyrobnimenu
2. Data o zapojeni
3. Utivatelské menu
4. USB data 1l
5. Programy 1l
6. Nastaveni
Jazyk 1l Némcina/ angli¢tina/ | Némdcina
francouzstina
Kratky program 1l 1/0 1 1:zménitelné standardni parametry
0:zménitelné dalsi parametry
Pamétova mista Progr 1l 1..2000 Rozvrzeni programovych mist
Monitorovéni vodice 1 1/0 1 Vodi¢ mezi podavacimi valecky
Nulovy fez 1 1/0 1 Nulovy fez pfi spusténi programu
PC Start 1 1/0 0 Povel Start od AS Manager
Rampa motoru 1 1..10 5 Rychlost spousténi motoru stroje po
zapnuti
1=rychle, 10 = pomalu
Rychlost 1l 0,1..1,5m/s 1,5 Rychlost posuvu zpracovavaného vodice
Korekce 1 -99...499 mm Korekce délky zpracovdvaného vodice
Casova prodleva Poloha I 10..99s 50
Cekaci doba programu Il 10...100s
Kroky motoru I 11...9999 kr./ot. 2000
Draha/motor ot. I 11..99,9999 mm/ot. 36,4425
Max. proud Posuv I ]0..255 95
Max. proud Stfih I 10...255 50

Typ stroje

Cislo stroje

7. Provoznidata

Vymazat denni
pocitadlo

Vymazat viechny
programy

Tovarni nastaveni

8. Rucniobsluha

9. Testovaci vstupy

10. Testovaci vystupy

Rittal stfihaci automat C8+

DOpravnéni: | = obsluha, Il = sefizovad, Il = technik

Technické zmény vyhrazeny 13
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6 Obsluha stroje

((? Poznamka:

m Pted kazdym zapnutim zkontrolujte:
— Je strojbezviditelnych vad a poskozeni?
— Je sitovy pripojovaci kabel neporuseny?
Pokud se na stroji vyskytuje nékterd z téchto vad, nesmibyt stroj
provozovan.
B Provérte, jestlije moZnévadu odstranit idrzbou. Jinak kontaktujte
servis firmy Rittal.

B Zapnéte stroj(obr. 1, pol. 15).
Na displeji se zobrazi vyrobni menu.

1. Produktionsmeni

Lange:

Stiick:

Tl = Meniwechsel

Obr. 4: Displej ve vyrobnim menu
Legenda

1 Aktivni menu

2 Cislo programu

3 Oznaceni

4 Délka

5 Pocet kusl

6 Rychlost posuvu vodice

6.1 Zachazenis dotykovymdisplejem

Pozor!

Displej se mize poskodit!

PFi pouZziti nevhodného nastroje mize dojit k poskrabani displeje.

m Dotykovy displej obsluhujte prstem nebo pouZijte dotykové perose
silikonovym hrotem.

Pokud se na displeji zobrazi uZivatelska menu, jsou dotykové aktivni pouze spodni
Ctyripole. Jimi mlZzete prochazet programem.

[T111CHLES

Obr. 5: Pole aktivovana klepnutim v uzivatelskych menu
Tlacitko Funkce
4+ Navolit menu (navigace dopredu) nebo zvysit hodnotu
$ Navolit menu (navigace dozadu) nebo snizit hodnotu
C Opustit menu

Rittal stfihaci automat C8+
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Tlacitko Funkce

E Aktivovat navolené menu nebo nastavit hodnotu

m UzZivatelské menu navolite stisknutim tlacitek se Sipkami.
W Pro prepnuti do navoleného menu stisknéte E.

m Uvnitf menu se k poZzadovanémubodu dostanete pomocitladitekse Sipkami.
B Chcete-li aktivovat navolenybod, stisknéte E.

W Pro opusténi menu stisknéte C.

Pro obsluhu jsou relevantni menu1-3.

Zde miizZete:

— Menu 1: ménitrychlost

— Menu 2: prohlizet data o zapojeni

— Menu 3: ptihl3sit se jako sefizovac nebo technik

Pro setizovacejsou relevantnimenu 4-7.

Zde muzete:

— Menu 4: nahravat USB data

— Menu 5: ménit parametryprogramu

— Menu 6: ménitrozdéleni obsazeni pamétovych mist

— Menu 7: resetovat denni pocitadlo

Ostatnimenu jsou uréenajenpro servis.

6.2 Vybérprogramu

Kazdy programv normalnim provozuobsahuje tato nastaveni:

— Cislo programu

— oznaceni

— délka

— pocetkust

m Pfepnéte do vyrobniho menu, neni-li dosud zobrazeno.

W Stisknéte E.

m Pomoci tladitek se Sipkami nastavte Cislo programu, které chcete pouzivat.
W Stisknutim E aktivujte dany program.

W Postupujte tak, jak je uvedeno v kapitole 6.4 ,Zavadénia zpracovani vodi¢a”“.

6.3 Programrychlého spusténi

Programové misto 000 je rezervovano pro program rychlého spusténi. Tak mizete
pracovatibez pfedem definovaného programu.V programu rychlého spusténi
muZete zadavat délku a pocet kusl podle potreby.

B Pfepnéte do vyrobniho menu, neni-li dosud zobrazeno.

W Stisknéte E.

B Pomoci tladitek se Sipkami nastavte ¢islo,,0“.

W Stisknéte E.

W Zadejte délku v mm.

®m Nastaveni uloZte stisknutim E.

m Zadejte pocet kusu.

m Nastaveni uloZte stisknutim E.

m Postupujte tak, jak je uvedeno v kapitole 6.4 ,,Zavadénia zpracovani vodic¢u”.
Nastaveniv programu rychlého spusténi na programovém misté 000 zlistane tak

dlouho, dokud se nezméni.

6.4 Zavadéniazpracovanivodicd
m Zkontrolujte, jestli jsou podavaci valeCky oteviené.

Technické zmény vyhrazeny 15



16

Technické zmény vyhrazeny

Obr. 6: Oteviené postavenivaleckd

W Zavedte vodic tak daleko do mechanismu, dokudse vodic¢ neobjevi vpravo vedle
nozd.

W Zaviete podavaci valeCky.

_8

Obr. 7: Uzaviené postavenivaleckl

Automaticky se spusti vtahovanivodice. Stroj provede nulovyfez. Potom se spusti
zvoleny program.

Jakmile bude nastaveny pocet kusud zpracovany, zazni akusticky signal.

m Oteviete poddvaci valecky.

m Vytdhnéte vodic.

6.5 Zménarychlostiposuvu
MUZete nastavit rychlost posuvu zpracovavaného vodice.

[(? Poznamka:

Jestlize nastavite délkufezu > 1 m, méli byste rychlost vidy snizit.

B Ve vyrobnim menu stisknéte kratce C.
Kurzor za¢ne blikat u ukazatele rychlosti.
B Pomoci tladitek se Sipkami nastavte pozadovanou hodnotu (0,1 m/s...1,5m/s).
m Nastaveni uloZte stisknutim E.
Alternativné mlZete rychlost zménitv menu 6 vbodu ,Rychlost”.

6.6 Servisnihlaseni
Jakmile je provedeno 250 000 cyklGstrihani, zobrazi se pfi zapnuti stroje servisni
hlaseni.
m Hlaseni potvrdte stisknutim tlacitka C.
Potom je stroj pFipraven k provozu.

G Poznamka:

Abyste zachovali vykonnost stroje pokud mozno co nejdéle, méli byste
dodrZovat predpokladané servisniintervaly:

— Servis po 250 000 cyklech stfihani

B Kontaktujte ¢eské zastoupeni firmy Rittal.

6.7 Nouzovévypnuti
Po aktivovani nouzového vypinace se stroj odpojiod napdjeni.
W Pro opétovné zapnuti stroje otocte vypina¢ nouzového vypnuti.

6.8 Vypnutistroje

m Vypnéte stroj.
Displej nastroji zhasne.

7  Cisténia udribastroje
7.1 Vnéjsicisténistroje

Ze stroje by se mél pravidelnym ¢isténim odstrafiovat prach. Zvenkuse musi Cistit
podle potfeby.

Rittal stfihaci automat C8+
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(o

Poznamka:
Ci$téni vnitfnich ¢asti stroje patii do udrzby, kterou smi provadét
pouze vyskolenypersondl.

B Ujistéte se, Ze je stroj vypnuty.

Pozor!

Displej se mize poskodit!

Nevhodnymi Cisticimi prostredky se mlze displej poskrabat nebo poskodit.

B Displej Cistéte opatrné bud'specidlnim ¢isticim hadfikem uréenym na povrchy
displejd nebohebkym hadfikem a Cisticim prostfedkem na obrazovky.

W Povrch stroje vycistéte vihkym hadfikem. V pfipadé potfeby poutzijte Cistici
prostfedky na bazi mydla. NepouZivejte Cistice s abrazivem ani rozpoustéd|a.

7.2 Udribastroje
Pro zajisténi bezproblémového provozuje nutné, aby byly popsané prace udrzby
(viz kapitola 7.3 ,,PIan udrzby“) provadény v uvedenychintervalech.

Varovani!

Riziko mozného ohroZeni Zivota kvili zasaZeni elektrickym
proudem!

P¥i provadeéni praci uvnitf stroje hrozi kontakt s neizolovanymi dily.
H Vypnéte stroj.

m Vytahnéte sitovou zastrcku.

®m Demontujte kryta opatrné jej odlozte stranou.

Poznamka:

Pro provedeni Udrzbysi pfipravte:
— $tétec aCistici hadrik

—lih

— Philips Sroubovak prosrouby M4

Technické zmény vyhrazeny 17
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7.3 Plan adrzby

4
4
3
Obr. 8: Znazornéni mist udrzby
Misto udrzby Interval / éinnost udrzby Viz kapitola
1x tydné
1 Vycistit podavaci valecky 7.4
2 Vydistit oblast nozd 7.5
1x za pal roku
3 Vydistit vnitrni ¢ast 7.6
4 Zkontrolovat oba ozubené femeny 7.7
Podle potieby
4 Vyménit ozubené femeny 7.8
5 Vyménit noze 8.3

7.4  Cisténivaleckd
B Demontujte plastovykryt.

W Podavaci valecky otfete vihkym hadfikem s pfidanym malym mnozstvim lihu.

7.5 CiSténioblastitezu
B Demontujte plastovykryt.
m Vyfoukejte oblast fezu stla¢enym vzduchem.

rv s

7.6  Cisténi vnitinicastistroje

W Vnitfni ¢ast stroje vycCistéte Stétcemav pripadé potreby vysavacem.

G) Poznamka:

m Nikdy nepouZivejte k vy¢isténi vnitini ¢asti stlacenyvzduch,
protoze jinak nebude mozné odstranit malé ¢astecky (napf.
zbytky po stfihani) ve vnitfnim prostorustroje. Nasledkem toho
mohou nastat poruchyfunkénosti a provozni vypadek.

Rittal stfihaci automat C8+



7 Cisténi a udrzba stroje

7.7 Kontrolaozubenychfemen
m Zkontrolujte vizudlng, jestli nejsou ozubené remeny poskozené nebo porézni.

7.8 Vyménaozubenych fement

Obr. 9: Sejmuti ozubenéhofemenu

m Sejméte ozubeny femen (1)z hnacihomotoru.

Obr.10: Sejmuti pojistnéhokrouzku

W Sejméte pojistny krouzek (2).

((? Poznamka:

B Pamatujte nalicované pero(3) pod ozubenym kolem.
W Ptizvedani ozubeného kola postupujte opatrné.
B Sledujte, aby pfitomlicované perozUstalo ve své poloze.

Obr.11: Zvednuti ozubeného kola

Ritta | stfihaci automat C8+ Technické zmény vyhrazeny 19



8 Odstranéniporuch

W Zaviete podavaci valecky pres nastaveni pfitlacnéhotlaku podavacich valeckd
(obr.1,pol.1).

Obr.12: Sejmuti oboustranného ozubenéhofemenu

W Sejméte oboustranny ozubeny femen (4).

Montdz:

® Namontujte oboustranny ozubeny femen.

m Otevrete valecky, abyste mohli napnout ozubenyfemen.

® Namontujte ozubené koloa zafixujte ho pomoci pojistného krouzku.
® Namontujte ozubenyfemen na hnaci motor.

8 Odstranéni poruch

((:_):' Poznamka:

V pfipadé, Ze nékterou poruchu neni mozné odstranitzde
popsanym zpUsobem, kontaktujte servisfirmy Rittal.

8.1 Tabulkaporuch

Porucha MozZna pricina Doporucené opatreni

Stroj nejde zapnout. Neni napajeni B Zkontrolujte sitovy kabel a sitovou pfipojku.
B Zkontrolujte pojistky.

Zvyseny vyskyt zmetkd Rezaci ndif je poskozeny nebo tupy B Vymérite nlZ (viz kapitola 8.3 ,,Vyména fezaciho noze“).

Spatné nastaveni W Zkontrolujte nastaveni.

20 Technické zmény vyhrazeny Rittal stfihaci automat C8+



8 Odstranéniporuch

Porucha Moznd pficina Doporucené opatfeni
Odchylka délky Opotfebovany ozubeny femen B Vymérite ozubeny femen / ozubené femeny.
Prokluz M Provedte korekci prokluzu (viz kapitola 5.13 ,, Nastaveni

korekce délek”).

Motor je zablokovany Posun vodice je pomaly B Zkontrolujte pfivod vedeni vodice.

8.2 Dily podléhajicirychlému opotiebeni

Produkt Obj. ¢.

Rezaci n(i (sada) 4050.465

8.3 Vyménarezaciho noie

A Upozornéni!
Nebezpedi poranéni o ostré cepele!

m Kvyméné Cepele pouzijte pinzetu.
® Vymontované ¢epele vyhodte do oddélené nadoby.

((? Poznamka:
Pfikazdé vyméné noze musi byt vyménény vSechny stavajici
Cepele.

B Sejméte ochranny kryta skluz.

Obr.13: RezacinGi

B Povolte upewviiovaciSrouby (1) (klicem s vnitfnim Sestihranem 2,0 mm).

B Sejméte Cepele (2).

B Nové Cepele vycentrujte tak, aby zeSikmené hrany bylyod sebe odvracené.

Obr.14: Vycentrovanicepeli

®m Nasadte nové cCepele.

Ritta | stfihaci automat C8+ Technické zmény vyhrazeny 21
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®m Oba upevnovaciSrouby zase utdhnéte.
B Namontujte zase skluza ochrannykryt.

8.4 Vyménapojistek
B Ujistéte se, Ze je stroj vypnuty.
m Vytahnéte sitovou zastrcku.

Obr.15: Otevreni pojistkové skFiriky

m Oteviete pojistkové pouzdro (obr. 15, pol. 1) plochym Sroubovdkem v jednotce se
sitovym filtrem.

m Vyménte obé pojistkyza nové (2xT2AH250V).

B Zasunite pojistkové pouzdrozpatky do jednotkyse sitovym filtrem.

9 Vyfazeni stroje z provozu a jeho likvidace

9.1 Vyfazenistrojez provozu

m Vypnéte stroj.

m Vytahnéte sitovou zastrcku.

B Zabalte stroj do originalniho obalu.

Takto je stroj pfipravenk prepravé a popf. likvidaci.

9.2 Likvidacestroje

B Vyradte strojz provozu tak, jak je popsano v kapitole 9.1 , Vytazeni stroje
z provozu®“.

W Zajistéte, aby likvidace stroje byla provedena podle narodnich a mistnich
ustanoveni.

Stroj nesmi byt likvidovan spole¢né s komunalnim odpadem.
Likvidace stroje musi probéhnout ekologicky a odborné.
I

[(? Pozndmka:

Vyrobek mlZete poslat k likvidaci firmé Rittal. Kontaktujte ceské
zastoupeni firmy Rittal.

10 AS Manager

AS Manager pro stroj ,,AS stfihaci stroj C8+“ slouZi k optimalizaci vyrobnich proces.

Rittal stfihaci automat C8+



Pfiprava:
W Pfipojte pocitac ke stroji.
m Oteviete AS Manager.

Werbinden Com-Port:

Datei @ngen Passwort F@—®

ASR38 V|asCcs @ Display @ Benutzer anmelden

@ Login speichern

PC->AS B 1 | Asce+ @ ¥|PC Start
AS C8 Daten
Nr. Bezeichnung Teilmenge ‘@ |Ijngel|kurrektnr ‘Wartell Teilmenge |Warten Motor ‘Kabeltvp |

- ©

Ritta | stfihaci automat C8+

Obr.16: AS Manager

m Ptihlaste se jako ,Setizovac” (heslo: 1212) (obr. 16, pol. 1).

B Aktivujte ,AS C8“(obr. 16, pol.2).

m Vyberte ,,C8+“nebo ,,C8“ (pfepnout Ize kliknutim na Sedou plochu, obr. 16,
pol. 3).

W Zadejte ,Oznaceni”, ,PocCet kust”, ,Délka“a ,dalsiinformace”, pokudje to nutné
(obr.16, pol.4).

m Kliknéte na ozubenékolo (obr. 16, pol.5).

m Navolen muze byt pfislusny Com-Port (obr. 16, pol. 6).

m Kliknéte na ,Pripojit“ (obr. 16, pol. 7).

W Pfeneste data z pocitace do stroje nebo naopak(obr. 16, pol. 8).

m Aktivaci,PCStart”“(obr. 16, pol. 9) mliZete stroj spustit z pocitace, navic musite
vmenu bod ,PCStart”nastavitna,1“.

Stisknutim tlacitka,, © “ (obr. 16, pol. 10) se prenesou data do docasné paméti

stroje a zpracuji se.

Moznosti zadavaniv poli ,Oznaceni”
Do bilych polilze zadavat volny text.

Technické zmény vyhrazeny 23



Format: Farbe:
@ mm ) AWG
() 0,08mm2 () weilh I
) 0,14mm2 () braun | | I
~) 0,25mm2 ) griin | [
) 0,39mm2 ) gelb
) 0,50mm2 (Zgrau I
©) 0,75mm2 Cirosa |
) 1,00mm2 5 () blau | |
) 1,50mm2 rot | |
() 2,50mm2 (©) schwarz | |
(©) 4,00mm2 () violett | |
) 6,00mm?2 (") orange
) 10,00mm?2 ) griinfgelb -
() Sonstiges () Sonstiges
Tlacitka

Tlacitko Popis

M Zménit rozhrani COM

'“ Stav pfipojeni COM

j Smazat hlaseni

ﬁ Ulozit data programu

3 Otevfit data programu
Spustit zpracovani seznamu vodic¢u
Zastavit (pauza) zpracovani seznamu vodicd
o Skryt/rozbalit data o zapojeni
N Vygenerovat USB data
11 Filtrovat seznam vodicua (podle oznadeni)

Vytvorenivyrobnihoprogramu v Excelu
PFiexternim zpracovani dat pomocitabulky v Excelu pamatujte na spravné
usporadanisloupcll, aby mohl probéhnout prenos dat.
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10 AS Manager

m Start Einflgen

Farmeln Daten Uerprafen Ansicht Acrobat

| Bl b
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i Lfd. Nummer Qumhri‘ttt Farbe Biindel Nr. Quelle Linge [mm] Aderendbehandlung Quelle Aderendbehandlung Ziel

D | E F G H I

Generovani USB dat
W Poutijte tlagitko , & “.
Timto zplsobem miZete prenést data na USB flash disk.
W Pro presnédefinovani dat vytvorte popis (vyrobnidata).
Na ,popis“se bude dotazovat software.
Poté se software zepta na misto uloZeni vytvorenéhosouboru, UCUSBxxx.txt".
W Zvolte USB flash disk.
— UloZenidatz USB flash disku musi probéhnout ve sloZce oznacené jako
,UCUSBDIR".
— Pokud takova sloZka neexistuje, bude vytvorena programem.
m Vyjméte USB flash disk a zasurite jej do stfihaciho stroje C8+.
W Jdéte domenu 4, USB data”.
W Stisknéte E.
B Pomocitladitek se Sipkami vyberte pfislusnysoubor.
Zobrazi se navic popis (vyrobnidata).
W Stisknéte E.
Spusti se nahravani dat. Ukladani za¢ne u programu 501. Stavajici data budou
pfepsana.
m Jdéte do menu 2 ,,Data o zapojeni”.
Data se zobrazi nadispleji.
W Chcete-li spustit zpracovani, stisknéte tla¢itko Start.
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