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Foérord

Bésta kund!

Vi ar glada over att du har valt en produkt fran Rittal. Las igenom denna
bruksanvisning noga innan du bdérjar anvanda ditt nya verktyg. Forvara
bruksanvisningen lattillgangligt tilsammans med medféljande Product Control
Card, sa att du vid behov kan soka efter information.

Lycka till!

Vanliga halsningar
Rittal GmbH & Co. KG

Rittal GmbH & Co. KG
Auf dem Stitzelberg

35745 Herborn
Tyskland

Tel.: +49(0)2772 505-0
Fax: +49(0)2772 505-2319

E-post: info@rittal.de
www rittal.com

www.rittal.se

Vi svarar garna pa tekniska fragor som rér vart produktsortiment.
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Rittal Avbitare for DIN-skenor MC3

Innehallsférteckning

— 4 1 1 1
oo

© O NN~ O o~ N

N —

SEaKerhetsSiNStruKtioONEr .........vvvvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeee 4
Symboler i denna bruksSanvisning........cc.vvvvveee i 4
Symboler PA VEIKEYGET ...iiviiiiiiice e 4
Allmant gallande sé&kerhetsinformation ...........cooooeeiiiiiiiiiiiiiiicccs 4
Personlig skyddSULIUSTNING ....cooiiiiiiiiiici e 5
Kvarstaende risker vid anvandning av verktyget .........ccocovviiiiincinennen, 5
Andamaélsenlig anvaNANING............ccooveiivereeeieee e 6
Tekniska data ........cvviiiiiiii 6
Beskrivning av verktyget .........ccooiviiiiiiiin 6
Montage och idrifttagning .........oovevivviiiiiiii e, 8
ANVANANING. ettt e e 10
Underhall och inSpektion............coovvviieiiiiiieceiiiiie e 12
Underhall och kontroll av kapplattan ............ccccccoviiiciiiiiiie e 12
Allmant underhall 0ch INSPEKLION .......cviiiiiiiiiiciecce e 13
Demontage och avfallshantering ............cccceeeiiiiiiiiiiiiiiinnn, 14
KontaKtuppRGIfter ... 15

Med férbehall for tekniska andringar 3



1 Sakerhetsinstruktioner

1.1 Symboler i denna bruksanvisning
Fdljande symboler anvands i denna dokumentation:

‘ Varning!
Farlig situation, som kan leda till dédsfall eller allvarliga
skador om anvisningarna inte féljs.

A L
Farlig situation, som kan leda till (lindriga) skador om
anvisningarna inte foljs.

¢ oBs

Viktiga anmarkningar och markering av situationer som kan leda till
skador p& egendom.

m Denna symbol markerar en "atgardspunkt” och visar att ett ingrepp eller ett
arbetsmoment maste genomforas.

1.2 Symboler pa verktyget
Foliande symboler finns pa verktyget.

“ Risk for klam- och skérskador pga. rérliga komponenter i
(=4 verktyget.

Folj bruksanvisningen.

Bar skyddsglaségon.

)

@
Ll

@ Bar skyddshandskar.

Bér skyddsskor.

1.3 Aliméant géllande sédkerhetsinformation

Vid arbete med avbitaren f6r DIN-skenor kan ej fackmassig hantering och/eller
bristande underhall skada avbitaren och leda till svara personskador. Folj darfor
alla sakerhetsinstruktioner nedan och kontakta garna vart serviceteam om du
har fragor.
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Rittal Avbitare for DIN-skenor MC3

Se upp ...

— ... Verktyget far endast tas i drift nér det &r fast monterat pa ett stabilt och
tippsakert underlag. Fastmaterial for forankring av verktyget ingar ej.
Anvand ett stabilt fastmaterial som lampar sig for det aktuella underlaget.

Se till att ...

— ... kapverktyget &r fast monterat och stér stadigt.

— ... béra skyddsglasdgon, handskar och skyddsskor under arbetet.

- ... ta bort span och andra kaprester fran verktyget.

— ... félja instruktionerna i denna bruksanvisning.

- ... nya anvandare far en introduktion i sdker anvandning av kapverktyget.
— ... verktyget forvaras och anvands i en torr miljo.

Du ska aldrig ...

— ... forain handen i knivens kapomrade.

— ... kapa kablar med verktyget.

— ... kapa flera arbetsstycken samtidigt.

— ... bearbeta skenor i hallfast stal.

— ... anvanda verktyget om det &r skadat eller om delar saknas.

— ... arbeta med sl6 kapkniv.

— ... lata fratande amnen komma i kontakt med verktyget.

- ... anvanda verktyget om du inte har last och forstatt hela bruksanvisningen.

1.4 Personlig skyddsutrustning

Mandver- och underhallspersonal ska anvanda personlig skyddsutrustning
under alla arbeten pa verktyget. Den personliga skyddsutrustningen bestér av
minst:

- Skyddsarbetsskor: Vid alla arbeten pa verktyget
- Skyddsglastgon: Vid alla arbeten pa verktyget
- Handskar: Vid alla arbeten pa verktyget

1.5 Kvarstaende risker vid anviandning av verktyget
Det finns risk for att du skadar dig pa kapkniven vid anvandning av verktyget.

m Bar personlig skyddsutrustning (jfr. stycke 1.4 "Personlig skyddsutrustning”)
och utfor aldrig &tgarder pa eller runt kapkniven med handerna eller fingrarmna.
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2 Andamalsenlig anvandning

Med ”Rittal AS Avbitare f6r DIN-skenor MC3” kan du kapa profilskenor och
DIN-skenor i mjuka till medelharda metaller som lampar sig for knivens
geometri. Verktyget ar endast avsett for bearbetning av profilskenor i rostfritt
stal. Verktyget far endast anvandas inomhus i torr miljo.

3 Tekniska data

Tekniska data
Art. nr. och beteckning 4050.437 Avbitare for DIN-skenor MC3
Standard DIN-skenor TS 35/7,5

TS 35/15

C30x15
Material i DIN-skenorna Medelhart stal, aluminium, koppar
Linjalens langd 100 cm (40,75")
Mojliga kapmatt 4 till 100 cm
Egenvikt 14,0 kg (30,8 Ibs)
Forvaringstemperatur -30 °C till +60 °C (-22 °F till +140 °F)
Driftstemperatur -10 °C till +60 °C (+14 °F till +140 °F)

Tab.1:  Tekniska data

4  Beskrivning av verktyget

Avbitaren for DIN-skenor ar ett manuellt kapverktyg for profilskenor eller DIN-
skenor i metall. Styrplaten pa vanster sida ser till att langre stycken som ska
bearbetas kan positioneras exakt, vilket forbattrar snittets kvalitet. Den
Onskade langden pa profilskenan kan stallas in med linjalen och det justerbara
anslaget exakt och med en noggrannhet som kan upprepas. Anslagsluckan
kan roteras I&tt beroende pa profilen.

Med den langa gripstdngen och excenterspannaren trycks kapkniven inuti
verktyget nedat och arbetsstycket kapas utan grader. Nar spannaren aterstalls
trycker fiadrar tilloaka kapkniven till utgangsléget.

Verktyget star pa fyra metalloen med genomgaende hal. Operatoren ska
skruva fast verktyget i arbetsbanken for att sakerstélla att det stér stabilt och
inte kan tippa.
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4 Beskrivning av verktyget

Rittal Avbitare foér DIN-skenor MC3

Bild1:  Oversikt

Komponenter

Handspak

Excenterspannare
Frontpanel med profildppning
Styrplatta

Stddben med fastpunkter
Kapplatta

Skjutbart anslag

Linjal

Anslagslucka

O©oO~NOOhWN =

1162

170

Bild 2: Matt i mm

*

majligt kapmatt med anslag: 40 — 1000 mm
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5 Montage och idrifttagning

Du fér alla nédvandiga delar samt en detaljerad bruksanvisning.

m Vid mottagandet av varorna ska du kontrollera att alla delar finns med samt
kontrollera delarna betraffande eventuella transportskador.

m Vid avvikelser ska du omgaende kontakta tillverkaren eller din &terforsaljare.

m | s alltid igenom hela bruksanvisningen och 6vriga géllande dokument innan
verktyget tas i drift.

Montage

m Skruva forst fast handspaken i excenterspannaren (bild 3, pos. 1) och dra at
ordentligt.

m Skjut dérefter pa den markta linjalen pa bottenplattans klack och fixera med
M10x16-skruv och underlaggsbricka (bild 3, pos. 5).

m Skjut nu pé anslaget (bild 3, pos. 3) pa linjalen enligt bilden och klicka fast det
separata stodbenet (bild 3, pos. 4) i linjalens bakre dppning.

Linjalen ska nu stéllas in pa det exakta mattet.

m Det gor du genom att stélla in anslaget med avlasningskanten (bild 3, pos. 6)
pat. ex. 112,5 mm och méta avstandet mellan anslagsluckan (bild 3, pos. 2)
och kapplattan med en stalmaéttstock.

m Eftersom den rorliga kapplattan ar 12,5 mm vid profilutsnitten ska du flytta
linjalen tills avstandet mellan kapplattan och anslagsluckan ar exakt 100 mm.

m Dra 4t M10x16-skruven (bild 3, pos. 5) ordentligt sa att linjalens position blir
exakt.

Bild 3: Ordningsféljd montage
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Rittal Avbitare for DIN-skenor MC3

For att avbitaren for DIN-skenor ska kunna fixeras pa ett stabilt och tippsakert
underlag finns borrade hal for fyra skruvar (M10).

A Se upp!

Om avbitaren fér DIN-skenor inte sétts fast pa ett stabilt
underlag finns det risk f6r att den tippar och orsakar
personskador.

m Anvand endast avbitaren fér DIN-skenor om den &r fast
monterad pa ett stabilt och tippsédkert underlag.

m Faststall verktygets lage och position pa underlaget och markera verktygets
fastpunkter.

m Fast avbitaren i underlaget med foljande skruvar:
4 x M10-skruv med cylinderhuvud, draghélifasthet 800 N/mm?. Berakna
skruvarnas langd utifrdn bankskivans tjocklek.

m S&kra skruvarna underifrdn med varsin underlaggsbricka och mutter.

m Dra &t muttrarna med ett &tdragningsmoment p& 15-20 Nm.

114

4x H10,5-11
1) O
|
O

i

Bild 4: Satta fast avbitare for DIN-skenor
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6 Anvandning

Efter montage och fastsattning pa ett stabilt underlag anvands avbitaren for
DIN-skenor enligt féljande:

m Stéll in dnskad langd for DIN-skenan pé langdanslaget och fixera positionen
med hjalp av en spannspak.

Bild 5: Stélla in langdanslag

m For in DIN-skenan i den passande profilen i styrplattan och fortsétt skjuta den

genom kapverktyget till anslag. Se upp sé att profilen inte klams utan kan
roras fritt.

(~ oBs

Kontrollera DIN-skenan i férvag betraffande bojda hérn och
foremal i ytbelaggningen som sticker upp fran skenan. Ta om
majligt bort utskjutande material sé att DIN-skenan latt kan skjutas
in i kapverktyget.

Bild 6: Skjuta in DIN-skena
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Rittal Avbitare for DIN-skenor MC3

m Dra handspaken nedat for att kapa. Efter kapprocessen drar du upp spaken
igen.

Bild 7: Kapprocess

m FOr att ta bort den kapade DIN-skenan ska du féra gripsténgen helt bakét till
dess utgangsléage (bild 8, pos. 1).

m Beroende pé arbetsstyckets langd kan du vid behov féra anslagsluckan &t
sidan (bild 8, pos. 2) och dérefter ta ut den fardiga profilen.

Bild 8: Ta bort DIN-skena

(~ oBsl

For att snittet ska bli s& rent som mojligt och verktyget ska fungera
korrekt maste kapkniven och excenterspéannaren alltid vara
valsmorda.
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7 Underhall och inspektion

7.1 Underhall och kontroll av kapplattan

Avbitaren for DIN-skenor har mycket lagt underhallsbehov och lang livslangd.
Om det anda sker forsamringar under anvandningen och kapplattan inte langre
aker tillbaka till sitt utgangslage, kan det bero pa bristfallig smarjning eller span
som fastnat.

ﬁ Varning!
Kapplattans profilutsnitt har mycket vassa kanter!
m Bir alltid skyddshandskar vid underhall och rengéring.
m Anvand dessutom skyddsskor och skyddsglaségon.

Sé har kan du gora for att rengora kapplattan och insidan av kapverktyget:

m Fall mandverspaken (bild 9, pos. 1) helt bakat.

m Lossa de bada M10-skruvarna (bild 9, pos. 2) p& undersidan av verktyget.
Eftersom dessa skruvar forspanner aterstaliningsfiadrarna maste de lossas
vaxelvis och i sma steg for att undvika att bottenplattan klams.

m Ta ut kapplattan nedat ur verktyget (bild 9, pos. 3).

Om kapplattan sitter for hart kidamd ska du lossa de 8 M10-skruvarna péa
sidorna ett halvt varv och trycka ut kapplattan.

m Kontrollera kapplattan betraffande skador och repor samt brott i
kapkanterna.

m Rengor kapplattan noggrant, avliagsna eventuellt span som fastnat och smorj
darefter in alla sidor med rikligt med universalfett.

m Rengor insidan (bild 9, pos. 4) av verktyget och blas ur med tryckluft.

B Smorj in alla ytor noga med universalfett.

ﬁ Varning!
Vid arbeten med tryckluft kan delar eller span flyga runt och
orsaka personskador.
m Bar skyddsglasogon.
m Se upp sé att ingen befinner sig i ndrheten.

m For montage: For in kapplattan, satt i fiadrarna i de nedre hélen pa
kapplattan och skruva fast bottenplattan jamnt och vaxelvis i sma steg med
de tvd M10x25-skruvarna.

m Dra vid behov &ven at de 8 skruvarna pa sidorna ordentligt igen.
Atdragningsmoment for dessa M10-skruvar ar 20-30 Nm.
m Kontrollera funktion och fri rérlighet.
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Bild 9: Underhall av kapplattan

7.2 Allmant underhall och inspektion

Anvandaren &r skyldig att underhalla och skota kapverktyget enligt
anvisningarna i bruksanvisningen och enligt gallande nationella normer och
foreskrifter.

Intervallerna delas in beroende péa hur ofta underhallet behover utforas:

Foére varje anvandningstillfalle ska du ...
m ... kontrollera kapverktyget visuellt betraffande skador.
W ... rengdra profildppningar.

Varje vecka ska du ...

... kontrollera att mandverspaken och kapkniven fungerar korrekt.
| ... rengdra béarytan och profildppningarna med tryckluft.

m ... kontrollera att anslagsluckans lagring &r stabil.

m ... kontrollera att verktyget stér stabilt pa arbetsbanken.

Varje manad ska du ...

m ... kontrollera att markeringar och texter gér att lasa och inte ar skadade,
samt byta ut vid behov.

| ... smodrja in excenterspannarens I0pyta med rikligt med universalfett.

| ... smo&rja in kniven och kapverktyget latt med fett for att skydda mot
korrosion. Anvand pensel och korrosionsskyddsolja.

m ... kontrollera att kapknivens egg &r vass och vid behov byta ut kniven. Okad
gradbildning pé profilen &r ett tecken pa slitage hos kapplattan.
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OBS!
Anvand endast originalreservdelar.

8 Demontage och avfallshantering

m Aven vid demontage och avfallshantering av verktyget ska du bara personlig
skyddsutrustning, sarskilt handskar och skyddsskor (jfr stycke 1.4 "Personlig
skyddsutrustning”).

Avbitaren for DIN-skenor ska avfallshanteras eller atervinnas enligt nationella
foreskrifter.
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9 Kontaktuppgifter
m Har du tekniska fragor kan du vanda dig till:
— Tel.: +49(0)2772 505-9052
— E-post: info@rittal.de
— Hemsida: www.rittal.de
m Vid fragor om forsélining och service ar du valkommen att kontakta din lokala
Rittal-organisation: www.rittal.com/contact.
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