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2 7 4 0 . 0 1 0 Bohrschablone fiir Bedientableau FT 2740.010 - 2746.010
Drilling template for operating panel FT 2740.010 - 2746.010
2141.010

274 2 010 Boorsjabloon voor bedieningstableau FT 2740.010 - 2746.010
' Borrmall for manévertabls FT 2740.010 - 2746.010
2 7 [|_ 3 0 1 0 Dima di foratura per panello di comando FT 2740.010 - 2746.010

2744.010
2745.010
2746.010

Plantilla de mecanizado para panel de mando FT 2740.010 - 2746.010

Vor dem Bohren die MaBe priifen!
Durch verdnderte Luftfeuchtigkeit und die Faltungen der Bohrschablone kdnnen
MaBschwankungen auftreten.

Before drilling check the dimensions!
Due to changing air humidity and the folding of the drilling template dimensional errors
might occur.

Vérifier les dimensions avant de percer !
La fluctuation du taux d'humidité de l'air et le pliage du gabarit de percage peuvent
entrainer de légers écarts au niveau des dimensions.

Voor het boren de maat controleren!
Door veranderlijke luchtvochtigheid en door de vouwen kunnen maattoleranties optreden.

Kontrollera matten innan borrning !
Genom &ndrad luftfuktighet och vikning av borrmall kan mattférdndringar uppkomma.

Verificare le dimensioni prima di forare!
A causa di variazioni dell’'umiditd dell’aria e della dima di foratura, possono risultare
dimensioni errate.

Antes de mecanizar, verificar las medidas!
El doblado de (a plantilla y las variaciones de temperatura y humedad pueden producir
errores en (3 plantilla.

Bohrung 85,5: scharnierseitig bei allen Typen
hole £5,5: hinge side by all Type

Bohrung 45,5:
i

scharniert-verschraubter Aufbau an Flachen
2) nicht erforderlich bei Verwendung mit Artikel 2749.100

hole 85,5
1) hinged-screwed construstion to surfaces
2)  not required when used with items 2749.100

Zchng.-Nr. / No. of dwg. : A0B705102FTA3
SAP-MatNo.: 341392

Gabarit de pergage pour tableau de commande FT 2740.010 - 2746.010
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