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1 Uber diese Dokumentation
Die Warnhinweise in dieser Dokumentation sind nach Schwere der Gefahrunter-
schiedlich gestaltet.

A

Warnung!

Lebensgefahr moglich!

Hinweise mitdem Signalwort ,Warnung”warnenSie vor Situationen,
die zu tédlichen oder schweren Verletzungenfiihren kénnen, falls Sie
die angegebenenHinweise nicht beachten.

Vorsicht!

Verletzungsgefahr!

Hinweise mit dem Signalwort ,Vorsicht” warnenSie vor Situationen,
die zu Verletzungen fihrenkdnnen, falls Sie die angegebenen Hin-
weise nichtbeachten.

Achtung!

Sachbeschadigung!
Hinweise mit dem Signalwort ,Achtung”warnen Sie vor Gefahren, die eine Sach-
beschadigung zur Folge habenkénnen.

Die situationsbezogenen Warnhinweise konnen folgende Warnsymbole enthalten:

Symbol

Bedeutung

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Warnung vor Handverletzungen durch scharfe Klingen

Warnung vor Handverletzungen (Quetschen)

Arbeiten dirfen nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden

Arbeiten nur mit personlicher Schutzausristung durchfiihren

O @ e B>

Hinweise zur Dokumentation

In den Gbrigen Textenwerden weitere Formatierungen verwendet, die folgende
Bedeutunghaben:

(-

Hinweis:
Dies sind Hinweise, die nicht sicherheitsrelevant sind, aber wichtige
Informationenfiir das richtige und effektive Arbeitengeben.

m Dieses Symbol kennzeichnet einen ,,Aktionspunkt” und zeigt an, dass Sie eine
Handlung bzw. einen Arbeitsschritt durchfiihrensollen.

Technische Anderungen vorbehalten
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— Aufzdhlungen sind mit Strichen markiert.

Betriebsanleitungen in weiteren Landessprachen finden Sie auf unserer Homepage:

Bitte hier klicken!

Ritta | Crimpautomat RC-I Technische Anderungen vorbehalten 5
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2 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1  BestimmungsgemaRe Verwendung

Der Automatist fiir das Abisolieren und Crimpenvon flexiblen Leiternin einem Ar-
beitsgang vorgesehen.

Mit dem Automaten darf nur das in Abschnitt 2.2 beschriebene Material verarbei-
tetwerden.

Die prozesssichere Bearbeitung kannnur fir Rittal Aderendhiilsen garantiert wer-
den, die Verarbeitung anderer Fabrikate kann zu Stérungen und Schaden an der
Maschine fiihren.

Der Automat darf nur innerhalb derbeschriebenen technischen Grenzen eingesetzt
werden (vgl. Abschnitt 3.1 , Technische Daten“ und 3.2, Typenschild“). Veranderun-
gen und Umbauten des Automaten diirfen nicht vorgenommen werden. Hinweis-
schilder diirfen nichtentfernt werden.

Zur bestimmungsgemaRen Verwendunggehort auchdas Beachtender gesamten
Dokumentation.

Alle anderen Verwendungen gelten als nicht bestimmungsgemaR. Ein bestim-
mungswidriger Gebrauchist dem Hersteller nicht bekannt.

Bei NichtbeachtendieserVorgabenistein sicherer Betriebnicht gewahrleistet und
die Haftung des Herstellerswird ausgeschlossen.

2.2 Verarbeitbares Material und Crimpform

Leiter
Flexible PVC Leiter HO5V-Kund HO7V-K mit einem Querschnittvon 0,5— 2,5 mm?2.

(7 Hinweis:
Es gelten nur jene Drahte als verarbeitbar, die durchdenHersteller
freigegeben sind. Fireine vollstdndige Liste kontaktieren Sie bitte Ih-

ren zustandigen Vertriebspartner.

Aderendhilsen
Rittal Aderendhlsenauf Rolle: www.rittal.de

Crimpform
Trapez (Standard)

[alalnle
slalelelele

2.3 Sicherheitseinrichtungen

Der Automatist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

— Sicherheitsschalterinnen an der Frontplatte

— Hauptventil

— Netzstecker

Diese Sicherheitseinrichtungendiirfen nicht unwirksam gemacht werden. Sie miis-
sen einmal jahrlichvon einem Servicetechniker tiberprift werden.

Bei Fehlfunktion darf der Automat nicht betrieben werden.

Rittal Crimpautomat RC-I
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2.4  Personal

Nur eingewiesenes Personal darf den Automatenbedienen und Wartungstatigkei-
ten ausfiihren. Zur Einweisunggehortauch, dass die Betriebsanleitung vollstandig
gelesen wurde.

Reparaturen dirfen nur nach Riicksprache mit dem Rittal Service und
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden.

X Bewahren Sie die Betriebsanleitungso auf, dass sie vom Bedienperso-
nal jederzeit eingesehen werden kann.

3 Geratebeschreibung

9
8
1
7
2
3 6
4
5
Abb. 1: Frontansicht
Technische Anderungen vorbehalten 7
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Abb. 2: Rickansicht

Legende

1 Transporteinheit

2 Touchdisplay

3 Frontplatte

4 Leitereinfuhrtrichter

5 Abfallschitte

6 Tragegriff (beidseitig)

7 Verriegelung Frontplatte
8 Rollenhalter

9 Aderendhilsenrolle

10  Druckluftwartungseinheit
11 Druckregler fiir Haltezange
12 Netzanschlussbuchse

13  Sicherungsfach

14 Ein-/Ausschalter

15  12-polige Schnittstelle

15

14
13

12

-
2 x TZAH250V

2
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3 Geratebeschreibung
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Abb. 3: Ansicht Innenraum

Legende

Einstellung Offnungskeil
Lichtschranke LS11
Offnungskeil

Lichtschranke LS10
Einstellung Hulsenanschlag
Crimpeinheit
Hulsenhalteeinheit
Fixierstift

Abisoliereinheit

O oONOULE WN -

10  EinstellungAuslésevorrichtung

11  Litzenfixiereinheit

12  Abschirmblech

13  Ausfallblech

14  Einstellung Litzenfixiereinheit

15 Innensechskantschlissel 2,5 mmund 5 mm

3.1 Technische Daten

Crimpautomat RC-|
Antrieb elektropneumatisch
Versorgungsspannung 1~,100- 240V AC; 50/60 Hz
Leistungsaufnahme 16 VA
Sicherung (Netzfilter-Modul) 2 x T2AH250V

Ritta | Crimpautomat RC-I Technische Anderungen vorbehalten 9
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Crimpautomat RC-|

Maximaler Kurzschlussstrom (SCCR)

1,5kA

Schutzart

P20

Schutzklasse

| / Schutzleiter

Betriebsdruck

5,5 bar

Luftverbrauch

ca. 0,9 nl/Anschlag

Leitereinfihrlange

27 mm + Crimplange

Crimplange 8mm /10 mm

Aderendhiilsen 0,5-2,5mm?

Crimpform Trapez

Taktzeit <2,0s

Leitereinfuhrlange 200 mm

Umgebungstemperatur

Betrieb +5°Cbis 40 °C

Lagerung/Transport -25 °C bis+55 °C (kurzzeitig +70 °C)

Umgebungsbedingungen

Betriebsumgebung

Betrieb in geschlossenen und trockenen
Raumen / Werkstatten

Innentemperatur bei Betrieb

max. 45 °C

Max. Betriebshthe

2000 m Giber NN

Luftfeuchte 50 % bei +40 °C (ohne Betauung), 90 % bei
+20 °C (ohne Betauung)

Verschmutzungsgrad 2

Dauerschalldruckpegel <70 dB(A)

Abmessungen (B x T x H)

340x460x560 mm

Farbe

RAL 9003/RAL 7016

Gewicht

22 kg

3.2 Typenschild

Symbol Bedeutung

C'. Automaten nur in trockenen und geschlossenen Rau- IEC 60417

men/Werkstitten betreiben.

rﬁ\ Verweis auf die beiliegenden oder am Produkt befes- Europadische
-

tigten Informationen. Richtlinie 2003/15/EG Union

Rittal Crimpautomat RC-I
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Symbol Bedeutung
CE-Kennzeichnung Europaischer
Wirtschaftsraum
(EWR)
P Anzahl Jahre, die das Produkt bestimmungsgemaR China
w verwendet werden kann. SJ/T11363-2006 (China
RoHS)
Gekennzeichnetes Produkt darf nicht tiber den Haus- Europa
mill entsorgt werden. WEEE-Richtlinie
|

4 Automat transportieren und aufstellen

4.1 Aufstellort

Der Aufstellort muss folgende Anforderungen erfiillen:
— Stabiler Untergrund mit gerader, ebener Oberfliche (Gewicht des Automaten vgl.

Abschnitt 3.1 ,Technische Daten“).
— Beidseitigund vordem Automaten mindestens je 30 cm freie Arbeitsflache.
— Anschluss fiir Strom und Druckluft gut zuganglichin der Nahe.
— Den ergonomischen Grundsatzen als Steh- oder Sitzarbeitsplatz folgend.
— Die Arbeitsplatzbeleuchtung sollte bei 500 — 1000 Lux liegen.

[(? Hinweis:
Der optimale Betriebsdruckist 5,5 bar (x0,5 bar). Mit weniger als
5 bar Betriebsdruckwerdenkeine ausreichend guten Crimpergebnisse

erreicht.
Mit mehr als 6 bar Betriebsdruck kommt es zu erhéhtem Verschlei

am Automaten.

4.2 Automattransportieren

Vorsicht!
=4 B Tragen Sie beim Transport des Automaten immer Arbeitsschuhe
mit FuBschutz.

m Beachten Sie das Gewicht des Automaten (vgl. Abschnitt 3.1). Verwenden Sie ggf.

eine Transporthilfe.

® Um den Automaten zu bewegen, nutzenSie immer die seitlichen Tragegriffe.

® Um den Automaten versandfertig zu machen (z. B.im Servicefall), verwenden Sie
die Transportverpackung.

4.3 Lieferung auspacken

B Prifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit (vgl. Abschnitt 4.4 ,Lieferumfang”).

m Bewahren Sie die Transportverpackung auf.

W Stellen Sie sicher, dass die Betriebsanleitung fiir die Anwender jederzeit zugang-
lichist.

4.4 Lieferumfang

— Abisolier- und Crimpautomat

— Netzanschlusskabel (10 A, 250 V)

— Set Leitereinfihrtrichter (3 GréRen)

Technische Anderungen vorbehalten 11



4 Automat transportieren und aufstellen

— Steckerbuchse fiir 12-poligen Anschluss

— Druckluftschlauch

— Innensechskantschlissel2,5 mmund 5 mm
— Betriebsanleitung

— Fixierstift

— Halteblech

4.5 Halteblech montieren

Der Automat wird miteinem Halteblech geliefert, das vor Inbetriebnahme montiert
werden muss.

Abb. 4: Montage Halteblech

Legende

1 Schraube mit Distanzscheibe
2 Halteblech

3 Innensechskantschlissel Gr. 3

Zur Montage des Halteblechs gehen Sie wie folgt vor:
B Losen Sie die Schrauben der Distanzscheiben mit dem Innensechskantschlissel.
B MontierenSie das Halteblech undziehenSie die Schraubenwieder fest.

12 Technische Anderungen vorbehalten Rittal Crimpautomat RC-I



4 Automat transportieren und aufstellen

Abb. 5: Montiertes Halteblech

Legende
1 Montiertes Halteblech

4.6 Anschliisseinstallieren
m Stellen Sie den Automaten am vorgesehenen Ort auf.

Abb. 6: Anschlisse installieren

Legende

1 Einstellschraube

2 Druckluftanschluss
3 Manometer

m SchlieRen Sie zuerst den Druckluftschlauch an der Druckluftwartungseinheit des
Automaten an (Abb. 6, Pos. 2).

m Verbinden Sie den Druckluftschlauch erst danach mitder Druckluftquelle.

m Kontrollieren Sie die Manometeranzeige (Abb. 6, Pos. 3).
Der Betriebsdruck muss zwischen 5 und 5,5 bar sein.

Ritta | Crimpautomat RC-I Technische Anderungen vorbehalten 13



W Falls notig, regeln Sie den Betriebsdruck nach. ZiehenSie dazu die Einstell-
schraube (Abb. 6, Pos. 1) nach oben unddrehen Sie sie vorsichtig:
— umden Druck zu erhéhen, drehen Sie mit dem Uhrzeigersinn
— umden Druck zu verringern, drehen Sie gegen den Uhrzeigersinn.

B Stecken Sie die 12-polige Buchse in die Schnittstelle.

m Stecken Sie das Netzkabelin die Netzanschlussbuchse desAutomaten undschlie-
BenSie esan die Stromversorgungan.

5 Automat einrichten

Beifolgenden Anldssen muss der Automat eingerichtet werden:

— wenn ein anderer Typ von Aderendhiilsen verarbeitet werdensoll

— beijeder Inbetriebnahme

Beim Einrichten miissenfolgende Einstellungen gepriift und beiBedarf angepasst
werden:

— Aderendhiilsenrolle

— Hulsenquerschnitt

— Hilsenlange an vier Positionen (vgl. Abschnitt 5.5, Abisolierlange einstellen®)
— Rollenhalter

Die Handhabung des Crimpautomaten findenSie auf unserem YouTube Channel:

Bitte hier klicken!

(CF Hinweis:

Flr das Einrichten muss der Automat ausgeschaltet sein.

5.1 Rollenhalter einstellen

Wenn Aderendhilsen der Lange 10 mm verarbeitet werden sollen, muss der jewei-

lige Rollenhalter verbreitert werden.

W Falls eine Aderendhiilsenrolle montiertist, entfernenSie diese (vgl. Abschnitt 5.4
»Aderendhilsenrolle wechseln).

W Losen Sie beide BefestigungsschraubenamrechtenTeil desRollenhalters mit
dem Innensechskantschliissel 2,5 mm.

B Bewegen Sie den lockerenTeil des RollenhaltersgleichmaRig um ca.2 mmnach
rechts.

B Ziehen Sie beide Befestigungsschrauben wieder fest.

m Aderendhiilseneinlegen (vgl. Abschnitt 5.3 ,Aderendhiilsen einlegen®).

14 Technische Anderungen vorbehalten Rittal Crimpautomat RC-I


https://www.youtube.com/watch?v=QavmfRJRev8
https://www.youtube.com/watch?v=QavmfRJRev8
https://www.youtube.com/watch?v=QavmfRJRev8

5 Automat einrichten

Abb. 7: Rollenhalter (Lénge 8 mm: links, Ldnge 10 mm: rechts)

Wenn Aderendhiilsen der Lange 8 mm verarbeitet werden sollen, muss der jewei-
lige Rollenhalter wieder in die urspriingliche Position gebracht werden.

5.2 Einflhrtrichter einsetzen

Beifolgenden Anlassenmuss der Einflihrtrichter gewechselt werden:

— wenn ein Leiter miteinem anderen Querschnitt verarbeitet werden soll.
Jedem Buchstabensind Leiterquerschnitte zugeordnet:

- A=0,5-0,75 mm?

-B=1-1,5mm?

- C=2,5mm?

Bewahren Sie den Einflhrtrichteran einem geeigneten Ortin der Nahe der Ma-
schine auf.

m Entfernen SiedenEinfiihrtrichter.

B Setzen Sie den neuen Einflhrtrichter ein, bis ein Klickgerduschertont.

5.3 Aderendhiilsen einlegen

m Ordnen Siedie Aderendhilsenrollenso an wie auf der Transporteinheitangege-
ben.

H Setzen Sie die Aderendhilsenrollen (Abb. 8, Pos. 1) so auf, dass ein Abrollenvon
unten nach vorne sichergestelltist.

Ritta | Crimpautomat RC-I Technische Anderungen vorbehalten 15
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Abb. 8: Position Aderendhiilsenrolle

B Setzen Sie den Fixierstift mit dem kleinen Durchmesser vorne in die untere Off-
nung (Abb.9, Pos. 2) der Transporteinheit.

S e ccsnt

a0 2,50
AWG18 AWG14

Abb. 9: Fixierstiftunten

m Fihren Sie den Aderendhiilsengurtin die Transporteinheit ein, bis die erste Hiilse
einrastet.

m Priifen Sie den korrekten Sitz, indem Sie vorsichtig am Aderendhiilsengurt ziehen.

m Rollen Sie den losen Aderendhiilsengurt auf.

m Entnehmen Sie den Fixierstift.

5.4  Aderendhilsenrolle wechseln

m Offnen Sie die Frontklappe, um die Maschine drucklos zu schalten.

W Setzen Sie den Fixierstift mit dem groRen Durchmesserin die obere Offnung
(Abb. 10, Pos. 1) der Transporteinheit.

Rittal Crimpautomat RC-I



5 Automat einrichten

Abb. 10: Fixierstiftoben

m Schieben Sie den Fixierstift bis ganz nach oben.
m Ziehen Sie denAderendhiilsengurt aus der Transporteinheit heraus.
m Aderendhiilseneinlegen:vgl. Abschnitt 5.3 ,Aderendhiilsen einlegen”.

5.5 Abisolierlange einstellen
Jeder Aderendhiilsenlange ist ein Buchstabe zugeordnet:
—10mm=A
-8mm=B
m Priifen Sie, ob der zutreffende Buchstabe (A oder B) an den folgendenvier Bau-
teilen eingestelltist:
— Hulsenanschlag (Abb. 3, Pos. 3)
— Einstellung Auslésevorrichtung (Abb. 3, Pos. 8)
— Litzenfixiereinheit (Abb. 3, Pos.9)
— Offnungskeil (Abb. 3, Pos. 1)

Hilsenanschlag einstellen

Abb. 11: Einstellung Hulsenanschlag

m Schwenken Sie die Werkzeugeinheit nachrechts.
m Drehen Sie das Stellrad mit dem Innensechskantschlissel (5 mm) so, dass der
gewilinschte Wert unten steht.

Ritta | Crimpautomat RC-I Technische Anderungen vorbehalten 17



5 Automat einrichten
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Abisolierlange an der Auslosevorrichtung einstellen

Abb. 12: Einstellung AuslGsevorrichtung (eingestellt: B)

Mit dieser Einstellung variieren Sie die Abisolierlange.

B DriickenSie das Einstellrad nach hinten unddrehenSie es so, dass der ge-
wiinschte Wertan der markierten Positionsteht.

W Lassen Sie das Einstellrad los, so dass es einrastet.

Innerhalb des gewahlten Einstellbereichs (A oder B) kdnnen Sie feinjustieren:

® Um die Abisolierlange zu erhohen, drehen Sie in Richtung ,+“, um die Abisolier-
lange zu verringern, drehenSie in Richtung ,—“.

Litzenfixiereinheit einstellen
_ -

Abb. 13:  Einstellung Litzenfixiereinheit (eingestellt: B)

B Ziehen Sie die Litzenfixiereinheit (Abb. 3, Pos. 9) nach vorn undstellen Sie den
Hebel auf den gewiinschten Wert.

Offnungskeil einstellen

(C? Hinweis:
Der Offnungskeil ist nur verstellbar, wennsich die Litzenfixiereinheit
in Betriebsstellungbefindet (vgl. Abschnitt 7.5 , Litzenfixiereinheit

warten”).

Rittal Crimpautomat RC-I



5 Automat einrichten

Ritta | Crimpautomat RC-I
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Abb. 14: Einstellung Offnungskeil (eingestellt: B)

m Losen Sie die Feststellschraube (Abb. 14, Pos. 1) so weit, dass sich die Einstell-
platte etwas Uber die Fangstifte heben lasst.

m Bringen Sie die Einstellplatte in die gewlinschte Position. Dabei muss ein Fang-
stiftpaar in die entsprechenden Offnungen (Abb. 14, Pos. 2) passen.

m Ziehen Sie die Feststellschraube (Abb. 14, Pos. 1) wiederan.

5.6 Abisoliertest durchfiihren

Jedes Mal, wenn das zu verarbeitende Material gewechselt wurde, sollten Sie einen

Abisoliertest durchfiihren.

m Schalten Sie denNetzschalterein.

m Stellen Sie am Touchdisplay den Betriebsmodus , Abisolierbetrieb” ein (vgl. Ab-
schnitt 6.7 ,Betriebsmodus wechseln”).

B Fiihren Sie einen Leiter zum Abisolierenein.

m Priifen Sie das Ergebnis:
— Sind alle Litzen unbeschadigt?
— Wurde gerade undgleichmalig abisoliert?

m Priifen Sie mit einer ungecrimpten Aderendhiilse, ob die Abisolierlange passt und
ob die gewahlte Kombinationvon Leiter und Huiilse optimal zusammenpasst.

5.7 Schnitttiefe einstellen

Je nach Harte und Dicke derIsolationkann es erforderlich sein, die Schnitttiefe fir

das Abisolieren anzupassen.

Dafiir muss der Messerabstand verandert werden, indem die beiden Exzenterver-

stelltwerden.

® Um an die Exzenter zu gelangen, driicken Sie die Werkzeugeinheit nach hinten
und schwenkenSie sie nachrechts.
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5 Automat einrichten

Abb. 15: Abisoliereinheit

B Losen Sie beide Exzenterschrauben (Abb. 15, Pos. 1) (Innensechskantschliissel 2,5
mm).

m Um die Schnitttiefe zu verringern, verstellenSie beide Exzenterin Richtung ,,+“
(groRerer Messerabstand).

®m Um die Schnitttiefe zu erhdhen, verstellenSie beide Exzenterin Richtung ,,—*“
(kleinerer Messerabstand).

W Ziehen Sie beide Exzenterschrauben wieder fest.

(G Hinweis:

Die Einstellungen beider Exzenter miissen Gibereinstimmen.

5.8 Lichtschranke einlernen
Die Lichtschrankeistab Werk eingestellt. Sollte die Lichtschranke verstellt sein,
gehen Sie wie folgtvor:

Abb. 16: Lichtschranke
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m Schieben Sie das Hilsentrennmesser (Abb. 16, Pos. 1) nach oben.

m Entsperren Sie die Lichtschranke, indem Sie die Einstellknopfe (Abb. 16, Pos. 2
und 3) gleichzeitig fiir 3 Sekunden gedrickt halten.
Auf dem Display der Lichtschranke erscheint ,,UNL".

m Entfernen Sieden Deckel des Fallrohres. Lésen Sie dazu die Randelschraube
(Abb.17,Pos.1).

Abb.17: Fallrohr

m Ziehen Sie denHiilsenauflagetisch (Abb. 18, Pos. 1) nach vorne.

Abb. 18: Hilsenauflagetisch

m Schieben Sie den Werkzeugschlittennach hinten.
m DriickenSie die Schwenkeinheit inkl. Hiilsenhalteeinheit nach links unter die

Lichtschranke.

m Halten Sie den Einstellknopf an derrechten Seite (Abb. 16, Pos. 4) fiir 3 Sekunden
gedrickt, bisim Display ,SET“ blinkt.

m Warten Sie ab bis ,,SET“im Display erlischt. Die Lichtschrankeist nun eingestellt.
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m Stellen Sie den Wert,,20“ ein (zur Feineinstellung kann die Empfindlichkeit mit
den Einstellknépfen (Abb. 16, Pos. 2 und 3) zwischen-99 und 999 eingestellt wer-
den).

m Sperren Sie die Lichtschranke, indem Sie die Einstellknépfe (Abb. 16, Pos. 2 und
3) gleichzeitig fiir 3 Sekundengedriickt halten. Auf dem Display erscheint ,,LOC“.

m Die Lichtschranke schaltet nach 3 Sekunden automatisch in denBetriebszustand.

m Priifen Sie, ob eine Aderendhiilse 0,5 mm? erkannt wird, indem Sie den Auflage-
tisch nach hinten schieben,

— eine Aderendhilse in die Hiilsenhaltezange einlegen,

— den Werkzeugschlitten nach hinten schieben,

— die Schwenkeinheit inkl. Hilsenhalteeinheit nach links unter die Lichtschranke
dricken.

6 Automat bedienen

6.1 Normalbetrieb
m Legen Sie die Aderendhdilsenrolle ein.

(CF Hinweis:
m Priifen Sie vorjedem Einschalten:
— Ist der Automat ohne erkennbare Mangel und Schaden?
— Ist das Netzanschlusskabel einwandfrei?
— Ist das Druckluftkabel einwandfrei?
— Ist der erforderliche Betriebsdruck (5,5 bar) vorhanden?
— Ist die Frontplatte geschlossen?
Ist einer dieser Mangel gegeben, darfder Automat nicht betrieben
werden.
H Prifen Sie, ob der Mangel durch Wartungzu beheben ist. Ansons-
ten wenden Sie sich an ihren Rittal Service.

W Schalten Sie denNetzschalter ein.
Die Ventile springenhdrbar an und ein Referenzlauf wird durchgefiihrt. Das Touch-
display zeigt die Betriebsbereitschaft an.

6.2 Leitereinfuhren

((? Hinweis:
B Verarbeiten Sie nur Leiter, die sauber geschnitten sind. Alle Litzen
missen biindig mitder IsolationabschlielRen, keine Litze darf ver-
kiirzt sein oder herausstehen.

m Achten Sie darauf, dass das Leiterende gerade eingefiihrt wird.

== —7p

Abb.19: Leiterrichtig einfliihren

m Fihren Sie einen Leiterin denEinfihrtrichter.
Das Material wird etwas eingezogen und automatisch bearbeitet, dabei sindVen-
tilgerduschezu horen.

W Sobald die Bearbeitung abgeschlossenist (keine Gerdusche mehr), ziehen Sie den
bearbeiteten Leiterheraus.

Rittal Crimpautomat RC-I
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6.3 Touchdisplay und Bedienmeniis

Das Touchdisplay zeigt den aktuellen Betriebszustand an. Der untere Teil des Dis-
playsist beriihrungssensitiv.

Mit den vier Bedientasten kdnnen Sie durch das Programmnavigieren.

6,28
AWGZE

Abb. 20: Touchdisplay, Anzeige Auswahlmeni

Taste Funktionen

4+ Meni anwahlen (vorwarts bewegen) oder Wert erhéhen
¥ Menil anwéhlen (rickwiérts bewegen) oder Wert verringern
C Meni verlassen (zurlick zu Men( 1)

E Angewahltes Men aktivieren oder Wert setzen

B Um ein Bedienmeni anzuwahlen, driicken Sie die Pfeiltasten.

® Um in das angewdhlte Menii zu wechseln, driicken Sie E.

m Innerhalb einesMeniis bewegen Sie sich mitden Pfeiltasten zum gewiinschten
Punkt.

® Um einen angewahlten Punkt zu aktivieren, driicken Sie E.

B Um das Men zu verlassen, driicken Sie C.

Fiir den Betrieb sind nurdas Auswahlmeniund die Mentis 1 — 3 und 10 relevant.

Hier kdnnenSie:

— Meni 1: Querschnittanwahlen

— Men 2: Tagesstlickzahlzuriicksetzen

— Meni 3: Betriebsmodus wechseln (Standard: Crimpen und Abisolieren)

— Menii 10: Sprache einstellen

Die tbrigen Menissind nur fiir denService vorgesehen.

6.4  Stand-Alone-Betrieb
Arbeitet der Automat auf dem Vollautomaten, wird auf dem Display , Extern“ange-
zeigt. Dies bedeutet, dass der Automat ausschlieBlich Giber die Schnittstelle arbei-
tet.
Soller als ,Stand-Alone“-Variante verwendet werden, gehen Sie wie folgt vor:
H Trennen Sieden Automaten vonder Schnittstelle.
m Schalten Sie die externe Kommunikationauf ,0“.
B Wechseln Sieins Men(i 7.
— DriickenSie in Unterpunkt 7.7 ,Ex.Kom“die Taste E, so dass der Cursor blinkt.
Andern Sie denWert mit der Pfeiltaste nach unten den Wert auf ,0“.
— DriickenSie die Taste E erneut, das Blinken des Cursors erlischt.
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W Starten Sie den Automatenneu. Er kann jetzt autark, d. h. im Stand-Alone-Be-
trieb genutzt werden.

6.5 Querschnitt auswahlen (im Stand-Alone-Betrieb)

Beim Einschalten erscheint das Auswahlment.
In diesem Meniiist das komplette Display berihrungssensitiv.

0.50 0.75 1.00

AWG20 AWG18
1.50 2.50 Bereit Status:

AWG16 AWG14 8 Bereit / Abisol. / Crimpen Tagesstiickzahl
1t L 4 c E

® Um den Querschnitt auszuwahlen, driicken Sie das entsprechende Feld.
Das gewahlte Feld wird farblich hinterlegt.

B Um die Tagesstlickzahl zuriickzusetzen, haltenSie C gedriickt (mindestens 5 Se-
kunden).
Die Tagesstlickzahl wird auf Null gesetzt.

B Um ins Produktionsmenti zu wechseln, driicken Sie 4.

6.6 Tagesstickzahl zurlicksetzen
® Wihlen Sie Menii 2 an, falls es nicht schon angezeigt wird.

2. Produktionsmenii
Bereit Gerat betriebsbereit
T-Stk: 5 Tagesstiickzahl:
Anzahl der bearbeiteten Stiicke seit dem
Schritt: 1/0 letzten Zuriicksetzen.
1t L 4 C E

m Um die Tagesstlickzahl zuriickzusetzen, halten Sie C gedrlickt (mindestens 5 Se-
kunden).
Die Tagesstlickzahl wird auf Null gesetzt.

6.7 Betriebsmodus wechseln

m Wiahlen Sie Meni 3 an.
Der aktuelle Betriebsmodus wird angezeigt.

Rittal Crimpautomat RC-I



3. Abisolierment

Abisolieren: 0 0 = Abisolieren und Crimpen
1 = Nur Abisolieren

* 2 C E

B Um den Betriebsmodus zu wechseln, driicken Sie E.

Der gewahlte Betriebsmodusist sofort aktiv.
B Um wieder in das Auswahlmenii zu gelangen, driickenSie C, oder wahlen Sie mit

den Pfeiltastenein anderes Men(i.

6.8 Zahler und Bearbeitungszeit anzeigen
® Wahlen Sie Menii 4 an.

4. Betr. Datenmeni

GZaehler: 400002 Gesamtzahler: Zahl der absolvierten Ar-
beitszyklen
Be. Zeit: 1,946s Bearbeitungszeit: Dauer eines Arbeitszyk-

lus (Abisolieren und Crimpen)

Service: - 1 Vorzeichen und Servicezahler

* 4 c E

Der Gesamtzahlerzahlt die Arbeitszyklenwahrend der gesamten Lebensdauer des
Automaten. Das Serviceintervall des Automaten betrdgt 400.000 Arbeitszyklen. Der
Servicezahler zdhlt gegenlaufig runter, beginnend bei 400.000. Sobald 400.000 Ar-
beitszyklen absolviert wurden steht der Servicezahler auf 0, beim nachsten Start
des Automaten wird die Servicemeldung angezeigt (vgl. Abschnitt 6.10 ,Servicean-
zeige”). Der Servicezahler zahlt wieder hoch, das negative Vorzeichen zeigt an, dass
ein Zahlzyklus durchlaufen wurde. Der Servicetechniker setzt den Servicezahler

wieder auf400.000.

6.9 Sprache einstellen

® Wiahlen Sie Menii 10an.
B Um das Meni zu aktivieren, driickenSie E.

10. Sprachen

* 4 c E

m DriickenSie ¥, bis die gewiinschte Sprache angezeigt wird.
Die gewdhlte Sprache wird sofort ibernommen
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m Um wieder in das Auswahlmenii zu gelangen, driickenSie C, oder wahlen Sie mit
den Pfeiltastenein anderes Men{i.

6.10 Serviceanzeige

2. Produktionsmenii
Bereit Gerédt betriebsbereit
Service Serviceanzeige erscheint nach jeweils
400.000 Arbeitszyklen.
Schritt: 2/0
1 £ C E

Beim Einschalten des Automaten blinkt die Serviceanzeige dreimal auf. Danach ist
der Automat betriebsbereit.

Hinweis:

Um die Leistungsfahigkeit des Automaten maoglichst lange zu erhalten,
sollten Sie die vorgesehenen Serviceintervalle einhalten:

— Kleiner Service nach 400.000 Arbeitszyklen

— GrolRer Service nach800.000 Arbeitszyklen

B WendenSie sichan lhre zustandige Rittal Landervertretung.

(

6.11 Automatausschalten

m Schalten Sie denAutomaten aus.
Die Ventile werdenhorbar entlastet, die Displayanzeige erlischt.

(-

Hinweis:
Wenn Sie die Arbeit beenden, sollten Sie die Abfallriickstande entfer-
nen.

7 Automat reinigen und warten

7.1  Automataulien reinigen
Der Automat sollte regelmaRig von Staub befreit werden. Nach Bedarf muss erau-
RBen gereinigt werden.

Hinweis:
Die Reinigung des Innenraums gehort zur Wartung, die nur durch un-
terwiesenes Personal durchgefiihrt werden darf.

(

m Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltetist.

Achtung!

Das Display kann beschadigt werden!

Durch ungeeignete Reinigungsmittel kann das Display zerkratzt oder zerstort

werden.

m Reinigen Sie das Displayvorsichtig entweder mit einem speziellen Reinigungs-
tuch fiir Displayoberflachen oder miteinem weichenTuch und einem Bild-
schirmreinigungsmittel.

Rittal Crimpautomat RC-I
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W Reinigen Sie die Oberflache des Automaten mit einem feuchten Tuch. Bei Bedarf
verwenden Sie Reinigungsmittel auf Seifenbasis. Verwenden Sie keine scharfen

Reiniger oder Losemittel.

7.2 Automatwarten

Um den einwandfreien Betrieb zu gewahrleisten, miissen die beschriebenen War-
tungsarbeiten (vgl. Abschnitt 7.3 ,Wartungsplan“) in denangegebenen Intervallen

ausgefiihrt werden.

‘/\ Warnung!
Lebensgefahr durch Stromschlag moglich!

Bei Arbeiten im Innenraum des Automatenkdnnennichtisolierte

Teile berthrt werden.
H Schalten Sie den Automaten aus.

m Entfernen Sie den Druckluftschlauch zuerst von der Druckluft-

qguelle, dann von der Wartungseinheit.
m Ziehen Sie den Netzstecker ab.

m Offnen Sie die Frontplatte undlegen Sie sie vorsichtig ab.

(7  Hinweis:
Halten Sie flir die Wartungsarbeiten bereit:
— Satz Innensechskantschlissel
— Pinsel und Putztuch
— Schmiermittel
- PTFE-OI
— Schmierfett (fir Walzlager geeignet)

7.3  Wartungsplan

Wartungspunkt Intervall /Wartungstatigkeit Siehe Abschnitt
Taglich
1 Maschine auf Abfallriickstéande prifen
Wéchentlich
2 Leiterhaltezange reinigen 7.4
3 Litzenfixiereinheit: Einfihrtrichter reinigen | 7.5
4 Abisoliereinheit warten, Abisoliermesser 7.6
prifen
6 Innenraum reinigen 7.8
Monatlich
2 Leiterhaltezange: Drehpunkt und Beriih- 7.4
rungsflachen 6len
3 Litzenfixiereinheit: Drehpunktund Laufrol- | 7.5
lendlen
5 Crimpwerkzeug: Laufrollen und Hiilsenhal- | 7.7
tezange
Vierteljahrlich
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7 Automat reinigen und warten

Wartungspunkt Intervall /Wartungstatigkeit Siehe Abschnitt
7 Werkzeugschlitten 7.9
8 Transporteinheit warten 7.10

Nach Bedarf

9 Druckluftwartungseinheit: Kondenswasser 7.11
ablassen, Filter reinigen/wechseln

Abb.21: Ubersicht der Wartungspunkte

7.4 Leiterhaltezange warten
B Reinigen Sie die Leiterhaltezange miteinem Pinsel.

Monatliche Wartung zusatzlich:
m Olen Sie die Leiterhaltezange an den Drehpunkten (Abb. 22, Pos. 1) undan den
Berthrungsflachen(Abb. 22, Pos. 2) der Laufrollen.

Abb.22: Leiterhaltezange
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7.5 Litzenfixiereinheit warten

Abb. 23: Litzenfixiereinheitin Betriebsposition (A) und nachvorngezogen (B)

m Reinigen Sie den Einfuhrtrichter (Abb. 23, Pos. 1) miteinem Pinsel.
m BeiBedarfverwenden Sie ein weiches Tuch und etwas Spiritus.

Monatliche Wartung zusatzlich:

B Ziehen Sie die Litzenfixiereinheit nach vorn (Abb. 23, Pos. B).

m Priifen Sie, ob die Laufrollen(Abb. 23, Pos. 2) leichtgangig sind.
BeiBedarf 6len Sie die Drehpunkte der Laufrollen.

m Olen Sie die Drehpunkte (Abb. 23, Pos. 3) der Litzenfixiereinheit.

7.6  Abisoliereinheit warten

m Stellen Sie sicher, dass sich die Litzenfixiereinheitin der vorderen Position befin-
det.

m DriickenSie die Werkzeugeinheit nach hinten undschwenkenSie sie nach rechts.

Abb. 24: Abisoliereinheit
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m Reinigen Sie den Bereich um die Bohrung (Abb. 24, Pos. 1) miteinem Pinsel.

W BeiBedarfverwenden Sie ein weiches Tuch und etwas Spiritus.
m Priifen Sie die Messer (Abb. 24, Pos. 2). Bei Bedarf wechseln Sie die Klingen (vgl.
Abschnitt 8.3, Abisoliermesser wechseln”).

7.7 Crimpwerkzeug warten

Um an das Crimpwerkzeug zu gelangen, miissenSie die Litzenfixiereinheit demon-

tieren.

m Stellen Sie sicher, dass sich die Litzenfixiereinheit in der vorderen Position befin-
det(Abb.23, Pos. B).

m Entfernen Siedie rechte untere Schraube der Litzenfixiereinheit (Abb. 23, Pos. 4).

m Ziehen Sie die Litzenfixiereinheit vorsichtig nach vorne heraus.

m Kippen Sie die Litzenfixiereinheit zur Seite und legen Sie sie vorsichtig ab.

Abb. 25: Litzenfixiereinheitdemontiert

Monatliche Wartung zusatzlich:

2

4
3

1
1

Abb.26: Crimpwerkzeug
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m Priifen Sie, ob die Laufrollen (Abb. 26, Pos. 1) am Crimpwerkzeug leichtgangig
sind.

m Priifen Sie, ob die Laufrollen (Abb. 26, Pos. 2) an der Hiilsenhaltezange leichtgan-
gigsind.

W BeiBedarfdlen Sie beide Stellen.

m Olen Sie den Fithrungsstift (Abb. 26, Pos. 3) der Hiilsenhalteeinheit.

m Olen Sie die seitlichen Laufflichen (Abb. 26, Pos. 4) der Hiilsenhalteeinheit.

B Setzen Sie die Litzenfixiereinheit wieder einund schrauben Sie sie fest.

7.8 Innenraum reinigen

m Entfernen Sie die Abfallrlickstande.

m Reinigen Sie den Innenraum des Automaten miteinem Pinsel und bei Bedarf mit
einem Staubsauger.

G Hinweis:
m Verwenden Sie niemals Druckluft fir die Reinigung des Innen-
raums, da sonstKleinteile (z. B. Abisolierreste) im Inneren des
Automaten unerreichbar werden. Funktionsstérungenund Be-

triebsausfall kdnnendie Folge sein.

7.9 Werkzeugeinheit warten

Abb.27: Werkzeugschlitten
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Vierteljahrlich:

W Ziehen Sie die Litzenfixiereinheit nach vorn.

m Schmieren Sie die Beriihrungsfliche (Abb.27, Pos. 1).
B Bringen Sie die Litzenfixiereinheit wieder in Position.

7.10 Transporteinheit warten

Abb. 28: Transporteinheit

m Entnehmen Sie die Aderendhiilsenrolle (vgl. Abschnitt 5.1 ,Rollenhalter einstel-
len”).

W Losen Sie die Schraubenund entfernenSie die Abdeckung (Abb. 21, Pos. 8)

B Geben Sie an beide Seiten (Abb. 28, Pos. 1) der Fiihrungsnut sehr wenigOl an das
Aluminium.

® Fahren Sie mitdem Messingschieber (Abb. 28, Pos. 2) auf und ab, umdas Ol zu
verteilen.

m Befestigen Sie den Deckel wieder.

7.11 Druckluftwartungseinheit warten

Vorsicht!
Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!

m Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet undder Netz-
stecker gezogen ist.

Vorsicht!

Verletzungsgefahr durch herumschleudernden Druckluftschlauch!

m Stellen Sie sicher, dass der Druckluftschlauchvon der Druckluft-
quelle getrenntist.
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Abb.29: Druckluftwartungseinheit

Nach Bedarf:

®m Um das Kondenswasser abzulassen, driicken Sie die Ablassschraube (Abb. 29,

Pos. 1) nach oben.

B Um den Filter zu wechseln, schrauben Sie den Kondenswasserbehalter (Abb. 29,

Pos.2)abund drehenSie denFilter (Abb. 29, Pos. 3) heraus.
B Setzen Sie einen neuen Filter einund schrauben Sie den Kondenswasserbehalter

wieder fest.

8 Storungsbeseitigung

((? Hinweis:

Falls sich eine Stoérung mitden hier beschriebenen MalRnahmen
nicht beseitigen lasst, wenden Sie sich an denRittal Service.

8.1 Storungstabelle

Storung

Mogliche Ursache

Empfohlene MaRRnahme

Automat lasst sich nicht
einschalten.

Stromversorgung ist unterbrochen

M Prifen Sie das Netzkabel und den Netzanschluss.
B Prifen Sie die Sicherungen.

Kein Start bei eingeflihrtem
Leiter.

Startsensor (S1) ist durch Abisolierrest
blockiert

B Offnen Sie die Frontplatte.

B Schwenken Sie die Werkzeugeinheit nach rechts.

B Ziehen Sie die Litzenfixiereinheit nach vorn.

B Entfernen Sie Reste aus der Abisoliereinheit.

B Bringen Sie alle Bauteile wieder in die Ausgangsposition.

Leiter wurde falsch eingefihrt

B Fihren Sie den Leiter gerade ein.

Der Draht wird nur abiso-
liert aber nicht gecrimpt.

Betriebsmodus ,,Nur Abisolieren” ist
eingestellt

B Andern Sie den Betriebsmodus auf Standard (Einstel-
lung,0“in Mena 3).

Ritta | Crimpautomat RC-I
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Storung Mogliche Ursache

Empfohlene MaRnahme

Einstellungen am Automaten passen
nicht zur verwendeten Hilse

B Prifen Sie, ob die Einstellungen fir Hiilsenquerschnitt
und Crimplange zur verwendeten Hiilse passen.

Keine Aderendhilsenrolle eingelegt

B Legen Sie eine Aderendhilsenrolle ein.

Erhéhter Ausschuss Maschine auf Abfallriickstéande prifen

B Abfallriickstande ggf. beseitigen

Abisoliermesser beschadigt oder
falsch eingebaut

B Priifen Sie den Sitzder Abisoliermesser (vgl. Ab-
schnitt 7.6 ,Abisoliereinheit warten®).

B Korrigieren Sie den Sitzder Abisoliermesser oder tau-
schen Sie sie aus (vgl. Abschnitt 8.3 ,Abisoliermesser
wechseln”).

Abisolierrest zwischen Werkzeugein-
heit und rechtem Anschlag

M Entfernen Sie den Abisolierrest.

Eine zweite Hilse befindetsichin der
Hilsenhalteeinheit

B Entfernen Sie die Hiilse.

Hilsenhalteeinheit nicht in korrekter
Position

B Korrigieren Sie die Position der Hiilsenhalteeinheit (vgl.
Abschnitt 8.5, Position der Hiilsenhalteeinheit andern®).

8.2 VerschleiRteile

Produkt

Best.-Nr.

Abisoliermesser Titan

4050.466

8.3 Abisoliermesser wechseln

Warnung!
Lebensgefahr durch Stromschlag moglich!

Bei Arbeiten im Innenraum des Automatenkénnennichtisolierte
Teile berthrt werden.

W Schalten Sie den Automaten aus.

m Entfernen Sie den Druckluftschlauchvon der Druckluftquelle.

B Ziehen Sie den Netzstecker ab.

m Offnen Sie die Frontplatte undlegen Sie sie vorsichtig ab.

ﬁE Vorsicht!
Verletzungsgefahr durch scharfe Klingen!

m Benutzen Sie zum Klingenwechsel eine Pinzette.
B Entsorgen Sie die ausgebauten Klingenin einem gesonderten

GefaR.

[(? Hinweis:

Bei jedem Messerwechsel miissen alle vorhandenenKlingen aus-
getauschtwerden.
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Abb.30: Abisoliereinheit

m Entfernen Sie beide Exzenter (Abb. 30, Pos. 1) (Innensechskantschlissel 2,5 mm).

m Losen Sie die Befestigungsschrauben (Abb. 30, Pos. 2) (Innensechskantschliissel
2,0 mm) und entfernenSie die Abdeckung.

m Tauschen Sie alle vorhandenenKlingen gegenneue aus.

Abb.31: Klingen einsetzen

m Legen Sie jedes Klingenpaar so zusammen, dass die abgeschragtenKanten (in
Abb. 31 rot markiert) nachauBenzeigen.

B Setzen Sie beide Klingenpaare in die Halterung.

m Befestigen Sie die Abdeckung wieder.

m Befestigen Sie beide Exzenter so, dass sie sich in Stellung,,0“ befinden.

B Fihren Sie einen Abisoliertest durch (vgl. Abschnitt 5.5 , Abisolierlange einstel-
len”).
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8.4 Hilsentrennmesser wechseln

m Entnehmen Sie die Aderendhilsenrolle (vgl. Abschnitt 5.3 ,,Aderendhdlsen einle-
gen”).

W Losen Sie die Schraubenund entfernenSie denvorderen Teilder Abdeckung
(Abb.21,Pos. 8).

W Schieben Sie den Hiilsentrennmesser-Zylinder nach oben.

Abb. 32: Hulsentrennmesser-Zylinder

® Wechseln Sie die Messer.
m Achten Sie auf die blindige Ausrichtung der Messer zur Unterkante (Abb. 33)

Abb.33: Ausrichtung Unterkante

8.5 Position der Hiilsenhalteeinheit andern

m Trennen SiedenAutomaten vonder Luftzufuhr

m Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltetist und entfernen Sie den Netz-
stecker.

m Entfernen Siedie rechte Seitenabdeckung.

B Legen Sie eine 0,5mm?Hiilse in die Hiilsenhalteeinheit (vgl. Abschnitt 3).

W DriickenSie denWerkzeugschlitten nach hinten.

m Die Schwenkplatte zum rechten Puffer schwenken.

W Ziehen Sie denWerkzeugschlitten nach vorne.

m UberpriifenSie die Positionder Hiilse zur Litzenfixiereinheit.

B Losen Sie die Mutter (Abb. 34, Pos. 1)

Rittal Crimpautomat RC-I
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Abb. 34: Befestigung Hilsenhalteeinheit

m Korrigieren Sie die Position der Hiilsenhalteeinheit, bis die Hiilse in der Halte-
zange mit der Litzenfixiereinheit fluchtet (Abb. 35, Pos. 1).

Abb. 35: Hiilse und Litzenfixiereinheit sind fluchtend

H Ziehen Sie die Mutter wieder an.
B MontierenSie die Seitenwand wieder.
W Fiihren Sie einen Probecrimp durch.

8.6 Sicherungen wechseln
m Stellen Sie sicher, dass der Automat ausgeschaltet ist.
H Entfernen Sie den Netzstecker.
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Abb.36: Sicherungsfach 6ffnen

m Hebeln Sie das Sicherungsfach (Abb. 36, Pos. 1) mit einem Schlitzschraubendre-
her aus der Netzfiltereinheit heraus.

® Tauschen Sie beide Sicherungen gegenneueaus (2 x T2AH250V).

B Stecken Sie das Sicherungsfach wiederin die Netzfiltereinheit.

9 Automat auller Betrieb nehmen und entsorgen

9.1 Automatauller Betrieb nehmen

W Schalten Sie den Automaten aus.

B Ziehen Sie den Netzstecker ab.

m Entfernen Sie den Druckluftschlauchvon der Druckluftquelle.

m Entfernen Sie den Druckluftschlauchvon der Wartungseinheit.

m Offnen Sie die Frontplatte.

m Entfernen SiedenAderendhilsengurt aus der Transporteinheit.

m DrehenSiedie Aderendhiilsenrolle gegen den Uhrzeigersinn bis der Aderendhiil-
sengurtvollstandigaus der Maschine entferntist.

m Entfernen Sie die Aderendhlsenrolle.

m Entfernen Siedie Abfallriickstande.

m SchliefRen Sie die Frontplatte.

m Verpacken Sie den Automatenin der Originalverpackung.

Der Automatist jetzt fir den Transport und ggf. die Entsorgung vorbereitet.

9.2 Automatentsorgen

m Setzen Sie den Automaten aulSer Betrieb wie in Abschnitt 9.1 ,AutomatauRer
Betrieb nehmen“beschrieben.

m Stellen Sie sicher, dass der Automat entsprechend dernationalenund lokalen

Bestimmungen entsorgt wird.

Der Automatdarf nichtin denHausmiillentsorgt werden.

Die Entsorgung des Automaten soll umwelt- und fachgerecht
durchgefiihrt werden.

|

[(? Hinweis:

Sie kdnnen das Produkt zur Entsorgungan Rittal senden. Wenden
Sie sich an lhre zustdndige Landervertretung.
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12 Konformitat

Vereinfachte EU-Konformitatserkldarung /
Simplified EU Declaration of Conformity

Wir
We

Rittal GmbH & Co. KG, Auf dem Stiitzelberg, 35745 Herborn

erklaren hiermit, dass die Produkte
hereby declare that the products

Crimpautomat RC-l — Crimp machine RC-l AS 4051.020

(Artikel gemaR dieser Anleitung /
Types referenced in this manual)

folgenden Richtlinien entsprechen:
conform to the following directives:

2006/42/EG Maschinenrichtlinie — 2006/42/EC Machinery Directive
2014/30/EU EMV-Richtlinie — 2014/30/EU EMC Directive
2011/65/EU RoHS-Richtlinie — 2011/65/EU RoHS Directive

RITTAL

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese EU-Konformitatserklarung

ihre Gultigkeit.

This EU declaration of conformity shall become null and void when the assembly is subjected to any

modification that has not met with our approval.

Die vollstandige und unterschriebene EU-Konformitatserklarung erhalten Sie auf der Produktseite der

Rittal Homepage www rittal.com.

The complete and signed EU declaration of conformity is available at the product site of Rittal

homepage www.rittal.com.

[ ) scHALTsCHRANKE STROMVERTEILUNG KLIMATISIERUNG IT-INFRASTRUKTUR

FRIEDHELM LOH GROUP
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Rittal - The System.

Faster - better — everywhere.

® Enclosures

= Power Distribution

Climate Control
IT Infrastructure

m Software & Services

07.2021/D-0100-00000311-01-DE

You can find the contact details of all
Rittal companies throughout the world here.

[=] ca[m]
[=]

www.rittal.com/contact

RITTALGmbH & Co. KG
Auf dem Stuetzelberg - 35745 Herborn - Germany
Phone +49 2772 505-0

E-mail : info@rittal.de - www.rittal.com q
- ENCLOSURES POWER DISTRIBUTION CLIMATE CONTROL IT INFRASTRUCTURE SOFTWARE &SERVICES RITTAL -

FRIEDHELM LOH GROUP -....




	1 Über diese Dokumentation
	2 Allgemeine Sicherheitshinweise
	2.1 Bestimmungsgemäße Verwendung
	2.2 Verarbeitbares Material und Crimpform
	2.3 Sicherheitseinrichtungen
	2.4 Personal

	3 Gerätebeschreibung
	3.1 Technische Daten
	3.2 Typenschild

	4 Automat transportieren und aufstellen
	4.1 Aufstellort
	4.2 Automat transportieren
	4.3 Lieferung auspacken
	4.4 Lieferumfang
	4.5 Halteblech montieren
	4.6 Anschlüsse installieren

	5 Automat einrichten
	5.1 Rollenhalter einstellen
	5.2 Einführtrichter einsetzen
	5.3 Aderendhülsen einlegen
	5.4 Aderendhülsenrolle wechseln
	5.5 Abisolierlänge einstellen
	5.6 Abisoliertest durchführen
	5.7 Schnitttiefe einstellen
	5.8 Lichtschranke einlernen

	6 Automat bedienen
	6.1 Normalbetrieb
	6.2 Leiter einführen
	6.3 Touchdisplay und Bedienmenüs
	6.4 Stand-Alone-Betrieb
	6.5 Querschnitt auswählen (im Stand-Alone-Betrieb)
	6.6 Tagesstückzahl zurücksetzen
	6.7 Betriebsmodus wechseln
	6.8 Zähler und Bearbeitungszeit anzeigen
	6.9 Sprache einstellen
	6.10 Serviceanzeige
	6.11 Automat ausschalten

	7 Automat reinigen und warten
	7.1 Automat außen reinigen
	7.2 Automat warten
	7.3 Wartungsplan
	7.4 Leiterhaltezange warten
	7.5 Litzenfixiereinheit warten
	7.6 Abisoliereinheit warten
	7.7 Crimpwerkzeug warten
	7.8 Innenraum reinigen
	7.9 Werkzeugeinheit warten
	7.10 Transporteinheit warten
	7.11 Druckluftwartungseinheit warten

	8 Störungsbeseitigung
	8.1 Störungstabelle
	8.2 Verschleißteile
	8.3 Abisoliermesser wechseln
	8.4 Hülsentrennmesser wechseln
	8.5 Position der Hülsenhalteeinheit ändern
	8.6 Sicherungen wechseln

	9 Automat außer Betrieb nehmen und entsorgen
	9.1 Automat außer Betrieb nehmen
	9.2 Automat entsorgen

	10 Pneumatik-Anschlussplan
	11 Elektro-Anschlussplan
	12 Konformität

