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Technische Anderungen vorbehalten

1 Uber diese Dokumentation
Die Warnhinweise in dieser Dokumentation sind nach Schwere der Gefahr unter-
schiedlich gestaltet.

A Warnung!
Lebensgefahr moglich!

Hinweise mit dem Signalwort ,,Warnung“ warnen Sie vor Situationen,
die zu todlichen oder schweren Verletzungen fiihren kénnen, falls Sie
die angegebenen Hinweise nicht beachten.

é Vorsicht!
Verletzungsgefahr!
Hinweise mit dem Signalwort ,Vorsicht” warnen Sie vor Situationen,

die zu Verletzungen fiihren kénnen, falls Sie die angegebenen Hinwei-
se nicht beachten.

Achtung!

Sachbeschadigung!

Hinweise mit dem Signalwort ,Achtung” warnen Sie vor Gefahren, die eine
Sachbeschadigung zur Folge haben kénnen.

Die situationsbezogenen Warnhinweise kdnnen folgende Warnsymbole enthalten:

Symbol Bedeutung

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Warnung vor Handverletzungen durch scharfe Klingen

Arbeiten dirfen nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden

Arbeiten nur mit personlicher Schutzausristung durchfiihren

Netzstecker ziehen.

Hinweise zur Dokumentation

O aeb D

In den Gibrigen Texten werden weitere Formatierungen verwendet, die folgende
Bedeutung haben:

[G’ Hinweis:
Dies sind Hinweise, die nicht sicherheitsrelevant sind, aber wichtige
Informationen fur das richtige und effektive Arbeiten geben.

B Dieses Symbol kennzeichnet einen , Aktionspunkt” und zeigt an, dass Sie eine
Handlung bzw. einen Arbeitsschritt durchfiihren sollen.

Rittal Crimpautomat LD-I



— Aufzdhlungen sind mit Strichen markiert.

Betriebsanleitungen in weiteren Landessprachen finden Sie auf unserer Homepage:

Bitte hier klicken!

Rittal Crimpautomat LD-I Technische Anderungen vorbehalten 5
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Technische Anderungen vorbehalten

2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemein
Die Betriebssicherheit der Maschine ist nur bei bestimmungsgemaRer Verwendung
gewahrleistet.

Lesen Sie die Betriebsanleitung vor der Inbetriebnahme der Ma-
schine sorgfaltig durch.

Ruckfragen an den Hersteller bitte nur unter Angabe des Maschinentyps und der
Fabrikationsnummer (siehe Typenschild auf der Maschine)!

2.2  Bestimmungsgemalie Verwendung
Abisolieren von flexiblen Leitern nach DIN EN 60228 VDE 0295:2005.

Querschnitt:  4—6 mm?
Einfihrldnge: 28 mm + Crimplange

Crimpen von losen Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen: Siehe Werkzeugliste

Crimpform: Standard (Trapez)

[(? Hinweis:
Es gelten nur jene Drahte als verarbeitbar, die durch den Hersteller
freigegeben sind. Fiir eine vollstandige Liste kontaktieren Sie bitte

Ilhren zustandigen Vertriebspartner.

2.3 Nicht gestattet sind

— Verwendung der Maschine ohne Einweisung.

— Verwendung auBerhalb der Einsatzgrenzen.

— Unwirksam machen von Sicherheitseinrichtungen.

— Entfernen von Hinweis- oder Warnschildern.

— Offnen der Maschine wihrend des Betriebes.

— Durchfiihrung von Umbauten oder Verdnderungen an der Maschine.

— Inbetriebnahme nach Zweckentfremdung.

— Verwendung der Maschine mit offensichtlich erkennbaren Mangeln oder Scha-
den.

— Verwendung von Zubehor anderer Hersteller ohne ausdriickliche Genehmigung.

Bestimmungswidriger Gebrauch ist dem Hersteller nicht bekannt.

2.4 Ausbildung des Personals

— Nur geschultes und eingewiesenes Personal darf an der Maschine arbeiten.

— Die Zustandigkeiten des Personals sind klar festzulegen fiir das Bedienen, Umris-
ten und Warten.

— Reparaturen dirfen nur vom Hersteller oder von autorisierten Servicestellen
durchgefiihrt werden.

2.5 Spezielle Betreiberpflichten

— Schreiben einer Betriebsanweisung.

— Kenntnis der ortsiiblichen, betrieblichen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvor-
schriften.

— Benachrichtigung des Herstellers, sobald an der Maschine und in deren Anwen-
dung Sicherheitsmangel auftreten.

Rittal Crimpautomat LD-I
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2.6 Gebrauchsgefahren

die Maschine vom Pneumatiknetz trennen.

@ B Vor dem Wechsel von Ersatzteilen den Netzstecker ziehen und

® Nach Abnehmen der Abdeckhaube darauf achten, dass der Schutzleiter gesteckt

ist, bevor die Maschine wieder geschlossen wird.

3 Transport

Beim Transport immer die komplette Originalverpackung verwenden.

Fir Service und Reparaturarbeiten muss die Maschine mit allem Zubehor zugesen-

det werden.

4 Technische Daten

Crimpautomat LD-I

Antrieb elektropneumatisch
Spannung 100-240V, 50 / 60 Hz
Leistungsaufnahme 185 VA

Sicherung (Netzfilter-Modul) 2 x T2AH250V
Betriebsdruck 5,5 bar

Luftverbrauch 2 NL/ Anschlag
Fillmenge min. 50 /max. 500 Stk.
Taktzeit ca.2,5-3s
Dauerschalldruckpegel <70 dB(A)

Abmessungen (B x T x H)

550 x 415 x 440 mm

Farbe RAL 5012
Gewicht 40 kg
Betriebsumgebung

Lager-/Transporttemperatur -25°C..+55°C
Umgebungstemperatur +5°C...+40 °C

Betriebstemperatur

+10 °C...+45°C

Max. Betriebshohe

2000 m Gber NN

Luftfeuchte

50 % bei 40 °C (ohne Betauung)
90 % bei 20 °C (ohne Betauung)

Technische Anderungen vorbehalten
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5 Werkzeugliste

Crimpautomat LD-I

Hilsen 4 6
Lange 10/12 12
Drahtquerschnitt [mm?] 4 6
SF-Leistung 35-45%
Schwingférderoberteil 4/1 6/1
Haltezangenkegel 4-6
Zufihrrohr-Aufsatz 4-6/10-12
Vereinzelungsblock mit Zufiihrrohr 4-6

AWG 12-10
Drahtfixierung 4-6
Verstellrad 8/10/12/18
Abisoliermesser V-Radius 3,49
Messerunterlage hinten beidseitig 0,5 mm
Einstellung Exzenter (Richtwert) 4
Hilsenzentrierbacken 4?2 /62
Crimpwerkzeug Trapez

Hinweis:

(

B Ein paralleles Abisolieren in zwei verschiedenen Langen ist nicht
moglich. Mithilfe des Verstellrades (vgl. Kap. 9.4) miissen Anderun-
gen der zu bearbeitenden Lange eingestellt werden.

Rittal Crimpautomat LD-I



6 Maschinentbersicht

11 1
2
3
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7

Abb. 1: Gesamtansicht

Legende
Schwingforderer 2
Zufihrrohr
Vereinzelungsblock
Drehriegel
Wartungseinheit
Einstellknopf Drahthaltezange
Netzfilter-Modul
Frontplatte
EinfUhrrohr

Touch Display
Schwingforderer 1
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7 Betriebsanleitung

7.1 Inbetriebnahme
M Lesen Sie vor der Inbetriebnahme der Maschine die Betriebsanleitung sorgfaltig.
M Die Maschine nur im Trockenen verwenden.

Achtung!

Die elektrischen Daten auf dem Typenschild missen mit dem Stromnetz Gber-
einstimmen. Sonst kann es zu Schaden an der Maschine kommen.

Warnung!
Stromschlag durch Arbeiten an stromfiihrenden Bauteilen!

@ W Den Netzstecker ziehen und die Maschine vom Pneumatiknetz

trennen.

Rittal Crimpautomat LD-I Technische Anderungen vorbehalten



7 Betriebsanleitung

(G’ Hinweis:

M Reinigen Sie vor Verarbeitung die Litzen von Gleitstoffen (z. B. Tal-
kum).

Die Maschine ist mit einer Druckluft-Wartungseinheit (Druckluftfilter und Regelven-
til) ausgestattet. Sie kann direkt an das Druckluftnetz angeschlossen werden.
B Das Netzkabel an die Maschine und an die Stromversorgung anschlieRen.

7.2 Maschine einschalten

W Betriebsdruck an der Druckluft-Wartungseinheit gemaR technischen Daten auf 5,5
bar einstellen. Hierzu den Einstellknopf nach oben ziehen, den Druck durch Dre-
hen des Knopfes einstellen und anschlieRend wieder verriegeln.

W Hilsen in das entsprechende Schwingférderoberteil einfiillen. Fillmenge: min. 50
/ max. 500 Stk.

B Den Netzschalter auf dem Netzfilter-Modul einschalten. Die Maschine fahrt in
Grundstellung.

B Wenn das Zufiihrrohr nicht gefullt ist startet der Schwingférderer automatisch.

B Meni 1 erscheint im Display.

Nach Ablauf der eingestellten Anzahl bei ,Service” blinkt ,SERVICE” beim Einschal-
ten der Maschine auf.
Die Meldung kann mit der E Taste quittiert werden.

(G) Hinweis:

Um die Leistungsfahigkeit des Automaten moglichst lange zu erhalten,
sollten Sie das vorgesehene Serviceintervall einhalten:

— Service nach 1.000.000 Arbeitszyklen oder nach 2 Jahren

B Wenden Sie sich an lhre zustandige Rittal Landervertretung.

Abb. 2: Wartungseinheit

10 Technische Anderungen vorbehalten Rittal Crimpautomat LD-I



Rittal Crimpautomat LD-I

Legende
Einstellknopf
Manometer
Filtereinsatz
Behalter
Ablassschraube

u b WN B

7.3  Startvoraussetzungen
— Grundstellung
— Keine Fehlermeldung

7.4  Stand-alone Betrieb

Arbeitet die Maschine auf dem Vollautomaten, wird auf dem Display ,,Extern” an-

gezeigt.

Dies bedeutet, dass die Maschine ausschlielilich iber die Schnittstelle arbeitet.

Soll die Maschine als ,Stand Alone“ Variante verwendet werden:

B Von der Schnittstelle trennen

M In den Einrichtermodus wechseln

H In Menl 3 wechseln. Die Taste E driicken, sodass der Cursor blinkt. Mithilfe der
Pfeiltaste hoch bis zum gewiinschten Zahlenwert wechseln und mit E bestatigen,
der Cursor blinkt an der zweiten Stelle.
Dieses Vorgehen fiir alle 4 Stellen durchfiihren. Nach Bestatigung der 4 Stelle mit
E wird nach Eingabe des korrekten Passworts das entsprechende Userlevel frei-
geschaltet.

W Passwort: 1212

B Externe Kommunikation auf ,0“ schalten

B In Menl 9 wechseln. In Unterpunkt 14 ,,Ex.Kom.” die Taste E driicken, sodass der
Cursor blinkt. Mit der Pfeiltaste nach unten den Wert auf ,,0“ andern

B E drucken, der Cursor blinkt nicht mehr

M Die Maschine neu starten

Danach kann die Maschine autark genutzt werden.

Technische Anderungen vorbehalten 11



7 Betriebsanleitung

7.5 Leitereinfihrung / Leiterschnitt
Der Leiter |6st beim Einflihren in den Einflihrtrichter den Arbeitszyklus aus.

(CT"’ Hinweis:

Der Draht muss gerade abgeschnitten sein und darf keine Knicke und

Bogen aufweisen.

40 mm Richtig Falsch
74 LA Schréger
; Schnitt
Ft e T
richtig
M Abgescher-
— ter Leiter
/\// F7IIIIT7
falsch
M Herausge-
77072 zogener
- “ Leiter
FIZITIZTA Abge-
= quetschter
AR A Leiter
A SIS IS Zuriickste-
| hender
(AT LIS Leiter

Tab. 1: Leitereinfihrung / Leiterschnitt

12 Technische Anderungen vorbehalten
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8 Menus

8.1 Menustruktur

Auswahlmenue

1. Produktionsmenue
A, B

2. Einstellmenue
A, B

3. Bediener-Passwort
A B

4. Topf-Zuweisung
B

5. Programmmenue
B

6. Betr. Datenmenue
B

7. Test Eingaenge
B

8. Test Ausgaenge
B

9. Allgem. Daten

10. Schrittzeiten

11. Lichtschranken

12. PC-Daten
B

13.Sprache

8.2  Berechtigungen
A Bediener: Meni 1 und 3 bedienen

B Einrichter: Menli 1 -8, 12- 13 bedienen; Meni 1 — 13 lesen

-39 Navigation auf und ab durch das Meni oder Wert verdndern

— E Auswabhltaste, C Menii verlassen

Technische Anderungen vorbehalten
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8.3 Menis

Anwabhl Bildschirm

W Tippen Sie im Produktionsmenue ¥, um ins Auswahlmenii zu gelangen.

Anwahl der Topfe durch Antippen

— Weil hinterlegt = angewahlt.
W 3 s driicken auf das Feld

-S= Abisolieren / Schneiden
— Kein S = Abisolieren und Crimpen

Statusanzeige

— Bereit / Abisolieren / Crimpen / Bereit
— TS = Tagesstiickzahler

8.3.1 Produktionsmenue (1)

Topf 1l Einstellungen
Schwingforderleistung

Topf 2 Einstellungen
Schwingforderleistung

Fehlermeldungen / Bereit / Crimpen /SF /TS

Schr.: 1/23 (Schritt) SFO=aus, SF1=ein

8.3.2 Einstellmenue (2)

0 Abisolieren und crimpen

1 Nur abisolieren Topf 1

2 Nur abisolieren Topf 2
lund?2 Nur abisolieren beide Topfe

Nach dem Einschalten der Maschine ist Option 0 = abisolieren und crimpen einge-
stellt.

8.3.3 Bediener Passwort (3)

Anmeldung als Einrichter mit Passwort (1212) mdglich.
Ab hier ist die Meniibedienung nur als Einrichter méglich.

Technische Anderungen vorbehalten Rittal Crimpautomat LD-I



8.3.4 Topf-Zuweisung (4)

Anzeige Topfe mit aktuellem Programm
Einstellungen

Auswahl Topf Driicken Sie auf das Textfeld des ge-
winschten Topfes. Er wird von Balken
umgeben.
Mit E bestatigen.

Editieren E driicken.
Mit Pfeiltasten Programm auswahlen.
Einstellungen erscheinen in unterer
Zeile.

8.3.5 Programmmenue (5)

Anzeige Programm 1

Editieren E driicken, Programm auswahlen, E
driicken.

Auswahl 1. Querschnitt: 4 /6 mm?

2. Lange: 8/10/12/18 mm
3. SF-Leistung: 1-99%

E driicken, mit Pfeiltasten andern, E
dricken

4. Kontakte Rohr: Anzahl Kontakte im
Rohr

mit E speichern.

Hinweis:

Eine fehlerhafte Einstellung der SF-Leistung kann zu diversen Proble-
men flihren, wie z. B. einen Stau, ein Verkanten, aber auch ein ver-
langsamtes Nachfordern der Hilsen.

8.3.6 Betr. Datenmenue (6)

GZaehler

Gesamtstiickzahl

Be.Zeit

Bearbeitungszeit eines Zyklus

8.3.7 Test Eingdnge (7)

Nr., Status

| oder 0

Name des Bauteils

Rittal Crimpautomat LD-I
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8.3.8 Test Ausgdnge (8)

Nr., Status | oder 0

Name des Bauteils

Zum Simulieren: E drlicken

Status = 1, Ausgang ist aktiv
Erneut E driicken

Status = 0, Ausgang ist inaktiv

8.3.9 Allgemeine Daten (9)
8.3.10 Schrittzeiten (10)

8.3.11 Lichtschranken (11)

Einlernen 3 s Edriicken

— Lichtschranke frei machen, E
driicken

— Kontakt in Lichtschranke, E dri-
cken

— Einlernen beendet, E driicken

8.3.12 PC-Daten (12)

8.3.13 Sprache (13)
1: deutsch
2: englisch

9 Werkzeuge
B Frontplatte mit dem Drehriegel 6ffnen (alle Pneumatikventile sind drucklos).
® Nach dem SchlieBen der Frontplatte fahrt die Maschine in Grundstellung.

9.1 Hdulsenzufihrung

Schwingforderoberteil
Vereinzelungsblock mit Zufiihrrohr
W Die Schraube in der Mitte des Zufuihrtopfes 16sen und den Zufiihrtopf abheben.
B Randelschraube am Vereinzelungsblock I6sen.
B Vereinzelungsblock mit Zufihrrohr nach oben abnehmen.
W Zufiihrrohr leeren.
B Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

16 Technische Anderungen vorbehalten Rittal Crimpautomat LD-I



9 Werkzeuge

Abb. 3: Zufiihrung

Legende

Zufiihrtopf 1
Zufiihrtopf 2
Zufiihrrohr
Vereinzelungsblock
Schraube

u b WN -

9.2 Drahtfixierung
® Werkzeugeinheit in Grundstellung.
W Befestigungsschraube der Drahtfixierung I6sen.
B Drahtfixierung abziehen und auswechseln.

9.3 Exzenter
® Werkzeugeinheit in Grundstellung.
B Schrauben an den Exzentern |8sen.
W Exzenter auf gewtlinschte GroRe einstellen (Richtwerte).
B Schrauben festdrehen.

Abb. 4: Abisoliereinheit

Legende
1 Drahtfixierung
2 Exzenter

Rittal Crimpautomat LD-I Technische Anderungen vorbehalten 17



9 Werkzeuge

18
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9.4 Verstellrad

Die eingestellte Lange steht oben.
B Die Werkzeugeinheit auf dem Werkzeugschlitten nach hinten driicken, abschwen-
ken und wieder vor ziehen.
M Das Rad nach hinten driicken, drehen und bei der gewiinschten Einstellung einras-
ten lassen.

Abb. 5: Verstellrad

9.5 Hilsenaufnahme

B Die Werkzeugeinheit auf dem Werkzeugschlitten nach hinten driicken, abschwen-
ken und wieder vorziehen.

W Die Befestigungsschrauben (Abb. 6, Pos. 1) l6sen.

W Die Hulsenzentrierbacken (Abb. 6, Pos. 3) entnehmen.

B Mit der Randelschraube (Abb. 8, Pos. 2) die Hulsenaufnahme (Abb. 8, Pos. 1) ent-
nehmen.

B Beim Aus- und Einbau auf die Flihrungsstifte (Abb. 8, Pos. 3) achten.

Abb. 6: Hulsenzentrierbacken

Legende

1 Befestigungsschrauben
2 Schlitten

3 Hilsenzentrierbacken
4 Hulsenaufnahme

Rittal Crimpautomat LD-I



9 Werkzeuge

Abb. 7: Randelschraube

Legende
1 Randelschraube

1
3

2
Abb. 8: Hulsenaufnahme mit Flihrungsstiften
Legende
1 Hulsenaufnahme
2 Réndelschraube

3 FUhrungsstifte

Rittal Crimpautomat LD-I Technische Anderungen vorbehalten 19



9.6 Crimpwerkzeug
Das Crimpwerkzeug besteht aus Stempel und Gesenk.
B Entnehmen Sie die Hilsenaufnahme (vgl. Abschnitt 9.5 ,Hiilsenaufnahme®).
W Die Befestigungsschrauben (Abb. 9, Pos. 4) der beiden Halteplatten (Abb. 9, Pos.
1) I6sen. Den Schlitten (Abb. 6, Pos. 2) dazu nach rechts oder links bewegen.
W Die Halteplatten entfernen.
m Stempel und Gesenk (Abb. 9, Pos. 2 und 3) entnehmen.
M Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

Abb. 9: Crimpwerkzeug

Legende

1 Halteplatte

2 Gesenk

3 Stempel

4 Befestigungsschrauben

9.7 Abisoliermesser

@ Vorsicht!
An den Abisoliermessern besteht die Gefahr von Fingerverletzungen.
® Nicht in die Klinge greifen.

B Werkzeugeinheit in Grundstellung.

W Schrauben in den Exzentern entfernen.

W Exzenter abziehen.

m Messer entnehmen und durch Neue ersetzen.

W Messer und Messerunterlagen wieder einbauen.

W Exzenter einstellen und Schrauben festdrehen. Exzenter nicht vertauschen!

20 Technische Anderungen vorbehalten Rittal Crimpautomat LD-I
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Abb. 10:  Abisoliermesser

Legende

Messerunterlage
V-Radius
Messeraufnahme
Exzenter
Drahtfixierung
Befestigungsschraube

U WN B

9.8 Werkzeugeinheit

® Werkzeugeinheit (Abb. 11, Pos. 6) in Grundstellung.

B Klemmschraube (Abb. 11, Pos. 2) ca. 5 Umdrehungen herausdrehen.

B Die Werkzeugeinheit auf dem Werkzeugschlitten nach hinten dricken, abschwen-
ken und wieder vorziehen.

W Befestigungsschrauben (Abb. 11, Pos. 3) I6sen und die Werkzeugeinheit entneh-
men.

W Lage der vier O-Ringe (Abb. 12, Pos. 1) an der Befestigungsleiste (Abb. 11, Pos. 1)
Uberprifen.

M Die beiden Crimpwerkzeuge und Abisoliermesser nach auRen schieben.

M Die Achse des Schwenkzylinders muss waagerecht sein.

W Werkzeugeinheit einflihren und mit Befestigungsschrauben fixieren (Grundstel-
lung unten).

® Werkzeugeinheit in Grundstellung hochschwenken und Klemmschraube so fest-
drehen, dass die Werkzeugeinheit durch ihr Eigengewicht noch nach unten
schwenkt. Durch Schwenken von Hand kontrollieren, ob der Schwenkzylinder ein-
gerastet ist.

Rittal Crimpautomat LD-I
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Abb. 11: Werkzeugeinheit Grundstellung

Legende

Befestigungsleiste
Klemmschraube
Befestigungsschraube
Klemmschraube
Schwenkzylinder
Werkzeugeinheit

o Uk WN -
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10 Wartung

Abb. 12:  O-Ringe an der Befestigungsleiste

Legende
1 O-Ringe

10 Wartung

Q Warnung!
Stromschlag durch Arbeiten an stromfiihrenden Bauteilen!
> m Den Netzstecker ziehen und die Maschine vom Pneumatiknetz
trennen.

10.1 Wartungshinweise

G Hinweis:

— Das Maschineninnere keinesfalls mit Druckluft reinigen.

— Kein Spriihol oder Sprihfett verwenden.

— Bei Méglichkeit verwenden Sie Silikon- oder PTFE-Ole (Teflon Ol).

— Schmierfette verwenden, welche fiir Walzlager und Gleitflachen
geeignet sind.

— Das Display und der Touchscreen bestehen aus Kunststoff und dir-
fen nicht mit harten Gegenstdnden in Berihrung kommen. Die
Touchscreen-Oberfldche kann mit einem weichen Tuch ohne Ver-
wendung von Lésungsmitteln gereinigt werden.

10.2 Tagliche Wartung
Abisolierrest-Behalter leeren
B Behélter, welcher sich an der Unterseite der Maschine befindet, nach vorne her-
ausziehen.
M Entleeren.
W Behélter wieder einschieben.
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Abb. 13:  Abisolierrest-Behalter

Legende
1 Abisolierrest-Behalter

10.3 Wochentliche Wartung

Zufiihrtopf ausblasen
m Zufiihrtopf durch Abschrauben des Griffes nach oben entnehmen.
m Zufiihrgut aus dem Zufiihrtopf entleeren.
® Den Topf mit Druckluft vorsichtig ausblasen.
B Topf wieder aufsetzen und Befestigungsgriff anziehen.

Zufuhrrohr und Vereinzelungsblock reinigen

M Die Schraube in der Mitte des Schwingforderoberteils 16sen und das Schwingfor-
deroberteil abheben.

B Randelschraube am Vereinzelungsblock I6sen.

W Vereinzelungsblock mit Zufiihrrohr nach oben abnehmen.

B Mit Hilfe von weicher, geeigneter Biirste (z. B. Pfeifenreiniger) und Spiritus reini-
gen.

B Einbau in umgekehrter Reihenfolge.
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10 Wartung
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Abb. 14:  Zufuhrtopf, Zufihrrohr und Vereinzelungsblock

Legende

Zuflhrtopf 1
Zuflhrtopf 2
Zufihrrohr
Vereinzelungsblock
Schraube

u b wWN P

Abisoliermesser kontrollieren

Vorsicht!
A An den Abisoliermessern besteht die Gefahr von Fingerverletzungen.
B Nicht in die Klinge greifen.

® Werkzeugeinheit in Grundstellung.
B Messer optisch auf Verschleild oder Beschadigung kontrollieren.

Hulsenzentrierbacken reinigen
B Die Werkzeugeinheit auf dem Werkzeugschlitten nach hinten driicken, abschwen-
ken und wieder vorziehen.
M Die 2 Schrauben |6sen, siehe Abschnitt 9.5.
B Maschineninneres mit Hilfe von Pinsel und Staubsauger reinigen.
B Die Hulsenzentrierbacken entnehmen.
B Hilsenzentrierbacken mit Hilfe von Pinsel und Spiritus reinigen.
B Die Fuhrungsstifte und Fiihrungsschrauben leicht eindlen.
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10 Wartung

Rittal Crimpautomat LD-I

Abb. 15:  Hulsenzentrierbacken

Legende
1 Hilsenzentrierbacken

Haltezange reinigen
H Fronplatte 6ffnen.
Haltezange befindet sich auf der Frontplatte.
W Haltezange mit Hilfe von Pinsel reinigen.

5

Abb. 16: Haltezange

Legende
1 Haltezange

Crimpbereich reinigen
B Werkzeugeinheit in Grundstellung, siehe Abschnitt 9.8.
W Klemmschraube ca. 5 Umdrehungen herausdrehen.

B Die Werkzeugeinheit auf dem Werkzeugschlitten nach hinten driicken, abschwen-
ken und wieder vorziehen.

W Befestigungsschrauben l6sen und die Werkzeugeinheit entnehmen.
W Lage der vier O-Ringe an der Befestigungsleiste Gberprifen.
B Crimpbereich mit Pinsel und Biirste reinigen.
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10 Wartung

W Abisolierbacken und Crimpbacken fetten.

W Werkzeugeinheit einfiihren und mit Befestigungsschrauben fixieren. (Grundstellung un-
ten).

W Werkzeugeinheit in Grundstellung hochschwenken.

B Schwenkzylinder einrasten.

m Klemmschraube so festdrehen, dass die Werkzeugeinheit durch ihr Eigengewicht
noch nach unten schwenkt.

® Durch Schwenken von Hand kontrollieren, ob der Schwenkzylinder korrekt einge-
rastet ist.

Abb. 17:  Werkzeugeinheit Frontansicht

Legende
1 Befestigungsschrauben
2 Klemmschraube

Abb. 18:  Werkzeugeinheit Riickansicht

Legende
1 Crimpbacke
2 Abisolierbacke

10.4 Halbjahrliche Wartung

Antriebsglieder schmieren
W Gehduseschrauben entfernen.
B Gehd&use nach oben vorsichtig abnehmen.
W Antriebsglieder an Drehpunkten oben und unten einfetten.
B Gehduse wieder aufsetzten und festschrauben.

W Darauf achten, dass der Schutzleiter gesteckt ist, bevor die Maschine wieder ge-
schlossen wird.
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10 Wartung

Abb. 19:  Antriebsglieder

Legende
1 Drehpunkt

10.5 Wartung bei Bedarf

Druckluftwartungseinheit

B Das Kondenswasser regelmaRig ablassen. Dazu Ablassschraube nach oben dri-
cken.

B Der Behélter kann bei Verschmutzungen mit Wasser gereinigt werden. Dazu die
Druckluftzufuhr schlieBen und den Behalter herausdrehen.

G Achtung:

Behalter nur mit Wasser reinigen.

W Der Filtereinsatz kann zum Reinigen abgeschraubt werden. Den Filter in Losungs-
mittel (z. B. Benzin oder Petroleum) legen, gut durchschwenken und trocknen.

Rittal Crimpautomat LD-I Technische Anderungen vorbehalten 27



11 Storungsbeseitigung
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Abb. 20:  Druckluftwartungseinheit

Legende

1 Filtereinsatz

2 Behalter

3 Ablassschraube

11 Storungsbeseitigung

11.1 Maschine startet nicht
Die Stromversorgung ist unterbrochen.
m Netzkabel und Sicherungen priifen.

11.2 Erhohter Ausschuss
Abisoliermesser beschadigt oder falsch eingebaut.
W Messer korrigieren oder austauschen.

Der Abisolierrest-Behilter ist voll.
B Abisolierrest-Behalter entleeren.

Hulsenzentrierbacken schlieRen nicht richtig.
W Beriihrungsflachen der Hiilsenzentrierbacken reinigen.

Hilsenzentrierbacken sind beschadigt.
MW Hilsenzentrierbacken austauschen.

Eine zweite Hulse befindet sich zwischen den Huilsenzentrierbacken.
H Hilse entfernen.

Der Draht wird eingezogen.
M Den Druck der Drahthaltezangen erhdhen.

Riefen an der Isolierung.
M Den Druck der Drahthaltezangen verringern.

Rittal Crimpautomat LD-I
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11.3 Fehlermeldungen

Die Fehlermeldungen werden im Display angezeigt. Durch Driicken der , E“-Taste

wird die Fehlermeldung geldscht.

,B.Sp.+15V fehlt”
— Betriebsspannung + 15 V fehlt

»B.Sp.+24V fehlt”
— Betriebsspannung + 24 V fehlt

»E+24V Kurzschlus”
— Spannung Eingange + 24 V fehlt

Al /2 -Kurzschl.”
— Kurzschluss Ausgang 1 oder 2

A3 /4 -Kurzschl.”
— Kurzschluss Ausgang 3 oder 4

A5 /6 -Kurzschl.”
— Kurzschluss Ausgang 5 oder 6

,A7 / 8 -Kurzschl.”
— Kurzschluss Ausgang 7 oder 8

,A9 /10 -Kurzschl.”
— Kurzschluss Ausgang 9 oder 10

,A11 /12 -Kurzschl.”
— Kurzschluss Ausgang 11 oder 12

,,SF02-Endstufenf.”
— AUSF_02 Endstufenfehler

,SF02-Warn.Temp.”“
— AUSF_02 Warnung, Temperatur im Grenzbereich

,SF02-Absch.Temp.“
— AUSF_02 Abschaltung, Temperatur zu hoch

»SF02-RS485 T.Out”
— AUSF_02 Time Out, Verbindungskabel Gberprifen

,SF02-230V fehlt”
— Netzspannung Uberprifen
— AUSF_02 230V fehlt

,SF02-115V fehlt”
— Netzspannung Uberprifen

— AUSF_02 115V fehlt

,SF02-Reserve”
— AUSF_02 Reserve

Technische Anderungen vorbehalten
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»SF02-ni.Bereit”
— AUSF_02 nicht bereit / Fehler steht an

,Fehler Frontp. K1“

— Schalter S 6 defekt

— Fehler beim Schliefen der Frontplatte
— ,Enter-Taste“ 4 s driicken.

,Fehler Frontplatte K2“

— Schalter S 6 defekt

— Fehler beim Schliefen der Frontplatte
— ,Enter-Taste” 4 s driicken

,Frontplatte auf”
— Frontplatte schliefRen

,Zufuehrung gest.”
— Zufiihrung SF gestort
— Schwingfordertopf liberprifen

,S1-Start = 0“
— Startsensor S1 = 0 ist nicht betatigt

,S1-Start =1
— Startsensor S1 =1 ist nicht frei

,52-Crimpen zu = 0“
— S2 und Y2 Uberprifen

,52-Crimpen zu = 1“
— S2 und Y2 Uberprifen

,S3-Abisol.Pos.=0“
— S3 und Y3 Uberprifen

»S3-Abisol.Pos.=1“
— S3 und Y3 Uberprifen

,S4-Schlitten vorne = 0“
— S4 und Y1 Gberprifen

,S4-Schlitten vorne = 1“
— S4 und Y1 Uberpriifen

,S5-Schlitten hinten = 0
— S5 und Y1 Uberpriifen

,S5-Schlitten hinten = 1“
— S5 und Y1 lberpriifen

,59-Crimppos. =0“
— S9 und Y3 Uberprifen

Rittal Crimpautomat LD-I
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»S9-Crimppos. =1
— S9 und Y3 Uberpriifen

,ex.Start ni. Frei”
— Ext.Start nicht frei

"Zufihrrohr leer"

- Im Schwingfoérderer sind keine Hilsen.
- Die Zufiihrgeschwindigkeit ist zu gering.
- Eine Hulse blockiert die Zufiihrung.

,Fehler Datenver.”
— Falsche Datenversion bei USB-Dateniibertragung mit PC

,Fehler USB-Kabel”
— USB-Kabel nicht gesteckt

,Draht entnehmen!”
— Draht entnehmen

,58-Drahtueberw.”
— Draht entnehmen und S8 Uberprifen

Technische Anderungen vorbehalten
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12 Pneumatik-Anschlussplan

12  Pneumatik-Anschlussplan

=<
-
~

Al
J

| Hilsenzentrierung - Greifer
Ferrule centring - Grab

RN
? a7

| 0

=
=y
-2

Abisolieranschlag 2
Insulating stop 2

M-

=<
-

Mg S~ ol

Abisolieranschlag 1
Insulating stop 1

S1 vorne
S1in front

Vereinzelungsblock 2 Y7 -

5
Singling unit 2 X
L T
= =~
=
Vereinzelungsblock 1 Y6 -
m Singling unit 1 '
"
— =~
=
Drahthaltezange Y5 r
. Wire holding tongs '
AN T

|

Y4

al
J

Hulsenzentrierung - Nest
Ferrule centring - nest |

b

—I

M et

Y3

Schwenkzylinder
Turning cylinder

Y2

Abisolier- und Crimpzylinder
Stripping and crimping cylinder

sl P~ eofillife ool

Y1 0
_ \\,g &
e T
Hubzylinder Werkzeugschlitten —
Stroke cylinder of the tool slide = T
YO0
R 1 Hauptventil
! @ ! Main valve
p—t> ij : ;
I - |

32 Technische Anderungen vorbehalten Rittal Crimpautomat LD-I



13  Elektro-Anschlussplan
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13 Elektro-Anschlussplan
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Rittal Crimpautomat LD-I

14 Ersatzteile

Bezeichnung Rittal Art.-Nr.
Schwingférdertopf LD-1 4,0 mm? 5051.697
Schwingférdertopf LD-I1 6,0 mm? 5051.698
Vereinzelungsblock LD-I 4,0 — 6,0 mm? 5051.677
Hilsenaufnahme LD-1 4,0 — 6,0 mm? 5051.678
S 1 Initiator LD-I 5051.679
S 2 Endschalter LD-I 5051.680
S 3 Endschalter LD-I 5051.681
S 4 Endschalter LD-I 5051.682
S 5 Endschalter LD-I 5051.683
S 6 Sicherheitstaster LD-I 5051.684
S 9 Nadherungsschalter LD-I 5051.685
Lichtschranke LD-I 5051.686
Auswerteeinheit LD-I 5051.687
StoRdampfer LD-1 20 x 1,5 5051.688
StoRdampfer LD-1 14 x 1,5 5051.689
V-Radius Messersatz LD-I 3,49 mm 5051.690

((? Hinweis:

W Geben Sie im Fall einer Bestellung die Seriennummer der Maschine

an.

B Fir anwendungsspezifische Teile bitte Werkzeugliste hinzuziehen.

15 Entsorgung

B Die Maschine am Netzschalter ausschalten.
W Die Maschine vom Stromnetz trennen.

Die Maschine darf nicht in den Hausmiill entsorgt werden. Die
Entsorgung der Maschine soll umwelt- und fachgerecht durchge-
fihrt werden. Es missen die 6rtlichen Abfallvorschriften sowie die
gesetzlichen Vorgaben fiir die Entsorgung eingehalten werden.

Technische Anderungen vorbehalten
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16 Konformitat

16 Konformitat

Vereinfachte EU-Konformitatserkldarung /

Simplified EU Declaration of Conformity

RITTAL
T

Wir
We

Rittal GmbH & Co. KG, Auf dem Stiitzelberg, 35745 Herborn

erklaren hiermit, dass die Produkte
hereby declare that the products

Crimpautomat LD-l — Crimp machine LD-l  AS 4051.022

(Artikel gemaR dieser Anleitung /
Types referenced in this manual)

folgenden Richtlinien entsprechen:
conform to the following directives:

2006/42/EG Maschinenrichtlinie — 2006/42/EC Machinery Directive
2014/30/EU EMV-Richtlinie — 2014/30/EU EMC Directive
2011/65/EU RoHS-Richtlinie — 2011/65/EU RoHS Directive

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese EU-Konformitatserklarung
ihre Gultigkeit.

This EU declaration of conformity shall become null and void when the assembly is subjected to any
modification that has not met with our approval.

Die vollstandige und unterschriebene EU-Konformitatserklarung erhalten Sie auf der Produktseite der
Rittal Homepage www rittal.com.

The complete and signed EU declaration of conformity is available at the product site of Rittal
homepage www.rittal.com.

- SCHALTSCHRANKE STROMVERTEILUNG KLIMATISIERUNG IT-INFRASTRUKTUR SOFTWARE & SERVICE

FRIEDHELM LOH GROUP
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Rittal - The System.

Faster - better — everywhere.

= Enclosures

= Power Distribution

Climate Control

IT Infrastructure

Software & Services

11.2021 / D-0100-00000339-01-DE

You can find the contact details of all
Rittal companies throughout the world here.

[=] s [m]
[=]

www.rittal.com/contact

RITTAL GmbH & Co. KG
Auf dem Stuetzelberg - 35745 Herborn - Germany
Phone +49 2772 505-0

E-mail : info@rittal.de - www.rittal.com q
- ENCLOSURES POWER DISTRIBUTION CLIMATE CONTROL IT INFRASTRUCTURE SOFTWARE &SERVICES RITTAL -

FRIEDHELM LOH GROUP -....
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