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1 Om denna dokumentation

I denna dokumentationanvands olika varningsanvisningar beroende pa hur allvarlig
faran ar.

A Varning!
Risk for livsfara!

Anvisningar med signalordet “Varning” varnar for situationer som kan
ledatill dodliga eller allvarliga personskador om anvisningarnainte
foljs.

Forsiktigt!
Risk for personskador!

Anvisningar med signalordet “Férsiktigt” varnar for situationer som
kan ledatill personskador om anvisningarnainte féljs.

Se upp!

Materiella skador!

Anvisningar med signalordet”Se upp” varnarfér farorsomkan ledatill
materiella skador.

De situationsbaserade varningsanvisningarna kan innehalla féljande
varningssymboler:

Symbol Betydelse

Varning for farlig elektrisk spanning

Varning for handskador genom vassa klingor

Varning for handskador (klamrisk)

> Arbeten far endast utféras av en behorigelektriker

Utfor endast arbeten med personlig skyddsutrustning

® Om dokumentationen

O @ e PP

| den 6vriga textenanvands annan formatering, vilket har féljande betydelse:

(5 oss!

Dethér ar anvisningar som forvisso inte ar sakerhetskritiska, men som
innehallerviktig information for ett korrekt och effektivt arbetssatt.
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®m Dennasymbol markeraren "atgardspunkt” och visarattettingrepp eller ett
arbetsmoment maste genomforas.
— Upprakningarar markerade medstreck.

Bruksanvisning pa andra sprak finns pa var webbplats:

\/

Klicka har!

Med forbehall for tekniska andringar
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2 Allmanna sakerhetsanvisningar

2.1 Andamalsenlig anvindning

Maskinen ar avseddfor avskalning och crimpning av flexibla ledare under ettenda
arbetsmoment.

Maskinen far endast anvandas for bearbetning av det material som beskrivs i
avsnitt2.2.

En processaker bearbetning kan endast sakerstallas med Rittals andhylsor.
Bearbetning av andra fabrikat kan leda till stérningar och skador pa maskinen.
Maskinen far endast anvandas inom de tekniska granser som beskrivs (jfr.

avsnitt 3.1 “Tekniska data” och 3.2 "Typskylt”). Forandringar och ombyggnader av
maskinen ar inte tilldtna. Informationsskyltar far inte tas bort.

Till &ndamalsenlig anvandning hor dvenatt folja all dokumentation.

All annan anvédndning raknas somicke andamalsenlig. Tillverkaren medger inte
sadan anvandning.

Omdessa specifikationerinte foljs kan en sdker driftinte sdkerstallas och
tillverkarens ansvargéllerisafall inte.

2.2 Material somkan bearbetas och vilken crimpform

Ledare
Flexibel PVC-ledare HO5V-K och HO7V-K medett tvarsnitt pa 0,5 — 2,5 mm?2.

(7~ oss:
De endaledningarna somanses vara bearbetningsbara ar de som har
godkants av tillverkaren. Kontakta din forsaljningspartner for en

fullstandig lista.

Andhylsor
Rittal andhylsor pa rulle: www.rittal.de

Crimpform
Trapets (standard)

2.3 Sakerhetsanordningar

Maskinen ar utrustad medféljande sakerhetsanordningar:

— Inre sakerhetsbrytare pa frontpanelen

— Huvudventil

— Néatkontakt

Dessa sakerhetsanordningar far inte dsidosattas. De maste kontrolleras varje ar av
enservicetekniker.

Vid funktionsfel far maskinen inte anvandas.

Rittal Crimpmaskin RC-I



2.4  Personal

Endastinstruerad personal far betjdna maskinenoch utféra underhallsarbeten. Fér
att raknas sominstruerad personal maste de dvenhalastigenomhela
bruksanvisningen.

Reparationer far endast utforas efter avstimning med Rittal Service
och maste utforas aven behorig elektriker.

@ Forvarabruksanvisningensa att operatorerna alltid har tillgang till
den.

3 Maskinbeskrivning

9
8
1
, 7
3 6
4
5

Bild 1: Vy framifran
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2 x TZAH250V

2

Bild 2: Vy bakifran

Forklaring

Transportenhet

Pekskarm

Frontpanel
Inmatningstratt for ledare
Avfallsranna

Barhandtag (pa bada sidor)
Sparr frontpanel
Rullhallare

Rulle for andhylsor

O oONOOULTAWN PR

10  Tryckluftsserviceenhet

11 Tryckregulator for fixertang
12 Eluttag

13 Sakringsfack

14  Strombrytare

15  12-poligt granssnitt
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3 Maskinbeskrivning
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Bild 3: Vy insidan

Forklaring

Installning 6ppningskil
Fotocell LS11
Oppningskil

Fotocell LS10
Installning hylsanslag
Crimpenhet

Hallare for hylsa
Fixerstift
Avskalningsenhet

O oONOULE WN -

10  Instéllning utlésningsanordning
11  Tradfixering

12 Avskdrmningsplat

13  Utmatningsplat

14  Instéallning for tradfixering

15  Insexnyckel 2,5 mmoch 5 mm

3.1 Tekniskadata

Crimpmaskin RC-|
Drivning elpneumatisk
FOrsdrjningsspanning 1~,100 - 240V AC; 50/60 Hz
Effektforbrukning 16 VA
Sakring (natfiltermodul) 2 x T2AH250V

Ritta | Crimpmaskin RC-l Med forbehall for tekniska andringar 9
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Crimpmaskin RC-I

Maximal kortslutningsstrém (SCCR) 1,5kA
Kapslingsklass IP 20
Kapslingsklass I/skyddsledare
Drifttryck: 5,5 bar

Luftforbrukning

ca 0,9 nl/anslag

Inmatningslangd for ledare

27 mm + crimplangd

Krymplangd 8 mm/10 mm
Andhylsor 0,5-2,5 mm?
Krympform Trapets
Takttid <2,0s
Inmatningslangd for ledare 200 mm
Omgivningstemperatur

Drift +5°Ctill 40 °C

Lagring/transport

-25 °C till +55 °C (kortvarigt +70 °C)

Omgivningsforhallanden

Driftmiljo

Drift i slutna och torralokaler/verkstader

Innertemperatur vid drift

max. 45 °C

Max. drifthojd

2000 m over havet

Luftfuktighet

50 % vid +40 °C (ej kondenserande), 90 %
vid +20 °C (ej kondenserande)

Nedsmutsningsgrad

2

Kontinuerligljudtrycksniva

<70 dB(A)

Matt (B x D x H)

340x460x560 mm

Farg RAL 9003/RAL 7016
Vikt 22kg
3.2 Typskylt
Symbol Betydelse
Maskinerna far endast anvandas i torra och slutna IEC 60417
lokaler/verkstader.
rﬁ\ Hanvisning till medféljande information eller Europeiska
vl information pa produkten. Direktiv2003/15/EG unionen
CE-maérkning Europeiska
ekonomiska

Rittal Crimpmaskin RC-I



Symbol Betydelse

samarbetsomradet
(EES)

Antal ar som produkten anvénts pa avsett satt. SJ/T Kina
11363-2006 (Kina RoHS)

En produkt med denna markning far inte kastas Europa
tillsammans med hushallsavfall. WEEE-direktivet

1¢|®

4 Transportera och installera maskinen

4.1 Uppstallningsplats

Uppstallningsplatsen maste uppfylla foljande krav:

— Stabiltunderlag med rak, plan yta (se avsnitt 3.1 “Tekniska data” for information
om maskinens vikt).

— Sorjfor en friarbetsyta pa 30 cm pa badasidor ochframfor maskinen.

— Anslutningen for strom och tryckluft ska vara latt att komma at i narheten.

— Foéljande ergonomiska grundprinciper géller for sta- eller sittarbetsplats.

— Arbetsplatsbelysningen bérligga pa 500 — 1000 lux.

[(? Observera:

Detoptimala drifttrycketar 5,5 bar (+ 0,5 bar). Med ett drifttryck
under 5 bar blir crimpningarna inte tillrackligt starka.
Omdrifttrycket 6verstiger 6 bar 6kar slitaget pa maskinen.

4.2 Transportera maskinen

Se upp!
®m Anvand alltid arbetsskor med stalhatta vid transport av
maskinen.

B Tank pa maskinens vikt (jfr. avsnitt 3.1). Anvandtransporthjalpmedel vid behov.

®m Anvand alltid barhandtagen pa sidorna for att flytta maskinen.

B Anvand transportforpackningen om maskinen ska goras redo fortransport med
speditor (t.ex. vid servicedrenden).

4.3  Packa upp produkten

m Kontrollera attleveransen dr komplett (jfr. avsnitt 4.4 “Leveransens omfattning”).
B Sparatransportforpackningen.
m Se till att anvandarnaalltid har tillgéng till bruksanvisningen.

Ritta | Crimpmaskin RC-l Med forbehall for tekniska andringar 11
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4 Transportera och installera maskinen

4.4 Leveransens omfattning

— Avisolerings- och crimpmaskin

— Natanslutningskabel (10 A, 250 V)

— Sats med inmatningstrattar forledare (tre format)
— Honkontakt fér 12-polig anslutning

— Tryckluftsslang

— Insexnyckel 2,5mmoch 5 mm

— Bruksanvisning

— Fixerstift

— Fastplat

4.5 Montera fastplaten
Maskinen levereras med enfastplat som ska monteras fore driftsattning,

Bild 4: Montage av fastplat

Forklaring

1 Skruv med distansbricka
2 Fastplat

3 Insexnyckel stl. 3

GOr sa har for att montera fastplaten:
W Lossa skruvarnattill distansbrickorna med insexnyckeln.

®m Montera fastplaten och skruva fast skruvarnaigen.

12 Med forbehall for tekniska andringar Rittal Crimpmaskin RC-I



4 Transportera och installera maskinen

Bild 5: Monterad fastplat

Forklaring
1 Monterad fastplat

4.6 Installeraanslutningar
| Stdll maskinen pa 6nskad plats.

Bild 6: Installera anslutningar

Forklaring

1 Installningsskruv

2 Tryckluftsanslutning
3 Manometer

m Borja med att ansluta tryckluftsslangen till maskinens tryckluftsserviceenhet
(bild 6, pos. 2).

W Forstdarefterska tryckluftsslangen anslutas till tryckluftskallan.

m Kontrolleramanometern (bild 6, pos. 3).
Drifttrycket maste ligga mellan 5 och 5,5 bar.

Ritta | Crimpmaskin RC-l Med forbehall for tekniska andringar 13



m Justeravid behov drifttrycket. Dra uppinstallningsskruven (bild 6, pos. 1) och vrid
forsiktigt pa den:
— skruva medurs foratt 6ka trycket
— skruva moturs for att sanka trycket.

m Anslutdet 12-poliga uttaget till granssnittet.

m Anslut ndtkabeln till maskinens natanslutningsuttag ochanslut
stromforsorjningen.

5 Konfigurera maskinen

Vid féljande forhallanden ska maskinen konfigureras:

— omenannan typ avdndhylsor ska bearbetas

— vid varje driftsattning

Vid instéllning ska féljande installningar kontrolleras och vid behovanpassas:
— Rulle for andhylsor

— Hylsarea

— Hylsléangd vid fyra positioner (jfr. avsnitt 5.5 ”Stélla in avskalningens Iangd”)
— Rullhallare

Du hittar hur du anvander pressmaskinen pa var YouTube-kanal:

Klicka har!

(G’ Observera:

Vid installning ska maskinen vara frankopplad.

5.1 Stéllainrullhdllaren

Oméandhylsor av 10 mmlangd ska bearbetas ska rullhallarengéras bredare.

® Omenrulle med andhylsor ar monterad ska dennatas bort (jfr. avsnitt 5.4 “Byta
rullen med andhylsor”).

W Lossa de bada fastskruvarna med 2,5 mminsexnyckeln till hoger pa rullhallaren.

m Flytta den lossade delen av rullhdllarenca 2 mm athoger lika mycket.

m Dra at de badafastskruvarnaigen.

m Liggi andhylsor (jfr. avsnitt 5.3 "Laggaiandhylsor”).

14 Med forbehall for tekniska andringar Rittal Crimpmaskin RC-I
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5 Konfigurera maskinen

Ritta | Crimpmaskin RC-l

Bild 7: Rullhallare (l1angd 8 mm: vénster, langd 10 mm: hoger)

Om andhylsor av 8 mm langd ska bearbetas ska rullhallaren sattas tillbaka till den

ursprungliga positionen.

5.2 Sattaiinmatningstratten

Vid féljande férhallanden ska inmatningstratten bytas:

— omen ledare med enannan area ska bearbetas.

Ledarareor betecknas med olika bokstéver:

- A=0,5-0,75 mm?

-B=1-1,5mm?

- C=2,5mm?

Inmatningstratten ska forvaras pa en lamplig plats i narheten av maskinen.
H Ta bortinmatningstratten.

W Sitt i den nyainmatningstratten tills den horbart klickar fast.

5.3 Laggaiandhylsor

m Placerarullarna medandhylsor pa det satt som visas pa transportenheten.

m Sitt i rullarna med andhylsor (bild8, pos. 1) sa attde rullas av underifranoch
framat.

Med forbehall for tekniska andringar
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Bild &: Position rulle med andhylsor

m Sitt i fixerstiftet med denlilla diametern framatiden undre 6ppningen (bild9,
pos.2)itransportenheten.

S e ccsnt

a0 2,50
AWG18 AWG14

Bild 9: Fixerstift nedtill

B For in bandet med dndhylsoritransportenhetentills den forsta hylsan hakar fast.
m Kontrollera attbandet med andhylsor sitter korrekt genom att dra forsiktigti det.
m Rullaupp detl6sa bandet med andhylsor.

W Ta bortfixerstiftet.

5.4 Bytarullen med dndhylsor

m Oppnafrontluckan for att géra maskinentrycklés.
W Sitt i fixerstiftet med denstora diameterniden 6vre 6ppningen (bild 10, pos. 1) i

transportenheten.

16 Med forbehall for tekniska andringar Rittal Crimpmaskin RC-I



5 Konfigurera maskinen

Ritta | Crimpmaskin RC-l

Bild 10:  Fixerstift upptill

m Skjut upp fixerstiftet sa langt det gar.
® Drautbandet med andhylsorur transportenheten.
W Liggi andhylsor:jfr.avsnitt 5.3 “Laggai andhylsor”.

5.5 Stélla in avskalningens langd
Allalangder pa dndhylsorna betecknasmed olika bokstaver:
—10mm=A
-8mm=B
m Kontrolleraomden aktuella bokstaven (A eller B) ar instélld pa de foljande fyra
komponenterna:
— Hylsanslag (bild 3, pos. 3)
— Instéllning for utlésningsanordning (bild 3, pos. 8)
— Tradfixering (bild3, pos. 9)
— Oppningskil (bild3, pos. 1)

Stéllain hylsanslaget

Bild 11:  Instdllning hylsanslag

m Vrid verktygsenheten dthoger.
m Vrid painstéliningsvredet med insexnyckeln (5 mm) sa att det 6nskade vardet
star nedat.

Med forbehall for tekniska andringar 17



5 Konfigurera maskinen

Stallain avskalningenslangd pa utlésningsanordningen

Bild12:  Installning forutldsningsanordning (installd: B)

Med hjalp av dennainstdllningkan avskalningens langd anpassas.

m Tryck installningsvredet bakat och vrid pa det tills det 6nskade vardet star vid den
markerade positionen.

m Sldpp installningsvredet sa att det hakar fast.

Du kan sedan finjusterainstéllningeninom det valda installningsomradet (A eller

B):

W For att 6ka avskalningenslangd, vrider du vredeti riktning ”+”. For att minska
avskalningenslangdvrider du detistalleti riktning ”-”.

Stallain tradfixeringen
) -

Bild 13:  Instéllning fortradfixering (instélld: B)

m Dratradfixeringen (bild 3, pos. 9) framat och stéll spaken pa 6nskat varde.

Stallain 6ppningskilen

((? Observera:

Oppningskilenkan endast justeras om tradfixeringen &r i driftlage (jfr.
avsnitt 7.5 “Serva tradfixeringen”).

18 Med forbehall for tekniska andringar Rittal Crimpmaskin RC-I



5 Konfigurera maskinen

Ritta | Crimpmaskin RC-l

Bild 14:  Instéllning for 6ppningskil (installd: B)

W Lossa fixerskruven (bild 14, pos. 1) sa mycket attinstaliningsplattan kan lyftas
nagot Over styrstiften.

W Forinstallningsplattan till 6nskad position. Ett par styrstift maste passaini
motsvarande 6ppningar (bild 14, pos. 2).

m Dra at fixerskruven (bild 14, pos. 1) igen.

5.6  Utforaett avskalningstest

Varje gang materialet som ska bearbetas byts ut, ska ett avskalningstest utforas.

B Kopplatill natbrytaren.

m Stallin driftlaget”Avskalningsdrift” pa pekskarmen (jfr. avsnitt 6.7 “Vaxla
driftlage”).

B Forin enledare somska skalas av.

m Kontrolleraresultatet:
— Arallatrddar fria fran skador?
— Har de skalats av lika mycket och medett rakt snitt?

m Kontrollera om avskalningens langd passarochom den valda kombinationen av
ledare och hylsa passar optimalt. Anvand en ocrimpad dndhylsa for att jamféra.

5.7 Stélla in snittdjupet

Beroende paisoleringens hardhet ochtjocklekkan detvara nodvandigt att anpassa
snittdjupet for avskalning.

Knivavstandet maste i sa fall andras genom att de bada excentrarna justeras.

m Tryck verktygsenheten bakat ochvrid excentrarna athoger for attnd dem.

Bild 15:  Avskalningsenhet

B Lossa de bada excenterskruvarna(bild 15, pos. 1) (2,5 mminsexnyckel).

Med forbehall for tekniska andringar 19



W Justerade bada excentrarnairiktning ”+” (storre knivavstand) for att minska
snittdjupet.

W Justerade bada excentrarnai riktning
snittdjupet.

m Dra at de bada excenterskruvarnaigen.

nn

(mindre knivavstand) for att 6ka

((? Observera:

De bada excentrarnas installningar maste stamma overens.

20 Med forbehall for tekniska andringar Rittal Crimpmaskin RC-I



5 Konfigurera maskinen

Ritta | Crimpmaskin RC-l

5.8 Programmera fotocellen
Fotocellenar fabriksinstalld. Gor sa har omfotocellen ar felinstalld:

K

Bild 16: Fotocell

m Skjut hylskniven (bild 16, pos. 1) uppat.

m Las upp fotocellen genom att halla installningsknapparna (bild 16, pos. 2 och 3)
intryckta samtidigtitre sekunder.
Pafotocellens skarmvisas “UNL".

m Ta bortlocket till fallroret. Lossa den réafflade skruven (bild 17, pos. 1).

f o

-
-
=

Bild 17:  Fallror

m Draavlaggningsbordet for hylsor (bild18, pos. 1) framat.

Med forbehall for tekniska andringar
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6 Manovrera maskinen

Bild 18:  Avlaggningsbord for hylsor

m Skjut verktygssladen bakat.

m Tryck svangenheteninkl. hylshallaren at vanster underfotocellen.

m Hallin installningsknappen pa hogra sidan (bild 16, pos. 4) intryckti tre sekunder
tills ”SET” blinkar pa skarmen.

W Vanta till “SET” slocknar pa skarmen. Fotocellen ar nu installd.

m Stallin vardet”20” (for fininstadlining kan kansligheten stdllas in mellan -99 och
999 med installningsknapparna (bild 16, pos. 2 och 3)).

m Sparrafotocellen genom att hallainstallningsknapparna (bild 16, pos. 2 och 3)
intryckta samtidigtitre sekunder. Pa skarmenvisas "LOC".

m Fotocellenvaxlarautomatiskt driftlage eftertre sekunder.

m Kontrolleraomen 0,5 mm?4ndhylsa detekteras nér avlaggningsbordet skjuts
bakat.
— Laggi en andhylsaifixertangen.
— Skjutverktygssladen bakat.
— Tryck svangenheteninkl. hylshallaren at vanster under fotocellen.

6 Manovrera maskinen

6.1 Normal drift
m Laggienrulle med andhylsor.

(C? Observera:

m Kontrolleraforetillkoppling:
— Finnsinga synliga fel och skador pa maskinen?
— Ar natanslutningskabeln felfri?
— Ar tryckluftskabeln felfri?
— Foreligger det nédvandiga drifttrycket (5,5 bar)?
— Ar frontpanelen stingd?
Omen av dessafel foreligger far maskinen inte anvéandas.
m Kontrollera om fel kan avhjalpas genom underhall. | annat fall ska
Rittal Service kontaktas.

m Kopplatill natbrytaren.
Ventilernastartar horbart ochen referenskérning startar. Pa pekskarmenindikeras
driftberedskap.
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6 Manovrera maskinen

Ritta | Crimpmaskin RC-l

6.2 Forain ledare

G Observera:

m Endastledare med ettrentsnitt far bearbetas. Alla tradarskasluta
kanti kantmed isoleringen. Inga tradar far kortas av ellersticka ut.

m Se till att ledarens ande forsin rakt.

— ’ —%’
VT —h

Bild 19: Forin ledaren korrekt

B FOrinenledare iinmatningstratten.

Materialetdrasin ndgot och bearbetas automatiskt. Ventilerna arbetar horbart.
W S3 snartbearbetningenavslutats (driftljluden upphor) dras den fardigbearbetade

ledaren ut.

6.3 Pekskdarmoch driftmenyer

Pa pekskarmenvisas den aktuella driftstatusen. Denundre delen av skarmen &r

beroringskanslig.
Du kan navigeraiprogrammet med de fyra mandverknapparna.

A .08
AWG2H

ALGLE

Bild 20:  Pekskarm, visning av urvalsmeny

Knapp Funktioner

4+ Vélj menyn (flytta framat) eller 6ka vardet

¥ Vélj menyn (flytta bakat) eller sank vérdet

C Ldmna menyn (tillbaka till meny 1)

E Aktivera den valdamenyn eller stéll in ett varde

m Anvand pilknapparna for att vdlja en driftmeny.

m Tryck pa Efor att vaxlatill den valda menyn.

W Ga till 6nskat alternativinom en meny med pilknapparna.

m Tryck pa Efor att aktivera detvalda alternativet.

m Tryck pa Cfor att lamna menyn.

Endasturvalsmenynoch meny 1 —3 och 104&r relevanta for drift.
Har kan du

Med forbehall for tekniska andringar
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— Meny 1: Viljarea

— Meny 2: Aterstall dagsvolymen

— Meny 3: Byt driftlage (standard: krympning och avskalning)
— Meny 10: Stéllin sprak

De 6vriga menyerna ar bara avsedda for servicetekniker.

6.4  Fristdende drift
Om maskinen arbetar pa den helautomatiska maskinen visas "Externt” pa skarmen.
Dettainnebar att maskinen endast arbetar via granssnittet.
GOr sa har for att anvanda den som fristdende variant:
m Skilj maskinen fran granssnittet.
® Kopplaomden externa kommunikationentill “0”.
m Vaxlatill meny 7.
— Tryck pd knappenEiunderpunkt 7.7 ”Ex.kom” s& att markéren blinkar. Andra
vardettill”0” med nedatpilen.
— Tryck pa knappenEigen tills markoren slutar blinka.
m Starta om maskinen. Den kan nu anvandasifristdende lage.

6.5 Viljarea (i fristaende driftlage)
Vid tillkoppling visas urvalsmenyn.
I den har menyn ar hela skarmen beréringskanslig.

0.50 0.75 1.00

AWG20 AWG18
1.50 2.50 Redo Status:

AWG16 AWG14 8 Redo/avskal. /crimpning dagsvolym
1t L 4 c E

® Tryck pa motsvarande falt for att vélja area.
Detvaldafaltet far olikfargad bakgrund.

m Hall C intryckt (i minst fem sekunder) for att aterstalla dagsvolymen.
Dagsvolymen nollstalls.

m Tryck pa # for att ga till produktionsmenyn.

6.6 Aterstilla dagsvolymen
m Vilj meny 2 omdeninte redanvisas.

2. Produktionsmeny

Redo Apparaten ar driftklar
T-st: 5 Dagsvolym:
Antal bearbetade delar sedan den senaste
Steg: 1/0 aterstallningen.
) ¥ C E

m Hall C intryckt (i minst fem sekunder) for att aterstalla dagsvolymen.
Dagsvolymen nollstalls.

6.7 Vaxladriftlage

m Vilj meny 3.
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Det aktuelladriftlaget visas.

3. Avskalningsmeny
Avskalning: 0 0 = Avskalning och crimpning
1 = Endast avskalning
1 4 C E

m Tryck pa E for att vaxla driftlage.
Detvalda driftlagetblir aktivt direkt.

B Tryck pa Celler véljen annan meny med pilknapparna for att terga till
urvalsmenyn.

6.8 Visaraknare och bearbetningstid
m Vilj meny 4.

4. Dri.datameny
Tot.raknare: 400002 Réknare for totalt antal: antal fardigstallda
arbetscykler
Be. tid: 1,946 s Bearbetningstid: en arbetscykels langd
(avskalning och crimpning)
Service: - 1 Fortecken och servicerdknare
1 ¥ C

Totalraknarenraknararbetscyklerna underhela maskinens produktlivsiangd.
Maskinens serviceintervall ar 400000 arbetscykler. Serviceraknaren utgar fran 400
000 och rdknarned. Sa snart 400 000 arbetscykler avslutats star servicerdknaren pa
0. Nasta gang maskinen startar visas servicemeddelandet (jfr. avsnitt 6.10
"Serviceindikering”). Servicerdknareninkrementerasigennar det negativa
fortecknetvisar att en raknecykel utforts. Serviceteknikern aterstaller
servicerdknarenpa400000igen.

6.9 Stallainsprak
m Vilj meny 10.
m Tryck pa Efor att aktivera menyn.

10. Sprak

* 4 C E

m Tryck pa ¥ tills 6nskat sprak visas.
Detvalda spraket sparas direkt
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m Tryck pa Celler véljen annan meny med pilknapparna for att aterga till
urvalsmenyn.

6.10 Serviceindikering

2. Produktionsmeny

Redo Apparaten ar driftklar
Service Serviceindikeringen visas efter vardera
400 000 arbetscykler.
Steg: 2/0
1 £ C E

Nar maskinen slas pa blinkar serviceindikeringentre ganger. Darefter ar maskinen
driftklar.

(7 Observera:

For att maskinen ska halla sa lange som mojligt, ska det specificerade
serviceintervallet foljas:

— Mindre service efter 400000 arbetscykler

— Storre service efter 800000 arbetscykler

m Kontakta din Rittal-filial.

6.11 Stangav maskinen

W Stdng av maskinen.
Ventilernaavlastas hérbart och indikeringen pa skarmen slocknar.

(7 Observera:

Efter avslutat arbete ska rester av avfall tas bort.

7 Rengora och serva maskinen

7.1 Rengora maskinen utvandigt
Maskinen ska regelbundet rengéras fran damm. Efter behov ska denrengéras
utvandigt.

((? Observera:

Rengoring avinsidanhor till underhall, som endast far utféras av
utbildad personal.

m Sikerstall att maskinen ar frankopplad.

Se upp!

Skarmen kan skadas!

Skdarmen kan repaseller forstéras genom olampliga rengoringsmedel.

B Rengor skdarmen forsiktigt med antingenen speciell rengéringsduk for
skarmytor ellermed en mjuk duk ochett rengdringsmedel for bildskdarmar.

m Rengor maskinens utsida meden fuktig duk. Vid behovkan tvalbaserat
rengoringsmedel anvandas. Anvand inte kraftiga rengoringsmedel eller

[6sningsmedel.
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7.2  Serva maskinen
For att garantera felfri drift ska de beskrivna underhallsarbetena (jfr. avsnitt 7.3
"Underhallsplan”) utféras med angivet intervall.

Varning!

Risk for livsfaragenom elstot!

Vid arbeten inuti maskinen kan oisolerade delar vidréras.

W Stdng av maskinen.

W Ta forst bort tryckluftsslangen frantryckluftskallan och sedan
fran serviceenheten.

® Draur elkontakten.

m Oppnafrontpanelenoch lagg ned denforsiktigt.

Observera:
Vid underhallsarbeten ska foljande utrustning finnas till hands:
— Sats insexnycklar
— Penselochputsduk
— Smorjmedel
— PTFE-olja
— Smorjfett (lampligt for valslager)

7.3  Underhallsplan

Underhallspunkt Intervall/underhallsarbete Se avsnitt
Varje dag

1 Kontrolleraom det finns avfallsrester i
maskinen
Varje vecka

2 Rengor fasttangen for ledare 7.4

3 Tradfixering: rengbr inmatningstratten 7.5

4 Serva avskalningsenheten, kontrollera 7.6
avskalningskniven

6 Rengorinsidan 7.8
Varje manad

2 Fasttang for ledare: oljain 7.4
rotationspunkten och kontaktytorna

3 Tradfixering: olja in rotationspunkten och 7.5
I6prullarna

5 Crimpverktyg: |I6prullar och fixertang 7.7
Varje kvartal

7 Verktygsslade 7.9

8 Serva transportenheten 7.10
Vid behov

Med forbehall for tekniska andringar
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7 Rengodra och serva maskinen

Underhallspunkt Intervall/underhallsarbete Se avsnitt

9 Tryckluftsserviceenhet: slapp ut 7.11
kondensvattnet, rengér/byt filtret

Bild 21:  Oversikt 6ver underhallspunkterna

7.4  Serva fasttangenforledare
B Rengor fasttangen forledare med enpensel.

Dessutom underhallvarje manad:
m Oljain fasttangen for ledare vid rotationspunkterna (bild 22, pos. 1) ochpa

kontaktytorna (bild 22, pos. 2) pa l6prullarna.

Bild 22:  Fasttangen for ledare
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7 Rengora och serva maskinen

7.5 Serva tradfixeringen

Bild 23:  Tradfixeringen i driftldge (A) och framdragen (B)

® RengOr inmatningstratten (bild 23, pos. 1) med en pensel.
® Anvand vid behov en mjuk dukochlite sprit.

Dessutom underhallvarje manad:

m Dratradfixeringen framat (bild23, pos. B).

m Kontrolleraattloprullarna (bild23, pos. 2) inte karvar.
Oljavid behovin |6prullarnas rotationspunkter.

m Oljain tradfixeringens rotationspunkter (bild 23, pos. 3).

7.6  Serva avskalningsenheten
m Se till att tradfixeringenéridetframre laget.
m Tryck verktygsenheten bakatochvrid den athoger.

Bild24:  Avskalningsenhet

m Reng6r omradet runt halet (bild 24, pos. 1) med en pensel.
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7 Rengora och serva maskinen

30

Med forbehall for tekniska andringar

m Anvand vid behov en mjuk dukoch lite sprit.
m Kontrollera knivarna (bild 24, pos. 2). Byt blad vid behov (jfr. avsnitt 8.3 "Byt
avskalningskniven”).

7.7  Serva crimpverktyget

For att crimpverktyget ska ga att komma at maste tradfixeringen demonteras.
m Se till att tradfixeringendridetframre laget(bild23, pos. B).

m Ta bortden hograundre skruvenitradfixeringen (bild 23, pos. 4).

m Dra ut tradfixeringen forsiktigt framat.

m Luta tradfixeringen atsidan och lagg neddenforsiktigt.

Bild 25:  tradfixeringenar demonterad

Dessutom underhallvarje manad:

2

4
3

1
1

Bild26:  Krympverktyg

m Kontrolleraattloprullarna (bild 26, pos. 1) pa crimpverktygetinte karvar.
m Kontrollera attloprullarna (bild 26, pos. 2) pa fixertangeninte karvar.

m Oljavid behovin badastéllena.

m Oljain hylshallarens styrstift (bild 26, pos. 3).
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7 Rengodra och serva maskinen
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m Oljain hylshallarens |6pytor pa sidorna (bild 26, pos. 4).
m Sitt tillbaka tradfixeringen och skruva fastden.

7.8 Rengorinsidan

W Ta bortavfallsrester.
m Rengor maskinen invandigt med en pensel och vid behov en dammsugare.

((? Observera:

m Anvand aldrig tryckluft for att rengdra maskinen invandigt
eftersom smadelar (t.ex. isoleringsrester) da bliromgjliga att na.
Det kan orsaka funktionsfel och driftstopp.

7.9 Serva verktygsenheten

Bild 27:  Verktygsslade

Varje kvartal

W Dratradfixeringen framat.

W Smorj kontaktytan (bild 27, pos. 1).

W Satt tillbaka tradfixeringen i dess lage.

7.10 Serva transportenheten

Bild 28:  Transportenhet

m Ta bortrullen medandhylsor (jfr. avsnitt 5.1 “Stallain rullhallaren”).

B Lossa skruvarna och tabortkapan (bild21, pos. 8)
m Hall en mycket liten mangd olja pa aluminiumet pa badasidor (bild 28, pos. 1) av

styrningssparet.
B F6r massingssliden (bild 28, pos. 2) uppat och nedat sa att oljan férdelas.

Med forbehall for tekniska andringar 31



W Satt fast locketigen.

7.11 Serva tryckluftsserviceenheten

Se upp!

Risk for personskadorgenom elektrisk spanning!

m Sikerstall att maskinen ar frankopplad ochatt natkontakten ar
urdragen.

Se upp!

Risk for personskadorgenom okontrolleraderorelseri
tryckluftsslangen!

m Se till att tryckluftsslangenar skild fran tryckluftskallan.

Bild29:  Tryckluftsserviceenhet

Vid behov:

m Tryck upp tomningsskruven (bild 29, pos. 1) for att tomma ut kondensvattnet.

m Vid filterbyte ska kondensvattenbehallaren (bild 29, pos. 2) skruvas av. Darefter
kan filtret (bild 29, pos. 3) skruvasur.

m Sitt i ett nyttfilter och skruva fast kondensvattenbehallaren igen.
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8 Felavhjalpning

(

Observera:

Om ett felinte kan avhjalpas med de atgarder som beskrivs har
ska Rittal Service kontaktas.

8.1 Feltabell

Storning

Moijlig orsak

Rekommenderad atgard

Maskinen kan inte slas pa

Stromforsorjningen ar bruten

B Kontrollera natkabeln och natanslutningen.
W Kontrollera sakringarna.

Ingen start om en ledare
har forts in.

Startsensorn (S1) ar blockerad av en
avskalad bit

® Oppna frontpanelen.

M Vrid verktygsenheten at hoger.

M Dra tradfixeringen framat.

B Ta bort rester ur avskalningsenheten.

B Sitt tillbaka allakomponenteri deras ursprungliga
lagen.

Ledaren har forts in pa fel satt

B For in ledaren rakt fram.

Traden avskalas meningen
crimpning.

Driftlaget ”Endast avskalning” ar valt

W Andra driftl4get till Standard (instéllning ”0” i meny 3).

Installningarnai maskinen passar inte
hylsan som anvands.

B Kontrolleraom installningarna for hylsarea och
crimplangd passar hylsan som anvands.

Inge rulle med andhylsor ar inlagd

B Laggienrulle med dandhylsor.

Okat spill

Kontrolleraom det finns avfallsrester i
maskinen

M Ta vid behov bort avfallsrester

Avskalningskniven ar skadad eller
felmonterad

MW Kontrollera att avskalningskniven sitter ordentligt (jfr.
avsnitt 7.6 “Serva avskalningsenheten”).

B Korrigera avskalningsknivens placering eller byt den (jfr.

avsnitt 8.3 ”Byt avskalningskniven”).

Isoleringsrest mellan verktygsenheten
och hogra anslaget

M Ta bortisoleringsresten.

Det sitter en andra hylsai hylshallaren

M Ta bort hylsan.

Hylshallaren ar inte i korrekt lage

W Korrigera hylshallarens lge (jfr. avsnitt 8.5 ”Andra
hylshéllarens position”).

Ritta | Crimpmaskin RC-l

8.2 Slitagedelar
Produkt Art.nr
Avskalningskniv titan 4050.466
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8 Felavhjalpning
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8.3

Bild 30:

Byt avskalningskniven

A

Varning!

Risk for livsfaragenom elstot!

Vid arbeten inuti maskinen kan oisolerade delar vidroras.
W Stidng av maskinen.

® Ta borttryckluftsslangen frantryckluftskallan.

m Draur elkontakten.

m Oppnafrontpanelenoch lagg ned denforsiktigt.

Se upp!

Risk for personskadorgenom vassa klingor!

® Anvand en pincett for att byta klinga.

m Avfallshantera de demonterade klingornai en speciell behallare.

Observera:
Vid varje knivbyte ska alla befintliga klingor bytas.

Avskalningsenhet

B Lossa de badaexcentrarna (bild 30, pos. 1) (2,5 mm insexnyckel).
W Lossa fastskruvarna (bild 30, pos. 2) (2,0 mminsexnyckel) och ta bort kapan.
W Byt ut alla befintliga klingor motnyadelar.
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8 Felavhjalpning

Bild31:  Bytaklingor

W Laggvarje par klingortillsammans sa att de avfasade kanterna (rédmarkerade pa
bild 31) pekar utat.

W Sitt de badaklingparen i hallaren.

W Satt fast kapanigen.

W Sitt fast de bada excentrarnasa attde star i lage ”0”.

m Utfor ett avskalningstest (jfr. avsnitt 5.5 ”Stéllain avskalningens langd”).

8.4  Bytahylskniv

H Ta bortrullen medandhylsor (jfr. avsnitt 5.3 “Laggai andhylsor”).
B Lossaskruvarnaoch ta bortframredelenav kapan (bild 21, pos. 8).
| Skjut hylsknivscylindern uppat.

y =
¢

Bild 32:  Hylsknivscylinder

m Bytknivarna.
| Se till att knivarna ar kantikant med underkanten (bild 33)

Ritta | Crimpmaskin RC-l Med forbehall for tekniska andringar 35



8 Felavhjalpning

Bild33:  Justering underkant

8.5 Andra hylshallarens position

m Skilj maskinen fran luftforsérjningen

m Sakerstall att maskinen ar frankopplad ochdra ur natkontakten.
W Ta borthogra sidokapan.

W Liggien 0,5 mm?hylsaihylshallaren (jfr. avsnitt 3).

m Tryck verktygssladen bakat.

m Svang svangplattan till hogra bufferten.

m Draverktygssladenframat.

m Kontrollera hylsans positioni forhallande till tradfixeringen.

m Lossa muttern (bild 34, pos. 1).

Bild34:  Fastsattning hylshallare

m Korrigera hylshallarens positiontills hylsan i fixertangen ar jams med
tradfixeringen (bild 35, pos. 1).

36 Med forbehall for tekniska andringar Rittal Crimpmaskin RC-I



8 Felavhjalpning

Bild 35:  Hylsan och tradfixeringenr kant i kant

m Dra it mutternigen.
B Monterasidogaveln igen.
B Provaattgéraen crimpning.

8.6 Bytasakringar
m Sikerstall att maskinen ar frankopplad.
B Ta bort natkontakten.

o

Bild36:  Oppnasakringsfacket

m Band upp sadkringsfacket (bild 36, pos. 1) ur natfilterenheten meden sparmejsel.
W Byt ut bada sdkringarnamotnya (2 x T2ZAH250V).
W Satt i sdkringsfacketinatfilterenheten igen.
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9 Ta maskinen ur drift och skrota den

9.1 Tamaskinen ur drift

W Stang av maskinen.

m Draur elkontakten.

W Ta borttryckluftsslangen frantryckluftskallan.

B Ta borttryckluftsslangen franserviceenheten.

m Oppnafrontpanelen.

B Ta bortbandet med dndhylsor ur transportenheten.

m Vrid rullen med andhylsor moturs tills hela bandet med andhylsortagits bort ur
maskinen.

B Ta bortrullen medandhylsor.

W Ta bortavfallsrester.

m Stang frontpanelen.

B Forpacka maskinen i originalforpackningen.

Maskinen ar nuredofor transportoch ev. skrotning.

9.2  Skrota maskinen
B Ta maskinen ur drift enligtanvisningarna i avsnitt 9.1 “Ta maskinen ur drift”.
W SOrj for att maskinen skrotas enligt de nationella ochlokala bestdmmelserna.

Maskinen far inte kastas tillsammans med hushallsavfall.

Maskinen ska avfallshanteras pa ett miljoriktigt och fackmassigt
satt.

|

[(? Observera:

Du kan skicka produkten till Rittal for skrotning. Kontakta din
landsfilial.
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10 Pneumatisk diagram

10 Pneumatisk diagram
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11 Elektriskt diagram
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Elektriskt diagram
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11 Elektriskt diagram
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11 Elektriskt diagram
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12 Godkannanden

12 Godkannanden

Vereinfachte EU-Konformitatserkldarung /

Simplified EU Declaration of Conformity

RITTAL
N T

Wir
We

Rittal GmbH & Co. KG, Auf dem Stiitzelberg, 35745 Herborn

erklaren hiermit, dass die Produkte
hereby declare that the products

Crimpautomat RC-l — Crimp machine RC-l AS 4051.020

(Artikel gemaR dieser Anleitung /
Types referenced in this manual)

folgenden Richtlinien entsprechen:
conform to the following directives:

2006/42/EG Maschinenrichtlinie — 2006/42/EC Machinery Directive
2014/30/EU EMV-Richtlinie — 2014/30/EU EMC Directive
2011/65/EU RoHS-Richtlinie — 2011/65/EU RoHS Directive

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese EU-Konformitatserklarung
ihre Gultigkeit.

This EU declaration of conformity shall become null and void when the assembly is subjected to any
modification that has not met with our approval.

Die vollstandige und unterschriebene EU-Konformitatserklarung erhalten Sie auf der Produktseite der
Rittal Homepage www rittal.com.

The complete and signed EU declaration of conformity is available at the product site of Rittal
homepage www.rittal.com.

- SCHALTSCHRANKE STROMVERTEILUNG KLIMATISIERUNG IT-INFRASTRUKTUR SOFTWARE & SERVICE

FRIEDHELM LOH GROUP
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Rittal - The System.

Faster - better — everywhere.

® Enclosures

= Power Distribution

Climate Control
IT Infrastructure

m Software & Services

07.2021/D-0100-00000311-01-SE

You can find the contact details of all
Rittal companies throughout the world here.

[=] s [m]
[=]

www.rittal.com/contact

RITTAL GmbH & Co. KG
Auf dem Stuetzelberg - 35745 Herborn - Germany
Phone +49 2772 505-0

E-mail: info@rittal.com - www.rittal.com q
- ENCLOSURES POWER DISTRIBUTION CLIMATE CONTROL IT INFRASTRUCTURE SOFTWARE &SERVICES RITTAL -

FRIEDHELM LOH GROUP -....
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