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1 Om denne dokumentation
Advarslerneidenne dokumentation beskriver graden af fare.

A Advarsel!
Mulighed for livsfare!

Beskrivelser med signalordet ,,Advarsel“advarer mod situationer, der
kan medfgre dgdelige eller alvorlige kvaestelser, hvis man

tilsidesaetter de anfgrte forholdsregler.

“ﬁ Forsigtig!
Risiko for personskader!

Beskrivelser med signalordet ,,Forsigtig”“ advarer mod situationer, der
kan medfg@re kvaestelser, hvis man tilsidesaetter de anfgrte
forholdsregler.

OBS!

Risiko for materiel skade!

Beskrivelser med signalordet,,OBS“advarer mod farer, derkan medfgre
materielle skader.

De situationsspecifikke advarsler kan indeholde fglgende advarselssymboler:

Symbol Betydning

Advarsel mod farlig elektrisk spaending

Advarsel mod fare for handkvastelser pa grund af skarpe klinger

Advarsel mod fare for handkvaestelser (klemning)

Arbejdet skal udfgres at en autoriseret elektriker

Der skal baeres personlige vaernemidler under udfgrelsen af arbejdet

Bemaerkninger til dokumentationen

O @ e PP

| de gvrige tekster anvendes deryderligere formuleringer, som har fglgende
betydning:

((? Bemaerk:

Disse er oplysninger, som ikke ersikkerhedsrelevante, men somer
vigtige for enrigtig og effektivudfgrelse af arbejdet.

m Dette symbol markereret ,handlingspunkt”ogviser, at der skal udfgres en
handling elleretarbejdstrin.
— Listepunkter er markeret medstreger.
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Vejledningen pa andre nationale sprog findes pa vores hjemmeside:

\/

Klik her!
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2 Generelle sikkerhedsanvisninger

2.1 Forskriftsmaessig anvendelse

Automaten er beregnettil afisoleringog crimpning af fleksible ledningerien enkelt
arbejdsgang.

Automaten ma kun anvendestil forarbejdning af deti afsnit 2.2 beskrevne
materiale.

Den processikre bearbejdningkan kun garanteres i forbindelse medRittal
ledningstyller, mens bearbejdningenaf andre fabrikater kan medfgre fejl og skader
pa maskinen.

Automaten makun anvendesindenfor de beskrevne tekniske graenser (sml.
afsnit3.1 ,Tekniske data“o0g 3.2 , Typeskilt”). Der ma ikke foretagesandringer og
ombygningeraf automaten. Oplysningsskilte ma ikke fjernes.

Med til den forskriftsmaessige anvendelse hgrer ogsa overholdelsen af hele
dokumentationen.

Enhver andenanvendelse er atregnefor ikke forskriftsmaessig. Producentener ikke
bekendt med uhensigtsmaessig brug.

Ved tilsideszettelse af disse forskrifter er detikke muligt at garantere sikker drift,
hvilket ogsa medfgrer, at producentens haeftelse bortfalder.

2.2 Bearbejdbart materiale og crimpform
Ledning
Fleksibel PVC-ledning HO5V-K og HO7V-K med et tvaersnit pa 0,5 — 2,5 mm2.

((? Bemaerk:

De eneste ledninger, der betragtessom behandlingsbare, er de, derer
godkendt af producenten. Kontakt din salgspartner foren komplet

liste."

Ledningstyller
Rittal ledningstyller parulle: www.rittal.de

Crimpform
Trapez (standard)

2.3 Sikkerhedsanordninger

Automaten er udstyret med fglgende sikkerhedsanordninger:

— Sikkerhedsafbryder paindersidenaf frontpladen

— Hovedventil

— Stikprop

Disse sikkerhedsanordninger ma ikke tilsideszettes. Den skal en gang arligt
kontrolleresaf en servicetekniker.

Automaten ma ikke anvendes, hvis derforeligger funktionsfejl.
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2.4  Personale

Deter kun szrligtinstrueret personale, der ma betjene automaten og udfgre
vedligeholdelsesarbejde. Medetil instruktionen hgrer ogsa, at brugsanvisningen
leeses grundigtigennem.

Reparationer ma kun udfgres efter aftale med Rittal Service og kun af
en autoriseret elektriker.

X Opbevar brugsanvisningen pa en sadan made, at personalet til enhver
tid har adgang il den.

3 Komponentbeskrivelse

9
8
1
7
2
3 6
4
5
Fig. 1: Set forfra
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2 x TZAH250V

2

Fig. 2: Set forfra

Signaturforklaring
Transportenhed
Bergringsdisplay
Frontplade
Ledningsindfgringstragt
Affaldsskakt

Handtag (begge sider)
Las til frontplade
Rulleholder
Ledningstyllerulle

O oONOOULTAWN PR

10  Trykluftserviceenhed

11  Trykregulatortil holdetang
12 Nettilslutningshunstik

13 Sikringsboks

14  Teend/sluk-kontakt

15  12-poletinterface
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3 Komponentbeskrivelse
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Fig. 3:
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Visning af automatensindre

Signaturforklaring
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3.1

Indstilling af abningskile

Lysgitter LS11

Abningskile

Lysgitter LS10

Indstilling af tylleanslag
Crimpenhed

Tylleholdeenhed

Fikseringsstift

Afisoleringsenhed

Indstilling af udigsningsanordning
Tradfikseringsenhed
Afskaermningsplade
Produktsliske

Indstilling af tradfikseringsenhed
Nggle med indvendig sekskant 2,5 mm og 5 mm

Tekniske data

10

11

12

13

14

15

Crimpautomat RC-|

Drev elektropneumatisk

Forsyningsspaending 1~,100 - 240V AC; 50/60 Hz

Effektforbrug 16 VA

Sikring (netfiltermodul) 2 x T2AH250V

Med forbehold for tekniske a&ndringer



Crimpautomat RC-|

Maksimal kortslutningsstrgm (SCCR)

1,5kA

Kapslingsklasse

IP 20

Beskyttelsesklasse

I/beskyttelsesleder

Driftstryk

5,5 bar

Luftforbrug

ca. 0,9 nl/anslag

Ledningsindfgringsleengde

27 mm + crimplaengde

Crimplaengde

8mm /10 mm

Ledningstyller 0,5-2,5mm?
Crimpform Trapez
Takttid < 2,0 sek.
Ledningsindfgringsleengde 200 mm
Omgivende temperatur

Drift +5°Ctil 40 °C

Opbevaring/transport

-25 °C til +55 °C (kortvarigt +70 °C)

Omgivende forhold

Driftsforhold

Drift i lukkede og tgrre rum/vaerksteder

Indendgrs temperatur ved drift

maks. 45 °C

Maks. driftshgjde

2000 m over havets overflade

Luftfugtighed

50 % ved +40 °C (uden kondensering), 90 %
ved +20 °C (uden kondensering)

Forureningsgrad

2

Lydtrykniveau

<70 dB(A)

Dimensioner (Bx D x H)

340x460x560 mm

Farve RAL 9003/RAL 7016
Vaegt 22 kg
3.2 Typeskilt
Symbol Betydning
ﬂ Automaten ma kun brugesi tgrre og lukkede IEC 60417
rum/veerksteder.

rﬁ§' Der henvisestil de medfglgende oplysninger eller Den Europaiske
L

den dokumentation, der er fastgjort pa produktet. Union
Retningslinje 2003/15/EG

Med forbehold for tekniske andringer
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Symbol Betydning
CE-maerkning Det Europaeiske
@konomiske
Samarbejdsomrade
(E®S)
p Antal ar, som produktet hensigtsmaessigt kan Kina
w anvendes. SJ/T 11363-2006 (Kina RoHS)
Maerket produkt ma ikke bortskaffes med Europa
husholdningsaffaldet. WEEE-direktivet
|

4 Transport og opstilling af automat

4.1 Opstillingssted

Opstillingsstedet skal leve op til fplgende krav:

— Stabiltunderlag med jaevn overflade, der erivatter (automatens vaegt sml.
afsnit3.1 ,Tekniske data“).

— Sgrgfor,atder er 30 cmledig arbejdsfladei begge sideraf og foran automaten.

— Letadgangtil tilslutning af strem og lufti neerheden.

— Skal overholde de ergonomiske principperfor stdende eller siddende
arbejdsstation.

— Arbejdspladsbelysning skal ligge mellem 500— 1000 lux.

G Bemaerk:

Detoptimale driftstryk er5,5 bar (+0,5 bar). Det er ikke muligt at opna
tilfredsstillende crimpresultater med mindreend 5 bar.

Ved et driftstryk pa mereend 6 bar opstar derfor megetslitage pa
automaten.

4.2 Transport af automat

Forsigtig!
W Sgrg for altid atanvende sikkerhedssko vedtransport af
automaten.

m Veer opmaerksom pa automatens vaegt (sml. afsnit 3.1). Sgrg forat anvende
transporthjzaelpemidler.

m Anvend altid handtagene i sidentil at bevaege automaten.

®m Anvend transportemballagentil at ggre automaten klar til forsendelse (f.eks. i
forbindelse medservice).

4.3  Udpakning af levering

m Kontrollér,omleveringen er komplet (sml. afsnit 4.4 ,,Leveringsomfang”).
m Sgrgfor atopbevaretransportemballagen.

m Sgrgfor, atbrugernealtid har adgang til brugsanvisningen.

4.4 Leveringsomfang

— Afisolerings- og crimpautomat

— Strgmkabel (10 A, 250 V)

— Satledningsindfgringstragte (3 stgrrelser)
— Hunstik til 12-polettilslutning

Med forbehold for tekniske a&ndringer 11
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4 Transport og opstillingafautomat

— Trykluftslange

— Nggle med indvendig sekskant2,5mmog5 mm
— Brugsanvisning

— Fikseringsstift

— Holdeplade

4.5 Montering af holdeplade
Automaten leveres meden holdeplade, der skal monteres fgr ibrugtagning.

Fig. 4: Montering af holdeplade

Signaturforklaring

1 Skrue med afstandsskive

2 Holdeplade

3 Nggle med indvendig sekskant str. 3

Fglg nedenstaende fremgangsmade ved montering:

m Lgsn skruerne med afstandsskiverne med ngglen med indvendig sekskant.
m Monter holdepladen, og spaend skruerneigen.

12 Med forbehold for tekniske @ndringer Rittal Crimpautomat RC-I



4 Transport og opstillingaf automat

Fig. 5: Monteret holdeplade

Signaturforklaring
1 Monteret holdeplade

4.6 Installationaftilslutninger
m Opstil automaten det gnskede sted.

Fig. 6: Installation af tilslutninger

Signaturforklaring

1 Indstillingsskrue
2 Tryklufttilslutning
3 Manometer

W Start med at tilslutte trykluftslangen til automatens trykluftserviceenhed (fig. 6,
pos.2).

m Fgrstderefter sluttes trykluftslangenttil trykluftkilden.

m Kontrollér manometervisningen (fig. 6, pos. 3).
Driftstrykket skal ligge mellem 5 og 5,5 bar.

Ritta | Crimpautomat RC-I Med forbehold for tekniske a&ndringer 13



m Efterjuster om ngdvendigt driftstrykket. Traek indstillingsskruen (fig. 6, pos. 1)
opad, ogdrejden forsigtigt:
— drejdeniretningmed uret for at gge trykket
— drejdeniretningmod uret for at mindske trykket.

B Setdet 12-polede hunstikiinterfacet.

W Szt strgmkabletiautomatens strgmstik, og tilslut stremforsyningen.

5 Konfiguration af automat

Automaten skal konfigureres i fglgende situationer:

— hvis der skal forarbejdes enanden type ledningstyller

— ved enhver ibrugtagning

Ved konfigurationen skal fglgende indstillinger kontrolleres og tilpasses efter
behov:

— Ledningstyllerulle

— Tylletveersnit

— Tylleleengde pafire positioner (sml. afsnit 5.5 ,,Indstilling af afisoleringslaengde”)
— Rulleholder

Du kan finde ud af, hvordan du bruger krympemaskinen pavores YouTube-kanal:

Klik her!

G Bemeerk:

Automaten skal vaere slukket ved konfiguration.

5.1 Indstilling af rulleholder

Hvis der skal bearbejdes ledningstyller med enlaengde pa 10 mm, skal den

pagaldenderulleholderudvides.

W Hvis der er monteretenledningstyllerulle, skal denne fjernes(sml. afsnit 5.4
,Udskiftning af ledningstyllerulle ).

W Lgsn begge fastggrelsesskruer i hgjre side af rulleholderen med ngglen med
indvendig sekskant 2,5 mm.

m Bevaeg den Igse del af rulleholderen ca. 2 mmtil hgjre.

m Spaend de to fastggrelsesskruerigen.

W lleg ledningstyller (sml. afsnit 5.3 ,llaegning af ledningstyller”).

14 Med forbehold for tekniske andringer Rittal Crimpautomat RC-I
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5 Konfiguration afautomat

Fig. 7: Rulleholder (lzengde 8 mm:venstre, la&engde 10 mm: hgjre)

Hvis der skal bearbejdes ledningstyller med enleengde pa 8 mm, skal den
pagaeldenderulleholder bringes tilbage til den oprindelige position.

5.2 Indsaetning af indfgringstragt

Indfgringstragten skal udskiftesi fglgende situationer:

— hvis der skal bearbejdes ledninger medetandentvaersnit.

Der er knyttetledningstvaersnit til hver enkelt bogstav:

- A=0,5-0,75 mm?

-B=1-1,5mm?

- C=2,5mm?

Opbevar indfgringstragten et egnet sted i naerheden af maskinen.
m Fjern indfgringstragten.

m Indsaetden nye indfgringstragt, indtil der hgres et klik.

5.3 llaegning af ledningstyller

m Placer ledningstyllerullerne som angivet pa transportenheden.

m Placer ledningstyllerullerne (fig. 8, pos. 1) pa en sadan made, atder kan rulles af
nedefraogfrem.

Ritta | Crimpautomat RC-I Med forbehold for tekniske a&ndringer 15
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Fig. 8: Position ledningstyllerulle

m Szt fikseringsstiften med den lille diameter ind foran i den nederste abning
(fig.9, pos. 2) patransportenheden.

S e ccsnt

a0 2,50
AWG18 AWG14

Fig. 9: Fikseringsstift nederst

m Indfgr ledningstylleremmenind i transportenheden, indtil den fgrste tylle gar i
indgreb.

m Kontrollérfor korrekt montering ved at traekke forsigtigt i ledningstylleremmen.

m Oprulden Igse ledningstyllerem.

W Tag fikseringsstiften ud.

5.4  Udskiftning af ledningstyllerulle

m Abn frontklappenfor atggre maskinentryklgs.

m Sxtfikseringsstiften med den store diameterind i den gverste abning (fig. 10,
pos. 1) patransportenheden.

Rittal Crimpautomat RC-I



5 Konfiguration afautomat

Ritta | Crimpautomat RC-I

Fig. 10: Fikseringsstift gverst

m Skub fikseringsstiften helt op.
m Trek ledningstylleremmenud af transportenheden.
H lleg ledningstyller: sml. afsnit 5.3 ,lleegning af ledningstyller”.

5.5 Indstilling af afisoleringslaengde
Der er knyttet et bogstav til hver enkelt ledningstyllelaengde:
—10mm=A
-8mm=B
m Kontrollér,om det pageeldende bogstav (A eller B) er indstillet ved de
efterfglgende fire komponenter:
— Tylleanslag (fig. 3, pos. 3)
— Indstilling af udlgsningsanordning (fig. 3, pos. 8)
— Tradfikseringsenhed (fig. 3, pos.9)
— Abningskile (fig. 3, pos. 1)

Indstilling af tylleanslag

Fig. 11: Indstilling af tylleanslag

m Sving veaerktgjsenhedentil venstre.
m Drejindstillingshjulet med ngglen medindvendig sekskant (5 mm), indtil den
gnskede vaerdi star nederst.

Med forbehold for tekniske a&ndringer 17



5 Konfiguration afautomat

Indstilling af afisoleringslaengde pa udlgsningsanordning

Fig.12:  Indstilling af udlgsningsanordning (indstilling: B)

Du kan variere afisoleringsleengden med denneindstilling.

m Tryk indstillingshjulet nedad, og drej det, indtil den gnskede veerdistar pa den
markerede position.

m Slip indstillingshjulet, sadan atdetgariindgreb.

Du kan finjustere indenfor detvalgte indstillingsomrade (A eller B):

m Hvis du vil gge afisoleringsleengden, skal du drejei retningen ,,+“, og hvis du vil
mindske afisoleringsleengden, skal du drejeiretning,—*.

Indstilling af tradfikseringsenhed

4

Fig. 13: Indstilling af tradfikseringsenhed (indstilling: B)

m Traek tradfikseringsenheden (fig. 3, pos. 9) fremad, ogindstil armen til den
gnskede veerdi.

Indstilling af abningskile

((? Bemaerk:

Abningskilen kan kunjusteres, nar tradfikseringsenheden befinder sig
i driftsstilling (sml. afsnit 7.5 ,Vedligehold tradfikseringsenhed*).

18 Med forbehold for tekniske @ndringer Rittal Crimpautomat RC-I



5 Konfiguration afautomat

Ritta | Crimpautomat RC-I

Y

Fig. 14: Indstilling af dbningskile (indstilling: B)

m Lgsne fastggrelsesskruen (fig. 14, pos. 1) sd meget, atindstillingspladen kan Igftes
en smule op over fangstifterne.

| Indstil indstillingspladen til den gnskede position. Her skal et fangstiftepar passei
de pageeldende dbninger (fig. 14, pos. 2).

m Spaend fastggrelsesskruen (fig. 14, pos. 1) igen.

5.6 Gennemfgrelse af afisoleringstest

Hver gang det materiale, der skal bearbejdes, er blevet udskiftet, skal derforetages

en afisoleringstest.

m Sl3 afbryderen til.

| Indstil driftstilstanden ,Afisolering” pa bergringsdisplayet (sml. afsnit 6.7 ,Skift
driftstilstand”).

m Indfgr en ledning, derskal afisoleres.

m Kontrollérresultatet:
— Er alle trdde ubeskadiget?
— Er der afisoleretlige og jeevnt?

m Kontrollérvedhjaelp af en ikke-crimpet ledningstylle om afisoleringslaengden
passer,og omden valgte kombination af ledning og tylle passer optimalt
sammen.

5.7 Indstilling af snitdybde
Afhaengigtaf isoleringens hardhed og tykkelse kan det vaere ngdvendigt at tilpasse
snitdybden ved afisolering.

Her skal knivafstanden a&ndres vedat justere excentrikken.
m Tryk veerktgjsenheden bagud, og sving dentil hgjre for at fa adgang til

excentrikken.
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5 Konfiguration afautomat

Fig. 15:  Afisoleringsenhed

m Lgsne de to excenterskruer (fig. 15, pos. 1) (nggle medindvendig sekskant 2,5
mm).

W Juster de to excenterskruer i retningen ,,+“ (stgrre knivafstand) for at mindske
snitdybden.

W Juster de to excenterskruer i retningen ,—“(mindre knivafstand) for at gge
snitdybden.

m Spaend de to excenterskruer igen.

(G Bemaerk:

Indstillingerne hos de to excenterskruer skal stemme overens.

5.8 Indleering af lysgitter
Lysgittereterfabriksindstillet. Ggr fglgende, hvis lysgitteret er fejljusteret:

BL . .

Fig. 16: Lysgitter

m Skub tyllekniven (fig. 16, pos. 1) opad.

W Friggr lysgitteret ved at trykke indstillingsknapperne (fig. 16, pos.2 og 3) ned pa
samme tid og holde demnedei 3 sekunder.
Pa lysgitterets display vises ,,UNL".
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5 Konfiguration afautomat
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| Fjern faldrgrets deeksel. Lgsn fingerskruen(fig. 17, pos. 1).

Fig. 17: Faldrgr
m Traek tyllebordet (fig. 18, pos. 1) fremad.

Fig.18:  Tyllebord

m Skub veerktgjsslaeden bagud.

B Tryk svingenhedeninkl. tylleholdeenhed til venstre og under lysgitteret.

m Tryk paindstillingsknappen i hgjre side (fig. 16, pos. 4) i3 sekunder, indtil ,SET"
blinker i displayet.

m Vent, indtil ,SET“ slukkes i displayet. Lysgitteret er nu indstillet.

W Indstil veerdien ,,20“ (ved finindstilling kan felsomheden indstilles til mellem -99
0g 999 med indstillingsknapperne (fig. 16, pos. 2 og 3)).

W L3s lysgitteret ved at trykke indstillingsknapperne (fig. 16, pos. 2 og 3) ned pa
samme tid og holde dem nedei 3 sekunder. Pa displayet vises ,LOC".

B Efter 3 sekunder skifter lysgitteret automatisk til driftstilstand.

m Kontrollér,omder registreres enledningstylle 0,5 mm? ved at skubbe bordet
bagud,
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— ilegen ledningstyllei tylleholdetangen,
— skub vaerktgjssleeden bagud,
— tryk svingenhedeninkl. tylleholdeenhed til venstre og under lysgitteret.

6 Betjening af automat

6.1 Normaldrift
m |leg ledningstyllerullen.

((? Bemaerk:

B Fgr automaten teendes, kontrolleres fglgende:
— Har automateningen synlige fejl og skader?
— Er strgmkablet fejlfrit?
— Er trykluftslangen fejlfri?
— Er detngdvendige driftstryk (5,5 bar) til stede?
— Er frontpladen lukket?
Hvis en af disse mangler foreligger, ma automaten ikke tagesibrug.
® Kontrollér,om manglen kan afhjalpes ved et serviceeftersyn. Ellers
skal du kontakte Rittal Service.

m Sl3 afbryderen til.
Ventilernereagerer hgrbart, og dergennemfgres enreferencekgrsel.
Bergringsdisplayet angiver, at automaten erdriftsklar.

6.2 Indfgring af ledning

(CF Bemaerk:

m Bearbejd kunledninger med etrent snit. Alle trade skal flugte med
isoleringen, ogingenaftrddene mavarefor korte ellerrage ud.
m Sgrg for, atledningsenden indfgreslige.

== —7P

Fig. 19: Korrekt indfgring af ledning

m Indfgr en ledningiindfgringstragten.
Materialet traekkes lidtind og bearbejdes automatisk, og samtidig med hgres
ventillyde.

W S3 snartbearbejdningen er afsluttet (ingenlyde), traekker du den bearbejdede
ledning ud.

6.3 Bergringsdisplay og betjeningsmenuer

Den aktuelle driftstilstand vises pa bergringsdisplayet. Den nederste del af
displayet er bergringsfglsomt.

Du kan navigere gennem programmet med de fire betjeningstaster.
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6 Betjening af automat

Ritta | Crimpautomat RC-I

6.2
AWGZE

. 2H

AWG1E

Fig. 20: Bergringsdisplay, visning af valgmenu

Knap Funktioner

4+ Vaelg menu (bevaeg frem) eller forgg vaerdi

¥ Veelg menu (bevaeg tilbage) eller formindsk veerdi
C Forlad menu (tilbage til menu 1)

E Aktivér valgt menu, eller indstil veerdi

m Tryk pa pileknapperne for at veelge en betjeningsmenu.

m Tryk pa E for at skifte til den valgte menu.

| menuen bevaeger du dig fremtil det gnskede punkt med pileknapperne.
W Tryk pa E for at aktivere etvalgt punkt.

m Tryk pa Cfor at forlade menuen.

Deter kun valgmenuenog menuerne 1l — 3 og 10 derer relevante for driften.
Her kan du:

— Menu 1: Veelg tvaersnit

— Menu 2: Nulstil dagsstyktal

— Menu 3: Skift driftstilstand (standard: Crimpning og afisolering)

— Menu 10: Indstil sprog

De gvrige menuererkun beregnet til service.

6.4 Standalone-drift
Hvis automaten arbejder pa den komplette automat, vises ,,Extern” pa displayet.
Detbetyder, atautomaten udelukkende arbejder via interfacet.
Hvis den skal anvendes som ,stand-alone“-variant, skal du ggre fglgende:
B Afbryd forbindelsenmellem automatenog interfacet.
m Indstil den eksterne kommunikationtil ,,0“.
m Skift til menu 7.
— lunderpunktet 7.7 ,,Ex.Kom.” trykker du pa tasten E, sddan at markgren
blinker. £ndrvaerdien ned til ,,0“ med pil ned-knappen.
— Trykigen pad knappen E, og markgrenholder op med at blinke.
B Genstart automaten. Du kan den arbejde selvsteendigt, dvs. i standalone-drift.

Med forbehold for tekniske a&ndringer
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6.5 Valgaf tvaersnit (i standalone-drift)
Ved aktivering vises valgmenuen.
| denne menuer heledisplayet bergringsfglsomt.

0,50 0,75 1,00
AWG20 AWG18
1,50 2,50 Klar Status:
AWG16 AWG14 8 Klar / Afisol. / Crimp Dagsstyktal
1t L 4 E

m Tryk pa detrelevante feltfor at vaelge tvaersnittet.
Detvalgte felt markeres med enfarve.

m Tryk pa C (i mindst 5 sekunder) for at nulstille dagsstyktallet.
Dagsstyktallet nulstilles til nul.

m Tryk p& ® for at skifte til produktionsmenuen.

6.6 Nulstilling af dagsstyktal
B Vzlg 2 i menuen, hvis detikke allerede vises.

2. Produktionsmenu
Klar Enhed klar til brug
T-Stk: 5 Dagsstyktal:
Antal bearbejdede emner siden sidste
Trin: 1/0 nulstilling.
) $ C E

m Tryk pa C (i mindst 5 sekunder) for at nulstille dagsstyktallet.
Dagsstyktallet nulstilles til nul.

6.7  Skift driftstilstand

m Vxlg3imenuen.
Den aktuelle driftstilstand vises.

3. Afisoleringsmenu
Afisoler: 0 0 = Afisoler og crimp
1 =Kun afisoler
1 ) 4 C E

m Tryk pa E for at skifte driftstilstand.
Den valgte driftstilstand er straks aktiv.

m Tryk pa Cfor at vende tilbage til valgmenuen, eller veelg en anden menu med
pileknapperne.
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6.8 Visteeller og bearbejdningstid
m Vxlg4imenuen.

4. Driftsdatamenu
GZaehler: 400002 Teeller: Antal gennemfgrte
arbejdscyklusser
Drifts- tid: 1,946 sek. Bearbejdsningstid: Arbejdscyklussens
varighed (afisoler og crimp)
Service: - 1 Fortegn og servicetaeller
1 A 4 C E

Tealleren teeller antallet af arbejdscyklusseri hele automatens levetid. Automatens
serviceinterval er 400.000 arbejdscyklusser. Servicetzlleren teeller ned startende
ved 400.000.Sa snartde 400.000 arbejdscyklusser er naet, star servicetzellerenpa
0, og naeste gang automaten startes, vises servicemeddelelsen (sml. afsnit 6.10
,Servicevisning”). Servicetzllerentzallerigen op, og det negative fortegn viser, at
der er gennemfgrt entaellecyklus. Serviceteknikeren nulstiller servicetaellerentil

400.000.

6.9 Indstilling af sprog
B Valg10i menuen.
m Tryk pa E for at aktivere menuen.

10. Sprog

* 2 o E

m Tryk pa ¥, indtil det gnskede sprog vises.

Detvalgte sproganvendes med det samme
m Tryk pa Cfor at vende tilbage til valgmenuen, ellervaelg en anden menu med

pileknapperne.

6.10 Servicevisning

2. Produktionsmenu
Klar Enhed klar til brug
Service Servicevisningen vises efter 400.000
arbejdscyklusser.
Trin: 2/0
1 4 C E

Ved aktivering af automaten blinker servicevisningen tre gange. Derefterer

automaten klar til brug.
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G Bemaerk:

Sgrgfor atoverholde deforeskrevne serviceintervaller for atsikre, at
automaten bevarersin ydeevne salaeenge som muligt:

— Lille serviceeftersynefter400.000 arbejdscyklusser

— Stortserviceeftersyn efter 800.000 arbejdscyklusser

m Kontakt din ansvarlige nationale Rittal-afdeling.

6.11 Sluk automaten

m Sluk for automaten.
Ventilerne aflastes hgrbart, og displayvisningen slukker.

G Bemaerk:

Husk at fjerne affald, nar du afslutter arbejdet.

7 Renggring og vedligeholdelse af automat

7.1  Udvendig renggring af automat
Sergfor regelmaessigt at fierne stgv fra automaten. Automaten skal renggres
udvendigt efter behov.

G Bemaerk:

Renggringen af automatens indre hgrer til vedligeholdelsen, som kun
ma udfgres af uddannet personale.

m Kontrollér, atautomaten er slukket.

OBS!

Displayet kan blive beskadiget!

Displayetkan blive ridset eller gdelagt som fglge af uegnede renggringsmidler.

m Renggr displayet forsigtigt med enten enspeciel renggringsklud til
displayoverfladereller med en blgd klud og et skeermrenggringsmiddel.

m Renggr automatensoverflade meden fugtig klud. Anvend om ngdvendigt et
sebebaseretrenggringsmiddel. Undga at bruge staerke renggrings- eller
oplgsningsmidler.

7.2 Serviceeftersynaf automat
Detbeskrevne vedligeholdelsesarbejde (sml. afsnit 7.3 ,Serviceplan®) skal udfgres
med de foreskrevne intervaller for at sikre problemfri drift.

Advarsel!
Mulighed for livsfare pa grund af elektrisk stgd!

Ved arbejde i automatensindre erderrisikofor bergring af ikke -
isolerede komponenter.

m Sluk for automaten.

B Start med at fjerne trykluftslangenfra trykluftkilden og derefter
fraserviceenheden.

m Trzek stikproppen ud.

m Abn frontpladen, og laeg den forsigtigt ned.
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((? Bemaerk:

Hav fglgende parat til vedligeholdelsesarbejdet:

— Saetmed nggler med indvendig sekskant
— Pensel ogrenggringsklud
— Smgremiddel

— PTFE-olie

— Smgrefedt (velegnet til rullelejer)

7.3  Serviceplan

Servicepunkt Interval/serviceopgave Se afsnit
Dagligt

1 Kontrollér maskinen for affaldsrester
Ugentligt

2 Renggr ledningsholdetang 7.4

3 Tradfikseringsenhed: Renggr 7.5
indfgringstragt

4 Vedligehold afisoleringsenhed, kontrollér 7.6
afisoleringskniv

6 Renggr automaten indvendigt 7.8
Manedligt

2 Ledningsholdetang: Smgr rotationspunkt 7.4
og bergringsflader med olie

3 Tradfikseringsenhed: Smgr rotationspunkt 7.5
og Igberuller med olie

5 Crimpveerktgj: Leberuller ogtylleholdetang | 7.7
Hver tredje maned

7 Veerktgjssleede 7.9

8 Vedligehold transportenhed 7.10
Efter behov

9 Trykluftserviceenhed: Draen kondensvand, 7.11

renggr/skift filter

Med forbehold for tekniske a&ndringer
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7 Renggring og vedligeholdelse af automat

2

Fig. 21: Oversigt over servicepunkter

7.4 Vedligehold ledningsholdetang
m Renggr ledningsholdetangen med enpensel.

Andetved manedlig vedligeholdelse:
® Smgr ledningsholdetangen med olie ved rotationspunkterne (fig. 22, pos. 1) og
ved Igberullernesbergringsflader (fig. 22, pos. 2).

e

=

Fig. 22: Ledningsholdetang
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7 Renggring og vedligeholdelse af automat
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7.5 Vedligehold tradfikseringsenhed

Fig.23:  Tradfikseringsenhed i driftsposition (A) og trukket frem (B)

m Renggr indfgringstragten (fig. 23, Pos. 1) med en pensel.
® Anvend om ngdvendigtenblgd klud og lidt sprit.

Andetved manedlig vedligeholdelse:
m Traek tradfikseringsenheden fremad (fig. 23, pos. B).
m Kontrollér,omIgberullerne (fig. 23, pos. 2) gar let.
Smgr om ngdvendigt Igberullernes rotationspunkter medolie.
m Smgr tradfikseringsenhedensrotationspunkter (fig. 23, pos. 3) medolie.

7.6 Vedligeholdelse af afisoleringsenhed
m Kontrollér, at tradfikseringsenheden befindersigi den forreste position.
m Tryk veerktgjsenheden bagud, og sving dentil hgjre.

Fig.24:  Afisoleringsenhed

m Renggr omradet omkring hullet (fig. 24, pos. 1) med enpensel.

Med forbehold for tekniske a&ndringer
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7 Renggring og vedligeholdelse af automat

30

®m Anvend om ngdvendigt enblgd klud og lidt sprit.
m Kontrollérknivene (fig. 24, pos. 2). Skift klingerne efter behov (sml. afsnit 8.3
,Udskiftning af afisoleringskniv”).

7.7 Vedligeholdelse af crimpvaerktgj

Tradfikseringsenheden skal afmonteres, fgr du kan fa adgang til crimpveaerktgjet.

m Kontrollér, attradfikseringsenhedenbefindersigiden forreste position (fig. 23,
pos.B).

m Fjern tradfikseringsenhedens nederste skrueihgjre side (fig. 23, pos. 4).

m Trak forsigtigt tradfikseringsenheden ud forfra.

m Vip tradfikseringsenhedentil siden, og laeg den forsigtigt ned.

Med forbehold for tekniske @ndringer

Fig.25:  Tradfikseringsenhed afmonteret

Andetved manedlig vedligeholdelse:

2

4
3

1
1

Fig.26:  Crimpvaerktgj

m Kontrollér,omlgberullerne (fig. 26, pos. 1) pa crimpveerktgjet gar let.
m Kontrollér,omIgberullerne (fig. 26, pos. 2) pa tylleholdetangen gar let.
m Smgr begge steder medolie efterbehov.
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7 Renggring og vedligeholdelse af automat
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® Smgr tylleholdeenhedens styrestift (fig. 26, pos. 3) med olie.
m Smgr tylleholdeenhedens Igbefladeri siden (fig. 26, pos. 4) med olie.
W Indseet tradfikseringsenheden igen, og skru denfast.

7.8 Renggrautomatenindvendigt

m Fjern affaldsrester.

H Renggr automaten indvendigt med en pensel og om ngdvendigt meden
stgvsuger.

((? Bemaerk:

m Brug aldrig trykluft til at rengg@re automaten indvendigt, da det
ellers kan blive umuligt at na mindre dele (f.eks.
afisoleringsrester) i automatens indre. Fglgerne kan vaere
funktionsfejl og nedetid.

7.9 Vedligeholdelse af veerktgjsenhed

Fig.27:  Veerktgjssleede

Hver tredje maned:

m Traek tradfikseringsenheden fremad.

m Smer bergringsfladen (fig. 27, pos. 1).

m Bring tradfikseringsenhedeni position igen.

7.10 Vedligehold transportenhed

e\ Y
. b ©

Fig.28:  Transportenhed

m Tag ledningstyllerullenud (sml. afsnit 5.1 ,,Indstilling af rulleholder”).
m Lgsn skruerne, og fiernafdaekningen (fig. 21, pos. 8)
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m Pafgr en megetlille maengde olie pa aluminiummetibegge sider (fig. 28, pos. 1)
af fgringsnoten.

m Kgr messingskyderen (fig. 28, pos. 2) op og nedfor at fordele olien.

W Fastggr lagetigen.

7.11 Vedligeholdelse af trykluftserviceenhed

Forsigtig!

Fare for kvaestelser pa grund af elektrisk spaending!

m Kontrollér, atautomaten er slukket, og at stikproppen ertrukket
ud.

Forsigtig!

Fare for kveestelser pa grund af Igs trykluftslange!

m Kontrollér, at trykluftslangenikke erforbundet med
trykluftkilden.

Fig.29:  Trykluftserviceenhed

Efter behov:

m Tryk draenskruen (fig. 29, pos. 1) opad forat draene for kondensvand.
m Skru kondensvandsbeholderen (fig. 29, pos. 2) af, og drejfilteret (fig. 29, pos. 3)

ud, hvis det skal skiftes.
B Indsaet et nytfilter, og skru kondensvandsbeholderen fastigen.
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8 Fejlafhjzelpning

Bemeerk:

(

Hvis detikke er muligt af afhjaelpe en fejl med de her beskrevne
tiltag, skal du kontakte Rittal Service.

8.1 Fejltabel

Fejl

Mulig arsag

Anbefalet tiltag

Automaten kan ikke
tendes.

Strgmforsyningen er afbrudt

B Kontrollér stremkablet og strgmstikket.
W Kontrollér sikringerne.

Manglende start ved
indfgrt ledning.

Startfgleren (S1) er blokeret afen
afisoleringsrest

B Abn frontpladen.

B Sving veerktgjsenheden til venstre.

MW Traek tradfikseringsenheden fremad.

M Fjern rester fra afisoleringsenheden.

B Bring alle komponenter tilbage til deres
udgangsposition.

Ledning blevikke korrekt indfgrt

B Fgr ledningen lige ind.

Ledningen afisolereskun,
men crimpes ikke.

Driftstilstanden , Kun afisoler“ er
indstillet

W /£ndr driftstilstanden til Standard (indstillingen ,, 0
menu 3).

Indstillinger pa automaten passer ikke

til den anvendte tylle

W Kontrollér, om indstillingeme for tylletveersnit og
crimplangde passer til den anvendte tylle.

Ingen ledningstyllerullelagt i

M |[egen ledningstyllerulle.

Pget spild

Kontrollér maskinen for affaldsrester

M Fjern om ngdvendigt affaldsrester

Afisoleringskniv beskadiget eller
forkert monteret

M Kontrollér, om afisoleringsknivene sidder korrekt (sml.
afsnit 7.6 ,Vedligeholdelse af afisoleringsenhed”).

M Juster afisoleringsknivene, eller udskift dem (sml.
afsnit 8.3, Udskiftning af afisoleringskniv®).

Afisoleringsrest mellem
vaerktgjsenhed og hgjre anslag

B Fjern afisoleringsresten.

Der befinder sigen anden tyllei
tylleholdeenheden

M Fjern tyllen.

Tylleholdeenhed ikke i korrekt
position

M Korriger tylleholdeenhedens position (sml. afsnit 8.5
,/ndring af tylleholdeenhedens position®).

Ritta | Crimpautomat RC-I

8.2 Sliddele
Produkt Produktnr.
Afisoleringskniv Titan 4050.466
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8.3  Udskiftning af afisoleringskniv

A Advarsel!
Mulighed for livsfare pa grund af elektrisk stgd!
Ved arbejde i automatensindre erderrisikofor bergring af ikke-
isolerede komponenter.
m Sluk for automaten.

m Fjern trykluftslangen fra trykluftkilden.
m Traek stikproppen ud.

m Abn frontpladen, og leg den forsigtigt ned.

A Forsigtig!
Fare for kvaestelser pa grund af skarpe klinger!

® Anvend enpincetvedudskiftningaf klinger.
m Bortskaf de afmonterede klinger i en szerskilt beholder.

((? Bemaerk:

Ved ethvert knivskift skal alle klinger udskiftes.

Fig.30:  Afisoleringsenhed

m Fjern de to excenterskruer (fig. 30, pos. 1) (n@gle med indvendig sekskant
2,5 mm).

W Lgsn fastggrelsesskruerne (fig. 30, pos. 2) (nggle medindvendig sekskant
2,0 mm), og fjern afdeekningen.

m Udskift alle gamle klinger mednye.
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Fig. 31: Indszetning af klinger

B Lzeg alle klingepar sammen pa en sadan made, at de skra kanter (markeret med

regdtifig. 31) pegerudad.
B Sxetbegge klingepariholderen.
W Fastggr afdaekningen igen.

W Fastg@r begge excenterskruer pa en sddanmade, at de befinder sigi stilling ,,0“.
m Gennemfgren afisoleringstest (sml. afsnit 5.5 ,,Indstilling af afisoleringslaengde “).

8.4  Udskiftning af tyllekniv

m Tag ledningstyllerullenud (sml. afsnit 5.3, llaegning af ledningstyller”).
m Lgsn skruerne, og fierndenforreste del af afdeekningen (fig. 21, pos. 8).
m Skub tylleknivscylinderen op.

| -
¢

Fig.32:  Tylleknivscylinder

m Udskift knivene.
m Kontrollér, atknivene flugter medunderkanten (fig. 33)
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Fig.33:  Justeringunderkant

8.5 /Zndring af tylleholdeenhedens position
m Afbryd lufttilfgrslen til automaten

m Kontrollér, atautomaten er slukket, og traek stikproppen ud.

B Fjern sideafdakningen i hgjre side.

m Legen 0,5 mm?tylle itylleholdeenheden (sml. afsnit 3).
m Tryk veerktgjsslaedenned.

m Sving svingpladenover mod hgjre buffer.

m Traek veerktgjssleeden fremad.

m Kontrollértyllens positioniforhold til tradfikseringsenheden.

m Lgsn metrikken(fig. 34, pos. 1)

Fig. 34: Fastggrelse af tylleholdeenhed

m Korrigertylleholdeenhedensposition, indtil tylleni holdetangenflugter med

tradfikseringsenheden (fig. 35, pos. 1).
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8 Fejlafthjzelpning

Fig.35:  Tylle ogtradfikseringsenhed flugter

® Spaend mgtrikkenigen.
B Monter sidepladenigen.
® Gennemfgren prgvecrimpning.

8.6  Udskiftning af sikringer
®m Kontrollér, atautomaten er slukket.
H Traek stikproppen ud.

o

Fig.36:  Abn sikringsboks

m Lgft sikringsboksen (fig. 36, pos. 1) ud af netfilterenheden meden skruetraekker
med lige kaerv.

m Udskift begge sikringer med nye (2 x T2ZAH250V).

B Szt sikringsboksen tilbage i netfilterenheden.
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9 Tag automat ud af drift, og bortskaf den

9.1 Tagautomat ud af drift

m Sluk for automaten.

B Trxek stikproppen ud.

W Fjern trykluftslangen fra trykluftkilden.

B Fjern trykluftslangen fra serviceenheden.

m Abn frontpladen.

B Fjern ledningstylleremmenfratransportenheden.

m Drejledningstyllerulleniretning mod uret, indtil ledningstylleremmen er fjernet
helt fra maskinen.

m Fjern ledningstyllerullen.

B Fjern affaldsrester.

m Luk frontpladen.

B Pak automateniden originale emballage.

Automater nu klargjorttil transport og om ngdvendigt ogsa til bortskaffelse.

9.2 Bortskaffelse af automat

W Tag automaten ud af drift som beskrevetiafsnit 9.1, Tag automat ud af drift”.

m Sgrgfor, atautomaten bortskaffes i henhold til de nationale og lokale
bestemmelser.

Automaten ma ikke bortskaffes med husholdningsaffaldet.
Automaten skal bortskaffes pa en miljgvenlig og korrekt made.
|

[(? Bemaerk:

Du kan sende produktet il Rittal til bortskaffelse. Kontakt din
ansvarlige nationale afdeling.
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10 Pneumatik-tilslutningsplan

10 Pneumatik-tilslutningsplan
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11 El-tilslutningsplan
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11 El-tilslutningsplan
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Timing diagram
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12 Overensstemmelse
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12 Overensstemmelse

Vereinfachte EU-Konformitatserkldarung /
Simplified EU Declaration of Conformity

Wir
We

Rittal GmbH & Co. KG, Auf dem Stiitzelberg, 35745 Herborn

erklaren hiermit, dass die Produkte
hereby declare that the products

Crimpautomat RC-l — Crimp machine RC-l AS 4051.020

(Artikel gemaR dieser Anleitung /
Types referenced in this manual)

folgenden Richtlinien entsprechen:
conform to the following directives:

2006/42/EG Maschinenrichtlinie — 2006/42/EC Machinery Directive
2014/30/EU EMV-Richtlinie — 2014/30/EU EMC Directive
2011/65/EU RoHS-Richtlinie — 2011/65/EU RoHS Directive

RITTAL

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese EU-Konformitatserklarung

ihre Gultigkeit.

This EU declaration of conformity shall become null and void when the assembly is subjected to any

modification that has not met with our approval.

Die vollstandige und unterschriebene EU-Konformitatserklarung erhalten Sie auf der Produktseite der

Rittal Homepage www rittal.com.

The complete and signed EU declaration of conformity is available at the product site of Rittal

homepage www.rittal.com.

[ ) scHALTsCHRANKE STROMVERTEILUNG KLIMATISIERUNG IT-INFRASTRUKTUR

FRIEDHELM LOH GROUP

Med forbehold for tekniske andringer

SOFTWARE & SERVICE

Rittal Crimpautomat RC-I



Ritta | Crimpautomat RC-I Med forbehold for tekniske andringer 44



Rittal - The System.

Faster - better — everywhere.

® Enclosures

= Power Distribution

Climate Control
IT Infrastructure

m Software & Services

07.2021/D-0100-00000311-01-DK

You can find the contact details of all
Rittal companies throughout the world here.

[=] s [m]
[=]

www.rittal.com/contact

RITTALGmbH & Co. KG
Auf dem Stuetzelberg - 35745 Herborn - Germany
Phone +49 2772 505-0

E-mail: info@rittal.com - www.rittal.com q
- ENCLOSURES POWER DISTRIBUTION CLIMATE CONTROL IT INFRASTRUCTURE SOFTWARE &SERVICES RITTAL -

FRIEDHELM LOH GROUP -....




	1 Om denne dokumentation
	2 Generelle sikkerhedsanvisninger
	2.1 Forskriftsmæssig anvendelse
	2.2 Bearbejdbart materiale og crimpform
	2.3 Sikkerhedsanordninger
	2.4 Personale

	3 Komponentbeskrivelse
	3.1 Tekniske data
	3.2 Typeskilt

	4 Transport og opstilling af automat
	4.1 Opstillingssted
	4.2 Transport af automat
	4.3 Udpakning af levering
	4.4 Leveringsomfang
	4.5 Montering af holdeplade
	4.6 Installation af tilslutninger

	5 Konfiguration af automat
	5.1 Indstilling af rulleholder
	5.2 Indsætning af indføringstragt
	5.3 Ilægning af ledningstyller
	5.4 Udskiftning af ledningstyllerulle
	5.5 Indstilling af afisoleringslængde
	5.6 Gennemførelse af afisoleringstest
	5.7 Indstilling af snitdybde
	5.8 Indlæring af lysgitter

	6 Betjening af automat
	6.1 Normaldrift
	6.2 Indføring af ledning
	6.3 Berøringsdisplay og betjeningsmenuer
	6.4 Standalone-drift
	6.5 Valg af tværsnit (i standalone-drift)
	6.6 Nulstilling af dagsstyktal
	6.7 Skift driftstilstand
	6.8 Vis tæller og bearbejdningstid
	6.9 Indstilling af sprog
	6.10 Servicevisning
	6.11 Sluk automaten

	7 Rengøring og vedligeholdelse af automat
	7.1 Udvendig rengøring af automat
	7.2 Serviceeftersyn af automat
	7.3 Serviceplan
	7.4 Vedligehold ledningsholdetang
	7.5 Vedligehold trådfikseringsenhed
	7.6 Vedligeholdelse af afisoleringsenhed
	7.7 Vedligeholdelse af crimpværktøj
	7.8 Rengør automaten indvendigt
	7.9 Vedligeholdelse af værktøjsenhed
	7.10 Vedligehold transportenhed
	7.11 Vedligeholdelse af trykluftserviceenhed

	8 Fejlafhjælpning
	8.1 Fejltabel
	8.2 Sliddele
	8.3 Udskiftning af afisoleringskniv
	8.4 Udskiftning af tyllekniv
	8.5 Ændring af tylleholdeenhedens position
	8.6 Udskiftning af sikringer

	9 Tag automat ud af drift, og bortskaf den
	9.1 Tag automat ud af drift
	9.2 Bortskaffelse af automat

	10 Pneumatik-tilslutningsplan
	11 El-tilslutningsplan
	12 Overensstemmelse

