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1

Au sujet de cette documentation
Lesindicationsde danger dans cette documentation sont matérialisées différem-
menten fonction del'importance du danger.

A

Avertissement !

Danger de mort possible !

Les pictogrammes « Avertissement » indiquent des situationsqui peu-
vent provoquerdesblessures mortelles ou gravessiles indications ne
sontpasrespectées.

Prudence!

Risque de blessure !

Les pictogrammes « Prudence » indiquent des situations qui peuvent
provoquerdes blessures siles indications ne sont pas respectées.

Attention !

Dommages matériels !

Les pictogrammes « Attention » indiquent des dangersqui peuvent provoquer
des dommages matériels.

En fonction des situations, les dangers peuvent étre matérialisés par lessymboles
suivants:

Symbole

Signification

Risque d{ a une tension électrique dangereuse

Risque de blessuresaux mains di a des lamestranchantes

B> B> >

Risque de blessuresaux mains par écrasement

Les travaux doivent étre réalisés uniquement par un électricien qualifié

Effectuer les travaux uniquement avec I'équipement de protection indi-
viduelle

O @

Remarquesrelatives a ladocumentation

D'autres représentations qui ont la signification suivante sont utilisées dans le
texte :

Sous réserve de modifications techniques

(-

Remarque :
Il s'agitde remarques qui nerelevent pas de la sécurité mais qui don-
nentdesinformations importantes pouruneréalisation correcte et

rationnelle.
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m Ce symbole identifieune « action» etindique qu'il faut effectuer une tache ou
une opération.
— Les énumérations sont marquées par des tirets.

Les notices d'emploi sont disponiblesdans d'autres languessur notresite internet:

\/

Veuillezcliquerici!
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2 Consignes générales de sécurité

2.1 Utilisation correcte

Lamachine est congue pourdénuder et sertir les cables souples enune opération.
Seul le matériau décritau paragraphe 2.2 doit étre usiné parla machine.

Un processus d'usinage fiable ne peut étre garanti qu'avec des embouts Rittal; I'uti-
lisation d'autres marques peut provoquer des défauts et des dommagessur la ma-
chine.

La machine ne doit étre utilisée que dans les limites techniques décrites (cf. para-
graphe 3.1 « Caractéristiquestechniques » et 3.2 « Plaque signalétique »). Aucune
modification ou transformation ne doit étre réalisée sur la machine. Les étiquettes
d'indication ne doivent pas étre enlevées.

L'utilisation conforme implique également le respect de I'ensemble de la documen-
tation.

Toutes les autres utilisations sont considérées comme non conformes. Le fabricant
n'a pas connaissance d'une utilisation inappropriée.

Un fonctionnement en toute sécurité n'est pas garanti et laresponsabilité du fabri-
cantestexclue encasde non-respect de ces prescriptions.

2.2 Matériautraité et forme de sertissage
Cables
Cables PVC souples HO5V-Ket HO7V-Kavecune section de 0,5 — 2,5 mm?2,

G Remarque:

Seuls lesfils approuvés parle fabricant sont considérés comme pou-
vant étre traités. Pour uneliste compléte, veuillez contactervotre
commercial.

Embouts
Embouts Rittal sur bobine : www.rittal.fr

Forme de sertissage
Trapézoidale (standard)

2.3 Dispositifs de sécurité

Lamachine estéquipée des dispositifs de sécurité suivants :

— Interrupteurde sécuritéal'intérieur de laface avant

— Vanne principale

— Fiche de raccordement

Cesdispositifs de sécurité ne doivent pas étrerendus inopérants. lls doivent étre
vérifiés unefois par an par un techniciende maintenance.

La machine ne doit pas étre exploitée en cas de dysfonctionnement.
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2.4

Personnel
Seul du personnel qualifié peut utiliser la machine et réaliser des opérations d'en-

tretien. Lalecture compléte de la notice d'utilisation fait partie de la formation.

Lesréparations doivent étreréaliséesuniquement en coordination
avec le Service Apres-Vente Rittal et uniquement par un électricien

qualifié.

Conserver lanoticed'utilisationde manierea ce qu'elle puisse étre

[ ]
consultée atout moment par les opérateurs.

Description de la machine

3
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vue frontale

Fig.1:
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Fig.2: vue arriere

Légende

Unité de transport

Ecran tactile

Face avant

Céne d'introduction du cable

Sortie des chutes

Poignée de transport (des deux c6tés)
Verrouillage de laface avant

Support de bobine

Bobine d'embouts

O oONOOULTAWN PR

10  Groupe de conditionnement d'air comprimé

11 Régulateur de pression pour la pince de maintien
12 Prise de raccordement au réseau

13 Logement du fusible

14 Interrupteur Marche/arrét

15 Interface 12 péles
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3 Descriptionde la machine
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Fig.3: vue intérieure

Légende
Cale d'ouverture
Unité de sertissage

Broche de fixation
Unité de dénudage

O oONOULE WN -

Barriere immatérielle LS10
Réglage de la butée pour embouts

10

11

12

13

14

15

Réglage de la cale d'ouverture
Barriére immatérielle LS11

Unité de maintien de I'embout

Machine a dénuder et a sertir les cables
RC-I

10  Réglage du dispositifde déclenchement

11 Unité de fixation du fil toronné

12 Tole de protection

13  Toéle d'éjection

14  Réglage de l'unité de fixation du fil toronné

15 Clésasix pans creux2,5mmet5mm

3.1 Caractéristiques techniques
Moteur

électropneumatique

Tension d'alimentation

1~,100—-240 VAC; 50/60 Hz

Puissance absorbée

16 VA

Fusible (module filtre réseau)

2 x T2AH250V

Machine a dénuder et a sertir les cables RC-I Rittal
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10

Machine a dénuder et asertir les cables
RC-I

Courant de court-circuit maximal (SCCR)

1,5kA

Indice de protection

IP 20

Catégorie de protection

I / conducteur de mise ala masse

Pression de service

5,5 bar

Consommation d'air

env. 0,9 nl/sertissage

Longueur de I'entrée du cable

27 mm + longueur de sertissage

Longueur de sertissage

8mm /10 mm

Embouts

0,5-2,5 mm?

Forme de sertissage

trapézoidale

Durée de cycle <2,0s
Longueur de I'entrée du cable 200 mm
Température ambiante

Exploitation +5°Ca40°C

Stockage /transport

-25°C a +55 °C(de courte durée +70 °C)

Conditionsambiantes

Milieu ambiant

Exploitation dans des locaux / ateliers fer-
més et secs

Température intérieure en exploitation

max. 45 °C

Altitude d'exploitation max.

2000 m au-dessus du niveau de la mer

Humidité de l'air

50 % a+40 °C (sans condensation), 90 % a
+20 °C (sans condensation)

Taux d'encrassement

Niveau sonore

<70 dB(A)

Dimensions (Lx P x H)

340x460x560 mm

Couleur

RAL 9003/RAL 7016

Poids

22 kg

3.2 Plaque signalétique

Symbole Signification
Exploiter lamachine uniquement dans deslocaux / IEC 60417
atelierssecs et fermés.
rﬁ\ Renvoi vers lesinformations jointes ou apposées sur Union euro-
L | le produit. Directive 2003/15/CE péenne

Sous réserve de modifications techniques
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Symbole Signification

Certification CE Communauté
économique eu-

ropéenne (CEE)

Nombre d'années pendant lesquelles le produit peut Chine

‘w étre utilisé de maniére conforme. SJ/T11363-2006

(RoHS Chine)
Le produit identifié ne doit pas étre misau rebut en Europe
tant que déchet ménager. Directive DEEE

4 Transport et mise en place de la machine

4.1 Lieud'implantation

Le lieu d'implantation doit satisfaire aux exigences suivantes :

— Base stable avec une surface plane (poids de la machine, cf. paragraphe 3.1 « Ca-
ractéristiquestechniques »).

— Surface de travail libre d'au moins30 cmdes deuxcotés et devant la machine.

— Raccordement électrique et air comprimé aisément accessible a proximité.

— Respecter les principes ergonomiques pour lespostes de travail debout ou assis.

— L'éclairage au poste de travail doit se situer entre 500 — 1000 Lux.

[(? Remarque :

Lapression de service optimale estde 5,5 bar (0,5 bar). Des résultats
de sertissage suffisants ne sont pas atteints avecune pressionde ser-
vice inférieurea5 bar.

L'usure delamachineest plusimportanteavecune pressionde ser-
vice supérieure a6 bar.

4.2 Transport de la machine

Prudence!
4 W Porter toujours des chaussures de sécurité lors du transport de
la machine.

m Tenir compte du poids de la machine (cf. paragraphe 3.1). Utiliser si nécessaire
un dispositif de levage.

m Utiliser toujours les poignées de transport latérales pour déplacer la machine.

m Utiliser I'emballage de transport pourl'expédition de la machine (p. ex.en casde
maintenance).

4.3 Déballage de la machine

m Vérifier I'intégralité de la livraison (cf. paragraphe 4.4 « Compositionde la livrai-
son »).

m Conserver I'emballage de transport.

m S'assurer quelanotice d'utilisation soitaccessible a l'utilisateur a tout moment.

4.4 Composition de la livraison

— Machine adénuderetasertir lescables

— Cable de raccordementau réseau (10A,250V)
— Kitde conesd'introduction descables (3 tailles)

Machine a dénuder et a sertir les cables RC-I Rittal Sous réserve de modifications techniques 11



4 Transport et mise en placede la machine

— Prise de raccordement 12 pbles

— Tuyau d'air comprimé

— Clésasix panscreux 2,5 mmet5mm
— Notice d'utilisation

— Broche defixation

— T6le de maintien

4.5 Montagede la tole de maintien

Lamachine estlivrée avec unetéle de maintien qui doit étre montée avantla mise
enservice.

1
2
3

Fig.4: montage de latole de maintien

Légende

1 Vis avec entretoise

2 Téle de maintien

3 Clé a six pans creux taille 3

Pour le montage de latole de maintien, procéder comme suit :
W Desserrerlesvis des entretoises a l'aide delaclé a six pans creux.
m Monter latdle de maintien et resserrer a nouveaules vis.

12 Sous réserve de modifications techniques Machine a dénuder et a sertir les cables RC-I Rittal



4 Transport et mise en placede |la machine

4.&5
Fig.5: téle de maintien montée

Légende
1 Tole de maintien montée

4.6 Installationdes raccordements
m Placer lamachineal'endroit prévu.

Fig.6: installer les raccordements

Légende

1 Vis de réglage

2 Alimentation en air comprimé
3 Manomeétre

m Raccordertoutd'abord le tuyau d'air comprimé au groupe de conditionnement
d'air de lamachine (fig. 6, pos. 2).
m Raccorderle tuyau d'air comprimé seulement aprés alasourced'aircomprimé.
m Contréler|'affichage du manomeétre (fig. 6, pos. 3).
La pression de service doit se situer entre5 et5,5 bar.

Machine a dénuder et a sertir les cables RC-I Rittal Sous réserve de modifications techniques 13



W Réguler sinécessaire la pressionde service. Tirer pour celalavis de réglage
(fig. 6, pos. 1) versle hautetlatourner prudemment :
— tourner dans le sens desaiguilles d'une montre pouraugmenterla pression
— tourner dansle sensinverse des aiguilles d'une montre pour diminuerla pres-
sion.
m Insérer laprise 12 poles dansl'interface.
m Raccorderle cableréseaudansla prise de raccordement au réseau de la machine
etle raccorderal'alimentation électrique.

5 Réglage de la machine

Lamachine doit étreréglée pourlesraisons suivantes :

— Lorsqu'unautretype d'embouts doit étre traité

— A chaque mise en service

Lorsduréglage, il faut vérifier et si nécessaire adapterles réglages suivants :

— Bobine d'embouts

— Section des embouts

— Longueurdes embouts dans quatre positions (cf. paragraphe 5.5 « Réglage de la
longueur adénuder »)

— Supportde bobine

Vous pouvez découvrir comment utiliser lamachinea sertir surnotre chaine
YouTube :

Veuillez cliquerici!

G Remarque :

Lamachine doitétre hors tensionpourle réglage.

5.1 Réglage des supports de bobines

Le supportde bobine correspondant doit étre élargi si des embouts de longueur

10 mmdoivent étre traités.

B Siune bobine d'embouts est montée, enlever-la (cf. paragraphe 5.4 « Remplace-
mentde labobine d'embouts »).

m Desserrerles deux vis defixation dela partie droite du support de bobine al'aide
d'une clé asix panscreuxde 2,5 mm.

m Déplaceruniformément la partie libre du supportde bobine d'env.2 mmversla
droite.

W Resserreranouveaules deuxvis de fixation.

B Installer les embouts (cf. paragraphe 5.3 « Installation des embouts »).

14 Sous réserve de modifications techniques Machine a dénuder et a sertir les cables RC-I Rittal
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5 Réglage de la machine

Fig. 7: support de bobine (longueur 8 mm: agauche, longueur 10 mm : adroite)

Le supportde bobine correspondant doita nouveau étre placé enpositioninitiale
si desembouts de longueur 8 mm doivent étre traités.

5.2 Miseen place du cone d'introduction

Le cone d'introduction doit étre remplacé dans les occasions suivantes :

— lorsqu'un cableavecune autresectiondoit étre traité.

Des sections de cables sont attribuées a chaquelettre:

- A=0,5-0,75 mm?

-B=1-1,5mm?

- C=2,5mm?

Conserver leconed'introductiondans un lieuapproprié a proximité de la machine.
m Démonter le coned'introduction.

H Insérer le nouveau coned'introductionjusqu'ace qu'un clic retentisse.

5.3 Installation des embouts

m Placer les bobines d'embouts commeindiqué sur |'unité de transport.

B Placer les bobines d'embouts (fig. 8, pos. 1) de telle maniére que le débobinage
s'effectue depuisle basvers|'avant.

Machine a dénuder et a sertir les cables RC-I Rittal Sous réserve de modifications techniques 15



Fig. 8: position de la bobine d'embouts

W Insérer labroche defixation avec le petit diamétre al'avant dans I'ouverture infé-
rieure (fig.9, pos. 2) de I'unité detransport.

N\

S e ccsnt

1,50 2,50

- AWG18 AWG14

Fig.9: broche de fixationen bas

W Introduire la bande d'embouts dans I'unité de transportjusqu'a ce que le premier
embouts'enclenche.

m Vérifier labonne position entirant délicatement sur la bande d'embouts.
m Enrouler labanded'embouts déroulée.
W Enlever labroche de fixation.

5.4 Remplacement de la bobine d'embouts
® Ouvrir laface avant pour mettre la machine hors pression.

W Insérer la broche defixation avec le grand diametre dans I'ouverture supérieure
(fig. 10, pos. 1) de I'unité de transport.

16 Sous réserve de modifications techniques Machine a dénuder et a sertir les cables RC-I Rittal



5 Réglage de la machine

Fig. 10:  broche de fixationen haut

B Pousser labroche de fixation totalement vers le haut.
H Retirer labande d'embouts de |'unité de transport.
W Installer les embouts : cf. paragraphe 5.3 « Installation des embouts ».

5.5 Réglagedela longueur a dénuder
Une lettre estattribuée a chaque longueur d'embout :
—10mm=A
-8mm=B
m Vérifier silalettre exacte (A ou B) estréglée sur lesquatre composants suivants :
— Butée pour embouts (fig. 3, pos. 3)
— Réglage du dispositif de déclenchement (fig. 3, pos. 8)
— Unité de fixation du fil toronné (fig. 3, pos. 9)
— Cale d'ouverture (fig. 3, pos. 1)

Réglage de la butée pour embouts

Fig.11: réglage de la butée pour embouts

m Basculer l'unité d'outils vers la droite.
m Al'aide de laclé asix pans creux(5 mm), tournerlaroue deréglage de telle ma-

niére quelavaleur souhaitée soit dirigée vers le bas.

Machine a dénuder et a sertir les cables RC-I Rittal Sous réserve de modifications techniques 17



5 Réglage de la machine

Réglage de lalongueur a dénuder au niveaudu dispositif de déclenchement

Fig.12:  réglage du dispositif de déclenchement (réglé : B)

Ceréglage permetde varier lalongueur adénuder.

B Pousser larouede réglagevers |'arriere etlatournerde telle maniére quelava-
leur souhaitée se trouve a la position repérée.

m Relacherlaroue deréglagejusqu'acequ'elles'enclenche.

Vous pouvez ajuster finementau sein dela plage de réglage sélectionnée (Aou B) :

B Tourner dans ladirection « + » pouraugmenter lalongueur a dénuder, tourner
dansla direction « —» pour réduirelalongueuradénuder.

Réglage de I'unité de fixation du fil toronné
_ -

Fig. 13: réglage de |'unité de fixation du fil toronné (réglé : B)

m Tirer ['unité defixationdu fil toronné (fig. 3, pos. 9) vers I'avant et placer le levier
sur lavaleur souhaitée.

Réglage de lacale d'ouverture

((? Remarque :

Lacale d'ouverture peut étreréglée uniqguementsil'unité de fixation
du fil toronné se trouve en positionde production (cf. paragraphe 7.5

« Entretien de I'unité de fixation du fil toronné »).
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5 Réglage de la machine

\'gm?tﬁ‘r?f

Fig. 14 : réglage de lacale d'ouverture (réglé : B)

W Desserrerlavisde blocage (fig. 14, pos. 1) jusqu'ace que la plaque deréglage
puisse étre levée un peu au-dessus des pilotes.

m Placer laplague de réglage dans la position souhaitée. Une paire de pilotes doit
alorss'engagerdans les ouvertures correspondantes (fig. 14, pos. 2).

m Resserreranouveaulavis de blocage (fig. 14, pos. 1).

5.6 Testde dénudage

Un test de dénudage doit étre effectué a chaquefois que le matériau a traiter est

modifié.

B Mettre l'interrupteur d'alimentationsous tension.

m Régler le mode de fonctionnement « Mode Dénudage » al'écran tactile (cf. para-
graphe 6.7 « Changement du mode de fonctionnement »).

W Introduire un cablea dénuder.

m Vérifier le résultat :
— Lesfilstoronnéssont-ils endommagés ?
— Lesfils sont-ils dénudés de maniére droite et uniforme ?

m A l'aide d'un embout non serti, vérifier silalongueur dénudée est correcte et si
I'ensemble cable — embout sélectionnée correspond de maniere optimale.

5.7 Réglagedela profondeur de coupe

En fonction de laduretéetde I'épaisseurde I'isolant, il peut étre nécessaire

d'adapter la profondeurde coupe pourle dénudage.

Il faut modifier pourcelal'écartement des couteaux en réglantles deux excen-

triques.

W Pour accéder aux excentriques, pousser |'unité d'outils vers |'arriére et la basculer
versladroite.
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5 Réglage de la machine

Fig. 15:  unité de dénudage

m Desserrerles deux vis excentriques (fig. 15, pos. 1) (clé a six pans creux 2,5 mm).
m Pour diminuer la profondeur de coupe, réglerles deuxexcentriques dansla direc-

tion « + » (écartement plusimportant des couteaux).
m Pour augmenter la profondeur de coupe, réglerles deuxexcentriques dansla

direction « — » (écartement moins important des couteaux).
W Resserreranouveaules deuxvis excentriques.

((? Remarque :

Lesréglagesdes deux excentriques doivent étreidentiques.

5.8 Apprentissage de la barriéreimmatérielle
Labarriereimmatérielle estréglée en usine. Sila barriéreimmatérielle devait étre
déréglée, procéder comme suit :

Fig. 16 :  barriére immatérielle

W Pousser le couteaude séparation des embouts (fig. 16, pos. 1) vers e haut.

m Déverrouiller labarriereimmatérielle enactionnant simultanément les boutons
de réglage (fig. 16, pos. 2 et 3) pendant 3 secondes.
« UNL » estaffiché al'écran de labarriereimmatérielle.
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5 Réglage de la machine

m Démonter le couvercle du tube de descente. Desserrer pour cela lavis moletée
(fig. 17, pos. 1).

Fig.17: tube de descente

m Tirer latable de dépose des embouts (fig. 18, pos. 1) vers |'avant.

Fig. 18 : table de dépose desembouts

m Pousser le chariotd'outils vers I'arriere.

W Pousser les unités de basculement et de maintien del'emboutvers lagauche
sous labarriéreimmatérielle.

m Actionnerle bouton deréglage c6té droit (fig. 16, pos. 4) pendant 3 secondes
jusqu'ace que « SET » clignoteal'écran.

B Attendre que « SET » s'éteigne al'écran. La barriereimmatérielle est maintenant
réglée.

m Régler lavaleur« 20 » (pourle réglagefin la sensibilité peut étre réglée entre
-99 et 999 al'aide des boutons deréglages (fig. 16, pos. 2 et 3)).

m Verrouillerlabarriéreimmatérielle en appuyant simultanémentsurles boutons
de réglage (fig. 16, pos. 2 et 3) pendant 3 secondes. « LOC» estaffichéal'écran.
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W La barriereimmatérielle commute automatiquement a I'état de fonctionnement
aprés 3 secondes.

m Vérifier siun emboutde 0,5 mm?estdétecté en poussant latable de dépose vers
I'arriere,
— enplagantun emboutdansla pince de maintien des embouts,
— en poussantle chariot d'outils vers |'arriére,
— enpoussantles unités debasculement et de maintiende I'emboutversla

gauche sous la barriére immatérielle.

6 Utilisation de la machine

6.1 Mode normal
m Insérer labobine d'embouts.

G’ Remarque:

m A vérifieravant la mise sous tension :
— la machine est-elle exempte de carences et de dommages vi-
sibles?
— le cable de raccordement au réseauest-il en parfait état ?
— le tuyau d'air comprimé est-il en parfait état ?
— la pression de service requise (5,5 bar) est-elle disponible ?
— la face avant est-ellefermée ?
Lamachine ne doit pas étre exploitée en présence d'une deces ca-
rences.
W Vérifier silacarence peut étre supprimée par |'entretien. Adressez-
vous sinon a votre Service Aprés-Vente Rittal.

m Mettre l'interrupteur d'alimentationsous tension.
Lesvannes commutent en émettant un bruit etune mise en référence est effec-

tuée. L'écran tactile affiche la disponibilité de la machine.

6.2 Introduction du cable

G Remarque :

H Traiter uniquement les cables quisont coupésproprement. Tous les
filstoronnés doivent se trouver au niveaude |'isolation, aucun fil to-
ronné ne doitétre pluscourtou dépasser.

H Veiller aintroduireI'extrémité du cable de maniére droite.

== —p

Fig.19: introduire correctement le cable

W Introduire un cable dans le céne d'introduction.
Le cable esttiré un peu vers |'intérieur et estautomatiquement usiné, des bruits

de vannessontaudibles.
W Extraire le cable usiné des quel'opération estterminée (plus de bruits).

6.3 Ecrantactile et menus de commande
L'écrantactile affichel'état de fonctionnementactuel. La partieinférieure de
I'écran esttactile.
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6 Utilisation de la machine

Les quatre touches de commande vous permettent de navigueratraversle pro-
gramme.

2 .08

AWG14

Fig.20:  écran tactile, affichage du menu de sélection

Touche Fonctions

4+ Sélectionner le menu (déplacement en avant) ou augmenter lavaleur
¥ Sélectionner le menu (déplacement en arriére) ou diminuer lavaleur
C Quitter le menu (retour au menu 1)

E Activer le menu sélectionné ou enregistrer lavaleur

| Appuyersur les fleches pour sélectionner un menu de commande.

W Appuyersur E pour passerau menu sélectionné.

m Au sein d'un menu, vous vous déplacez au pointsouhaité a I'aide des fléches.
B Appuyersur E pour activer un point sélectionné.

m Appuyersur C pourquitterle menu.

Seuls le menu de sélection etlesmenus 1 —3 et 10 sontimportants pour le fonc-
tionnement.

Icivous pouvez:

— Menu 1:sélectionnerlasection

— Menu 2 :initialiser le compteurjournalier

— Menu 3 : changer de mode de fonctionnement (standard : sertiretdénuder)
— Menu 10 : modifier lalangue

Les autres menussont prévus uniquement pour la maintenance.

6.4  Fonctionnement autonome

« Externe » estaffichéal'écran lorsque la machine fonctionne en mode totalement
automatique. Celasignifie que lamachine fonctionne exclusivementvia l'interface.
Sivous souhaitez |'utiliseren mode « autonome », procéder comme suit :

m Débrancher lamachine del'interface.

® Commuter lacommunicationexternesur « 0 ».

m Aller dansle menu7.

— Dansle sous-menu 7.7 « Comm. ext. », appuyersur latouche E, afin que le cur-
seur clignote. Modifierlavaleursur « 0 » al'aide de latouche flecheversle
bas.

— Appuyeranouveau sur touchekE, le curseurs'arréte de clignoter.

W Redémarrerlamachine. Elle peut maintenant étre utilisée seule, c'estadire en
mode autonome.
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6.5 Sélection de la section (en mode autonome)
Le menu de sélection est affiché aprés la mise sous tension.
L'ensemble del'écran est tactile dansce menu.

0,50 0,75 1,00
AWG20 AWG18
1,50 2,50 Prét Etat :
AWG16 AWG14 8 Prét / Dénuder /Sertir Quantité journaliére
1t L 4 E

m Appuyersur le champ correspondant pour sélectionnerla section.
Le fond du champ sélectionné est mis en couleur.
m Appuyersur C(au moins 5 secondes) pour réinitialiser le compteur de pieces

quotidiennes.

Le compteur de pieces quotidiennes est remis a zéro.

m Appuyersur ® pour passer au menu Production.

6.6 Initialisation du compteur de pieces quotidiennes
W Sélectionner le menu 2 s'il n'est pas déja affiché.

2. Menu Production
Prét Machine opérationnelle
Unités/j: Quantité journaliére :
nombre de piécestraitéesdepuislader-
Etape : 1/0 niére initialisation.
1 £

m Appuyersur C(au moins 5 secondes) pourinitialiserle compteur de piécesquoti-

diennes.

Le compteur de pieces quotidiennes est remis a zéro.

6.7 Changement du mode de fonctionnement

m Sélectionner le menu 3.

Le mode de fonctionnement actuel est affiché.

Sous réserve de modifications techniques

Machine a dénuder et a sertir les cables RC-I Rittal



3. Menu de dénudage

Dénuder: 0 0 = Dénuder et sertir
1=Uniquement dénuder

* 2 C E

m Appuyersur E pour changerle mode de fonctionnement.

Le mode de fonctionnement sélectionné estimmédiatement actif.
B Appuyersur Cou sélectionnerun autremenua l'aide des fleches pouraccédera

nouveau au menu de production.

6.8 Affichage du compteur et du temps d'usinage
m Sélectionner le menu 4.

4. Menu desdonnéesd'expl.

CompteurT: 400002 Compteur total : nombre de cycles d'opé-
rations effectuées

Temps usin. : 1,946s Temps d'usinage : durée d'un cycle de tra-
vail (dénuder et sertir)

Maintenance : - 1 Signe et compteur de maintenance

* 4 c E

Le compteur total compte le nombre d'opérations pendanttoute la durée de vie de
la machine. Une maintenance de lamachine esta prévoirtoutes les400 000 opéra-
tions. Le compteur de maintenance compte a rebours encommenganta 400 000.
Dés que 400 000 opérations ont été effectuées, le compteur de maintenance esta
0 etle message de maintenance est affiché au prochain démarrage de lamachine
(cf. paragraphe 6.10 « Affichage de maintenance »). Le compteurde maintenance
compte anouveau vers le haut, le signe négatif indique qu'uncycle de comptagea
été effectué. Le technicien de maintenance metanouveau le compteur de mainte-
nance sur 400000.

6.9 Modification de la langue affichée
m Sélectionner le menu 10.
m Appuyersur Epour activerle menu.

10. Langues

* 4 C E

m Appuyersur ¥ jusqu'a ce que lalangue souhaitée soit affichée.
Lalangue sélectionnée estimmédiatement prise en compte.
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W Appuyersur Cou sélectionnerun autre menual'aide desfleches pouraccédera
nouveau au menu de production.

6.10 Affichage de maintenance

2. Menu Production

Prét Machine opérationnelle

L'affichage de maintenance apparait des
que 400 000 opérationsont été réalisées.

Maintenance

Etape : 2/0

1+ 2 C E

L'affichage de maintenance s'affiche trois fois brievement lors de la mise sous ten-
sion de lamachine. La machine est ensuite opérationnelle.

((? Remarque:

Il fautrespecter les intervalles de maintenance prévus pour conserver
le plus longtemps possible lesperformances de la machine.

— Petite maintenance toutes les 400 000 opérations

— Grande maintenance toutes les 800000 opérations

m Veuillez contactervotre le Service Aprés-Vente Rittal.

6.11 Mise hors tension de la machine

W Mettre lamachine hors tension.
Lesvannes se purgenten émettantun bruit et I'affichage al'écrans'éteint.

G’ Remarque :

Vous devriez 6terles chutes a la fin du travail.

7 Nettoyage et entretien de la machine

7.1 Nettoyage extérieur de la machine
Lapoussieredoit étre régulierement enlevée de lamachine. Elle doit étre nettoyée
extérieurement éventuellementsi c'est nécessaire.

((? Remarque :

Le nettoyage del'espaceintérieur fait partie del'entretien qui doit
étre réalisé uniquement par du personnel qualifié.

m S'assurer que lamachine esthors tension.

Attention !

L'écranpeut étre endommagé !

L'écranpeutétre rayé ou détruit par un produit de nettoyage inapproprié.

B Nettoyer délicatement |'écransoitavec un chiffon de nettoyage spécialpour
surfaces d'écran soitavecun chiffondouxet un produit de nettoyage pour

écrans.

B Nettoyer la surface de la machine avec un chiffon humide. Utiliser un produit de
nettoyage a base de savon en cas de besoin. Ne pas utiliser de produits de net-
toyage agressifs ou de solvants.
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7.2

Entretiende la machine

Pour garantir un fonctionnement parfait, les travauxd'entretien décrits (cf. Para-
graphe 7.3 « Calendrier d'entretien ») doivent étre réalisés avecla périodicité indi-

quée.

7.3

Avertissement !

Danger de mort par électrocution !

Des parties nonisolées peuvent étretouchées lors des travaux a

I'intérieur de lamachine.

® Mettre lamachine hors tension.

m Débrancher toutd'abordle tuyau d'aircomprimé de la source
d'air comprimé, puis du groupe de conditionnement d'air.

m Débrancher lafiche de raccordement.

m Ouvrir laface avantetla déposer prudemment.

Remarque :
Préparer pourlestravauxd'entretien :
— Jeude clésasix panscreux
— Pinceau et chiffon de nettoyage
— Lubrifiants
— Huile PTFE
— Graisse de lubrification (appropriée pour les roulements)

Calendrier d'entretien

Point d'entretien Périodicité /tache d'entretien Voir paragraphe

Quotidiennement

Vérifier le bac de déchets de lamachine et
si nécessaire le vider

Hebdomadairement

Nettoyer la pince de maintien du cable 7.4

Unité de fixation du fil toronné : nettoyer 7.5
le cone d'introduction

Entretenir l'unité de dénudage, vérifierles | 7.6
couteaux de dénudage

Nettoyer l'intérieur 7.8

Mensuellement

Pince de maintien du céble : huiler le pivot | 7.4
et lessurfaces d'appui

Unité de fixation du fil toronné : huiler le 7.5
pivot et lesroulettes

Outil de sertissage : rouletteset pince de 7.7
maintien de I'embout

Trimestriellement

Chariot a outil 7.9

Machine a dénuder et a sertir les cables RC-I Rittal
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7 Nettoyage et entretiende la machine

Point d'entretien Périodicité /tache d'entretien Voir paragraphe

8 Entretenir l'unité de transport 7.10

Selon le besoin

9 Groupe de conditionnement d'air com- 7.11
primé : vidanger I'eau de condensation,
nettoyer /remplacer le filtre

Fig.21: vue d'ensembledespointsd'entretien

7.4  Entretiende la pince de maintien du cable
m Nettoyer la pince de maintiendu cable al'aide d'unpinceau.

Entretien mensuelcomplémentaire :

m Huiler la pince de maintiendu cable aux pivots (fig. 22, pos. 1) et aux surfaces

d'appui(fig. 22, pos. 2) des roulettes.
— :

Fig.22: pince de maintien ducable
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7 Nettoyage et entretien de la machine

7.5 Entretiende l'unité de fixation du fil toronné

Fig.23: unité de fixation dufil toronné en position de production (A) et tirée vers|'avant (B)

m Nettoyer le coned'introduction (fig. 23, pos. 1) avecun pinceau.
m Utiliser un chiffon doux et un peu d'alcool en cas de besoin.

Entretien mensuelcomplémentaire :
m Tirer |'unité defixationdu fil toronné vers I'avant (fig. 23, pos. B).
m Vérifier lamobilité des roulettes (fig. 23, pos. 2).
Huiler sinécessaire les pivots desroulettes.
m Huiler les pivots (fig. 23, pos. 3) de I'unité de fixation du fil toronné.

7.6  Entretiende l'unité de dénudage
m S'assurer quel'unité defixation du fil toronné se trouve en position avancée.
m Pousser 'unité d'outils vers I'arriere et la basculer vers la droite.

Fig.24: unité de dénudage

m Nettoyer lazone autour du pergage (fig. 24, pos. 1) avec un pinceau.
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7 Nettoyage et entretien de la machine

m Utiliser un chiffon doux et un peu d'alcool en cas de besoin.
m Vérifier les couteaux (fig. 24, pos. 2). Remplacer si nécessaire les couteaux (cf.
paragraphe 8.3 « Remplacement des couteauxadénuder »).

7.7 Entretiende I'outil de sertissage
Il fautdémonter I'unité de fixation dufil toronné pour accéder al'outil de sertis-
sage.
m S'assurer quel'unité defixation du fil toronné se trouve en position avancée
(fig. 23, pos. B).
W Enlever lavisinférieure droite de I'unité de fixation du fil toronné (fig. 23, pos. 4).
W Extraire prudemment I'unité de fixationdu fil toronné vers I'avant.
m Basculer I'unité de fixation du fil toronné de c6té etla déposer prudemment.

Fig.25: unité de fixation dufil toronné démontée

Entretien mensuelcomplémentaire :

2

4
3

1
1

Fig.26:  outil de sertissage

m Vérifier lamobilité des roulettes (fig. 26, pos. 1) del'outil de sertissage.
m Vérifier lamobilité des roulettes (fig. 26, pos. 2) dela pince de maintiende I'em-
bout.
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7 Nettoyage et entretien de la machine

H Huiler sinécessaire les deux endroits.

m Huiler labroche deguidage (fig. 26, pos. 3) de I'unité de maintiende I'embout.

m Huiler les surfaces d'appuilatérales(fig. 26, pos. 4) de I'unité de maintien de
I'embout.

B Insérer anouveau l'unité de fixationdu fil toronné et la visser.

7.8 Nettoyage de I'espace intérieur

m Oter les chutes.

m Nettoyer l'intérieur de lamachine avec un pinceau et avec un aspirateur encas
de besoin.

(C? Remarque :

®m Ne jamais nettoyer l'intérieuravecde |'air comprimé car de pe-
tites pieces (p. ex. des restes d'isolant) deviendraient inacces-
siblesal'intérieur de lamachine. Des défauts de fonctionne-
ment etdes pannesd'exploitation pourraienten étrelaconsé-
quence.

7.9 Entretiende l'unité d'outil

Fig.27: chariotaoutil

Trimestriellement :

m Tirer |'unité defixationdu fil toronné vers|'avant.

B Lubrifierlasurface d'appui (fig. 27, pos. 1).

B Mettre anouveau |'unité defixationdu fil toronné en position.

7.10 Entretiende l'unité de transport

Fig.28:  unité de transport
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m Enlever labobined'embouts (cf. paragraphe 5.1 « Réglage des supports de bo-
bines »).

m Desserrerlesvisetenleverle couvercle (fig. 21, pos. 8).

m Appliquer trés peud'huile surl'aluminium des deux cotés (fig. 28, pos. 1) de la
rainure de guidage.

m Monter etdescendre avec le poussoir enlaiton (fig. 28, pos. 2) pour répartir
I'huile.

W Fixer anouveaule couvercle.

7.11 Entretiendu groupe de conditionnement d'air

Prudence!

Risque de blessure d{ a une tension électrique !

m S'assurer que lamachine esthors tension et quela fiche derac-
cordementest débranchée.

Prudence!

Risque de blessure d{ a un tuyau d'air comprimé quifouette !

m S'assurer quele tuyau d'aircomprimé est débranchéde la
source d'aircomprimé.

Fig.29: groupe de conditionnementd'air comprimé

Selonle besoin:

m Pousser lavis de vidange (fig. 29, pos. 1) vers le haut pourvidanger I'eau de con-
densation.

m Pour remplacer le filtre, dévisser le réservoir d'eaude condensation (fig. 29,
pos.2)etdévisser le filtre (fig. 29, pos. 3).

W Insérer un nouveau filtre et revissera nouveaule réservoir d'eaude condensa-
tion.
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8 Suppression des défauts

(

Remarque :

Contacter le Service Aprés-Vente Rittal si un défaut ne peut pas
étre suppriméavecles mesures décrites ici.

8.1

Tableau des défauts

Défaut

Cause possible

Mesure recommandée

La machine ne peut pas
étre mise sous tension.

L'alimentation électrique est inter-
rompue

B Vérifier le cable réseau et le raccordement au réseau.
W Vérifier lesfusibles.

Pas de démarrage lors-
gu'un cable est introduit.

Le détecteur de démarrage (S1) est
bloqué par un reste d'isolant

M Quvrir la face avant.

M Basculer I'unité d'outils versla droite.

M Tirer I'unité de fixation du fil toronné vers |'avant.

M Retirer leschutes de I'unité de dénudage.

B Mettre a nouveau les composants en position initiale.

Le cable a été mal introduit

M Introduire le cable de maniere rectiligne.

Le fil est seulement dénudé
mais il n'est pas serti.

Le mode de fonctionnement « Dénu-
der seul » est réglé

B Modifier le mode de fonctionnement sur le mode stan-
dard (réglage « 0 » dans le menu 3).

Lesréglages de lamachine ne corres-
pondent pas a I'embout utilisé

W Vérifier silesréglages de lasection desemboutset de la
longueur de sertissage correspondent al'embout utilisé.

Aucune bobine d'embouts présente

M Insérer une bobine d'embouts.

Rebut élevé

Vérifier lamachine en matiere de dé-
chets

B Oter si nécessaire les déchets.

Couteaux a dénuder endommagées
ou mal installées

W Vérifier la position des couteaux a dénuder (cf. para-
graphe 7.6 « Entretien de 'unité de dénudage »).

M Corriger laposition des couteaux a dénuder ou lesrem-
placer (cf. paragraphe 8.3 « Remplacement des cou-
teaux a dénuder »).

Reste d'isolant entre I'unité d'outils et
la butée de droite

M Enlever le reste d'isolant.

Un deuxieme embout se trouve dans
I'unité de maintien de I'embout

M Enlever I'embout.

Unité de maintien de I'embout pasen
position correcte

M Corriger la position de I'unité de maintien de I'embout
(cf. paragraphe 8.5 « Modification de la position de
I'unité de maintien des embouts »).

8.2 Piecesd'usure
Produit Référence
Jeu de couteaux adénuder en titane 4050.466
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8 Suppression des défauts
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8.3

Fig. 30:

Remplacement des couteaux a dénuder

A

Avertissement !

Danger de mort par électrocution !

Des parties nonisolées peuvent étre touchées lors des travaux a

I'intérieur delamachine.

B Mettre la machine hors tension.

m Débrancher le tuyau d'air comprimé dela source d'aircom-
primé.

W Débrancher lafiche de raccordement.

B Ouvrir laface avantetla déposer prudemment.

Prudence!

Risque de blessure d( aux lamestranchantes !

B Utiliser une pincette pour le remplacement des couteaux.
® Eliminer les couteaux démontés dans un récipient spécial.

Remarque :
Siun couteau doit étre remplacé, il fautremplacer I'ensemble des
couteaux présents.

unité de dénudage

W Enlever les deuxvis excentriques (fig. 30, pos. 1) (clé asix pans creux2,5 mm).

m Desserrerlesvis de fixation (fig. 30, pos. 2) (clé a six pans creux 2,0 mm) etenle-
ver le couvercle.

m Remplacerles couteaux présents par des nouveaux.
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8 Suppression des défauts

Fig.31: installerles couteaux

B Assemblerchaque paire de couteauxde telle maniére que les arétes biseautées
(marquées enrouge dansfig. 31) soient orientéesvers I'extérieur.

m Insérer les deux paires de couteauxdans le support.

m Fixer anouveaule couvercle.

H Fixer les deuxexcentriques de telle maniere qu'ils se trouvent en position « 0 ».

m Effectuer un testde dénudage (cf. paragraphe 5.5 « Réglage delalongueuradé-
nuder »).

8.4 Remplacement des couteaux de séparation des embouts

m Enlever labobine d'embouts (cf. paragraphe 5.3 « Installation des embouts »).
B Desserrerlesvisetenleverla partie avant du couvercle (fig. 21, pos. 8).

m Pousser le vérindu couteau de séparationdes embouts versle haut.

Fig.32:  vérindu couteau de séparation des embouts

W Remplacerles couteaux.
m Veillezal'alignement des couteaux avecl'aréte inférieure (fig. 33)
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8 Suppression des défauts

Fig.33: alignement avec |'aréte inférieure

8.5 Moadification de la position de I'unité de maintien des embouts

m Débrancher lamachine del'alimentation enair.

B S'assurer que lamachine esthors tension et débrancher lafiche de raccorde-
ment.

m Démonter |'habillage latérala droite.

m Placer un emboutde 0,5 mm?dans |'unité de maintien de I'embout (cf. para-
graphe « 3 »).

W Pousser le chariotd'outils vers |'arriere.

W Basculer la plaque de basculement contrela butée adroite.

W Tirer le chariotd'outils versI'avant.

m Vérifier lapositionde I'embout par rapportal'unité de fixationdu fil toronné.

m Desserrerl'écrou (fig. 34, pos. 1).

Fig.34: fixation de l'unité de maintien del'embout

W Corrigerla position de |'unité de maintiende I'embout jusqu'a ce quel'embout
dansla pince de maintien soitaligné sur I'unité de fixation du fil toronné (fig. 35,

pos.1).
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9 Mise hors service et mise au rebut de la machine

Fig.35: embout etunitéde fixationdu fil toronné sontalignés

m Resserreranouveaul'écrou.
B Remonter anouveau le panneau latéral.
m Effectuer un essai de sertissage.

8.6 Remplacement des fusibles
m S'assurer que lamachine esthors tension.

m Débrancher lafiche de raccordement.
P—

Fig.36: ouvrirle logement dufusible

m Retirer le logementdu fusible (fig. 36, pos. 1) del'unitéfiltreréseaual'aide d'un
tournevis plat.

m Remplacerles deux fusibles par desnouveaux (2 x T2AH250V).

H Insérer anouveau le logement du fusible dans I'unité filtre réseau.

9 Mise hors service et mise au rebut de la machine

9.1 Mise hors service de la machine

B Mettre la machine hors tension.

m Débrancher lafiche de raccordement.

m Débrancher le tuyau d'aircomprimé dela source d'air comprimé.

B Débrancher le tuyau d'air comprimé du groupe de conditionnement d'air.
H Ouvrir laface avant.

H Enlever labanded'embouts de |'unité de transport.
m Tourner labobine d'embouts dans le sens inverse des aiguilles d'une montre jus-
gu'ace que labande d'embouts soit completement sortie de la machine.
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m Enlever labobined'embouts.

m Oter les chutes.
B Fermer laface avant.

B Emballer la machine dans son emballage d'origine.
La machine est maintenant préparée pour le transportetle cas échéant pourla

mise au rebut.

9.2 Miseau rebut de la machine

m Mettre lamachine hors service comme décrit au paragraphe 9.1 « Mise hors ser-

vice de lamachine ».

m S'assurer que lamachine soit mise au rebut conformément aux prescriptions na-

tionales etlocales.

Lamachine ne doit pas étre mise au rebut en tant que déchet mé-

nager.

Lamise au rebutde lamachine doit étre effectuée dans le respect

de I'environnement et selon les régles de I'art.

[(? Remarque :

Vous pouvez expédier le produit a Rittal pour lamise au rebut.
Veuillez contacter le Service Aprés-Vente.

10 Schéma pneumatique
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10 Schéma pneumatique
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11  Schéma électrique
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11 Schéma électrique
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11 Schéma électrique
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12 Déclarationde conformité

12 Déclaration de conformité

Vereinfachte EU-Konformitatserkldarung /

Simplified EU Declaration of Conformity

RITTAL
N T

Wir
We

Rittal GmbH & Co. KG, Auf dem Stiitzelberg, 35745 Herborn

erklaren hiermit, dass die Produkte
hereby declare that the products

Crimpautomat RC-l — Crimp machine RC-l AS 4051.020

(Artikel gemaR dieser Anleitung /
Types referenced in this manual)

folgenden Richtlinien entsprechen:
conform to the following directives:

2006/42/EG Maschinenrichtlinie — 2006/42/EC Machinery Directive
2014/30/EU EMV-Richtlinie — 2014/30/EU EMC Directive
2011/65/EU RoHS-Richtlinie — 2011/65/EU RoHS Directive

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese EU-Konformitatserklarung
ihre Gultigkeit.

This EU declaration of conformity shall become null and void when the assembly is subjected to any
modification that has not met with our approval.

Die vollstandige und unterschriebene EU-Konformitatserklarung erhalten Sie auf der Produktseite der
Rittal Homepage www rittal.com.

The complete and signed EU declaration of conformity is available at the product site of Rittal
homepage www.rittal.com.

- SCHALTSCHRANKE STROMVERTEILUNG KLIMATISIERUNG IT-INFRASTRUKTUR SOFTWARE & SERVICE

FRIEDHELM LOH GROUP
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Rittal - The System.

Faster - better — everywhere.

® Enclosures

= Power Distribution

Climate Control
IT Infrastructure

m Software & Services

07.2021/D-0100-00000311-01-FR

You can find the contact details of all
Rittal companies throughout the world here.

[=] s [m]
[=]

www.rittal.com/contact

RITTALGmbH & Co. KG
Auf dem Stuetzelberg - 35745 Herborn - Germany
Phone +49 2772 505-0

E-mail: info@rittal.de - www.rittal.com q
- ENCLOSURES POWER DISTRIBUTION CLIMATE CONTROL IT INFRASTRUCTURE SOFTWARE &SERVICES RITTAL -
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