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1 Over dit document

De waarschuwingenin dit documentzijn op verschillende wijzenaangeduid, afhan-
kelijk van de ernstvan hetgevaar.

A Waarschuwing!
Levensgevaar mogelijk!
Opmerkingen met het signaalwoord “Waarschuwing” waarschuwen u

voor situaties die ernstig of dodelijkletseltot gevolg kunnenhebben,
indien u de betreffende opmerkingen nietin acht neemt.

A Voorzichtig!
Letselgevaar!
Opmerkingen met het signaalwoord “Voorzichtig” waarschuwen u

voor situaties die letsel tot gevolg kunnen hebben, indienu de betref-
fende opmerkingen nietin acht neemt.

Letop!

Materiéle schade!

Opmerkingenmet de signaaltekst “Let op” waarschuwen u voor gevarendie
materiéle schade tot gevolg kunnen hebben.

De situatiegerelateerde waarschuwingenkunnen de volgende waarschuwingssym-
bolen bevatten:

Symbool Betekenis

Waarschuwing voor gevaarlijke elektrische spanning

Waarschuwing voor handletsel als gevolg van scherpe lemmeten

Werkzaamheden mogen alleen door erkende elektriciens worden uitge-
voerd.

Werkzaamheden alleen met persoonlijke beschermende uitrusting uit-
voeren

Netsteker losnemen

Opmerkingen bij de documentatie

O 6P D

In de overige tekst worden andere formuleringen gebruikt die de volgende beteke-
nis hebben:

[G; Opmerking:
Dit zijn opmerkingendie niet veiligheidsgerelateerd zijn, maar die
belangrijkeinformatie geven met betrekking tot de juiste en effectie-

ve werkzaamheden.

Rittal elektrische crimpautomaat R8 E
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m Dit symbool duidtop een “actiepunt” en geeftaan datu een handeling of ar-
beidsstap moet uitvoeren.

— Opsommingenzijn aangegeven met opsommingsstreepjes.

Gebruiksaanwijzingenin anderetalen vindt u op onze website:

\/

Klik hier!

Technische wijzigingen voorbehouden



2 Algemene veiligheidsinstructies

2.1  Voorgeschrevengebruik

De crimpautomaat R8 Eis een elektrisch aangedreven strip- en crimpautomaat. De
machine werd uitsluitend ontworpen voor het strippen van soepele aders volgens
DIN 60228:2005 en het crimpenvan “adereindhulzenop rol” (0,5 - 2,5 mm?) op
kabeluiteinden. Hierdoor is de machine constructiefgezien alleen voor dit ge-
bruiksdoel bestemd.

Tot hetvoorgeschreven gebruik behoort hetin acht nemen

— van alle aanwijzingen in de bedieningshandleiding,

— inde documentatie van de toeleveringsproducten en

— de aanwijzingen met betrekking tot servicingen onderhoud

Elke andere toepassing wordt gezienals niet-voorgeschrevengebruik.

De bedrijfszekerheid van de machine is uitsluitend gegarandeerd bij voorgeschre-
ven gebruik.

Alleen door de fabrikant geautoriseerde personen mogenwijzigingen, modificaties
en reparaties aan de machine uitvoeren.

Alle veiligheidsrelevante wijzigingen of manipulaties aan de machine zijn verboden.
Indien de exploitant dergelijke wijzigingen of manipulaties aan de machine uit-
voert, is een veilige toepassingvan de machine niet langer gewaarborgd.

De fabrikantis op geen enkele wijze aansprakelijk voor schade en gevolgschade die
voortkomt uit de genoemde maatregelen.

Gebruik alleen originele reservedelenen door de fabrikant toegelaten toebehoren.
Door hetgebruik van andere onderdelenvervalt de aansprakelijkheid voor schade
van welke aard dan ook (inclusief gevolgschade), voortkomende uit het gebruikvan
andere onderdelenof niet-toegelatentoebehoren.

2.2 Hetvolgende is niet toegelaten

— Hetverwijderen van informatie- of waarschuwingsschildjes.

— Hetopenen van de machine tijdens bedrijf.

— Hetgebruik van de machine met duidelijkzichtbare gebreken of schade.

2.3  Gevarenvan de machine

Bij de crimpautomaat R8 Eis een risicobeoordeling uitgevoerd. Deze test is afgeslo-
ten meteen veiligheidstest engoedkeuring. Zoals bij elke machine blijven erbe-
paalde restrisico's bestaandie niet constructief zijn uit te sluiten. Zie paragraaf 2.8

o n

“Restrisico’s”.
2.4  Gevarentijdens gebruik

De gebruiker mag alleen storingen verhelpen waarbij de behuizing niet hoeft te
worden verwijderd.

2.5 Bronnenvan gevaren

B Schakel de machine uit alvorens servicing-, onderhouds- en reinigingswerkzaam-
heden aan de machine uit te voeren. Koppel de machine ooklos van de voeding
(bijv. voedingskabellosnemen, beveiliging uitschakelen).

2.6 Veiligheidssystemen

Ter bescherming van het personeel zijn veiligheidssystemeningebouwd. De exploi-
tant is verplicht om de veiligheidssystemen eenmaal perjaar te testen.

De systemen mogenonder geenbeding worden gewijzigd, verwijderd of door mo-
dificaties van de machine worden omzeild.

Technische wijzigingen voorbehouden Rittal elektrische crimpautomaat R8 E



Rittal elektrische crimpautomaat R8 E

Veiligheidssysteem Functie Test

Behuizing De behuizing mag alleen Controleer op beschadi-
door servicetechnici of ging.

gekwalificeerd personeel
worden verwijderd. Alleen
bij uitgeschakelde machine.
Zorg na het verwijderen
van de behuizing dat de
aarddraad isaangesloten
voordat de machine weer
wordt gesloten.

Veiligheidsschakelaar De veiligheidsschakelaar Door elektricien.
wordt geactiveerd door het
openen van de frontklep.

Voeding LPV-100-24 De voeding biedt bescher- Door elektricien.
ming tegen gevaarlijke
spanningen, omdat deze
niet meer dan 60V AC of
110V DCkan leveren.

2.7 Informatieschildjes aanen op de machine of de componenten
— Aardaansluiting: Het volgende symbool is aan gebracht op de aardschroef.

Symbool Betekenis

contactspanning en elektrische schokken. Aarding vindt plaats via de

@ Aarding is een maatregel die tijdens storingen bescherming biedttegen
aardlitze.

De aansluiting vindt plaats via een IEC-connector met voorijlend aardcontact. Voor
deze veiligheidsmaatregelen wordt de aardlitze “PE” (groen/gele isolatiehuls, al-
leen in Duitsland) gebruikt.

2.8 Restrisico’s

Ook wanneeralle veiligheids- en waarschuwingsinformatie in acht wordt genomen,

blijven er restrisico’s bestaan bij het bedienenvan de machine.

De machine is geconstrueerd volgens de geldende stand der techniek en de erken-

de veiligheidstechnische regels. Desondanks kunnen er bij het gebruik van de ma-

chine gevarenvoorde gebruiker of derden ontstaan.

— De machine mag alleenconform hetvoorgeschrevengebruik wordengebruikt.

— De machine moetzich bij de inbedrijfstelling veiligheidstechnisch gezien in onbe-
rispelijke toestand bevinden.

— Storingen diede veiligheid kunnen beinvioeden, moeten onmiddellijk worden
verholpen. Neem hiervoorindien nodig contact op metde fabrikant.

— Bijgeopendeklepbestaat hetrisico in de gefixeerde messen te grijpen. Dit leidt
mogelijk tot snijwonden.

— Door hetmanipuleren van de veiligheidssystemenkunnende beschrevengeva-
ren steeds opnieuw optreden.

2.9 Veiligheidsmaatregelen op de plaats van opstelling
De machine moet op stabielop eentafel wordengeplaatst.
— Een machine die valt, betekent een groot risico op letsel.

Technische wijzigingen voorbehouden 7
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[G’ Opmerking:

Bedrijfsinterneinstructies en controles zijn bedoeld omte zorgen dat
de werkplek en de omgeving daarvan schoon en overzichtelijk zijn.

2.10 Informatie voor de exploitant

— De exploitantis verplicht een bedieningsinstructie te schrijven.

— De exploitantis verplicht om de veiligheidssystemeneenmaal per jaar te testen.
— Gebruik alleen originele zekeringenmet de aangegeven stroomsterkte.

— Kennisvan lokale voorschriftenen voorschriften op het gebied van bedrijfsveilig-

heid en ongevallenpreventie.

— Alle informatie op de machine moet leesbaar zijn. Vernieuw de informatieschild-

jesen -stickersindiennodig.

® Neem contact op metde fabrikant wanneer de machine zichtbare gebreken ver-

toontdie niet met opzet werden veroorzaakt.

® Machinedelen die zich technisch geziennietin onberispelijke staat bevinden

moeten onmiddellijkwordenvervangen.

2.11 Eisenaan personeel

De volgende doelgroepen zijn te onderscheiden, die verschillende bevoegdheden

hebben.

2.11.1 Gebruiker
Voorwaarden:

— Lezen enschrijven
— Technischinzicht
— Getraind/opgeleid

Kennis:

— Werking van de machine

— Voorgeschrevengebruikvan de machine
— Veiligheidssystemen van de machine

2.11.2 Technicus
Voorwaarden:
— Servicetechnicus bij Rittal

Doelgroep
Werkstappen
Gebruiker Technicus
Transport X X
Montage X
Demontage X
Installatie X X
Exploitatie X X
Reiniging X X
Onderhoud X X
Reparatie X

Rittal elektrische crimpautomaat R8 E
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2.12 Opleiding en training

— Alleen hiervooropgeleid engetraind personeel mag metde machine werken.

— Reparaties mogelijk alleen door de fabrikant of door erkende servicebedrijven
worden uitgevoerd.

2.13 Geluid

Het A-gewogen, equivalente continue geluidsdrukniveau van de crimpautomaat R8
Eis<70dB(A).

Dit houdtin dater voor het werken met de machine geen gehoorbescherming no-
digis.

3 Beschrijving van de machine

3.1 Overzicht

Afb. 1: Vooraanzicht

Technische wijzigingen voorbehouden 9
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Afb. 2: Aansluitplaat

Legenda

Rol

Rolhouder

Klep

Touch-display
Invoertrechter
Draaivergrendeling
Netschakelaar AAN/UIT
Zekeringen
Netaansluiting

OO NOOULE WN

3.2 Technische gegevens

Elektrische crimpautomaat R8 E

Aderinvoerlengte 40 mm
Adereindhulzen 0,5-2,5mm?
Hulslengte 8 mm
Crimpvorm Trapeziumvormig
Aandrijving Elektromotor
Spanning 100..240V
Frequentie 50/ 60 Hz
Opgenomen vermogen 100 VA
Zekering (netfilter-moduul) 2 x T2AH250V
Beschermklasse IP20
Beschermklasse | / aardlitze
Cyclustijd 1,8s

Rittal elektrische crimpautomaat R8 E
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Continu geluidsdrukniveau

<70 dB(A)

Afmetingen (B x D x H):

288 mmx 349 mm x 230 mm

Gewicht

16 kg

Bedrijfsomgeving

Opslag-/transporttemperatuur

-25 °C tot +55 °C (kortstondig +70 °C)

Omgevingstemperatuur

+5°Ctot40°C

Bedrijfstemperatuur

+10°Ctot45°C

Max. bedrijfshoogte

2000 m boven zeeniveau

Luchtvochtigheid

50 % bij 40 °C (zonder condens)
90 % bij 20 °C (zonder condens)

Vervuilingsgraad

2

4 Transport

Gebruik bijtransport altijd de complete originele verpakking.

((? Opmerking:

Ten behoevevan service- en reparatiewerkzaamheden moet de ma-
chine metalle toebehorenwordenopgestuurd.

Letop!

Bij ruwe behandeling kan schade aan de machine ontstaan.
m Transporteer de machine op de juiste wijze.

A‘Q Voorzichtig!
Als de machine valt, bestaat er letselgevaar. Dit geldt vooral voor de

voeten.

B Draag veiligheidsschoenenwanneer de machine wordt getranspor-

teerd.

5 Inbedrijfstelling

B Lees de bedieningshandleiding zorgvuldig door alvorens de machine in bedrijf te

stellen.

B Gebruik de machinealleen in droge toestand.

5.1 Gereedschapvoor bediening

Gereedschap Meegeleverd
Inbussleutel maat 4 N4
Inbussleutel maat 2,5 X
Pincet X

Rittal elektrische crimpautomaat R8 E
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5.2  Aansluiting van de machine

Letop!

De elektrische gegevensop het typeplaatje moetenovereenkomen met het

stroomnet.

— Anders kan de machine beschadigen.

B Sluitde voedingskabel aan op de netaansluiting (zie afb. 3, pos. 3) van de machi-

ne en op de voeding.

B Zet de netschakelaar van de crimpautomaat R8 Ein de AAN-stand (zie afb. 3,

pos.1).

Er’

q

T"

=|
o €

/

Afb. 3: Aansluitplaat

Legenda

1 Netschakelaar AAN/UIT

2 Zekeringen (2 x T2ZAH250V)
3 Netaansluiting

5.3 Plaatsenvan de rol

W Plaats de rol (zie afb. 4, pos. 1) zodanig dat het afrollen rechtsomplaatsvindt.

®m Open de draaivergrendeling (zie afb. 4, pos. 2) en zwenk de klep opzij.
De transportpen moet zich helemaal in de onderste stand bevinden!

Technische wijzigingen voorbehouden
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5 Inbedrijfstelling

Afb. 4: Rol plaatsen

m Schuif de rol metadereindhulzenslechts zo verin het magazijn tot de onderste
huls vastklikt.
Nietverder, omdateranders eenstoring kan optreden.

W Controleer of deadereindhuls vastzit doorlicht aan de rol te trekken.

Afb. 5: Adereindhulzeninvoeren

W Sluitde klep via de draaivergrendeling.
m Wikkelrol metadereindhulzenweer op omdeze los te nemen.

Rittal elektrische crimpautomaat R8 E Technische wijzigingen voorbehouden 13



5 Inbedrijfstelling
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Afb. 6: Eindpositie

5.4 Instelling doorsnede

1
2 3
4 5
Afb. 7: Displayweergave menu “Weergave”
Legenda
1 Adereindhulsgrootte
2 Strippositie
3 Aderdoorsnede
4 Dagteller
5 Symbool basispositie
Doorsnede [mm?] Adereindhulsgrootte Strippositie
0,50 1,2,3
0,75 4,5,6
1,00 7,8,9
1]
1,50 10,11, 12
2,50 1 13,14, 15
Mesvervanging 11l 99

Tab. 1: Instelwaarden

5.4.1 Instellingadereindhulsgrootte
® Open de draaivergrendeling.
m Zwenk de klep opzij.

Rittal elektrische crimpautomaat R8 E



5 Inbedrijfstelling

Rittal elektrische crimpautomaat R8 E

A Voorzichtig!
Bij het gefixeerde hulzenscheidingsmes bestaat gevaarvoorvingerlet-
sel.
B Grijp nietin hetlemmet wanneer de trommel wordt gedraaid.

B Duw de trommel naar achteren (zie afb. 8, pos. 1) en draai (zie afb. 8, pos. 2) de-
ze naar de gewenste adereindhulsgrootte.

B Laatde trommellos, zodat deze vergrendelt.
De actuele adereindhulsgrootte wordt aan de hand van de strepen (zie afb. 8,
pos. 3) weergegeven.

m Controleer of detrommelis vergrendeld door deze te draaien.

2 pSBmm2

Afb. 8: Adereindhulsgrootte instellen

5.42 Instelling strippositie
Benodigd gereedschap:
— Inbussleutel maat4

De strippositie / aderdoorsnede wordt weergegeven op het touch-display.
W Rechtsom draaien vergroot de aderdoorsnede.

Technische wijzigingen voorbehouden 15




5 Inbedrijfstelling
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2;58"1"'!2

Afb. 9: Instelling strippositie

5.5 Vervangenvan de rol
®m Open de draaivergrendeling.
m Zwenk de klep opzij.

B Duw de transportpen helemaal omhoog (zie afb. 10, pos. 1) enverwijderde rol
metadereindhulzen(zie. afb. 10, pos. 2) uit het magazijn.
Zie paragraaf 5.3 “Plaatsen van derol” voorde verdere procedure.

Afb.10:  Rol vervangen

5.6 Aderinvoer / aderdoorsnede

((? Opmerking:
— De ader moetrechtzijn afgeknipt en mag geen knikken en verdraai-

ingen vertonen.
— Voer de kabel viade invoertrechterin het contact.

Rittal elektrische crimpautomaat R8 E
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40 mm Juist Onjuist
M Schuin
: afgeknipt
g

/
juist
‘Mi'— Geknikte
'—:| aders
/\// I TITIT!
onjuist

CCeCr ey Naar buiten
: , stekende
CELLLLELL, aders
(IS TSI ST Samenge-
— perste
(PP IIIIA aders
AT SIIITS Terugge-
= trokken
(P A I TSI aders

Tab. 2: Aderinvoer

6 Menu

6.1 Tip-bediening

Weergave Tip-bediening
“Basispositie”

Weergave Tip-bediening
“Niet in basispositie”

Afb.11:  Tip-bediening

— Machine in basispositie / ingeschakeld.

— Er moeteenstrippositietussen1 en 15zijn ingesteld.

m Schakel de machine uit.

® Opende klep.

m Verwijder derol.

H Sluitde klep.

®m Houd hetdisplay ingedrukt.

B Schakel de machinein (machine in Tip-bediening).
Hetdisplay schakelt over naar de weergave “Tip-bediening basispositie”.

m Verplaatsing in de Tip-bediening vindt plaats via de pijltoets naar links(zie
afb. 11, pos. 1) of de pijltoets naar rechts (zie afb. 11, pos. 2).

Technische wijzigingen voorbehouden
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B Bedien de machine handmatig tot de basispositie (zie afb. 11, pos. 3) weeris be-
reikt.

B Alternatief: Druk gedurende 3 seconden op het handsymbool.
Hierdoor gaat de machine automatisch naar de basispositie.

m Schakel de machine uit.

B Plaatsderol.

m Schakel de machinein.

6.2 Tellers

Weergave touch-
display

[1]
[2] s [4] 5]
5= [3] X

Afb.12:  Teller

Legenda

Totaalteller

Dagteller

Serviceteller

Menunummer

Status vulniveaubewaking: x = actief; 0 = niet actief

u b wWN R

6.2.1 Resettendagteller

— Machine in basispositie / ingeschakeld.

B Druk gedurende 3 secondenop hetdisplay.
m Druk gedurende 5 secondenop hetdisplay.
B Druk kortop hetdisplay.

6.22 Serviceteller

Zodra hetingestelde aantal (200.000 stuks) is bereikt, knippert de eerstvolgende
keer datde machine wordtingeschakeld de melding “Service” in hetveld “Service”.
B Druk 1 x op hettouch-display om de melding te bevestigen.

Deze informatie geeft aan dat de machine voorservicing naar de fabrikant moet
worden verstuurd.

6.3  Vulniveaubewaking
De vulniveaubewakingcontroleert of de startschakelaar lang genoeg werd inge-
drukt. Deze functiesis standaardactief.
Functie deactiveren/activeren
W Stel strippositie 99in.
m Druk gedurende 3 secondenop hettouch-display.
De actuele status van de vulniveaubewaking wordt weergegeven.
X=aan, O =uit.
m Tip hettouch-display kort aan om de status te wijzigen.
m Druk gedurende 3 secondenop hettouch-display.
Het display schakelt over naar het menu “Testingangen”.
m Druk gedurende 3 secondenop hettouch-display.
Het display schakelt over naar het productiemenu.
W Stel de gewenste strippositiein (zie paragraaf 5.4.2 “Instellingstrippositie”).

6.4 Testmenu
Weergave van deingangsstatus(0 of 1).
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7 Onderhoud

W Stel strippositie 6 in.

m Schakel de machine uiten weerin.

W Tip hettouch-display tienmaal snelaan.
Het menu wordtverlaten wanneer hettouch-displayten minste 2 seconden
wordtingedrukt.

Afb.13:  Tellers

Legenda

Start: Microschakelaar
Trommelpositie
Trommelpositie
Trommelpositie

Stop: Lichtscherm
deksel

AUV WN B

~N

Onderhoud

‘ Waarschuwing!
Elektrische schokken door werkzaamhedenaan stroomgeleiden-
> de componenten!

‘:\ J m Koppel de machine los van het stroomnet alvorens werkzaam-

y
heden aan de machine uit te voeren.

w

7.1  Onderhoudsbevoegdheid
Onderhoudswerkzaamheden mogenalleen worden uitgevoerd door speciaal hier-
voor opgeleid engetraind personeel.

7.2 Opmerkingen bij onderhoud

((? Opmerking:

— Reinig hetinwendige van de machine nooit met perslucht.

— Gebruik geen spray-olie of spray-vet.

— Gebruikindien mogelijk siliconen- of PTFE-olie (Teflon-olie), bijv.
Divinol GWA ISO 46.

— Gebruik smeervetten die geschikt zijn voor walslagersen glijvlak-
ken.

— Hetdisplay en touchscreen zijn vervaardigd van kunststof en mogen
nietmetharde voorwerpenin aanrakingkomen. Het touchscreen-
oppervlakkan meteen zachte doek, zonder gebruik van oplosmid-
delen worden gereinigd.
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7 Onderhoud

7.3  Smeermiddelen
Smeervet
— Aanbevolenvet: BP Energrease PR-EP 00

Smeerolie
— Aanbevolenolie: WD-40 Classic

7.4 Onderhoudsschema

7.41 Dagelijks onderhoud

Component Handeling

Machine B Afvallade leegmaken.

Afvallade leegmaken
W Letop de inschuifpositie van de afvallade.

Afb. 14:  Afvallade

7.42 Maandelijks onderhoud

® Opende klep.
®m Smeer de steun(zie afb. 15, pos. 1) en lagers (zie afb. 15, pos. 2) van de

crimptrommel metolie.
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Afb. 15:  Olién crimptrommel

7.43  Halfjaarlijks onderhoud

® Demonteerde behuizing.

B Smeer de tussenruimte van hetinstelwiel voor de strippositie.
W Plaats de machine hiervoorondereenhoek van 45°,

B Laatde smeeroliein de spleet (zie afb. 16, pos. 1) tussen hetinstelwiel ende af-
dekking lopen.

2

Afb.16:  Olién instelling strippositie

Component Handeling
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Component Handeling

Assen B Smeer alle gemarkeerde assen en gelei-
dingen van de machine in met vet.

Afb.17:  Assen
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Component Handeling

Nokkenschijven B Smeer de groeven van alle gemarkeerde
componenten met behulp van een pen-
seel met het hierboven genoemde vet.

Afb. 18:  Zijaanzicht rechts

7.5 Stripmessenvervangen

de componenten!
®m Koppel de machine los van het stroomnet alvorens werkzaam-

heden aan de machine uit te voeren.

ﬁ Voorzichtig!
Bij de stripmessen bestaat gevaarvoor vingerletsel.

B Grijp nietin hetlemmet.

Waarschuwing!
Elektrische schokken door werkzaamhedenaan stroomgeleiden-

W Stel strippositie 99in.
m Schakel de machine uit.
® Opende klepen verwijderde rol.
m Sluitde klep.
®m Druk op hetdisplay en schakel de machinein.
De machine beweegt naar de stand voor het vervangenvan messen, zie display.
B Schakel de machine uit.
m Opende klep.
m Verwijder deschroeven (zie afb. 19, pos. 1).
m Vervang de stripmessen (zie afb. 19, pos. 2).
B Schuif de nieuwe stripmessentot aan de aanslagin mesopname.
W Sluitde klep.
m Schakel de machinein, zie display.
®m Druk gedurende 3 secondenop hetdisplay.
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7 Onderhoud

De machine beweegt automatisch naar de basispositie.
W Selecteerde strippositie.
m Schakel de machine uit.
m Plaats de rol metadereindhulzen.

Afb.19:  Stripmessenvervangen

7.6 Hulzenscheidingsmes vervangen

A Voorzichtig!
Bij het hulzenscheidingsmes bestaat gevaarvoorvingerletsel.
W Grijp nietin hetlemmet.

m Schakel de machine uit.

®m Opende klep.

B Duw de transportpen omhoog.

m Verwijder derol.

m Draai de schroef (zie afb. 20, pos. 1) met behulp van inbussleutel maat 4 los.
m Verwijder het magazijn (zie afb. 20, pos. 2) naar boventoe.

Afb.20:  Magazijn

m Draai beide schroeven (zie afb. 21, pos. 3) metbehulpvan inbussleutel maat 2,5
los.
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7 Onderhoud

Rittal elektrische crimpautomaat R8 E

m Verwijder het scheidingsmesdeksel(zie afb. 21, pos. 4).
m Vervang het hulzenscheidingsmes (zie afb. 21, pos. 5).

Afb.21:  Hulzenscheidingsmes vervangen

De inbouw vindtin omgekeerde volgorde plaats.

Afb.22:  Inbouwpositie hulzenscheidingsmes

Technische wijzigingen voorbehouden
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Afb.23:  Magazijninbo

B Zorgervoordat de bovenzijde niet uitsteekt!

uwen

8 Verhelpen van storingen

Waarschuwing!
Elektrische schokken door werkzaamheden aan stroomgeleiden-

de componenten!
m Koppel de machine los van het stroomnet alvorens werkzaam-

heden aan de machine uit te voeren.

8.1

Personeel voor het verhelpen van storingen

Storingen mogen alleen door speciaal hiervoor opgeleid personeel (installateurs)
en erkende elektriciens worden verholpen.

8.2

Machine start niet

Oorzaak

Remedie

De voedingisonderbroken.

B Controleer de voedingskabel en de
zekeringen.

Vulniveaubewaking act
kelaar te kort bediend.

ief en startscha-

B Fout bevestigen: Druk op het touch-

display.
B Voer de aders correctin.

8.3

Hulzen te diep in de transporteenheid geplaatst

Oorzaak

Remedie

Het messnijdtin de adereindhuls: Stroom

te hoog, de machine sc

B Schakel de machine uit.

B Start de machine in Tip-bediening (zie
paragraaf 6.1 “Tip-bediening”).

B Beweegde rol voorwaarts of achter-

hakelt af.

waarts.
B Verwijder de rol.
B Controleer op andere beschadigingen.

8.4  Foutmeldinge

n

Weergave
touch-display

Oorzaak

Remedie

SN

De klep isopen.

B Sluit de klep.

-
I
e

=

TN

Huls na de arbeidscyclus
niet verwijderd

W Verwijder de huls (zie para-
graaf 8.5 “Adereindhuls verwij-
deren”)

@ O

Activeringsmechanisme te
kort bediend (machine
start niet).

B Druk eenmaal kort op het touch-
display.

26 Technische wijzigingen voorbehouden

Rittal elektrische crimpautomaat R8 E



Rittal elektrische crimpautomaat R8 E

Weergave
touch-display

Oorzaak

Remedie

®»

Activeringsmechanisme te
kort bediend (machine
start).

B Druk eenmaal kort op het touch-
display.

B Controleer de kwaliteit van de
crimping.

CURVAN

Storing stopschakelaar

— De stopschakelaar scha-
kelt niet.

— De stopschakelaar is nog
ingedrukt.

B Druk eenmaal kort op het touch-
display.

®» A

Storing startschakelaar.
— Startschakelaar niet vrij.

B Controleer de startschakelaar op
blokkades.

B Druk eenmaal kort op het touch-
display.

Aders te vroegingevoerd

B Voer de aders laterin.

RN

Storing motor
— De motor draait niet of

klemt (stroom te hoog).

B Druk eenmaal kort op het touch-
display.

ORI\

Servicemelding
— Aantal stuks voor servi-
cing bereikt.

Service
B Wordt aldaar gewist.

@ A

Trommelpositie niet cor-
rect of komt niet overeen
met de strippositie.

De trommel moet in de juiste stand
staan.
— Tip-bediening

KA

Instelfout

— Strippositie en ader-
eindhulsgrootte komen
niet overeen.

B Druk eenmaal kort op het touch-
display.

A\

Machine niet in basisposi-
tie

B Beweeg de machine in Tip-
bediening naar de basispositie.

G’ Opmerking:

Neem bijandere storingen contact op metde fabrikant.

8.5 Adereindhuls verwijderen

® Open de frontklep (zie afb. 1, pos. 3).

m Zoek de adereindhuls die de storing veroorzaakt.

m Verwijder indiennodigde transporteenheid (zie paragraaf 7.6
“Hulzenscheidingsmes vervangen”).

m Verwijder deadereindhuls.

®m Bouw indien nodig de transporteenheid weer in.

B Sluitde frontklep.
m Tip hettouch-display kortaan.
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9 Machine buiten bedrijf stellen en ontmantelen

9.1 Machine buiten bedrijf stellen

B Schakel de machine uit.

m Neemde netsteker los.

B Verpak de machinein de originele verpakking.

De machine is nu voorbereid voor transport en eventuele ontmanteling.

9.2 Machine ontmantelen

m Stel de machine buiten bedrijf zoals beschrevenin paragraaf 9.1 “Machine buiten
bedrijf stellen”.

m Zorg datde machine conform de landelijke en lokale voorschriften wordt ont-
manteld.

Hetontmantelen van de machine moet professioneel en conform

ﬁ De machine mag niet bij het huisvuil wordengedeponeerd.
de milieuvoorschriften plaatsvinden.

7  Opmerking:
U kunt het productten behoeve van de ontmanteling naar Rittal
sturen. Neem hiervoor contact op metde lokale vertegenwoordi-

gerinuwland.
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10 Elektrisch aansluitschema
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11 Lijst met reservedelen en toebehoren

Nr. Benaming Artikelnr.
2 AS adereindhulzen, rol 0,5 mm? 8 mm lang 4050746
3 AS adereindhulzen, rol 0,75 mm? 8 mm lang 4050747
4 AS adereindhulzen, rol 1,00 mm? 8 mm lang 4050748
3 AS adereindhulzen, rol 1,5 mm? 8 mm lang 4050749
3 AS adereindhulzen, rol 2,5 mm? 8 mm lang 4050750

[(_7': Opmerking:

m Vermeld bij bestelling het serienummervan de machine.
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