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Neutuchajici sled inovaci v projekci
a vyrobé

Drive jsme vyuzivali réizné dodavatele rozvadécovych skiini. Od roku 2012
jsme zacCali pouzivat primarné skiiné od spoleCnosti Rittal, jelikoz nas oslo-
vila modularni koncepce Rittal — The System,” uvadi jednatel spole¢nosti
H+D Elektromontaze Jaroslav HluSmariuk.

Také pouzivani rliznych softwarovych nastrojl pro elektroprojekci prestalo
vyhovovat a feSilo se hned nasledujici rok: ,Hledal jsem nové softwarové
feSeni pro navrh schémat s vazbou na 2D montazni desku jako podporu
pro vyrobu rozvadéce,“ vysvétluje Jaroslav Hlusmanuk. Volba padla na
produkty EPLAN. ,V roce 2016 jsem si uveédomil nutnost dalSich inovaci
— abychom splnili pozadavky trhu z hlediska kvality a rychlosti inZenyringu

ruku v ruce s kvalitou samotné vyroby rozvadécu,“ doplriuije.

»Hledal jsem nové softwarové reseni pro navrh schémat
s vazbou na 2D montazni desku jako podporu pro vyrobu
rozvadéce,“

vysvétluje Jaroslav Hlusmanuk.

Volba padla na produkty EPLAN.

Prvni vysledky plynouci z propojeni silnych partner( Rittal a EPLAN zazna-
menala spole¢nost H+D Elektromontaze béhem roku 2018:

Zdokonaleni inzenyrskych praci v softwaru EPLAN Pro Panel Professional
a dopliikovych elementd, s jejichz pomoci vzniklo jejich prvni 3D virtudini
dvojce. ,Data vznikla v tomto systému jsme dale propojili s druhym part-
nerem, spoleCnosti Rittal, ktera na to navazala z hlediska modifikaci skifini

v jejich modifikacnim centru ve Zdibech,” popisuje J. HluSmarnuk.

EPLAN

efficient engineering.

Rittal - The System.
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Digitalizace - cesta k rychlejsi vyrobe
a zpracovani vice zakazek

Na zakladé pilotniho projektu si ve spoleénosti H+D Elektromontaze ovérili, Ze digitalizace pfi vyrobé roz-
vadécéu dava smysl a stava se nutnosti pro dalsi rozvoj firmy. Novy vyrobni proces je zaloZen na preciznim
projektovani a vytvofeni digitalniho 3D modelu. VyuZiva pFitom synergie silnych partner — EPLAN a Rittal.
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Rust spolec¢nosti pfinasi nové vyzvy
RUst spolecnosti prinesl nutnost fesit i prostory firmy pro projekci a vyro-
bu. Tak doslo na stavbu vilastnich novych prostor, sdruzuijicich v jednom
misté projekci, vyrobu a sklad. Vysledkem je moderni budova s kvalitnim
zadzemim pro vSechny zaméstnance. ,Pro dalsi rlst spole¢nosti bylo
nutné se rozhodnout, zda investovat do vétSiho poétu zaméstnanc(l,

nebo se podivat na moznosti zefektivnéni inzenyrskych procest pfi
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vyrobé rozvadécd,” nastifuje dalsi kroky Jaroslav HluSmarnuk. Nabizelo

se vyuzit synergie prednich partnerl — EPLAN a Rittal a jejich znalosti

v ¥ o

na globalnim trhu vyrobcd rozvadédcl. ,Rozhodli jsme se pro vytvoreni
pracovni skupiny z hlediska moznosti ovéreni konceptu, jak jesté vice

zefektivnit, zrychlit a zkvalitnit viastni vyrobu rozvadécd, coz byl nas cil.”

Klicoveé rozdéleni kompetenci

Po dlkladném seznameni se s projektem byly ze strany firem Rittal

a EPLAN navrzeny nasledujici postupy:

H+D Elektromontaze

= Doda vSechna potrebna data pro vyrobu jednotlivych
¢asti v modifikacnim centru Rittal — preda je ve formé
vystupt z 3D modelu.

EPLAN:

= Soucinnost pri tvorbé digitalniho dvojcete.

= Dohled nad vytvorenim dostatecné zakladny 3D mo-
deld/maker. Pomoc pi jejich Upravé tak, aby model
obsahoval v8echny duleZité informace pro dany projekt.

Rittal:

= Nabidne sluzby svého modifikacniho centra, kde dojde
k obrobeni rozvadécoveé skiiné a montazni desky.
Na strojich fady Perforex budou zhotoveny veskeré
potrebné vyrezy a zavity.

= Doda presné zkracené a popsané DIN listy a kabelové
kanaly — i tyto, poloautomatem SECAREX spravné
predpripravené komponenty, Setfi ¢as kvalifikovanym
elektrikaram.

= Poskytne pfipravu vodi¢t na automatu Wire Terminal.
Veskeré vodic¢e budou oznaceny potiskem a dutinkou,
zkraceny na presnou délku a sefazeny do zasobnikové
liSty pro pozdéjsi zapojovani rozvadéce pomoci pre-
hledné aplikace EPLAN Smart Wiring.

Zku$eni zastupci vSech 3 firem: H+D Elektromontaze,
Rittal a EPLAN, pak spole¢né vytipovali vhodny pilotni
projekt. Ten mél poslouzit k srovnani klasického vyrob-
niho postupu a nového vyrobniho procesu, zalozeného
na preciznim projektovani a vytvoreni digitaliniho 3D

modelu, tzv. digitalniho dvojcete, a vazbou na mozné

vyrobni stroje z nabidky Rittal Automation Systems.

Pilotni projekt presvédcil
nejen Cisly

Po dtkladném sezndmeni se s projektem byly ze strany firem
Rittal a EPLAN navrzeny nasleduijici postupy:

Pracovnici H+D Elektromontaze detailné zaznamenavali
veskeré ¢asy potrebné pro zhotoveni 3D modelu a cas
nasledné vyroby s materialem, ktery ziskali z modifikaéniho

1S pora I 2 hod
centra Rittal. To vée pak porovnali s ptivodnimi ¢asy dosa-
vadni rucni vyroby. Vysledek ukazal pro tento rozvadéc _

usporu 12 hodin! <
Zkrdceni ¢asu zhotoveni modelu a vyroby rozvadéce

~>amotnym vysledkem neni jen Uspora Casu, ktera je velice
»Porovnani éasu je opravdu jednoznaéné -

20:8 ve prospéch vyroby z predpripra-
venych komponenti a s vyuZitim sluzeb
firem Rittal a EPLAN.“

dlleZita s ohledem na ndvratnost investic, ale cely projekt nam
umoznil se s finalnim vyrobkem dokonale seznamit jesté pred
jeho samotnou vyrobou. Tim doSlo k eliminaci vesSkerych chyb

a pracnosti,“ pochvaluje si J. HluSmariuk.

,Diky 3D modelu jsme si uvédomili moznosti a vyhody standardi-
zace — plvodnich 20 rdznych rozvadéda jsme zredukovali na 4,
pfiCemz jsme vyuZili vzajemné opakovatelnosti jednotlivych se-
stav, které se shodovaly az v 90 % vnitfni vybavou rozvadéce,”

vypocitava dale Jaroslav HluSmaruk.

Touto optimalizaci se snizila nutnost skladovych polozek i jejich
finan&ni hodnota. Tato redukce sou¢asné zjednodusuije vyrobu
rozvadédu, instalaci a Udrzbu. ,Velmi dobre si uvédomujeme, Ze
investice do spravného softwarového vybaveni je nutnosti a de-
tailni projekce se nam vréati v podobé efektivni vyroby, ale i v po-
dobé spokojeného zakaznika, jelikoz presny 3D model pomdize

pfi vyjasnovani findlniho rozvadéce,” uzavira Jaroslav HluSmarnuk.

A dalsi plany spolec¢nosti
v ramci digitalizace vyroby?

Dobrou volbou podle ngj bylo zacit digitalizaci na rozvadéci fady
AX (s celkem 96 propoji). V oblasti projekce proto citi potencial
v roz&ifeni datové zakladny pro software EPLAN a vyuZiti 3D

projekce pro dalsi sestavy. ,Pridanim relativné malého podtu
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vy rozvadécy,” doplnuje Jaroslav Hlusmariuk.

»EXistuje pomérné rozsifeny nazor vyrobcii rozvadécéu, Ze digi-
talizace se vyplati jen pFi sériové vyrobé, a pro kusovou vyrobu je
prilis komplikovana. Presto projekt H+D Elektromontaze minima-
lizoval ¢as potrebny na vytvoreni 3D dat vyuzitim konzultacnich

sluzeb firmy EPLAN,“

uvadi jednatel Jaroslav Hlusmariuk.

Ve vyrobé hraje stéle kliCovou roli modifikaéni centrum firmy
Rittal. Do budoucna vSak pan HluSmarnuk vidi potfebu upravo-
vat standardni rozvadécoveé skiiné ve vlastni diiné: ,Tak, abychom
optimalizovali ¢as vyroby a minimalizovali ¢asy nutné na transport
materidlu, a zaroven byli co nejvice flexibilni pro zékaznické zmé-
ny a Upravy, které budou vzdy a vSude.” Proto jiz nyni uvazuje
o investici do strojového parku v&etné moznosti vyuziti dotaci EU

na rozvoj firmy.
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