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Automatyzacja budowy szaf sterowniczych

Efektywna i ergonomiczna praca
z szynami pragdowymi

Urzgdzenia serii CW-120 sg odpowiednie do zginania, wykrawania otwordw i ciecia szyn prgdowych.

Stacjonarne urzgdzenia do obrdbki szyn pradowych CW 120-S oraz mobilne urzadzenie Copper Workstation CW 120-M
gwarantuja elastyczng i fatwg obstuge. Ponadto procesy obrobki szyn pradowych staja sie duzo bardziej efektywne i ergo-
nomiczne w poréwnaniu do prac recznych. Dostepne sg opcjonalnie akcesoria, jak cylindry hydrauliczne oraz wycinaki do
blachy stalowej i stali nierdzewnej, ktére umozliwiajg wykonywanie otwordw okragtych, kwadratowych czy prostokatnych,
a takze form specjalnych.

B Ciecie szyn pragdowych B Wykonywanie otworéw w blachach stalowych i ze
stali nierdzewnej, np. pod dtawiki kablowe w ptytach
kotnierzowych
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Zwigkszanie krok po kroku efektywnosci catego procesu montazu szaf sterowniczych
Przysztosciowa optymalizacja

Rittal wspiera wiele etapdw procesdw produkcji dzieki kompleksowej ofercie rozwigzan:
od recznych narzedzi do catkowicie zautomatyzowanych urzgdzen.
To wyrazny atut zwigkszajacy konkurencyjnosc.

Rittal Automation Systems

Wskazowka:
Niniejsza ulotka zawiera skrocong oferte produktow. Cata broszura Rittal Automation Systems ,Automatyzujemy budowe
aparatury sterowniczej” jest dostepna do pobrania na stronie www.rittal.pl
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Automatyzacja budowy szaf sterowniczych

Jednostka mobilna CW 120-M do obradobki
szyn pradowych

Copper Workstation CW 120-M nadaje sie do zginania, wykrawania otwordw oraz cigcia szyn pradowych.

Ciecie i giecie sg mozliwe dla szerokosci maksymalnej 120 mm i grubosci 12 mm. Wbudowany precyzyjny laser utatwia
procesy ciecia oraz giecia. Zasadniczo istnieje mozliwosé wykrawania otwordw okragtych o srednicy 6,6 do 21,5 mm oraz
otwordw podtuznych o dtugosci do 21 mm i szerokosci 18 mm. Mobilna stacja robocza jest wyposazona w rolki biezne
pozwalajace na elastyczne zastosowania w warsztacie. Dzigki zintegrowanej jednostce pomiarowej mozliwe jest tez
prawidtowe skracanie dtugich szyn prgdowych.

Cztery duze szuflady zapewniajg wystarczajgca przestrzen do przechowywania narzedzi i dokumentaciji. Dodatkowe
narzedzia do obrdbki blach stalowych i ze stali nierdzewnej moga by¢ zasilane z istniejgcego przytacza hydraulicznego,

a takze przez ztacze elektryczne 230 V.

D Zalety D Zakres dostawy

B Duza dokfadnos¢ giecia i wykrawania B Wdzek do obrobki szyn pragdowych CW 120-M
B tatwa wymiana narzedzi B Matryca zginania

B Elastyczne zastosowanie w warsztacie B Elektryczny kgtomierz

B Wszystkie urzadzenia do obrébki kompaktowo potgczone B Przetacznik nozny
na jednym wadzku

Nazwa artykutu Nr kat.

D Dane techniczne Jednostka mobilna CW 120-M do 4055.800
obrébki szyn pradowych

Wymiary (szer. x wys. x gt.): 1380 x 945 x 1270 mm

Powierzchnia obrobki (szer. x gt.): 1211 x 811 mm Akcesoria Nr kat. Strona
Wysokos¢ robocza: ok. 974 mm Cylinder hydrauliczny 4055.806 10
Masa: 390 kg Waz hydrauliczny, 3 m 4055.807 9
Zasilanie elektryczne: 230 V/50 Hz Stempel, okragly 4055.740 - 4055.750 | 9
Moc silnika: 2,2 kKW ztz:/:lz iO:Z?;ie do otwordw podtuz- DRTD R °
4055.791 9

Maks. sita nacisku: 230 kN
Maks. obstugiwane szyny miedziane: 120 x 12 mm
Zakres obrdbki otwordw okragtych: @ 6,6 — 21,5 mm
Maks. kat zginania: 90°
Maks. otwory podtuzne dt. x szer.: 21 x 18 mm
Najmniejsze zgiecie Z: 72 mm
(zaleznie od grubosci materiatu)

B Najmnigjsza dtugos¢ ramienia: 50 mm

|
| ]
|
| |
|
|
B Cisnienie maks.: 700 bar nych oraz akcesoria specjalne
|
|
| ]
| |
|
|
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Automatyzacja budowy szaf sterowniczych

Jednostka mobilna CW 120-M do obradobki
szyn pradowych

A
R (D) (o)

B Wbudowany precyzyjny laser B Elektryczny kgtomierz, trzpiert gngcy R10,
matryca zginania, wbudowany precyzyjny laser

B Wyciggane z boku przedtuzenie podparcia do dtugich

szyn miedzianych

B Wysuwany system pomiarowy do 1200 mm do skracania, B Bezpieczne przechowywanie resztek miedzi
giecia i wykrawania (sktadany) przez zintegrowany system
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Automatyzacja budowy szaf sterowniczych

Jednostka zginajaca i wykrawajgca otwory
do szyn pradowych CW 120-S

Jednostka zginajaca i wykrawajgca otwory serii CW 120-S jest odpowiednia do zginania szyn prgdowych oraz robienia
w nich otwordw. Istnieje mozliwos¢ wykrawania otwordw okragtych i podtuznych. Wbudowany precyzyjny laser oznacza

wymiar O, utatwiajgc orientacje podczas zginania. Umieszczone po bokach uchwyty nosne pozwalaja na indywidualny

dobdr miejsca pracy.

D Zalety

Nazwa artykutu Nr kat.
Jednostka zginajgca i wykrawajaca 4055.700
B Elastyczna i tatwa obstuga otwory do szyn pradowych CW 120-S "
B tatwa wymiana narzedzi
B Duza doktadnos¢ giecia i wykrawania T — Nr kat. Strona
B Niezalezna obrdbka szyn prgdowych Przetacznik nozny 4055.712 9
Pompa elektrohydrauliczna 4055.720 8
D Dane techniczne Akcesoria Nr kat. Strona
. Stempel, ok 4055.740 - 4055.750 9
W Wymiary (szer. X wys. X gt.): 756 x 462 x 426 mm pel, okragly
. . L Matryca, okragta 4055.770 - 4055.780 9
B Powierzchnia obrdbki (szer. x gt.): 598 x 300 mm , - ;
Stemple i matryce do otwordw podtuz- 4055.791 9
B Masa: 63 kg nych oraz akcesoria specjaine )

B Zasilanie elektryczne: 230 V/50 Hz

B Cisnienie maks.: 700 bar

B Maks. sita nacisku: 227 kN

B Maks. obstugiwane szyny miedziane: 120 x 12 mm

B Zakres obrdbki otwordw okragtych: @ 6,6-21,5 mm

B Maks. otwory podtuzne dt. x szer.: 21 x 18 mm

B Najmniejsze zgiecie Z: 72 mm
(zaleznie od grubosci materiatu)

B Najmnigjsza dtugos¢ ramienia: 50 mm

B Najmniejsze zgiecie U: 100 mm

D Zakres dostawy

B Jednostka zginajgca i wykrawajgca otwory
do szyn prgdowych CW 120-S

B Matryca zginania

B Elektryczny kgtomierz

6 Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych.

B Przykiad obrdbki CW 120-S: ttoczenie/wykrawanie
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Automatyzacja budowy szaf sterowniczych

Jednostka stacjonarna CW 120-S
do ciecia szyn pradowych

Jednostka do ciecia szyn prgdowych CW 120-S stuzy do skracania szyn pradowych o wymiarach do 120 x 12 mm.
Precyzyjny laser umozliwia doktadne zaznaczenie punktu ciecia. Dodatkowe rolki najazdowe gwarantujg tatwe przemiesz-

czanie szyn prgdowych.

D Dane techniczne

B Wymiary (szer. x wys. x gt.): 238 x 318 x 372 mm

B Masa: 20,5 kg

B Zasilanie elektryczne: 230 V/50 Hz

B Cisnienie maks.: 700 bar
B Maks. sita nacisku: 230 kN

B Maks. obstugiwane szyny miedziane: 120 x 12 mm

D Zakres dostawy

B Jednostka stacjonarna CW 120-S

do ciecia szyn pradowych

Nazwa artykutu

Nr kat.

Jednostka stacjonarna CW 120-S
do ciecia szyn pradowych

4055.710

Dodatkowo wymagane

Nr kat.

Przetgcznik nozny

4055.712

Pompa elektrohydrauliczna

4055.720

Akcesoria

Nr kat.

Rolki najazdowe do szyn pradowych

4055.714 9

B Przyktad obrébki CW 120-S: skracanie szyny pradowej

Automation Systems / obrébka szyn pradowych
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Automatyzacja budowy szaf sterowniczych
Pompa elektrohydrauliczna CW 120-S

Pompa elektrohydrauliczna stuzy do napedzania grupy urzadzen stotowych CW 120-S, a takze dostepnych opcjonalnie
cylindréw hydraulicznych. Do pracy wystarczy przytacze 230 V. Boczne uchwyty umozliwiajg tatwe przemieszczanie
i dodatkowo stuzg do zawieszenia kabla przytaczeniowego.

D Dane techniczne

B Wymiary (szer. x wys. x gt.): 402 x 335 x 325 mm
B Masa: 29 kg

W Zasilanie elektryczne: 230 V/50 Hz

B Cisnienie maks.: 700 bar

B Maks. wydajnos¢: 1,1 I/min

B Objetos¢ napetnieniowa zbiornika: 3,0 |

B Objetosc robocza: 2,2 |

B Emisja hatasu: 92 dB(A) przy odstepie 300 mm

D Zakres dostawy

B Pompa elektrohydrauliczna CW 120-S, napetniona

B Waz z kablem sterujgcym do urzgdzen stotowych, 2 m
B Adapter kabla do przefgcznika noznego, 4-pin. na 7-pin.
B Akcesoria do napetniania i oprézniania pompy

Nazwa artykutu

Pompa elektrohydrauliczna CW 120-S

Wymagane do Nr kat. Strona

Jednostka zginajgca i wykrawajgca otwory do

4055.700 6
szyn pradowych

Stacjonarna jednostka do ciecia szyn pradowych 4055.710 7

B Przyktad podtgczenia CW 120-S: pompa elektrohydrau- B Przyktad obrobki CW 120-S: pompa elektrohydrauliczna
liczna w potgczeniu ze stacjonarng jednostkg zginajaca w potfgczeniu ze stacjonarng jednostka skracajgcg
i otworujacg
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Automatyzacja budowy szaf sterowniczych
Akcesoria do obrébki szyn pragdowych

Warto skorzystac z naszej oferty akcesoridw i zyska¢ na powigzanych z nimi usprawnieniach, jak np. rolka najazdowa
do szyn pradowych, ktéra utatwia przemieszczanie szyn prgdowych podczas wprowadzania do jednostki skracajacej.
Kolejnym akcesorium sg stemple z oddzielaczami neoprenowymi, ktdre zapobiegajg odksztatcaniu stempla

w obrabianym przedmiocie.

B Stempel i matryca do otwordw okragtych B Stempel i matryca do otwordw podtuznych

B Rolka najazdowa do szyn prgdowych B Przetgcznik nozny
Akcesoria @ mm Nr kat.
Stemple Matryce
- 6,6 4055.740 4055.770
‘ 9,0 4055.741 4055.771
' 9,5 4055.742 4055.772
’ ) 11,0 4055.743 4055.773
M }/‘ 11,5 4055.744 4055.774
4 Stemple i matryce, okragte 13,5 4055.745 4055.775
14,0 4055.746 4055.776
17,5 4055.747 4055.777
% 18,0 4055.748 4055.778
¢ 21,0 4055.749 4055.779
21,5 4055.750 4055.780
Rolka najazdowa do szyn pradowych 4055.714
B Waz hydrauliczny Przetacznik nozny 4055.712
Waz hydrauliczny, 3 m 4055.807
Wskazoéwka:

W zapytaniach o akcesoria specjalne do wykonywania
otwordw podtuznych prosimy podawac nr kat. 4055.791
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Automatyzacja budowy szaf sterowniczych
Cylinder hydrauliczny CW 120

Cylinder hydrauliczny do wykrawania otworow w blachach stalowych i ze stali nierdzewnej. W ten sposéb mozliwe jest
wykonywanie otwordw okragtych, kwadratowych i prostokatnych, a takze form specjalnych.

D Dane techniczne

B Wymiary: @ 70 x 142 mm

B Masa: 2,5 kg

B Cisnienie maks.: 700 bar

B Maks. sita nacisku: 107 kN

B Maks. grubos¢ blachy stalowej: 3,0 mm

B Maks. grubos¢ blachy ze stali nierdzewnej: 2,0 mm

D Zakres dostawy

B Cylinder hydrauliczny CW 120

Nazwa artykutu Nr kat.

Cylinder hydrauliczny CW 120 4055.806
Dodatkowo wymagane Nr kat. Strona
Waz hydrauliczny, 3 m 4055.807 9
Wskazéwka:

— Do pracy mozna zastosowac wozek do obrobki szyn
pradowych CW 120-M 4055.800 oraz pompg elektrohy-
drauliczng CW 120-S 4055.720

7 i

4
B Rozwigzania serii CW 120 w potgczeniu z wezem B Akcesoria: wycinaki do wykrawania otwordw okragtych,
hydraulicznym 4055.807 i cylindrem hydraulicznym kwadratowych i prostokatnych, a takze form specjalnych
4055.806 umozliwiaja wykonywanie otwordw w stali mozna znalezé na stronie www.rittal.pl.

i stali nierdzewnej.
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Dziat ,,Rittal Automation Systems”

Rittal automatyzuje budowe
szaf sterowniczych

Rittal poszerza swoja bogatg oferte rozwigzan dla branzy budowy maszyn oraz urzgdzen sterowniczych i rozdzielczych
o dziat systemoéw automatyzaciji. W ten sposdb staje sie dostepny kompleksowy program wyposazenia pro-
fesjonalnego warsztatu. Poza mozliwosciami zwigkszenia efektywnosci, ktdre wigza sie z zastosowaniem
tatwych w montazu systemow szaf sterowniczych, licznych akcesoriow systemowych i inteligentnego
oprogramowania, rosnie zainteresowanie automatyzacjg czynnosci manualnych. Rittal Automation
Systems oferuje rozne koncepcje automatyzacji do przyspieszenia poszczegolinych etapow
produkcii, ktére mozna w sposoéb ekonomiczny dopasowac do potrzeb i wielkosci zaktadu.
Zakres produktéw obejmuije artykuty od recznych narzedzi po catkowicie zautomatyzowane
centra obrobcze.

Rittal Automation
Systems

Warto skorzysta¢ z naszych kompetencji w zakresie
optymalizacji proceséw manualnych i automatycznych.

Rittal Automation Systems —

wszystkie informacje sa dostepne pod adresem:
www.rittal.pl
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Automatyzacja
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Rittal - The System.

Faster - better - everywhere.

m Szafy sterownicze
m Rozdziat mocy

m Klimatyzacja

m |nfrastruktura [T

m Software & Services

Tutaj znajda Panstwo dane kontaktowe
wszystkich spotek Rittal.

www.rittal.com/contact
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