Gartner: Wachstum dank automati-
sierter Schaltschrankbearbeitung

KUNDENREFERENZ
Elektrotechnik & Automation

Flr Gartner Elektrotechnik ist klar: Wer wachsen will, muss
investieren — in Mensch, Infrastruktur und Maschinen. Des-
halb hat der oberdsterreichische Anlagenbauer im August
2017 das 3D-Laserbearbeitungszentrum Perforex LC 3015
von Rittal Automation Systems in Betrieb genommen und

FRIEDHELM LOH GROUP

Kunde: Gartner Elektrotechnik GmbH
Branche: Hersteller von Steuerungsanlagen
und Schaltschranken
UnternehmensgroBe: 20 Mitarbeiter
Griindung: 1997

Hauptsitz: Kirchschlag, Osterreich

mfd i e
s R JESTN L e L

setzt damit auf Automatisierung der Prozesse sowie weite-
res Wachstum. Zur Programmierung des Lasers nutzt das
Unternehmen die Eplan Pro Panel-Software, eine CAE-
Losung fur das 3D-Engineering von Schaltschranken.
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»Eine der groBten
Herausforderungen im
Schaltschrankbau ist es,
die Fertigungsprozesse
zu optimieren, sowohl
qualitativ als auch zeit-
lich. Aus diesem Grund
haben wir uns dazu ent-
schieden, dass Maschine

DAS PROJEKT

Die Herausforderung

m Optimierung der Fertigungs-
prozesse im Schaltschrankbau

m Bearbeitung von Edelstahlober-
flachen mit hohem Werkzeug-

Die L6sung

m Automatisierung, um Fertigungs-
prozesse zu vereinfachen und zu
beschleunigen

B | aserbearbeitungszentrum

und Software aus einer
Hand kommen sollen.”

verschleil

Friedrich Gartner,
Geschéaftsfuhrer

Perforex LC 3015 von Rittal
Automation Systems

B Programmierung direkt aus
Eplan Pro Panel-Software

Investition in die Zukunft

»Jeder der im Schaltschrankbau besteht oder bestehen
mochte, muss in die Zukunft investieren®, erklart Fried-
rich Gartner. Das gelingt dem Unternehmer unter ande-
rem mithilfe von Automatisierung, um Fertigungsprozesse
zu vereinfachen und zu beschleunigen. Die ideale Losung
fand Gartner Elektrotechnik in dem 3D-Laserbearbeitungs-
zentrum Perforex LC 3015 von Rittal Automation Systems.
War das Bearbeiten von Edelstahloberflachen bislang mit
hohem WerkzeugverschleiB, langeren Bearbeitungszeiten
sowie hohem Gerduschaufkommen verbunden, erfolgt die
Bearbeitung per Lasertechnologie mit der Perforex LC 3015
bertdihrungslos, schnell und vibrationsarm — ohne Anlaufen
und Verfarben von Schnittkanten. AuBerdem entfallt ein
GroBteil der manuellen Nachbearbeitungen wie das Entgra-
ten. Die zu bearbeitenden Materialien mussen nicht mehr
eingespannt werden, sondern nur auf die Oberflache der
Maschine aufgelegt werden und tragen so zur weiteren Pro-
zessbeschleunigung bei. Das erhéht Qualitat und spart Zeit.

lhre starken Partner fiir einen zukunftsfahigen
Steuerungs- und Schaltanlagenbau.
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An der alten Ziegelei 2 - D-40789 Mohnheim
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Schnelle Inbetriebnahme

Seit August 2017 ist der Laser bei Gartner Elektrotechnik im
Einsatz. Die Programmierung der Perforex kann wahlweise
auf Basis einer einfachen und bauteilorientierten Werkstatt-
programmierung oder mittels importierter CAD-Daten, z. B.
aus der Eplan Pro Panel-Software, erfolgen — so wie bei
Gartner Elektrotechnik. Die CAE-L6sung zum 3D-Enginee-
ring von Schaltschranken und Schaltanlagen gewahrleis-
tet, dass die steuerungstechnische Projektierung und der
3D-Schaltschrankaufbau direkt miteinander gekoppelt sind.
Gartner ist mit seiner Entscheidung fur die Zusammenarbeit
mit Rittal und Eplan sehr zufrieden und blickt optimistisch in
die Zukunft: \Wir sind ein wachsendes Unternehmen. Jedes
Jahr erreichen wir Steigerungen zwischen 15 und 25 Pro-
zent.”
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