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AS 4050.335 - Centro de laser Perforex LC 3030

Os centros de laser Perforex foram projetados especialmente para a modificagao mecanica
automatizada de armarios padrao. A Perforex LC é especializada no processamento 3D a laser
de cubos, além de fazer um processamento sem contato e com vibragdes reduzidas. Também é
possivel processar placas de montagem incluindo orificios roscados.

Recursos

Céd. Ref.
Modelo

Descri¢ao do produto

Vantagens
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AS 4050.335
Versao EUA

Os centros de laser Perforex foram projetados especialmente para
a modificagao mecanica automatizada de armarios padrao. A
Perforex LC é especializada no processamento 3D a laser de cubos,
além de fazer um processamento sem contato e com vibragoes
reduzidas. Também é possivel processar placas de montagem
incluindo orificios roscados.

Processamento de cubos 3D sem dar a volta em toda a pega

No processamento de aco inoxidavel, as bordas dos cortes ndo
ficam manchadas e ndo mudam de cor

Mesmo com contornos delicados,as pegas metalicas sao cortadas
sem danificar ou mudar a cor da pintura

Linha de produtos de armarios compactos até modelos de grande
porte

Processamento sem contato e com vibragdes reduzidas, sem
desgaste das ferramentas

Sem necessidade de fixar as pegas

Processamento de ago inoxidavel 20 vezes mais rapido do que na
fresagem convencional

Trabalho ergonémico com superficie de apoio retratil para o
processamento de caixas, armarios e partes planas
Processamento de 5 lados ao mesmo tempo



Recursos

Dados técnicos

Escopo de fornecimento

Material trabalhavel

Comando da maquina

Seguranca

Interfaces

Nota

Superficie

Poténcia maxima

Energia do pulso (max.)
Durag@o maxima do pulso
Comprimento da onda

Espessura maxima processavel de
pecas de chapa de ago

Espessura maxima processavel de
pecas de ago inoxidavel
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Laser pointer (auxiliar) com poténcia da classe 1
Largura do corte de apenas 0,3 mm (aprox.)
Laser de trabalho classe 4

Centro de laser
Compressor
Protecao da maquina
Instalagao de filtro
Unidade de comando

Aco inoxidavel
Chapa de aco
Aluminio

Programacao de oficina

Caixa de protegao para alcangar a classe de laser 1. Operagéo por
pessoal treinado, dispensando técnicos especializados em laser
Porta de seguranca

Eplan Pro Panel
Admissao de formatos DXF
Rittal Configuration System

O teto de seguranca (4050.317) é obrigatério para a carcacga se a
maquina for aberta no lado de cima

E necessério que um especialista da Rittal faca uma avaliagdo do
local para proceder a selegao e definicdo do modelo do laser
Reservamo-nos o direito a alteragdes técnicas

Largura: 3.900 mm
Altura: 3.800 mm
Profundidade: 10.500 mm

300 W (CW) ou 3000 W (Pulse)
30J

50 pys com 300 W de poténcia
1.070 nm

3 mm

3 mm



Recursos

Espessura maxima processavel de
pecas de aluminio

Voltagem de controle (DC)
Poténcia nominal
Tensao nominal de servigo

Max. machinable area of cubes

Emb.

Peso liquido

Peso bruto

Numero da tarifa alfandegaria

ECLASS 8.0
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3 mm

24V
3kw
400V, 3~,60 Hz

Largura: 1.200 mm
Altura: 800 mm
Profundidade: 2.250 mm

1 unid.
4.500 kg
4.500 kg
84561190

36620404



