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AS 4050.335 - Laserové centrum Perforex LC 3030

Laserova centra Perforex LC byla vyvinuta specialné pro automatizovanou mechanickou Upravu
standardnich rozvadécovych skfini. Laserové centrum Perforex LC je specializovano na

3D laserové obrabéni rozvadécovych skfini a zajistuje bezkontaktni obrabéni bez vibraci.
Umoznuje také obrabéni montaznich desek vcetné zavitovych otvord.

Funkce

Obj. ¢islo
Provedeni

Popis vyrobku

Vyhody
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AS 4050.335
Verze pro USA

Laserova centra Perforex LC byla vyvinuta specialné pro
automatizovanou mechanickou upravu standardnich rozvadécovych
skfini. Laserové centrum Perforex LC je specializovano na

3D laserové obrabéni rozvadécovych skfini a zajistuje bezkontaktni
obrabéni bez vibraci. Umoznuje také obrabéni montaznich desek
vcetné zavitovych otvord.

3D obrabéni kompaktnich dili bez zmény upnuti obrobku

Z4dné zaspinéni nebo zabarveni feznych hran pfi obrabéni nerezové
oceli

Rez lakovanych plechovych dilii i u nejjemnéjsich kontur bez
poskozeni laku nebo zabarveni

Spektrum vyrobk( od kompaktnich rozvadécovych skfini az po
fadové skfiné

Bezkontaktni obrabéni bez vibraci a bez opotfebeni nastrojll

Neni nutné zadné upinani obrobki

Rychlost obrabéni u nerezové oceli je 20x rychlejsi nez pfi bézném
frézovani

Ergonomicka prace diky rozsifitelné opérné plose pro obrabéni
rozvadécd a plochych dild

Soucasné obrabéni z 5 stran



Funkce

Technické udaje Laserové ukazovatko (pomocny laser) vykonnost zafeni tfida laseru
1
Velmi uzka Sirka fezu jen cca 0,3 mm
Pracovni laser tfidy 4

Rozsah dodavky Laserové centrum
Kompresor
Oplasténi stroje
Filtracni zafizeni
Ovladaci jednotka

Obrobitelny material Nerez ocel
Ocelovy plech
Hlinik
Rizeni stroje Programovani z vyroby
Bezpecnost Ochranné oplasténi pro dosazeni tfidy laseru 1. Moznost obsluhy

zaskolenym personalem, neni nutny Zadny odbornik na laser
Bezpecnostni dverfe

Rozhrani Eplan Pro Panel
Prevzeti format( DXF
Rittal Configuration System

Poznamka Bezpecnostni stfechu (4050.317) pro zakryti stroje je nezbytné
nutné pouzit v pfipadé, ze by mohlo dojit k nahlizeni na stroj shora.
Kvalifikovany pracovnik spole¢nosti Rittal musi provést obchlzku
stanovisté za ucelem vybéru a stanoveni provedeni laseru.
Technické zmény vyhrazeny

VyuZitelnd plocha Sitka: 3.900 mm
Vyska: 3.800 mm
Hloubka: 10.500 mm

Vykon zafeni max. 300 W (CW) nebo 3 000 W (pulsni)
Energie impulzu (max.) 30J

Doba trvani impulzu max. 50 ps pfi vykonu 300 W

Délka viny 1070 nm

Max. zpracovatelna tloustka 3 mm

materialu, ocelovy plech

© Rittal 2026



Funkce

Max. zpracovatelna tloustka
materidlu, nerez

Max. zpracovatelna tloustka
materialu, hlinik

Ridici napéti (DC)
Jmenovity pfikon
Jmenovité provozni napéti

Max. machinable area of cubes

Baleni

Netto hmotnost
Brutto hmotnost
Cislo celni sazby

ECLASS 8.0
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3 mm

3 mm

24V
3 kW
400V, 3~, 60 Hz

Sitka: 1.200 mm
Vyska: 800 mm
Hloubka: 2.250 mm

1ks

4 500 kg
4 500 kg
84561190

36620404



