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AS 4055.927 - Perforex Milling Terminal MT 2201 S

Verze pro USA — Perforex Milling Terminal 2201 standardné umoznuje upnuti velkych
dvoudverovych skfini. Idealni pro zpracovani kompaktnich skfini i velkych plochych dilG.

Funkce

Obij. Cislo

Provedeni

Popis vyrobku

© Rittal 2026

AS 4055.927

Motorické nastaveni hloubky 2 200 mm

Zpracovani rozvadece

Obrabéni plochych dill

Dvoukfidlé dvere

Patentovana deska s integrovanou extrakci kovovych pilin
Vysoce vykonné vieteno v€etné mazani minimalnim mnozstvim
maziva

Automatickd kontrola nastroj(

Nastroje DIN

Pneumatické upinaci zafizeni

Verze pro USA

Perforex Milling Terminal je 4-osy CNC stroj, ktery slouzi

k modifikaci standardnich rozvadécovych skfini a nabizi
automatické opracovani plochych dili a kompaktnich rozvadéci
napt. zhotoveni otvor(, zavitd a vyrezl. Perforex Milling Terminal
2201 standardné umoznuje upnuti velkych dvoudvérovych skfini.
IdedIni pro obrabéni kompaktnich rozvadéca.



Funkce

Vyhody Rychly ndvrat investice (ROI) a vyrazné vyssi konkurenceschopnost
Kratké doby cykll pfi konstantné vysoké kvalité obrabéni
Prostupnost dat diky sitovému software
Jednoducha obsluha prostfednictvim prehledného HMI a 24"
obrazovky
Automatickd vyména nastroje a integrované méreni délky nastroje
Obrabéni setrné k nastrojim diky systému mazani minimalnim
mnozstvim maziva a pfitlacnému talifi
Automatické odsavani Spon pfi vrtani a frézovani
S vysoce vykonnym vietenem je zaruceno rychlé, presné
a spolehlivé obrabéni
Intuitivni upinaci systém s pneumatickym upinanim -
optimalizovany pro komponenty rozvadécové skfiné

Rozsah dodavky Perforex MT S se konfiguruje v zavislosti na projektu

Obrobitelny material Hlinik
Ocel
Nerez ocel
Plast
Méd

Moznosti stroje Signaliza¢ni sloupek 4055.954
Pristup vpravo 4055.952
Systém nosnych ramen 4055.951
Rozsifeni upinaci vysky 4050.035
Pristup vlevo 4055.950

Rizeni stroje Rizeni zakazek prostiednictvim Rittal Panel Processing Center
(RiPPC)
Obsluha prostrednictvim HMI Rittal

Bezpecnost Bezpeénostni oploceni dle CSN EN 1SO 13857
Optické ochranné zafizeni pfed a za strojem
Bezpecné zabrzdéni os také pfi vypadku napéti

Rozhrani Rittal Panel Processing Center (RiPPC)
Eplan Pro Panel
Rittal Configuration System
Import DXF dat

Poznamka Technické zmény vyhrazeny
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Funkce

Vyuzitelna plocha

Pripojka stlaceného vzduchu

Hmotnost obrobku — obrabéni
plochych dili (max.)

Hmotnost obrobku — obrabéni
rozvadécové skiiné (max.)

Pocet nastrojovych mist
Presnost obrabéni
Rychlost osy X/Y

Rychlost osy Z

Otacky vretene (max.)
Vykon vietene (max.)
Ridici napéti (DC)
Jmenovity proud max.
Jmenovité provozni napéti
Rychlost obrabéni (max.)

Rozméry upnutelnych
kompaktnich skrini min.

Rozméry upnutelnych
kompaktnich skfini max.

Rozmeéry upinatelnych plochych
dilG min.

Rozmeéry upinatelnych plochych
dild max.
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Sitka: 5.050 mm
Vyska: 2.400 mm
Hloubka: 4.550 mm

6 bar

250 kg

300 kg

21

+0,2 mm

60 000 mm/min
12 000 mm/min
21 000 rpm

11 kW

24V

6,2 A

3L, 400-480Y / 230-277 V, 50/60 Hz

7 500 mm/min

Sitka: 100 mm
Vyska: 100 mm
Hloubka: 140 mm

Sitka: 2.300 mm
Vyska: 1.600 mm
Hloubka: 2.200 mm

Sifka: 100 mm
Vyska: 100 mm
Hloubka: 1,25 mm

Sitka: 2.300 mm
Vyska: 1.550 mm
Hloubka: 5 mm



Funkce

Maximum machinable area for
enclosure panels

Max. obrobitelna plocha rozvadéci

Baleni
Netto hmotnost
Brutto hmotnost

Cislo celni sazby
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Sitka: 2.300 mm
Vyska: 1.700 mm

Sitka: 2.300 mm
Vyska: 1.600 mm

1 ks
3200 kg
3200 kg

84596110



