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AS 4051.192 - Drahtkonfektioniervollautomat Wire
Terminal WT L

Mit dem Drahtkonfektioniervollautomat Wire Terminal WT L5 T kdnnen Drahte im
Querschnittbereich von 0,5 - 2,5 mm? bearbeitet werden. Hierzu zahlen die Prozesse des
Ablangen, Abisolieren, Vercrimpen sowie die projektbezogene Beschriftung der Drahte. Die fertig
konfektionierten Drahte werden per Wire Handling System (WHS) bereitgestellt. Das WHS ist ein
vollautomatisches Drahtverteilsystem. Dabei gelangen die im Wire Terminal WT Just-in-time
gefertigten Drahte per Druckluft sequenziell an bis zu vier Verdrahtungsarbeitsplatze.

Eigenschaften

Artikel-Nr. AS 4051.192
Ausflihrung Wire Terminal WT L5 T (Drahtférdereinheit Wire Handling System)

Produktbeschreibung Mit dem Drahtkonfektioniervollautomat Wire Terminal WT L5 T
konnen Drahte im Querschnittbereich von 0,5 - 2,5 mm? bearbeitet
werden. Hierzu zahlen die Prozesse des Ablangen, Abisolieren,
Vercrimpen sowie die projektbezogene Beschriftung der Drahte. Die
fertig konfektionierten Drahte werden per Wire Handling System
(WHS) bereitgestellt. Das WHS ist ein vollautomatisches
Drahtverteilsystem. Dabei gelangen die im Wire Terminal WT Just-
in-time gefertigten Drahte per Druckluft sequenziell an bis zu vier
Verdrahtungsarbeitsplatze.

Nutzen Drahtfertigung nach Just-in-Time- und Just-in-Sequence-Prinzipien
Zeit- und Ressourcenersparnis durch die automatisierte
Drahtzufiihrung
Schritt-flir-Schritt-Anleitung des Werkers mit Eplan Smart
Production
Fehlerminimierung in der Arbeitsplatzkommissionierung durch
direkte Adressierung
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Eigenschaften

Technische Daten

Lieferumfang

Bearbeitbares Material

Hinweis
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5 Aderendhiilsen-Zufiihrungen lber Férdertopfe

Crimpbereich 0,5 mm?2 Crimpléange 8 mm (0,31 in.) und 10 mm (0,39
in.)

Crimpbereich 0,75 mm?: Crimplange 8 mm (0,31 in.), 10 mm (0,39
in.) und 12 mm (0,47 in.)

Crimpbereich T mm2: Crimplange 8 mm (0,31 in.), 10 mm (0,39 in.)
und 12 mm (0,47 in.)

Crimpbereich 1,5 mm?2 Crimpléange 8 mm (0,31 in.), 10 mm (0,39
in.), 72 mm (0,47 in.) und 18 mm (0,71 in.)

Crimpbereich 2,5 mm2: Crimpléange 8 mm (0,31 in.), 172 mm (0,47 in.)
und 18 mm (0,71 in.)

Drahtausgabe Uber das integrierte Wire Handling System

Mit dem Wire Terminal WT L kénnen Drahtlangen von 150 mm bis
10 m bearbeitet werden

Der Wire Terminal WT L kann einen Drahteinzugsblock erfassen

Maschinengestell und -einhausung
Bedieneinheit

1 x Schwingférdertopf WT 16 fiir 0,5 mm?

2 x Schwingférdertopf WT 20 fiir 0,75/1,0 mm?2
2 x Schwingfordertopf WT 29 fiir 1,5/2,5 mm?
Drahtverteilsystem Wire Handling System

Feindrahtige Kupferleitungen nach EN 60228 / VDE 0295 Klasse 5
Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen nach DIN 46228-4 und
Multinorm

Fur Ihre individuelle Maschinenausstattung sprechen Sie bitte [hren
Rittal Fachberater an.

Der Standardlieferumfang des Wire Terminals umfasst die Sprachen
Deutsch und Englisch

Die Schwingfordertopfe und die Vereinzelung der Aderendhiilsen
sind auf die Toleranzmalie der Rittal Aderendhiilsen nach DIN
46228-4:2019-02 ausgelegt. Weichen die zu verarbeitenden
Aderendhdiilsen von den darin definierten Toleranzmalien ab, kann
es erforderlich sein, dass hierfiir zum einen neue
Schwingfordertopfe konstruiert/getestet werden miissen und zum
anderen die Vereinzelung der Aderendhiilsen angepasst werden
muss.

Technische Anderungen vorbehalten



Eigenschaften

Maschinenoptionen Drahtlager WT Tube 12 (4051.218)
WT Drucker 1Q.JET schwarz 4051281
WT Drucker 1Q.JET weil} 4051280

Schnittstellen Eplan Pro Panel
Eplan Smart Wiring

Druckluftanschluss min. 5,5 bar
Druckluftanschluss max. 6 bar
Bemessungsbetriebsspannung 230V, 1~, 50 Hz/60 Hz
Steuerspannung (DC) 24V
Leistungsaufnahme (ca.) 1 kW

Taktzeit 11s

Drahte pro Stunde ca. 320

Aufstellflache Breite: 2.170 mm

Hohe: 1.870 mm
Tiefe: 1.080 mm

Zolltarifnummer 84633000
ETIM 8 EC000000
ECLASS 8.0 18129090
Produktbeschreibung Drahtkonfektioniervollautomat Wire Terminal WT L5 T

(Drahtférdereinheit fir das Wire Handling System)
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