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AS 4051.195 - Fuldautomatisk lednings monterings 
maskine til Wire Terminal WT L 

Med den fuldautomatiserede ledningskonfektionering Wire Terminal WT L10 T kan ledninger i 
tværsnitsområdet 0,5 – 6 mm² bearbejdes. Dette omfatter processer til afkortning, afisolering, 
krympning samt projektrelateret mærkning af ledninger. De færdigkonfektionerede ledninger 
leveres via Wire Handling System (WHS). WHS er et fuldautomatisk trådfordelingssystem. De i 
Wire Terminal WT just-in-time fremstillede ledninger transporteres sekventielt med trykluft til op 
til fire fortrådningsarbejdspladser.

Funktioner

Best.nr. AS 4051.195

Udgave Ledningskonfektioneringsmaskine WT L10 T (trådfremføringsenhed 
til kabelhåndteringssystem)

Produktbeskrivelse Med den fuldautomatiserede ledningskonfektionering Wire Terminal 
WT L10 T kan ledninger i tværsnitsområdet 0,5 – 6 mm² bearbejdes. 
Dette omfatter processer til afkortning, afisolering, krympning samt 
projektrelateret mærkning af ledninger. De færdigkonfektionerede 
ledninger leveres via Wire Handling System (WHS). WHS er et 
fuldautomatisk trådfordelingssystem. De i Wire Terminal WT just-in-
time fremstillede ledninger transporteres sekventielt med trykluft til 
op til fire fortrådningsarbejdspladser.
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Funktioner

Fordele Komplet netværksopkobling fra E-CAD-værktøjet til 
fremstillingsprocesserne
Altid den bedst mulige kvalitet
De konfektionerede ledninger fra trådskinnesystemet, kæde-bundtet 
eller kabelhåndteringssystem kan i det videre procestrin for 
tavlefortrådning behandles via værktøjet "Smart Wiring" fra Eplan.
Komplet procesoptimering
Enkel og hurtig udskiftning af forbrugsmaterialer
Anvendelse af en ny teknologicrimper til forskellige 
ledningstyllelængder på 8 – 18 mm, inklusive trinløs delvis og fuld 
afisolering
Sikker ledningstilførsel ved hjælp af et nyt ledningsføringssystem 
inkl. hurtiglukkemekanisme
Enkel betjening takket være den store 24" touch-skærm
Muliggør fleksibel og hurtig reaktion på produktændringer
Minimering af fejl, også i de efterfølgende processer
Afskrivningstid på 2,5 år ved 150 skabe årligt
Op til 11 gange hurtigere fremstillingsproces ved konfektionering af 
ledninger
Kombinationen af Rittal Wire Terminal og Eplan Smart Wiring 
muliggør tidsbesparelser på op til 50 %
Optimal og ordrerelateret mærkning af ledninger
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Funktioner

Tekniske data 10 ledningstylle-tilførsler via transportørbeholdere
Crimpområde 0,5 mm²: Crimplængde 8 mm (0,31 in.) og 10 mm 
(0,39 in.)
Crimpområde 0,75 mm²: Crimplængde 8 mm (0,31 in.), 10 (0,39 in.) 
og 12 mm (0,47 in.)
Crimpområde 1 mm²: Crimplængde 8 mm (0,31 in.), 10 mm (0,39 
in.) og 12 mm (0,47 in.)
Crimpområde 1,5 mm²: Crimplængde 8 mm (0,31 in.), 10 mm (0,39 
in.), 12 mm (0,47 in.) og 18 mm (0,71 in.)
Crimpområde 2,5 mm²: Crimplængde 8 mm (0,31 in.), 12 mm (0,47 
in.) og 18 mm (0,71 in.)
Crimpområde 4 mm²: Crimplængde 10 mm (0,39 in.), 12 mm (0,47 
in.) og 18 mm (0,71 in.)
Crimpområde 6 mm²: Crimplængde 12 mm (0,47 in.) og 18 mm 
(0,71 in.)
Ledningskonfektioneringsmaskine WT L kan bearbejde trådlængder 
fra 150 mm til 10 m
Ledningskonfektioneringsmaskine WT L kan registrere en 
trådindtræksblok
Trådudgang via det integrerede kabelhåndteringssystem

Leveringsomfang Stel og -kabinet for maskine
Betjeningsenhed
1 x vibrations-transportørbeholder WT 16 til 0,5 mm²
3 x vibrations-transportørbeholdere WT 20 til 0,75/1,0 mm²
3 x vibrations-transportørbeholdere WT 29 til 1,5/2,5 mm²
3 x vibrations-transportørbeholdere WT 43 til 4,0/6,0 mm²
Fordelingssystem til kabelhåndteringssystem

Materiale, der kan bearbejdes Fintrådede kobberledninger iht. EN 60228 / VDE 0295 klasse 5
Ledningstyller med plastkrave iht. DIN 46228-4 og Multinorm

Bemærk Kontakt din Rittal forhandler for at drøfte dit individuelle 
maskinudstyr.
Wire Terminal leveres som standard med sprogene tysk og engelsk
Vibrationsbeholderne og adskillelsen af ledningstyllerne er 
dimensioneret efter tolerancemålene for Rittal ledningstyllerne iht. 
DIN 46228-4:2019-02. Hvis de ledningstyller, der skal bearbejdes, 
afviger fra de tolerancemål, der er defineret deri, kan det være 
nødvendigt for det første at konstruere/teste nye 
vibrationsbeholdere og for det andet at tilpasse adskillelsen af 
ledningstyllerne.
Ret til tekniske ændringer forbeholdes
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Funktioner

Maskinindstillinger Ledningslager WT Tube 12 (4051.218)
WT-printer IQ.JET sort 4051281
WT-printer IQ.JET hvid 4051280

Snitflader Eplan Pro Panel
Eplan Smart Wiring

Compressed air supply min. 5,5 bar

Compressed air supply max. 6 bar

Mærkedriftsspænding 230 V, 1~, 50 Hz/60 Hz

Styrespænding (DC) 24 V

Effektforbrug (ca.) 1 kW

Takttid 11 s

Ledninger pr. time ca. 320

Opstillingsareal Bredde: 2.170 mm
Højde: 1.870 mm
Dybde: 1.080 mm

Toldtarifnummer 84633000

ETIM 8 EC000000

ECLASS 8.0 18129090

Produktbeskrivelse Fuldautomatiseret ledningskonfektionering Wire Terminal WT L10 T 
(trådfremføringsenhed til Wire Handling System)
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