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AS 4055.926 - Perforex Milling Terminal MT 2201 S

Perforex Milling Terminal 2201 tilbyder bredt emneoptag som standard med to lager. Ideel til
bearbejdning af fuldsvejste huse samt store flade dele.

Funktioner

Best.nr.

Udgave

Produktbeskrivelse
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AS 4055.926

Motorstyret dybdeindstilling, 2200 mm

Kabinetbearbejdning

Bearbejdning af flade dele

Dobbeltlage

Patenteret tryktallerken med integreret udsugning af fraesespaner
Hgjtydende spindel, inkl. smgring med minimumsmaengde
Automatisk veerktgjskontrol

DIN-veerktgjer

Pneumatisk spaendeanordning

Perforex Milling Terminal er en 4-akslet CNC-maskine til
modifikation af standard forbindelsesskabe, som tilbyder
automatisk bearbejdning af flade dele og kuber til f.eks. huller,
gevind og udsparinger. Perforex Milling Terminal 2201 byder pa
bredt vaerktgjsoptag i standardudfgrelse med to lager. Ideel til
bearbejdning af fuldsteendigt svejsede huse.



Funktioner

Fordele Kortsigtet Return on Investment (ROI) og maerkbar hgjere
konkurrenceevne
Korte gennemlgbstider ved ensartet hgj bearbejdsningskvalitet
Datakompatibilitet takket veere netvaerksbaseret software
Enkel betjening med brugervenligt HMI og en 24"-skaerm
Automatisk vaerktgjsskift og integreret veerktgjsleengdemaling
Veerktgjsskanende bearbejdning takket veere minimalmaengde-
smgresystem og trykplade
Automatisk spanbortsugning ved boring og fraesning
Den hgjtydende aksel sikrer hurtig, preecis og palidelig bearbejdning
Intuitivt opspaendingssystem med pneumatisk spaendesystem -
optimeret til komponenter i forbindelsesskab

Leveringsomfang Perforex MT S konfigureres efter det respektive projekt

Materiale, der kan bearbejdes Aluminium
Stal
Rustfrit stal
Plast
Kobber

Maskinindstillinger Signalsgjle 4055.954
Adgang til hgjre 4055.952
Baerearmssystem 4055.951
Speendhgjdeudvidelse 4050.035
Adgang til venstre 4055.950
Additional zero points for multi-part machining, vertically hinged
4050114

Maskinstyring Ordrestyring med Rittal Panel Processing Center (RiPPC)
Betjening med Rittal HMI

Sikkerhed Sikkerhedshegn iht. DIN EN ISO 13857
Optisk beskyttelsesudstyr foran og bag maskinen
Sikker bremsning af aksler, ogsa ved strgmsvigt

Snitflader Rittal Panel Processing Center (RiPPC)
Eplan Pro Panel
Rittal Configuration System
Import af DXF-data

Bemaerk Ret til tekniske andringer forbeholdes
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Funktioner

Opstillingsareal

Tryklufttilslutning

Emnevaegt ved bearbejdning af
flad del (maks.)

Emneveegt ved bearbejdning af
fordelingsskab (maks.)

Antal vaerktgjspladser
Bearbejdningsngjagtighed
Hastighed X-/Y-akse

Hastighed Z-akse
Spindelomdrejninger (maks.)
Spindelydelse (maks.)
Styrespaending (DC)
Meerkestrgm maks.
Maerkedriftsspaending
Bearbejdningshastighed (maks.)

Mal for spaendbare kuber, min.

Mal for speendbare kuber, maks.

Mal for speendbare flade dele, min.

Mal for speendbare flade dele,
maks.
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Bredde: 5.050 mm
Hgjde: 2.400 mm
Dybde: 4.550 mm

6 bar

250 kg

300 kg

21

+0,2 mm
60.000 mm/min
12.000 mm/min
21.000 rpm

11 kW

24V

6,2 A

3L+PE, 400 - 480V, 50/60 Hz

71.500 mm/min

Bredde: 100 mm
Hgjde: 100 mm
Dybde: 140 mm

Bredde: 2.300 mm
Hgjde: 1.600 mm
Dybde: 2.200 mm

Bredde: 100 mm
Hgjde: 100 mm
Dybde: 1,25 mm

Bredde: 2.300 mm
Hgjde: 1.550 mm
Dybde: 5 mm



Funktioner

Maximum machinable area for
enclosure panels

Maks. flade, der kan bearbejdes
ved kabinetter

Pakkestgrrelse
Nettovaegt
Bruttoveegt

Toldtarifnummer

Godkendelser.

Forklaringer.
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Bredde: 2.300 mm
Hgjde: 1.700 mm

Bredde: 2.300 mm
Hgjde: 1.600 mm

1 stk.
3.200 kg
3.200 kg

84596110

Overensstemmelseserklaering



