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AS 4050.330 - Perforex LC 3030 lézeres
megmunkalokozpont

A Perforex |ézeres megmunkalokézpontokat kifejezetten a standard kapcsoldszekrények
automatizalt mechanikus megmunkalasara fejlesztették ki. A Perforex LC kifejezetten a kocka
alaku szekrények 3D-s, érintés nélkil, csekély rezgéssel torténé megmunkalasahoz van
kialakitva. A szerel6lapok megmunkalasa is lehetséges, menetes furatokkal egyditt.

Jellemzok

Cikkszam

Termékleiras

El6nyei
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AS 4050.330

A Perforex lézeres megmunkalokozpontokat kifejezetten a standard
kapcsoldszekrények automatizalt mechanikus megmunkalasara
fejlesztették ki. A Perforex LC kifejezetten a kocka alaku szekrények
3D-s, érintés nélkil, csekély rezgéssel torténé megmunkalasahoz
van kialakitva. A szerel6lapok megmunkalasa is lehetséges,
beleértve a menetes furatokat is.

3D-s téglatest alaki munkadarabok megmunkaldsa, a munkadarab
befogdsanak atszerelése nélkill

A vagasi élek nem csusznak el és nem szinezddnek el a nemesacél
megmunkalasakor

Festett lemezrészek vagasa finom konturok esetén is a festés
sériilése és elszinez6dése nélkil

Alkalmazhaté a kompakttol a nagyméret(i szekrényig
Erintésmentes és csekély rezgésli megmunkalas szerszamkopés
nélkil

Nincs sziikség a munkadarabok beszoritasara

A megmunkalds sebessége nemesacél esetén 20-szor gyorsabb,
mint a hagyomanyos marasi eljarasnal

Ergonomikus munkavégzés a haz- és sik elem megmunkalashoz
kigurithato felfekvéfeliilet révén

5 oldal egyideji megmunkalasa



Jellemzok

MUszaki adatok

Egységcsomag

Megmunkalhaté anyag

Gépvezérlés

Biztonsag

Csatlakozofeliiletek

Megjegyzés

Alapteriilet

Sugarzasi teljesitmény max.
Impulzus energia (max.)
Impulzushossz max.
Hulldmhossz

Max. megmunkalhato
anyagvastagsag acéllemez esetén
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Lézeres mutato (segédlézer), sugarteljesitmény: 1. Iézerosztaly
Nagyon keskeny vagasszélesség: minddssze kb. 0,3 mm
4-es osztalyd munkalézer

Lézerkdzpont
Kompresszor
Géphaz
Szlir6berendezés
Kezel6egység

Nemesacél
Acéllemez
Aluminium

Mdhelyprogramozas

Védéboritas az 1-es |ézerosztaly eléréséhez. A kezelést betanitott
személyzet végezheti, Iézeres szakembert nem igényel
Biztonsagi ajté

EPLAN Pro Panel
DXF formatumok atvétele
Rittal Configuration System

Biztonsagi tet6 (4050.317) a gépburkolaton kotelez6en
hasznalando, ha a gépbe feliilrél be lehet latni

Egy Rittal szakembernek helyszini bejarast kell tartania a lézeres
megmunkalokozpont kivitelének kivalasztasahoz és rogzitéséhez
Mdszaki valtoztatasok joga fenntartva

Szélesség: 3.900 mm
Magassag: 3.800 mm
Mélység: 10.500 mm

300 W (CW), ill. 3000 W (impulzus)
30J

50 ps 300 W teljesitménynél

1070 nm

3 mm



Jellemzok

Max. megmunkalhato
anyagvastagsag nemesacél
esetén

Max. megmunkalhato
anyagvastagsag aluminium esetén

Vezérléfesziiltség (DC)
Névleges teljesitmény
Névleges lizemi fesziiltség

Max. machinable area of cubes

Csomagolasi egység
Nettd tdmeg

Bruttd tomeg
Vamtarifaszam

EAN

ECLASS 8.0
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3 mm

3 mm

24V
3kw
400V, 3~, 50 Hz

Szélesség: 1.200 mm
Magassag: 800 mm
Mélység: 2.250 mm

1db

4500

4500

84561190
4028177811737

36620404



