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AS 4055.911 - Perforex Milling Terminal MT 1101 S

A Perforex Milling Terminal 1101 koltségtakarékos belépést jelent az automatizalt megmunkalas
vilagaba. Szinte minden kompakt és nagyméreti kapcsoldszekrény egyszerlen és gyorsan
megmunkalhato.

)

Jellemzok

Cikkszam AS 4055.911

Kivitel Sik alkatrészek megmunkalasa
Szekrény megmunkalas
Szabadalmaztatott lenyomoétanyér a marasi forgacs beépitett
elszivasaval
Nagy teljesitményl ors6 minimalkenéssel
Automatikus szerszamellen6rzés
DIN szerszamok
Pneumatikus befogdszerkezet

Termékleiras A Perforex Milling Terminal egy 4 tengelyes CNC gép, amely a
standard kapcsoloszekrények megmunkalasara szolgal, sik
alkatrészek és téglatestek automatikus megmunkalasat végzi, pl.
furatokat, meneteket és kivagasokat készit. A Perforex Milling
Terminal 1101 koltségtakarékos belépést jelent az automatizalt
megmunkalas vilagaba. Szinte minden kompakt és nagyméreti
kapcsoldszekrény egyszerlien és gyorsan megmunkalhato.
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Jellemzok

El6nyei

Egységcsomag

Megmunkalhaté anyag

Gép opcidk

Gépvezérlés

Biztonsag

Csatlakozofeliletek

Megjegyzés

S(ritettleveg6-csatlakozas
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A befektetés rovid idén bellili megtériilése (ROI) és jelentésen
nagyobb versenyképesség

Rovid atfutasi idék egyenletesen kivalé megmunkalasi minéség
mellett

Egységes adatok a haldzati alapu szoftvernek készonhetden
Egyszer( kezelés az attekinthet6 ember-gép interfész és a 24"-os
képernyd révén

Automatikus szerszamvaltas és beépitett szerszamhossz-mérés
Szerszamkimélé megmunkalas a minimalkend rendszer és a
ranyomaotanyér révén

Automatikus forgacselszivas furaskor és maraskor

A nagy teljesitmény orséval biztositott a gyors, pontos és
megbizhaté megmunkalas

Intuitiv befogérendszer pneumatikus szoritéval -
kapcsoldszekrény-elemekre optimalizalva

A Perforex MT S konfigurdlasa a projektnek megfeleléen torténik

Aluminium
Acél
Nemesacél
Mdanyag
Vorosréz

2 db kiegészité nullpont, tobb alkatrész egyideji megmunkalasahoz,
4050.110

Megbizasok vezérlése Rittal Panel Processing Center (RiPPC)
segitségével
Kezelés a Rittal ember-gép interfésszel

A DIN EN ISO 13857 szerinti biztonsagi kerités
Optikai véd6berendezés a gép elétt és mogott
A tengelyek biztonsagos lefékezése aramsziinet esetén is

Rittal Panel Processing Center (RiPPC)
Eplan Pro Panel

Rittal Configuration System

DXF adatok importalasa

Mdszaki valtoztatasok joga fenntartva

6 bar
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Munkadarab tomeg sikalkatrész
megmunkalasnal (max.)

Munkadarab tomeg
kapcsoldszekrény
megmunkalasnal (max.)

Szerszamhelyek szama
Megmunkalasi pontossag

X/Y tengely sebesség

Z tengely sebesség

Ors6 fordulatszam (max.)
Orsételjesitmény (max.)
Vezérléfesziiltség (DC)
Névleges aram max.

Névleges Gizemi fesziiltség
Megmunkalasi sebesség (max.)

Befoghato sik elemek min. mérete

Befoghato szekrények max.
mérete

Befoghato sik elemek min. mérete

Befoghato sik elemek max. mérete

Maximum machinable area for
enclosure panels

Maximalis megmunkalhaté feliilet
hazaknal
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200 kg

200 kg

18

+0,2 mm

60 000 mm/min
12 000 mm/min
21 000 rpm

11 kW

24V

6,2A

3L+PE, 400 - 480 V, 50/60 Hz

71 500 mm/min

Szélesség: 100 mm
Magassag: 100 mm
Mélység: 140 mm

Szélesség: 1.200 mm
Magassag: 1.400 mm
Mélység: 1.400 mm

Szélesség: 100 mm
Magassag: 100 mm
Mélység: 1,25 mm

Szélesség: 2.450 mm
Magassag: 1.500 mm
Mélység: 5 mm

Szélesség: 2.200 mm
Magassag: 1.500 mm

Szélesség: 750 mm
Magassag: 1.400 mm



Jellemzok

Csomagolasi egység
Nettd tomeg
Bruttd tomeg

Vamtarifaszam

Jovahagyasok

Magyarazatok
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1 db
1 600 kg
1600 kg

84571090

Megfelel6ségi nyilatkozat



