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AS 4055.800 - Mecanizado de pletinas y barras CW 120-M

La soluciéon maovil para el mecanizado de pletinas y barras es adecuada para doblar, punzonary
cortar barras colectoras de forma rapida, precisa y ergondmica directamente en el lugar de
trabajo. El laser de precision integrado facilita el proceso de corte y flexion.

Caracteristicas

Referencia AS 4055.800

Ejecucién Gonidmetro eléctrico
Mandril R10
Matriz dobladora
Conexion eléctrica externa 230 V
Prolongacion soporte extraible lateralmente para guias largas
Conexion hidraulica externa para practicamente cualquier tipo de
mecanizado
4 ruedas (2 blogueables)
Cajones extraibles
Bomba hidraulica integrada
Puntero laser (Iaser auxiliar) Potencia Clase 1
Tope longitudinal extraible

Descripcién producto La solucion maévil para el mecanizado de pletinas y barras es
adecuada para doblar, punzonar y cortar barras colectoras de forma
rapida, precisa y ergonémica directamente en el lugar de trabajo. El
laser de precisioén integrado facilita el proceso de corte y flexion.

Ventajas Alta exactitud de flexién y de punzonado
Sencillo cambio de herramienta
Aplicacion flexible en el taller

Unidad de envase Mecanizado de pletinas y barras movil CW 120-M
Conmutador de pedal
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Caracteristicas

Material mecanizable

Observacion

Dimensiones maquinas

Superficie de apoyo

Altura de trabajo

Potencia

Tension de servicio

Tope longitudinal (méx.)
Doblado/Longitud lateral (min.)
Angulo de flexion (méx.)
Flexion (max.)

Z-Bend (min.)

Cortar (max.)

Punzonado (max.)
Punzonado/Grosor material (max.)

Presién de servicio admisible (p
max.)

Unidad de embalaje
Peso neto

Peso bruto

Codigo arancelario

ETIM9

© Rittal 2026

Cobre
Aluminio

La longitud lateral en una torsion Z depende del grosor del material
Durante el punzonado también es posible realizar perforaciones
longitudinales de hasta max. 21 x 18 mm

Herramientas para perforaciones longitudinales bajo demanda

Se reserva el derecho a realizar cambios técnicos

Anchura: 1.380 mm
Altura: 1.270 mm
Profundidad: 945 mm

Anchura: 1.211 mm
Profundidad: 811 mm

974 mm

2.2 kW

230V, 50 Hz/60 Hz
1,224 mm

50 mm

90°

110 x 12 mm
72 mm

120 x 12 mm
6,6 Xx 21,5 mm
12 mm

700 bar

1 pza(s).
473 kg
493 kg
84624900

EC011824



Caracteristicas

ETIM 8 EC011824

ECLASS 8.0 36600804

Descripcién producto AS Mecanizado de pletinas y barras CW 120-M
Aprobaciones

Explicaciones Declaracién de conformidad
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