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AS 4051.193 - Automat do konfekcjonowania przewodéw
Wire Terminal WT L

Przy uzyciu automatu do konfekcjonowania przewodéw Wire Terminal WT L10 R mozna obrabia¢
przewody w zakresie przekrojéw od 0,5 do 6 mm?2. Do tego zaliczajg sie procesy skracania,
zdejmowania izolacji, zaciskania i indywidualnego oznakowania przewodéw. Gotowe przewody
w odpowiedniej kolejnosci trafiajg do odpowiednich dla danego zlecenia magazynku szynowego.
Alternatywnie wydawanie przewodéw moze by¢ rowniez realizowane jako zrzut przewodow.

Cechy

Nr kat. AS 4051.193
Wersja Wire Terminal WT L10 R (system magazynkéw szynowych)
Opis produktu Przy uzyciu automatu do konfekcjonowania przewodéw Wire

Terminal WT L10 R mozna obrabiaé¢ przewody w zakresie
przekrojow od 0,5 do 6 mm?. Do tego zaliczajg sie procesy
skracania, zdejmowania izolacji, zaciskania i indywidualnego
oznakowania przewodow. Gotowe przewody w odpowiedniej
kolejnosci trafiajg do odpowiednich dla danego zlecenia magazynku
szynowego. Alternatywnie wydawanie przewodéw moze by¢
réwniez realizowane jako zrzut przewodow.
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Cechy

Korzysci

Dane techniczne
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Kompletna sie¢ od narzedzi E-CAD az do proceséw produkcji
Niezmiennie najwyzsza jakosc¢

Gotowe przewody z systemu magazynkéw szynowych, wigzki
tancuchowej lub systemu Wire Handling System moga by¢
przetwarzane w kolejnym etapie okablowywania szafy sterowniczej
za pomocg narzedzia ,Smart Wiring” firmy Eplan

Catosciowa optymalizacja proceséw

tatwa i sprawna wymiana materiatow eksploatacyjnych
Zastosowanie nowej technologii zaciskania do réznych koncéwek
kablowych 8 - 18 mm, w tym czesciowe i petne zdejmowanie izolacji
Bezpieczne doprowadzenie kabli przez nowy system prowadzenia
przewodoéw z mechanizmem szybkoztgczy

tatwa obstuga za pomocg ekranu dotykowego o przekatnej 24"
Umozliwia elastyczng i szybkg reakcje na zmiany projekcie
Minimalizowanie btedéw réwniez w nastepnych procesach

Czas amortyzacji 2,5 roku przy 150 szafach rocznie

Proces konfekcjonowania przewoddéw zostaje przyspieszony 11-
krotnie

W potaczeniu systemu Rittal Wire Terminal z Smart Wiring firmy
Eplan mozliwa jest oszczednos¢ czasu do 50%

Optymalne, indywidualne opisywanie przewodow

10 doprowadzen koncéwek kablowych przez podajniki wibracyjne
Zakres zaciskania 0,5 mm?: dtugos$¢ zacisku 8 mm (0,31 in.)i 10
mm (0,39 in.)

Zakres zaciskania 0,75 mm?2: dtugos¢ zacisku 8 mm (0,31 in.), 10
mm (0,39 in.)i 12 mm (0,47 in.)

Zakres zaciskania 1 mm2 dtugo$¢ zacisku 8 mm (0,31 in.), 10 mm
(0,39in.)i 12 mm (0,47 in.)

Zakres zaciskania 1,5 mm?: dtugo$¢ zacisku 8 mm (0,31 in.), 10 mm
(0,39in.),12mm (0,47 in.) i 18 mm (0,71 in.)

Zakres zaciskania 2,5 mm?: dtugos$¢ zacisku 8 mm (0,31 in.), 172 mm
(0,47 in.)i 18 mm (0,71 in.)

Zakres zaciskania 4 mm?2 dtugos$¢ zacisku 10 mm (0,39 in.), 172 mm
(0,47 in.) i 18 mm (0,71 in.)

Zakres zaciskania 6 mm?2 dtugos$¢ zacisku 12 mm (0,47 in.) i 10
mm (0,39 in.)

Wire Terminal WT L umozliwia obrobke przewodéw o dtugosci od
150 mmdo 10 m

Wire Terminal WT L moze wykrywac blok do wciggania przewodéw
Wydawanie przewodow do magazynkdéw szynowych

Maksymalnie 5 magazynkéw szynowych do wydawania przewodow



Cechy

Zakres dostawy

Obrabiany materiat

Wskazéwka

Opcje maszyny

Interfejsy

Compressed air supply min.
Compressed air supply max.
Napiecie znamionowe robocze
Napiecie sterowania (DC)
Pobdr mocy (ok.)

Czas taktowania

Orientacyjna liczba przewodoéw na
godzine
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Stelaz i obudowa maszyny

Panel obstugi

1 x pojemnik z dozownikiem wibracyjnym WT 16 do 0,5 mm?

3 x pojemnik z dozownikiem wibracyjnym WT 20 do 0,75/1,0 mm?
3 x pojemnik z dozownikiem wibracyjnym WT 29 do 1,5/2,5 mm?
3 x pojemnik z dozownikiem wibracyjnym WT 43 do 4,0/6,0 mm?2

Drobnozytowe przewody miedziane zgodne z EN 60228 / VDE 0295
klasa 5

Tulejki zaciskowe z kotnierzem z tworzywa sztucznego wg DIN
46228-4 und Multinorm

W kwestiach indywidualnego wyposazenia maszyn prosimy o
kontakt z doradca Rittal.

Standardowy zakres dostawy Wire Terminal obejmuje jezyki
niemiecki i angielski

Podajniki wibracyjne i rozdzielanie koncéwek kablowych sg
zaprojektowane na wymiary tolerancji DIN 46228-4:2019-02. Jezeli
obrabiane koncéwki kablowe odbiegajg od okreslonych w tej normie
wymiardéw tolerancji, moze by¢ konieczne skonstruowanie/
przetestowanie nowych podajnikéw wibracyjnych i dostosowanie do
innych separatoréw koncowek kablowych.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych

Magazynek przewodéw WT tube 12 (4051.218)
WT drukarka IQ.JET czarna 4051281
WT drukarka 1Q.JET biata 4051280

Eplan Pro Panel
Eplan Smart Wiring

5,5 bar

6 bar

230V, 1~, 50 Hz/60 Hz
24V

1 kW

11s

320



Cechy

Powierzchnia pulpitu Szerokosé: 2.170 mm
Wysokos$¢: 1.870 mm
Gtebokosé: 1.080 mm

Numer taryfy celnej 84633000
ETIM 8 EC000000
ECLASS 8.0 18129090
Opis produktu Automat do konfekcjonowania przewodéw Wire Terminal WT L10 R

(system magazynkéw szynowych)

© Rittal 2026



