Rittal - The System.

Faster — better — everywhere.

AS 4055.911

Perforex Milling Terminal MT 1101
S

Stan: 12.01.2026 (Zrédto: rittal.com/pl-pl)

>> ENCLOSURES >>P0\\'EIDISTIIH.ITHI>> CLIMATE CONTROL >> IT IIFIIASTIIIIGTI.IIE>>SOFT\“RE&SEWBB>>

FRIEDHELM L OH GROUP


https://www.rittal.com/pl-pl
https://www.rittal.com/pl-pl
https://www.rittal.com/pl-pl

AS 4055.911 - Perforex Milling Terminal MT 1101 S

Perforex Milling Terminal 1101 to atrakcyjne cenowo przejscie do zautomatyzowanej modyfikac;ji
czesci. tatwa i szybka obrébka niemal wszystkich obudéw kompakt i petnogabarytowych szaf
sterowniczych.

)

Cechy

Nr kat. AS 4055.911
Wersja Obrébka czesci ptaskich
Obrébka obudowy

Opatentowane urzgdzenie dociskowe ze zintegrowanym
odsysaniem wiéréw/opitkéw

Wysokowydajne wrzeciono ze smarowaniem minimalnym
Automatyczna kontrola narzedzi

Narzedzia DIN

Pneumatyczny docisk

Opis produktu Perforex Milling Terminal to 4 osiowa maszyna CNC stuzgca do
modyfikowania standardowych szaf sterowniczych i umozliwiajgca
automatyczng obrobke czesci ptaskich oraz szescianéw, np.
wykonywanie otwordw, gwintéw i wycie¢. Perforex Milling Terminal
1101 to atrakcyjne cenowo przejscie do zautomatyzowanej
modyfikacji czesci. tatwa i szybka obrébka niemal wszystkich
obuddéw kompakt i petnogabarytowych szaf sterowniczych.
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Cechy

Korzysci

Zakres dostawy

Obrabiany materiat

Opcje maszyny

Uktad sterowania maszyna
Bezpieczenstwo

Interfejsy

Wskazéwka
Przytgcze sprezonego powietrza

Masa przedmiotu w ramach
obrébki czesci ptaskich (maks.)
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Szybki zwrot z inwestycji (ROI) i znacznie wigksza konkurencyjnos¢
Krotkie czasy realizacji przy niezmiennie wysokiej jakosci obrébki
Integracja danych dzieki oprogramowaniu z obstugg sieci

Latwa obstuga dzieki przejrzystemu HMI i monitorowi 24"
Automatyczna zmiana narzedzi i zintegrowany pomiar dtugosci
narzedzi

System smarowania minimalng iloScig oleju i urzadzenie dociskowe
zmniejszajg zuzycie narzedzi podczas obrébki

Automatyczne odsysanie wiérow podczas wiercenia i frezowania
Wysokowydajne wrzeciono gwarantuje szybka, precyzyjng i
niezawodng obrébke

Intuicyjny system mocujacy z dociskiem pneumatycznym -
zoptymalizowany pod katem czesci szaf sterowniczych

Konfiguracja Perforex MT S zalezy od projektu

Aluminium

Stal

Stal nierdzewna
Tworzywo sztuczne
Miedz

2 dodatkowe punkty zerowe do obrobki wielu czesci 4050.110

Zleceniowy system produkcji Rittal Panel Processing Center
(RiPPC)
Obstuga za pomoca Rittal HMI

Ogrodzenie zabezpieczajgce wedtug PN-EN ISO 13857
Optyczne urzadzenie zabezpieczajgce przed i za maszyna
Bezpieczne hamowanie osi nawet w przypadku braku pradu

Rittal Panel Processing Center (RiPPC)
EPLAN Pro Panel

Rittal Configuration System

Import danych DXF

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych
6 bar

200 kg



Cechy

Masa przedmiotu w ramach
obrébki szaf sterowniczych
(maks.)

Liczba miejsc na narzedzia
Doktadnosc¢ obrobki
Predkos¢ osi X/Y
Predkosc¢ osi Z

Predkos¢ obrotowa wrzeciona
(maks.)

Moc wrzeciona (maks.)
Napiecie sterowania (DC)

Prad znamionowy maksymalny
Napiecie znamionowe robocze
Predkos$¢ obrébki (maks.)

Min. wymiary mocowanych
szescianow

Maks. wymiary mocowanych
szescianéw

Min. wymiary mocowanych czesci

ptaskich

Maks. wymiary mocowanych
czesci ptaskich

Maximum machinable area for
enclosure panels

Maks. powierzchnia obrébki w
przypadku obudow

Opak.
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200 kg

18

+0,2 mm

60 000 mm/min
12 000 mm/min

21 000 rpm

11 kW

24V

6,2 A

3L+PE, 400 - 480V, 50/60 Hz
1500 mm/min

Szerokos$é: 100 mm
Wysokos¢: 100 mm
Gtebokosé: 140 mm

Szerokosé: 1.200 mm
Wysokos¢: 1.400 mm
Gtebokosé: 1.400 mm

Szerokosé: 100 mm
Wysokos¢: 100 mm
Gtebokosé: 1,25 mm

Szerokos¢: 2.450 mm
Wysokos$¢: 1.500 mm
Gtebokosé: 5 mm

Szerokosé: 2.200 mm
Wysokos$¢: 1.500 mm

Szerokosé: 750 mm
Wysokos$¢: 1.400 mm

1 szt.



Cechy

Waga netto
Masa brutto
Numer taryfy celnej

EAN

Aprobaty

Wyjasnienia
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1600
1600
84571090

4028177967519

Deklaracja zgodnosci



